


Ваше контактное лицо

У вас есть вопросы по продукции и 

решениям PFERD? Совместно с нашими 

торговыми партнерами мы предлагаем 

вам квалифицированную консультацию. 

Обращайтесь к своему консультанту в компании 

PFERD! Информация о ближайших торговых 

представителях PFERD представлена на сайте 

www.pferd.com
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Оптимальный инструмент
Компания PFERD производит более 8.500 инструментов для обработки поверхностей и резки 

материалов и поставляет оптимальные инструменты для всех сфер использования. Выбор 

инструмента предопределяют такие факторы, как вид обработки, обрабатываемый материал и 

подходящее приводное устройство.

Навигация по инструментам в соответствующей краткой аннотации к каталогам 1–9 поможет 

вам подобрать оптимальный инструмент. 

Вид обработки

Вид обработки предопределяет выбор 

приводного устройства и инструмента. 

При этом рекомендуется учитывать 

следующие факторы:

■■ Желаемый результат работ, например, 

съем большого количества материала, 

высокое качество поверхности

■■ Условия выполнения работ,  

например, электропитание, стационарная 

или ручная обработка

■■ Характеристики обрабатываемой 

заготовки, например, размеры, форма, 

доступность обрабатываемых участков

■■ Длительность использования, например, 

штучное или серийное производство

■■ Положения трудового законодательства 

и эргономика
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Приводные устройства

Экономичность процесса обработки в 

значительной степени зависит от используемого 

приводного устройства. При подборе идеального 

пневматического, электрического приводного 

устройства или приводного устройства с гибким валом 

учитываются:

■■ конструкция и размер

■■ мощность

■■ число оборотов

■■ крепление инструмента

■■ подача энергии (подача сжатого воздуха или 

электропитание)

Подробная информация по приводным устройствам 

компании PFERD представлена в каталоге 9.

Материалы

Предъявляемые к инструментам требования 

зависят от свойств обрабатываемых 

материалов. Инструменты компании PFERD 

разработаны с учетом свойств различных 

материалов и обеспечивают максимально 

возможную экономичность и наилучшие 

результаты работы.

Обзор групп материалов и их свойств, 

а также рекомендации по сферам 

использования представлены в указателе на 

странице 1.

P
FE
R
D



8
Стр.

Развитие компании PFERD
Компания PFERD занимает ведущие позиции в разработке и изготовлении инструментов, 

а также в консультировании клиентов и реализации инструментальных решений для 

обработки поверхностей и резки материалов. Традиции PFERD поддерживаются уже более 

200 лет. PFERD – независимая семейная компания, ориентированная на международный рынок.

Инструменты PFERD обеспечивают пользователям максимальные преимущества и 

экономичность. Постоянное стремление к качеству премиум-класса, надежность в 

роли поставщика и ответственное обращение с ресурсами делают компанию PFERD 

предсказуемым, благонадежным и устойчивым бизнес-партнером.
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Качество с
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Больше экономичности
Ежедневно благодаря инструментам PFERD можно решить различные задачи в самых 

разных отраслей. Инновации непрерывно обеспечивают при этом значительную 

прибавочную стоимость не только для потребителя, но и для сферы торговли: инновации 

компании PFERD уникальны!

В постоянном обновлении и совершенствовании ассортимента своих изделий компания PFERD 

ориентируется на пожелания и требования наших клиентов. При необходимости PFERD готов 

разработать для вас индивидуальное инструментальное решение, которое обеспечит 

максимальную экономичность ваших процессов обработки.
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Формула успеха
Формула PFERD – основа вашего успеха. Потребители во всем мире 

доверяют PFERD и делают выбор в пользу наших инструментов. 

Сочетание индивидуальной консультации и инновационных 

высокопроизводительных инструментов с мастерством пользователя 

на местах неизменно гарантирует оптимальные результаты работы.
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Формула PFERD

Инновационные высокопроизводительные 

инструменты  

+  индивидуальная целенаправленная 

консультация 

+  правильно подобранное приводное 

устройство

+ мастерство пользователя 

 

= оптимальный экономичный результат

P
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Пыль ухудшает качество воз-
духа не только из-за самого 
содержания в воздухе вредных 
веществ, но и, в первую оче-
редь, из-за размера загряз-
няющих частиц: чем меньше 
частицы, тем опаснее они для 
здоровья.

Обработка с минимальными 
усилиями, максимальная 
управляемость инструментов и 
приводных устройств, а также 
комфорт пользователя явля-
ются условиями успешного и 
экономичного использования 
инструментов.

Шум на рабочем месте может 
создавать дополнительную 
нагрузку. В зависимости от 
вида деятельности и индиви-
дуальной восприимчивости 
шум на рабочем месте может 
надоедать, мешать и даже не-
гативно влиять на здоровье.

Пользователи ручных инстру-
ментов подвергаются воздей-
ствию вибрации. Вибрация мо-
жет отрицательно сказываться 
на производительности труда 
и наносить вред здоровью.

PFERDERGONOMICS

Уменьшение  
 вибрации

Снижение уровня
 шума

Повышение уровня
 комфорта

Уменьшение
 выбросов

PFERDERGONOMICS

Эргономичность и эффективность – PFERDVALUE
В конкуренции на международном рынке консультационные услуги, направленные, например, 

на улучшение эргономичности работ или повышение экономичности, приобретают все 

большую значимость. PFERDVALUE – прибавочная стоимость благодаря PFERD – обеспечивает 

системный подход к эргономике труда и экономичности в целях сохранения здоровья 

работников и достижения максимально возможной эффективности.

Свяжитесь со своим консультантом PFERD и откройте  

для себя прибавочную стоимость благодаря PFERD.
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Время – важный фактор 
экономичности. Повышенная 
агрессивность и производи-
тельность съема инструментов 
PFERD, а также сокращение 
времени простоя, например, 
при замене инструмента, эко-
номят время.

На протяжении всего срока 
службы инструменты PFERD 
отличаются оптимальным и 
эффективным использова-
нием имеющихся ресурсов и 
тем самым могут способство-
вать существенной экономии 
ресурсов. 

Отходы вызывают затраты и 
расходы. При использовании 
инструментов PFERD обра-
зуется меньше мусора, т. к. 
инструменты PFERD характери-
зуются повышенной произво-
дительностью съема и резки, 
меньшим весом или более 
долгим сроком службы.

Инструменты и приводные 
устройства PFERD идеально 
подобраны и согласованы, 
обладают существенно более 
высокой производительно-
стью, экономят энергию и 
повышают экономичность 
процессов.

PFERDEFFICIENCY

Экономия  
времени и средств

Повышение  
 экономичности

Экономия  
 энергии

Уменьшение 
 количества отходов

Оптимальное использование  
 ресурсов

PFERDEFFICIENCY
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Со знанием дела
Наряду со Справочником инструментов и многочисленными дополнительными 

публикациями компания PFERD использует и другие способы распространения информации и 

знаний. 

Сайт компании PFERD ориентирован на быстрое нахождение инструментального решения. 

Идеально подходящий инструмент можно выбрать парой кликов на стартовой странице 

сайта в разделе «Поиск инструментов». Приложение PFERD предоставляет доступ на 

мобильных устройствах ко всей информации компании PFERD. В любое время, в любом 

месте. В видеороликах на канале Youtube PFERD (см. раздел «TOOLTORIALS») демонстрируются 

изделия компании и способы их правильного и безопасного использования. 

Хотите узнать больше? Подписывайтесь на страницы компании PFERD в социальных сетях и 

становитесь частью семьи PFERD.
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Действовать сообща
Компания PFERD прекрасно ориентируется в сфере торговли. Плотная торговая сеть ком-

пании гарантирует быстрые поставки продукции. Торговые представители компании PFERD 

непрерывно повышают свою квалификацию и могут оперативно вас проконсультировать.

На местах, в вашей компании, в интернете – компания PFERD обеспечивает эффективную поддерж-

ку продаж своих изделий. PFERDTOOL-CENTER позволяет наглядно продемонстрировать  эффектив-

ные инструменты и делает мир инструментов PFERD осязаемым. Мы прекрасно подготовлены к вза-

имодействию с нашими партнерами через Интернет. Ваша покупка оформляется быстро и просто 

через магазин PFERD, через EDI, nexMart или другие порталы по вашему выбору. Посетители нашего 

сайта – ваши будущие клиенты. Если вы подключены через data View и retail Connect к нашему 

онлайн-каталогу, то посетитель нашего сайта «в один клик» становится вашим клиентом. 

Через службу обработки данных PFERD мы предоставим вам всю необходимую для этого 

информацию, изображения, видео и классификации. Так мы сможем в будущем успешно 

действовать сообща.
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У знаний – эмблема СИНЕгО цВЕТа
Оптимизация процессов обработки основывается на солидных знаниях 

взаимообусловленности инструментов, материалов и приводных устройств. 

Торговые и технические консультанты, служба PFERDTOOL-MOBIL, а также персональные 

специальные дилеры на местах каждый день в любой точке мира помогают вам найти самое 

лучшее инструментальное решение.

PFERDAKADEMIE формирует профессиональные компетенции и практические навыки по 

шлифованию и резке. Семинары, объединенные в последовательные модули, позволят вам стать 

специалистом по инструментам PFERD.

Печатные и онлайн-публикации компании PFERD отличаются понятной и логичной 

структурой навигации по инструментам, а также подробной технической информацией. 
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Всегда для вас
Практически 100%-я доступность и надежная глобальная сеть логистики компании с 

собственными складами по всему миру  – такова ЛОГИСТИКА PFERD. 

Консультанты PFERD лично заинтересованы в решении ваших вопросов. Они обеспечивают 

тщательное и профессиональное выполнение вашего заказа. Такое тесное взаимодействие 

является ключом общего успеха.

Благодаря обширной сети более 25 собственных сбытовых компаний по всему миру 

и более 100 международных торговых представительств компания PFERD представлена 

практически повсеместно.  

Мы – рядом.
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Выбор в пользу PFERD
Качество непосредственно связано с преимуществами и удовлетворенностью 

клиентов. Именно поэтому компания PFERD исследует и разрабатывает инновационные 

высокопроизводительные продукты. 

Знаменитое качество PFERD гарантируют собственное производство машин и оборудования, 

а также неизменный контроль и усовершенствование стандартов качества и безопасности 

в собственных лабораториях. Как соучредитель Союза по обеспечению безопасности 

шлифовальных средств (oSa, Organisation für Sicherheit von Schleifwerkzeugen e. V.) 
компания PFERD обеспечивает пользователям своей продукции максимальную безопасность за 

счет непрерывного контроля производства на всех своих производственных площадках по всему 

миру.

Система управления качеством компании PFERD имеет сертификат ISO 9001. 
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 Австралия
PFERD-Australia Pty. Ltd. 
1-3 Conifer Crescent 
Dingley, Vic. 3172 
Телефон + 61 3 95 65 32 00 
sales@pferd.com.au

 Австрия
PFERD-Rüggeberg GmbH 
Prinz-Eugen-Straße 17 
4020 Linz 
Телефон + 43 7 32 79 64 11 0 
info@pferd-rueggeberg.at

 Аргентина
PFERD Latinoamerica S.R.L. 
1126 Ciudad Autónoma  
de Buenos Aires 
Телефон + 54 9 11 40 41 41 28 
contacto@pferdla.com 

 Бельгия
bvba PFERD-Rüggeberg sprl 
Waterranonkelstraat 2 a 
Rue de la Grenouillette 
1130 Brussel – Bruxelles 
Телефон + 32 2 247 05 90 
info@pferd.be

 Бразилия
PFERD-Rüggeberg do Brasil Ltda. 
BR 277 no. 4.654 km 2 – CIC 
82305-200 Curitiba – PR 
Телефон + 55 41 30 71 82 02 
pferd@pferd.com.br

 Великобритания 
PFERD LTD.  
4 Westleigh Hall, Wakefield Road 
Denby Dale 
West Yorkshire HD8 8QJ 
Телефон + 44 14 84 86 61 49 
info.uk@pferd.com

 Германия
August Rüggeberg GmbH & Co. KG 
PFERD-Werkzeuge 
Hauptstraße 13 
51709 Marienheide 
Телефон +49 (0) 22 64 90 
vertrieb-deutschland@pferd.com

  Дания
PFERD Danmark ApS 
Bekkasinvej 1 
6500 Vojens 
Телефон + 45 61 16 32 32 
torben.nielsen@pferd.com

 Индонезия 
Rep. Office of PFERD ASIA 
PACIFIC PTE. LTD. in Indonesia 
Unity Bldg. 6th Floor 
Jl. Boulevard Gading Serpong 
Kav M5 No. 21 
15810 Tangerang 
Телефон + 62 - 21 - 22 22 47 03  
indonesia@pferd.com

 Испания
PFERD-Rüggeberg S.A. 
C/Júndiz, 18 
Pol. Ind. Júndiz 
01015 Vitoria-Gasteiz 
Телефон + 34 945 184 400 
pferd@pferd.es

 Италия
PFERD-Italia s.r.l. 
Via Walter Tobagi 13 
20068 Peschiera Borromeo (MI) 
Телефон + 39 02 55 30 24 86  
info@pferd.it

 Канада
PFERD CANADA INC. 
5570 McAdam Rd. 
Mississauga, Ontario L4Z 1P1 
Телефон + 1 905 501 1555 
sales@pferdcanada.ca

 Китай 
PFERD-TOOLS TRADING  
SHANGHAI CO., LTD. 
No. 2555 Changyang Road 
Yangpu District 
200090 Shanghai 
Телефон + 86 21 2510 5500 
info@pferd.cn

 Колумбия
PFERD PANAMERICANA SAS 
Carrera 11 # 93A-53 Oficina 304 
Torre de La 93 
Bogotá, D.C. – Kolumbien  
Телефон + 57 1 795 83 88 
contacto@pferdla.com

 Корея 
PFERD Korea Limited 
#1104 11th floor, 83  
Gasan digital 1-ro,  
Geumcheon-gu 
08589 Seoul 
Телефон + 82 (0) 2 855 3065 
korea@pferd.com

PFERD в мире

Производственные площадки PFERD

Милуоки, США

Мариенхайде, Германия

Витория-Гастейс, Испания

Хермескайль, Германия

Арайя, Испания
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 Мексика
PFERD-FANDELI, S.A. de C.V. 
Av. Presidente Juárez 225 
Col. San Jerónimo Tepetlacalco 
Tlalnepantla, Estado de México 
C. P. 54090 – México 
Телефон + 52 55 53 66 14 00 
servicio@fandeli.com.mx

 Нидерланды
PFERD-Rüggeberg B.V. 
Hekven 15 bis., Postbus 2070 
4824 AD/4800 CB Breda 
Телефон + 31 76 5 93 70 90 
info@pferd.nl

 Польша
PFERD-VSM Sp.z o.o. 
ul. Polna 1A 
62-025 Kostrzyn Wlkp. 
Телефон + 48 61 8 97 04 80 
pferdvsm@pferdvsm.pl

 Россия 
PFERD-Russland LLC 
Shenkurskiy Proyezd, 3B 
Office 417 
127349 Moscou 
Телефон + 7 916 201 61 04 
pferd.russland@pferd.com

 Сингапур
PFERD-Asia Pacific Pte. Ltd.  
25 International Business Park,  
#03-106 German Centre 
Singapore 609916 
Телефон + 65 68 97 02 88 
info@pferd.com.sg

 США
PFERD INC. 
9201 W. Heather Ave. 
Milwaukee, WI 53224 
Телефон + 1 262 255 3200 
sales@pferdusa.com

 Таиланд
PFERD (Thailand) Co., Ltd. 
455/3 BIZ Phatthanakan-On Nut  
Phatthanakan Road, Prawet  
Sub-District, Prawet District 
10250 Bangkok 
Телефон + 662 001 3328 
thailand@pferd.com

 Турция
PFERD Aşındırıcı Takımlar Ticaret Ltd. Şti. 
Marmara Geri Dönüsümcüler Koop. 
Defne Sokak No. 22 
41420 Sekerpinar-Cayirova-Kocaeli 
Телефон + 90 262 658 9990 
info@pferd.com.tr

 Франция
PFERD-Rüggeberg France 
Ernolsheim-sur-Bruche 
2, Avenue de la Concorde 
67129 Molsheim Cédex 
Телефон + 33 3 88 49 72 50 
info@pferd.fr

 Швейцария
PFERD-VSM (Schweiz) AG 
Werkzeuge und Schleifmittel 
Zürichstrasse 38b 
Postfach 22 
8306 Brüttisellen 
Телефон + 41 44 805 28 28 
info@pferd-vsm.ch

 Швеция
PFERD-VSM AB 
Radiovägen 3B 
181 55 Lidingö 
Телефон + 46 (0) 8 564 72 300 
info@pferd-vsm.se

 Вьетнам 
Representative Office of PFERD  
ASIA PACIFIC PTE. LTD. in Vietnam 
03 Floor – 85 Nguyen Huu Cau 
District 01 Ho Chi Minh City 
Телефон + 84 - 901 636 391 
vietnam@pferd.com

 Южная Африка
PFERD-South Africa (Pty.) Ltd. 
32 Derrick Road 
P.O. Box 588 
Kempton Park, 1620 
Spartan, Kempton Park 
Телефон + 27 11 2 30 40 00 
info@pferd.co.za

Спартан, Южная Африка Чангли, Китай Санкт Петербург, Россия 
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Качественный инструмент из одних рук
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Напильники
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Общая информация 3

Качественная упаковка и презентация 4

Быстрый путь выбора оптимального инструмента 5

Общепринятые насечки и зубья PFERD 6 
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Напильники
Слесарные напильники 
■■ Слесарные■напильники■по■DIN■ 8
■■ Специальные■напильники■ 14
■■ Ключевые■напильники■ 18
■■ Контактные■напильники■ 21

Корпусные напильники 
■■ Регулируемые■держатели■для■корпусных■напильников■ 22
■■ Полотна■корпусных■напильников■ 23
■■ Корпусные■напильники■с■хвостовиком■ 23

Фрезерованные напильники 
■■ Струг■ 24
■■ Универсальный■напильник■для■обработки■кромок■ 24
■■ Фрезерованные■напильники■с■хвостовиком■ 25
■■ Фрезерованные■полотна■ 26
■■ Держатели■для■полотен■ 26

Напильники из твердого сплава 
■■ Напильники■из■твердого■сплава■ 27
■■ Держатели■для■напильников■из■твердого■сплава■ 27

Заточные напильники 
■■ Трехгранные■напильники■для■заточки■пил■ 28
■■ Ножевые■заточные■напильники■ 30
■■ Мечевой■напильник■ 30
■■ Напильники■для■заточки■рамных■пил■ 31
■■ Напильники■для■заточки■цепных■пил■ 32
■■ Приспособления■для■заточки■цепных■пил■ 35
■■ Напильники■ограничителя■глубины■ 37

Напильники и рашпили по дереву 
■■ Напильники■по■дереву■ 38
■■ Рашпили■по■дереву■ 39
■■ Напильники■для■подков■/■рашпили■для■копыт■ 41
■■ Специальные■рашпили■ 42
■■ Надфили-рашпили■ 43

Прецизионные напильники■
■■ Прецизионные■напильники■ 45
■■ Напильники■CORINOX■ 46
■■ Надфили■CORINOX■ 47
■■ Надфили■ 48
■■ Handy■hапильники■ 50
■■ Рифельные■напильники,■рифельные■рашпили■ 51
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Напильники
Содержание и общая информация

PFERD tools for use on aluminium

Aluminium

TRUST BLUE

PFERD tools 
for use on stainless steel

TRUST BLUE

INOX

PFERD Tools  
for Use on Plastics

TRUST BLUE

Plastics

/

PFERD tools for forestry

TRUST BLUE

■  Quality tools to sharpen instruments used in forestry for easier and more efficient work

■ Reduction in costs for expensive manual work with a constant filing performance

■ The perfectly sharpened saw chain in a few steps

PR
A
X
IS

FOCUS

Принадлежности

  

 

Рукоятки, футляры, щетки для напильников 
■■ Рукоятки■для■напильников■ 56
■■ Быстросъемные■рукоятки■ 57
■■ Рукоятки■для■рифельных■напильников■ 57
■■ Пустые■пластиковые■футляры■■ 58
■■ Щётки■для■напильников■ 58

Шабер для снятия заусенцев
Шабер для снятия заусенцев
■■ Шабер■для■снятия■заусенцев■ 59
■

PFERDVALUE■ — прибавочная стоимость благодаря PFERD

Результаты■тестов■изделий■в■контрольных■лабораториях■PFERD■и■независимых■учреждениях■
подтверждают:■инструменты■PFERD■обеспечивают■измеримую■прибавочную■стоимость.

Откройте■для■себя■программы■PFERDERGONOMICS■и■PFERDEFFICIENCY:

В■рамках■программы■эргономичности■
PFERDERGONOMICS■компания■предлага-
ет■усовершенствованные■инструменты■и■
приводные■устройства,■обеспечивающие■
повышенную■надежность■и■комфорт■при■
работе■и■тем■самым■сохранение■здоровья■
на■рабочем■месте.

■■ ■■ ■■

В■рамках■программы■эффективности■
PFERDEFFICIENCY■компания■предлагает■
инновационные■производительные■инстру-
менты■и■приводные■устройства,■обеспечи-
вающие■исключительную■экономическую■
прибавленную■стоимость.■

■■ ■■ ■■

Дополнительная■
информация■по■
этой■теме■представ-
лена■в■проспекте■
«PFERDVALUE■—■
прибавочная■сто-
имость■благодаря■
PFERD».■

PFERD 
VALUE
Your added value with PFERD

PF
ER

D
ER

G
O

N
O

M
IC

S

PF
ER

D
EF

FI
C

IE
N

C
Y

 ■ PFERDERGONOMICS – The focus is on people

 ■ PFERDEFFICIENCY – Increase productivity, reduce costs

TRUST BLUE

Пособие PFERDPRAXEN

В■пособии■PFERDPRAXEN■представлены■многочисленные■указания■по■свойствам■материа-
лов■и■советы■по■использованию■инструментов■PFERD■для■разных■материалов.■

Информация■о■техническом■обслуживании■и■уходе■за■пильной■цепью,■а■также■ремонте■
других■приспособлений■для■лесного■хозяйства■представлена■в■PRAXIS■FOCUS■«Инструменты■
PFERD■для■лесного■хозяйства».

Качество

Уже■200■лет■компания■PFERD■изготавливает■напильники■признанного■во■всем■мире■каче-
ства.■Многолетний■опыт■производителя■инструментов■постоянно■учитывается■при■произ-
водстве■напильников■PFERD.■■
Формы■и■насечки■напильников■для■разных■задач■промышленного■и■ремесленного■про-
изводства■гарантируют■высокую■экономичность.■Даже■после■длительного■использования■
напильники■PFERD■сохраняют■высокую■производительность■съема■и■обеспечивают■ис-
ключительное■качество■поверхности.■Высокий■уровень■технологий■изготовления■и■строгий■
контроль■качества■являются■гарантом■высочайшего■качества■инструментов■PFERD.■■
PFERD■сертифицирована■по■ISO■9001.

Подробная■
информация■
и■данные■для■
заказа■алмазных 
напильников■
представлены■в■
каталоге■5.

Наборы 
напильников 
представлены■на■
страницах■отдельных■
групп■изделий.

Все инструменты 
и знания:

www.pferd.com
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Напильники
Качественная упаковка и презентация

Стенд PFERDTOOL-CENTER

На стенде TOOL-CENTER PFERD представлена вся важная информация, необходимая для 
выбора оптимального инструмента. При возникновении вопросов вам поможет торговый 
консультант компании PFERD.

Преимущества:
 ■ Индивидуальное планирование в соответствующих спросу объемах.
 ■ Эксклюзивное, интуитивно понятное оформление.

Промышленная упаковка PFERD

Напильники в промышленной упаковке компании PFERD, как правило, обернуты в бумагу 
для защиты от коррозии. В зависимости от длины  они упакованы по 5 или 10 штук 
(исключение: напильники для заточки цепных пил и прецизионные напильники). 

Такие напильники поставляются без рукоятки. Поэтому они подходят опытному 
пользователю, использующему собственную рукоятку либо планирующему ее приобрести 
отдельно в соответствии с индивидуальными потребностями.

Преимущества:
 ■ Прочная упаковка для защиты от коррозии и повреждений.
 ■ Упрощенный подбор оптимального напильника по цветовой символике насечки.
 ■ На этикетке упаковки представлена вся важная информация.

Упаковка для мест продажи

Компания PFERD поставляет свою продукцию в упаковке, удобной для презентации 
изделий в местах продажи. Такая упаковка предназначена для оптимальной презентации 

инструментов на стенде PFERDTOOL-CENTER.

Преимущества:
 ■ Привлекательный дизайн.
 ■ Удобное размещение на стенде.
 ■ Оптимальная защита от коррозии и повреждений.

4 1
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Напильники
Быстрый путь выбора оптимального инструмента

Использование Материал Вид обработки Инструмент Стр.

Напильники ■■ Сталь
■■ Высококач.■
сталь■(INOX)
■■ Чугун
■■ Стальное■литье
■■ Цветные■
металлы
■■ Медь
■■ Бронза
■■ Латунь
■■ Цинк

■■ Снятие■фаски
■■ Удаление■заусенцев
■■ Обдирочная■обработка
■■ Чистовая■обработка
■■ Обработка■плоскости
■■ Опиливание■проемов

Слесарные■напильники 8

Напильники■для■мягких■металлов 16

Фрезерованные■напильники 25

Прецизионные■напильники 44

Напильники■из■твердого■сплава 27

Заточка ■■ Пильные■цепи
■■ Пильные■
полотна
■■ Пильные■ленты
■■ Ножи
■■ Мачете

■■ Заточка■пильных■цепей,■
полотен,■лент

Напильники■для■заточки■цепных■
пил■

32

Трехгранные■напильники■для■
заточки■пил

28

Напильники■для■заточки■рамных■
пил

31

Приспособления■для■заточки■
цепных■пил■■
CHAIN■SHARP

35

Кузовные работы ■■ Листовой■
металл
■■ Цветные■
металлы
■■ Пластик

■■ Обработка■плоскости
■■ Удаление■заусенцев
■■ Удаление■спаек
■■ Удаление■сварных■точек

Корпусные■напильники 23

■■ Снятие■тонких■слоев■
лакокрасочного■покрытия
■■ Исправление■дефектов■
лакокрасочного■покрытия

Струг 24

Обработка мягких материалов ■■ Древесина
■■ Пластик
■■ Мягкий■камень
■■ Рога

■■ Обдирочная■обработка
■■ Чистовая■обработка
■■ Обработка■плоскости
■■ Удаление■заусенцев
■■ Снятие■фаски

Напильники■по■дереву 38

Рашпили■по■дереву 39

Напильники■для■подков/рашпили■
для■копыт

41

Специальные■рашпили 42

5
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Напильники
Общепринятые насечки и зубья PFERD

Слесарные напильники

Насечка 1 ■■ Перекрестная■насечка.
■■ Для■грубого■опиливания■и■
обдирочной■обработки.

Насечка 2 ■■ Перекрестная■насечка.
■■ Для■универсальной■
обдирочной■и■чистовой■
обработки.

Насечка 3 ■■ Перекрестная■насечка.
■■ Для■тонкой■и■чистовой■
обработки.

Корпусные напильники

Зуб 00 ■■ Радиальное■расположение■зубьев.
■■ Для■очень■грубого■опиливания■
и■обдирочной■обработки.
■■ На■поверхности■нет■следов■
обработки.

Зуб 0 ■■ Радиальное■расположение■зубьев.
■■ Для■грубого■опиливания■и■
обдирочной■обработки.
■■ На■поверхности■нет■следов■
обработки.

Зуб 1 ■■ Радиальное■расположение■зубьев.
■■ Для■грубого■опиливания■и■
обдирочной■обработки.
■■ На■поверхности■нет■следов■
обработки.

Зуб 2 ■■ Радиальное■расположение■зубьев.
■■ Для■универсальной■обдирочной■
и■чистовой■обработки.
■■ На■поверхности■нет■следов■
обработки.

Зуб 3 ■■ Радиальное■расположение■зубьев.
■■ Для■тонкого■опиливания■и■
чистовой■обработки.
■■ На■поверхности■нет■следов■
обработки.

Фрезерованные напильники

Зуб 1 ■■ Косое■расположение■зубьев.
■■ Для■грубого■опиливания■
мягких■металлов.
■■ За■счет■больших■стружечных■
канавок■фрезерованные■зубья■
не■забиваются.

Зуб 2 ■■ Косое■расположение■зубьев.
■■ Для■универсальной■
обдирочной■и■чистовой■
обработки■мягких■металлов.
■■ За■счет■больших■стружечных■
канавок■фрезерованные■зубья■
не■забиваются.

Зуб 3 ■■ Косое■расположение■зубьев.
■■ Для■тонкого■опиливания■
мягких■металлов.
■■ За■счет■больших■стружечных■
канавок■фрезерованные■зубья■
не■забиваются.

Заточные напильники

Классика – 
Classic

■■ Классическая■спиральная■
насечка.
■■ Для■пользователей,■
предпочитающих■агрессивное■
опиливание.

Премиум – 
Premium

■■ Инновационная■спиральная■
насечка.
■■ Для■пользователей,■
предпочитающих■мягкое■
опиливание.

Одинарная 
насечка 2

■■ Одинарная■насечка.
■■ Для■универсальной■заточки.

Рашпили

Насечка 1 ■■ Рашпильная■насечка.
■■ Для■грубого■опиливания■и■
обдирочной■обработки.

Насечка 2 ■■ Рашпильная■насечка.
■■ Для■универсальной■
обдирочной■
и■чистовой■обработки.

Насечка 3 ■■ Рашпильная■насечка.
■■ Для■тонкой■и■чистовой■
обработки.

Прецизионные напильники

Насечка 00 ■■ Перекрестная■насечка.
■■ Для■очень■грубой■
прецизионной■обработки.

Насечка 0 ■■ Перекрестная■насечка.
■■ Для■грубой■прецизионной■
обработки.

Насечка 1 ■■ Перекрестная■насечка.
■■ Для■прецизионной■обработки■
средней■интенсивности.

Насечка 2 ■■ Перекрестная■насечка.
■■ Для■прецизионной■обработки■
средней■тонкости.

Насечка 3 ■■ Перекрестная■насечка.
■■ Для■тонкой■■
прецизионной■обработки.

Насечка 4 ■■ Перекрестная■насечка.
■■ Для■очень■тонкой■
прецизионной■обработки.
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Напильники
Качество PFERD, количество насечек

Количество насечек в насеченных напильниках [насечек на см] согласно DIN 8349

Длина 
(без 

хвост.) 
[мм]

Слесарные напильники 
Количество насечек ± 8 %

Заточные напильники 
Количество насечек ± 5 %

Насечка 1-B 
Драч.

Насечка 2 
Получист.

Насечка 3-S 
Чист.

Стандарт Узкий
Сверх 
узкий

Дважды 
сверхузкий

Напильники для 
заточки рамных пил

Насечка 1 Насечка 2

100 17 22 28 20 23 26 – – –

125 – – – 19 22 24 25 – –

150 13 18 22 17 20 22 24 20 24

175 – – – 16 19 21 23 – –

200 10 14 18 15 17 20 22 18 20

250  9 12 16 14 16 17 – 16 18

300  8 11 14 – – – – 14 16

350  7 10 13 – – – – 12 14

Определение количества насечек:
Количество насечек напильников PFERD 
соответствует стандарту DIN 8349. 
Количество насечек на напильнике – ко-
личество углублений (насечек) на отрезке 
длиной 1 см, измеренном вдоль оси на-
пильника. При перекрестной насечке счет 
ведется по верхней насечке.

Нижняя насечка

Верхняя насечка

Хвостовик

Поверхность 
напильника

Ось 
напильника

1 см

9 зубьев

Пример: 
В напильнике длиной 250 мм с насечкой 1 
на 1 см приходится 9 зубьев, в напильника 
длиной 100 мм с насечкой 1 – 17 зубьев. 
Большее количество насечек на 
коротких напильниках обеспечивает 
такой же комфорт (усилие, ведомость и 
производительность съема) при обработке 
плоскостей и кромках, как и на более 
длинных напильниках.

Размеры:

Хвостовик

Длина напильника

Размеры поперечного сечения в таблицах 
измерены над насечкой и варьируются в 
зависимости от типа насечки. В сужающих-
ся напильниках насечку измеряют в самом 
высоком и самом широком месте.  
Напильники PFERD изготавливаются по 
стандартам DIN и ISO.

Равномерная твердость  
за счет безупречной структуры стали
Вальцевание профилей, проковка напиль-
ника и хвостовика, отжиг перед нанесени-
ем насечки и закалка изменяют структуру 
стали. При этом необходимо сохранить 
содержание углерода, т. к. оно определяет 
твердость и производительность напиль-
ника.

Точная форма и равномерная насечка 
от хвостовика до острия 
Ковка и шлифовка придают заготовкам 
напильников точную форму. Она обеспе-
чивает точность обработки. Равномерная 
плотность и глубина насечки обеспечивает 
высокую производительность опиливания 
и качество обработки. Вид и угол насечки 
зависят от сферы применения.

Критерии, предопределяющие качество PFERD

Идеальная геометрия фрезерованных 
зубьев для всех сфер использования 
Форма зубьев, соответствующая сфере использо-
вания напильника, обеспечивает макс. произво-
дительность опиливания. Универсальной формы 
зубьев для всех сфер использования не существу-
ет. Для различных сфер использования PFERD 
предлагает напильники с оптимальной формой 
и геометрией зубьев. На рисунке изображен зуб 
корпусного напильника с типичной закругленной 
поверхностью и большой стружечной канавкой.

Десятикратное 
увеличение

Стружечная 
канавка

Передняя 
поверх-
ность зуба

Цветовая маркировка

Различная цветовая маркировка предлага-
емых вариантов насечки позволяет быстро 
выбрать инструмент.

Насечка 1 Насечка 2 Насечка 3

зеленый = 
грубая

10Hand
Planas paralelas

Inches bastard
basto

1112 10“ 1

желтый = 
средняя

10Hand
Planas paralelas

Inches Second cut
medio

1112 10“ 2

красный = 
мелкая

10Hand
Planas paralelas

Inches Smooth
fino

1112 10“ 3

Обозначение напильников по DIN

Обозначение Профили Обозначение по DIN 7261

плоский тупоносый 1112 A

плоский остроносый 1122 B

трехгранный 1132 C

четырехгранный 1142 D

полукруглый 1152 E

круглый 1162 F

ножевой 1172 G

токарный 1612 DE H
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Слесарные напильники
Слесарные напильники по DIN

Слесарные напильники PFERD соответствуют самым высоким стандартам качества. Они 
отличаются длительным сроком службы и высокой производительностью съема. Специ-
ализированные насечки представлены в трех видах.

Преимущества:

 ■ Равномерная высокая производитель-
ность съема по всему полотну.

 ■ Длительный срок службы.
 ■ Специализированное исполнение.
 ■ Спиральная насечка полукруглых и круглых 
напильников PFERD гарантирует исключи-
тельную производительность опиливания.

Рекомендации по использованию:

 ■ Насечка 1 подходит для обдирочной и 
грубой обработки.

 ■ Насечка 2 подходит для универсального 
использования.

 ■ Насечка 3 подходит для чистовой и тон-
кой обработки. 

Обрабатываемые материалы:

 ■ Алюминий
 ■ Бронза
 ■ Медь
 ■ Латунь
 ■ Цинк
 ■ Серый чугун
 ■ Сорта стали до 1.200 Н/мм2

 ■ Стальное литье

Вид обработки:

 ■ Удаление заусенцев
 ■ Обработка плоскости
 ■ Обработка кромок (снятие фаски, 
закругление)

Данные для заказа:

 ■ Слесарные напильники PFERD постав-
ляются в промышленной упаковке без 
рукоятки или в упаковке POS с эргоно-
мичной рукояткой. 

Подходящие принадлежности:

 ■ Подходящие эргономичные 
рукоятки и другие рукоятки 
PFERD представлены на стр. 56.

PFERDVALUE:

Для удобной обработки программа 
PFERDERGONOMICS рекомендует использо-
вать эргономичную рукоятку.

Плоский тупоносый (1112)

Прямоугольный напильник с насечкой на 
трех сторонах из четырех. Исполнение 
с хвостовиком. Форма А по DIN 7261. 
Подходит для обработки прямоугольных 
участков.

Сведения для заказа:
 ■ Укажите необходимую насечку.

PFERDVALUE:

   

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящая  
рукоятка

Включая 
рукоятку

Обозначение

1 2 3

EAN 4007220

Промышленная упаковка (без рукоятки)

1112 100 4 005606 005613 005620 12,0 x 2,5 FH 2 - 10 1112 100 H...

150 6 005637 005644 005651 16,0 x 4,0 FH 3 - 10 1112 150 H...

200 8 005668 005675 005682 20,0 x 5,0 FH 4/1 - 10 1112 200 H...

250 10 005699 005705 005712 25,0 x 6,0 FH 4/1 - 10 1112 250 H...

300 12 005729 005736 005743 30,0 x 6,5 FH 5/1 - 5 1112 300 H...

350 14 005750 005767 - 35,0 x 7,5 FH 5/1 - 5 1112 350 H...

Упаковка POS (с рукояткой)

1112 150 6 541388 541432 541463 16,0 x 4,0 - FH 3 5 PF 1112 150 H...

200 8 541494 541524 541555 20,0 x 5,0 - FH 4/1 5 PF 1112 200 H...

250 10 541586 541623 541647 25,0 x 6,0 - FH 4/1 5 PF 1112 250 H...

300 12 541661 541678 541685 30,0 x 6,5 - FH 5/1 5 PF 1112 300 H...
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Слесарные напильники
Слесарные напильники по DIN

Плоский остроносый (1122)

Прямоугольный заостренный напильник с 
насечкой на четырех сторонах. Исполнение 
с хвостовиком. Форма B по DIN 7261. 
Подходит для обработки прямоугольных 
участков.

Сведения для заказа:
 ■ Укажите необходимую насечку.

PFERDVALUE:

   

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящая 
рукоятка

Включая 
рукоятку

Обозначение

1 2 3

EAN 4007220

Промышленная упаковка (без рукоятки)

1122 100 4 005811 005828 005835 12,0 x 2,5 FH 2 - 10 1122 100 H...

150 6 005842 005859 005866 16,0 x 4,0 FH 3 - 10 1122 150 H...

200 8 005873 005880 005897 20,0 x 5,0 FH 4/1 - 10 1122 200 H...

250 10 005903 005910 005927 25,0 x 6,0 FH 4/1 - 10 1122 250 H...

300 12 005934 005941 005958 30,0 x 6,5 FH 5/1 - 5 1122 300 H...

350 14 005965 - - 35,0 x 7,5 FH 5/1 - 5 1122 350 H...

Упаковка POS (с рукояткой)

1122 150 6 669341 669358 669365 16,0 x 4,0 - FH 3 5 PF 1122 150 H...

200 8 669372 669389 669396 20,0 x 5,0 - FH 4/1 5 PF 1122 200 H...

250 10 669402 669419 669426 25,0 x 6,0 - FH 4/1 5 PF 1122 250 H...

300 12 669433 669440 669457 30,0 x 6,5 - FH 5/1 5 PF 1122 300 H...

Трехгранный (1132)

Трехгранный заостренный напильник с 
насечкой на трех сторонах. Исполнение 
с хвостовиком. Форма C по DIN 7261. 
Подходит для опиливания угловых 
профилей.

Сведения для заказа:
 ■ Укажите необходимую насечку.

PFERDVALUE:

   

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящая 
рукоятка

Включая 
рукоятку

Обозначение

1 2 3

EAN 4007220

Промышленная упаковка (без рукоятки)

1132 100 4 006603 006610 006627 8,0 FH 2 - 10 1132 100 H...

150 6 006641 006658 006665 11,0 FH 3 - 10 1132 150 H...

200 8 006672 006689 006696 13,0 FH 4 - 10 1132 200 H...

250 10 006702 006719 006726 15,5 FH 5 - 10 1132 250 H...

300 12 006733 006740 - 18,0 FH 5 - 5 1132 300 H...

Упаковка POS (с рукояткой)

1132 150 6 541692 541708 541715 11,0 - FH 3 5 PF 1132 150 H...

200 8 541722 541739 541746 13,0 - FH 4 5 PF 1132 200 H...

250 10 541753 541760 - 15,5 - FH 5 5 PF 1132 250 H...
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Слесарные напильники
Слесарные напильники по DIN

Четырехгранный (1142)

Квадратный заостренный напильник с на-
сечкой на четырех сторонах. Исполнение с 
хвостовиком. Форма D по DIN 7261. Под-
ходит для опиливания угловых профилей.

Сведения для заказа:
 ■ Укажите необходимую насечку.

PFERDVALUE:

   

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящая 
рукоятка

Включая 
рукоятку

Обозначение

1 2 3

EAN 4007220

Промышленная упаковка (без рукоятки)

1142 100 4 006009 006016 006023 4,0 FH 2 - 10 1142 100 H...

150 6 006030 006047 006054 6,0 FH 3 - 10 1142 150 H...

200 8 006061 006078 006085 8,0 FH 4 - 10 1142 200 H...

250 10 006092 006108 006115 10,0 FH 4 - 10 1142 250 H...

300 12 006122 006139 - 12,0 FH 5 - 5 1142 300 H...

Упаковка POS (с рукояткой)

1142 150 6 541777 541784 - 6,0 - FH 3 5 PF 1142 150 H...

200 8 541791 541807 - 8,0 - FH 4 5 PF 1142 200 H...

250 10 541814 541838 - 10,0 - FH 4 5 PF 1142 250 H...

Полукруглый (1152)

Полукруглый напильник с насечкой на 
двух сторонах. Исполнение с хвостовиком. 
Форма Е по DIN 7261. Подходит для обра-
ботки радиусов и опиливания полукруглых 
профилей.

Сведения для заказа:
 ■ Укажите необходимую насечку.

PFERDVALUE:

   

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящая 
рукоятка

Включая 
рукоятку

Обозначение

1 2 3

EAN 4007220

Промышленная упаковка (без рукоятки)

1152 150 6 006207 006214 006221 16,0 x 4,5 FH 3 - 10 1152 150 H...

200 8 006238 006245 006252 20,0 x 6,0 FH 4/1 - 10 1152 200 H...

250 10 006269 006276 006283 25,0 x 7,0 FH 4/1 - 10 1152 250 H...

300 12 006290 006306 006313 30,0 x 8,5 FH 5/1 - 5 1152 300 H...

350 14 006320 - - 35,0 x 10,0 FH 5/1 - 5 1152 350 H...

Упаковка POS (с рукояткой)

1152 150 6 541845 541852 541869 16,0 x 4,5 - FH 3 5 PF 1152 150 H...

200 8 541876 541883 541890 20,0 x 6,0 - FH 4/1 5 PF 1152 200 H...

250 10 541906 541920 541937 25,0 x 7,0 - FH 4/1 5 PF 1152 250 H...

300 12 541944 - - 30,0 x 8,5 - FH 5/1 5 PF 1152 300 H...

10 1
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Слесарные напильники
Слесарные напильники по DIN

Полукруглый остроносый (1152 SP) 

Полукруглый остроносый напильник с 
насечкой на двух сторонах. Исполнение 
с хвостовиком. Форма Е по DIN 7261. 
Подходит для обработки радиусов и 
опиливания полукруглых профилей.

Сведения для заказа:
 ■ Укажите необходимую насечку.

PFERDVALUE:

   

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящая 
рукоятка

Включая 
рукоятку

Обозначение

1 2 3

EAN 4007220

Промышленная упаковка (без рукоятки)

1152 SP 100 4 006160 006177 006184 10,4 x 2,5 FH 2 - 10 1152 SP 100 H...

150 6 006955 006962 006979 16,0 x 4,5 FH 3 - 10 1152 SP 150 H...

200 8 006986 006993 007006 20,0 x 6,0 FH 4/1 - 10 1152 SP 200 H...

250 10 007013 007020 007037 25,0 x 7,0 FH 4/1 - 10 1152 SP 250 H...

300 12 007044 007051 007068 30,0 x 8,5 FH 5/1 - 5 1152 SP 300 H...

350 14 222355 - - 35,0 x 10,0 FH 5/1 - 5 1152 SP 350 H...

Упаковка POS (с рукояткой)

1152 SP 150 6 809877 809891 809907 16,0 x 4,5 - FH 3 5 PF 1152 SP 150 H...

200 8 809914 809921 809938 20,0 x 6,0 - FH 4/1 5 PF 1152 SP 200 H...

250 10 809952 809969 809976 25,0 x 7,0 - FH 4/1 5 PF 1152 SP 250 H...

300 12 810002 810019 810026 30,0 x 8,5 - FH 5/1 5 PF 1152 SP 300 H...

Круглый (1162)

Круглый напильник со спиральной насеч-
кой. Исполнение с хвостовиком. Форма F 
по DIN 7261. Подходит для обработки ради-
усов и опиливания профилей и внутренних 
радиусов.

Сведения для заказа:
 ■ Укажите необходимую насечку.

PFERDVALUE:

   

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящая 
рукоятка

Включая 
рукоятку

Обозначение

1 2 3

EAN 4007220

Промышленная упаковка (без рукоятки)

1162 100 4 006405 006412 006429 4,0 FH 2 - 10 1162 100 H...

150 6 006467 006474 006481 6,0 FH 3 - 10 1162 150 H...

200 8 006498 006504 006511 7,5 FH 4 - 10 1162 200 H...

250 10 006528 006535 006542 9,5 FH 4 - 10 1162 250 H...

300 12 006559 006566 006573 12,0 FH 5 - 5 1162 300 H...

350 14 006580 - - 15,0 FH 5 - 5 1162 350 H...

Упаковка POS (с рукояткой)

1162 150 6 541951 541968 541982 6,0 - FH 3 5 PF 1162 150 H...

200 8 541999 542002 542019 7,5 - FH 4 5 PF 1162 200 H...

250 10 542026 542040 542057 9,5 - FH 4 5 PF 1162 250 H...

300 12 542064 - - 12,0 - FH 5 5 PF 1162 300 H...
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Слесарные напильники
Слесарные напильники по DIN

Ножевые напильники (1172)

Трехгранный напильник с ножевым профи-
лем, с насечкой на двух сторонах и узком 
ребре. Исполнение с хвостовиком. Фор-
ма G по DIN 7261. Подходит для обработки 
очень острых и узких участков.

Сведения для заказа:
 ■ Укажите необходимую насечку.

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящая 
рукоятка

Обозначение

1 2 3

EAN 4007220

Промышленная упаковка (без рукоятки)

1172 150 6 - 006801 006818 16,0 x 5,2 x 1,25 FH 3 10 1172 150 H...

200 8 006825 006832 006849 20,0 x 6,4 x 1,5 FH 4 10 1172 200 H...

250 10 006856 006863 - 25,0 x 7,9 x 1,75 FH 4 10 1172 250 H...

Напильники плоские 
тупоносые PFERD-PLUS (1112)

Прямоугольный напильник с насечкой на 
трех сторонах, одно ребро без насечки. 
Исполнение с хвостовиком. Форма А по 
DIN 7261. Превосходное опиливание за 
счет специальной насечки PFERD-PLUS. 
Подходит для обработки прямоугольных 
участков.

Преимущества:
 ■ Легкая неутомительная работа благодаря 
специальной форме зубьев.

 ■ Благодаря широким стружколомам ин-
струмент при обработке мягких материа-
лов не забивается.

 ■ Универсальное использование в хобби и 
домашних мастерских.

PFERDVALUE:

   

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Включая 
рукоятку

Обозначение

Насечка PLUS

EAN 4007220

Упаковка POS (с рукояткой)

1112 200 8 542071 20,0 x 5,0 FH 4/1 5 PF 1112 PLUS 200

250 10 542095 25,0 x 6,0 FH 4/1 5 PF 1112 PLUS 250

300 12 006948 30,0 x 6,5 FH 5/1 5 PF 1112 PLUS 300
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Слесарные напильники
Слесарные напильники по DIN

Слесарные напильники в гибком футляре WR, слесарные 
напильники в гибком футляре и картонной упаковке WRU

Высококачественные напильники для промышленного и ремесленного производства в за-
щитном атмосферостойком гибком футляре из ПВХ для хранения в ящике или на верстаке. 
Каждый напильник имеет эргономичную рукоятку. PFERD предлагает гибкие футляры с 
напильниками длиной 200 мм и 250 мм также в соответствующей упаковке с окошком.

Преимущества:
 ■ Подходит для широкого спектра сфер 
применения.

 ■ По желанию в сочетании с подходящем 
гибким футляром для компактного 
хранения.

Сведения для заказа:
 ■ Укажите необходимое исполнение.
 ■ WR = слесарные напильники в гибком 
футляре

 ■ WRU = слесарные напильники в гибком 
футляре и картонной упаковке

PFERDVALUE:

   

Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Исполнение Оглавление Обозначение

WR WRU

EAN 4007220

200 8 011409 807965 1112 200 H1, 1142 200 H1, 1152 200 H1,  
1162 200 H1, 1552 200 H2

1 520 ... 200

011416 807972 1112 200 H1, 1132 200 H1, 1142 200 H1,  
1152 SP 200 H1, 1162 200 H1

1 531 ... 200

011423 807989 1112 200 H2, 1132 200 H2, 1142 200 H2,  
1152 SP 200 H2, 1162 200 H2

1 532 ... 200

011430 807996 1112 200 H3, 1132 200 H3, 1142 200 H3,  
1152 SP 200 H3, 1162 200 H3

1 533 ... 200

250 10 011447 808009 1112 250 H1, 1132 250 H1, 1142 250 H1,  
1152 SP 250 H1, 1162 250 H1

1 541 ... 250

011454 808016 1112 250 H2, 1132 250 H2, 1142 250 H2,  
1152 SP 250 H2, 1162 250 H2

1 542 ... 250

011461 808023 1112 250 H3, 1132 250 H3, 1142 250 H3,  
1152 SP 250 H3, 1162 250 H3

1 543 ... 250

300 12 011478 - 1112 300 H1, 1132 300 H1, 1142 300 H1,  
1152 SP 300 H1, 1162 300 H1

1 551 ... 300

011485 - 1112 300 H2, 1132 300 H2, 1142 300 H2,  
1152 SP 300 H2, 1162 300 H2

1 552 ... 300

200/300 8/12 011508 - 1112 200 H1, 1112 200 H2, 1112 200 H3, 1112 300 H1, 
1112 300 H2, 1112 300 H3

1 555 ... 200/300

Набор напильников

Высококачественные напильники для домашних мастерских в защитной картонной упа-
ковке. Точные исполнения с высокой производительностью резания и длительным сроком 
службы. Подходят также для заточки. Каждый напильник имеет эргономичную рукоятку.

Содержимое:
В набор входят: напильник

 ■ PF 1512 VZ 200 H1/1, напильник-рашпиль  
 ■ PF 1152 200 H1, полукруглый напильник  
 ■ PF 1212 VZ 200 H1/2, напильник Hobby

PFERDVALUE:

   

Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

EAN
4007220

Обозначение

200 8 008515 1 PF-Set 300 200

13
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Слесарные напильники
Специальные напильники

Напильник Hobby (1212)

Прямоугольный напильник с различными 
насечками на трех сторонах. Исполнение 
с хвостовиком и эргономичной рукояткой. 
Перекрестная насечка 1 на передней сторо-
не для обдирочной обработки, одинарная 
насечка 2 на обратной стороне и ребро для 
заточки.

Преимущества:
 ■ Обдирочная обработка и заточка одним 
и тем же инструментом.

 ■ Разнообразное использование.

Обрабатываемые материалы:
Сталь, Стальное литье

Вид обработки:
Снятие заусенцев, Обработка плоскости, 
Обработка кромок, Заточка, Шлихтование

PFERDVALUE:

   

Напильник-рашпиль (1512)

Прямоугольный напильник с различными 
насечками на обеих плоских сторонах. 
Исполнение с хвостовиком и эргономич-
ной рукояткой. Перекрестная насечка 1 на 
передней стороне для обдирочной обра-
ботки, рашпильная насечка 1 на обратной 
стороне и ребро с насечкой. 

Преимущества:
 ■ Обдирочная обработка и заточка одним 
и тем же инструментом.

 ■ Разнообразное использование.

Обрабатываемые материалы:
Цветной металл мягкий, Дерево, Пластмас-
сы, Сталь

Вид обработки:
Снятие заусенцев, Подготовка проломов, 
Обработка плоскости, Обработка кромок

PFERDVALUE:

   

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Включая 
рукоятку

Обозначение

Перекрестная насечка 1/одинарная насечка 2 

EAN 4007220

Упаковка POS (с рукояткой)

1212 200 8 542293 25,0 x 4,5 FH 4/1 5 PF 1212 VZ 200 H1/2

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Включая 
рукоятку

Обозначение

Перекрест. насечка 1/рашп. насечка 1

EAN 4007220

Упаковка POS (с рукояткой)

1512 200 8 542149 20,0 x 5,0 FH 4/1 5 PF 1512 VZ 200 H1/1

14 1
КаталогСтр.



Слесарные напильники
Специальные напильники

Универс. заточной напильник 
(1212)

Прямоугольный напильник с хвостовиком, 
с одинарной насечкой 2 на двух сторонах, 
с круглыми узкими ребрами без насечки, 
с эргономичной рукояткой. Часто исполь-
зуется как напильник для газонокосилок. 
Подходит для заточки режущих инструмен-
тов.

Преимущества:
 ■ Длительный срок службы.
 ■ Высокое качество поверхности при опти-
мальной производительности резки.

Обрабатываемые материалы:
Сталь, Стальное литье

Вид обработки:
Снятие заусенцев, Заточка

PFERDVALUE:

   

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Включая 
рукоятку

Обозначение

Одинарная насечка 2

EAN 4007220

Упаковка POS (с рукояткой)

1212 200 8 542286 25,0 x 4,5 FH 4/1 5 PF 1212 ruk 200 H2

Напильник монтера (611)

Прямоугольный напильник с различными 
фрезерованными зубьями, хвостовиком 
и эргономичной рукояткой. Косые зубья 
на передней стороне со стружколомом, 
радиальные зубья на обратной стороне, 
ребра без зубьев. Подходит для различных 
материалов, в т. ч. пластмассовых наполни-
телей или древесины с забитыми гвоздями, 
а также для стали до 1.200 Н/мм2 и сталь-
ного литья, для обработки паяных швов.

Преимущества:
 ■ Очень прочное исполнение.
 ■ Разнообразное использование.

Обрабатываемые материалы:
Алюм., Цветной металл мягкий, Дерево, 
Пластмассы, Сталь, Стальное литье

Вид обработки:
Снятие заусенцев, Обработка кромок, Об-
работка плоскости, Обдирочная обработка

PFERDVALUE:

   

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Зуб Поперечное 
сечение

[мм]

Включая 
рукоятку

Обозначение

Радиальный 1/Наклонный 2

EAN 4007220

Упаковка POS (с рукояткой)

611 250 10 542309 24,0 x 5,3 FH 4/1 5 PF 611 250 Z1/2

15
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Слесарные напильники
Специальные напильники

Напильники для мягких мет., 
пл. тупоносые (1612 w)

Прямоугольный напильник с хвостовиком, 
со специальной насечкой на трех сторо-
нах, одно ребро без насечки. Форма А по 
DIN 7261. Прекрасно подходит для обра-
ботки мягких металлов.

Преимущества:
 ■ Благодаря спец. геометрии напильник не 
забивается.

 ■ Качественная поверхность.
 ■ Экономия сил при обработке.

Обрабатываемые материалы:
Алюм., Цветной металл мягкий, 
Пластмассы

Вид обработки:
Снятие заусенцев, Обработка плоскости

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящая 
рукоятка

Обозначение

0

EAN 4007220

1612 w 250 10 005798 25,0 x 6,0 FH 4/1 10 1612 w 250 H0

300 12 005804 30,0 x 6,5 FH 5/1 5 1612 w 300 H0

Напильники для мягких 
металлов, полукругл. (1652 w)

Полукруглый напильник с насечкой на 
двух сторонах, с хвостовиком. Форма Е по 
DIN 7261. Отличное опиливание за счет 
спиральной насечки PFERD на полукруглой 
стороне. Прекрасно подходит для 
обработки мягких металлов.

Преимущества:
 ■ Благодаря спец. геометрии напильник не 
забивается.

 ■ Качественная поверхность.
 ■ Экономия сил при обработке.

Обрабатываемые материалы:
Алюм., Цветной металл мягкий, 
Пластмассы

Вид обработки:
Снятие заусенцев, Обработка плоскости

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящая 
рукоятка

Обозначение

0

EAN 4007220

1652 w 250 10 006375 25,0 x 7,0 FH 4/1 10 1652 w 250 H0

300 12 006399 30,0 x 8,5 FH 5/1 5 1652 w 300 H0

16 1
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Слесарные напильники
Специальные напильники

Напильник для снятия 
заусенцев

Прямоугольный напильник с хвостовиком, 
с перекрестной насечкой на трех сторонах, 
одно ребро без насечки. Перекрестная 
насечка отличается особо высокой произ-
водительностью резания. Подходит также 
для обработки пластиков, в частности, 
дюропластов.

Преимущества:
 ■ Особо высокая производительность 
резания.

 ■ Разнообразное использование.

Обрабатываемые материалы:
Цветной металл мягкий, Пластмассы

Вид обработки:
Снятие заусенцев, Обработка кромок

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящая 
рукоятка

Обозначение

Перекрестная насечка

EAN 4007220

1312 150 6 006887 16,0 x 2,8 FH 3 10 1312 150

200 8 006894 20,0 x 3,5 FH 4/1 10 1312 200

Токарный напильник

Прямоугольный напильник с хвостовиком, 
с насечкой на двух сторонах, два ребра без 
насечки. Форма H по DIN 7261. Подходит 
для удаления заусенцев с вращающихся 
деталей на токарных станках.

Преимущества:
 ■ Безопасная обработка, т. к. за счет 
специальной насечки на обеих сторонах 
напильник движется на токарном станке 
от зажимного патрона.

Обрабатываемые материалы:
Алюм., Цветной металл твердый, Пластмас-
сы, Сталь, Стальное литье

Вид обработки:
Снятие заусенцев, Обработка кромок

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящая 
рукоятка

Обозначение

Одинарная насечка

EAN 4007220

1612 DE 250 10 011713 25,0 x 6,0 FH 4/1 10 1612 DE 250 H1

300 12 011720 30,0 x 6,5 FH 5/1 5 1612 DE 300 H1

17

1

1
Каталог Стр.



Слесарные напильники
Ключевые напильники

Маленькие напильники для простых точных работ прекрасно подходят для изготовления 
инструментов и форм. Форма напильников PFERD соответствует стандарту DIN 7283.

Преимущества:

 ■ Разнообразное использование.
 ■ Очень удобное исполнение для обработ-
ки хрупких деталей.

Обрабатываемые материалы:

 ■ Алюминий
 ■ Медь
 ■ Латунь
 ■ Цинк
 ■ Серый чугун
 ■ Сорта стали до 1.200 Н/мм2

 ■ Стальное литье

Вид обработки:

 ■ Удаление заусенцев
 ■ Обработка плоскости
 ■ Обработка кромок (снятие фаски, 
закругление)

 ■ Заточка
 ■ Чистовая обработка

Сведения для заказа:

 ■ Ключевые напильники PFERD постав-
ляются в промышленной упаковке без 
рукоятки или в упаковке POS с деревян-
ной рукояткой. 

Принадлежности:

Для ключевых напильников 
PFERD предлагает практичную 
быстросъемную рукоятку: хвостовик на-
пильника надежно крепится простым пово-
ротом обеих половин рукоятки. Подробная 
информация и данные для заказа рукояток 
для напильников представлены на стр. 57.

Плоский тупоносый (1117)

Прямоугольные напильники с насечкой на 
трех сторонах из четырех. Исполнение с 
хвостовиком.

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящая 
рукоятка

Включая  
рукоятку

Обозначение

2

EAN 4007220

Промышленная упаковка (без рукоятки)

1117 100 4 010624 10,0 x 1,4 FH 2 - 10 1117 100 H2

150 6 010648 16,0 x 1,8 FH 2 - 10 1117 150 H2

Упаковка POS (с рукояткой)

1117 100 4 009154 10,0 x 1,4 - дерев. рукоятка 10 PF 1117 100 H2

Плоский остроносый (1127)

Прямоугольный заостренный напильник с 
насечкой на четырех сторонах. Исполнение 
с хвостовиком.

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящая 
рукоятка

Обозначение

2

EAN 4007220

1127 100 4 010532 10,0 x 1,4 FH 2 10 1127 100 H2

150 6 010563 16,0 x 1,8 FH 2 10 1127 150 H2

18 1
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Слесарные напильники
Ключевые напильники

Трехгранный (1137)

Трехгранный заостренный напильник с 
насечкой на трех сторонах. Исполнение с 
хвостовиком.

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка По-
перечное 

сечение
[мм]

Подходящая 
рукоятка

Обозначение

2

EAN 4007220

1137 100 4 010693 5,0 FH 2 10 1137 100 H2

Четырехгранный (1147)

Квадратный заостренный напильник с на-
сечкой на четырех сторонах. Исполнение с 
хвостовиком.

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящая 
рукоятка

Включая  
рукоятку

Обозначение

2

EAN 4007220

Промышленная упаковка (без рукоятки)

1147 100 4 010716 3,0 FH 2 - 10 1147 100 H2

Упаковка POS (с рукояткой)

1147 100 4 009185 3,0 - дерев. рукоятка 10 PF 1147 100 H2

Полукруглый (1157)

Полукруглый напильник с насечкой на двух 
сторонах. Исполнение с хвостовиком.

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящая 
рукоятка

Включая  
рукоятку

Обозначение

2

EAN 4007220

Промышленная упаковка (без рукоятки)

1157 100 4 010655 9,0 x 3,0 FH 2 - 10 1157 100 H2

Упаковка POS (с рукояткой)

1157 100 4 009192 9,0 x 3,0 - дерев. рукоятка 10 PF 1157 100 H2

Круглый (1167)

Круглый напильник со спиральной насеч-
кой. Исполнение с хвостовиком.

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящая 
рукоятка

Включая  
рукоятку

Обозначение

2

EAN 4007220

Промышленная упаковка (без рукоятки)

1167 100 4 010679 3,0 FH 2 - 10 1167 100 H2

Упаковка POS (с рукояткой)

1167 100 4 009208 3,0 - дерев. рукоятка 10 PF 1167 100 H2
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Слесарные напильники
Наборы ключевых напильников

Набор ключевых напильников 265 А

Набор ключевых напильников. Идеально подходит для легкого филигранного опиливания.

Содержимое: 
Шесть ключевых напильников: 

 ■ плоский тупоносый (1117)  
 ■ плоский остроносый (1127)  
 ■ трехгранный (1137)  
 ■ четырехгранный (1147)  
 ■ полукруглый (1157)  
 ■ круглый (1167) 
 ■ Быстросъемная рукоятка

Преимущества:
 ■ Подходит для широкого спектра сложных 
и простых задач обработки напильником.

Сведения для заказа:
 ■ Поставляется с быстросъемной рукоят-
кой № 210 в пластиковом футляре для 
защиты от загрязнений и повреждений.

Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Обозначение

2

EAN 4007220

100 4 011386 1 265 A 100 H2

Набор ключевых напильников 265 В

Набор ключевых напильников. Идеально подходит для легкого филигранного опиливания.

Содержимое: 
Шесть ключевых напильников:  

 ■ плоский тупоносый (1117)  
 ■ плоский остроносый (1127)  
 ■ трехгранный (1137)  
 ■ четырехгранный (1147)  
 ■ полукруглый (1157)  
 ■ круглый (1167)

Преимущества:
 ■ Подходит для широкого спектра сложных 
и простых задач обработки напильником.

Сведения для заказа:
 ■ Поставляется с установленными дере-
вянными рукоятками в пластиковом 
футляре для защиты от загрязнений и 
повреждений.

Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Обозначение

2

EAN 4007220

100 4 011393 1 265 B 100 H2

Набор ключевых напильников 265 K

Набор ключевых напильников. Идеально подходит для легкого филигранного опиливания.

Содержимое: 
Шесть ключевых напильников: 

 ■ плоский тупоносый (1117)  
 ■ плоский остроносый (1127)  
 ■ трехгранный (1137)  
 ■ четырехгранный (1147)  
 ■ полукруглый (1157)  
 ■ круглый (1167)

Преимущества:
 ■ Подходит для широкого спектра сложных 
и простых задач обработки напильником.

Сведения для заказа:
 ■ Поставляется с установленными дере-
вянными рукоятками в металлическом 
футляре для защиты от загрязнений и 
повреждений.

Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Обозначение

2

EAN 4007220

100 4 011362 1 265 K 100 H2

20 1
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Слесарные напильники
Контактные напильники

Контактные напильники

Прямоугольный напильник с плоской руко-
яткой и насечкой 2 на двух сторонах. Фор-
ма А по DIN 7283. Очень тонкий напильник, 
особенно хорошо подходит для обработки 
контактов, узких пазов и проемов.

Преимущества:
 ■ За счет штампованной рукоятки можно 
использовать без доп. рукоятки.

 ■ Очень тонкое поперечное сечение для 
использования в пазах.

 ■ Удобное исполнение.

Обрабатываемые материалы:
Цветной металл мягкий, Сталь, Стальное 
литье

Вид обработки:
Снятие заусенцев, Обработка плоскости

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Обозначение

2

EAN 4007220

1118 A 100 4 010747 8,0 x 1,2 10 1118 A 100 H2
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Корпусные напильники
Общая информация

Корпусные напильники PFERD используются при изготовлении кузовов

Они идеально подходят для особо гладкой обработки любых поверхностей жести, цвет-
ных металлов, пластика без следов царапин. На опиленную поверхность можно сразу на-
носить лакокрасочное покрытие. Благодаря отсутствию царапин дополнительное полирова-
ние не требуется. Положительный угол заточки, сферическая форма и уникальная острота 
зубьев позволяют проф. пользователям фрезерованных корпусных напильников PFERD 
добиваться отличного качества опиливания и оптимальных характеристик поверхности.

Идеальная форма зубьев

Зубья корпусных напильников не насекаются, а фрезеруются по цельной заготовке.
Структура каждого зуба такова, что перед закругленной поверхностью стружка скатывается в 
стружечную канавку. Особый способ заключительной обработки позволяет получить исклю-
чительно острые зубья с высокой производительностью опиливания. Корпусные напильники 
PFERD представлены в пяти вариантах зубьев и в одном исполнении с перекрестной насечкой.

Выпуклость препятствует образованию царапин! 

За счет выпуклой формы кромки зубьев расположены на разных уровнях: высота средней 
части – максимальная, краев – минимальная. Разность высоты составляет ок. 0,4 мм. За 
счет такого специального поперечного сечения кромки напильника не соприкасаются при 
обработке с поверхностью и не царапают ее. 

Обрабатываемые материалы:

 ■ Алюминий
 ■ Сорта стали до 1.200 Н/мм2

Вид обработки:

 ■ Выравнивание
 ■ Обработка плоскости

Поперечное сечение зуба напильника
Десятикратное увеличение

Стружечная 
канавка

Передняя 
поверх-
ность зуба

Поперечное сечение корпусного 
напильника 
Изображение выпуклости

Регулируемые держатели для корпусных напильников

Регулируемые держатели для корпусных напильников

Эргономичная форма и малая масса держателя упрощают крепление полотна корпусного 
напильника и подгонку по контуру обрабатываемой поверхности.

Преимущества:
 ■ Радиус изгиба напильника плавно 
регулируется при помощи зажимного 
устройства.

 ■ Особо легкая конструкция из пластика 
без смягчителя.

 ■ Возможно точечное и плоскостное ис-
пользование, т. к. корпусный напильник 
можно использовать выпуклой и прямой 
стороной.

 ■ Неутомительная работа за счет гашения 
вибрации резиновым буфером.

PFERDVALUE:

      

   

Предназначен для 
длины напильника

[мм]

Предназначен для  
длины напильника  

[дюйм]

EAN
4007220

Обозначение

350 14 097915 1 KFH 350

Регулируемые держатели для корпусных напильников

Эргономичная форма держателя упрощает крепление полотна корпусного напильника и 
подгонку по контуру обрабатываемой поверхности.

Преимущества:
 ■ Радиус изгиба напильника плавно 
регулируется при помощи зажимного 
устройства.

 ■ Возможно точечное использование.
 ■ Держатель легкий и стабильный за счет 
конструкции из алюминиевого литья под 
давлением.

Предназначен для 
длины напильника

[мм]

Предназначен для  
длины напильника  

[дюйм]

EAN
4007220

Обозначение

300 12 016374 1 BH 125/300

350 14 016381 1 BH 125/350
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Корпусные напильники
Полотна корпусных напильников

Z1 Z2Z0Z00 Z3 SK

Полотна корпусных 
напильников

Полотна корпусных напильников можно 
крепить в держателе по отдельности и 
подгонять по контуру обрабатываемой по-
верхности.

Преимущества:
 ■ Радиус изгиба напильника плавно 
регулируется при помощи зажимного 
устройства.

 ■ Выпуклость напильника не допускает 
нежелательных царапин.

 ■ Возможно точечное использование.
 ■ Острые кромки зубьев.

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Зуб Исполнение EAN
4007220

Поперечное 
сечение

[мм]

Зубья 
на дюйм

Обозначение

299 b 300 12 1 крупный 016183 31,0 x 4,7 9 1 299 b 300 Z1

300 12 2 среднее 016190 31,0 x 4,7 10 1 299 b 300 Z2

300 12 3 мелкое 016206 31,0 x 4,7 12 1 299 b 300 Z3

350 14 00 экстра грубый 016268 36,0 x 5,8 7 1 299 b 350 Z00

350 14 0 очень крупное 016220 36,0 x 5,2 8 1 299 b 350 Z0

350 14 1 крупный 016237 36,0 x 4,7 9 1 299 b 350 Z1

350 14 2 среднее 016244 36,0 x 4,7 10 1 299 b 350 Z2

350 14 3 мелкое 016251 36,0 x 4,7 12 1 299 b 350 Z3

299 e 350 14 Спец. перекрестная насечка (SK) - 016312 36,0 x 4,7 - 1 299 e 350

Корпусные напильники с хвостовиком

Корпусные напильники с 
хвостовиком

Напильник с хвостовиком, изогнутый 
(выпуклый) в продольном и поперечном на-
правлениях. Насечка с одной стороны.

Преимущества:
 ■ Выпуклость напильника не допускает 
нежелательных царапин.

 ■ Возможно точечное использование.

Вид обработки:
Снятие заусенцев, Обработка кромок (сня-
тие фаски, закругление)

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка EAN
4007220

Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящая 
рукоятка

Обозначение

299 c 350 14 1 016282 34,5 x 7,6 FH 5/1 5 299 c 350 H1

3 016299 34,5 x 7,6 FH 5/1 5 299 c 350 H3
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Фрезерованные напильники
Струг

Струг

Компактная конструкция струга позволяет обрабатывать труднодоступные места. Он ис-
пользуется с пластиковым держателем при тонкой обработке поверхностей с лакокрасоч-
ным покрытием. Данный держатель обеспечивает очень точную регулировку напильника 
двумя винтами. Подходит для выравнивания дефектов лакокрасочного покрытия, напри-
мер, удаления загрязнений, частиц пыли и пузырьков воздуха, а также для снятия тонкой 
пленки покрытия.

Преимущества:
 ■ Выпуклость напильника не допускает 
нежелательных царапин.

 ■ Очень высокое качество поверхности за 
счет точной формы зубьев.

 ■ Наносить лак и продолжать обработку 
поверхностей можно немедленно.

 ■ Используются обе стороны полотна на-
пильника.

Отрасль:
Производство автомобилей, кузовов, при-
цепов, Изготовление мебели

Обрабатываемые материалы:
Алюм., Сталь до до 1.200 Н/мм2

Сведения для заказа:
 ■ Струг поставляется с напильником.
 ■ Запасной напильник для струга:  
LAHF 50 Z3

Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Зуб Поперечное  
сечение

[мм]

Запасной  
напильник

Обозначение

3

EAN 4007220

Струг

50 2 016428 36,0 x 4,7 LAHF 50 Z3 1 LAH Z3

Запасное полотно для струга

50 2 016329 36,0 x 4,7 - 10 LAHF 50 Z3

Унивeрсальный напильник для обработки кромок

KF 110

UKF

Унивeрсальный напильник для обработки кромок

Прямоугольный напильник в специальном пластиковом держателе, косые зубья с двух сто-
рон. Идеально подходит для простого и быстрого ремонта, а также для удаления заусенцев 
с направляющих шин мотопил. Регулярное техническое обслуживание продлевает срок 
службы направляющей шины мотопилы. Повышенный уровень точности и безопасности 
использования.

Преимущества:
 ■ Специальный держатель обеспечивает 
беспроблемное ведение напильника и 
точное расположение напильника для 
обработки кромок на направляющей.

 ■ Прекрасно подходит для заточки кантов 
лыж.

Обрабатываемые материалы:
Алюм., Чугун, Стали до до 1.200 Н/мм2

Вид обработки:
Обработка кромок, Обработка фасок, 
Снятие заусенцев

Сведения для заказа:
 ■ Универсальный напильник для обработ-
ки кромок поставляется с полотном.

 ■ Запасное полотно универс. напильника 
для кромок: KF 110 Z2

Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Зуб Поперечное 
сечение

[мм]

Запасной  
напильник

Обозначение

2

EAN 4007220

Унивeрсальный напильник для обработки кромок

110 4-1/2 016008 - KF 110 Z2 1 UKF Z2

Запасное полотно напильника

110 4-1/2 015995 31,0 x 4,7 - 10 KF 110 Z2
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Фрезерованные напильники
Фрезерованные напильники с хвостовиком

Фрезерованные напильники PFERD прекрасно подходят для грубого опиливания. Фрезерован-
ные зубья не забиваются за счет агрессивной формы с большими стружечными канавками. 

Преимущества: 

 ■ Очень высокая агрессивность.
 ■ Зубья не забиваются за счет  
больших стружечных канавок.

Рекомендации по использова-
нию:

 ■ Для грубого опиливания подходит вари-
ант 1 с 8 зубьями на дюйм.

 ■ Для опиливания средней агрессивности 
подходит вариант 2 с 11 зубьями на дюйм.

 ■ Для тонкого опиливания подходит вари-
ант 3 с 17 зубьями на дюйм. 

Обрабатываемые материалы:

 ■ Алюминий
 ■ Серый чугун
 ■ Сорта стали до 1.200 Н/мм2 
 ■ Стальное литье
 ■ Медь
 ■ Латунь

Вид обработки:

 ■ Выравнивание
 ■ Удаление заусенцев
 ■ Обработка плоскости
 ■ Обработка кромок (снятие фаски, закругление)

Плоский тупоносый

Прямоугольный напильник с зубьями 
на трех сторонах. Исполнение с 
хвостовиком. Косые зубья на плоских 
сторонах, стружколом; прямые зубья на 
высоком ребре. Подходит для обработки 
прямоугольных участков.

Сведения для заказа:
 ■ Укажите желаемый зуб.

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Зуб Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящая 
рукоятка

Обозначение

1 2 3

EAN 4007220

290 250 10 015636 015643 - 25,0 x 5,5 FH 4/1 10 290 250 Z...

300 12 015650 015667 015674 30,0 x 6,0 FH 5/1 5 290 300 Z...

350 14 015681 015698 - 36,0 x 7,0 FH 5/1 5 290 350 Z...

Полукруглый вогнутый

Полукруглый полый заостренный 
напильник. Исполнение с хвостовиком. На 
одной полукруглой стороне зубья косые, 
стружколом. Подходит для обработки 
радиусов и опиливания полукруглых 
профилей.

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Зуб Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящая 
рукоятка

Обозначение

1

EAN 4007220

295 250 10 015711 23,0 x 7,0 FH 4/1 10 295 250 Z1

300 12 015735 27,0 x 9,0 FH 5/1 5 295 300 Z1

25
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Фрезерованные напильники
Фрезерованные полотна

Плоский тупоносый

Прямоугольный напильник с двумя от-
верстиями для установки на держатель, на 
плоских сторонах зубья косые, стружколом.

Обрабатываемые материалы:
Алюм., Чугун, Стальное литье, Стали до до 
1.200 Н/мм2

Сведения для заказа:
 ■ Укажите желаемый зуб.

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Зуб Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящий 
держатель

Обозначение

1 2

EAN 4007220

296 300 12 015834 015841 31,0 x 4,7 296a/300 5 296 300 Z...

350 14 015858 015865 36,0 x 4,7 296a/350 5 296 350 Z...

Держатели для полотен

Держатели для полотен

Многоразовый держатель эргономичной 
формы для оптимального ведения напиль-
ника и наилучших результатов обработки. 
Подходит для полотен корпусных напиль-
ников. Представлен в двух размерах для 
всех фрезерованных полотен PFERD.

Преимущества:
 ■ Быстрая замена инструмента, спец. ин-
струмент не требуется.

 ■ Удобное исполнение.

Предназначен для EAN
4007220

Подходящая рукоятка Обозначение

296 300 mm 015896 FH 5/1 1 296a/300

296 350 mm 015902 FH 5/1 1 296a/350
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Напильники из твердого сплава
Напильники из твердого сплава

HMF 5010/2
HMF 13220/2

HMF 5010/1
HMF 13220/1

Плоские напильники из твердого сплава

Плоские напильники из тв. сплава для обработки ровных, выпуклых и вогнутых поверхн.

Преимущества:
 ■ Лучшие результаты за счет радиальной и 
выпуклой формы зуба.

Обрабатываемые материалы:
Сталь, Стальные материалы, твердость 
более 54 HRC

Рекомендации по применению:
 ■ Для получения поверхностей очень высо-
кого качества используйте напильники из 
твердого сплава без стружколома.

 ■ Для съема большого количества матери-
ала используйте напильники из твердого 
сплава со стружколомом.

 ■ Напильники из твердого металла под-
даются заточке.

Сведения для заказа:
 ■ HMF 5010/1, HMF 13220/1: Напильники 
прямоугольные выпуклые в поперечном 
сечении, изогнутые в продольном сече-
нии, с односторонней насечкой.

 ■ HMF 5010/2, HMF 13220/2: Напильники 
прямоугольные выпуклые в поперечном 
сечении, с двусторонней насечкой, на 
одной стороне стружколом.

 ■ Держатели (HMFH) заказываются от-
дельно.

Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

EAN
4007220

Зубья 
на см

Поперечное сечение
[мм]

Стружколом Подходящий 
держатель

Обозначение

50 2 016435 10 10 x 5,0 без HMFH 50 1 HMF 5010/1

016442 6,5 10 x 5,0 1 сторона без, 1 сторона с HMFH 50 1 HMF 5010/2

132 5 1/4 016473 6,5 20 x 7,0 без HMFH 132 1 HMF 13220/1

016480 5 20 x 7,0 1 сторона без, 1 сторона с HMFH 132 1 HMF 13220/2

HMF 1250

HMF 1050
Круглые напильники из твердого сплава

Круглые напильн. из тв. сплава для обр. вогн. элементов и чистовой обр. внутр. радиусов, 
напр., кромок, углублений. Круглые напильн. из тв. сплава со спир. насечкой. Конструкция 
держателя HMFH 51 R такова, что напильник можно поворачивать с шагом 60º вокруг его оси.

Преимущества:
 ■ Уникальная геометрия зубьев гарантиру-
ет наилучшие результаты.

 ■ возможно использование на 360º.

Обрабатываемые материалы:
Сталь, Стальные материалы, твердость 
более 54 HRC

Сведения для заказа:
 ■ Держатели (HMFH 51 R) для напильни-
ков из твердого сплава заказываются 
отдельно.

Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

EAN
4007220

Зубья 
на см

Диаметр
[мм]

Подходящий 
держатель

Обозначение

50 2 016459 8 10,0 HMFH 51 R 1 HMF 1050

016466 8 12,0 HMFH 51 R 1 HMF 1250

Держатели для напильников из твердого сплава

HMFH 51 R

HMFH 50

HMFH 132

Держатели для напильников из твердого сплава

Многоразовый держатель эргономичной формы с эргономичной рукояткой для напильника.

Преимущества:
 ■ Гарантируют оптимальное ведение на-
пильника.

 ■ Лучшие результаты работы.
 ■ Быстрая замена инструмента.

Сведения для заказа:
 ■ Напильники из твердого сплава заказы-
ваются отдельно.

PFERDVALUE:

   

Подходящие
напильники из твердого сплава

EAN
4007220

Обозначение

HMF 5010/1, HMF 5010/2 016398 1 HMFH 50

HMF 13220/1, HMF 13220/2 016411 1 HMFH 132

HMF 1050, HMF 1250 016404 1 HMFH 51 R
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Заточные напильники
Трехгранные напильники для заточки пил

Трехгранные остроносые напильники с хвостовиком. Насечка на всех трех гранях.  

Преимущества:

 ■ Хорошая производительность съема.
 ■ Длительный срок службы.
 ■ Разнообразное использование.

Обрабатываемые материалы:

 ■ Сорта стали до 1.200 Н/мм2

 ■ Стальное литье

Вид обработки:

 ■ Заточка

Данные для заказа:

 ■ Исполнение POS поставляется с эргоно-
мичной рукояткой.

 ■ Доступные исполнения: стандартный, 
узкий, экстра узкий, дважды экстра узкий 
по DIN 7262.

PFERDVALUE:

Для удобной обработки программа 
PFERDERGONOMICS рекомендует использо-
вать эргономичную рукоятку.

Напильники для заточки пил, 
стандартные (1232)

PFERDVALUE:

   

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящая 
рукоятка

Включая 
рукоятку

Обозначение

2

EAN 4007220

Промышленная упаковка (без рукоятки)

1232 125 5 010310 10,0 FH 3 - 10 1232 125 H2

150 6 010327 12,0 FH 3 - 10 1232 150 H2

250 10 010358 18,0 FH 4 - 10 1232 250 H2

Упаковка POS (с рукояткой)

1232 125 5 542347 10,0 - FH 3 5 PF 1232 125 H2

150 6 542354 12,0 - FH 3 5 PF 1232 150 H2

Напильники для заточки пил, 
узкие (1237)

PFERDVALUE:

   

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящая 
рукоятка

Включая 
рукоятку

Обозначение

2

EAN 4007220

Промышленная упаковка (без рукоятки)

1237 100 4 010365 6,0 FH 2 - 10 1237 100 H2

125 5 010389 7,0 FH 2 - 10 1237 125 H2

150 6 010396 8,5 FH 3 - 10 1237 150 H2

175 7 010402 10,0 FH 4 - 10 1237 175 H2

200 8 010419 12,0 FH 4 - 10 1237 200 H2

Упаковка POS (с рукояткой)

1237 125 5 542361 7,0 - FH 2 5 PF 1237 125 H2

150 6 542378 8,5 - FH 3 5 PF 1237 150 H2
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Заточные напильники
Трехгранные напильники для заточки пил

Напильники для заточки пил, 
экстра узкие (1238)

PFERDVALUE:

   

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящая 
рукоятка

Включая 
рукоятку

Обозначение

2

EAN 4007220

Промышленная упаковка (без рукоятки)

1238 100 4 010426 5,0 FH 2 - 10 1238 100 H2

150 6 010457 7,0 FH 2 - 10 1238 150 H2

Упаковка POS (с рукояткой)

1238 150 6 542408 7,0 - FH 2 5 PF 1238 150 H2

Напильники для заточки пил 
дважды экстра узкие (1239)

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящая 
рукоятка

Обозначение

2

EAN 4007220

1239 125 5 328286 4,7 FH 2 10 1239 125 H2

200 8 328316 8,0 FH 3 10 1239 200 H2

Напильники для заточки 
мелких пил

Трехгранный напильник с ножевым про-
филем, с хвостовиком. Насечка на двух 
сторонах и кромке.

PFERDVALUE:

   

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящая 
рукоятка

Включая 
рукоятку

Обозначение

2

EAN 4007220

Промышленная упаковка (без рукоятки)

340 110 4 1/2 011157 6,5 x 4,8 FH 2 - 10 340 110 H2

Упаковка POS (с рукояткой)

340 110 4 1/2 542415 6,5 x 4,8 - FH 2 5 PF 340 110 H2

Напильник для заточки 
циркулярных пил (1230)

Трехгранный напильник с хвостовиком. 
Насечка на трех сторонах.

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящая 
рукоятка

Обозначение

2

EAN 4007220

1230 200 8 011171 19,5 x 11,0 FH 4 10 1230 200 H2
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Заточные напильники
Трехгранные напильники для заточки пил

Напильники для заточки 
ленточных пил (1231)

Трехгранный заостренный напильник с 
хвостовиком. Насечка на трех сторонах. 
Форма D по DIN 7262. Подходит для 
заточки пильных полотен.

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящая 
рукоятка

Обозначение

2

EAN 4007220

1231 150 6 011096 14,6 FH 3 10 1231 150 H2

175 7 011102 15,5 FH 4 10 1231 175 H2

200 8 011119 17,0 FH 4 10 1231 200 H2

Ножевые заточные напильники

Ножевые заточные напильники 
(1272)

Трехгранный напильник с ножевым про-
филем, с хвостовиком. Насечка на двух 
сторонах и кромке. Форма G по DIN 7262.

Сведения для заказа:
 ■ Исполнение POS поставляется с эргоно-
мичной рукояткой.

PFERDVALUE:

   

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Подхо-
дящая 

рукоятка

Включая 
рукоятку

Обозначение

2

EAN 4007220

Промышленная упаковка (без рукоятки)

1272 200 8 010853 20,0 x 6,4 x 1,5 FH 4/1 - 10 1272 200 H2

250 10 010860 25,0 x 7,9 x 1,75 FH 4/1 - 10 1272 250 H2

Упаковка POS (с рукояткой)

1272 200 8 542385 20,0 x 6,4 x 1,5 - FH 4/1 5 PF 1272 200 H2

Мечевой напильник

Мечевой напильник

Ромбовидный напильник в форме меча, с 
хвостовиком. Насечка с четырех сторон.

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка По-
перечное 

сечение
[мм]

Подходящая 
рукоятка

Обозначение

2

EAN 4007220

305 200 8 010884 32,0 x 6,0 FH 5/1 10 305 200 H2
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Заточные напильники
Напильники для заточки рамных пил

gr

r

Напильники для заточки 
рамных пил (1212)

Прямоугольный напильник с хвостовиком. 
Представлен в трех исполнениях: с двумя 
прямыми ребрами (1212), с одним круглым 
и одним прямым ребром (1212 gr), с двумя 
круглыми ребрами (1212 r); насечка на 
четырех сторонах. Форма Е по DIN 7276.

Сведения для заказа:
 ■ Исполнение POS поставляется с эргоно-
мичной рукояткой.

PFERDVALUE:

   

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящая 
рукоятка

Включая 
рукоятку

Обозначение

2

EAN 4007220

Промышленная упаковка (без рукоятки)

1212 200 8 010914 20,0 x 3,5 FH 4/1 - 10 1212 200 H2

250 10 010921 25,0 x 4,5 FH 4/1 - 10 1212 250 H2

300 12 010938 30,0 x 5,0 FH 5/1 - 10 1212 300 H2

Промышленная упаковка (без рукоятки) – gr

1212 gr 150 6 010945 16,0 x 3,0 FH 3 - 10 1212 gr 150 H2

200 8 010952 20,0 x 3,5 FH 4/1 - 10 1212 gr 200 H2

250 10 010976 25,0 x 4,5 FH 4/1 - 10 1212 gr 250 H2

300 12 010983 30,0 x 5,0 FH 5/1 - 10 1212 gr 300 H2

Упаковка POS (с рукояткой) – gr

1212 gr 200 8 542248 20,0 x 3,5 - FH 4/1 5 PF 1212 gr 200 H2

Промышленная упаковка (без рукоятки) – r

1212 r 200 8 011003 20,0 x 3,5 FH 4/1 - 10 1212 r 200 H2

250 10 011027 25,0 x 4,5 FH 4/1 - 10 1212 r 250 H2

300 12 011034 30,0 x 5,0 FH 5/1 - 10 1212 r 300 H2

Упаковка POS (с рукояткой) – r

1212 r 200 8 542255 20,0 x 3,5 - FH 4/1 5 PF 1212 r 200 H2

250 10 542279 25,0 x 4,5 - FH 4/1 5 PF 1212 r 250 H2

Нап. для заточки рамн. пил тип 
США 1212 SP («Mill file»)

Прямоугольный заостренный напильник 
с хвостовиком. Насечка с четырех сторон. 
Форма Е по DIN 7262.

Вид обработки:
Заточка, Снятие заусенцев, Обработка 
плоскости

Сведения для заказа:
 ■ Укажите необходимую насечку.

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящая 
рукоятка

Обозначение

1 2 3

EAN 4007220

1212 SP 150 6 011546 - 011560 16,0 x 3,0 FH 3 10 1212 SP 150 H...

200 8 011577 011584 011591 20,0 x 3,5 FH 4/1 10 1212 SP 200 H...

250 10 011607 011614 011621 25,0 x 4,5 FH 4/1 10 1212 SP 250 H...

300 12 011638 011645 011652 30,0 x 5,0 FH 5/1 10 1212 SP 300 H...
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Заточные напильники
Напильники для заточки цепных пил

Напильники для заточки цепных пил, круглые

Круглый напильник для ручной заточки пильных цепей с точной спиральной насечкой; уни-
кальная острота и особо долгий срок службы. Заточка кромки зубьев выполняется быстро 
и без царапин. Обеспечивается экономичная и в сравнении с машинной обработкой более 
щадящая заточка без тепловой нагрузки из-за трения.

Преимущества:
 ■ Classic: Оптимальное сочетание срока 
службы и производительности съема, 
быстрая заточка за счет агрессивности.

 ■ Premium: Качественная заточка благо-
даря инновационной спиральной насечке 
и качественные поверхности зубьев 
для макс. производительности резания 
гарантируют отсутствие неприятных 
ощущений при обработке.

Обрабатываемые материалы:
Стали до до 1.200 Н/мм2

Вид обработки:
Заточка

Сведения для заказа:
 ■ Укажите желаемую проф. линию.
 ■ Поставляется в различных диаметрах, 
подходит для всех стандартных пильных 
цепей.

 ■ Упаковочные единицы по 6 шт. и 60 шт. 
в практичной картонной коробке.

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Диаметр
[мм]

Диаметр 
[дюйм]

Линия Шаг цепи 
[дюйм]

Подходящая  
рукоятка

Обозначение

Classic Premium

EAN 4007220

412 200 8 3,5 9/64 005194 - 1/4 LP* SH 220 6 412 200 x 3,5 ...

4,0 5/32 005217 021897 1/4 , 3/8 LP* FH 2 6 412 200 x 4,0 ...

4,5 11/64 005224 021910 .325 FH 2 6 412 200 x 4,5 ...

4,8 3/16 005231 021927 .325 HKSF 100, FH 2, FH 3 6 412 200 x 4,8 ...

5,16 13/64 005248 021934 3/8 HKSF 100, FH 3 6 412 200 x 5,16 ...

5,5 7/32 005255 021941 3/8 , .404 HKSF 100, FH 3 6 412 200 x 5,5 ...

6,3 1/4 005262 - - HKSF 100, FH 3 6 412 200 x 6,3 ...

7,0 9/32 005279 - - HKSF 100, FH 3 6 412 200 x 7,0 ...

7,9 5/16 005286 - 3/4 HKSF 100, FH 3 6 412 200 x 7,9 ...

Соблюдайте актуальные указания и рекомендации производителей оборудования и пильных цепей. *LP = низкий профиль

Упаковка по 6 напильников  
6 напильников для заточки цепных пил

Возможные упаковки напильников для заточки цепных пил PFERD 

Дисплейная картонная упаковка 
60 напильников для заточки цепных пил 
= 10 упаковок по 6 напильников

Подходящие эргономичные 
рукоятки для напильников 
PFERD для заточки цепных  
пил представлены на стр. 56.
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Заточные напильники
Напильники для заточки цепных пил

Нап. для цепной пилы в пласт. футляре, тройная упаковка

Три напильника со спиральной насечкой в стимулирующей продажи пластиковой упаковке 
для защиты от загрязнений и повреждений. 

Преимущества:
 ■ Отверстие на передней стороне упаковки 
упрощает извлечение напильников. 

 ■ Classic: Оптимальное сочетание срока 
службы и производительности съема, 
быстрая заточка за счет агрессивности.

 ■ Premium: Качественная заточка благо-
даря инновационной спиральной насечке 
и качественные поверхности зубьев 
для макс. производительности резания 

гарантируют отсутствие неприятных 
ощущений при обработке.

Сведения для заказа:
 ■ Укажите желаемую проф. линию.
 ■ Напильник для заточки цепных пил 412 
(Диаметр напильника 3,2 мм) имеет 
круглый цилиндр. хвостовик.

 ■ В упаковочной единице четыре пластико-
вых упаковки по три напильника каждая.

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Диаметр
[мм]

Диаметр 
[дюйм]

Линия Шаг цепи 
[дюйм]

Подходящая  
рукоятка

Обозначение

Classic Premium

EAN 4007220

Упаковка POS

412 200 8 3,2 1/8 959534 - 1/4 LP* SH 220 12 412 4x3 200 3,2 ...

4,0 5/32 958803 056899 1/4 , 3/8 LP* FH 2 12 412 4x3 200 4,0 ...

4,5 11/64 072868 072875 .325 FH 2 12 412 4x3 200 4,5 ...

4,8 3/16 958810 057339 .325 HKSF 100, FH 2, FH 3 12 412 4x3 200 4,8 ...

5,16 13/64 056875 063965 3/8 HKSF 100, FH 3 12 412 4x3 200 5,16 ...

5,5 7/32 958827 064214 3/8 , .404 HKSF 100, FH 3 12 412 4x3 200 5,5 ...

Соблюдайте актуальные указания и рекомендации производителей оборудования и пильных цепей. *LP = низкий профиль

Нап. для цепной пилы в пласт. футляре, двойная упаковка

Два круглых напильника Classic со спиральной насечкой в стимулирующей продажи пласти-
ковой упаковке для защиты от загрязнений и повреждений. 

Преимущества:
 ■ Отверстие внахлестку на обратной сто-
роне не допускает случайного выпадения 
напильников.

 ■ Classic: Оптимальное сочетание срока 
службы и производительности съема, 
быстрая заточка за счет агрессивности.

Сведения для заказа:
 ■ В упаковочной единице двадцать пла-
стиковых упаковок по три напильника 
каждая.

Про-
филь

Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Диаметр
[мм]

Диаметр 
[дюйм]

Линия Шаг цепи 
[дюйм]

Подходящая  
рукоятка

Обозначение

Classic

EAN 4007220

Упаковка POS

412 200 8 4,0 5/32 005408 1/4 , 3/8 LP* FH 2 40 4122 SK-4,0 200 Classic

4,8 3/16 005415 .325 HKSF 100, FH 2, FH 3 40 4122 SK-4,8 200 Classic

5,16 13/64 045718 3/8 HKSF 100, FH 3 40 4122 SK-5,16 200 Classic

5,5 7/32 005422 3/8 , .404 HKSF 100, FH 3 40 4122 SK-5,5 200 Classic

Соблюдайте актуальные указания и рекомендации производителей оборудования и пильных цепей. *LP = низкий профиль
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Заточные напильники
Напильники для заточки цепных пил

Деревянные рукоятки напильников для цепных пил

Угол соприкосновения деревянной рукоятки напильника для заточки цепных пил задает 
угол обработки 35° и обеспечивает точную и равномерную заточку всех зубьев цепной 
пилы.

Преимущества:
 ■ Точная и равномерная обработка за счет 
оптимального угла напильника.

Предназначен для 
напильников цепных пил, 

диаметр
[мм]

EAN
4007220

Общая длина
[мм]

Обозначение

4,8/5,16/5,5/6,3/7,0/7,9 015407 100 10 HKSF 100/10

015391 100 100 HKSF 100/100

FH 1 KSF

KSSL

Эргономичная рукоятка напильника, шаблон для проверки 
заточки цепной пилы

Шаблон для проверки заточки цепной пилы задает правильный угол заточки и гарантирует 
единообразные результаты. Крепится на цапфу эргономичной рукоятки для напильника 
FH 1 KSF.

Сведения для заказа:
 ■ Эргономичная рукоятка FH 1 KSF заказы-
вается отдельно.

 ■ Шаблон для проверки заточки цепных 
пил представлен в двух исполнениях: 
Заданный угол 25°/30°, заданный угол 
30°/35°.

PFERDVALUE:

   

Предназначен для 
напильников цепных пил, 

диаметр
[мм]

EAN
4007220

Общая длина
[мм]

Обозначение

4,0/4,5/4,8/5,16/5,5 535707 120 10 FH 1 KSF

551899 - 10 KSSL 25/30

536308 - 10 KSSL 30/35

TRUST BLUE

PFERD tools
for forestry

 ■ Quality tools to sharpen instruments used in forestry for easier and more efficient work

 ■ Reduction in costs for expensive manual work with a constant filing performance

 ■ The perfectly sharpened saw chain in a few steps

PR
A

X
IS

FOCUS

В нашем компактном руковод-
стве «Заточка пильной цепи» 
представлена вся необходи-
мая важная информация по 
заточке.

Sharpening saw chains

TRUST BLUE

The fast way to the  
perfectly sharpened saw chain

 Информация о техоб-
служивании и уходе за 
пильной цепью, а также 
ремонте других при-
способлений и принад-
лежностей для лесного 
хозяйства представлена 
в PRAXIS FOCUS «Инстру-
менты PFERD для лесного 
хозяйства».
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Заточные напильники
Приспособления для заточки цепных пил CHAIN SHARP

Приспособления для заточки цепных пил PFERD прекрасно подходят использования вруч-
ную. Ручная заточка более экономичная и намного более щадящая, чем машинная; она 
позволяет увеличить срок службы цепной пилы. 

Преимущества:

 ■ Использование на местах благодаря 
компактности приспособлений.

 ■ Простота использования и заданный угол 
заточки.

 ■ Длительный срок службы за счет смен-
ных напильников.

 ■ Точные и унифицированные результаты 
заточки даже у неопытных пользователей.

Обрабатываемые материалы:

 ■ Сорта стали до 1.200 Н/мм2

Вид обработки:

 ■ Заточка

CS-X-3,2

CS-X-4,0
CS-X-4,8
CS-X-5,16
CS-X-5,5

Приспособления для заточки цепных пил CHAIN SHARP CS-X

Эргономичное и простое в использовании приспособление для заточки цепных пил CHAIN 
SHARP CS-X обеспечивает правильное расположение напильника. Задаваемый приспосо-
блением угол заточки составляет 30°. Заданное значение ограничителя глубины указано в 
таблице.

Содержимое:
Компоненты приспособления для заточки 
цепных пил: 

 ■ устройство для заточки
 ■ ограничитель глубины
 ■ два напильника для заточки цепных пил 
Classic

Преимущества:
 ■ Смена зубьев справа налево выполняется 
поворотом устройства, переоборудова-
ние не требуется.

 ■ Оптимизированная форма для точного 
ведения инструмента и оптимальных 
результатов заточки.

 ■ Простая замена напильников за счет 
улучшенной формы устройства.

 ■ Одновременная заточка кромки зубьев и 
юстирование ограничителя глубины.

Сведения для заказа:
 ■ PFERD предлагает приспособление для 
заточки цепных пил CHAIN SHARP CS-X в 
пяти исполнениях для различных значе-
ний шага цепи.

 ■ Устройство для заточки поставляется в 
прозрачной многоразовой пластиковой 
сумке для защиты от загрязнений и по-
вреждений и имеет подробную инструк-
цию по эксплуатации.

PFERDVALUE:

   

   

Предназначен для 
напильников цепных 

пил, диаметр
[мм]

Предназначен для 
напильников цепных 

пил, диаметр
[дюйм]

EAN
4007220

Шаг 
цепи 

[дюйм]

Расстояние для 
ограничителя 

глубины
[мм]

Подходящие 
напильники для 

ограничителя 
глубины

Обозначение

Упаковка POS

3,2 1/8 943731 1/4 LP* 0,45 4132 1 CS-X-3,2

4,0 5/32 835913 3/8 LP* 0,65 4132 1 CS-X-4,0

4,8 3/16 835920 .325 0,65 4132 1 CS-X-4,8

5,16 13/64 835937 3/8 0,65 4132 1 CS-X-5,16

5,5 7/32 835944 .404 0,75 4132 1 CS-X-5,5

*LP = низкий профиль
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Заточные напильники
Приспособления для заточки цепных пил CHAIN SHARP

KSSG 90

KSSG 91

Приспособления для заточки цепных пил CHAIN SHARP KSSG

Перестройка приспособления на заточку правой или левой стороны режущих зубьев 
осуществляется в несколько шагов. Задаваемый приспособлением угол заточки составляет 
35°. Заданное значение ограничителя глубины указано в таблице.

Содержимое:
Компоненты приспособления для заточки 
цепных пил: 

 ■ устройство для заточки
 ■ напильник для заточки цепных пил 
Classic

 ■ ограничитель глубины 
 ■ эргономичная рукоятка для напильника 
FH 1 KSF

Преимущества:
 ■ Макс. точность для оптимальных резуль-
татов заточки.

 ■ Одновременная заточка кромки зубьев и 
юстирование ограничителя глубины.

Сведения для заказа:
 ■ Три варианты исполнения, подогнанных 
под различный шаг цепи.

 ■ Устройство для заточки поставляется в 
прозрачной многоразовой пластиковой 
сумке для защиты от загрязнений и по-
вреждений и имеет подробную инструк-
цию по эксплуатации.

PFERDVALUE:

   

Предназначен для 
напильников цепных 

пил, диаметр
[мм]

Предназначен для 
напильников цепных 

пил, диаметр
[дюйм]

EAN
4007220

Шаг цепи 
[дюйм]

Расстояние для 
ограничителя 

глубины
[мм]

Подходящие 
напильники для 

ограничителя 
глубины

Обозначение

Упаковка POS

4,0 5/32 005460 3/8 LP* 0,65 4131 1 KSSG 91-4,0

4,8/5,5 3/16 , 7/32 005439 .325 0,65 4130 1 KSSG 90-4,8

005446 3/8 0,65 4130 1 KSSG 90-5,5

*LP = низкий профиль

Приспособления для заточки цепных пил CHAIN SHARP CS-MT

В компактном эргономичном приспособлении CHAIN SHARP MT объединены напильник 
для заточки цепных пил и напильник для ограничителя глубины. Заданная высота напиль-
ника для заточки цепных пил упрощает заточку зубьев пилы и не допускает повреждения 
соединяющих элементов пильной цепи. Размещенный сбоку ограничитель глубины можно 
настроить индивидуально. Шаблон в комплекте поставки рассчитан на расстояния огра-
ничителя глубины 0,65 мм (.025») для более твердой древесины или 0,75 мм (.030») для 
более мягкой древесины.  

Содержимое:
Компоненты приспособления для заточки 
цепных пил: 

 ■ устройство для заточки
 ■ напильник для заточки цепных пил 
Classic

 ■ ограничитель глубины 
 ■ эргономичная рукоятка для напильника
 ■ шаблон ограничителя глубины

Преимущества:
 ■ Компактное устройство для заточки.
 ■ Возможна индивидуальная настройка 
ограничителя глубины.

 ■ Подходит для всех стандартных напиль-
ников для заточки цепных пил.

 ■ Длительный срок службы благодаря на-
пильникам PFERD.

Сведения для заказа:
 ■ Четыре варианта исполнения для самых 
распространенных значений шага цепи.

 ■ Устройство для заточки поставляется в 
поясной сумке для защиты от загрязне-
ний и повреждений и имеет подробную 
инструкцию по эксплуатации.

PFERDVALUE:

   

   

Предназначен для 
напильников цепных 

пил, диаметр
[мм]

Предназначен для 
напильников цепных 

пил, диаметр
[дюйм]

EAN
4007220

Шаг цепи 
[дюйм]

Подходящие 
напильники для 

ограничителя 
глубины

Обозначение

Упаковка POS

4,0 5/32 098646 3/8 LP* 1213 ruk 150 1 CS-MT-4,0

4,8 3/16 098677 .325 1213 ruk 150 1 CS-MT-4,8

5,16 13/64 098684 3/8 1213 ruk 150 1 CS-MT-5,16

5,5 7/32 098707 .404 1213 ruk 150 1 CS-MT-5,5

*LP = низкий профиль
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Заточные напильники
Напильники ограничителя глубины

Напильники для ограничителя 
глубины CHAIN SHARP CS-X

Прямоугольный напильник с насечкой 
на двух сторонах. Подходит для 
приспособления для заточки цепных пил 
CHAIN SHARP CS-X.

Преимущества:
 ■ Производительность съема точно 
соответствует ограничителю глубины.

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка EAN
4007220

Поперечное  
сечение

[мм]

Предназначен для Обозначение

4132 200 8 2 831335 9,0 x 6,0 CS-X-3,2, CS-X-4,0, CS-X 4,8, CS-X 5,16, 
CS-X 5,5

10 4132 200

4131

4130Напильники для ограничителя 
глубины CHAIN SHARP KSSG

Прямоугольный напильник с насечкой 
на двух сторонах. Представлен в двух 
вариантах сечения. Подходит для 
приспособления для заточки цепных пил 
CHAIN SHARP KSSG.

Преимущества:
 ■ Производительность съема точно 
соответствует ограничителю глубины.

Про-
филь

Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка EAN
4007220

Поперечное сечение
[мм]

Предназначен для Обозначение

4130 200 8 2 011218 9,0 x 6,0 KSSG 90-4,8, KSSG 90-5,5 10 4130 200

4131 200 8 2 011225 7,0 x 4,5 KSSG 91-4,0 10 4131 200

Плоские нап. для заточки 
огранич. глубины

Прямоугольный напильник с хвостовиком, 
с насечкой на двух сторонах, два круглых 
ребра без насечки. Форма F по DIN 7262. 
Плоские напильники для заточки цепных 
пил используются для заточки ограничите-
лей глубины пильных цепей.

Преимущества:
 ■ Производительность съема точно соот-
ветствует ограничителю глубины.

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящая 
рукоятка

Обозначение

2

EAN 4007220

1213 ruk 150 6 011041 16,0 x 3,0 FH 3 10 1213 ruk 150 H2

200 8 011058 20,0 x 3,5 FH 4/1 10 1213 ruk 200 H2
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Напильники и рашпили по дереву
Напильники по дереву

Высококачественные напильники PFERD подходят для грубого опиливания древесины.

Преимущества:

 ■ Высокая производительность съема.
 ■ Хороший отвод стружки.

Обрабатываемые материалы:

 ■ Древесина
 ■ Пластик

Вид обработки:

 ■ Обработка плоскости
 ■ Обработка радиусов
 ■ Опиливание полукруглых профилей
 ■ Удаление заусенцев
 ■ Обработка кромок (снятие фаски, 
закругление)

Напильники по дереву

Полукруглый напильник со специальной 
насечкой на двух сторонах. Форма C по 
DIN 7263. Исполнение с хвостовиком.

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящая 
рукоятка

Обозначение

2

EAN 4007220

1159 200 8 006368 20,0 x 6,0 FH 4/1 10 1159 200 H2

250 10 006382 25,0 x 7,0 FH 4/1 10 1159 250 H2

Кабинетный напильник

Полукруглый заостренный напильник со 
специальной насечкой на двух сторонах. 
Более плоское и более широкое исполне-
ние в сравнении с полукруглым напильни-
ком. Форма F по DIN 7263. Исполнение с 
хвостовиком.

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящая 
рукоятка

Обозначение

1

EAN 4007220

1158 200 8 009840 23,0 x 4,7 FH 4/1 5 1158 200 H1

250 10 009857 29,0 x 6,0 FH 4/1 5 1158 250 H1

38 1
КаталогСтр.



Напильники и рашпили по дереву
Рашпили по дереву

Высококачественные рашпили PFERD подходят для грубого опиливания древесины.

Преимущества:

 ■ Высокая производительность съема.
 ■ Хороший отвод стружки.

Обрабатываемые материалы:
 ■ Древесина

Вид обработки:

 ■ Удаление заусенцев
 ■ Обработка плоскости
 ■ Снятие фаски
 ■ Обработка кромок (снятие фаски, 
закругление)

Сведения для заказа:
 ■ Исполнение POS поставляется с 
эргономичной рукояткой.

 ■ Укажите желаемую насечку.

PFERDVALUE:
Для удобной обработки программа 
PFERDERGONOMICS рекомендует 
использовать эргономичную рукоятку.

Плоский тупоносый рашпиль

Прямоугольный напильник с насечкой 
на трех сторонах, плоские стороны с 
рашпильной насечкой, одно ребро с 
обыкновенной насечкой, одно ребро без 
насечки. Форма А по DIN 7263. Исполнение 
с хвостовиком.

PFERDVALUE:

   

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящая 
рукоятка

Включая 
рукоятку

Обозначение

1 2

EAN 4007220

Промышленная упаковка (без рукоятки)

1512 200 8 - 009550 20,0 x 6,5 FH 4/1 - 10 1512 200 H...

250 10 009567 009574 25,0 x 7,5 FH 4/1 - 10 1512 250 H...

Упаковка POS (с рукояткой)

1512 200 8 - 542125 20,0 x 6,5 - FH 4/1 5 PF 1512 200 H...

250 10 - 542132 25,0 x 7,5 - FH 4/1 5 PF 1512 250 H...

Полукруглый рашпиль

Полукруглый заостренный напильник с 
рашпильной насечкой на двух сторонах. 
Форма C по DIN 7263. Исполнение с 
хвостовиком.

PFERDVALUE:

   

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящая 
рукоятка

Включая 
рукоятку

Обозначение

1 2 3

EAN 4007220

Промышленная упаковка (без рукоятки)

1552 150 6 - 009598 - 16,0 x 6,0 FH 3 - 10 1552 150 H...

200 8 009611 009628 - 21,0 x 7,5 FH 4/1 - 10 1552 200 H...

250 10 009659 009666 009673 25,0 x 8,5 FH 4/1 - 10 1552 250 H...

300 12 009697 009703 - 30,0 x 10,0 FH 5/1 - 5 1552 300 H...

Упаковка POS (с рукояткой)

1552 150 6 - 542163 - 16,0 x 6,0 - FH 3 5 PF 1552 150 H...

200 8 542187 542194 - 21,0 x 7,5 - FH 4/1 5 PF 1552 200 H...

250 10 - 542217 - 25,0 x 8,5 - FH 4/1 5 PF 1552 250 H...
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Напильники и рашпили по дереву
Рашпили по дереву

Круглые рашпили по дереву 
(1562)

Круглый заостренный напильник со спи-
ральной рашпильной насечкой. Форма Е по 
DIN 7263. Исполнение с хвостовиком. Под-
ходит для обработки радиусов и опилива-
ния профилей и внутренних радиусов.

PFERDVALUE:

   

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящая 
рукоятка

Включая 
рукоятку

Обозначение

2

EAN 4007220

Промышленная упаковка (без рукоятки)

1562 200 8 009710 9,5 FH 4 - 10 1562 200 H2

250 10 009727 11,5 FH 4 - 10 1562 250 H2

Упаковка POS (с рукояткой)

1562 200 8 542224 9,5 - FH 4 5 PF 1562 200 H2

250 10 542231 11,5 - FH 4 5 PF 1562 250 H2

Кабинетные рашпили (1558)

Полукруглый заостренный напильник с 
рашпильной насечкой на двух сторонах. 
Форма D по DIN 7263. Исполнение с хвосто-
виком. Рашпиль по дереву, более широкий 
и более плоский, чем полукруглый раш-
пиль. Подходит для обработки поверхно-
стей, радиусов, полукруглых профилей и 
кромок (снятие фаски и закругление).

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящая 
рукоятка

Обозначение

2 3 5

EAN 4007220

1558 200 8 009758 - - 25,0 x 6,0 FH 4/1 5 1558 200 H...

250 10 009789 009796 009802 29,0 x 7,0 FH 4/1 5 1558 250 H...

300 12 009819 - - 34,0 x 8,0 FH 5/1 5 1558 300 H...
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Напильники и рашпили по дереву
Напильник-рашпиль для подков

Напильник для подков

Прямоугольный напильник с хвостовиком и 
зубьями на четырех сторонах. Одна сторона 
мелкая, одна сторона грубая. Подходит для 
предварительной плоской и для тонкой об-
работки поверхности копыта, для обработ-
ки подков и подковных гвоздей.

Преимущества:
 ■ Длительный срок службы.
 ■ Очень высокое качество поверхности.
 ■ Экономия сил и здоровая спина.
 ■ Человек и животные не испытывают не-
приятных ощущений.

Обрабатываемые материалы:
Дерево, Рога

Рекомендации по применению:
 ■ Напильники для подков PFERD можно 
использовать со стандартными 
рукоятками соответствующего размера.

PFERDVALUE:

      

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Зуб Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящая 
рукоятка

Обозначение

фрезерованный

EAN 4007220

3515 350 14 809631 44,0 x 6,0 FH 5 5 3515 350

Напильник-рашпиль для 
подков с хвостовиком

Прямоугольный напильник с хвостовиком 
и насечкой на четырех сторонах, одна пло-
ская сторона с рашпильной насечкой, одна 
плоская сторона с перекрестной насечкой, 
два ребра с обыкновенной насечкой. Фор-
ма B по DIN 7263.

Преимущества:
 ■ Очень прочный инструмент.

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящая 
рукоятка

Обозначение

Рашпильная-/ насечка 1

EAN 4007220

3510 350 14 009901 40,0 x 6,0 FH 5 5 3510 350 H1
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Напильники и рашпили по дереву
Специальные рашпили

Полукруглый

Полукруглый напильник-рашпиль с двумя 
изогнутыми краями и соответственно 
обыкновенной и рашпильной насечками.

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Обозначение

2

EAN 4007220

3553 200 8 009932 5 3553 200 H2

Столярный напильник-рашпиль

Напильник-рашпиль с двумя двумя 
полукруглыми изогнутыми краями с 
рашпильной насечкой по внеш. радиусу и 
обыкновенной насечкой по внутр. радиусу.

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Обозначение

2

EAN 4007220

3554 250 10 009529 5 3554 250 H2

Столярный рашпиль

Полукруглый изогнутый напильник с рашпильной насечкой на полукруглой стороне. 
Сильно изогнутый полукруглый профиль позволяет обрабатывать различные радиусы. 
Подходит для чистовой обработки поручней, декоративных элементов, резьбы по дереву, 
пластика, литейных моделей.

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Обозначение

2

EAN 4007220

3556 250 10 009512 2 3556 250 H2

Профессионалы многих отраслей используют специальные рашпили PFERD для различных 
задач, например: обработка резьбы по дереву, пластика, рельефных орнаментов, литейных 
моделей, труднодоступных мест.

Преимущества:

 ■ Универсальное использование для мно-
гих материалов.

 ■ Специализированные исполнения.

Обрабатываемые материалы:

 ■ Древесина
 ■ Мягкий камень
 ■ Пластик
 ■ Рога
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Напильники и рашпили по дереву
Надфили-рашпили

2510

2508

2507

2506

2501

2502

Надфили-рашпили

Надфили-рашпили прекрасно подходят для 
обработки труднодоступных мест, напри-
мер, декоративных элементов, литейных 
моделей, резьбы по дереву, пластика.

Обрабатываемые материалы:
Дерево, Магкие камни, Пластмассы, Рога

Вид обработки:
Снятие заусенцев, Обработка плоскости, 
Обработка кромок, Обработка фасок, 
Закругление

Рекомендации по применению:
 ■ Надфили-рашпили снабжены кованными 
хвостовиками и используются с 
рукояткой или без нее.

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Швейцарская насечка Диаметр  
хвостовика

[мм]

Обозначение

2

EAN 4007220

Плоский тупоносый 140 5 1/2 346013 3,0 12 2501 140 H2

Полукруглый 140 5 1/2 346051 3,0 12 2502 140 H2

Плоский остроносый 140 5 1/2 346006 3,0 12 2506 140 H2

Трехгранный 140 5 1/2 346020 3,0 12 2507 140 H2

Четырехгранный 140 5 1/2 346037 3,0 12 2508 140 H2

Круглый 140 5 1/2 346044 3,0 12 2510 140 H2

Набор надфильных рашпилей

Набор надфильных рашпилей

Набор надфилей-рашпилей для обработки труднодоступных мест.

Содержимое: 
Шесть надфилей-рашпилей:

 ■ плоский остроносый (2506) 
 ■ плоский тупоносый (2501)
 ■ трехгранный (2507) 
 ■ четырехгранный (2508)
 ■ круглый (2510)  
 ■ полукруглый (2502)

Преимущества:
 ■ За счет кованных хвостовиков можно ис-
пользовать с рукояткой или без.

Обрабатываемые материалы:
Дерево, Магкие камни, Пластмассы, Рога

Вид обработки:
Снятие заусенцев, Обработка плоскости, 
Обработка кромок, Обработка фасок, За-
кругление

Сведения для заказа:
 ■ Поставляется в удобном пластиковом 
футляре для защиты от загрязнений и 
повреждений.

Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Швейцарская насечка Оглавление
[штук]

Обозначение

2

EAN 4007220

140 5 1/2 235522 6 1 2527 140 H2
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Прецизионные напильники
Общая информация

Прецизионные напильники PFERD отвечают высочайшим требованиям к точности формы, 
производительности и сроку службы. В сравнении со слесарными напильниками прецизи-
онные напильники отличаются более точной геометрией. 

Они используются в приборо- и станкостроении для изготовления прессформ, матриц, 
штампов для серийных изделий и т. п. 

Прецизионные напильники используются также для максимально точного монтажа и сбор-
ки сложных механизмов и машин. Поперечное сечение всех прецизионных напильников 
измеряют на участке без насечки. 

Таблица насечек прецизионных напильников

Количество насечек на см

 Насечки

Тип напильника

Швейцар-
ская

насечка

Швейцар-
ская

насечка

Швейцар-
ская

насечка

Швейцар-
ская

насечка

Швейцар-
ская

насечка

Швейцар-
ская

насечка

Швейцар-
ская

насечка

00 0 1 2 3 4 5

[насечки/см] [насечки/см] [насечки/см] [насечки/см] [насечки/см] [насечки/см] [насечки/см]

Напильники с хвостовиком
№ 800–875
100 мм, 150 мм, 200 мм

16 20 25 31 38 46 56

Напильники с хвостовиком
№ 800–875
250 мм

12 16 20 25 31 38 46

Напильники CORINOX
№ 800–860
150 мм, 200 мм

16 20 – 31 – – –

Надфили
№ 2401–2416

20 25 31 38 46 56 –

Надфили CORINOX
№ 2301–2310

– 25 – 38 – – –

Напильники Handy
№ 2601–2610

16 – 25 – – – –

Рифельные напильники
№ 900P–996P
150 мм

– 25 – 38 – 56 –

Рифельные напильники
№ 710P–775P
180 мм

– 16 – 25 – – –

Рифельные напильники
№ 410P–480P
300 мм

– 12 – 20 – – –
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Прецизионные напильники PFERD отвечают высочайшим требованиям к точности формы, 
производительности и сроку службы. В сравнении со слесарными напильниками прецизи-
онные напильники отличаются более точной геометрией. 

Они используются в приборо- и станкостроении для изготовления прессформ, матриц, 
штампов для серийных изделий и т. п. 

Прецизионные напильники используются также для максимально точного монтажа и сбор-
ки сложных механизмов и машин. Поперечное сечение всех прецизионных напильников 
измеряют на участке без насечки. 

Таблица насечек прецизионных напильников

Количество насечек на см

 Насечки

Тип напильника

Швейцар-
ская

насечка

Швейцар-
ская

насечка

Швейцар-
ская

насечка

Швейцар-
ская

насечка

Швейцар-
ская

насечка

Швейцар-
ская

насечка

Швейцар-
ская

насечка

00 0 1 2 3 4 5

[насечки/см] [насечки/см] [насечки/см] [насечки/см] [насечки/см] [насечки/см] [насечки/см]

Напильники с хвостовиком
№ 800–875
100 мм, 150 мм, 200 мм

16 20 25 31 38 46 56

Напильники с хвостовиком
№ 800–875
250 мм

12 16 20 25 31 38 46

Напильники CORINOX
№ 800–860
150 мм, 200 мм

16 20 – 31 – – –

Надфили
№ 2401–2416

20 25 31 38 46 56 –

Надфили CORINOX
№ 2301–2310

– 25 – 38 – – –

Напильники Handy
№ 2601–2610

16 – 25 – – – –

Рифельные напильники
№ 900P–996P
150 мм

– 25 – 38 – 56 –

Рифельные напильники
№ 710P–775P
180 мм

– 16 – 25 – – –

Рифельные напильники
№ 410P–480P
300 мм

– 12 – 20 – – –

Прецизионные напильники
Прецизионные напильники

800

810

815

875

870

865

860

855

845

840

835

830

820

Прецизионные напильники

Маленькие удобные напильники для об-
работки филигранных деталей.

Преимущества:
 ■ Миниатюрное и удобное исполнение.
 ■ Особенно подходит для обработки ма-
леньких и хрупких деталей.

Обрабатываемые материалы:
Стали до до 1.200 Н/мм2

Вид обработки:
Снятие заусенцев, Обработка плоскости, 
Обработка кромок (снятие фаски, закругле-
ние), Шлихтование

Сведения для заказа:
 ■ Укажите необходимую насечку.

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Попереч-
ное  

сечение
[мм]

Подхо-
дящая 

рукоятка

Обозначение

00 0 1 2 3 4

EAN 4007220

Напильники 
плоские,  

тупоносые

100 4 279595 279601 279618 279625 279632 279649 13,0 x 3,0 FH 2 12 800 100 H...

150 6 279656 279663 279670 279687 279694 279700 18,0 x 4,0 FH 3 12 800 150 H...

200 8 279717 279724 279731 279748 279755 279762 22,0 x 5,0 FH 4/1 12 800 200 H...

Штифтовые 
напильники, 
стандартные

150 6 279793 279809 - 279816 - - 13,0 x 4,0 FH 3 12 810 150 H...

200 8 279823 279830 - 279847 - - 15,0 x 5,0 FH 4/1 12 810 200 H...

250 10 279854 279861 - 279878 - - 18,0 x 6,0 FH 4/1 12 810 250 H...

Штифтовые  
напильники, 

узк.

150 6 279885 279892 - 279908 - - 8,0 x 3,5 FH 2 12 815 150 H...

200 8 279915 279922 - 279939 - - 10,0 x 4,5 FH 3 12 815 200 H...

250 10 279946 279953 - 279960 - - 12,0 x 5,0 FH 3 12 815 250 H...

Штифтовые 
напильники, 

особо узк.

150 6 279977 279984 - 279991 - - 6,0 x 3,0 FH 2 12 820 150 H...

200 8 280003 280010 - 280027 - - 8,0 x 3,5 FH 2 12 820 200 H...

Плоский 
остроносый, 

тонкий

150 6 - 280058 - 280065 - - 16,0 x 2,0 FH 3 12 830 150 H...

Полукруглый 100 4 280072 280089 280096 280102 280119 280126 12,0 x 3,5 FH 2 12 835 100 H...

150 6 280133 280140 280157 280164 280171 280188 16,0 x 4,5 FH 3 12 835 150 H...

200 8 280195 280201 280218 280225 280232 - 21,0 x 6,0 FH 4/1 12 835 200 H...

250 10 280256 280263 280270 - - - 25,0 x 7,0 FH 4/1 12 835 250 H...

Полукруглый, 
тонкий

150 6 280317 280324 280331 280348 - - 12,0 x 3,5 FH 3 12 840 150 H...

Круглый 100 4 - 280379 - 280393 - - 4,0 FH 2 12 845 100 H...

150 6 - 280416 280423 280430 280447 - 6,0 FH 3 12 845 150 H...

200 8 - 280454 280461 280478 280485 - 8,0 FH 4 12 845 200 H...

Трехгранный 100 4 - - 280522 280539 - - 6,0 FH 2 12 855 100 H...

150 6 - 280553 280560 280577 280584 - 10,0 FH 3 12 855 150 H...

200 8 - 280591 280607 280614 280621 - 14,0 FH 4 12 855 200 H...

Четырехгран-
ный

150 6 - 280676 280683 280690 - - 6,0 FH 3 12 860 150 H...

200 8 - 280713 280720 280737 280744 - 8,0 FH 4 12 860 200 H...

Птичий язык 150 6 - - - 280768 - - 16,0 x 4,5 FH 3 12 865 150 H...

Ножевой 150 6 - 280812 - 280829 - - 18,0 x 4,0 FH 3 12 870 150 H...

200 8 - 280836 - 280843 - - 22,0 x 5,0 FH 4/1 12 870 200 H...

Баретт 150 6 - 280850 - 280867 - - 16,0 x 4,0 FH 3 12 875 150 H...

200 8 - 280874 - 280881 - - 21,0 x 5,0 FH 4/1 12 875 200 H...
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Прецизионные напильники
Напильники CORINOX

COR 800

COR 810

COR 860

COR 855

COR 845

COR 835

Напильники CORINOX

Напильники CORINOX отличаются исключи-
тельной твердостью поверхности 1.200 HV 
(твердость во Виккерсу) и используются для 
точного опиливания самых малых и фили-
гранных деталей.

Преимущества:
 ■ Исключительная износостойкость и 
прочность за счет высокой твердости 
поверхности.

 ■ В т. ч. для труднообрабатываемых мате-
риалов.

 ■ Не забиваются.
 ■ Стружка легко стряхивается.

Обрабатываемые материалы:
Нерж. сталь (INOX), Жаропрочные мате-
риалы, Цветной металл твердый, Армир. 
волокном дюропласты (GFK, CFK)

Вид обработки:
Снятие заусенцев, Обработка плоскости, 
Обработка кромок (снятие фаски, закругле-
ние), Шлихтование

Сведения для заказа:
 ■ Укажите необходимую насечку.

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Швейцарская насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящая 
рукоятка

Обозначение

00 0 2

EAN 4007220

Напильники п 
лоские,  

тупоносые

150 6 304082 304099 - 18,0 x 4,0 FH 3 12 COR 800 150 H...

200 8 304105 304112 304129 22,0 x 5,0 FH 4/1 12 COR 800 200 H...

250 10 669464 669471 669488 25,0 x 6,0 FH 4/1 12 COR 800 250 H...

Штифтовые 
напильники, 
стандартные

150 6 304136 304143 - 13,0 x 4,0 FH 3 12 COR 810 150 H...

200 8 304150 304167 317785 15,0 x 5,0 FH 4/1 12 COR 810 200 H...

Напильники  
с хвост.,  

полукруглые

150 6 - 304174 - 16,0 x 4,5 FH 3 12 COR 835 150 H...

200 8 - 304181 317792 21,0 x 6,0 FH 4/1 12 COR 835 200 H...

Круглый 200 8 - 304198 317808 8,0 FH 4 12 COR 845 200 H...

Трехгранный 200 8 - 304211 317815 14,0 FH 4 12 COR 855 200 H...

Четырехгранный 150 6 - 304204 317822 6,0 FH 3 12 COR 860 150 H...
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Прецизионные напильники
Надфили CORINOX

2306

2301

2302

2310

2308

2307

Надфили CORINOX

Надфили CORINOX отличаются исключи-
тельной твердостью поверхности 1.200 HV 
(твердость во Виккерсу) и используются для 
точного опиливания самых малых и фили-
гранных деталей.

Преимущества:
 ■ Исключительная износостойкость и 
прочность за счет высокой твердости 
поверхности.

 ■ В т. ч. для труднообрабатываемых мате-
риалов.

 ■ Не забиваются.
 ■ Стружка легко стряхивается.
 ■ Кованный хвостовик позволяет исполь-
зовать напильник с рукояткой или без 
рукоятки.

Обрабатываемые материалы:
Нерж. сталь (INOX), Жаропрочные мате-
риалы, Цветной металл твердый, Армир. 
волокном дюропласты (GFK, CFK)

Вид обработки:
Снятие заусенцев, Обработка плоскости, 
Обработка кромок (снятие фаски, закругле-
ние), Шлихтование

Сведения для заказа:
 ■ Укажите необходимую насечку.

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Швейцарская насечка Диаметр 
хвостовика

[мм]

Поперечное 
сечение

[мм]

Обозначение

0 2

EAN 4007220

Плоский остроносый 180 7 346532 346549 3,5 6,0 x 1,5 12 COR 2306 180 H...

Плоский тупоносый 180 7 346556 346570 3,5 6,0 x 1,5 12 COR 2301 180 H...

Трехгранный 180 7 346587 346594 3,5 4,1 12 COR 2307 180 H...

Четырехгранный 180 7 346600 346648 3,5 2,7 12 COR 2308 180 H...

Круглый 180 7 346624 346662 3,5 3,5 12 COR 2310 180 H...

Полукруглый 180 7 346686 346716 3,5 6,0 x 2,0 12 COR 2302 180 H...
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Прецизионные напильники
Надфили

2406

2401

2411

2410

2408

2407

2403

2402

2416

2409

2405

2415

Надфили

Прекрасно подходят для обработки самых 
малых поверхностей, проемов, форм, про-
филей и радиусов.

Преимущества:
 ■ Благодаря кованному хвостовику можно 
использовать с рукояткой или без.

Обрабатываемые материалы:
Стали до до 1.200 Н/мм2

Вид обработки:
Снятие заусенцев, Шлихтование

Сведения для заказа:
 ■ Надфили с насечкой 00, 0, 1, 2, 3, 4, 
не указанные в таблице, из складских 
запасов не поставляются. Поэтому срок 
поставки этих надфилей составляет ок. 
8 недель.

 ■ Укажите необходимую насечку.

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Диаметр 
хвосто-

вика
[мм]

Попе-
речное 

сечение
[мм]

Обозначение

00 0 1 2 3 4

EAN 4007220

Плоский  
остроносый

140 5 1/2 - 237458 237465 237472 - - 3,0 5,1 x 1,3 12 2406 140 H...

160 6 1/4 - 237489 237496 237502 237519 - 3,25 5,5 x 1,4 12 2406 160 H...

180 7 237526 237533 - 345979 - - 3,5 6,0 x 1,5 12 2406 180 H...

Плоский  
тупоносый

140 5 1/2 - 383858 383872 383896 383919 - 3,0 5,1 x 1,3 12 2401 140 H...

160 6 1/4 - 383933 383957 383971 237168 - 3,25 5,5 x 1,4 12 2401 160 H...

180 7 384015 237182 237199 384077 - - 3,5 6,0 x 1,5 12 2401 180 H...

200 8 237212 384114 237236 235898 - - 3,75 6,4 x 1,6 12 2401 200 H...

Птичий язык 140 5 1/2 - 237328 237335 237342 - - 3,0 4,5 x 1,8 12 2403 140 H...

160 6 1/4 - 237359 237366 237373 237380 - 3,25 5,2 x 2,3 12 2403 160 H...

180 7 - 237397 237410 237403 - - 3,5 5,7 x 2,5 12 2403 180 H...

Трехгранный 140 5 1/2 - 237700 237717 237724 237731 - 3,0 3,5 12 2407 140 H...

160 6 1/4 - 237748 237755 237762 237779 - 3,25 3,7 12 2407 160 H...

180 7 237786 237793 - 237809 237816 - 3,5 4,1 12 2407 180 H...

200 8 237823 237830 - 237847 237854 - 3,75 4,4 12 2407 200 H...

Четырехгран-
ный

140 5 1/2 - 238073 238080 238097 238103 - 3,0 2,4 12 2408 140 H...

160 6 1/4 - 238110 238127 238134 238141 - 3,25 2,5 12 2408 160 H...

180 7 238158 238165 - 238172 - - 3,5 2,7 12 2408 180 H...

200 8 238196 238202 - 238219 - - 3,75 3,0 12 2408 200 H...

Круглый 140 5 1/2 - 238226 238233 238240 - 238257 3,0 3,0 12 2410 140 H...

160 6 1/4 - 238264 238271 238288 - 238295 3,25 3,25 12 2410 160 H...

180 7 345986 238301 238318 238325 238332 - 3,5 3,5 12 2410 180 H...

200 8 345993 238349 238356 238363 238370 - 3,75 3,75 12 2410 200 H...

Ножевой 140 5 1/2 - 237571 237588 237595 - - 3,0 5,5 x 1,5 12 2405 140 H...

160 6 1/4 - 237601 237618 237625 - - 3,25 5,8 x 1,7 12 2405 160 H...

180 7 237649 237656 - 237663 - - 3,5 6,2 x 1,8 12 2405 180 H...

Полукруглый 140 5 1/2 - 237861 237878 237885 237892 - 3,0 5,0 x 1,7 12 2402 140 H...

160 6 1/4 - 237908 237915 237922 237939 - 3,25 5,7 x 1,8 12 2402 160 H...

180 7 237946 237953 - 237960 237977 - 3,5 6,0 x 2,0 12 2402 180 H...

200 8 237984 237991 - 238004 238011 - 3,75 6,4 x 1,8 12 2402 200 H...

Баретт 140 5 1/2 - 237175 384039 384053 - - 3,0 5,0 x 2,1 12 2411 140 H...

160 6 1/4 - 237205 384091 237229 384138 - 3,25 5,3 x 2,1 12 2411 160 H...

180 7 - 237250 237267 237274 - - 3,5 5,6 x 2,3 12 2411 180 H...

Плоский 
остроносый 
с круглыми 

краями

160 6 1/4 - - - 238400 - - 3,25 5,5 x 1,4 12 2415 160 H...

180 7 - 238417 - - - - 3,5 6,0 x 1,5 12 2415 180 H...

Продолжение см. на следующей странице
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Прецизионные напильники
Надфили

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Насечка Диаметр 
хвосто-

вика
[мм]

Попе-
речное 

сечение
[мм]

Обозначение

00 0 1 2 3 4

EAN 4007220

Плоский 
тупоносый 

с круглыми 
краями

140 5 1/2 - - 383865 - - - 3,0 5,1 x 1,3 12 2416 140 H...

160 6 1/4 - 383889 383902 383926 - - 3,25 5,5 x 1,4 12 2416 160 H...

180 7 - 383940 - - - - 3,5 6,0 x 1,5 12 2416 180 H...

Птичий язык 
круглооваль-

ный

160 6 1/4 - - - 238042 - - 3,25 3,8 x 2,5 12 2409 160 H...

180 7 - 238059 - - - - 3,5 4,0 x 2,9 12 2409 180 H...

Набор надфилей

NFB266

Набор надфилей

Набор надфилей.

Содержимое: 
12 надфилей: 

 ■ плоский остроносый (2406)  
 ■ плоский тупоносый (2401)  
 ■ птичий язык (2403)  
 ■ трехгранный (2407)  
 ■ четырехгранный (2408)  
 ■ круглый (2410)  
 ■ ножовочный (2405)  
 ■ полукруглый (2402)  

 ■ баретт (2411)  
 ■ плоский остроносый с круглыми ребрами 
(2415)  

 ■ плоский тупоносый с круглыми ребрами 
(2416) 

 ■ птичий язык круглоовальный (2409)

Сведения для заказа:
 ■ Поставляются в гибком футляре ПВХ или 
в практичной пластиковой коробке.

 ■ Укажите необходимую насечку.

Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Швейцарская насечка Оглавление Обозначение

0 1 2

EAN 4007220

140 5 1/2 - 235539 - 12 1 266/14 P 140 H…

160 6 1/4 - 235553 - 12 1 266/16 P 160 H…

180 7 235560 - - 12 1 266/18 P 180 H…

200 8 235577 - - 12 1 266/20 P 200 H…

140 5 1/2 - 345955 345962 12 1 NFB 2492 140 H…

160 6 1/4 - 392232 235515 12 1 NFB 2493 160 H…

Набор надфилей

Набор надфилей PFERD.

Содержимое:
6 надфилей:

 ■ плоский остроносый (101)
 ■ плоский тупоносый (102)
 ■ трехгранный (104)
 ■ полукруглый (108) 
 ■ четырехгранный (105)
 ■ круглый (106)

Сведения для заказа:
 ■ Поставляются в удобной коробке для за-
щиты от загрязнений и повреждений.

Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Швейцарская насечка Оглавление
[штук]

Обозначение

1

EAN 4007220

160 6 1/4 009222 6 1 PF 263 160 H1
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Прецизионные напильники
Handy напильники

2601

2607

2602

2608

Handy напильники

Прецизионные напильники, схожие с 
надфилями Подходят для обработки 
металлов и пластиков в самых малых и 
труднодоступных местах, например, при 
изготовлении инструментов и форм для 
чистовой обработки прессов, кузнечного 
инструмента, литейных форм.

Преимущества:
 ■ Точная форма, узкое и тонкое исполне-
ние.

 ■ Очень тонкое острие.
 ■ Высокая прочность допускает значитель-
ные нагрузки.

 ■ Благодаря кованному хвостовику можно 
использовать без рукоятки.

Обрабатываемые материалы:
Стали до до 1.200 Н/мм2, Пластмассы

Вид обработки:
Снятие заусенцев, Шлихтование, Обработ-
ка плоскости, Обработка кромок (снятие 
фаски, закругление)

Сведения для заказа:
 ■ Укажите необходимую насечку.

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Швейцарская насечка По-
перечное 

сечение
[мм]

Обозначение

00 1

EAN 4007220

Плоский тупоносый 215 8 1/2 346372 346389 10,3 x 2,8 12 2601 215 H...

Трехгранный 215 8 1/2 346396 346402 10,0 12 2607 215 H...

Четырехгранный 215 8 1/2 346419 346426 6,0 x 6,0 12 2608 215 H...

Полукруглый 215 8 1/2 346457 346464 12,8 x 3,7 12 2602 215 H...

Набор Handy напильников

Набор Handy напильников

Набор напильников Handy для обработки самых малых труднодоступных мест.

Содержимое: 
Пять напильников Handy:  

 ■ плоский тупоносый (2601)  
 ■ трехгранный (2607) 
 ■ четырехгранный (2608)  
 ■ круглый (2610)  
 ■ полукруглый (2602)

Сведения для заказа:
 ■ Поставляются в удобном пластиковом 
футляре для защиты от загрязнений, 
коррозии и повреждений.

 ■ Укажите необходимую насечку.

Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Швейцарская насечка Оглавление
[штук]

Обозначение

00 1

EAN 4007220

215 8 1/2 346488 346501 5 1 2627 215 H...
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Прецизионные напильники
Рифельные напильники, рифельные рашпили

901P

910P

914P

913P

911P

941P

940P

931P

930P

920P

918P

917P

916P

915P

952P

943P

942P

Рифельные напильники, серия 
901P–952P

Длина 150 мм, самое короткое исполнение 
рифельных напильников.

Преимущества:
 ■ Используется с рукояткой для 
рифельного напильника или без нее.

 ■ Ширина, подборка всех необходимых 
изделий.

Обрабатываемые материалы:
Стали до до 1.200 Н/мм2

Сведения для заказа:
 ■ Укажите необходимую насечку.

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Швейцарская насечка По-
перечное 

сечение
[мм]

Подходя-
щий 

держатель

Обозначение

2 4

EAN 4007220

901P 150 6 014950 - 4,0 x 1,3 RFH 150 12 901P 150 H...

910P 150 6 - 346099 2,3 x 1,2 RFH 150 12 910P 150 H...

911P 150 6 014974 - 2,3 x 1,2 RFH 150 12 911P 150 H...

913P 150 6 014998 - 2,7 x 1,5 RFH 150 12 913P 150 H...

914P 150 6 015018 - 3,5 x 1,5 RFH 150 12 914P 150 H...

915P 150 6 346105 - 3,5 x 1,5 RFH 150 12 915P 150 H...

916P 150 6 015032 - 3,2 x 1,5 RFH 150 12 916P 150 H...

917P 150 6 015056 - 3,2 x 1,5 RFH 150 12 917P 150 H...

918P 150 6 015070 - 3,8 x 1,7 RFH 150 12 918P 150 H...

920P 150 6 346112 - 4,9 x 1,5 RFH 150 12 920P 150 H...

930P 150 6 015094 - 3,2 x 3,2 RFH 150 12 930P 150 H...

931P 150 6 346129 - 1,7 x 1,7 RFH 150 12 931P 150 H...

940P 150 6 346136 - 1,7 RFH 150 12 940P 150 H...

941P 150 6 346143 - 2,2 RFH 150 12 941P 150 H...

942P 150 6 015117 015124 2,6 RFH 150 12 942P 150 H...

943P 150 6 346150 398708 3,0 RFH 150 12 943P 150 H...

952P 150 6 015131 015148 1,4 x 4,2 RFH 150 12 952P 150 H...
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Прецизионные напильники
Рифельные напильники, рифельные рашпили

954P

955P

963P

961P

956P

983P

982P

981P

980P

974P

973P

972P

965P

964P

986P

985P

984P

996P

988P

Рифельные напильники серии 
954P–996P

Длина 150 мм, самое короткое исполнение 
рифельных напильников.

Преимущества:
 ■ Используется с рукояткой для 
рифельного напильника или без нее.

 ■ Ширина, подборка всех необходимых 
изделий.

Обрабатываемые материалы:
Стали до до 1.200 Н/мм2

Сведения для заказа:
 ■ Укажите необходимую насечку.

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Швейцарская насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящий 
держатель

Обозначение

2 4

EAN 4007220

954P 150 6 015155 - 1,5 x 4,0 RFH 150 12 954P 150 H...

955P 150 6 - 346167 1,5 x 4,0 RFH 150 12 955P 150 H...

956P 150 6 346174 - 1,6 x 4,1 RFH 150 12 956P 150 H...

961P 150 6 346181 - 4,1 x 2,4 RFH 150 12 961P 150 H...

963P 150 6 015179 - 4,6 x 1,3 RFH 150 12 963P 150 H...

964P 150 6 346198 - 4,5 x 1,4 RFH 150 12 964P 150 H...

965P 150 6 015193 - 5,2 x 1,5 RFH 150 12 965P 150 H...

972P 150 6 015216 - 3,6 x 2,1 RFH 150 12 972P 150 H...

973P 150 6 346204 - 3,6 x 2,1 RFH 150 12 973P 150 H...

974P 150 6 015230 - 3,6 x 2,1 RFH 150 12 974P 150 H...

980P 150 6 346211 - 3,5 RFH 150 12 980P 150 H...

981P 150 6 015254 015261 3,5 RFH 150 12 981P 150 H...

982P 150 6 015278 - 3,0 RFH 150 12 982P 150 H...

983P 150 6 346228 - 3,2 RFH 150 12 983P 150 H...

984P 150 6 346235 - 3,2 RFH 150 12 984P 150 H...

985P 150 6 015292 015308 3,2 RFH 150 12 985P 150 H...

986P 150 6 346259 - 2,6 RFH 150 12 986P 150 H...

988P 150 6 346273 - 3,2 RFH 150 12 988P 150 H...

996P 150 6 345696 - 2,2 x 1,4 RFH 150 12 996P 150 H...
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Прецизионные напильники
Рифельные напильники, рифельные рашпили

710P

711P

731P

713P

712P

790P

781P

764P

763P

762P

761P

750P

741P

732P

795P

Рифельные напильники серии 
710P–795P

Длина 180 мм, среднее исполнение ри-
фельных напильников.

Преимущества:
 ■ Используется с рукояткой для 
рифельного напильника или без нее.

 ■ Ширина, подборка всех необходимых 
изделий.

Обрабатываемые материалы:
Стали до до 1.200 Н/мм2

Сведения для заказа:
 ■ Укажите необходимую насечку.

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Швейцарская насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящий 
держатель

Обозначение

0 2

EAN 4007220

710P 180 7 014752 014769 8,5 x 2,5 RFH 180 12 710P 180 H...

711P 180 7 014776 014783 8,5 x 2,5 RFH 180 12 711P 180 H...

712P 180 7 014790 014806 8,2 x 2,5 RFH 180 12 712P 180 H...

713P 180 7 345702 345719 8,2 x 2,5 RFH 180 12 713P 180 H...

731P 180 7 014813 014820 4,5 x 4,5 RFH 180 12 731P 180 H...

732P 180 7 345726 345733 4,5 x 4,5 RFH 180 12 732P 180 H...

741P 180 7 014837 014844 6,5 RFH 180 12 741P 180 H...

750P 180 7 014851 014868 9,5 x 2,5 RFH 180 12 750P 180 H...

761P 180 7 345740 345757 9,2 x 3,2 RFH 180 12 761P 180 H...

762P 180 7 - 014882 9,3 x 3,2 RFH 180 12 762P 180 H...

763P 180 7 345764 345771 9,5 x 3,3 RFH 180 12 763P 180 H...

764P 180 7 - 345788 9,5 x 3,3 RFH 180 12 764P 180 H...

781P 180 7 014912 014929 5,0 RFH 180 12 781P 180 H...

790P 180 7 - 345795 8,5 x 4,0 RFH 180 12 790P 180 H...

795P 180 7 - 014943 8,0 x 4,3 RFH 180 12 795P 180 H...
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Прецизионные напильники
Рифельные напильники, рифельные рашпили

410P

411P

440P

430P

412P

480P

470P

460P

450P

Рифельные напильники серии 
410P–480P

Длина  300 мм, самое длинное исполнение 
рифельных напильников.

Преимущества:
 ■ Используется с рукояткой для 
рифельного напильника или без нее.

 ■ Ширина, подборка всех необходимых 
изделий.

Обрабатываемые материалы:
Стали до до 1.200 Н/мм2

Сведения для заказа:
 ■ Укажите необходимую насечку.

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Швейцарская насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Обозначение

0 2

EAN 4007220

410P 300 12 345818 345825 15,0 x 4,0 6 410P 300 H...

411P 300 12 345924 345931 15,0 x 4,4 6 411P 300 H...

412P 300 12 345801 - 15,0 x 4,4 6 412P 300 H...

430P 300 12 345863 345870 8,0 x 8,0 6 430P 300 H...

440P 300 12 345849 345856 12,0 x 12,0 6 440P 300 H...

450P 300 12 345900 - 15,0 x 12,0 6 450P 300 H...

460P 300 12 345917 - 15,0 x 6,0 6 460P 300 H...

470P 300 12 345832 - 14,0 x 7,0 6 470P 300 H...

480P 300 12 345887 345894 10,0 6 480P 300 H...

Набор рифельных напильников PF 900

Набор рифельных напильников.

Преимущества:
 ■ Используется с рукояткой для рифельно-
го напильника или без нее.

 ■ Ширина, подборка всех необходимых 
изделий.

Обрабатываемые материалы:
Стали до до 1.200 Н/мм2

Сведения для заказа:
 ■ Подходящий зажимной стержень = 
RFH 150

Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Швейцар-
ская насечка

Оглавление
[штук]

Оглавление Обозначение

2

EAN 4007220

150 6 009239 4 914P, 930P, 963P, 981P 1 PF 900
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Прецизионные напильники
Рифельные напильники, рифельные рашпили

702P

703P

707P

706P

704P

708P

701P

705P

Рифельные рашпили серии 
701P–708P

Рифельные напильники длиной 190 мм с 
точной швейцарской рашпильной насеч-
кой.

Преимущества:
 ■ Используется с рукояткой для 
рифельного напильника или без нее.

 ■ Ширина, подборка всех необходимых 
изделий.

Обрабатываемые материалы:
Стали до до 1.200 Н/мм2

Профиль Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Швейцарская насечка Поперечное 
сечение

[мм]

Подходящий 
держатель

Обозначение

0

EAN 4007220

701P 190 7 1/2 346280 8,2 x 3,3 RFH 180 12 701P 190 H0

702P 190 7 1/2 346297 8,1 x 3,5 RFH 180 12 702P 190 H0

703P 190 7 1/2 346303 7,6 x 4,4 RFH 180 12 703P 190 H0

704P 190 7 1/2 346310 6,4 RFH 180 12 704P 190 H0

705P 190 7 1/2 346327 4,9 RFH 180 12 705P 190 H0

706P 190 7 1/2 346334 5,5 RFH 180 12 706P 190 H0

707P 190 7 1/2 346341 9,2 x 3,6 RFH 180 12 707P 190 H0

708P 190 7 1/2 346358 9,3 x 3,8 RFH 180 12 708P 190 H0

Набор рифельных рашпилей 720P

Набор рифельных рашпилей. 

Преимущества:
 ■ Используется с рукояткой для рифельно-
го напильника или без нее.

 ■ Ширина, подборка всех необходимых 
изделий.

Обрабатываемые материалы:
Стали до до 1.200 Н/мм2

Сведения для заказа:
 ■ Поставляются в удобном пластиковом 
футляре для защиты от загрязнений, 
коррозии и повреждений.

 ■ Подходящий зажимной стержень = 
RFH 180

Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

Швейцарская насечка Оглавление
[штук]

Оглавление Обозначение

0

EAN 4007220

190 7 1/2 535905 8 701P, 702P, 703P, 704P, 705P, 706P, 707P, 708P 1 720P
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Рукоятки, футляры, щетки для напильников
Рукоятки для напильников

FH 4+5

FH 2+3

FH 4/1

FH 5/1

Эргономичные рукоятки

Эргономичные рукоятки для напильников для удобной безопасной обработки.

Преимущества:
 ■ Защищает руки от острых кромок и 
углов.

 ■ Эргономичная форма с оптимальной 
рукояткой.

 ■ Напильники не скатываются.
 ■ Снаружи мягкая пластмасса, стабильная 
внутренняя часть.

 ■ Без смягчителей.

Сведения для заказа:
 ■ Различные варианты исполнения в двух 
разных упаковочных единицах.

PFERDVALUE:

   

Предназначен для 
длины напильника

[мм]

EAN
4007220

Общая  
длина

[мм]

Предназначен для Обозначение

100, 125, 150 535714 110 Ключевые напильники 10 FH 2-10

535721 110 Ключевые напильники 100 FH 2-100

535738 110 Все виды хвостовиков 10 FH 3-10

535745 110 Все виды хвостовиков 100 FH 3-100

200, 250 535752 115 Профили трехгранные, четырехгранные, круглые, Особые формы 10 FH 4-10

535769 115 Профили трехгранные, четырехгранные, круглые, Особые формы 100 FH 4-100

535776 115 Профили плоские тупые, плоские острые, полукруглые 10 FH 4/1-10

535783 115 Профили плоские тупые, плоские острые, полукруглые 100 FH 4/1-100

300, 350 535790 115 Профили трехгранные, четырехгранные, круглые, Особые формы 10 FH 5-10

535806 115 Профили трехгранные, четырехгранные, круглые, Особые формы 100 FH 5-100

535813 115 Профили плоские тупые, плоские острые, полукруглые 10 FH 5/1-10

535820 115 Профили плоские тупые, плоские острые, полукруглые 100 FH 5/1-100

PH 11

PH 8
PH 9

PH 13

Пластиковые рукоятки

Пластиковые рукоятки для напильников для удобного ведения инструмента и передачи 
усилия.

Преимущества:
 ■ Утолщенное крепление гарантирует ме-
нее утомительную и безопасную работу.

 ■ Хорошая передача усилия и удобное 
ведение напильника.

 ■ Воздушные камеры способствуют отводу 
влаги с кистей рук.

 ■ Рукоятка напильника из прочного 
пластика.

 ■ Без смягчителей.

Сведения для заказа:
 ■ Четыре варианта исполнения в двух 
разных упаковочных единицах.

Предназначен для 
длины напильника

[мм]

EAN
4007220

Общая длина
[мм]

Предназначен для Обозначение

100, 125, 150 015476 90 Ключевые напильники 10 PH 08/10

301890 90 Ключевые напильники 100 PH 08/100

015483 90 все хвостовики 10 PH 09/10

301906 90 все хвостовики 100 PH 09/100

200, 250 015490 110 все хвостовики 10 PH 11/10

301913 110 все хвостовики 100 PH 11/100

300, 350 015506 120 все хвостовики 10 PH 13/10

301920 120 все хвостовики 100 PH 13/100
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Рукоятки, футляры, щетки для напильников
Быстросъемные рукоятки 

Быстросъемные рукоятки 

Быстросъемная рукоятка для надфилей, алмазных напильников и небольших слесарных и 
прецизионных напильников.

Преимущества:
 ■ Хвостовик напильника надежно крепится 
в рукоятке простым поворотом обеих 
половин рукоятки.

Предназначен для 
длины напильника

[мм]

Подходит для  
диаметра хвостовика 

[мм]

EAN
4007220

Общая длина
[мм]

Обозначение

140, 160, 180, 200 3,0/3,25/3,5/3,75 806555 90 10 SH 220

NFH 212

NFH 211
Рукоятка для надфилей

Быстросъёмная рукоятка для надфилей диаметром  3–4,5 мм.

Преимущества:
 ■ Удобная и легкая.
 ■ Два варианта материала.

Предназначен для Подходит для  
диаметра хвостовика 

[мм]

EAN
4007220

Общая длина
[мм]

Обозначение

Надфильные рашпили 
диаметр 3–4,5 мм

3–4,5 267783 100 10 NFH 211-3 K

669532 92 10 NFH 212

Рукоятка для рифельных напильников

Рукоятка для рифельных напильников

Рукоятки для рифельных напильников длиной 150 мм, 180 мм

Преимущества:
 ■ Уверенное и оптимальное ведение 
напильника.

 ■ Один из концов напильника постоянно 
находится в рукоятке.

 ■ Быстрая и простая замена инструмента.
 ■ Без смягчителей.
 ■ Многоразовые.

Предназначен для 
длины напильника

[мм]

EAN
4007220

Обозначение

150 015322 10 RFH 150

180 015346 10 RFH 180
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Рукоятки, футляры, щетки для напильников
Пустые пластиковые футляры

Пустые пластиковые футляры

Пластиковые футляры для хранения отдельных напильников без рукоятки.

Преимущества:
 ■ Позволяет подвесить напильник за 
петлю.

 ■ Защищает от повреждения, загрязнения, 
коррозии.

Предназначен для 
длины напильника

[мм]

EAN
4007220

Обозначение

150 015520 25 KH 150

200 015537 25 KH 200

250 015544 25 KH 250

300 015551 25 KH 300

Щетка для напильников

Щетка для напильников

С щёткой для напильников можно легко очистить напильник забитый стружкой. Стабиль-
ная конструкция из дерева с износостойкой проволокой.

Преимущества:
 ■ Простая очистка.
 ■ Длительный срок службы.

Вид обработки:
Зачистка

Длина
[мм]

Длина 
[дюйм]

EAN
4007220

Обозначение

232 9,2 015315 5 HBF 10 ST 0,15
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Шабер для снятия заусенцев
Шабер для снятия заусенцев

BS 1018

H 4

BS 1010

BS 2010

BC 1651

BC 1041

BD 5010

Шабер для снятия заусенцев

Шабер для экономичного снятия заусенцев, фаски и заключительной обработки различных 
материалов и контуров. Ручная обработка труднодоступных мест, отверстий, внутренних и 
внешних диаметров, резьбы и пазов выполняется без усилий.

PFERD предлагает:  
 ■ Три лезвия для снятия заусенцев для 
обработки стали, алюминия, цветных 
металлов и чугуна, пластиков и других 
мягких материалов.  

 ■ Одно минилезвие для универсальной 
обработки самых малых элементов из 
различных материалов. 

 ■ Два поворотных зенкера для снятия 
заусенцев для универсальной обработ-
ки сверленых отверстий в различных 
материалах.

Преимущества:
 ■ Три различных легко заменяемых шабера 
(лезвия, минилезвие, зенкер).

 ■ Специальный держатель обеспечивает 
точное и оптимальное использование.

 ■ Прекрасная подгонка по контурам 
детали.

 ■ Система крепления с вращающимися 
лезвиями гарантирует макс. удобство 
при работе и быструю замену шаберов.

 ■ Эргономичная рукоятка напильника для 
защиты рук от острых кромок не дает 
инструменту скатываться.

PFERDVALUE:

   

Диаметр
[мм]

EAN
4007220

Применяется для Обозначение

Держатель шабера для снятия заусенцев

- 807897 Все типы 1 H 4

Лезвие для удаления заусенцев

3 807903 Сталь, алюминий 10 BS 1010

807910 Пластики, другие мягкие материалы 10 BS 1018

807927 Цветные металлы, чугун 10 BS 2010

Мини-лезвие

3 807934 Универсальна обработка 1 BD 5010

Зенкер для удаления заусенцев

3 807941 Универсальна обработка 1 BC 1041

807958 Универсальна обработка 1 BC 1651
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Фрезерные инструменты
Содержание

Общая информация: твердосплавные борфрезы и из HSS-стали 3

Быстрый путь к оптимальному инструменту 4

Общая информация: твердосплавные борфрезы 6

Фрезерование

      

Твердосплавные борфрезы  
для универсального использования 

 ■ Z1, Z3, Z3 PLUS, Z4, Z5  
для тонкой и грубой обработки 12

Твердосплавные борфрезы  
для высокопроизводительного использования 

 ■ ALLROUND для динамичных условий использования 26
 ■ STEEL для стали и стального литья 33
 ■ INOX для высококачественной стали (INOX) 44
 ■ ALU и NON-FERROUS для алюминия и цветных металлов 50
 ■ CAST для чугуна 57
 ■ TITANIUM для титана 62
 ■ PLAST, FVK, FVK-S для GFK/CFK 66
 ■ TOUGH и TOUGH-S для использования в жестких условиях 68
 ■ MICRO для тонкой обработки 74
 ■ EDGE, Z3, Z3 PLUS, Z5, специальный зуб  
для обработки кромок 80

Борфрезы из быстрорежущей стали (HSS) 

 ■ ALU, Z1, Z2, Z3  
для тонкой и грубой обработки 88

 ■ Особые формы 96
 ■ Гравировальные фрезы из быстрорежущей стали HSS 97
 ■ Прецизионные борфрезы 98

Наборы борфрез, а также исполнения с длинным 
хвостовиком или покрытием HICOAT представлены на 
страницах отдельных групп изделий.

Фрезерные инструменты с поворотными 
режущими пластинами 

 ■ High Speed Disc ALUMASTER 102
 ■ Система обработки кромок EDGE FINISH 106

Выполнение проемов

   

Ступенчатые сверла из быстрорежущей стали 
(HSS), корончатые фрезы из быстрорежущей 
стали (HSS), твердосплавные корончатые фрезы

 ■ Ступенчатые сверла из быстрорежущей стали (HSS) 110
 ■ Корончатые фрезы из быстрорежущей стали (HSS) 111
 ■ Твердосплавные корончатые фрезы 118
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Фрезерные инструменты
Общая информация

Стенд PFERDTOOL-CENTER

На стенде PFERDTOOL-CENTER представлена вся важная информация, необходимая  
для подбора наиболее подходящего инструмента. Для борфрез предлагается витрина  
с замком.

При возникновении вопросов вам поможет торговый консультант компании PFERD.

Техническая поддержка клиентов

При возникновении вопросов по оптимизации процессов резания наши торговые и 
технические консультанты охотно помогут вам, в том числе на местах. Фирма PFERD 
разработает совместно с вами технологические решения по обработке самых разных 
материалов. Свяжитесь с нами. Адреса наших представительств по всему миру указаны на 
сайте: www.pferd.com 

Качественная упаковка и презентация

Упаковка PFERD обеспечивает оптимальную защиту инструментов. Все борфрезы и твер-
досплавные корончатые фрезы поставляются в отдельных прочных пластиковых футлярах. 
Корончатые фрезы из быстрорежущей стали HSS поставляются в практичной упаковке. 
Вся упаковка подходит для презентации на стенде PFERDTOOL-CENTER. На этикетке указа-
ны техническая информация, наименование и код EAN (европейский номер товара). 

Режущие инструменты PFERD изготовлены с соблюдением высочайших стандартов каче-
ства. Обширная программа продукции предлагает для каждого вида обработки оптималь-
ный инструмент. Высочайшее качество, длительный срок службы и исключительная произ-
водительность резания обеспечивают экономичность обработки самых разных материалов. 
Качество инструментов PFERD сертифицировано по ISO 9001.

Все инструменты 
и знания:

www.pferd.com

PFERDVALUE  – прибавочная стоимость благодаря PFERD

Результаты тестов изделий в контрольных лабораториях PFERD и независимых  
учреждениях подтверждают: инструменты PFERD обеспечивают измеримую прибавочную 
стоимость.

Откройте для себя программы PFERDERGONOMICS и PFERDEFFICIENCY:

В рамках программы эргономичности 
PFERDERGONOMICS компания предлага-
ет усовершенствованные инструменты и 
приводные устройства, обеспечивающие 
повышенную надежность и комфорт при 
работе и тем самым сохранение здоровья 
на рабочем месте.

      

В рамках программы эффективности 
PFERDEFFICIENCY компания предлагает 
инновационные производительные инстру-
менты и приводные устройства, обеспечи-
вающие исключительную экономическую 
прибавленную стоимость. 

      

Дополнительная 
информация по 
этой теме представ-
лена в проспекте  
«PFERDVALUE –  
прибавочная сто-
имость благодаря 
PFERD». 

PFERD 
VALUE
Your added value with PFERD

PF
ER

D
ER

G
O

N
O

M
IC

S

PF
ER

D
EF

FI
C

IE
N

C
Y

 ■ PFERDERGONOMICS – The focus is on people

 ■ PFERDEFFICIENCY – Increase productivity, reduce costs

TRUST BLUE
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Фрезерные инструменты
Быстрый путь выбора оптимального инструмента

Специализированные случаи использования

Вид обработки Высокопроизводительное применение Стр. Универсальное применение Стр.

Обработка кромок
Твердосплавные борфрезы для обработки 
кромок

80 - -

Система обработки кромок EDGE FINISH 106 - -

Проблемы со сколами зубьев
Твердосплавные борфрезы,  
зубья TOUGH, TOUGH-S

68
Борфрезы из быстрорежущей стали 
(HSS)

88

Выполнение круглых проемов Твердосплавные корончатые фрезы 118
Ступенчатые сверла из быстрорежу-
щей стали (HSS), корончатые фрезы 
из быстрорежущей стали (HSS)

110/ 
111

Обработка стыковых и угловых свар-
ных швов, обработка кромок, снятие 
фаски угловой шлифмашиной

High Speed Disc ALUMASTER 102 - -

Вид 
обработки

Группа материалов Вид обработки Высокопроиз-
водительное 
применение

Стр. Универсальное 
применение

Стр.

Удаление 
заусенцев, 
снятие фаски,  
выфрезеровка 
для подготов-
ки к наплавке,  
обработка 
сварных швов,  
обработка 
контуров,  
очистка литья

Сталь,  
стальное 
литье

Сталь  
до 1.200 Н/мм2  
(38 HRC)

Строительная, 
углеродистая, 
инструментальная, 
нелегированная, 
цементируемая, 
улучшенная сталь, 
стальное литье

Грубая обработка

STEEL 33

3 PLUS

12

ALLROUND 26

Тонкая обработка MICRO 74 5

Закаленные,  
улучшенные 
стали тверже 
1.200 Н/мм2 
(38 HRC)

Инструментальная, 
улучшенная, 
легированная сталь, 
стальное литье

Грубая обработка 
STEEL 33

3 PLUS
ALLROUND 26

Тонкая обработка MICRO 74 5

Высококач. 
сталь  
(INOX)

Нержавеющая и 
кислотостойкая 
сталь

Аустенитная 
и ферритная 
высококач. сталь

Грубая обработка 
INOX 44

4
12ALLROUND 26

Тонкая обработка MICRO 74 5

Цветные 
металлы

Мягкие цветные 
металлы

Алюминиевые 
сплавы

Грубая обработка 
ALU 50

1

12

Тонкая обработка -

Латунь, медь, цинк
Грубая обработка 

NON-FERROUS 50

1ALU 50

ALLROUND 26

Тонкая обработка ALU 50 3

Твердые цветные 
металлы

Бронза, титан /  
титановые сплавы, 
твердые алюминие-
вые сплавы (высокое 
содержание Si)

Грубая обработка 

TITANIUM 62

 4

ALU 50

NON-FERROUS 50

INOX 44

ALLROUND 26

Тонкая обработка MICRO 74 5

Жаропрочные 
материалы

Никелевые и 
кобальтовые сплавы 
(изготовление 
двигателей и турбин)

Грубая обработка По запросу - 4

Тонкая обработка MICRO 74 5

Чугун
Серый чугун,
белый чугун

Чугун с пл. графитом  
EN-GJL (GG), с шар. 
графитом / высо-
копрочный чугун 
EN-GJS (GGG), бело-
сердечный EN-GJMW 
(GTW) и черносер-
дечный ковкий чугун 
EN-GJMB (GTS)

Грубая обработка 

CAST 57

3 PLUS

12ALLROUND 26

Тонкая обработка MICRO 74 3

Выфрезеровка,  
обработка 
контуров Пластики,  

другие  
материалы

Термопластичные пластики, армиро-
ванные волокном пластики (GFK/CFK) с 
содержанием волокна не более 40 %

Грубая обработка 

PLAST 66

- -Обрезка кро-
мок, контурное 
фрезерование,  
проемы

Термопластичные пластики, армиро-
ванные волокном пластики (GFK/CFK) с 
содержанием волокна более 40 %

FVK/FVKS 66

ALU 50

NON-FERROUS 50

4 2
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Твердосплавные борфрезы
Общая информация

Борфрезы с длинным хвостовиком

Для обработки труднодоступных мест особенно подходят твердосплавные борфрезы с 
длинным хвостовиком. Компания PFERD поставляет доступные на складе борфрезы с 
длинным хвостовиком согласно соответствующим группам изделий. 

Инструменты в исполнении с длинным хвостовиком представлены с зубьями 3 PLUS, STEEL, 
Z5, TOUGH. Все длинные хвостовики допускают индивидуальное укорочение. По запросу 
могут быть изготовлены другие исполнения. 

Покрытие HICOAT

Для особо сложных задач компания PFERD предлагает твердосплавные борфрезы с 
покрытием HICOAT. Покрытия для защиты от износа обеспечивают эффективный отвод 
стружки за счет улучшенных свойств скольжения и продлевают срок службы инструментов. 
Доступно два различных покрытия. Покрытие HICOAT HC-FEP подходит для инструментов 
для обработки железа и стали. Покрытие HICOAT HC-NFE предназначено для инструментов 
для обработки вязких алюминиевых сплавов и цветных металлов с длинной стружкой. 
Дополнительная информация представлена на стр. 12 и стр. 50.

Использование в робототехнике

Фрезерные инструменты PFERD могут использоваться в робототехнике. Вид используемой 
фрезы зависит от условий каждого конкретного случая. 

Наши торговые консультанты и сотрудники технической поддержки помогут вам подобрать 
оптимальный инструмент. 

Переточка

PFERD предлагает переточку твердосплавных борфрез (минимальное количество: 25 шт. 
одного вида). Из соображений экономичности твердосплавные борфрезы и борфрезы из 
быстрорежущей стали с ø хвостовика 3 мм не перетачиваются. В каждом отдельном случае 
наши специалисты решают, возможна ли переточка технически и оправдана ли она эконо-
мически. Следующие зубья поддаются переточке (только для ø хвостовика 6 мм и 8 мм):

 ■ Зуб 1
 ■ Зуб 3
 ■ Зуб 3 PLUS

 ■ Зуб 4
 ■ Зуб 5
 ■ INOX

 ■ ALU
 ■ TITANIUM
 ■ TOUGH

 ■ TOUGH-S
 ■ MICRO

Переточка исполнений с длинным хвостовиком и покрытием HICOAT также возможна. 
Свяжитесь с нами.

Специальные исполнения

При отсутствии в обширном каталоге нашей продукции решений для ваших рабочих задач 
мы изготовим фрезерные инструменты согласно вашим пожеланиям и требованиям. 
Наши торговые и технические консультанты помогут вам проанализировать вашу задачу 
по обработке. Мы постоянно учитываем ваши требования и пожелания по чертежам, 
зубьям, диаметру и длине хвостовиков, специальным размерам, формам, покрытиям. 
Дополнительная информация по изготовлению инструментов в специальном исполнении 
представлена на стр. 100. Здесь также представлена информация по твердосплавным 
фрезам с хвостовиком.

Пособие PFERD RAXEN

В пособии PFERDPRAXEN представлены многочисленные указания по свойствам 
материалов и советы по использованию инструментов PFERD для разных материалов. 

PFERD tools for use on aluminium

Aluminium

TRUST BLUE

PFERD tools 
for use on stainless steel

TRUST BLUE

INOX

PFERD Tools  
for Use on Plastics

TRUST BLUE

Plastics

PFERD tools  
for use on construction steel

TRUST BLUE

Steel

6 2
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Твердосплавные борфрезы
Формы борфрез

Цилиндрическая 
форма

с торцевым  
зубом

с режущей  
кромкой

с центрирующем 
концом

с торцевой режущей 
кромкой

ZYA ZYAS ZYA BS ZYA ZBS ZYA STS

с плоской торцевой 
режущей кромкой

Сферическая 
форма

Цилиндросфериче-
ская форма

Поконковая  
форма

Снарядная  
форма

ZYA FSTS KUD WRC B SPG

Круглоконическая 
форма

Остроконическая 
форма

Грибовидная  
форма 

Каплевидная  
форма

Трапециевидные 
борфрезы

KEL SKM RBF TRE WKN

с торцевым зубом Дисковая форма Коническая форма 90° EDGE 45° Коническая форма 60°

  
WKNS N KSK KSK EDGE KSJ

EDGE 30° Радиусные 
борфрезы

Закругляющие 
борфрезы

EDGE R3,0

KSJ EDGE R V V EDGE

Рекомендации по оформлению заказа

При заказе указывайте номер EAN или 
полное обозначение, зуб и диаметр 
хвостовика. 

Пример заказа:  
Твердосплавные борфрезы 
EAN 4007220045176
ZYAS 1225 6 Z3 PLUS
➊	➋	➌	 ➍	 ➎

Пояснения обозначений
➊ Форма.
➋ Только для цилиндрической формы  

с торцевым зубом.
➌ ø борфрезы x длина рабочей части 

d
1
 x l

2
 [мм].

➍ ø хвостовика d
2 
[мм].

➎ Зуб (при наличии вариантов выбора 
дополнить желаемый зуб).

l1

d2

l2

d1
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Твердосплавные борфрезы
Зубья PFERD для универсального применения

Зуб 1
(C по DIN 8033)

 ■ Обработка цветных металлов, стали, 
чугуна.

 ■ Съем большого количества материала.

Зуб 3
(MY по DIN 8033)

 ■ Обработка стали, чугуна, 
высококачественной стали (INOX), 
никелевых и титановых сплавов.

 ■ Съем большого количества материала.
 ■ Качественные поверхности.

Зуб 3 PLUS
(MX по DIN 8033)

 ■ Аналогичен зубу 3, но насечка 
перекрестная.

 ■ Обработка стали, чугуна, 
высококачественной стали (INOX), 
никелевых и титановых сплавов.

 ■ Съем большого количества материала.

Зуб 4
(MX по DIN 8033)

 ■ Обработка стали, в т. ч. 
высококачественной (INOX), 
жаростойких материалов, например, 
никелевых и кобальтовых сплавов.

 ■ Съем большого кол-ва материала с 
короткой стружкой.

 ■ Качественные поверхности.

Зуб 5
(F по DIN 8033)

 ■ Тонкая обработка стали, чугуна, 
высококачественной стали (INOX), 
жаростойких материалов, например, 
никелевых и кобальтовых сплавов.

 ■ Качественные поверхности.

8 2
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Зуб 1
(C по DIN 8033)

 ■ Обработка цветных металлов, стали, 
чугуна.

 ■ Съем большого количества материала.

Зуб 3
(MY по DIN 8033)

 ■ Обработка стали, чугуна, 
высококачественной стали (INOX), 
никелевых и титановых сплавов.

 ■ Съем большого количества материала.
 ■ Качественные поверхности.

Зуб 3 PLUS
(MX по DIN 8033)

 ■ Аналогичен зубу 3, но насечка 
перекрестная.

 ■ Обработка стали, чугуна, 
высококачественной стали (INOX), 
никелевых и титановых сплавов.

 ■ Съем большого количества материала.

Зуб 4
(MX по DIN 8033)

 ■ Обработка стали, в т. ч. 
высококачественной (INOX), 
жаростойких материалов, например, 
никелевых и кобальтовых сплавов.

 ■ Съем большого кол-ва материала с 
короткой стружкой.

 ■ Качественные поверхности.

Зуб 5
(F по DIN 8033)

 ■ Тонкая обработка стали, чугуна, 
высококачественной стали (INOX), 
жаростойких материалов, например, 
никелевых и кобальтовых сплавов.

 ■ Качественные поверхности.

Твердосплавные борфрезы
Зубья PFERD для высокопроизводительного применения

Зуб ALLROUND ■■ Высокая■производительность■резания■
важных■материалов,■таких■как■сталь,■
стальное■литье,■высококач.■сталь■
(INOX),■цветные■металлы,■чугун.
■■ Аналогичен■зубу■3■PLUS,■однако■на-
много■более■высокая■производитель-
ность.

Зуб STEEL ■■ Исключительно■высокая■производитель-
ность■резания■стали■и■стального■литья.
■■ Плавное■фрезерование.
■■ Меньше■вибрации■и■шума.

Зуб INOX ■■ Исключительно■высокая■производи-
тельность■обработки■всех■видов■аусте-
нитной,■нержавеющей■и■кислотостой-
кой■стали,■высококач.■стали■(INOX),■
мягких■титановых■сплавов.
■■ Намного■меньше■вибрации■и■шума.

Зуб ALU ■■ Высокая■производительность■резания■
алюминия■и■алюминиевых■сплавов,■
цветных■металлов,■пластика.
■■ Спокойный■ход■фрезы.

Зуб NON-FERROUS ■■ Высокая■производительность■реза-
ния■цветных■металлов,■латуни,■меди,■
пластиков,■армированных■волокном■
пластмасс.
■■ Универсальное■использование.

Зуб CAST ■■ Исключительно■высокая■производи-
тельность■резания■чугуна.
■■ Спокойный■ход■фрезы.
■■ Меньше■вибрации■и■шума.

Зуб TITANIUM ■■ Превосходная■производительность■и■
длительный■срок■службы■при■использо-
вании■на■твердых■титановых■сплавах.
■■ Ощутимо■повышенная■агрессивность,■
крупная■стружка,■очень■хороший■от-
вод■стружки.
■■ Меньше■вибрации■и■шума.

Зуб EDGE ■■ Получение■точных■форм■кромок■
(фаски■на■выбор■30°■или■45°)■или■за-
данного■радиуса■3,0■мм.
■■ Безопасное■и■удобное■ведение■инстру-
мента.

Зуб PLAST ■■ Обрезка■кромок■и■контурное■фрезеро-
вание■деталей■из■нетвердых■армиро-
ванных■стекловолокном■и■углеродным■
волокном■дюропластов■(содержание■
волокна■GFK■и■CFK■не■более■40■%)■и■
армированных■волокном■термопла-
стов.
■■ Уменьшенное■расслаивание■и■раз-
рыхление■поверхностей■благодаря■
прямым■зубьям.
■■ Прекрасно■подходит■для■использова-
ния■на■станках■и■в■робототехнике.
■■ Меньше■вибрации■и■шума.

Зуб FVK ■■ Обрезка■кромок■и■контурное■фрезе-
рование■деталей■из■твердых■армиро-
ванных■стекловолокном■и■углеродным■
волокном■дюропластов■(содержание■
волокна■GFK■и■CFK■более■40■%).

Зуб FVKS ■■ Аналогичен■зубу■FVK.
■■ Плавное■фрезерование.

Зуб TOUGH ■■ Высокая■производительность■резания■
чугуна,■стали■менее■54■HRC.
■■ Исключительная■устойчивость■к■
ударным■нагрузкам.
■■ Использование■при■большом■угле■
охвата■более■1/3■и■при■ударных■на-
грузках.

Зуб TOUGH-S ■■ Высокая■производительность■резания■
чугуна,■стали■менее■54■HRC.
■■ Аналогичен■зубу■TOUGH,■с■более■спо-
койным■ходом■фрезы,■стружка■короче.
■■ Исключительная■устойчивость■к■
ударным■нагрузкам.
■■ Использование■при■большом■угле■
охвата■более■1/3■и■при■ударных■на-
грузках.

Зуб MICRO ■■ Качественная■обработка■практиче-
ски■всех■материалов■с■твердостью■
менее■68■HRC.
■■ Высокое■качество■поверхности.
■■ Меньше■вибрации■и■шума.

Покрытие HICOAT

■■ Все■твердосплавные■борфрезы■
компании■PFERD■могут■поставляться■с■
покрытием■HICOAT.
■■ Улучшенные■свойства■скольжения.
■■ Эффективный■отвод■стружки.
■■ Незначительная■тепловая■нагрузка.
■■ Увеличенный■срок■службы.
■■ Использование■в■т.■ч.■на■более■высо-
кой■скорости■резания■в■сравнении■с■
борфрезами■без■покрытия.

Специальные исполнения

■■

■■

■■

При■отсутствии■в■обширном■каталоге■нашей■продукции■
решений■для■ваших■рабочих■задач■PFERD■по■запросу■изготовит■
высококачественные■специализированные■борфрезы.
Дополнительная■информация■по■специальным■исполнениям■
представлена■на■стр.■100.
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Твердосплавные борфрезы
Рекомендации по применению и ненадлежащее использование

Рекомендации по применению:

Оптимальное число оборотов и мощность приводного устройства (пневмо, электро, гибкий 
вал) – важные условия экономичного использования твердосплавных борфрез.

RPM

 ■ Во избежание вибрации необходимо использовать инструменты 
на мощных приводных устройствах со шпинделем с амортизиро-
ванной опорой. 

 ■ Для экономичности борфрез с ø хвостовика 6 мм и более при об-
работке в верхнем диапазоне числа оборотов / скорости резания 
мощность привода должна оставлять не менее 300–500 ватт. 

 ■ Работайте на максимально возможном числе оборотов в реко-
мендуемых диапазонах числа оборотов / скорости резания.  

 ■ Для удаления заусенцев, снятии фаски, легкой обработке поверхно-
сти рекомендуемое увеличение числа оборотов составляет до 100 % 
(исключение: твердосплавные борфрезы с длинным хвостовиком). 

 ■ Используйте только безлюфтовые системы зажимных приспосо-
блений / приводы: биение и вибрация ведут к преждевременному 
износу инструментов.  

1/3 полной окружности

 ■ Сегмент контакта фрезы с заготовкой должна составлять не бо-
лее 1/3 полной окружности фрезы. Несоблюдение этого условия 
приводит к биению фрезы и в некоторых случаях к сколам зубьев. 
Если этого невозможно избежать, рекомендуется использовать 
инструмент с зубьями TOUGH и TOUGH-S.

Равномерность движе-
ний = высокое каче-
ство поверхностей

 ■ Как правило, направление ведения и направление вращения 
борфрезы противоположные, или движения при ведении борф-
резы маятниковые. Для тонкой обработки поверхностей направ-
ление ведения и направление вращения инструмента совпадают.

При неправильном использовании

Изображение При неправильном 
использовании

Решение

При обработке 
борфреза забива-
ется.

Используйте фрезы с 
зубьями, соответствую-
щими обрабатываемому 
материалу. Используйте 
инструменты с покрыти-
ем HICOAT или шлифо-
вальное масло.

Образование 
цветопобежалости 
инструмента на 
стыке зубьев и 
хвостовика.*

Соблюдайте 
рекомендации по 
числу оборотов и (или) 
сократите прижимное 
усилие и угол охвата. 

Рабочая часть 
фрезы отделяется 
от хвостовика.

Искрение. Снизьте число оборотов 
и прижимное усилие и 
проследите, чтобы угол 
охвата не превышал 
1/3 окружности фрезы.

На участке 
с зубьями 
появляются сколы.

Не допускайте ударных 
нагрузок на инструмент.

Изображение При неправильном 
использовании

Решение

Хвостовик 
ломается.

Используйте только 
приводы без люфта и 
исправные зажимные 
приспособления, при не-
обходимости замените их.

неправильно 

правильно 

Зажимная длина 
неправильная.

Зажимная длина борф-
резы не должна быть 
слишком малой.  
Правило: Минимальная 
зажимная длина фрезы: 
2/3 длины хвостовика (не 
для борфрез с длинным 
хвостовиком).

Длинный хвосто-
вик борфрезы 
ломается.

Соблюдайте реком. 
число оборотов и ука-
зания по безопасности 
для борфрез с длинным 
хвостовиком.

Появляются при-
знаки износа, 
например, не-
плавность хода, 
сильная вибрация, 
усиление искрения.

Используйте фрезу соотв. 
её ресурса. Примените 
новую борфрезу.

*  Предупредить цветопобежалость твердосплавных борфрез для 
высокопроизводительного использования невозможно.  
Это не является нарушением техники безопасности.

Указания по безопасности:

= Работать в защитных очках!

= Работать в наушниках!

=

Рекомендуется работать в 
защитных перчатках. Ведите 
приводное устройство двумя 
руками!

=

Соблюдайте рекомендации по 
числу оборотов, в частности, 
для борфрез с длинным 
хвостовиком!
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Твердосплавные борфрезы
Исполнения с длинным хвостовиком

➊ 
ø борфрезы 

[мм]

➌ Максимальное число оборо-
тов на холостом ходу [об/мин]  

без контакта с заготовкой

➋ Максимальное число  
оборотов [об/мин]  

при контакте с заготовкой

Длина хвостовика [мм]

75 150 75 150

  3 10.000 - 31.000 -

  6   6.000 8.000 15.000 15.000

  8 - 6.000 - 11.000

10 - 4.000 -   9.000

12 - 3.000 -   7.000

Пример:  
Твердосплавная борфреза, SL 150 мм,  
Зуб 3 PLUS, 
ø борфрезы 12 мм. 
Грубая обработка стали  
до 1.200 Н/мм². 
Макс. число оборотов при контакте с 
заготовкой: 7.000 об/мин

Удлинители приводных шпинделей

Для редких видов обработки удлинители приводных шпинделей представляют собой эко-
номичную альтернативу специальным исполнениям борфрез с длинным хвостовиком. 
Дополнительная информация представлена на стр. 25.

Твердосплавные борфрезы с длинным хвостовиком прекрасно подходят для экономичной 
обработки малых труднодоступных мест деталей. Инструменты в исполнении с длинным 
хвостовиком представлены с зубьями 3 PLUS, 5, STEEL, TOUGH.

При необходимости твердосплавные борфрезы с длинным хвостовиком можно укоротить.
Твердосплавные борфрезы с обозначением GL 75 мм изготовлены из цельного твердого 
сплава, поэтому для укорачивания необходимы алмазные инструменты.
GL = общая длина (цельный твердый сплав)
SL = длина хвостовика (длинный стальной хвостовик)

Указания по безопасности:

Инструменты не подходят для робото-
техники и стационарного использования. 
Опасность обламывания. Использовать 
только зажимные/приводные устройства 
без люфта.

=
Соблюдайте рекомендованное 
число оборотов!

Указание по безопасности: максимальное число оборотов [об/мин] для борфрез с длинными хвостовиками

При работе с длинными хвостовиками категорически необходимо перед включени-
ем приводной машины подвести инструмент к заготовке или ввести его в рабочую 
зону (отверстие, паз). Во время работы необходимо сохранять контакт инструмента 
с заготовкой. При несоблюдении данного указания есть опасность обламывания борфре-
зы и повышенная опасность несчастного случая. Если постоянный контакт инструмента с 
заготовкой во время обработки не обеспечивается, указанное в таблице ➌ максимальное 
число оборотов превышать запрещено. 

Из соображений безопасности максимальное число оборотов ➋ при контакте с заготов-
кой ниже числа оборотов, рекомендуемого для твердосплавных борфрез с хвостовиками 
стандартной длины, пониженное число оборотов указано в таблице.

Для определения рекомендуемого диапазо-
на числа оборотов [об/мин]
необходимо выполнить следующее:

➊  Выбрать желаемый диаметр  
борфрезы.

➋ Узнать максимальное число оборотов 
[об/мин] при контакте с заготовкой (см. 
таблицу числа оборотов справа).
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Борфрезы из тв. сплава для универс. применения
Для тонкой и грубой обработки

Твердосплавные борфрезы для универсального использования подходят для тонкой и гру-
бой обработки всех важнейших промышленных материалов. Они обеспечивают высокую 
производительность резания и могут использоватья на разных материалах. 

Преимущества:

 ■ Высокая производительность резания за 
счет оптимального сочетания твердого 
сплава, геометрии, зубьев и покрытия.

 ■ Большой срок службы.
 ■ За счет точности хода возможна обработ-
ка без биения и следов вибрации; приво-
дное устройство меньше изнашивается.

 ■ Высокое качество поверхности.

Обрабатываемые материалы:

 ■ Сталь, стальное литье
 ■ Высококачественная сталь (INOX)
 ■ Цветные металлы
 ■ Чугун

Вид обработки:

 ■ Выфрезеровка
 ■ Выравнивание
 ■ Удаление заусенцев
 ■ Выполнение проемов
 ■ Обработка плоскости
 ■ Обработка сварных швов 

Рекомендации по применению:

 ■ Во избежание вибрации необходимо 
использовать инструменты на мощных 
приводных устройствах с плавающим 
подшипником.

 ■ Для экономичности обработки борфрезы 
используются в верхнем диапазоне числа 
оборотов / скорости резания. Рекомендо-
ванная мощность приводных устройств: 
 - ø хвост. 3 мм: 75–300 ватт
 - ø хвост. 6 мм: от 300 ватт

 ■ Соблюдайте рекомендации по числу 
оборотов.

Рекомендованные приводные 
устройства

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямые шлифмашины
 ■ Роботы
 ■ Станки

PFERDVALUE:

Программа эффективности PFERDEFFICIENCY 
рекомендует борфрезы HICOAT-Покрытие 
для длительной неутомительной ресурсо-
сберегающей работы с быстрыми превос-
ходными результатами.

  

Зуб 1  
(C по DIN 8033)

Зуб 3  
(MY по DIN 8033)

Зуб 3 PLUS  
(MX по DIN 8033)

 ■ Обработка цветных металлов, стали, 
чугуна.

 ■ Съем большого количества материала.

 ■ Обработка чугуна, стали, 
высококачественной стали (INOX), 
никелевых и титановых сплавов.

 ■ Съем большого количества материала.
 ■ Качественная поверхность.

 ■ Аналогичен зубу 3, но насечка 
перекрестная.

 ■ Обработка чугуна, стали, 
высококачественной стали (INOX), 
никелевых и титановых сплавов.

 ■ Съем большого количества материала.

Зуб 4
(MX по DIN 8033)

Зуб 5
(F по DIN 8033)

Покрытие HICOAT HC-FEP для 
инструментов по железу и стали 

 ■ Обработка стали, в т. ч. 
высококачественной (INOX), жаростойких 
материалов, например, никелевых и 
кобальтовых сплавов.

 ■ Съем большого кол-ва материала с 
короткой стружкой.

 ■ Качественная поверхность.

 ■ Тонкое Обработка чугуна, стали, 
высококач. стали (INOX) и жаростойких 
материалов, например, никелевых и 
кобальтовых сплавов.

 ■ Качественная поверхность.

 ■ Высокая твердость и износостойкость.
 ■ Эффективный отвод стружки за счет 
улучшенных свойств скольжения.

 ■ Очень высокая термостойкость.
 ■ Увеличенный срок службы.
 ■ Использование в т. ч. на более высокой 
скорости резания в сравнении с 
борфрезами без покрытия.
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Борфрезы из тв. сплава для универс. применения
Для тонкой и грубой обработки

Пример: 
Твердосплавная борфреза, 
Зуб 3 PLUS,  
ø борфрезы 12 мм. 
Грубая обработка  
стали до 1.200 Н/мм2.
Скорость резания: 450–600 м/мин
Диапазон числа оборотов:  
12.000–16.000 об/мин

➎ 
ø борфрезы 

[мм]

➏ Скорость резания [м/мин]

250 350 450 600 750 900

Число оборотов [об/мин]

1,5 53.000 74.000 95.000 127.000 159.000 191.000

  2 40.000 56.000 72.000 95.000 119.000 143.000

  3 27.000 37.000 48.000 64.000 80.000 95.000

  4 20.000 28.000 36.000 48.000 60.000 72.000

  6 13.000 19.000 24.000 32.000 40.000 48.000

  8 10.000 14.000 18.000 24.000 30.000 36.000

10 8.000 11.000 14.000 19.000 24.000 29.000

12 7.000 9.000 12.000 16.000 20.000 24.000

16 5.000 7.000 9.000 12.000 15.000 18.000

20 4.000 6.000 7.000 10.000 12.000 14.000

25 3.000 4.000 6.000 8.000 10.000 11.000

➊ Группа материалов ➋ Вид обработки ➌ Зуб ➍ Скорость резания

Сталь,  
стальное 
литье

Сталь до  
1.200 Н/мм2  
(менее 38 HRC)

Строительная, углеродистая, 
инструментальная, нелегированная, 
цементируемая сталь, стальное 
литье, улучшенная сталь

Грубая обработка

1 600–900 м/мин

3 PLUS 450–600 м/мин

HICOAT HC-FEP 450–750 м/мин

Тонкая обработка 5 450–600 м/мин

Закаленные 
улучшенные стали 
выше 1.200 Н/мм2 
(более 38 HRC)

Инструментальная, улучшенная,  
легированная сталь, стальное литье

Грубая обработка

3

250–350 м/мин3 PLUS

4

HICOAT HC-FEP 250–450 м/мин

Тонкая обработка 5 350–450 м/мин

Высоко-
качествен-
ная сталь 
(INOX)

Нержавеющая  
и кислотостойкая 
сталь

Аустенитная и  
ферритная высококачественная 
сталь

Грубая обработка

1 250–450 м/мин

3
250–350 м/мин

3 PLUS

4 250–450 м/мин

Тонкая обработка 5 350–450 м/мин

Цветные 
металлы

Мягкие цветные 
металлы

Алюминиевые сплавы Грубая обработка 1 600–900 м/мин

Латунь, медь, цинк
Грубая обработка 1 600–900 м/мин

Тонкая обработка 3 450–600 м/мин

Твердые цветные 
металлы

Бронза, титан, титановые сплавы, 
твердые алюминиевые сплавы 
(высокое содержание Si)

Грубая обработка
3

250–350 м/мин
4

Тонкая обработка 5 350–450 м/мин

Жаропрочные 
материалы

Никелевые и кобальтовые сплавы 
(изготовление двигателей и турбин)

Грубая обработка
3 PLUS

250–450 м/мин
4

Тонкая обработка 5 350–600 м/мин

Чугун
Серый чугун,
белый чугун

Чугун с пл. графитом EN-GJL (GG), 
с шар. графитом / высокопрочный 
чугун EN-GJS (GGG), белосердечный  
EN-GJMW (GTW) и черносердечный 
ковкий чугун EN-GJMB (GTS)

Грубая обработка
1 600–900 м/мин

3 PLUS 450–600 м/мин

Тонкая обработка 3 450–600 м/мин

Рекомендуемое число оборотов [об/мин]

Для определения рекомендуемого диапа-
зона скорости резания [м/мин] необходимо 
выполнить следующее:

➊  Выбрать группу обрабатываемого  
материала.

➋ Определить вид обработки.
➌ Выбрать тип зуба.
➍ Определить диапазон скорости резания.

Для определения рекомендуемого числа 
оборотов [об/мин] необходимо выполнить 
следующее:

➎  Выбрать желаемый диаметр  
борфрезы.

➏  Рекомендуемый диапазон числа оборо-
тов определяется по диапазону скорости 
резания и диаметру борфрезы.

Указание по безопасности:

При использовании с длинным хвостовиком соблюдайте пониженное число 
оборотов. Данные представлены на стр. 11.
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Борфрезы из тв. сплава для универс. применения
Для тонкой и грубой обработки

l1

d2

l2

d1
Цилиндрическая форма ZYA без торцевого зуба

Борфреза цилиндрической формы по DIN 8032 с зубьями по DIN 8033.

GL = общая длина (цельный твердый сплав) 
SL = длина хвостовика (сталь)

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите вид зуба.

Указания по безопасности:
При использовании с длин-
ным хвостовиком соблюдайте
пониженное число оборотов.
Информация на стр. 11.

PFERDVALUE:
Покрытие HICOAT:

      

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб Обозначение

1 3 3 PLUS
3 PLUS 
HC-FEP 4 5

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

2 10 3 40 - - 233771 - 233788 233795 1 ZYA 0210/3 Z ...

3 13 3 43 - - 233801 - 402627 233818 1 ZYA 0313/3 Z ...

6 7 3 37 - - 233825 - - 233832 1 ZYA 0607/3 Z ...

13 3 43 - - 233849 - - 233856 1 ZYA 0613/3 Z ...

Диаметр длинн. хвост. 3 мм, SL/GL 75 мм

3 13 3 75 - - 779699 - - 779644 1 ZYA 0313/3 Z ... GL 75

6 13 3 88 - - 779606 - - 779583 1 ZYA 0613/3 Z ... SL 75

Диаметр хвостовика 6 мм

4 13 6 55 - - 045435 - 045459 045466 1 ZYA 0413/6 Z ...

6 16 6 55 - 045473 045480 835548 045503 045510 1 ZYA 0616/6 Z ...

8 20 6 60 - 045534 045541 - 045565 045572 1 ZYA 0820/6 Z ...

10 13 6 53 - - 045596 - 045626 045640 1 ZYA 1013/6 Z ...

20 6 60 045862 045855 045879 - 045916 045930 1 ZYA 1020/6 Z ...

25 6 65 - - 045978 - 046012 - 1 ZYA 1025/6 Z ...

12 25 6 65 045671 045657 045695 835555 045732 045756 1 ZYA 1225/6 Z ...

16 25 6 65 - 045787 045800 - 045848 - 1 ZYA 1625/6 Z ...

Диаметр длинн. хвост. 6 мм, SL 150 мм

6 16 6 172 - - 090114 - - - 1 ZYA 0616/6 Z ... SL 150

8 20 6 170 - - 617632 - - - 1 ZYA 0820/6 Z ... SL 150

10 20 6 170 - - 090121 - - - 1 ZYA 1020/6 Z ... SL 150

12 25 6 175 - - 617649 - - - 1 ZYA 1225/6 Z ... SL 150

Диаметр хвостовика 8 мм

12 25 8 65 - - 045701 - - - 1 ZYA 1225/8 Z ...

16 25 8 65 - - 045817 - - - 1 ZYA 1625/8 Z ...
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Борфрезы из тв. сплава для универс. применения
Для тонкой и грубой обработки

l1

d2

l2

d1

Цилиндрическая форма ZYAS с торцевым зубом

Борфреза цилиндрической формы по DIN 8032 с торцевым зубом по DIN 8033.

GL = общая длина (цельный твердый сплав) 

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите вид зуба.

Указания по безопасности:
При использовании с длин-
ным хвостовиком соблюдайте
пониженное число оборотов.
Информация на стр. 11.

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб Обозначение

3 3 PLUS 4 5

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

2 10 3 40 - 049471 049457 049464 1 ZYAS 0210/3 Z ...

3 13 3 43 - 049501 072394 049488 1 ZYAS 0313/3 Z ...

6 7 3 37 - 049532 - 049518 1 ZYAS 0607/3 Z ...

13 3 43 - 049563 402634 049549 1 ZYAS 0613/3 Z ...

Диаметр длинн. хвост. 3 мм, GL 75 мм

3 13 3 75 - 779705 - 779712 1 ZYAS 0313/3 Z ... GL 75

Диаметр хвостовика 6 мм

4 13 6 55 - 044926 044940 044957 1 ZYAS 0413/6 Z ...

6 16 6 55 044964 044971 044995 045008 1 ZYAS 0616/6 Z ...

8 20 6 60 045015 045022 045046 045053 1 ZYAS 0820/6 Z ...

10 13 6 53 - 045084 - - 1 ZYAS 1013/6 Z ...

20 6 60 045299 045305 045336 045350 1 ZYAS 1020/6 Z ...

25 6 65 - 045374 045404 - 1 ZYAS 1025/6 Z ...

12 25 6 65 045145 045176 045213 045237 1 ZYAS 1225/6 Z ...

16 25 6 65 045244 045251 045275 045282 1 ZYAS 1625/6 Z ...

Диаметр хвостовика 8 мм

12 25 8 65 - 045183 - - 1 ZYAS 1225/8 Z ...
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Борфрезы из тв. сплава для универс. применения
Для тонкой и грубой обработки

l1

d2

l2

d1

Сферическая форма KUD

Борфреза сферической формы по DIN 8032 с зубьями по DIN 8033.

GL = общая длина (цельный твердый сплав) 
SL = длина хвостовика (сталь)

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите вид зуба.

Указания по безопасности:
При использовании с длин-
ным хвостовиком соблюдайте
пониженное число оборотов.
Информация на стр. 11.

PFERDVALUE:
Покрытие HICOAT:

      

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб Обозначение

1 3 3 PLUS
3 PLUS 
HC-FEP 4 5

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

1,5 1 3 33 - - 955444 - - 955451 1 KUD 01,51/3 Z ...

2 1,5 3 33 - - 955468 - - 955475 1 KUD 021,5/3 Z ...

3 2 3 33 - - 049778 - 392058 049761 1 KUD 0302/3 Z ...

4 3 3 34 - - 049792 - 394915 049785 1 KUD 0403/3 Z ...

6 5 3 35 - - 049815 - 393192 049808 1 KUD 0605/3 Z ...

Диаметр длинн. хвост. 3 мм, SL/GL 75 мм

3 2 3 75 - - 780060 - - 780053 1 KUD 0302/3 Z ... GL 75

6 5 3 80 - - 780039 - - 780022 1 KUD 0605/3 Z ... SL 75

Диаметр хвостовика 6 мм

4 3 6 45 - - 046791 - - 046807 1 KUD 0403/6 Z ...

6 5 6 45 046814 046838 046821 835586 046845 046852 1 KUD 0605/6 Z ...

8 7 6 47 046876 046890 046883 - 046906 046913 1 KUD 0807/6 Z ...

10 9 6 49 046944 046937 046951 835593 046975 046982 1 KUD 1009/6 Z ...

12 10 6 51 - 047002 047033 835609 047071 047088 1 KUD 1210/6 Z ...

16 14 6 54 047125 - 047132 - 047170 047187 1 KUD 1614/6 Z ...

20 18 6 58 - 047194 047224 - - - 1 KUD 2018/6 Z ...

Диаметр длинн. хвост. 6 мм, SL 150 мм

6 5 6 155 - - 090237 - - - 1 KUD 0605/6 Z ... SL 150

8 7 6 157 - - 617687 - - - 1 KUD 0807/6 Z ... SL 150

10 9 6 159 - - 090244 - - - 1 KUD 1009/6 Z ... SL 150

12 10 6 160 - - 617694 - - - 1 KUD 1210/6 Z ... SL 150

Диаметр хвостовика 8 мм

12 10 8 51 - - 047040 - - - 1 KUD 1210/8 Z ...

16 14 8 54 - - 047149 - - - 1 KUD 1614/8 Z ...

20 18 8 58 - - 047231 - - - 1 KUD 2018/8 Z ...
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Борфрезы из тв. сплава для универс. применения
Для тонкой и грубой обработки

l1

d2

l2

d1

Цилиндросферическая форма WRC

Борфреза цилиндросферической формы по DIN 8032 с зубьями по DIN 8033. Сочетание 
цилиндрической и сферической геометрий. 

GL = общая длина (цельный твердый сплав) 
SL = длина хвостовика (сталь)

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите вид зуба.

Указания по безопасности:
При использовании с длин-
ным хвостовиком соблюдайте
пониженное число оборотов.
Информация на стр. 11.

PFERDVALUE:
Покрытие HICOAT:

      

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб Обозначение

1 3 3 PLUS
3 PLUS 
HC-FEP 4 5

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

2 10 3 40 - - 049631 - 395837 049624 1 WRC 0210/3 Z ...

3 13 3 43 - - 049662 - 393161 049648 1 WRC 0313/3 Z ...

6 13 3 43 - - 049693 - 393178 049679 1 WRC 0613/3 Z ...

Диаметр длинн. хвост. 3 мм, SL/GL 75 мм

3 13 3 75 - - 779767 - - 779750 1 WRC 0313/3 Z ... GL 75

6 13 3 88 - - 779743 - - 779729 1 WRC 0613/3 Z ... SL 75

Диаметр хвостовика 6 мм

4 13 6 55 - - 046173 - 046197 - 1 WRC 0413/6 Z ...

6 16 6 55 046227 046210 046234 835562 046258 046265 1 WRC 0616/6 Z ...

8 20 6 60 046296 046289 046302 - 046326 046333 1 WRC 0820/6 Z ...

10 20 6 60 046371 046357 046388 - 046425 046449 1 WRC 1020/6 Z ...

25 6 65 - 046708 046715 - 046746 - 1 WRC 1025/6 Z ...

12 25 6 65 046487 046463 046500 835579 046548 046562 1 WRC 1225/6 Z ...

16 25 6 65 046623 046609 046630 - 046678 - 1 WRC 1625/6 Z ...

Диаметр длинн. хвост. 6 мм, SL 150 мм

6 16 6 172 - - 090336 - - - 1 WRC 0616/6 Z ... SL 150

8 20 6 170 - - 617656 - - - 1 WRC 0820/6 Z ... SL 150

10 20 6 170 - - 090343 - - - 1 WRC 1020/6 Z ... SL 150

12 25 6 175 - - 617663 - - - 1 WRC 1225/6 Z ... SL 150

Диаметр хвостовика 8 мм

10 20 8 60 - - 046395 - - - 1 WRC 1020/8 Z ...

12 25 8 65 - - 046517 - 046555 - 1 WRC 1225/8 Z ...

16 25 8 65 - - 046647 - - - 1 WRC 1625/8 Z ...
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Борфрезы из тв. сплава для универс. применения
Для тонкой и грубой обработки

l1

d2

l2

d1

r

Поконковая форма B

Борфреза поконковой формы по ISO 7755/8 с зубьями по DIN 8033.

SL = длина хвостовика (сталь)

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите вид зуба.

Указания по безопасности:
При использовании с длин-
ным хвостовиком соблюдайте
пониженное число оборотов.
Информация на стр. 11.

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
r

[мм]
Зуб Обозначение

3 3 PLUS 5

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

3 7 3 37 0,8 - 955482 049570 1 B 0307/3 Z ...

6 13 3 43 1,0 - 955499 049594 1 B 0613/3 Z ...

Диаметр хвостовика 6 мм

8 20 6 60 1,5 046050 046067 - 1 B 0820/6 Z ...

10 25 6 65 1,7 - 955505 - 1 B 1025/6 Z ...

12 30 6 70 2,1 046098 046111 - 1 B 1230/6 Z ...

16 35 6 75 2,6 - 046142 - 1 B 1635/6 Z ...

Диаметр длинн. хвост. 6 мм, SL 150 мм

8 20 6 170 1,5 - 617755 - 1 B 0820/6 Z ... SL 150

10 25 6 175 1,7 - 090480 - 1 B 1025/6 Z ... SL 150

12 30 6 180 2,1 - 617779 - 1 B 1230/6 Z ... SL 150
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Борфрезы из тв. сплава для универс. применения
Для тонкой и грубой обработки

l1

d2

l2

d1
Снарядная форма SPG

Борфреза снарядной формы по DIN 8032 с зубьями по DIN 8033, притупленное острие.

GL = общая длина (цельный твердый сплав) 
SL = длина хвостовика (сталь)

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите вид зуба.

Указания по безопасности:
При использовании с длин-
ным хвостовиком соблюдайте
пониженное число оборотов.
Информация на стр. 11.

PFERDVALUE:
Покрытие HICOAT:

      

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб Обозначение

1 3 3 PLUS
3 PLUS 
HC-FEP 4 5

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

3 7 3 37 - - 049921 - 470626 049907 1 SPG 0307/3 Z ...

13 3 43 - - 049952 - 393208 049938 1 SPG 0313/3 Z ...

6 13 3 43 - - 049983 - 393215 049969 1 SPG 0613/3 Z ...

Диаметр длинн. хвост. 3 мм, SL/GL 75 мм

3 13 3 75 - - 779972 - - 779965 1 SPG 0313/3 Z ... GL 75

6 13 3 88 - - 779828 - - 779811 1 SPG 0613/3 Z ... SL 75

Диаметр хвостовика 6 мм

6 18 6 55 047934 047927 047941 835630 047965 047972 1 SPG 0618/6 Z ...

8 20 6 60 - - 955512 - - 955543 1 SPG 0820/6 Z ...

10 20 6 60 048016 047996 048023 - 048061 048085 1 SPG 1020/6 Z ...

12 25 6 65 048139 048115 048146 835654 048184 048207 1 SPG 1225/6 Z ...

30 6 70 048368 048344 048382 - 048429 048443 1 SPG 1230/6 Z ...

16 30 6 70 048252 048238 048276 - 048313 - 1 SPG 1630/6 Z ...

Диаметр длинн. хвост. 6 мм, SL 150 мм

6 18 6 172 - - 090497 - - - 1 SPG 0618/6 Z ... SL 150

8 20 6 170 - - 955611 - - - 1 SPG 0820/6 Z ... SL 150

10 20 6 170 - - 090640 - - - 1 SPG 1020/6 Z ... SL 150

12 25 6 175 - - 955628 - - - 1 SPG 1225/6 Z ... SL 150

Диаметр хвостовика 8 мм

10 20 8 60 - - 048030 - - - 1 SPG 1020/8 Z ...

12 25 8 65 - - 048153 - - - 1 SPG 1225/8 Z ...

16 30 8 70 048269 - 048283 - - - 1 SPG 1630/8 Z ...
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Борфрезы из тв. сплава для универс. применения
Для тонкой и грубой обработки

l1

d2

l2

d1

r

α Круглоконическая форма KEL

Круглоконической формы борфреза c закругленной головкой по DIN 8032 и зубом по 
DIN 8033.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите вид зуба.

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
a r

[мм]
Зуб Обозначение

1 3 3 PLUS 4 5

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

8 20 6 60 16° 1,25 - - 955581 955604 - 1 KEL 0820/6 Z ...

10 20 6 60 14° 2,9 - 048467 048481 048504 - 1 KEL 1020/6 Z ...

12 25 6 65 14° 3,3 - 048528 048559 048597 - 1 KEL 1225/6 Z ...

30 6 70 14° 2,6 048627 048603 048634 048672 048689 1 KEL 1230/6 Z ...

16 30 6 70 14° 4,8 - - 048719 048733 - 1 KEL 1630/6 Z ...

Диаметр хвостовика 8 мм

12 25 8 65 14° 3,3 - - 048566 - - 1 KEL 1225/8 Z ...

30 8 70 14° 2,6 - - 048641 - - 1 KEL 1230/8 Z ...

l1

d2

l2

d1 α Остроконическая форма SKM

Остроконической формы борфреза по DIN 8032 с зубом по DIN 8033, плоский конический 
конец.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите вид зуба.

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
a Зуб Обозначение

1 3 3 PLUS 4 5

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

3 7 3 37 21° - - 049839 - 049822 1 SKM 0307/3 Z ...

11 3 41 14° - - 049853 451816 049846 1 SKM 0311/3 Z ...

6 13 3 43 25° - - 049877 - 049860 1 SKM 0613/3 Z ...

Диаметр хвостовика 6 мм

6 18 6 55 18° 047286 047279 047293 047316 047323 1 SKM 0618/6 Z ...

10 20 6 60 28° - 047330 047354 047378 047385 1 SKM 1020/6 Z ...

12 25 6 65 26° 047415 047392 047422 047460 047477 1 SKM 1225/6 Z ...

Диаметр хвостовика 8 мм

12 25 8 65 26° - - 047439 - - 1 SKM 1225/8 Z ...
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Борфрезы из тв. сплава для универс. применения
Для тонкой и грубой обработки

l1

d2

l2

d1

r

Грибовидная форма RBF

Борфреза грибовидной формы по DIN 8032 с зубьями по DIN 8033.

GL = общая длина (цельный твердый сплав) 
SL = длина хвостовика (сталь)

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите вид зуба.

Указания по безопасности:
При использовании с длин-
ным хвостовиком соблюдайте
пониженное число оборотов.
Информация на стр. 11.

PFERDVALUE:
Покрытие HICOAT:

      

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
r

[мм]
Зуб Обозначение

1 3 3 PLUS
3 PLUS 
HC-FEP 4 5

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

3 7 3 37 0,75 - - 049891 - - 049884 1 RBF 0307/3 Z ...

13 3 43 0,75 - - 955550 - - 955567 1 RBF 0313/3 Z ...

6 13 3 43 1,5 - - 050019 - 400722 049990 1 RBF 0613/3 Z ...

Диаметр длинн. хвост. 3 мм, SL/GL 75 мм

3 7 3 75 0,75 - - 780015 - - 780008 1 RBF 0307/3 Z ... GL 75

6 13 3 88 1,5 - - 779996 - - 779989 1 RBF 0613/3 Z ... SL 75

Диаметр хвостовика 6 мм

6 18 6 55 1,5 - 047590 047606 835616 047620 047637 1 RBF 0618/6 Z ...

8 20 6 60 1,2 - 047644 047651 - 047675 - 1 RBF 0820/6 Z ...

10 20 6 60 2,5 - 047682 047705 - 047729 047736 1 RBF 1020/6 Z ...

12 25 6 65 2,5 047774 047750 047781 835623 047828 047835 1 RBF 1225/6 Z ...

16 30 6 70 3,6 - 047859 047873 - 047910 - 1 RBF 1630/6 Z ...

Диаметр длинн. хвост. 6 мм, SL 150 мм

6 18 6 172 1,5 - - 090657 - - - 1 RBF 0618/6 Z ... SL 150

8 20 6 170 1,2 - - 617731 - - - 1 RBF 0820/6 Z ... SL 150

10 20 6 170 2,5 - - 090756 - - - 1 RBF 1020/6 Z ... SL 150

12 25 6 175 2,5 - - 617748 - - - 1 RBF 1225/6 Z ... SL 150

Диаметр хвостовика 8 мм

12 25 8 65 2,5 - - 047798 - - - 1 RBF 1225/8 Z ...

16 30 8 70 3,6 - - 047880 - - - 1 RBF 1630/8 Z ...
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Борфрезы из тв. сплава для универс. применения
Для тонкой и грубой обработки

l1

d2

l2

d1

r

Каплевидная форма TRE

Борфреза каплевидной формы по DIN 8032 с зубьями по DIN 8033.

GL = общая длина (цельный твердый сплав) 
SL = длина хвостовика (сталь)

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите вид зуба.

Указания по безопасности:
При использовании с длин-
ным хвостовиком соблюдайте
пониженное число оборотов.
Информация на стр. 11.

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
r

[мм]
Зуб Обозначение

1 3 3 PLUS 4 5

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

3 7 3 37 1,2 - - 049754 - 049747 1 TRE 0307/3 Z ...

6 10 3 40 2,8 - - 050040 - 050026 1 TRE 0610/3 Z ...

Диаметр длинн. хвост. 3 мм, SL/GL 75 мм

3 7 3 75 1,2 - - 779804 - 779798 1 TRE 0307/3 Z ... GL 75

6 10 3 85 2,8 - - 779781 - 779774 1 TRE 0610/3 Z ... SL 75

Диаметр хвостовика 6 мм

6 10 6 50 2,8 - - 048771 - 048801 1 TRE 0610/6 Z ...

8 13 6 53 3,7 - - 048894 048917 048924 1 TRE 0813/6 Z ...

10 16 6 56 4,0 - - 048832 048856 - 1 TRE 1016/6 Z ...

12 20 6 60 5,0 048955 048931 048962 049006 049020 1 TRE 1220/6 Z ...

16 25 6 65 6,5 049075 - 049099 049136 - 1 TRE 1625/6 Z ...

Диаметр длинн. хвост. 6 мм, SL 150 мм

6 10 6 160 2,8 - - 090817 - - 1 TRE 0610/6 Z ... SL 150

8 13 6 163 3,7 - - 617700 - - 1 TRE 0813/6 Z ... SL 150

10 16 6 166 4,0 - - 090824 - - 1 TRE 1016/6 Z ... SL 150

12 20 6 170 5,0 - - 617724 - - 1 TRE 1220/6 Z ... SL 150

Диаметр хвостовика 8 мм

12 20 8 60 5,0 - - 048979 - - 1 TRE 1220/8 Z ...

16 25 8 65 6,5 - - 049105 - - 1 TRE 1625/8 Z ...

l1

d2

l2

d1

α Дисковая форма N

Борфреза дисковой формы с симметричным зубом 90° по окружности, остроносая. 
Дисковая форма подходит для выборки и обработки призматических пазов.

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
a Зуб Обозначение

3

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 8 мм

25 3 8 43 90° 048740 1 N 2503/8 Z3

6 8 46 90° 048757 1 N 2506/8 Z3
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Наборы твердоспл. борфрез для универс. прим.
Для тонкой и грубой обработки

Набор 1500 Зубья 3 PLUS и 5

В набор 1500 (зубья 3 PLUS и 5) входят 22 твердосплавные борфрезы часто используемых 
форм и размеров для распространенных сфер использования. Прочная пластиковая короб-
ка защищает инструменты от загрязнений и повреждений.

Содержимое: 
22 твердосплавные борфрезы,
диаметр хвостовика 6 мм, зуб 3 PLUS
по 1 шт.: 

 ■ ZYAS 0616/6 Z3 PLUS
 ■ ZYAS 1013/6 Z3 PLUS
 ■ ZYAS 1225/6 Z3 PLUS
 ■ KUD 0605/6 Z3 PLUS

 ■ KUD 0807/6 Z3 PLUS
 ■ KUD 1210/6 Z3 PLUS
 ■ KUD 1614/6 Z3 PLUS
 ■ WRC 0616/6 Z3 PLUS 

 ■ WRC 1225/6 Z3 PLUS 
 ■ SPG 0618/6 Z3 PLUS 
 ■ SPG 1020/6 Z3 PLUS 
 ■ SPG 1225/6 Z3 PLUS 

 ■ SKM 0618/6 Z3 PLUS 
 ■ SKM 1020/6 Z3 PLUS

диаметр хвостовика 3 мм, зуб 5
по 1 шт.: 

 ■ ZYAS 0210/3 Z5
 ■ ZYAS 0313/3 Z5

 ■ WRC 0210/3 Z5
 ■ WRC 0313/3 Z5

 ■ SPG 0307/3 Z5
 ■ RBF 0307/3 Z5 

 ■ TRE 0307/3 Z5 
 ■ WKN 0307/3 Z5 

Зуб Обозначение

3 PLUS, 5

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 и 6 мм

055885 1 1500 Z3 PLUS/Z5

Набор 1501 Зуб 5

В набор 1501 (зуб 5) входят 15 твердосплавных малых борфрез часто используемых форм 
и размеров для распространенных сфер использования. Прочная пластиковая коробка за-
щищает инструменты от загрязнений и повреждений.

Содержимое: 
15 твердосплавных борфрез, 
диаметр хвостовика 3 мм, зуб 5 
по 1 шт.: 

 ■ ZYAS 0210/3 Z5
 ■ ZYAS 0313/3 Z5
 ■ ZYAS 0607/3 Z5
 ■ ZYAS 0613/3 Z5

 ■ B 0307/3 Z5
 ■ KUD 0403/3 Z5
 ■ WRC 0210/3 Z5
 ■ WRC 0313/3 Z5

 ■ SPG 0307/3 Z5
 ■ SKM 0613/3 Z5 
 ■ RBF 0307/3 Z5 
 ■ RBF 0613/3 Z5 

 ■ TRE 0307/3 Z5 
 ■ TRE 0610/3 Z5
 ■ WKNS 0307/3 Z5 

Зуб Обозначение

5

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

055892 1 1501 Z5
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Наборы твердоспл. борфрез для универс. прим.
Для тонкой и грубой обработки

Набор 1506 Зуб 3 PLUS

В набор 1506 (зуб 3 PLUS) входят 5 твердосплавных борфрез часто используемых форм и 
размеров для использования в слесарных мастерских.
Прочная пластиковая коробка защищает инструменты от загрязнений и повреждений.
Фиксация борфрез на хвостовике упрощает подбор и извлечение инструментов.
Пять свободных мест в коробке позволяют самостоятельно доукомплектовывать набор.

Содержимое: 
5 твердосплавных борфрез, 
диаметр хвостовика 6 мм, зуб 3 PLUS 
по 1 шт.:

 ■ ZYA 0616/6 Z3 PLUS
 ■ KUD 0605/6 Z3 PLUS
 ■ WRC 0616/6 Z3 PLUS
 ■ SPG 0618/6 Z3 PLUS
 ■ RBF 0618/6 Z3 PLUS

Зуб Обозначение

3 PLUS

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

801017 1 1506 Z3 PLUS

Набор 1512 Зуб 3 PLUS

В набор 1512 (зуб 3 PLUS) входят 5 твердосплавных борфрез часто используемых форм и 
размеров для использования в слесарных мастерских.
Прочная пластиковая коробка защищает инструменты от загрязнений и повреждений.
Фиксация борфрез на хвостовике упрощает подбор и извлечение инструментов.
Пять свободных мест в коробке позволяют самостоятельно доукомплектовывать набор.

Содержимое: 
5 твердосплавных борфрез, 
диаметр хвостовика 6 мм, зуб 3 PLUS
по 1 шт.: 

 ■ ZYA 1225/6 Z3 PLUS
 ■ KUD 1210/6 Z3 PLUS
 ■ WRC 1225/6 Z3 PLUS
 ■ SPG 1225/6 Z3 PLUS
 ■ RBF 1225/6 Z3 PLUS

Зуб Обозначение

3 PLUS

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

801338 1 1512 Z3 PLUS
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Борфрезы из тв. сплава для универс. применения
Удлинители для шпинделя приводного устройства

Удлинители для приводных шпинделей позволяют увеличить длину борфрез (ø хвостови-
ка 3 мм, 6 мм, 8 мм). Удлинители обеспечивают обработку труднодоступных мест. Удли-
нитель для приводного шпинделя фиксируется в зажимной цанге (пневматического или 
электрического) приводного устройства или в держателе гибкого вала. Для редких видов 
обработки удлинители представляют экономичную альтернативу специальным исполнени-
ям борфрез с длинным хвостовиком.

Указания по безопасности:

 ■ Из соображений безопасности использо-
вание удлинителей для шпинделя приво-
дного устройства в сочетании с борфреза-
ми с длинным хвостовиком недопустимо.

 ■ Другие правила техники безопасности 
представлены в каталоге 9.

=
Соблюдайте указания по 
технике безопасности!

Приводные устройства

9

Подробная информация и 
данные для заказа удлините-
лей для приводных шпинделей 
представлены в каталоге 9.

Удлинитель SPV 150-3 S6  
для диаметра хвостовика 3 мм  

EAN 4007220185308

11,5

150

30

6

Удлинитель SPV 150-6 S8  
для диаметра хвостовика 6 мм  

EAN 4007220185315

13,5

150

30

8

Удлинитель SPV 150-8 S8  
для диаметра хвостовика 8 мм 

EAN 4007220184400

15,9

150

30

8

Удлинитель SPV 100-6 S8  
для диаметра хвостовика 6 мм 

EAN 4007220185261

12

144

30

8

Удлинитель SPV 100-6 SPG 6  
для диаметра хвостовика 6 мм  

EAN 4007220656051

12

129

20

M10 x 0,75

Удлинитель SPV 75-6 S8  
для диаметра хвостовика 6 мм  

EAN 4007220185278

12

120

30

8

Удлинитель SPV 75-6 SPG 6  
для диаметра хвостовика 6 мм  

EAN 4007220333143

12

104

20

M10 x 0,75

Удлинитель SPV 50-3 S8  
для диаметра хвостовика 3 мм 

EAN 4007220185254
9,5

78

30

8
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зуб ALLROUND для различных видов обработки

Уникальные борфрезы PFERD с инновационным зубом ALLROUND подходит для разных 
видов обработки: стали, стального литья, высококачественной стали (INOX), цветных 
металлов, чугуна. Зуб ALLROUND демонстрирует все преимущества прекрасно зарекомен-
довавшего себя зубьа 3 PLUS и более высокую производительность резания стали (выше 
до 30 %). Он обеспечивает комфортную обработку материала и меньше вибрации и шума. 
Зуб гарантируют ощутимую экономию времени и высокую экономичность обработки.

Преимущества:

 ■ Ощутимое повышение производитель-
ности в сравнении со стандартными 
борфрезами с перекрестной насечкой.

 ■ Экономия ресурсов и времени за счет 
очень высокой производительности 
съема самых важных материалов.

 ■ Комфортная обработка, меньше 
вибрации и шума.

Обрабатываемые материалы:

 ■ Сталь, стальное литье
 ■ Высококачественная сталь (INOX)
 ■ Цветные металлы
 ■ Чугун

Вид обработки:

 ■ Выфрезеровка
 ■ Выравнивание
 ■ Удаление заусенцев
 ■ Выполнение проемов
 ■ Обработка плоскости
 ■ Обработка сварных швов

Рекомендации по применению:

 ■ Во избежание вибрации необходимо 
использовать инструменты на мощных 
приводных устройствах с плавающим 
подшипником. 

 ■ Для экономичности обработки борфрезы 
используются в верхнем диапазоне числа 
оборотов / скорости резания.  
Рекомендованная мощность приводных 
устройств: не менее 300 ватт.

 ■ Соблюдайте рекомендации по числу обо-
ротов.

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямые шлифмашины
 ■ Роботы
 ■ Станки

Указание по безопасности:

 ■ Из-за очень высокой производительности 
резания цвет хвостовика может 
измениться. Это не является нарушением 
техники безопасности.

PFERDVALUE:

Программа эргономичности 
PFERDERGONOMICS рекомендует борфрезы 
с зубом ALLROUND как инновационное ре-
шение для удобной обработки с меньшей 
вибрацией и меньшим шумом.

    

Программа эффективности 
PFERDEFFICIENCY рекомендует борфрезы с 
зубом ALLROUND для продолжительной не-
утомительной ресурсосберегающей работы 
с быстрыми превосходными результатами.

      

■	Стандартные борфрезы с перекрест-
ной насечкой

■	Твердосплавные борфрезы, 
зуб ALLROUND

до 
30 %

Производительность съема при  
обработке стали
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Уникальные борфрезы PFERD с инновационным зубом ALLROUND подходит для разных 
видов обработки: стали, стального литья, высококачественной стали (INOX), цветных 
металлов, чугуна. Зуб ALLROUND демонстрирует все преимущества прекрасно зарекомен-
довавшего себя зубьа 3 PLUS и более высокую производительность резания стали (выше 
до 30 %). Он обеспечивает комфортную обработку материала и меньше вибрации и шума. 
Зуб гарантируют ощутимую экономию времени и высокую экономичность обработки.

Преимущества:

 ■ Ощутимое повышение производитель-
ности в сравнении со стандартными 
борфрезами с перекрестной насечкой.

 ■ Экономия ресурсов и времени за счет 
очень высокой производительности 
съема самых важных материалов.

 ■ Комфортная обработка, меньше 
вибрации и шума.

Обрабатываемые материалы:

 ■ Сталь, стальное литье
 ■ Высококачественная сталь (INOX)
 ■ Цветные металлы
 ■ Чугун

Вид обработки:

 ■ Выфрезеровка
 ■ Выравнивание
 ■ Удаление заусенцев
 ■ Выполнение проемов
 ■ Обработка плоскости
 ■ Обработка сварных швов

Рекомендации по применению:

 ■ Во избежание вибрации необходимо 
использовать инструменты на мощных 
приводных устройствах с плавающим 
подшипником. 

 ■ Для экономичности обработки борфрезы 
используются в верхнем диапазоне числа 
оборотов / скорости резания.  
Рекомендованная мощность приводных 
устройств: не менее 300 ватт.

 ■ Соблюдайте рекомендации по числу обо-
ротов.

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямые шлифмашины
 ■ Роботы
 ■ Станки

Указание по безопасности:

 ■ Из-за очень высокой производительности 
резания цвет хвостовика может 
измениться. Это не является нарушением 
техники безопасности.

PFERDVALUE:

Программа эргономичности 
PFERDERGONOMICS рекомендует борфрезы 
с зубом ALLROUND как инновационное ре-
шение для удобной обработки с меньшей 
вибрацией и меньшим шумом.

    

Программа эффективности 
PFERDEFFICIENCY рекомендует борфрезы с 
зубом ALLROUND для продолжительной не-
утомительной ресурсосберегающей работы 
с быстрыми превосходными результатами.

      

■	Стандартные борфрезы с перекрест-
ной насечкой

■	Твердосплавные борфрезы, 
зуб ALLROUND

до 
30 %

Производительность съема при  
обработке стали
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зуб ALLROUND для различных видов обработки

Рекомендуемое число оборотов [об/мин] 

Для определения рекомендуемого диапа-
зона скорости резания [м/мин] необходимо 
выполнить следующее:

➊  Выбрать группу обрабатываемого  
материала.

➋ Определить диапазон скорости резания.

Для определения рекомендуемого числа 
оборотов [об/мин] необходимо выполнить 
следующее:

➌  Выбрать желаемый диаметр  
борфрезы.

➍  По диапазону скорости резания и 
диаметру борфрезы определить 
рекомендуемый диапазон числа 
оборотов.

Пример: 
Твердосплавная борфреза, 
Зуб ALLROUND,  
ø борфрезы 12 мм. 
Грубая обработка стали  
до 1.200 Н/мм2.
Скорость резания: 450–750 м/мин
Диапазон числа оборотов:  
12.000–20.000 об/мин

➌ 
ø борфрезы 

[мм]

➍ Скорость резания [м/мин]

250 450 600 750 900

Число оборотов [об/мин]

  6 13.000 24.000 32.000 40.000 48.000

  8 10.000 18.000 24.000 30.000 36.000

10   8.000 14.000 19.000 24.000 29.000

12   7.000 12.000 16.000 20.000 24.000

16   5.000   9.000 12.000 15.000 18.000

➊ Группа материалов Вид обработки Зуб ➋ Скорость резания

Сталь,  
стальное 
литье

Сталь до  
1.200 Н/мм2 (ме-
нее 38 HRC)

Строительная, углеродистая, ин-
струментальная, нелегированная, 
цементируемая сталь, стальное 
литье, улучшенная сталь

Грубая обработка ALLROUND 450–750 м/мин

Закаленные  
улучшенные стали  
выше 1.200 Н/мм2 
(более 38 HRC)

Инструментальная, улучшенная,  
легированная сталь, стальное литье

Грубая обработка ALLROUND 250–450 м/мин

Высоко-
качествен-
ная сталь 
(INOX)

Нержавеющая и 
кислотостойкая 
сталь

Аустенитная и ферритная высоко-
качественная сталь

Грубая обработка ALLROUND 450–600 м/мин

Цветные 
металлы

Мягкие цветные 
металлы

Латунь, медь, цинк Грубая обработка ALLROUND 450–750 м/мин

Твердые цветные 
металлы

Бронза, титан, титановые сплавы, 
твердые алюминиевые сплавы 
(высокое содержание Si)

Грубая обработка ALLROUND 450–600 м/мин

Чугун
Серый чугун,
белый чугун

Чугун с пл. графитом EN-GJL (GG), 
с шар. графитом / высокопрочный 
чугун EN-GJS (GGG), белосердечный 
EN-GJMW (GTW) и черносердечный 
ковкий чугун EN-GJMB (GTS)

Грубая обработка ALLROUND 450–900 м/мин
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зуб ALLROUND для различных видов обработки

l1

d2

l2

d1
Цилиндрическая форма ZYAS с торцевым зубом

Борфреза цилиндрической формы по DIN 8032 с торцевым зубом.

PFERDVALUE:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб Обозначение

ALLROUND

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

6 16 6 55 092866 1 ZYAS 0616/6 ALLROUND

8 20 6 60 092897 1 ZYAS 0820/6 ALLROUND

10 20 6 60 092903 1 ZYAS 1020/6 ALLROUND

12 25 6 65 092941 1 ZYAS 1225/6 ALLROUND

16 25 6 65 092958 1 ZYAS 1625/6 ALLROUND

l1

d2

l2

d1
Сферическая форма KUD

Борфреза сферической формы по DIN 8032.

PFERDVALUE:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб Обозначение

ALLROUND

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

6 5 6 45 093009 1 KUD 0605/6 ALLROUND

8 7 6 47 093030 1 KUD 0807/6 ALLROUND

10 9 6 49 093108 1 KUD 1009/6 ALLROUND

12 10 6 51 093115 1 KUD 1210/6 ALLROUND

16 14 6 54 093146 1 KUD 1614/6 ALLROUND
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зуб ALLROUND для различных видов обработки

l1

d2

l2

d1
Цилиндросферическая форма WRC

Борфреза цилиндросферической формы по DIN 8032. Сочетание цилиндрической и сфери-
чекой геометрий.

PFERDVALUE:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб Обозначение

ALLROUND

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

6 16 6 55 093153 1 WRC 0616/6 ALLROUND

8 20 6 60 093184 1 WRC 0820/6 ALLROUND

10 20 6 60 093191 1 WRC 1020/6 ALLROUND

12 25 6 65 093221 1 WRC 1225/6 ALLROUND

16 25 6 65 093238 1 WRC 1625/6 ALLROUND

l1

d2

l2

d1

r

Поконковая форма B

Борфреза поконковой формы по ISO 7755/8.

PFERDVALUE:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
r

[мм]
Зуб Обозначение

ALLROUND

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

8 20 6 60 1,5 093269 1 B 0820/6 ALLROUND

10 25 6 65 1,7 093276 1 B 1025/6 ALLROUND

12 30 6 70 2,1 093306 1 B 1230/6 ALLROUND

16 35 6 75 2,6 093313 1 B 1635/6 ALLROUND
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зуб ALLROUND для различных видов обработки

l1

d2

l2

d1
Снарядная форма SPG

Борфреза снарядной формы по DIN 8032, притупленное острие.

PFERDVALUE:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб Обозначение

ALLROUND

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

6 18 6 55 093344 1 SPG 0618/6 ALLROUND

8 20 6 60 093351 1 SPG 0820/6 ALLROUND

10 20 6 60 093382 1 SPG 1020/6 ALLROUND

12 25 6 65 093399 1 SPG 1225/6 ALLROUND

16 30 6 70 093436 1 SPG 1630/6 ALLROUND

l1

d2

l2

d1

r

α Круглоконическая форма KEL

Борфреза круглоконической формы c закругленной головкой по DIN 8032.

PFERDVALUE:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
a r

[мм]
Зуб Обозначение

ALLROUND

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

8 20 6 60 16° 1,25 093481 1 KEL 0820/6 ALLROUND

10 20 6 60 14° 2,9 093498 1 KEL 1020/6 ALLROUND

12 25 6 70 14° 3,3 093535 1 KEL 1225/6 ALLROUND

16 30 6 70 14° 4,8 093542 1 KEL 1630/6 ALLROUND

30 2
КаталогСтр.



Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зуб ALLROUND для различных видов обработки

l1

d2

l2

d1 αОстроконическая форма SKM

Борфреза остроконической формы по DIN 8032 с зубьями по DIN 8033, притупленное 
острие.

PFERDVALUE:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
a Зуб Обозначение

ALLROUND

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

6 18 6 55 18° 093696 1 SKM 0618/6 ALLROUND

8 20 6 60 22° 093702 1 SKM 0820/6 ALLROUND

10 20 6 60 28° 093719 1 SKM 1020/6 ALLROUND

12 25 6 65 26° 093726 1 SKM 1225/6 ALLROUND

l1

d2

l2

d1

r

Грибовидная форма RBF

Борфреза грибовидной формы по DIN 8032.

PFERDVALUE:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
r

[мм]
Зуб Обозначение

ALLROUND

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

6 18 6 55 1,5 093580 1 RBF 0618/6 ALLROUND

8 20 6 60 1,2 093641 1 RBF 0820/6 ALLROUND

10 20 6 60 2,5 093658 1 RBF 1020/6 ALLROUND

12 25 6 65 2,5 093672 1 RBF 1225/6 ALLROUND

16 30 6 70 3,6 093689 1 RBF 1630/6 ALLROUND
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зуб ALLROUND для различных видов обработки

l1

d2

l2

d1

r

Каплевидная форма TRE

Борфреза каплевидной формы по DIN 8032 с зубьями по DIN 8033.

PFERDVALUE:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
r

[мм]
Зуб Обозначение

ALLROUND

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

6 10 6 50 2,8 093733 1 TRE 0610/6 ALLROUND

8 13 6 53 3,7 093740 1 TRE 0813/6 ALLROUND

10 16 6 56 4,0 093757 1 TRE 1016/6 ALLROUND

12 20 6 60 5,0 093764 1 TRE 1220/6 ALLROUND

16 25 6 65 6,5 093771 1 TRE 1625/6 ALLROUND

Набор 1412 ALLROUND

Набор 1412 ALLROUND содержит 5 твердосплавных борфрез для различного применения 
на всех наиболее распространенных сортах стали, чугуна, нерж. стали (INOX), цв. металлов 
и стального литья самых ходовых форм и размеров в пластиковом футляре. Фиксация 
борфрез на хвостовике упрощает подбор и извлечение инструментов.
Пять пустых мест в коробке позволяют самостоятельно доукомплектовывать набор.

Содержимое:
5 твердосплавных борфрез, 
Диаметр хвост. 6 мм,
зуб ALLROUND
по 1 шт.: 

 ■ ZYAS 1225/6 ALLROUND
 ■ KUD 1210/6 ALLROUND
 ■ WRC 1225/6 ALLROUND
 ■ SPG 1225/6 ALLROUND
 ■ RBF 1225/6 ALLROUND

PFERDVALUE:

         

            

Зуб Обозначение

ALLROUND

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

133576 1 1412 ALLROUND
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зуб STEEL для стали и стального литья

Уникальные борфрезы PFERD с инновационным зубom STEEL разработан для обработки 
стали и стального литья. Они отличаются ощутимо повышенной агрессивностью при сохра-
нении хорошей ведомости инструмента. Это гарантирует безопасную и точную обработку. 
Благодаря исключительно высокой производительности борфрезы с зубом STEEL обеспечи-
вают заметную экономию времени и высокую экономичность.

Преимущества:

 ■ В сравнении с борфрезами со стандарт-
ной перекрестной насечкой производи-
тельность обработки стали и стального 
литья выше более чем на 50 %.

 ■ Более высокая агрессивность, крупная 
стружка, очень хороший отвод стружки 
благодаря инновационной геометрии.

 ■ Щадящая обработка заготовки благода-
ря меньшей тепловой нагрузке.

Вид обработки:

 ■ Выфрезеровка
 ■ Выравнивание
 ■ Удаление заусенцев
 ■ Выполнение проемов
 ■ Обработка плоскости
 ■ Обработка сварных швов

Обрабатываемые материалы:

 ■ Сталь
 ■ Стальное литье

Рекомендации по применению:

 ■ Во избежание вибрации необходимо 
использовать инструменты на мощных 
приводных устройствах с плавающим 
подшипником.

 ■ Для экономичности обработки борфрезы 
используются в верхнем диапазоне числа 
оборотов / скорости резания.  
Рекомендованная мощность приводных 
устройств: выше 300 ватт.

 ■ Соблюдайте рекомендации по числу 
оборотов.

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямые шлифмашины
 ■ Роботы
 ■ Станки

Указание по безопасности:

 ■ Из-за очень высокой производительности 
резания цветопобежалость хвостовика не 
исключена. Это не является нарушением 
техники безопасности.

PFERDVALUE:

Программа эргономичности 
PFERDERGONOMICS рекомендует борфрезы  
с зубом STEEL как инновационное решение 
для удобной обработки с меньшей вибра-
цией и меньшим шумом.

    

Программа эффективности 
PFERDEFFICIENCY рекомендует борфрезы с 
зубом STEEL для продолжительной неуто-
мительной ресурсосберегающей работы с 
быстрыми превосходными результатами.

      

PFERD tools  
for use on construction steel

TRUST BLUE

Steel

Другие инструменты PFERD 
и многочисленные ценные 
указания по обработке стали 
представлены в PRAXIS 
«Инструменты PFERD для 
обработки стали». 

Пример:  
Твердосплавная борфреза,  
Зуб STEEL,  
ø борфрезы 12 мм.  
Скорость резания: 450–750 м/мин
Диапазон числа оборотов:  
12.000–20.000 об/мин

➋ 
ø борфрезы  

[мм]

➌ Скорость резания [м/мин]

450 750

Число оборотов [об/мин]

  6 24.000 40.000

  8 18.000 30.000

10 14.000 24.000

12 12.000 20.000

16   9.000 15.000

Группа материалов Вид обработки Зубья ➊ Скорость резания

Сталь,  
стальное 
литье

Сталь до 1.200 Н/мм2 (ме-
нее 38 HRC)

Строительная, углеродистая, 
инструментальная, нелегирован-
ная, цементируемая сталь, сталь-
ное литье, улучшенная сталь Грубая обработка STEEL 450–750 м/мин

Закаленные улучшенные 
стали выше 1.200 Н/мм2 
(более 38 HRC)

Инструментальная, улучшенная,  
легированная сталь, стальное 
литье

Рекомендуемое число оборотов [об/мин]

Для определения рекомендуемого числа 
оборотов [об/мин] необходимо выполнить 
следующее:

➊  Скорость резания указана в таблице.

➋  Выбрать желаемый диаметр борфрезы.
➌  По диапазону скорости резания и 

диаметру борфрезы определить 
рекомендуемый диапазон числа 
оборотов.

Указание по безопасности:

Используйте борфрезы с 
длинным хвостовиком на 
пониженном числе оборотов. 
Они представлены на стр. 11.

■	Стандартные борфрезы с перекрест-
ной насечкой

■	Твердосплавные борфрезы, зуб STEEL

до 
50 %

Производительность съема при 
обработке стали и стального литья

П
р

о
и

зв
о

д
и

те
л

ьн
о

ст
ь 

р
е
за

н
и

я
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зуб STEEL для стали и стального литья

l1

d2

l2

d1
Цилиндрическая форма ZYA без торцевого зуба

Борфреза цилиндрической формы по DIN 8032. 

PFERDVALUE:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб об/мин Обозначение

STEEL

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

6 16 6 55 937198 24.000–40.000 1 ZYA 0616/6 STEEL

8 20 6 60 937211 18.000–30.000 1 ZYA 0820/6 STEEL

10 20 6 60 937235 14.000–24.000 1 ZYA 1020/6 STEEL

12 25 6 65 937242 12.000–20.000 1 ZYA 1225/6 STEEL

16 25 6 65 002360 9.000–15.000 1 ZYA 1625/6 STEEL
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зуб STEEL для стали и стального литья

l1

d2

l2

d1

Цилиндрическая форма ZYAS с торцевым зубом

Борфреза цилиндрической формы по DIN 8032. Форма ZYAS с зубьями по окружности и на 
торце.

SL = длина хвостовика (сталь)

Указания по безопасности:
Число оборотов для инстру-
ментов с длинным хвостовиком 
относится к обработке при 
контакте с деталью. Другие 
указания по безопасности пред-
ставлены на стр. 11.

PFERDVALUE:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб об/мин Обозначение

STEEL

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

6 16 6 55 937259 24.000–40.000 1 ZYAS 0616/6 STEEL

8 20 6 60 937266 18.000–30.000 1 ZYAS 0820/6 STEEL

10 20 6 60 937310 14.000–24.000 1 ZYAS 1020/6 STEEL

12 25 6 65 937341 12.000–20.000 1 ZYAS 1225/6 STEEL

16 25 6 65 002889 9.000–15.000 1 ZYAS 1625/6 STEEL

Диаметр длинн. хвост. 6 мм, SL 150 мм

8 20 6 170 091173 11.000 1 ZYAS 0820/6 STEEL SL 150

10 20 6 170 091289 9.000 1 ZYAS 1020/6 STEEL SL 150

12 25 6 175 091982 7.000 1 ZYAS 1225/6 STEEL SL 150
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зуб STEEL для стали и стального литья

l1

d2

l2

d1

Сферическая форма KUD

Борфреза сферической формы по DIN 8032.

SL = длина хвостовика (сталь)

Указания по безопасности:
Число оборотов для инстру-
ментов с длинным хвостовиком 
относится к обработке при 
контакте с деталью. Другие 
указания по безопасности пред-
ставлены на стр. 11.

PFERDVALUE:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб об/мин Обозначение

STEEL

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

6 5 6 45 936832 24.000–40.000 1 KUD 0605/6 STEEL

8 7 6 47 936849 18.000–30.000 1 KUD 0807/6 STEEL

10 9 6 49 936863 14.000–24.000 1 KUD 1009/6 STEEL

12 10 6 51 936870 12.000–20.000 1 KUD 1210/6 STEEL

16 14 6 54 003008 9.000–15.000 1 KUD 1614/6 STEEL

Диаметр длинн. хвост. 6 мм, SL 150 мм

10 9 6 159 092002 9.000 1 KUD 1009/6 STEEL SL 150

12 10 6 160 087206 7.000 1 KUD 1210/6 STEEL SL 150
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зуб STEEL для стали и стального литья

l1

d2

l2

d1

Цилиндросферическая форма WRC

Борфреза цилиндросферической формы по DIN 8032. Сочетание цилиндрической и сфери-
чекой геометрий.

SL = длина хвостовика (сталь)

Указания по безопасности:
Число оборотов для инстру-
ментов с длинным хвостовиком 
относится к обработке при 
контакте с деталью. Другие 
указания по безопасности пред-
ставлены на стр. 11.

PFERDVALUE:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб об/мин Обозначение

STEEL

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

6 16 6 55 937129 24.000–40.000 1 WRC 0616/6 STEEL

8 20 6 60 937150 18.000–30.000 1 WRC 0820/6 STEEL

10 20 6 60 937174 14.000–24.000 1 WRC 1020/6 STEEL

12 25 6 65 936696 12.000–20.000 1 WRC 1225/6 STEEL

16 25 6 65 003022 9.000–15.000 1 WRC 1625/6 STEEL

Диаметр длинн. хвост. 6 мм, SL 150 мм

8 20 6 170 092309 11.000 1 WRC 0820/6 STEEL SL 150

10 20 6 170 092422 9.000 1 WRC 1020/6 STEEL SL 150

12 25 6 175 092439 7.000 1 WRC 1225/6 STEEL SL 150
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зуб STEEL для стали и стального литья

l1

d2

l2

d1

r

Поконковая форма B

Борфреза поконковой формы по ISO 7755/8.

SL = длина хвостовика (сталь)

Указания по безопасности:
Число оборотов для инстру-
ментов с длинным хвостовиком 
относится к обработке при 
контакте с деталью. Другие 
указания по безопасности пред-
ставлены на стр. 11.

PFERDVALUE:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
r

[мм]
Зуб об/мин Обозначение

STEEL

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

8 20 6 60 1,5 936719 18.000–30.000 1 B 0820/6 STEEL

10 25 6 65 1,7 092590 14.000–24.000 1 B 1025/6 STEEL

12 30 6 70 2,1 936764 12.000–20.000 1 B 1230/6 STEEL

16 35 6 75 2,6 003039 9.000–15.000 1 B 1635/6 STEEL

Диаметр длинн. хвост. 6 мм, SL 150 мм

10 25 6 175 1,7 092446 9.000 1 B 1025/6 STEEL SL 150

12 30 6 180 2,1 092453 7.000 1 B 1230/6 STEEL SL 150

38 2
КаталогСтр.



Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зуб STEEL для стали и стального литья

l1

d2

l2

d1

Снарядная форма SPG

Борфреза снарядной формы по DIN 8032, притупленное острие.

SL = длина хвостовика (сталь)

Указания по безопасности:
Число оборотов для инстру-
ментов с длинным хвостовиком 
относится к обработке при 
контакте с деталью. Другие 
указания по безопасности пред-
ставлены на стр. 11.

PFERDVALUE:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб об/мин Обозначение

STEEL

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

6 18 6 55 936979 24.000–40.000 1 SPG 0618/6 STEEL

8 20 6 60 936993 18.000–30.000 1 SPG 0820/6 STEEL

10 20 6 60 937013 14.000–24.000 1 SPG 1020/6 STEEL

12 25 6 65 937082 12.000–20.000 1 SPG 1225/6 STEEL

16 30 6 70 003046 9.000–15.000 1 SPG 1630/6 STEEL

Диаметр длинн. хвост. 6 мм, SL 150 мм

8 20 6 170 092460 11.000 1 SPG 0820/6 STEEL SL 150

10 20 6 170 092477 9.000 1 SPG 1020/6 STEEL SL 150

12 25 6 175 092484 7.000 1 SPG 1225/6 STEEL SL 150
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зуб STEEL для стали и стального литья

l1

d2

l2

d1

r

α Круглоконическая форма KEL

Борфреза круглоконической формы c закругленной головкой по DIN 8032.

SL = длина хвостовика (сталь)

Указания по безопасности:
Число оборотов для инстру-
ментов с длинным хвостовиком 
относится к обработке при 
контакте с деталью. Другие 
указания по безопасности пред-
ставлены на стр. 11.

PFERDVALUE:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
a r

[мм]
Зуб об/мин Обозначение

STEEL

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

10 20 6 60 14° 2,9 936771 14.000–24.000 1 KEL 1020/6 STEEL

12 30 6 70 14° 2,6 936818 12.000–20.000 1 KEL 1230/6 STEEL

16 30 6 70 14° 4,8 003053 9.000–15.000 1 KEL 1630/6 STEEL

Диаметр длинн. хвост. 6 мм, SL 150 мм

10 20 6 170 14° 2,9 092576 9.000 1 KEL 1020/6 STEEL SL 150

12 30 6 180 14° 2,6 092583 7.000 1 KEL 1230/6 STEEL SL 150
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зуб STEEL для стали и стального литья

l1

d2

l2

d1

αОстроконическая форма SKM

Борфреза остроконической формы по DIN 8032 с зубьями по DIN 8033, притупленное 
острие.

SL = длина хвостовика (сталь)

Указания по безопасности:
Число оборотов для инстру-
ментов с длинным хвостовиком 
относится к обработке при 
контакте с деталью. Другие 
указания по безопасности пред-
ставлены на стр. 11.

PFERDVALUE:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
a Зуб об/мин Обозначение

STEEL

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

6 18 6 55 18° 092736 24.000–40.000 1 SKM 0618/6 STEEL

8 20 6 60 22° 092774 18.000–30.000 1 SKM 0820/6 STEEL

10 20 6 60 28° 092781 14.000–24.000 1 SKM 1020/6 STEEL

12 25 6 65 26° 092859 12.000–20.000 1 SKM 1225/6 STEEL

Диаметр длинн. хвост. 6 мм, SL 150 мм

10 20 6 170 28° 092545 9.000 1 SKM 1020/6 STEEL SL 150

12 25 6 175 26° 092569 7.000 1 SKM 1225/6 STEEL SL 150
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зуб STEEL для стали и стального литья

l1

d2

l2

d1

r

Грибовидная форма RBF

Борфреза грибовидной формы по DIN 8032. 

SL = длина хвостовика (сталь)

Указания по безопасности:
Число оборотов для инстру-
ментов с длинным хвостовиком 
относится к обработке при 
контакте с деталью. Другие 
указания по безопасности пред-
ставлены на стр. 11.

PFERDVALUE:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
r

[мм]
Зуб об/мин Обозначение

STEEL

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

6 18 6 55 1,5 936887 24.000–40.000 1 RBF 0618/6 STEEL

8 20 6 60 1,2 936900 18.000–30.000 1 RBF 0820/6 STEEL

10 20 6 60 2,5 936924 14.000–24.000 1 RBF 1020/6 STEEL

12 25 6 65 2,5 936931 12.000–20.000 1 RBF 1225/6 STEEL

16 30 6 70 3,6 003060 9.000–15.000 1 RBF 1630/6 STEEL

Диаметр длинн. хвост. 6 мм, SL 150 мм

8 20 6 170 1,2 092491 11.000 1 RBF 0820/6 STEEL SL 150

10 20 6 170 2,5 092507 9.000 1 RBF 1020/6 STEEL SL 150

12 25 6 175 2,5 092514 7.000 1 RBF 1225/6 STEEL SL 150
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зуб STEEL для стали и стального литья

l1

d2

l2

d1

r

Каплевидная форма TRE

Борфреза каплевидной формы по ISO 7755/8.

SL = длина хвостовика (сталь)

Указания по безопасности:
Число оборотов для инстру-
ментов с длинным хвостовиком 
относится к обработке при 
контакте с деталью. Другие 
указания по безопасности пред-
ставлены на стр. 11.

PFERDVALUE:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
r

[мм]
Зуб об/мин Обозначение

STEEL

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

8 13 6 53 3,7 092637 18.000–30.000 1 TRE 0813/6 STEEL

10 16 6 56 4,0 092644 14.000–24.000 1 TRE 1016/6 STEEL

12 20 6 60 5,0 092682 12.000–20.000 1 TRE 1220/6 STEEL

16 25 6 65 6,5 092729 9.000–15.000 1 TRE 1625/6 STEEL

Диаметр длинн. хвост. 6 мм, SL 150 мм

10 16 6 160 4,0 092521 9.000 1 TRE 1016/6 STEEL SL 150

12 20 6 170 5,0 092538 7.000 1 TRE 1220/6 STEEL SL 150

Набор 1812 STEEL

В набор 1812 STEEL входят 5 твердосплавных борфрез часто используемых форм и раз-
меров для обработки стали и стального литья. Прочная пластиковая коробка защищает 
инструменты от загрязнений и повреждений. 
Фиксация борфрез на хвостовике упрощает подбор и извлечение инструментов. 
Пять пустых мест в коробке позволяют самостоятельно доукомплектовывать набор.

Содержимое: 
5 твердосплавных борфрез, 
диаметр хвостовика 6 мм: 
Зуб STEEL
по 1 шт.: 

 ■ ZYA 1225/6 STEEL
 ■ KUD 1210/6 STEEL
 ■ WRC 1225/6 STEEL
 ■ SPG 1225/6 STEEL
 ■ RBF 1225/6 STEEL

PFERDVALUE:

         

            

Зуб Обозначение

STEEL

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

004357 1 1812 STEEL
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зуб INOX для высококачественной стали (INOX)

Инновационные борфрезы PFERD с зубом INOX подходят для обработки высококачествен-
ной стали (INOX). Зуб INOX отличается исключительно высокой производительностью 
обработки всех видов аустенитной, нержавеющей и кислотостойкой сталей. Он вызывают 
значительно меньше вибрации, чем сопоставимый зуб с перекрестной насечкой.

Преимущества:

 ■ Превосходная производительность и 
срок службы благодаря инновационной 
геометрии зубьев. 

 ■ Высококачественная обработка благода-
ря оптимальному образованию стружки.

 ■ За счет незначительного нагрева нет 
цветопобежалости на материале.

Обрабатываемые материалы:

 ■ Высококачественная сталь (INOX)
 ■ Мягкие титановые сплавы  
(прочность на разрыв менее 500 Н/мм2)

Вид обработки:

 ■ Выфрезеровка
 ■ Выравнивание
 ■ Удаление заусенцев
 ■ Выполнение проемов
 ■ Обработка плоскости
 ■ Обработка сварных швов

Рекомендации по применению:

 ■ Во избежание вибрации необходимо 
использовать инструменты на мощных 
приводных устройствах с плавающим 
подшипником. 

 ■ Для экономичности обработки борфрезы 
используются в верхнем диапазоне числа 
оборотов / скорости резания.  
Рекомендованная мощность приводных 
устройств:  
 - ø хвост. 3 мм: 75–300 ватт
 - ø хвост. 6 мм: от 300 ватт

 ■ Соблюдайте рекомендации по числу 
оборотов. Число оборотов указанное 
в таблице относится к обработке 
нержавеющей стали (INOX).

Рекомендованные приводные 
устройства

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямые шлифмашины
 ■ Роботы
 ■ Станки

Указание по безопасности:

 ■ Из-за очень высокой производительности 
резания цветопобежалость хвостовика не 
исключена. Это не является нарушением 
техники безопасности.

PFERDVALUE:

Программа эргономичности 
PFERDERGONOMICS рекомендует борфрезы  
с зубом INOX как инновационное решение 
для удобной обработки с меньшей вибра-
цией и меньшим шумом.

    

Программа эффективности 
PFERDEFFICIENCY рекомендует борфрезы 
с зубом INOX для продолжительной неуто-
мительной ресурсосберегающей работы с 
быстрыми превосходными результатами.

      

➌  
ø борфрезы [мм]

➍ Скорость резания [м/мин]

250 450 600

Число оборотов [об/мин]

  3 27.000 48.000 64.000

  4 20.000 36.000 48.000

  5 16.000 29.000 40.000

  6 13.000 24.000 32.000

  8 10.000 18.000 24.000

10   8.000 14.000 19.000

12   7.000 12.000 16.000

Пример: 
Твердосплавная борфреза,  
Зуб INOX,  
ø борфрезы 12 мм.  
Грубая обработка высококач. стали (INOX).  
Скорость резания: 450–600 м/мин
Диапазон числа оборотов:  
12.000–16.000 об/мин

➊ Группа материалов Вид обработки Зуб ➋ Скорость резания

Высококач. 
сталь (INOX)

Нержавеющая и кислото-
стойкая сталь

Аустенитная и ферритная 
высококачественная сталь

Грубая обработка INOX 450–600 м/мин

Цветные 
металлы

Цветные металлы Титан, титановые сплавы Грубая обработка INOX 250–450 м/мин

Другие инструменты PFERD 
и многочисленные ценные 
указания по обработке 
высококачественной стали 
(INOX) представлены в 
PRAXIS «PFERD tools for use on 
stainless steel» («Инструменты 
PFERD для обработки 

высококачественной стали (INOX)»). 

PFERD tools 
for use on stainless steel

TRUST BLUE

INOX

Рекомендуемое число оборотов [об/мин]

Для определения рекомендуемого числа 
оборотов [об/мин] необходимо выполнить 
следующее:

➊ Выбрать группу обрабатываемого 
материала.

 ➋ Скорость резания указана в таблице.

➌  Выбрать желаемый диаметр борфрезы.
➍  По диапазону скорости резания и 

диаметру борфрезы определить 
рекомендуемый диапазон числа 
оборотов.

■ Стандартные борфрезы с перекрест-
ной насечкой

■ Твердосплавные борфрезы, зуб INOX

до  
100 %

П
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и

те
л

ьн
о

ст
ь 

р
е
за
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я

Производительность съема при об-
работке высококач. стали (INOX)
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зуб INOX для высококачественной стали (INOX)

l1

d2

l2

d1
Цилиндрическая форма ZYA без торцевого зуба

Борфреза цилиндрической формы по DIN 8032.

PFERDVALUE:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб об/мин Обозначение

INOX

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

3 13 3 43 930380 27.000–64.000 1 ZYA 0313/3 INOX

6 13 3 43 930403 13.000–32.000 1 ZYA 0613/3 INOX

Диаметр хвостовика 6 мм

6 16 6 55 900499 13.000–32.000 1 ZYA 0616/6 INOX

8 20 6 60 952245 10.000–24.000 1 ZYA 0820/6 INOX

10 20 6 60 952252 8.000–19.000 1 ZYA 1020/6 INOX

12 25 6 65 900505 7.000–16.000 1 ZYA 1225/6 INOX

l1

d2

l2

d1
Цилиндрическая форма ZYAS с торцевым зубом

Борфреза цилиндрической формы по DIN 8032 с зубьями по окружности и на торце.

PFERDVALUE:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб об/мин Обозначение

INOX

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

3 13 3 43 034453 27.000–64.000 1 ZYAS 0313/3 INOX

6 13 3 43 034460 13.000–32.000 1 ZYAS 0613/3 INOX

Диаметр хвостовика 6 мм

6 16 6 55 034477 27.000–64.000 1 ZYAS 0616/6 INOX

12 25 6 65 034484 7.000–16.000 1 ZYAS 1225/6 INOX
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зуб INOX для высококачественной стали (INOX)

l1

d2

l2

d1

Сферическая форма KUD

Сферической формы борфреза по DIN 8032.

PFERDVALUE:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб об/мин Обозначение

INOX

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

3 2 3 33 930434 27.000–64.000 1 KUD 0302/3 INOX

4 3 3 34 034439 20.000–48.000 1 KUD 0403/3 INOX

5 4 3 35 034446 16.000–40.000 1 KUD 0504/3 INOX

6 5 3 35 930441 13.000–32.000 1 KUD 0605/3 INOX

Диаметр хвостовика 6 мм

6 5 6 45 900536 13.000–32.000 1 KUD 0605/6 INOX

8 7 6 47 952269 10.000–24.000 1 KUD 0807/6 INOX

10 9 6 49 952276 8.000–19.000 1 KUD 1009/6 INOX

12 10 6 51 900543 7.000–16.000 1 KUD 1210/6 INOX

l1

d2

l2

d1
Цилиндросферическая форма WRC

Цилиндросферической формы борфреза по DIN 8032. Комбинация цилиндрической и 
сферической геометрий.

PFERDVALUE:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб об/мин Обозначение

INOX

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

3 13 3 43 930410 27.000–64.000 1 WRC 0313/3 INOX

6 13 3 43 930427 13.000–32.000 1 WRC 0613/3 INOX

Диаметр хвостовика 6 мм

6 16 6 55 900512 13.000–32.000 1 WRC 0616/6 INOX

8 20 6 60 952283 10.000–24.000 1 WRC 0820/6 INOX

10 20 6 60 952290 8.000–19.000 1 WRC 1020/6 INOX

12 25 6 65 900529 7.000–16.000 1 WRC 1225/6 INOX
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зуб INOX для высококачественной стали (INOX)

l1

d2

l2

d1

r

Поконковая форма B

Поконковой формы борфреза по ISO 7755/8.

PFERDVALUE:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
r

[мм]
Зуб об/мин Обозначение

INOX

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

8 20 6 60 1,5 952306 10.000–24.000 1 B 0820/6 INOX

10 25 6 65 1,7 952313 8.000–19.000 1 B 1025/6 INOX

12 30 6 70 2,1 930502 7.000–16.000 1 B 1230/6 INOX

l1

d2

l2

d1
Снарядная форма SPG

Снарядной формы борфеза по DIN 8032, плоский конический конец.

PFERDVALUE:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб об/мин Обозначение

INOX

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

3 7 3 37 034491 27.000–64.000 1 SPG 0307/3 INOX

13 3 43 034507 27.000–64.000 1 SPG 0313/3 INOX

6 13 3 43 034514 13.000–32.000 1 SPG 0613/3 INOX

Диаметр хвостовика 6 мм

6 18 6 55 936948 13.000–32.000 1 SPG 0618/6 INOX

8 20 6 60 952320 10.000–24.000 1 SPG 0820/6 INOX

10 20 6 60 952337 8.000–19.000 1 SPG 1020/6 INOX

12 25 6 65 936894 7.000–16.000 1 SPG 1225/6 INOX
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зуб INOX для высококачественной стали (INOX)

l1

d2

l2

d1

r

Грибовидная форма RBF

Грибовидной формы борфреза по DIN 8032.

PFERDVALUE:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
r

[мм]
Зуб об/мин Обозначение

INOX

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

3 13 3 43 0,75 930472 27.000–64.000 1 RBF 0313/3 INOX

6 13 3 43 1,5 930489 13.000–32.000 1 RBF 0613/3 INOX

Диаметр хвостовика 6 мм

6 18 6 55 1,5 900550 13.000–32.000 1 RBF 0618/6 INOX

8 20 6 60 1,2 952344 10.000–24.000 1 RBF 0820/6 INOX

10 20 6 60 2,5 952351 8.000–19.000 1 RBF 1020/6 INOX

12 25 6 65 2,5 900567 7.000–16.000 1 RBF 1225/6 INOX

l1

d2

l2

d1

r

Каплевидная форма TRE

Каплевидной формы борфеза по DIN 8032.

PFERDVALUE:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
r

[мм]
Зуб об/мин Обозначение

INOX

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

8 13 6 53 3,7 952368 10.000–24.000 1 TRE 0813/6 INOX

10 16 6 56 4,0 952375 8.000–19.000 1 TRE 1016/6 INOX

12 20 6 60 5,0 930519 7.000–16.000 1 TRE 1220/6 INOX
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зуб INOX для высококачественной стали (INOX)

l1

d2

l2

d1

r

αКруглоконическая форма KEL

Круглоконической формы борфреза c закругленной головкой по DIN 8032.

PFERDVALUE:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
a r

[мм]
Зуб об/мин Обозначение

INOX

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

8 20 6 60 16° 1,25 952382 10.000–24.000 1 KEL 0820/6 INOX

10 20 6 60 14° 2,9 952399 8.000–19.000 1 KEL 1020/6 INOX

12 30 6 70 14° 2,6 930496 7.000–16.000 1 KEL 1230/6 INOX

Набор 1912 INOX

Набор 1912 INOX содержит 5 твердосплавных борфрез часто используемых форм и раз-
меров для обработки высококачественной стали (INOX). Прочная пластиковая коробка 
защищает инструменты от загрязнений и повреждений. 
Фиксация борфрез на хвостовике упрощает подбор и извлечение инструментов. 
Пять пустых мест в коробке позволяют самостоятельно доукомплектовывать набор.

Содержимое:
5 твердосплавных борфрез,
диаметр хвостовика 6 мм, зуб INOX
по 1 шт.:

 ■ ZYA 1225/6 INOX
 ■ KUD 1210/6 INOX
 ■ WRC 1225/6 INOX
 ■ RBF 1225/6 INOX
 ■ SPG 1225/6 INOX

PFERDVALUE:

         

            

Зуб Обозначение

INOX

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

068816 1 1912 INOX
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зубья ALU, NON-FERROUS для алюминия/цветных металлов

Зуб ALU Зуб ALU с покрытием  
HICOAT HC-NFE

Компания PFERD разработала зуб ALU 
специально для обработки алюминия. Они 
отличаются особо высокой производитель-
ностью резания.

При использовании борфрез PFERD с 
покрытием HICOAT HC-NFE стружка при 
обработке мягких алюминиевых сплавов 
не прилипает. За счет этого увеличивается 
срок службы инструмента, и улучшается 
качество поверхности заготовки. 

Преимущества:

 ■ Очень высокая производительность 
резания.

 ■ Крупная стружка.
 ■ Сокращение прилипания материала.
 ■ Длительный срок службы и спокойный 
ход инструмента.

 ■ Скорость резания до 1.100 м/мин.

Преимущества:

 ■ Предпочтительное использование на 
вязких цветных металлах с длинной 
стружкой.

 ■ Максимальная производительность 
резания.

 ■ Эффективный отвод стружки за счет 
улучшенных свойств скольжения.

 ■ Незначительная тепловая нагрузка.
 ■ Увеличенный срок службы.

Обрабатываемые материалы:

 ■ Алюминий 
 ■ Бронза
 ■ Медь
 ■ Латунь
 ■ Титан
 ■ Титановые сплавы
 ■ Цинк
 ■ Армированные волокном пластики  
(GFK/CFK)

 ■ Термопластичные пластики

PFERDVALUE:

Программа эффективности PFERDEFFICIENCY 
рекомендует борфрезы HICOAT-Покрытие 
для длительной неутомительной ресурсо-
сберегающей работы с быстрыми превос-
ходными результатами.

  

Зубья NON-FERROUS

Компания PFERD разработала зуб  
NON-FERROUS для универсального 
использования по цветным металлам 
и армир. волокном пластмассам. 
Они отличаются особо высокой 
производительностью резания.

Преимущества:

 ■ Очень хорошая производительность 
съема при обработке цветных металлов, 
таких как латунь, медь, а также (армиро-
ванного волокном) пластика.

Обрабатываемые материалы:

 ■ Бронза
 ■ Медь
 ■ Латунь
 ■ Цинк
 ■ Армированные волокном пластики  
(GFK/CFK)

 ■ Термопластичные пластики

Для обработки алюминия и цветных металлов PFERD предлагает два варианта зубьев и 
покрытие HICOAT, специально разработанные для сложной обработки дающих длинную 
стружку вязких материалов.

Вид обработки:

 ■ Выфрезеровка
 ■ Выравнивание
 ■ Удаление заусенцев
 ■ Выполнение проемов
 ■ Обработка плоскости
 ■ Обработка сварных швов

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямые шлифмашины
 ■ Роботы
 ■ Станки

Рекомендации по применению:

 ■ Во избежание вибрации необходимо 
использовать инструменты на мощных 
приводных устройствах с плавающим 
подшипником. 

 ■ Для экономичности обработки борфрезы 
используются в верхнем диапазоне числа 
оборотов / скорости резания. Рекомендо-
ванная мощность приводных устройств:  
 - ø хвост. 3 мм: 75–300 ватт
 - ø хвост. 6 мм: от 500 ватт

 ■ Соблюдайте рекомендации по числу обо-
ротов. 

Другие инструменты PFERD 
и многочисленные ценные 
указания по применению и 
обработке алюминия пред-
ставлены в PRAXIS «Инстру-
менты PFERD для обработки 
алюминия») 

PFERD tools for use on aluminium

Aluminium

TRUST BLUE

Шлифовальное масло 
412 ALU

Вместо покрытия HICOAT HC-NFE 
можно применять шлифоваль-
ное масло. Особенно подходит 
шлифовальное масло 412 ALU в 
аэрозольной упаковке на 400 мл: 
EAN 4007220791332. Подробная ин-
формация о шлифовальном масле 
412 ALU представлена в каталоге 4.
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зубья ALU, NON-FERROUS для алюминия/цветных металлов

➊ Группа материалов ➋ Вид обработки ➌ Зуб ➍ Скорость резания

Цветные металлы

Мягкие цветные 
металлы

Алюминиевые сплавы

Грубая обработка
ALU

600–1.100 м/мин
HICOAT HC-NFE

Тонкая обработка
ALU

900–1.100 м/мин
HICOAT HC-NFE

Латунь, медь, цинк

Грубая обработка

ALU
600–1.100 м/мин

HICOAT HC-NFE

NON-FERROUS 450–600 м/мин

Тонкая обработка
ALU

900–1.100 м/мин
HICOAT HC-NFE

Твердые цветные 
металлы

Твердые алюминиевые 
сплавы  
(высокое содержание Si)

Грубая обработка
ALU

600–1.100 м/мин
HICOAT HC-NFE

Тонкая обработка
ALU

900–1.100 м/мин
HICOAT HC-NFE

Бронза

Грубая обработка

ALU

600–900 м/минHICOAT HC-NFE

NON-FERROUS

Тонкая обработка
ALU

600–1.100 м/мин
HICOAT HC-NFE

Пластики,  
другие материалы

Термопластичные пластики,  
армированные волокном пластики (GFK/CFK)

Грубая обработка 

NON-FERROUS

600–1.100 м/минALU

HICOAT HC-NFE

Тонкая обработка 
ALU

600–1.100 м/мин
HICOAT HC-NFE

Рекомендуемое число оборотов [об/мин]

Для определения рекомендуемого диапа-
зона скорости резания [м/мин] необходимо 
выполнить следующее:

➊  Выбрать группу обрабатываемого  
материала.

➋ Определить вид обработки.
➌ Выбрать тип зуба.
➍ Определить диапазон скорости резания.

Для определения рекомендуемого числа 
оборотов [об/мин] необходимо выполнить 
следующее:

➎  Выбрать желаемый диаметр  
борфрезы.

➏  Рекомендуемый диапазон числа оборо-
тов определяется по диапазону скорости 
резания и диаметру борфрезы.

Пример:
Твердосплавная борфреза,  
Зуб ALU, 
ø борфрезы 12 мм.  
Грубая обработка твердых цветных метал-
лов, напр., бронзы.  
Скорость резания: 600–900 м/мин
Диапазон числа оборотов:  
16.000–24.000 об/мин

➎ 
ø борфрезы 

[мм]

➏ Скорость резания [м/мин]

450 600 900 1.100

Число оборотов [об/мин]

  3 48.000 64.000 95.000 117.000

  6 24.000 32.000 48.000 59.000

  8 18.000 24.000 36.000 44.000

10 14.000 19.000 29.000 35.000

12 12.000 16.000 24.000 30.000

16 9.000 12.000 18.000 22.000
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зубья ALU, NON-FERROUS для алюминия/цветных металлов

l1

d2

l2

d1
Цилиндрическая форма ZYA без торцевого зуба

Борфреза цилиндрической формы по DIN 8032.

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб Обозначение

NON-FERROUS

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

6 16 6 55 221044 1 ZYA 0616/6 NON-FERROUS

12 25 6 65 533314 1 ZYA 1225/6 NON-FERROUS

Диаметр хвостовика 8 мм

12 25 8 65 221051 1 ZYA 1225/8 NON-FERROUS

l1

d2

l2

d1
Цилиндрическая форма ZYAS с торцевым зубом

Борфреза цилиндрической формы по DIN 8032 с торцевым зубом.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите вид зуба.

PFERDVALUE:
Покрытие HICOAT:

      

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб Обозначение

ALU ALU HC-NFE

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

3 13 3 43 803653 - 1 ZYAS 0313/3 ...

6 13 3 43 803660 - 1 ZYAS 0613/3 ...

Диаметр хвостовика 6 мм

6 16 6 55 246986 - 1 ZYAS 0616/6 ...

8 20 6 60 952955 - 1 ZYAS 0820/6 ...

10 20 6 60 533321 - 1 ZYAS 1020/6 ...

12 25 6 65 533345 804117 1 ZYAS 1225/6 ...

16 25 6 65 803974 - 1 ZYAS 1625/6 ...

Диаметр хвостовика 8 мм

12 25 8 65 246979 - 1 ZYAS 1225/8 ...
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зубья ALU, NON-FERROUS для алюминия/цветных металлов

l1

d2

l2

d1
Сферическая форма KUD

Сферической формы борфреза по DIN 8032.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите вид зуба.

PFERDVALUE:
Покрытие HICOAT:

      

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб Обозначение

ALU ALU HC-NFE NON-FERROUS

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

3 2 3 33 803714 - - 1 KUD 0302/3 ...

6 5 3 35 803721 - - 1 KUD 0605/3 ...

Диаметр хвостовика 6 мм

6 5 6 45 869123 - - 1 KUD 0605/6 ...

8 7 6 47 869130 - 221082 1 KUD 0807/6 ...

10 9 6 49 952962 - - 1 KUD 1009/6 ...

12 10 6 51 533147 804155 533154 1 KUD 1210/6 ...

16 14 6 54 803998 - - 1 KUD 1614/6 ...

l1

d2

l2

d1
Цилиндросферическая форма WRC

Цилиндросферической формы борфреза по DIN 8032. Комбинация цилиндрической и 
сферической геометрий. 

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите вид зуба.

PFERDVALUE:
Покрытие HICOAT:

      

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб Обозначение

ALU ALU HC-NFE NON-FERROUS

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

3 13 3 43 803691 - - 1 WRC 0313/3 ...

6 13 3 43 803707 - - 1 WRC 0613/3 ...

Диаметр хвостовика 6 мм

6 16 6 55 247006 - 221068 1 WRC 0616/6 ...

8 20 6 60 952979 - - 1 WRC 0820/6 ...

10 20 6 60 952986 - - 1 WRC 1020/6 ...

12 25 6 65 533260 804131 533284 1 WRC 1225/6 ...

16 25 6 65 803981 - - 1 WRC 1625/6 ...

Диаметр хвостовика 8 мм

12 25 8 65 247013 - - 1 WRC 1225/8 ...
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зубья ALU, NON-FERROUS для алюминия/цветных металлов

l1

d2

l2

d1
Снарядная форма SPG

Борфреза снарядной формы по DIN 8032, притупленное острие. 

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб Обозначение

ALU

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

3 7 3 37 003350 1 SPG 0307/3 ALU

13 3 43 003435 1 SPG 0313/3 ALU

6 13 3 43 003442 1 SPG 0613/3 ALU

Диаметр хвостовика 6 мм

6 18 6 55 003503 1 SPG 0618/6 ALU

8 20 6 60 003534 1 SPG 0820/6 ALU

10 20 6 60 003558 1 SPG 1020/6 ALU

12 25 6 65 003596 1 SPG 1225/6 ALU

l1

d2

l2

d1

r

α Круглоконическая форма KEL

Круглоконической формы борфреза с закругленной головкой по DIN 8032.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите вид зуба.

PFERDVALUE:
Покрытие HICOAT:

      

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
a r

[мм]
Зуб Обозначение

ALU ALU HC-NFE NON-FERROUS

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

8 20 6 60 16° 1,25 953013 - - 1 KEL 0820/6 ...

10 20 6 60 14° 2,9 953020 - 221105 1 KEL 1020/6 ...

12 30 6 70 14° 2,6 533109 533093 533116 1 KEL 1230/6 ...

16 30 6 70 14° 4,8 804018 - - 1 KEL 1630/6 ...

Диаметр хвостовика 8 мм

12 30 8 70 14° 2,6 247037 - - 1 KEL 1230/8 ...

16 30 8 70 14° 4,8 - - 221129 1 KEL 1630/8 ...
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зубья ALU, NON-FERROUS для алюминия/цветных металлов

l1

d2

l2

d1

r

Грибовидная форма RBF

Грибовидной формы борфреза по DIN 8032.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите вид зуба.

PFERDVALUE:
Покрытие HICOAT:

      

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
r

[мм]
Зуб Обозначение

ALU ALU HC-NFE

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

3 13 3 43 0,75 803677 - 1 RBF 0313/3 ...

6 13 3 43 1,5 803684 - 1 RBF 0613/3 ...

Диаметр хвостовика 6 мм

6 18 6 55 1,5 328071 - 1 RBF 0618/6 ...

8 20 6 60 1,2 952993 - 1 RBF 0820/6 ...

10 20 6 60 2,5 953006 - 1 RBF 1020/6 ...

12 25 6 65 2,5 533208 533192 1 RBF 1225/6 ...

16 30 6 70 3,6 804001 - 1 RBF 1630/6 ...

Диаметр хвостовика 8 мм

12 25 8 65 2,5 247020 - 1 RBF 1225/8 ...

55

2

2
Каталог Стр.



Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зубья ALU, NON-FERROUS для алюминия/цветных металлов

Набор 1603 ALU

В набор 1603 ALU входят 10 твердосплавных малых борфрез часто используемых форм и 
размеров для обработки алюминия. Прочная пластиковая коробка защищает инструменты 
от загрязнений и повреждений.

Содержимое:
10 твердосплавных борфрез,
диаметр хвостовика 3 мм, зуб ALU
по 1 шт.:

 ■ ZYAS 0313/3 ALU
 ■ ZYAS 0613/3 ALU
 ■ KUD 0302/3 ALU
 ■ KUD 0605/3 ALU

 ■ WRC 0313/3 ALU
 ■ WRC 0613/3 ALU
 ■ RBF 0313/3 ALU
 ■ RBF 0613/3 ALU

 ■ SPG 0313/3 ALU
 ■ SPG 0613/3 ALU

Зуб Обозначение

ALU

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

004401 1 1603 ALU

Набор 1612 ALU

В набор 1612 ALU входят 5 твердосплавных борфрез часто используемых форм и размеров 
для обработки алюминия. Прочная пластиковая коробка защищает инструменты от загряз-
нений и повреждений. 
Фиксация борфрез на хвостовике упрощает подбор и извлечение инструментов. 
Пять пустых мест в коробке позволяют самостоятельно доукомплектовывать набор. 

Содержимое:
5 твердосплавных борфрез,
диаметр хвостовика 6 мм, зуб ALU
по 1 шт.:

 ■ ZYAS 1225/6 ALU
 ■ KUD 1210/6 ALU
 ■ WRC 1225/6 ALU

 ■ RBF 1225/6 ALU
 ■ KEL 1230/6 ALU

Зуб Обозначение

ALU

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

068823 1 1612 ALU
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зуб CAST для чугуна

Инновационные борфрезы PFERD с зубом CAST разработан специально для обработки 
чугуна. Он отличается исключительно высокой производительностью обработки чугуна, 
стабильностью, и вызывает намного меньше вибрации и шума.

Преимущества:

■■ За счет инновационной геометрии зубьев 
производительность обработки чугуна 
увеличивается в сравнении со стан-
дартными борфрезами с перекрестной 
насечкой более чем на 100 %.
■■ Ощутимо повышенная агрессивность, 
крупная стружка, очень хороший отвод 
стружки.
■■ Комфортная обработка, меньше 
вибрации и шума.

Обрабатываемые материалы:

■■ Серый чугун
■■ Высокопрочный чугун 
■■ Ковкий чугун

Вид обработки:

■■ Выфрезеровка
■■ Выравнивание
■■ Удаление заусенцев
■■ Выполнение проемов
■■ Обработка плоскости
■■ Обработка сварных швов

Рекомендации по применению:

■■ Во избежание вибрации необходимо 
использовать инструменты на мощных 
приводных устройствах с плавающим 
подшипником. 
■■ Для экономичности обработки борфрезы 
используются в верхнем диапазоне числа 
оборотов / скорости резания.  
Рекомендованная мощность приводных 
устройств: выше 300 ватт.
■■ Соблюдайте рекомендации по числу 
оборотов. 

Рекомендуемые приводные 
устройства:

■■ Приводное устройство с гибким валом
■■ Прямые шлифмашины
■■ Роботы
■■ Станки

Указание по безопасности:

■■ Из-за очень высокой производитель-
ности резания цвет хвостовика может 
измениться. Это не является нарушением 
техники безопасности.

PFERDVALUE:

Программа эргономичности 
PFERDERGONOMICS рекомендует борфрезы  
с зубом CAST как инновационное решение 
для удобной обработки с меньшей вибра-
цией и меньшим шумом.

    

Программа эффективности 
PFERDEFFICIENCY рекомендует борфрезы с 
зубом CAST для продолжительной неуто-
мительной ресурсосберегающей работы с 
быстрыми превосходными результатами..

      

Пример: 
Твердосплавная борфреза,  
зуб CAST,  
ø борфрезы 12 мм.  
Грубая обработка чугуна.
Скорость резания: 450–750 м/мин
Диапазон числа оборотов:  
12.000–20.000 об/мин

➋ 
ø борфрезы 

[мм]

➌ Скорость резания [м/мин]

450 750

Число оборотов [об/мин]

  6 24.000 40.000

10 14.000 24.000

12 12.000 20.000

Рекомендуемое число оборотов [об/мин]

Для определения рекомендуемого числа оборотов [об/мин] необходимо выполнить 
следующее:

➊  Скорость резания указана в таблице.
➋  Выбрать желаемый диаметр борфрезы.

➌  По диапазону скорости резания и 
диаметру борфрезы определить 
рекомендуемый диапазон числа 
оборотов.

Группа материалов Вид обработки Зуб ➊ Скорость резания

Чугун
Серый чугун,  
белый чугун

Чугун с пл. графитом EN-GJL (GG),  
с шар. графитом / высокопрочный чугун 
EN-GJS (GGG), белосердечный EN-GJMW 
(GTW) и черносердечный ковкий чугун 
EN-GJMB (GTS)

Грубая обработка CAST 450–750 м/мин

до 
100 %

П
р

о
и

зв
о

д
и

те
л

ьн
о

ст
ь 

р
е
за

н
и

я

Производительность съема при 
обработке чугуна

■■Стандартные борфрезы с перекрестной 
насечкой

■■Твердосплавные борфрезы, зуб CAST
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зуб CAST для чугуна

l1

d2

l2

d1
Цилиндрическая форма ZYAS с торцевым зубом

Борфреза цилиндрической формы по DIN 8032 с торцевым зубом.

PFERDVALUE:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб об/мин Обозначение

CAST

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

6 16 6 55 952658 24.000–40.000 1 ZYAS 0616/6 CAST

10 20 6 60 952665 14.000–24.000 1 ZYAS 1020/6 CAST

12 25 6 65 952672 12.000–20.000 1 ZYAS 1225/6 CAST

Диаметр хвостовика 8 мм

12 25 8 65 067925 12.000–20.000 1 ZYAS 1225/8 CAST

l1

d2

l2

d1
Сферическая форма KUD

Сферической формы борфреза по DIN 8032.

PFERDVALUE:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб об/мин Обозначение

CAST

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

10 9 6 49 952504 14.000–24.000 1 KUD 1009/6 CAST

12 10 6 51 952511 12.000–20.000 1 KUD 1210/6 CAST

Диаметр хвостовика 8 мм

12 10 8 51 068038 12.000–20.000 1 KUD 1210/8 CAST
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зуб CAST для чугуна

l1

d2

l2

d1
Цилиндросферическая форма WRC

Цилиндросферической формы борфреза по DIN 8032. Комбинация цилиндрической и 
сферической геометрий.

PFERDVALUE:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб об/мин Обозначение

CAST

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

6 16 6 55 952610 24.000–40.000 1 WRC 0616/6 CAST

10 20 6 60 952627 14.000–24.000 1 WRC 1020/6 CAST

12 25 6 65 952634 12.000–20.000 1 WRC 1225/6 CAST

Диаметр хвостовика 8 мм

12 25 8 65 067932 12.000–20.000 1 WRC 1225/8 CAST

l1

d2

l2

d1

r

Поконковая форма B

Поконковой формы борфреза по ISO 7755/8.

PFERDVALUE:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
r

[мм]
Зуб об/мин Обозначение

CAST

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

12 30 6 70 2,1 952450 12.000–20.000 1 B 1230/6 CAST

Диаметр хвостовика 8 мм

12 30 8 70 2,1 068021 12.000–20.000 1 B 1230/8 CAST
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зуб CAST для чугуна

l1

d2

l2

d1
Снарядная форма SPG

Снарядной формы борфеза по DIN 8032, плоский конический конец.

PFERDVALUE:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб об/мин Обозначение

CAST

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

6 18 6 55 952580 24.000–40.000 1 SPG 0618/6 CAST

10 20 6 60 952597 14.000–24.000 1 SPG 1020/6 CAST

12 25 6 70 952603 12.000–20.000 1 SPG 1225/6 CAST

Диаметр хвостовика 8 мм

12 25 8 70 067956 12.000–20.000 1 SPG 1225/8 CAST

l1

d2

l2

d1

r

α Круглоконическая форма KEL

Круглоконической формы борфреза с закругленной головкой по DIN 8032.

PFERDVALUE:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
a r

[мм]
Зуб об/мин Обозначение

CAST

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

12 30 6 70 14° 2,6 952474 12.000–20.000 1 KEL 1230/6 CAST

Диаметр хвостовика 8 мм

12 30 8 70 14° 2,6 068014 12.000–20.000 1 KEL 1230/8 CAST
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зуб CAST для чугуна

l1

d2

l2

d1 αОстроконическая форма SKM

Остроконической формы борфреза по DIN 8032, плоский конический конец.

PFERDVALUE:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
a Зуб об/мин Обозначение

CAST

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

12 25 6 65 26° 952481 12.000–20.000 1 SKM 1225/6 CAST

l1

d2

l2

d1

r

Грибовидная форма RBF

Грибовидной формы борфреза по DIN 8032.

PFERDVALUE:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
r

[мм]
Зуб об/мин Обозначение

CAST

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

6 18 6 55 1,5 952528 24.000–40.000 1 RBF 0618/6 CAST

10 20 6 60 2,5 952559 14.000–24.000 1 RBF 1020/6 CAST

12 25 6 65 2,5 952566 12.000–20.000 1 RBF 1225/6 CAST

Диаметр хвостовика 8 мм

12 25 8 65 2,5 067949 12.000–20.000 1 RBF 1225/8 CAST

l1

d2

l2

d1

r

Каплевидная форма TRE

Каплевидной формы борфреза по DIN 8032.

PFERDVALUE:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
r

[мм]
Зуб об/мин Обозначение

CAST

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

12 20 6 60 5,0 952467 12.000–20.000 1 TRE 1220/6 CAST
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зуб TITANIUM для титана

Зуб TITANIUM разработан специально для обработки твердых титановых материалов (проч-
ность на разрыв более 500 Н/мм2). Они отличаются особо высокой производительностью 
обработки этих трудно поддающихся фрезерованию материалов. Твердосплавные борф-
резы с зубом TITANIUM характеризуется стабильностью обработки и вызывают намного 
меньше вибрации и шума.

Преимущества:

 ■ Превосходная производительность и 
срок службы благодаря инновационной 
геометрии зуба.

 ■ Ощутимо повышенная агрессивность, 
крупная стружка, очень хороший отвод 
стружки.

 ■ Комфортная обработка, меньше 
вибрации и шума.

Обрабатываемые материалы:

 ■ Титан
 ■ Твердые титановые сплавы

Вид обработки:

 ■ Выфрезеровка
 ■ Выравнивание
 ■ Удаление заусенцев
 ■ Выполнение проемов
 ■ Обработка плоскости
 ■ Обработка сварных швов

Рекомендации по применению:

 ■ Определите требуемое значение числа 
оборотов в зависимости от обрабатывае-
мого титанового сплава.

 ■ При слишком сильном искрении снизьте 
число оборотов. При обработке тита-
новых сплавов невозможно полностью 
избежать искрения.

 ■ Во избежание вибрации необходимо 
использовать инструменты на мощных 
приводных устройствах с плавающим 
подшипником. 

 ■ Для экономичности обработки борфрезы 
используются в верхнем диапазоне числа 
оборотов / скорости резания.  
Рекомендованная мощность приводных 
устройств:  
 - ø хвост. 3 мм: 75–300 ватт
 - ø хвост. 6 мм: от 300 ватт

 ■ Соблюдайте рекомендации по числу обо-
ротов.

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямые шлифмашины
 ■ Роботы
 ■ Станки

Указание по безопасности:

 ■ Из-за очень высокой производительности 
резания цветопобежалость хвостовика не 
исключена. Это не является нарушением 
техники безопасности.

PFERDVALUE:

Программа эргономичности 
PFERDERGONOMICS рекомендует борфрезы  
с зубом TITANIUM как инновационное ре-
шение для удобной обработки с меньшей 
вибрацией и меньшим шумом.

    

Программа эффективности 
PFERDEFFICIENCY рекомендует борфрезы с 
зубом TITANIUM для продолжительной не-
утомительной ресурсосберегающей работы 
с быстрыми превосходными результатами.

      

Пример: 
Твердосплавная борфреза,  
Зуб TITANIUM,  
ø борфрезы 12 мм.  
Грубая обработка твердых титановых 
сплавов.
Скорость резания: 250–450 м/мин
Диапазон числа оборотов:  
7.000–12.000 об/мин

➋ 
ø борфрезы [мм]

➌ Скорость резания [м/мин]

250 450

Число оборотов [об/мин]

 3 27.000 48.000

4 20.000 36.000

5 16.000 29.000

6 13.000 24.000

12   7.000 12.000

Рекомендуемое число оборотов [об/мин]

Для определения рекомендуемого числа оборотов [об/мин] необходимо выполнить 
следующее:

➊  Скорость резания указана в таблице.
➋  Выбрать желаемый диаметр борфрезы.

➌  По диапазону скорости резания и 
диаметру борфрезы определить 
рекомендуемый диапазон числа 
оборотов.

Группа материалов Вид обработки Зуб ➊  Скорость резания

Цветные 
металлы

Твердые цветные 
металлы

Твердые титановые сплавы Грубая обработка TITANIUM 250–450 м/мин

Указание: 

Для мягких титановых сплавов (прочность на разрыв менее 500 Н/мм2) рекомендуем 
использовать твердосплавные борфрезы с зубом INOX. Особая геометрия зуба этих 
борфрез предотвращает забивание стружечных канавок даже при обработке мягких 
вязких материалов (см. стр. 44).
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зуб TITANIUM для титана

l1

d2

l2

d1
Цилиндрическая форма ZYAS с торцевым зубом

Борфреза цилиндрической формы по DIN 8032 с торцевым зубом.

PFERDVALUE:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб об/мин Обозначение

TITANIUM

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

3 13 3 43 034217 27.000–48.000 1 ZYAS 0313/3 TITANIUM

6 13 3 43 034224 13.000–24.000 1 ZYAS 0613/3 TITANIUM

Диаметр хвостовика 6 мм

6 16 6 55 034248 13.000–24.000 1 ZYAS 0616/6 TITANIUM

12 25 6 65 034255 7.000–12.000 1 ZYAS 1225/6 TITANIUM

l1

d2

l2

d1
Сферическая форма KUD

Борфреза сферической формы по DIN 8032.

PFERDVALUE:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб об/мин Обозначение

TITANIUM

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

3 2 3 33 034149 27.000–48.000 1 KUD 0302/3 TITANIUM

4 3 3 34 034163 20.000–36.000 1 KUD 0403/3 TITANIUM

5 4 3 35 034170 16.000–29.000 1 KUD 0504/3 TITANIUM

6 5 3 35 034187 13.000–24.000 1 KUD 0605/3 TITANIUM

Диаметр хвостовика 6 мм

6 5 6 45 034194 13.000–24.000 1 KUD 0605/6 TITANIUM

12 10 6 51 034200 7.000–12.000 1 KUD 1210/6 TITANIUM
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зуб TITANIUM для титана

l1

d2

l2

d1
Цилиндросферическая форма WRC

Борфреза цилиндросферической формы по DIN 8032. Сочетание цилиндрической и сфери-
ческой геометрий.

PFERDVALUE:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб об/мин Обозначение

TITANIUM

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

3 13 3 43 034309 27.000–48.000 1 WRC 0313/3 TITANIUM

6 13 3 43 034316 13.000–24.000 1 WRC 0613/3 TITANIUM

Диаметр хвостовика 6 мм

6 16 6 55 034330 13.000–24.000 1 WRC 0616/6 TITANIUM

12 25 6 65 034347 7.000–12.000 1 WRC 1225/6 TITANIUM

l1

d2

l2

d1
Снарядная форма SPG

Борфреза снарядной формы по DIN 8032, притупленное острие.

PFERDVALUE:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб об/мин Обозначение

TITANIUM

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

3 7 3 37 034323 27.000–48.000 1 SPG 0307/3 TITANIUM

13 3 43 034392 27.000–48.000 1 SPG 0313/3 TITANIUM

6 13 3 43 034408 13.000–24.000 1 SPG 0613/3 TITANIUM

Диаметр хвостовика 6 мм

6 18 6 55 034415 13.000–24.000 1 SPG 0618/6 TITANIUM

12 25 6 65 034422 7.000–12.000 1 SPG 1225/6 TITANIUM
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зуб TITANIUM для титана

l1

d2

l2

d1

r

Грибовидная форма RBF

Борфреза грибовидной формы по DIN 8032. 

PFERDVALUE:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
r

[мм]
Зуб об/мин Обозначение

TITANIUM

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

3 13 3 43 0,75 034354 27.000–48.000 1 RBF 0313/3 TITANIUM

6 13 3 43 1,5 034361 13.000–24.000 1 RBF 0613/3 TITANIUM

Диаметр хвостовика 6 мм

6 18 6 55 1,5 034378 13.000–24.000 1 RBF 0618/6 TITANIUM

12 25 6 65 2,5 034385 7.000–12.000 1 RBF 1225/6 TITANIUM
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зубья PLAST, FVK, FVKS для GFK/CFK

Твердосплавные борфрезы с зубьями PLAST, FVK, FVKS пригодны для обрезки кромок и кон-
турного фрезерования широкого спектра армированных волокном пластиков GFK и CFK.

Борфрезы с режущей кромкой (BS) или с центрирующим наконечником (ZBS) позволяют 
сочетать сверление и фрезерование. Борфрезы с торцевой режущей кромкой (STS) высвер-
ливают отверстия почти без заусенцев. Исполнение с плоской торцевой режущей кромкой 
(FSTS) подходит для фрезерования пазов и карманов. Исполнения STS и FSTS подходят 
только для использования на машинах и в робототехнике. Специальная геометрия зубьев 
гарантирует высокую скорость подачи при незначительном усилии резки плавном ходе 
инструмента. 

Вид обработки:

 ■ Обрезка кромок
 ■ Контурное фрезерование 
 ■ Удаление заусенцев
 ■ Фрезерование пазов и карманов (FSTS)
 ■ Сверление несквозных отверстий (FSTS)
 ■ Сверление с минимумом заусенцев (STS) 
 ■ Выфрезеровка
 ■ Выполнение проемов

Рекомендации по применению:

 ■ Исполнение с режущей кромкой (BS) осо-
бенно подходит для применения на ма-
шинах и в робототехнике, а исполнение с 
центрирующим наконечником (ZBS) – для 
обработки вручную. Обеспечивается без-
опасное засверливание отверстий почти 
на любых поверхностях.

 ■ Исполнения с торцевой режущей кром-
кой (STS) и с плоской торцевой режущей 
кромкой (FSTS) подходят только для 
станков и робототехники. 

 ■ Во избежание биения, вибрации и 
как следствие поломки инструмента и 
повреждения заготовки выбирайте борф-
резу, диаметр которой больше толщины 
обрабатываемого материала.

 ■ При склонности инструмента к вибрации 
увеличьте число оборотов.

 ■ При плавлении снизьте число оборотов и 
прижимное усилие.

 ■ Во избежание вибрации необходимо 
использовать инструменты на мощных 
приводных устройствах с плавающим 
подшипником. 

 ■ Для экономичности обработки борфрезы 
используются в верхнем диапазоне числа 
оборотов / скорости резания.  
Рекомендованная мощность приводных 
устройств:      
 - ø хвост. 3 мм: 75–300 ватт
 - ø хвост. 6 мм: от 300 ватт

 ■ Соблюдайте рекомендации по числу 
оборотов. 

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямые шлифмашины
 ■ Роботы
 ■ Станки

Зубья PLAST 

Твердосплавные борфрезы с зубьями PLAST 
особенно подходят для обработки нетвер-
дых армир. стекловолокном и углеродным 
волокном дюропластов (содержание GFK и 
CFK не более 40 %) и армир. углеродным 
волокном термопластов. Зуб (аналогичен 
фрезам PKD) уменьшает расслаивание и 
разрыхление поверхностей. 

Преимущества:

 ■ Особенно подходит для GFK и CFK с 
содержанием волокна не более 40 %.

 ■ Уменьшенное расслаивание и 
разрыхление поверхностей благодаря 
специальным зубьям (аналогичны 
фрезам PKD).

 ■ Особенно подходит для использования 
на машинах и в робототехнике.

 ■ Низкое прижимное усилие резки.
 ■ Высокая скорость подачи. 

Обрабатываемые материалы:

 ■ Пластики
 ■ Армированные волокном пластики  
(GFK/CFK), содерж. волокна не 
более 40 %

 ■ Термопластичные пластики

PFERDVALUE:

Программа эргономичности 
PFERDERGONOMICS рекомендует борфрезы  
с зубом PLAST как инновационное решение 
для удобной обработки с меньшей вибра-
цией и меньшим шумом.

    

Программа эффективности 
PFERDEFFICIENCY рекомендует борфрезы с 
зубом PLAST для продолжительной неуто-
мительной ресурсосберегающей работы с 
быстрыми превосходными результатами. 

      

Зуб FVK  Зуб FVKS

Твердосплавные борфрезы с зубьями FVK и FVKS походят для универс. обработки твердых 
армир. стекловолокном и углеродным волокном дюропластов. Благодаря высокой точно-
сти вращения зубья FVK подходят и для использования на станках, и для обработки вруч-
ную. Они отличаются спокойным ходом при фрезеровании и позволяют получить гладкую 
обрезную кромку. Зубья FVKS подходят для использования на станках и в робототехнике.

Преимущества:

 ■ Особенно подходят для GFK и CFK с  
содержанием волокна более 40 %.

 ■ Зубья FVKS позволяют получить гладкую 
обрезную кромку и отличаются спокой-
ным ходом при фрезеровании.

Обрабатываемые материалы:

 ■ Пластики
 ■ Армированные волокном пластики  
(GFK/CFK), содерж. волокна более 40 %
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зубья PLAST, FVK, FVKS для GFK/CFK

Рекомендуемое число оборотов [об/мин]

Для определения рекомендуемого числа оборотов [об/мин] необходимо выполнить 
следующее:

➊  Скорость резания указана в таблице. 
➋  Выбрать желаемый диаметр борфрезы.

➌  По диапазону скорости резания и 
диаметру борфрезы определить 
рекомендуемый диапазон числа 
оборотов.

Группа материалов Вид 
обработки

Зубья ➊ Скорость 
резания

Пластики,  
другие ма-
териалы

Термопластичные пластики, 
армированные волокном 
пластики (GFK/CFK), содерж. 
волокна не более 40 % 

Обрезка кро-
мок, контурное 
фрезерование, 
выборка отвер-
стий, удаление 
заусенцев

PLAST

450–900 м/мин
Армированные волокном 
пластики (GFK/CFK), содерж. 
волокна более 40 %

FVK

FVKS

➋  
ø борф-

резы [мм]

➌ Скорость резания [м/мин]

450 900

Число оборотов [об/мин]

 6 24.000 48.000

 8 18.000 36.000

Другие инструменты PFERD и 
многочисленные ценные указа-
ния по обработке пластика пред-
ставлены в PRAXIS «Инструменты 
PFERD для обработки пластика». 

PFERD Tools  
for Use on Plastics

TRUST BLUE

Plastics

Пример:
Твердосплавная борфреза,  
Зуб PLAST, ø борфрезы 8 мм.  
Обрезка кромок пластика. 
Скорость резания: 450–900 м/мин
Диапазон числа оборотов:  
18.000–36.000 об/мин

l1

d2

l2

d1

d3

BS

ZBS

STS

FSTS

Цилиндрическая форма ZYA

Цилиндрической формы борфреза.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите вид зуба.

PFERDVALUE:
Зуб PLAST:

         

            

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Диаметр  

центрирующего
наконечника

d
3

[мм]

Зуб об/мин Обозначение

PLAST FVK FVKS

EAN 4007220

диаметр хвостовика 6 мм – с режущей кромкой (BS)

6 25 6 65 - 900413 050217 808900 24.000–48.000 1 ZYA 0625/6 ... BS

диаметр хвостовика 8 мм, с режущей кромкой (BS)

8 25 8 65 - 900468 050231 808917 18.000–36.000 1 ZYA 0825/8 ... BS

диаметр хвостовика 6 мм, с центрирующим наконечником (ZBS)

6 25 6 65 2,5 900451 869048 869055 24.000–48.000 1 ZYA 0625/6 ... ZBS

диаметр хвостовика 6 мм, с торцевой режущей кромкой (STS)

6 25 6 65 - 003107 - - 24.000–48.000 1 ZYA 0625/6 ... STS

диаметр хвостовика 8 мм, с торцевой режущей кромкой (STS)

8 25 8 65 - 003121 - - 18.000–36.000 1 ZYA 0825/8 ... STS

диаметр хвостовика 6 мм, с плоской торцевой режущей кромкой (FSTS)

6 25 6 65 - 003138 - - 24.000–48.000 1 ZYA 0625/6 ... FSTS

диаметр хвостовика 8 мм, с плоской торцевой режущей кромкой (FSTS)

8 25 8 65 - 003152 - - 18.000–36.000 1 ZYA 0825/8 ... FSTS
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зубья TOUGH и TOUGH-S для сложных условий использования

Зубья TOUGH и TOUGH-S разработаны специально для работы в сложных условиях в судо-
строении, в литейных цехах и в строительстве. Они также подходят для использования во 
всех сферах производства, где из-за сложных условий есть риск скола зуба или поврежде-
ний традиционных борфрез.

Преимущества:

 ■ Инновационные специальные зубья 
исключительно устойчивые к ударным 
нагрузкам.

 ■ Минимизация сколов зубьев, растрески-
вания и поломок борфрез за счет очень 
прочных, мощных зубьев.

 ■ Использование в т. ч. в диапазоне низко-
го числа оборотов. 

 ■ За счет высокой устойчивости к ударным 
нагрузкам могут использоваться с длин-
ным хвостовиком.

Вид обработки:

 ■ Применение с ударной нагрузкой при ис-
пользовании удлинителей хвостовика

 ■ Использование при большом угле охвата
 ■ Выфрезеровка узких контуров
 ■ Использование, если высокое число обо-
ротов невозможно

Обрабатываемые материалы:

 ■ Чугун
 ■ Сталь
 ■ Стальное литье
 ■ Зубья TOUGH и TOUGH-S используются на 
материалах твердостью до 54 HRC. Для 
материалов повышенной твердости реко-
мендуется соотв. пробное использование. 

Рекомендации по применению:

 ■ Для экономичности обработки борфрезы 
используются в верхнем диапазоне числа 
оборотов / скорости резания.  
Рекомендованная мощность приводных 
устройств:  
 - ø хвост. 3 мм: 75–300 ватт
 - ø хвост. 6 мм: от 300 ватт

 ■ Соблюдайте рекомендации по числу 
оборотов.

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямые шлифмашины

Зубья TOUGH

Твердосплавные борфрезы с зубом 
TOUGH отличаются особой агрессивностью 
и съемом большого количества материала.

Зубья TOUGH-S

Твердосплавные борфрезы с зубом 
TOUGH-S отличаются спокойным ходом и 
съемом большого количества материала.

➊ Группа материалов Вид обработки ➋ Зуб ➌ Скорость резания

Сталь,  
стальное 
литье

Сталь до  
1.200 Н/мм2  
(менее 38 HRC)

Строительная, углеродистая, 
инструментальная, нелегированная, 
цементируемая сталь, стальное 
литье, улучшенная сталь Грубая обработка с 

ударной нагрузкой

TOUGH

250–600 м/мин
TOUGH-S

Закаленные улучшен-
ные сорта стали  
выше 1.200 Н/мм  
(более 38 HRC)

Инструментальная, улучшенная, 
легированная сталь, стальное литье

TOUGH

250–350 м/мин
TOUGH-S

Чугун
Серый чугун,  
белый чугун

Чугун с пл. графитом EN-GJL (GG), 
с шар. графитом / высокопрочный 
чугун EN-GJS (GGG), белосердечный 
EN-GJMW (GTW) и черносердечный 
ковкий чугун EN-GJMB (GTS)

Грубая обработка с 
ударной нагрузкой

TOUGH

250–600 м/мин

TOUGH-S

Рекомендуемое число оборотов [об/мин]

Для определения рекомендуемого диапа-
зона скорости резания [м/мин] необходимо 
выполнить следующее:

➊  Выбрать группу обрабатываемого 
материала.

➋ Выбрать зубья.
➌ Определить диапазон скорости резания.  

Для определения рекомендуемого числа 
оборотов [об/мин] необходимо выполнить 
следующее:

➍  Выбрать желаемый диаметр борфрезы.
➎  По диапазону скорости резания и 

диаметру борфрезы определить 
рекомендуемый диапазон числа 
оборотов.

➍ 
ø борфрезы 

[мм]

➎ Скорость резания [м/мин]

250 350 600

Число оборотов [об/мин]

  8 10.000 14.000 24.000

10   8.000 11.000 19.000

12   7.000   9.000 16.000

16   5.000   7.000 12.000

Пример:
Твердосплавная борфреза,  
Зуб TOUGH,  
ø борфрезы 12 мм.  
Грубая обработка с ударной нагрузкой 
стали до 1.200 Н/мм2.  
Скорость резания: 250–600 м/мин  
Диапазон числа оборотов:  
7.000–16.000 об/мин

Указание по безопасности:

Используйте борфрезы с 
длинным хвостовиком на по-
ниженном числе оборотов. Они 
представлены на стр. 11.
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зубья TOUGH и TOUGH-S для сложных условий использования

l1

d2

l2

d1

Цилиндрическая форма ZYA без торцевого зуба

Борфреза цилиндрической формы по DIN 8032.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите вид зуба.

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб Обозначение

TOUGH TOUGH-S

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

8 20 6 60 895504 - 1 ZYA 0820/6 ...

10 20 6 60 895658 - 1 ZYA 1020/6 ...

12 25 6 65 895665 895672 1 ZYA 1225/6 ...

l1

d2

l2

d1
Цилиндрическая форма ZYAS с торцевым зубом

Борфреза цилиндрической формы по DIN 8032 с торцевым зубом.

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб Обозначение

TOUGH

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

8 20 6 60 769997 1 ZYAS 0820/6 TOUGH

10 20 6 60 770023 1 ZYAS 1020/6 TOUGH

12 25 6 65 869109 1 ZYAS 1225/6 TOUGH

Диаметр хвостовика 8 мм

12 25 8 65 770054 1 ZYAS 1225/8 TOUGH
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зубья TOUGH и TOUGH-S для сложных условий использования

l1

d2

l2

d1

Сферическая форма KUD

Сферической формы борфреза по DIN 8032.

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб Обозначение

TOUGH

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

8 7 6 47 955383 1 KUD 0807/6 TOUGH

12 10 6 51 770160 1 KUD 1210/6 TOUGH

l1

d2

l2

d1

Цилиндросферическая форма WRC

Борфреза цилиндросферической формы по DIN 8032. Сочетание цилиндрической и сфери-
ческой геометрий.

SL = длина хвостовика (сталь)

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите вид зуба.

Указания по безопасности:
При использовании с длин-
ным хвостовиком соблюдайте
пониженное число оборотов.
Информация на стр. 11.

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб Обозначение

TOUGH TOUGH-S

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

8 20 6 60 770108 - 1 WRC 0820/6 ...

10 20 6 60 770115 - 1 WRC 1020/6 ...

12 25 6 65 770122 770139 1 WRC 1225/6 ...

Диаметр длинн. хвост. 6 мм, SL 150 мм

12 25 6 175 091043 - 1 WRC 1225/6 ... SL 150

Диаметр хвостовика 8 мм

12 25 8 65 769881 - 1 WRC 1225/8 ...
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зубья TOUGH и TOUGH-S для сложных условий использования

l1

d2

l2

d1

r

Поконковая форма B

Поконковой формы борфреза по ISO 7755/8.

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
r

[мм]
Зуб Обозначение

TOUGH

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

8 20 6 60 1,5 770061 1 B 0820/6 TOUGH

12 30 6 70 2,1 770085 1 B 1230/6 TOUGH

Диаметр хвостовика 8 мм

12 30 8 70 2,1 770092 1 B 1230/8 TOUGH

l1

d2

l2

d1
Снарядная форма SPG

Борфреза снарядной формы по DIN 8032, притупленное острие.

SL = длина хвостовика (сталь)

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите вид зуба.

Указания по безопасности:
При использовании с длин-
ным хвостовиком соблюдайте
пониженное число оборотов.
Информация на стр. 11.

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб Обозначение

TOUGH TOUGH-S

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

10 20 6 60 770252 770269 1 SPG 1020/6 ...

12 25 6 65 770276 - 1 SPG 1225/6 ...

Диаметр длинн. хвост. 6 мм, SL 150 мм

12 25 6 175 090930 - 1 SPG 1225/6 ... SL 150

Диаметр хвостовика 8 мм

12 25 8 65 770283 - 1 SPG 1225/8 ...
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зубья TOUGH и TOUGH-S для сложных условий использования

l1

d2

l2

d1

r

α Круглоконическая форма KEL

Борфреза круглоконической формы c закругленной головкой по DIN 8032.

SL = длина хвостовика (сталь)

Указания по безопасности:
При использовании с длин-
ным хвостовиком соблюдайте
пониженное число оборотов.
Информация на стр. 11.

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
a r

[мм]
Зуб Обозначение

TOUGH

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

12 25 6 65 14° 3,3 770320 1 KEL 1225/6 TOUGH

Диаметр длинн. хвост. 6 мм, SL 150 мм

12 25 6 175 14° 3,3 091166 1 KEL 1225/6 TOUGH SL 150

Диаметр хвостовика 8 мм

12 25 8 65 14° 3,3 770337 1 KEL 1225/8 TOUGH

l1

d2

l2

d1

r

Грибовидная форма RBF

Борфреза грибовидной формы по DIN 8032.

SL = длина хвостовика (сталь)

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите вид зуба.

Указания по безопасности:
При использовании с длин-
ным хвостовиком соблюдайте
пониженное число оборотов.
Информация на стр. 11.

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
r

[мм]
Зуб Обозначение

TOUGH TOUGH-S

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

8 20 6 60 1,2 770191 - 1 RBF 0820/6 ...

10 20 6 60 2,5 770207 - 1 RBF 1020/6 ...

12 25 6 65 2,5 770214 770238 1 RBF 1225/6 ...

16 25 6 65 4,9 869116 - 1 RBF 1625/6 ...

Диаметр длинн. хвост. 6 мм, SL 150 мм

12 25 6 175 2,5 090947 - 1 RBF 1225/6 ... SL 150

Диаметр хвостовика 8 мм

12 25 8 65 2,5 770221 770245 1 RBF 1225/8 ...
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зубья TOUGH и TOUGH-S для сложных условий использования

l1

d2

l2

d1

r

Каплевидная форма TRE

Каплевидной формы борфреза по DIN 8032.

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
r

[мм]
Зуб Обозначение

TOUGH

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

10 16 6 56 4,0 770344 1 TRE 1016/6 TOUGH

12 20 6 60 5,0 770351 1 TRE 1220/6 TOUGH

Набор 1712 TOUGH

В набор 1712 TOUGH входят 5 твердосплавных борфрез часто используемых форм и раз-
меров для жестких условий обработки. Прочная пластиковая коробка защищает инстру-
менты от загрязнений и повреждений.
Фиксация борфрез на хвостовике упрощает подбор и извлечение инструментов.
Пять свободных мест в коробке позволяют самостоятельно доукомплектовывать набор.

Содержимое:
5 твердосплавных борфрез, 
диаметр хвостовика 6 мм, зуб TOUGH
по 1 шт.:

 ■ WRC 1225/6 TOUGH
 ■ SPG 1225/6 TOUGH
 ■ RBF 1225/6 TOUGH
 ■ KEL 1225/6 TOUGH
 ■ TRE 1220/6 TOUGH

Зуб Обозначение

TOUGH

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

955635 1 1712 TOUGH 
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зуб MICRO для тонкой обработки

Твердосплавные борфрезы с зубом MICRO разработаны специально для тонкой обработки 
и используются в областях традиционного применения шлифовальных головок. В сравне-
нии с традиционными фрезерованными поверхностями такие борфрезы обеспечивают по-
вышенную производительность обработки и высокое качество поверхности. Они работают 
практически без вибрации и шума. На протяжении всего срока службы геометрия борфрез 
сохраняется. Они одинаково хорошо подходят для  ручной, и для машинной обработки. 
Возможна обработка практически всех материалов с твердостью до 68 HRC. 

Преимущества:

 ■ Высокое качество поверхности.
 ■ В сравнении со шлифовальными голов-
ками: отсутствие износа и изменение 
геометрии.

 ■ Обработка практически всех материалов 
до 68 HRC.

Вид обработки:

 ■ Тонкая обработка
 ■ Мягкая очистка
 ■ Коррекция при изготовлении инструмен-
тов и форм

 ■ Заточка режущих инструментов

Обрабатываемые материалы:

 ■ Сталь, стальное литье
 ■ Высококачественная сталь (INOX)
 ■ Цветные металлы
 ■ Чугун

Рекомендации по применению:

 ■ Во избежание вибрации необходимо 
использовать инструменты на мощных 
приводных устройствах с плавающим 
подшипником. 

 ■ Для экономичности обработки борфрезы 
используются в верхнем диапазоне числа 
оборотов / скорости резания.  
Рекомендованная мощность приводных 
устройств:  
 - ø хвост. 3 мм: 75–300 ватт
 - ø хвост. 6 мм: от 300 ватт

 ■ Соблюдайте рекомендации по числу 
оборотов.

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямые шлифмашины
 ■ Использование в робототехнике
 ■ Станки

PFERDVALUE:

Программа эргономичности 
PFERDERGONOMICS рекомендует борфрезы  
с зубом MICRO как инновационное реше-
ние для удобной обработки с меньшей 
вибрацией и меньшим шумом.

    

Программа эффективности 
PFERDEFFICIENCY рекомендует борфрезы 
с зубом MICRO для продолжительной не-
утомительной ресурсосберегающей работы 
с быстрыми превосходными результатами.

 

В программу PFERD входят 
многочисленные инструмен-
ты, пригодные для исполь-
зования при изготовлении 
инструментов и форм. В 
нашей отраслевой специа-
лизации мы собрали для вас 
такие решения. Свяжитесь 
с нами.

FO
C
U
S

PFERD tools 
for tool and mould construction

 ■ PFERDFOCUS – Main emphasis on tool and mould construction: 
Especially selected products from the PFERD range

TRUST BLUE
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Твердосплавные борфрезы с зубом MICRO разработаны специально для тонкой обработки 
и используются в областях традиционного применения шлифовальных головок. В сравне-
нии с традиционными фрезерованными поверхностями такие борфрезы обеспечивают по-
вышенную производительность обработки и высокое качество поверхности. Они работают 
практически без вибрации и шума. На протяжении всего срока службы геометрия борфрез 
сохраняется. Они одинаково хорошо подходят для  ручной, и для машинной обработки. 
Возможна обработка практически всех материалов с твердостью до 68 HRC. 

Преимущества:

 ■ Высокое качество поверхности.
 ■ В сравнении со шлифовальными голов-
ками: отсутствие износа и изменение 
геометрии.

 ■ Обработка практически всех материалов 
до 68 HRC.

Вид обработки:

 ■ Тонкая обработка
 ■ Мягкая очистка
 ■ Коррекция при изготовлении инструмен-
тов и форм

 ■ Заточка режущих инструментов

Обрабатываемые материалы:

 ■ Сталь, стальное литье
 ■ Высококачественная сталь (INOX)
 ■ Цветные металлы
 ■ Чугун

Рекомендации по применению:

 ■ Во избежание вибрации необходимо 
использовать инструменты на мощных 
приводных устройствах с плавающим 
подшипником. 

 ■ Для экономичности обработки борфрезы 
используются в верхнем диапазоне числа 
оборотов / скорости резания.  
Рекомендованная мощность приводных 
устройств:  
 - ø хвост. 3 мм: 75–300 ватт
 - ø хвост. 6 мм: от 300 ватт

 ■ Соблюдайте рекомендации по числу 
оборотов.

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямые шлифмашины
 ■ Использование в робототехнике
 ■ Станки

PFERDVALUE:

Программа эргономичности 
PFERDERGONOMICS рекомендует борфрезы  
с зубом MICRO как инновационное реше-
ние для удобной обработки с меньшей 
вибрацией и меньшим шумом.

    

Программа эффективности 
PFERDEFFICIENCY рекомендует борфрезы 
с зубом MICRO для продолжительной не-
утомительной ресурсосберегающей работы 
с быстрыми превосходными результатами.

 

В программу PFERD входят 
многочисленные инструмен-
ты, пригодные для исполь-
зования при изготовлении 
инструментов и форм. В 
нашей отраслевой специа-
лизации мы собрали для вас 
такие решения. Свяжитесь 
с нами.

FO
C
U
S

PFERD tools 
for tool and mould construction

 ■ PFERDFOCUS – Main emphasis on tool and mould construction: 
Especially selected products from the PFERD range

TRUST BLUE

Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зуб MICRO для тонкой обработки

Пример:
Твердосплавная борфреза,  
зуб MICRO,  
ø борфрезы 10 мм.
Тонкая обработка стали до 1.200 Н/мм2.  
Скорость резания: 600–750 м/мин  
Диапазон числа оборотов:  
19.000–24.000 об/мин

➌
ø борфрезы 

[мм]

➍ Скорость резания [м/мин]

450 600 750

Число оборотов [об/мин]

  2 72.000 95.000 120.000

  3 48.000 64.000 80.000

  4 36.000 48.000 60.000

  6 24.000 32.000 40.000

  8 18.000 24.000 30.000

10 14.000 19.000 24.000

12 12.000 16.000 20.000

➊ Группа материалов Вид обработки Зубья ➋ Скорость резания

Сталь,  
стальное 
литье

Сталь до 1.200 Н/мм2 
(менее 38 HRC)

Строительная, углеродистая, инструменталь-
ная, нелегированная, цементируемая сталь, 
стальное литье, улучшенная сталь

Тонкая обработка MICRO

600–750 м/мин

Закаленные улучшен-
ные сорта стали  
выше 1.200 Н/мм 
(более 38 HRC)

Инструментальная, улучшенная,  
легированная сталь, стальное литье

450–600 м/мин

Высоко-
качествен-
ная сталь 
(INOX)

Нержавеющая и кисло-
тостойкая сталь

Аустенитная и ферритная высококач. сталь Тонкая обработка MICRO 450–600 м/мин

Цветные 
металлы

Твердые цветные 
металлы

Бронза, титан, титановые сплавы, твердые 
алюминиевые сплавы (высокое содержание Si)

Тонкая обработка MICRO 450–600 м/мин
Жаропрочные 
материалы

Никелевые и кобальтовые сплавы  
(изготовление двигателей и турбин)

Чугун
Серый чугун,  
белый чугун

Чугун с пл. графитом EN-GJL (GG), с шар. гра-
фитом / высокопрочный чугун EN-GJS (GGG), 
белосердечный EN-GJMW (GTW) и черносер-
дечный ковкий чугун EN-GJMB (GTS)

Тонкая обработка MICRO 600–750 м/мин

Рекомендуемое число оборотов [об/мин] 

Для определения рекомендуемого диапа-
зона скорости резания [м/мин] необходимо 
выполнить следующее:

➊  Выбрать группу обрабатываемого  
материала.

➋ Определить диапазон скорости резания.

Для определения рекомендуемого числа 
оборотов [об/мин] необходимо выполнить 
следующее:

➌  Выбрать желаемый диаметр  
борфрезы.

➍  По диапазону скорости резания и 
диаметру борфрезы определить 
рекомендуемый диапазон числа 
оборотов.
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зуб MICRO для тонкой обработки

l1

d2

l2

d1
Цилиндрическая форма ZYA без торцевого зуба

Борфреза цилиндрической формы по DIN 8032. 

PFERDVALUE:

         

   

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб Обозначение

MICRO

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

2 10 3 40 895511 1 ZYA 0210/3 MICRO

3 13 3 43 895535 1 ZYA 0313/3 MICRO

4 13 3 43 895542 1 ZYA 0413/3 MICRO

6 13 3 43 953068 1 ZYA 0613/3 MICRO

Диаметр хвостовика 6 мм

6 16 6 55 895559 1 ZYA 0616/6 MICRO

8 20 6 60 895573 1 ZYA 0820/6 MICRO

10 20 6 60 895603 1 ZYA 1020/6 MICRO

12 25 6 65 953051 1 ZYA 1225/6 MICRO

l1

d2

l2

d1
Цилиндрическая форма ZYAS с торцевым зубом

Борфреза цилиндрической формы по DIN 8032 с зубьями по окружности и на торце. 

PFERDVALUE:

         

   

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб Обозначение

MICRO

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

6 16 6 55 895566 1 ZYAS 0616/6 MICRO

8 20 6 60 895580 1 ZYAS 0820/6 MICRO

10 20 6 60 895610 1 ZYAS 1020/6 MICRO

12 25 6 65 953105 1 ZYAS 1225/6 MICRO
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зуб MICRO для тонкой обработки

l1

d2

l2

d1
Сферическая форма KUD

Сферической формы бофрезы по DIN 8032.

PFERDVALUE:

         

   

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб Обозначение

MICRO

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

2 1,5 3 33 895399 1 KUD 021,5/3 MICRO

3 2 3 33 895405 1 KUD 0302/3 MICRO

4 3 3 34 895412 1 KUD 0403/3 MICRO

6 5 3 35 953129 1 KUD 0605/3 MICRO

Диаметр хвостовика 6 мм

6 5 6 45 895436 1 KUD 0605/6 MICRO

8 7 6 47 895474 1 KUD 0807/6 MICRO

10 9 6 49 895481 1 KUD 1009/6 MICRO

12 10 6 51 953112 1 KUD 1210/6 MICRO

l1

d2

l2

d1
Цилиндросферическая форма WRC

Цилиндросферической формы борфреза по DIN 8032. Комбинация цилиндрической и 
сферической геометрий.

PFERDVALUE:

         

   

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб Обозначение

MICRO

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

2 10 3 40 953167 1 WRC 0210/3 MICRO

3 13 3 43 869000 1 WRC 0313/3 MICRO

6 13 3 43 953150 1 WRC 0613/3 MICRO

Диаметр хвостовика 6 мм

6 16 6 55 869017 1 WRC 0616/6 MICRO

8 20 6 60 869024 1 WRC 0820/6 MICRO

10 20 6 60 869031 1 WRC 1020/6 MICRO

12 25 6 65 953136 1 WRC 1225/6 MICRO
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зуб MICRO для тонкой обработки

l1

d2

l2

d1
Снарядная форма SPG

Борфреза снарядной формы по DIN 8032, притупленное острие. 

PFERDVALUE:

         

   

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб Обозначение

MICRO

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

3 7 3 37 003886 1 SPG 0307/3 MICRO

13 3 43 003893 1 SPG 0313/3 MICRO

6 13 3 43 003909 1 SPG 0613/3 MICRO

Диаметр хвостовика 6 мм

6 18 6 55 003916 1 SPG 0618/6 MICRO

8 20 6 60 003923 1 SPG 0820/6 MICRO

10 20 8 60 003930 1 SPG 1020/6 MICRO

12 25 6 65 003954 1 SPG 1225/6 MICRO

l1

d2

l2

d1 α
Остроконическая форма SKM

Борфреза остроконической формы по DIN 8032, притупленное острие. 

PFERDVALUE:

         

   

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
a Зуб Обозначение

MICRO

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

3 7 3 37 21° 067833 1 SKM 0307/3 MICRO

11 3 41 14° 067864 1 SKM 0311/3 MICRO

6 13 3 43 25° 067871 1 SKM 0613/3 MICRO

Диаметр хвостовика 6 мм

6 18 6 55 18° 067888 1 SKM 0618/6 MICRO

8 20 6 60 22° 067895 1 SKM 0820/6 MICRO

10 20 6 60 28° 067901 1 SKM 1020/6 MICRO

12 25 6 65 26° 067918 1 SKM 1225/6 MICRO
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Зуб MICRO для тонкой обработки

l1

d2

l2

d1

r

Грибовидная форма RBF

Грибовидной формы борфреза по DIN 8032.

PFERDVALUE:

         

   

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
r

[мм]
Зуб Обозначение

MICRO

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

3 7 3 37 0,75 835524 1 RBF 0307/3 MICRO

13 3 43 0,75 955352 1 RBF 0313/3 MICRO

6 13 3 43 1,5 955338 1 RBF 0613/3 MICRO

Диаметр хвостовика 6 мм

6 18 6 55 1,5 835494 1 RBF 0618/6 MICRO

8 20 6 60 1,2 835500 1 RBF 0820/6 MICRO

10 20 6 60 2,5 835517 1 RBF 1020/6 MICRO

12 25 6 65 2,5 953143 1 RBF 1225/6 MICRO

Набор 1502 MICRO

Набор 1502 MICRO содержит 10 твердосплавных борфрез часто используемых форм и 
размеров для тонкой обработки. Прочная пластиковая коробка защищает инструменты от 
загрязнений и повреждений.

Содержимое: 
10 твердосплавных борфрез, 
диаметр хвостовика 3 мм, зуб MICRO
по 1 шт.:

 ■ ZYA 0210/3 MICRO
 ■ ZYA 0313/3 MICRO
 ■ ZYA 0613/3 MICRO
 ■ WRC 0210/3 MICRO
 ■ WRC 0313/3 MICRO

 ■ WRC 0613/3 MICRO 
 ■ KUD 0302/3 MICRO
 ■ KUD 0605/3 MICRO
 ■ RBF 0307/3 MICRO
 ■ RBF 0613/3 MICRO

PFERDVALUE:

         

   

Зуб Обозначение

MICRO

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

896181 1 1502 MICRO
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Для обработки кромок

Обработка кромок: зуб 3, 3 PLUS, 5, специальный зуб (SP)

Благодаря своей специальной форме твердосплавные борфрезы для обычной обработки 
кромок позволяют получать очень точные фаски и радиусы. Их можно использовать для 
обработки труднодоступных мест. 

Преимущества:

 ■ Свободное ведение.
 ■ Исключительная универсальность в труд-
нодоступных местах.

 ■ Получение очень точных фасок и ради-
усов.

Вид обработки:

 ■ Обработка кромок 
 ■ Нанесение фаски
 ■ Обработка заусенцев
 ■ Скругление кромок
 ■ Зенкерование
 ■ Обработка труднодоступных кромок на 
обратной стороне

Рекомендации по применению:

 ■ В исключительных случаях возможна рабо-
ты с числом оборотов ниже 3.000 об/мин. 
Это целесообразно при охвате фрезы на 
360° и в стационарном режиме. 

 ■ При удалении заусенцев, снятии фаски, 
легкой обработке поверхности увеличе-
ние числа оборотов может составлять до 
100 %.

 ■ Как правило, направление ведения и на-
правление вращения борфрезы противо-
положные, или движения при ведении 
борфрезы маятниковые. Для тонкой 
обработки поверхностей или снятия 
равномерной фаски направление веде-
ния и направление вращения инструмен-
та совпадают.

Заданная обработка кромок: зубья EDGE

Твердосплавные борфрезы с зубьями EDGE разработаны специально для заданной об-
работки кромок. Особая конструкция позволяет вести борфрезу точно вдоль кромок, не 
повреждая обрабатываемое изделие. За один проход можно получить кромки точной 
формы (фаски на выбор: заданный угол 30° или 45°; заданный радиус 3,0 мм). Скругление 
кромок является помимо прочего необходимой мерой антикоррозийной защиты согласно: 
ISO 12944-3, ISO 8501-3, SOLAS XII/6.3 (ссылка: T4/3.01 MSC.1/Circ.1198).

Преимущества:

 ■ Особая конструкция для точного 
ведения инструмента.

 ■ Безопасное и удобное ведение.
 ■ Точные формы кромок получаются за 
один проход.

Вид обработки:

 ■ Заданная обработка кромок
 ■ Заданное удаление заусенцев
 ■ Сглаживание и закругление кромок по 
стали и алюминию

 ■ Скругление кромок при подготовке к на-
несению защиты от коррозии в судостро-
ении, на кранах, иных стальных конструк-
циях под угрозой коррозии

 ■ Заданное снятие фаски для подготовки 
кромок под сварку, сварной шов с 
V-образным скосом кромок  
(60°, ISO 9692-1)

 ■ Заданное снятие фаски для сглаживания 
кромок (45°)

Рекомендации по применению:

 ■ Ведите борфрезы против направления 
вращения. Для тонкой обработки по-
верхности в конце проведите борфрезу 
по кромке по направлению вращения. 

 ■ Борфрезы с зубьями EDGE следует ис-
пользовать с пневм. прямой шлифмаши-
ной PG 3/210 с подходящей направляю-
щей гильзой EFH PG 3/210 PFERD  
(см. информацию справа). 

PFERDVALUE:

Программа эффективности 
PFERDEFFICIENCY рекомендует борфрезы с 
зубом EDGE для длительной неутомитель-
ной ресурсосберегающей работы с быстры-
ми превосходными результатами.

  

Твердосплавные борфрезы для обработки кромок образуют отдельное семейство изделий 
PFERD. Они используются преимущественно при обработке стали и алюминия и разрабо-
таны специально для снятия фаски, удаления заусенцев и скругления кромок. PFERD пред-
лагает инструменты как для обычной так и для дефенированной обработки кромок.

Обрабатываемые материалы:

 ■ Сталь, стальное литье
 ■ Высококачественная сталь (INOX)
 ■ Цветные металлы
 ■ Чугун
 ■ Пластики, другие материалы

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямые шлифмашины
 ■ Роботы
 ■ Станки

Пневматическая прямая 
шлифмашина PG 3/210 DH и 
принадлежности

Сочетание этой пневматической 
прямой шлифмашины, разработанной 
специально для этого привода 
направляющей гильзы и борфрез с 
зубом EDGE гарантирует оптимальную 
ведомость и точность форм кромок.

Преимущества:

 ■ Улучшенная ведомость инструмента 
за счет дополнительной поверхности 
прилегания.

 ■ Уменьшение тепловой нагрузки на 
заготовку и инструмент благодаря от-
воду воздуха вперед (в частности, при 
обработке материалов с низкой тепло-
проводностью, например, высококач. 
стали (INOX)).

 ■ При обработке алюминия стружка не 
приливает.

 ■ Целенаправленное удаление стружки 
воздухом, отводимым от привода.

Данные для заказа:
Пневматическая прямая шлифмашина:  
EAN 4007220606315

Направляющая гильза:  
EAN 4007220948897

Направляющая пластина:  
EAN 4007220967676

Система резания EDGE Cutting 
System (ECS)

Для оптимального ведения инструмен-
та при удалении заусенцев в систему 
EDGE Cutting System входят борфрезы с 
зубьями EDGE и специальной направля-
ющей гильзой, которую можно исполь-
зовать на любом стандартном приводе 
(см. стр. 83–84).

Преимущества:

 ■ Улучшенная ведомость инструмента.
 ■ Возможность использования с любой 
стандартной прямой шлифмашиной.

 ■ Борфрезы меняются.
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Для обработки кромок

Пример: 
Твердосплавная борфреза,  
зуб EDGE,  
ø борфрезы 16 мм. 
Грубая обработка стали до 1.200 Н/мм2.
Скорость резания: 600–900 м/мин
Диапазон числа оборотов:  
12.000–18.000 об/мин

➍ 
ø борф-

резы [мм]

➎ Скорость резания [м/мин]

250 350 450 600 750 900 1.100

Число оборотов [об/мин]

  3 27.000 37.000 48.000 64.000 80.000 95.000 117.000

  6 13.000 19.000 24.000 32.000 40.000 48.000 59.000

  8 10.000 14.000 18.000 24.000 30.000 36.000 44.000

10 8.000 11.000 14.000 19.000 24.000 29.000 35.000

12 7.000 9.000 12.000 16.000 20.000 24.000 30.000

13 6.000 9.000 11.000 15.000 18.000 22.000 27.000

16 5.000 7.000 9.000 12.000 15.000 18.000 22.000

➊ Группа материалов Вид 
обработки

➋ Зуб ➌ Скорость 
резания

Сталь,  
стальное литье

Сталь до 1.200 Н/мм2  
(менее 38 HRC)

Строительная, углеродистая, 
инструментальная, нелегированная, 
цементируемая, улучшенная сталь, 
стальное литье

Обработка 
кромок

3

450–600 м/мин3 PLUS

SP

EDGE 600–900 м/мин

Закаленные улучшенные 
стали выше 1.200 Н/мм2  
(более 38 HRC)

Инструментальная, улучшенная, 
легированная сталь, стальное литье

Обработка 
кромок

3

250–350 м/мин3 PLUS

SP

5 350–450 м/мин

EDGE 600–750 м/мин

Высококачествен-
ная сталь (INOX)

Нержавеющая и кислото-
стойкая сталь

Аустенитная и  
ферритная высококачественная сталь

Обработка 
кромок

3

250–350 м/мин3 PLUS

SP

5 350–450 м/мин

Цветные металлы

Мягкие цветные металлы

Мягкие алюминиевые сплавы

Обработка 
кромок

EDGE ALU 900–1.100 м/мин

Латунь, медь, цинк

3

600–900 м/мин
EDGE

3 PLUS

SP

Твердые цветные металлы

Бронза, твердые алюминиевые сплавы 
(высокое содержание Si)

Обработка 
кромок

EDGE ALU 900–1.100 м/мин

3

250–450 м/мин
3 PLUS

 Титан, титановые сплавы
Обработка 
кромок

EDGE

SP

Жаропрочные материалы
Никелевые и кобальтовые сплавы  
(изготовление двигателей и турбин)

Обработка 
кромок

5 350–600 м/мин

EDGE 250–450 м/мин

Чугун
Серый чугун,
белый чугун

Чугун с пл. графитом EN-GJL (GG), с шар. 
графитом / высокопрочный чугун EN-GJS 
(GGG), белосердечный EN-GJMW (GTW) 
и черносердечный ковкий чугун EN-GJMB 
(GTS)

Обработка 
кромок

3

450–600 м/мин3 PLUS

SP

EDGE 600–900 м/мин

Пластики,  
другие материалы

Армированные волокном пластики (GFK/CFK),  
термопластичные пластики

Обработка 
кромок

EDGE ALU 750–1.100 м/мин

Рекомендуемое число оборотов [об/мин]

Для определения рекомендуемого диапа-
зона скорости резания [м/мин] необходимо 
выполнить следующее:

➊  Выбрать группу обрабатываемого  
материала.

➋ Выбрать тип зуба.
➌ Определить диапазон скорости резания.

Для определения рекомендуемого числа 
оборотов [об/мин] необходимо выполнить 
следующее:

➍  Выбрать желаемый диаметр  
борфрезы.

➎  По диапазону скорости резания и диа-
метру борфрезы определить рекоменду-
емый диапазон числа оборотов.
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Для обработки кромок

l1

d2

l2

d1 α

l1

l2

d1 α

Коническая форма KSJ и коническая форма KSJ (двусторонняя)

Борфреза конической формы по DIN 8032 с зубьями по DIN 8033, с острым углом (60°). В 
двустороннем исполнении KSJ 0605/6 обе стороны с зубом. Подходит для зенкерования и 
снятия фаски.

Рекомендации по применению:
 ■ Информация о свойствах имеющихся 
зубьев представлена на стр. 12.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите вид зуба.

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
a Зуб Обозначение

3 5

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

6 5 6 50 60° 047552 - 1 KSJ 0605/6 Z ...

10 8 6 53 60° 047576 - 1 KSJ 1008/6 Z ...

16 13 6 56 60° 047491 047507 1 KSJ 1613/6 Z ...

l1

d2

l2

d3

α

d1

l3

Коническая форма KSJ EDGE

Борфреза конической формы для получения точно заданной фаски. Подходит для зенкеро-
вания и снятия фаски с заданным углом 30°.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите вид зуба.

PFERDVALUE:

      

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
d

3

[мм]
l
3

[мм]
a Зуб Обозначение

EDGE EDGE ALU

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

16 5 6 54 10 14 60° 952443 098011 1  KSJ 1605/6 ... 30° 
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Для обработки кромок

l1

d2

l2

d1 α

l1

l2

d1 α

Коническая форма KSK и коническая форма KSK (двусторонняя)

Борфреза конической формы по DIN 8032 с зубьями по DIN 8033, с углом (90°). В двусто-
роннем исполнении KSK 0603/6 обе стороны с зубом. Подходит для зенкерования и снятия 
фаски.

Рекомендации по применению:
 ■ Информация о свойствах имеющихся 
зубьев представлена на стр. 12.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите вид зуба.

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
a Зуб Обозначение

3 5

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

6 3 6 50 90° 047569 - 1 KSK 0603/6 Z ...

10 5 6 50 90° 047583 - 1 KSK 1005/6 Z ...

16 8 6 53 90° 047521 047545 1 KSK 1608/6 Z ...

l1

d2

l2

d3

α

d1

l3

d4

l2l3

Коническая форма KSK EDGE

Борфреза конической формы для получения точно заданной фаски. Подходит для зенкеро-
вания и снятия фаски с заданным углом 45°. Ширина фаски, получаемой при использова-
нии системы EDGE Cutting System (ECS), составляет 1,2 мм (+/- 0,2 мм).

Данные для заказа:
 ■ При необходимости борфреза системы 
EDGE Cutting System (ECS) дозаказывается 
и заменяется. Подходящая борфреза: 
KSK 1603/6 EDGE (ALU) 45°.

 ■ При заказе укажите вид зуба.

PFERDVALUE:

      

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
d

3

[мм]
l
3

[мм]
d

4

[мм]
a Зуб Обозначение

EDGE EDGE ALU

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

16 3 6 52 10 12 - 90° 952436 098004 1 KSK 1603/6 ... 45°

1 6 52 10 24 25 90° 097984 097991 1 KSK 1603/6 ... 45° ECS
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Для обработки кромок

l1

d2

l2

d1 d3V 1015/6

l3
r

r1

V 1215/6

V 1315/6

Радиусная борфреза V

Закругляющие борфрезы с вогнутым торцом, зуб по DIN 8033. Переточка невозможна. 
Подходит для изготовления и обработки наружных радиусов и скруглений кромок.

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
d

3

[мм]
l
3

[мм]
r

[мм]
r

1

[мм]
Зуб Обозначение

3

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

10 8 6 55 2 15 10,0 - 049174 1 V 1015/6 Z3

12 7 6 55 6 15 10,0 - 049204 1 V 1215/6 Z3

13 10 6 55 3 15 10,0 1,5 049198 1 V 1315/6 Z3

l1

d2

l2

d3d1

l3

r

l2l3

d4

Радиусная борфреза V EDGE

Закругляющие борфрезы для получения точных радиусов. Переточка невозможна. 
Подходит для изготовления и обработки наружных радиусов 3 мм.

Данные для заказа:
 ■ При необходимости борфреза системы 
EDGE Cutting System (ECS) дозаказывается 
и заменяется. Подходящая борфреза: 
V 1612/6 EDGE R3,0.

PFERDVALUE:

      

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
d

3

[мм]
l
3

[мм]
d

4

[мм]
r

[мм]
Зуб Обозначение

EDGE

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

16 3 6 52 10 12 - 3,0 952412 1 V 1612/6 EDGE R3,0

24 25 3,0 098028 1 V 1612/6 EDGE R3,0 ECS
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Для обработки кромок

l1
l3

R 1618/8

R 0625/6
R 0830/8

l1

d2

l2
l3

d1

d2
d1

l2r

r

Радиусная борфреза R

Радиусные борфрезы вогнутой формы и со специальными зубьями. Подходит для изготов-
ления и обработки наружных радиусов и скруглений кромок. Переточка невозможна.

Данные для заказа:
 ■ Поставляется в двух исполнениях: Цилин-
дрич., 3 контура, вогнутый контур или 
вогнутая форма к хвостовику.

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
l
3

[мм]
r

[мм]
Зуб Обозначение

Специальный зуб (SP)

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

6 5 6 65 25 3,0 952016 1 R 0625/6 SP

Диаметр хвостовика 8 мм

8 5 8 65 27 3,0 049150 1 R 0830/8 SP

16 12 8 118 18 6,0 049167 1 R 1618/8 SP

В программу PFERD входят 
многочисленные инстру-
менты для обработки кро-
мок. В нашей отраслевой 
специализации мы собрали 
для вас такие решения. 
Свяжитесь с нами.

FO
C

U
S

PFERD tools for work on edges

VERTRAU BLAU

n PFERDFOCUS – Werkzeuge für die Kantenbearbeitung: 
Speziell ausgewählte Werkzeuge aus dem PFERD-Programm 
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Твердоспл. борфрезы для высокопр. применения
Для обработки кромок

l1

d2

l2

d1α
Борфрезы трапециевидной формы WKN без торцевого зуба

Борфреза трапециевидной формы, суженная к хвостовику, по DIN 8032 с зубьями по 
DIN 8033. Подходит для обработки труднодоступных кромок на обратной стороне.

Рекомендации по применению:
 ■ Информация о свойствах имеющихся 
зубьев представлена на стр. 12.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите вид зуба.

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
a Зуб Обозначение

3 3 PLUS 5

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

3 7 3 37 8° - 233863 233870 1 WKN 0307/3 Z ...

6 7 3 37 10° - 233887 233894 1 WKN 0607/3 Z ...

Диаметр хвостовика 6 мм

10 13 6 53 10° 049211 - - 1 WKN 1013/6 Z ...

12 13 6 53 20° 049235 - - 1 WKN 1213/6 Z ...

16 13 6 53 20° 049242 - - 1 WKN 1613/6 Z ...

l1

d2

l2

d1α Борфрезы трапециевидной формы WKNS с торцевым зубом

Борфреза трапециевидной формы, суженная к хвостовику, по DIN 8032 с зубом по 
DIN 8033. Форма WKNS с торцевым зубом. Подходит для обработки труднодоступных 
кромок на обратной стороне.

Рекомендации по применению:
 ■ Информация о свойствах имеющихся 
зубьев представлена на стр. 12.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите вид зуба.

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
a Зуб Обозначение

3 PLUS 5

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

3 7 3 37 8° 049716 049709 1 WKNS 0307/3 Z ...

6 7 3 37 10° 049730 049723 1 WKNS 0607/3 Z ...
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Борфрезы из быстрорежущей стали (HSS)
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Борфрезы из быстрорежущей стали (HSS)
Для тонкой и грубой обработки

Борфрезы из быстрорежущей стали характеризуются специальной геометрией зуба и высоким качеством изготовления. Они особенно  
подходят для экономичной обработки с маломощными приводными устройствами с низким числом оборотов.

Преимущества:

 ■ Высокая агрессивность.
 ■ Использование с низким числом 
оборотов.

 ■ Исключительно стабильная кромка зуба 
за счет вязкости быстрорежущей стали 
(HSS).

Обрабатываемые материалы:

 ■ Сталь
 ■ Высококачественная сталь (INOX)
 ■ Цветные металлы
 ■ Чугун

Вид обработки:

 ■ Удаление заусенцев
 ■ Обработка контуров
 ■ Обработка кромок (снятие фаски, 
закругление)

 ■ Выфрезеровка
 ■ Обработка сварных швов
 ■ Выполнение проемов
 ■ Выравнивание

Рекомендации по применению:

 ■ Борфрезы из быстрорежущей стали (HSS) 
подходят для приводов с низким числом 
оборотов.

 ■ При обработке мягких материалов 
борфрезы из быстрорежущей стали (HSS) 
являются экономичной альтернативой 
твердосплавным фрезам. 

 ■ В отличие от твердосплавных фрез, 
борфрезы из быстрорежущей стали 
(HSS) можно применять только с низким 
числом оборотов.

 ■ Для борфрез из быстрорежущей стали 
(HSS) со специальным зубом рекоменду-
емое число оборотов и скорость резания 
соответствуют таковым для зуба 3.

 ■ Исключение составляют антенные борф-
резы и борфрезы для обработки легких 
металлов. Значения числа оборотов и 
скорости резания для этих инструментов 
представлены на стр. 96–97.

 ■ При задействовании самого малого 
участка диаметра борфрезы рекомен-
дуемое число оборотов можно соответ-
ственно увеличить.

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямые шлифмашины
 ■ Роботы
 ■ Станки

Указания по безопасности:

= Работать в защитных очках!

= Работать в наушниках!

=

Рекомендуется работать в 
защитных перчатках. Ведите 
приводное устройство двумя 
руками!

=

Соблюдайте рекомендации по 
числу оборотов, в частности, 
для борфрез с длинным 
хвостовиком!

Зуб ALU Зуб 1 Зуб 2  
со стружколомом

Зуб 3  
со стружколомом

 ■ Резание мягких цветных 
металлов, латуни, меди, алю-
миниевых сплавов, (армиро-
ванного волокном) пластика, 
резины.

 ■ Диапазон числа оборотов 
в зависимости от диаметра 
борфрезы от 4.000 об/мин до 
6.000 об/мин.

 ■ Резание стали, стального ли-
тья, высококач. стали (INOX).

 ■ Диапазон числа оборотов 
в зависимости от диаметра 
борфрезы от 1.200 об/мин до 
23.900 об/мин.

 ■ Резание стали, стального 
литья, чугуна. 

 ■ Тонкая обработка, напр., 
удаление заусенцев со 
стали, стального литья, 
чугуна, цветных металлов, 
пластиков.

 ■ Диапазон числа оборотов 
в зависимости от диаметра 
борфрезы от 1.200 об/мин до 
13.200 об/мин.

 ■ Резание стали, стального 
литья, чугуна. 

 ■ Тонкая обработка, напр., 
удаление заусенцев со стали, 
стального литья, чугуна.

 ■ Диапазон числа оборотов 
в зависимости от диаметра 
борфрезы от 1.200 об/мин до 
7.900 об/мин.
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Борфрезы из быстрорежущей стали характеризуются специальной геометрией зуба и высоким качеством изготовления. Они особенно  
подходят для экономичной обработки с маломощными приводными устройствами с низким числом оборотов.

Преимущества:

 ■ Высокая агрессивность.
 ■ Использование с низким числом 
оборотов.

 ■ Исключительно стабильная кромка зуба 
за счет вязкости быстрорежущей стали 
(HSS).

Обрабатываемые материалы:

 ■ Сталь
 ■ Высококачественная сталь (INOX)
 ■ Цветные металлы
 ■ Чугун

Вид обработки:

 ■ Удаление заусенцев
 ■ Обработка контуров
 ■ Обработка кромок (снятие фаски, 
закругление)

 ■ Выфрезеровка
 ■ Обработка сварных швов
 ■ Выполнение проемов
 ■ Выравнивание

Рекомендации по применению:

 ■ Борфрезы из быстрорежущей стали (HSS) 
подходят для приводов с низким числом 
оборотов.

 ■ При обработке мягких материалов 
борфрезы из быстрорежущей стали (HSS) 
являются экономичной альтернативой 
твердосплавным фрезам. 

 ■ В отличие от твердосплавных фрез, 
борфрезы из быстрорежущей стали 
(HSS) можно применять только с низким 
числом оборотов.

 ■ Для борфрез из быстрорежущей стали 
(HSS) со специальным зубом рекоменду-
емое число оборотов и скорость резания 
соответствуют таковым для зуба 3.

 ■ Исключение составляют антенные борф-
резы и борфрезы для обработки легких 
металлов. Значения числа оборотов и 
скорости резания для этих инструментов 
представлены на стр. 96–97.

 ■ При задействовании самого малого 
участка диаметра борфрезы рекомен-
дуемое число оборотов можно соответ-
ственно увеличить.

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямые шлифмашины
 ■ Роботы
 ■ Станки

Указания по безопасности:

= Работать в защитных очках!

= Работать в наушниках!

=

Рекомендуется работать в 
защитных перчатках. Ведите 
приводное устройство двумя 
руками!

=

Соблюдайте рекомендации по 
числу оборотов, в частности, 
для борфрез с длинным 
хвостовиком!

Зуб ALU Зуб 1 Зуб 2  
со стружколомом

Зуб 3  
со стружколомом

 ■ Резание мягких цветных 
металлов, латуни, меди, алю-
миниевых сплавов, (армиро-
ванного волокном) пластика, 
резины.

 ■ Диапазон числа оборотов 
в зависимости от диаметра 
борфрезы от 4.000 об/мин до 
6.000 об/мин.

 ■ Резание стали, стального ли-
тья, высококач. стали (INOX).

 ■ Диапазон числа оборотов 
в зависимости от диаметра 
борфрезы от 1.200 об/мин до 
23.900 об/мин.

 ■ Резание стали, стального 
литья, чугуна. 

 ■ Тонкая обработка, напр., 
удаление заусенцев со 
стали, стального литья, 
чугуна, цветных металлов, 
пластиков.

 ■ Диапазон числа оборотов 
в зависимости от диаметра 
борфрезы от 1.200 об/мин до 
13.200 об/мин.

 ■ Резание стали, стального 
литья, чугуна. 

 ■ Тонкая обработка, напр., 
удаление заусенцев со стали, 
стального литья, чугуна.

 ■ Диапазон числа оборотов 
в зависимости от диаметра 
борфрезы от 1.200 об/мин до 
7.900 об/мин.

Борфрезы из быстрорежущей стали (HSS)
Для тонкой и грубой обработки

Пример:
Борфреза из быстрорежущей стали (HSS),  
Зуб 2,  
ø борфрезы 12 мм.  
Грубая обработка стали до 1.200 Н/мм2.  
Скорость резания: 60–80 м/мин  
Диапазон числа оборотов:  
1.600–2.200 об/мин

➎  
ø борфре-

зы [мм]

➏ Скорость резания [м/мин]

60 80 100 200 250 300

Число оборотов [об/мин]

1,6 12.000 16.000 19.900 39.800 49.800 59.700

2,3 8.400 11.100 13.900 27.700 34.600 41.600

3,2 6.000 8.000 10.000 19.900 24.900 29.900

4,0 4.800 6.400 8.000 16.000 19.900 23.900

5,0 3.900 5.100 6.400 12.800 16.000 19.100

6,0 3.200 4.300 5.400 10.700 13.300 16.000

7,0 2.800 3.700 4.600 9.100 11.400 13.700

8,0 2.400 3.200 4.000 8.000 10.000 12.000

10,0 2.000 2.600 3.200 6.400 8.000 9.600

12,0 1.600 2.200 2.700 5.400 6.700 8.000

14,0 1.400 1.900 2.300 4.600 5.700 6.900

16,0 1.200 1.600 2.000 4.000 5.000 6.000

➊ Группа материалов ➋ Вид обработки ➌ Зуб ➍ Скорость резания

Сталь,  
стальное литье

Сталь до 1.200 Н/мм2 
(менее 38 HRC)

Строительная, 
углеродистая, 
инструментальная,  
нелегированная, 
цементируемая сталь, 
стальное литье, 
улучшенная сталь

Грубая обработка

2

60–80 м/мин3

SP

Тонкая обработка
3

80–100 м/мин
SP

Высококач. сталь 
(INOX)

Нержавеющая и 
кислотостойкая сталь

Аустенитная и ферритная 
высококачественная сталь

Грубая обработка 1 60–80 м/мин

Тонкая обработка
1 80–100 м/мин

2 60–80 м/мин

Цветные 
металлы

Мягкие цветные металлы
Алюминиевые сплавы,  
латунь, медь, цинк

Грубая обработка
ALU

200–300 м/мин
1

Тонкая обработка 2 200–250 м/мин

Чугун
Серый чугун,  
белый чугун

Чугун с пл. графитом EN-
GJL (GG), с шар. графи-
том / высокопрочный чугун 
EN-GJS (GGG), белосер-
дечный EN-GJMW (GTW) 
и черносердечный ковкий 
чугун EN-GJMB (GTS)

Грубая обработка

2

60–80 м/мин3

SP

Тонкая обработка
3

80–100 м/мин
SP

Пластики,  
другие 
материалы

Армированные волокном термопластики  
и дюропластики, твердая резина, древесина

Грубая обработка
ALU

200–300 м/мин
1

Тонкая обработка
1 250–300 м/мин

2 200–250 м/мин

Рекомендуемое число оборотов [об/мин] 

Для определения рекомендуемого диапа-
зона скорости резания [м/мин] необходимо 
выполнить следующее:

➊  Выбрать группу обрабатываемого  
материала.

➋ Определить вид обработки.
➌ Выбрать тип зуба.
➍ Определить диапазон скорости резания.

Для определения рекомендуемого числа 
оборотов [об/мин] необходимо выполнить 
следующее:

➎  Выбрать желаемый диаметр  
борфрезы.

➏  По диапазону скорости резания и 
диаметру борфрезы определить 
рекомендуемый диапазон числа 
оборотов.
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Борфрезы из быстрорежущей стали (HSS)
Для тонкой и грубой обработки

l1

d2

l2

d1

Цилиндрическая форма с торцевым зубом A-ST

Цилиндрической формы борфреза с торцевым зубом.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите вид зуба.

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб Обозначение

ALU 1 2 3

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

4 13 6 60 - - - 058596 5 HSS A 0413ST/6 Z ...

6 16 6 60 - 058602 058619 058626 5 HSS A 0616ST/6 Z ...

8 20 6 60 - - - 058640 5 HSS A 0820ST/6 Z ...

10 13 6 53 - 058657 058664 058671 5 HSS A 1013ST/6 Z ...

20 6 60 - - - 058695 5 HSS A 1020ST/6 Z ...

12 25 6 65 - 058701 058718 058725 5 HSS A 1225ST/6 Z ...

16 25 6 65 801345 - 058756 058763 5 HSS A 1625ST/6 Z ...

l1

d2

l2

d1

r

Поконковая форма B

Борфреза поконковой формы.

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
r

[мм]
Зуб Обозначение

3

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

8 20 6 60 1,5 058787 5 HSS B 0820/6 Z3

12 30 6 70 2,0 058794 5 HSS B 1230/6 Z3

16 35 6 75 2,6 058800 5 HSS B 1635/6 Z3
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Борфрезы из быстрорежущей стали (HSS)
Для тонкой и грубой обработки

l1

d2

l2

d1
Цилиндросферическая форма C

Цилиндросферической формы борфреза.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите вид зуба.

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб Обозначение

ALU 1 2 3

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

6 16 6 60 - 058824 058831 058848 5 HSS C 0616/6 Z ...

8 20 6 60 - - - 058879 5 HSS C 0820/6 Z ...

10 20 6 60 - - - 058893 5 HSS C 1020/6 Z ...

12 25 6 65 - 058909 058916 058923 5 HSS C 1225/6 Z ...

16 25 6 65 058947 - - 058961 5 HSS C 1625/6 Z ...

l1

d2

l2

d1

r

Грибовидная форма H

Борфреза грибовидной формы.

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
r

[мм]
Зуб Обозначение

3

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

6 18 6 60 1,5 059319 5 HSS H 0618/6 Z3

8 20 6 60 1,2 059326 5 HSS H 0820/6 Z3

10 20 6 60 2,5 059333 5 HSS H 1020/6 Z3

12 25 6 65 2,5 059357 5 HSS H 1225/6 Z3

16 30 6 70 3,6 059364 5 HSS H 1630/6 Z3
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Борфрезы из быстрорежущей стали (HSS)
Для тонкой и грубой обработки

l1

d2

l2

d1 α
Остроконическая форма G

Остроконической формы борфреза, плоский конический конец.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите вид зуба.

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
a Зуб Обозначение

1 2 3

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

6 18 6 60 14° - - 059210 5 HSS G 0618/6 Z ...

10 20 6 60 28° 059234 059241 059258 5 HSS G 1020/6 Z ...

12 25 6 65 27° 059272 059289 059296 5 HSS G 1225/6 Z ...

l1

d2

l2

d1
Снарядная форма K

Снарядной формы борфреза, плоский конический конец.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите вид зуба.

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб Обозначение

ALU 1 2 3

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

6 18 6 60 - - 059388 059395 5 HSS K 0618/6 Z ...

10 20 6 60 - - - 059425 5 HSS K 1020/6 Z ...

12 25 6 65 - 059432 - 059456 5 HSS K 1225/6 Z ...

30 6 70 - 059470 059487 059494 5 HSS K 1230/6 Z ...

16 30 6 70 059517 - 059524 059531 5 HSS K 1630/6 Z ...
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Борфрезы из быстрорежущей стали (HSS)
Для тонкой и грубой обработки

l1

d2

l2

d1
Сферическая форма F

Сферической формы борфреза.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите вид зуба.

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
Зуб Обозначение

1 2 3

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

4 3 6 55 - - 058992 5 HSS F 0403/6 Z ...

6 5 6 55 - - 059029 5 HSS F 0605/6 Z ...

8 7 6 55 059043 059050 059067 5 HSS F 0807/6 Z ...

10 9 6 49 - - 059098 5 HSS F 1009/6 Z ...

12 10 6 51 059111 - 059135 5 HSS F 1210/6 Z ...

16 14 6 54 059159 059166 059173 5 HSS F 1614/6 Z ...

l1

d2

l2

d1

r

αКруглоконическая форма L

Круглоконической формы борфреза.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите вид зуба.

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
a r

[мм]
Зуб Обозначение

ALU 3

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

10 20 6 60 14° 2,9 - 059579 5 HSS L 1020/6 Z ...

12 25 6 65 14° 3,3 - 059593 5 HSS L 1225/6 Z ...

30 6 70 14° 2,6 - 059609 5 HSS L 1230/6 Z ...

16 30 6 70 14° 4,8 059616 059630 5 HSS L 1630/6 Z ...
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Борфрезы из быстрорежущей стали (HSS)
Для тонкой и грубой обработки

l1

d2

l2

d1

r

Каплевидная форма O

Каплевидной формы борфреза.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите вид зуба.

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
r

[мм]
Зуб Обозначение

ALU 1 3

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

6 10 6 55 2,8 - - 059678 5 HSS O 0610/6 Z ...

10 16 6 56 4,0 - - 059692 5 HSS O 1016/6 Z ...

12 20 6 60 5,0 - 059708 059722 5 HSS O 1220/6 Z ...

16 25 6 65 6,5 059746 - 059760 5 HSS O 1625/6 Z ...

l1

d2

l2

d1α
Борфреза трапециевидной формы с торцевыми зубьями W-ST

Трапецевидной формы борфреза, зауженная к хвостовику с торцевым зубом.

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
a Зуб Обозначение

3

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

12 13 6 53 20° 059784 5 HSS W 1213ST/6 Z3
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Борфрезы из быстрорежущей стали (HSS)
Для тонкой и грубой обработки

Набор 81 HSS

В набор 81 HSS входят 10 борфрез из быстрорежущей стали (HSS) часто используемых 
форм и размеров. Прочная пластиковая коробка защищает инструменты от загрязнений и 
повреждений.
Фиксация борфрез на хвостовике упрощает подбор и извлечение инструментов.

Содержимое: 
10 борфрез из быстрорежущей стали (HSS), диаметр хвостовика 6 мм, зуб 3, по 1 шт.: 

 ■ HSS A 0616ST/6 Z3
 ■ HSS A 1013ST/6 Z3
 ■ HSS A 1225ST/6 Z3
 ■ HSS C 0616/6 Z3

 ■ HSS C 1225/6 Z3
 ■ HSS K 0618/6 Z3 
 ■ HSS K 1230/6 Z3 
 ■ HSS K 1630/6 Z3 

 ■ HSS F 1210/6 Z3 
 ■ HSS L 1630/6 Z3

Зуб Обозначение

3

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

060957 1 81 HSS

Набор 82 HSS

Набор 82 HSS содержит 10 борфрез из быстрорежущей стали (HSS) часто используемых 
форм и размеров. Прочная пластиковая коробка защищает инструменты от загрязнений и 
повреждений.
Фиксация борфрез на хвостовике упрощает подбор и извлечение инструментов.

Содержимое: 
10 борфрез из быстрорежущей стали (HSS), диаметр хвостовика 6 мм, зуб 3, по 1 шт.: 

 ■ HSS A 1013ST/6 Z3
 ■ HSS A 1625ST/6 Z3
 ■ HSS K 1630/6 Z3
 ■ HSS F 1614/6 Z3

 ■ HSS G 1020/6 Z3
 ■ HSS L 1020/6 Z3 
 ■ HSS L 1630/6 Z3 
 ■ HSS O 1625/6 Z3 

 ■ HSS W 1213ST/6 Z3 
 ■ HSS 45/6 Z3

Зуб Обозначение

3

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

060988 1 82 HSS

Набор 83 HSS

В набор 83 HSS входят 18 борфрез из быстрорежущей стали (HSS) часто используемых 
форм и размеров. Прочная пластиковая коробка защищает инструменты от загрязнений и 
повреждений.

Содержимое: 
18 борфрез из быстрорежущей стали (HSS), диаметр хвостовика 6 мм, зуб 3, по 1 шт.: 

 ■ HSS A 0616ST/6 Z3
 ■ HSS A 1225ST/6 Z3
 ■ HSS C 0616/6 Z3
 ■ HSS C 1225/6 Z3
 ■ HSS K 0618/6 Z3

 ■ HSS K 1225/6 Z3
 ■ HSS K 1230/6 Z3
 ■ HSS F 0403/6 Z3
 ■ HSS F 0807/6 Z3
 ■ HSS F 1210/6 Z3 

 ■ HSS F 1614/6 Z3 
 ■ HSS G 0618/6 Z3 
 ■ HSS G 1225/6 Z3 
 ■ HSS O 0610/6 Z3 
 ■ HSS O 1220/6 Z3 

 ■ HSS 55/6 Z3 
 ■ HSS 63/6 Z3 
 ■ HSS 64/6 Z3

Зуб Обозначение

3

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

060995 1 83 HSS
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Борфрезы из быстрорежущей стали (HSS)
Особые формы

HSS 63ST/6

HSS 64/6

HSS 55/6

HSS 45/6
Специальные формы, диаметр хвостовика 6 мм

Борфрезы 4 особых форм с диаметром хвостовика 6 мм. Благодаря различным формам 
прекрасно подходят для самого разного фрезерования.

Пояснения размеров:
d

1
 = диаметр борфрезы

l
2
 = длина отрезка с зубьями

d
2
 = диаметр хвостовика

l
1
 = общая длина
a = угол

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
a Зуб Обозначение

3

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

12 18 6 58 - 056035 5 HSS 45/6 Z3

6 20 6 60 - 056424 5 HSS 55/6 Z3

12 30 6 70 7° 056738 5 HSS 63ST/6 Z3

- 056776 5 HSS 64/6 Z3

l1

d2

l2

d1α

Антенная борфреза HSS

Конусная борфреза со специальным зубом, с диаметром хвостовика 8 мм. Подходит для 
плавного фрезерования и увеличения диаметра (сверленых) отверстий, например, фрезе-
рования отверстия под антенну в листовом металле для кузовов.

Рекомендации по применению:
 ■ Число оборотов для сверления  
200–500 об/мин.

 ■ При использовании борфрезы самого 
малого диаметра, напр., для обработки 
кромки жести, макс. 9.000 об/мин.

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
d

1 
min

[мм]
a Зуб Обозначение

Специальный зуб (SP)

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

20 30 8 60 4 31° 057902 1 HSS 104/8 SP

l1
l3

d1 d2

r

Фреза для обработки кромок HSS

За счет 3 участков с идентичными зубьями борфрезу из быстрорежущей стали (HSS) для 
кромок можно использовать трижды.
Борфреза цилиндрической формы с трижды вогнутым контуром, специальным зубом и 
диаметром хвостовика 6 мм. Подходит для обработки кромок с заданным радиусом.

Рекомендации по применению:
 ■ Диапазон скорости резания 60–80 м/мин, 
диапазон числа об 3.100–4.200 об/мин.

 ■ При использовании борфрезы самого 
малого диаметра, напр., для обработки 
кромки жести, макс. 9.000 об/мин.

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
r

[мм]
Зуб Обозначение

Специальный зуб (SP)

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

8 30 6 70 5,0 057964 1 HSS 156/6 SP
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Борфрезы из быстрорежущей стали (HSS)
Особые формы

HSS 120

HSS 119

l2

d1

l1

Борфрезы из быстрорежущей стали для работы по легким 
металлам с внутренней резьбой

Универсальные борфрезы для обр-ки мягких металлов.
Поставляются с двумя разными специальными зубьями, с внутренней резьбой M10.

Рекомендации по применению:
 ■ Для мягких цветных металлов диапазон 
скорости резания равен 200–300 м/
мин, диапазон числа оборотов 3.100–
4.700 об/мин.

 ■ При обработке алюминия до макс. 
9.000 об/мин.

Данные для заказа:
 ■ HSS 120 имеет стружколом.

d
1

[мм]
l
1

[мм]
l
2

[мм]
Внутренняя 

резьба 
DIN

Подходящий 
зажимной стержень

Зуб Обозначение

Специальный зуб (SP)

EAN 4007220

20 62 53 M10 BO 6/10, BO 8/10 057919 1 HSS 119 M10 SP

54 45 M10 BO 6/10, BO 8/10 057926 1 HSS 120 M10 SP

Зажимные стержни

l1

M10

l2

d1

Зажимные стержни инструментов с внутренней резьбой

Для инструментов с внутренней резьбой М10.

d
1

[мм]
l
1

[мм]
l
2

[мм]
Резьба Предназначен 

для
EAN

4007220
Обозначение

6 40 57 M10 HSS 119, HSS 120 062111 1 BO 6/10 M10

8 40 57 M10 HSS 119, HSS 120 062128 1 BO 8/10 M10

Гравировальные фрезы из быстрорежущей стали HSS

306/6

311/6

305/6

301/6Гравировальные фрезы из быстрорежущей стали HSS

Подходят для тонкой обработки малых и труднодоступных мест.
Поставляются различных форм и размеров, со специальным зубом.

Пояснения размеров:
d

1
 = диаметр борфрезы

l
2
 = длина отрезка с зубом

d
2 

= диаметр хвостовика
l
1
 = общая длина
a  = угол

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
a Зуб Обозначение

Специальный зуб (SP)

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

3 2,7 6 60 - 057971 5 301/6 SP

4,5 6 60 - 058015 5 305/6 SP

4,5 6 60 34° 058022 5 306/6 SP

6 5,6 6 60 - 058077 5 311/6 SP
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Борфрезы из быстрорежущей стали (HSS)
Прецизионные борфрезы из быстрорежущей стали

911 922908906 923 924 925 926 928

906–928

Инструменты специально для тонкой 
обработки.

Поставляются 9 различных форм и раз-
меров, со специальным зубом, диаметр 
хвостовика 3 мм, длина хвостовика 30 мм.

Пояснения размеров:
d

1
 = диаметр борфрезы

l
2
 = длина отрезка с зубом

d
2 

= диаметр хвостовика
l
1
 = общая длина
a = угол

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
a Зуб Обозначение

Специальный зуб (SP)

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

6 4,2 3 34,2 71° 058190 5 906/3 SP

8 5,6 3 35,6 71° 058213 5 908/3 SP

1,6 2,8 3 32,8 28° 058244 5 911/3 SP

2,3 4 3 34 29° 058251 5 922/3 SP

3,2 5,6 3 35,6 30° 058268 5 923/3 SP

4,2 7 3 37 32° 058275 5 924/3 SP

5,2 8,7 3 38,7 32° 058282 5 925/3 SP

6,2 10,5 3 40,5 32° 058299 5 926/3 SP

8,2 14 3 44 32° 058312 5 928/3 SP

943942941 944 945 946 947 948

951 952 953 954

941–954

Инструменты специально для тонкой 
обработки.

Поставляются 12 различных форм и раз-
меров, со специальным зубом, диаметр 
хвостовика 3 мм, длина хвостовика 30 мм.

Пояснения размеров:
d

1
= диаметр борфрезы

l
2
 = длина отрезка с зубом

d
2 

= диаметр хвостовика
l
1
 = общая длина

r = радиус

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
r

[мм]
Зуб Обозначение

Специальный зуб (SP)

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

1,6 1,4 3 31,4 - 058329 5 941/3 SP

2,3 1,7 3 31,7 - 058336 5 942/3 SP

3,2 2,2 3 32,2 - 058343 5 943/3 SP

4 2,9 3 32,9 - 058350 5 944/3 SP

5 4,4 3 34,4 - 058367 5 945/3 SP

6 5 3 35 - 058374 5 946/3 SP

7 6 3 36 - 058381 5 947/3 SP

8 7 3 37 - 058398 5 948/3 SP

2 3 32 9,5 058404 5 951/3 SP

10 2,5 3 32,5 11,5 058411 5 952/3 SP

12 3 3 33 14,0 058428 5 953/3 SP

14 3,5 3 33,5 15,5 058435 5 954/3 SP
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Борфрезы из быстрорежущей стали (HSS)
Прецизионные борфрезы из быстрорежущей стали

963 964962961 972 973971

979 986 987

961–987

Инструменты специально для тонкой 
обработки.

Поставляются 10 различных форм и раз-
меров, со специальным зубом, диаметр 
хвостовика 3 мм, длина хвостовика 30 мм.

Пояснения размеров:
d

1 
= диаметр борфрезы

l
2
 = длина отрезка с зубом

d
2 

= диаметр хвостовика
l
1
 = общая длина
a = угол
r = радиус

Данные для заказа:
 ■ Борфрезы из быстрорежущей стали (HSS) 
987 поставляются со стружколомом.

d
1

[мм]
l
2

[мм]
d

2

[мм]
l
1

[мм]
r

[мм]
a Зуб Обозначение

Специальный зуб (SP)

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

8 2 3 32 1,1 - 058442 5 961/3 SP

10 2,3 3 32,3 1,15 - 058459 5 962/3 SP

12 2,6 3 32,6 1,3 - 058466 5 963/3 SP

14 3 3 33 1,5 - 058473 5 964/3 SP

6 1 3 31 - - 058480 5 971/3 SP

8 1 3 31 - - 058497 5 972/3 SP

10 1 3 31 - - 058503 5 973/3 SP

7 10 3 40 1,9 22° 058534 5 979/3 SP

6 10 3 40 - - 058572 5 986/3 SP

7 12 3 42 - - 058589 5 987/3 SP

Набор 84 HSS

В набор 84 HSS входят 15 борфрез из быстрорежущей стали (HSS) часто используемых 
форм и размеров для тонкой обработки. Прочная пластиковая коробка защищает инстру-
менты от загрязнений и повреждений. Инструменты подходят для тонкой обработки малых 
и труднодоступных мест.

Содержимое: 
15 борфрез из быстрорежущей стали (HSS),
диаметр хвостовика 3 мм, специальный зуб 
по 1 шт.: 

 ■ 923
 ■ 928
 ■ 943 
 ■ 946

 ■ 952
 ■ 924
 ■ 941
 ■ 944

 ■ 947 
 ■ 954
 ■ 926
 ■ 942 

 ■ 945
 ■ 951
 ■ 973

Зуб Обозначение

Специальный зуб (SP)

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

061008 1 84 HSS
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Специальные исполнения
Инструменты PFERD под заказ клиента

PFERD производит инструменты уже более 200 лет и располагает в этой отрасли внуши-
тельными ноу-хау. Знания, полученные в ходе внутренних исследований и разработок, а 
также ежедневной практики наших клиентов на местах, воплощаются в разработке каждо-
го инструмента PFERD. Наше производство на головном заводе в Мариенхайде работает с 
самыми современными технологиями и располагает множеством возможностей реализа-
ции любых индивидуальных пожеланий.

Специальные исполнения возможны также и для твердосплавных фрез PFERD с хвостови-
ком.

2. Изготовление  

Сотрудники нашего производства под-
готовят технический чертеж, на основе 
которого будет изготовлен инструмент 
вашего специального исполнения. 

Каждая борфреза отличается высоким 
уровнем качества PFERD. Проверка сы-
рьевого материала, проверка нашими со-
трудниками в ходе изготовления, а также 
заключительный визуальный контроль 
качества каждой борфрезы выполняются 
неизменно добросовестно.

Качество инструментов PFERD сертифи-
цировано по ISO 9001.

1. Анализ процесса и  
конструкция инструмента

Договоритесь о встрече с нашими 
опытными торговыми и техническими 
представителями.  
Адреса наших представительств  
по всему миру указаны на сайте 
www.pferd.com

Наши сотрудники вместе с вами про-
анализируют на местах вид обработ-
ки и разработают ваше индивидуальное 
и экономичное исполнение инструмента! 
Затем вы получите наше коммерческое 
предложение. 

3. Использование  

Наше гибкое производство и глобальная 
логистическая сеть обеспечат получение 
заказанного вами инструмента точно в 
срок. 

Наши торговые консультанты охотно 
ответят на любые дополнительные во-
просы по оптимизации обработки или 
производственной среды. 

Убедитесь в качестве, производитель-
ности и экономичности инструментов 
PFERD.

100 2
КаталогСтр.



PFERD производит инструменты уже более 200 лет и располагает в этой отрасли внуши-
тельными ноу-хау. Знания, полученные в ходе внутренних исследований и разработок, а 
также ежедневной практики наших клиентов на местах, воплощаются в разработке каждо-
го инструмента PFERD. Наше производство на головном заводе в Мариенхайде работает с 
самыми современными технологиями и располагает множеством возможностей реализа-
ции любых индивидуальных пожеланий.

Специальные исполнения возможны также и для твердосплавных фрез PFERD с хвостови-
ком.

2. Изготовление  

Сотрудники нашего производства под-
готовят технический чертеж, на основе 
которого будет изготовлен инструмент 
вашего специального исполнения. 

Каждая борфреза отличается высоким 
уровнем качества PFERD. Проверка сы-
рьевого материала, проверка нашими со-
трудниками в ходе изготовления, а также 
заключительный визуальный контроль 
качества каждой борфрезы выполняются 
неизменно добросовестно.

Качество инструментов PFERD сертифи-
цировано по ISO 9001.

1. Анализ процесса и  
конструкция инструмента

Договоритесь о встрече с нашими 
опытными торговыми и техническими 
представителями.  
Адреса наших представительств  
по всему миру указаны на сайте 
www.pferd.com

Наши сотрудники вместе с вами про-
анализируют на местах вид обработ-
ки и разработают ваше индивидуальное 
и экономичное исполнение инструмента! 
Затем вы получите наше коммерческое 
предложение. 

3. Использование  

Наше гибкое производство и глобальная 
логистическая сеть обеспечат получение 
заказанного вами инструмента точно в 
срок. 

Наши торговые консультанты охотно 
ответят на любые дополнительные во-
просы по оптимизации обработки или 
производственной среды. 

Убедитесь в качестве, производитель-
ности и экономичности инструментов 
PFERD.

Фрезерные инстр. с поворотными реж. пластинами
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Фрезерные инстр. с поворотными реж. пластинами
High Speed Disc ALUMASTER

Инновационный High Speed Disc ALUMASTER – уникальный инструмент с исключительно 
высокой производительностью, разработанный специально для использования на угловых 
шлифмашинах. Он оптимально подходит для обработки алюминия, поскольку не вызывает 
появления опасной для здоровья взрывчатой пыли. Инструмент состоит из десяти специ-
ально разработанных твердосплавных поворотных режущих пластин, зафиксированных на 
очень легком, но очень прочном круге из GFK. 

Преимущества:

 ■ Возможность использования на угловых 
шлифмашинах (ø 115/125 мм).

 ■ Не вызывает появления опасной для 
здоровья взрывчатой пыли. 

 ■ Вытяжная вентиляция не требуется.
 ■ Сопоставимая по массе экономичная и 
экологичная альтернатива обдирочным и 
лепестковым шлифовальным кругам.

 ■ Инновационная, легкая, но прочная гео-
метрия круга со встроенным ограничите-
лем глубины:
 - максимальная безопасность;
 - исключительная долговечность;
 - удобная обработка.

 ■ Специально разработанные сменные 
твердосплавные поворотные режущие 
пластины. 

 ■ Очень высокая производительность 
резания.

Обрабатываемые материалы:

 ■ Алюминиевые сплавы
 ■ Латунь, медь, цинк
 ■ Пластики
 ■ Армир. волокном дюропласты (GFK, CFK)

Вид обработки:

 ■ Выфрезеровка
 ■ Обработка сварных швов
 ■ Обработка угловых швов
 ■ Обработка кромки / снятие фаски 
 ■ Обработка плоскости

Рекомендации по применению:

 ■ Инструмент разработан, в первую оче-
редь, для обработки алюминия, ковких 
алюминиевых сплавов и алюминиевого 
литья. Возможна обработка цветных 
металлов меньшей прочности и армир. 
волокном пластиков. Возможности 
обработки следует проверять в каждом 
отдельном случае. 

 ■ Для экономичного использования 
преимущественно на пневм. угловых 
шлифмашинах мощностью не менее 
1.000 ватт или электр. угловых шлиф-
машинах номинальной мощностью не 
менее 1.400 ватт.

 ■ Не подвергайте угловую шлифмашину 
избыточной нагрузке: Быстрорежущий 
круг. ALUMASTER работает даже при ма-
лой нагрузке. Достаточно собственного 
веса угловой шлифмашины. 

 ■ Используйте ALUMASTER HSD-F под 
углом 5–30°, в особых случаях до 60°. 

 ■ Не допускайте глубокого погружения. 
Фрезерный круг – не отрезной инстру-
мент.

 ■ Обрабатывайте кромки деталей по нис-
ходящей, а не против хода кромки.

 ■ Не затормаживайте инструмент на за-
готовке. Опасность разрушения поворот-
ных режущих пластин!

Отрасли:

 ■ Кораблестроение и яхтостроение
 ■ Вагоностроение
 ■ Изготовление стеллажей и емкостей
 ■ Автомобилестроение

PFERDVALUE:

Программа эргономичности PFERD
ERGONOMICS рекомендует High Speed Disc 
ALUMASTER и ALUMASTER HICOAT как 
инновационное решение для обработки 
алюминия: диски не вырабатывают опас-
ной для здоровья взрывоопасной пыли.

  

Программа эффективности PFERD
EFFICIENCY рекомендует High Speed Disc 
ALUMASTER и ALUMASTER HICOAT  для 
продолжительной неутомительной ресур-
сосберегающей работы с превосходными 
результатами в кратчайшие сроки.
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Инновационный High Speed Disc ALUMASTER – уникальный инструмент с исключительно 
высокой производительностью, разработанный специально для использования на угловых 
шлифмашинах. Он оптимально подходит для обработки алюминия, поскольку не вызывает 
появления опасной для здоровья взрывчатой пыли. Инструмент состоит из десяти специ-
ально разработанных твердосплавных поворотных режущих пластин, зафиксированных на 
очень легком, но очень прочном круге из GFK. 

Преимущества:

 ■ Возможность использования на угловых 
шлифмашинах (ø 115/125 мм).

 ■ Не вызывает появления опасной для 
здоровья взрывчатой пыли. 

 ■ Вытяжная вентиляция не требуется.
 ■ Сопоставимая по массе экономичная и 
экологичная альтернатива обдирочным и 
лепестковым шлифовальным кругам.

 ■ Инновационная, легкая, но прочная гео-
метрия круга со встроенным ограничите-
лем глубины:
 - максимальная безопасность;
 - исключительная долговечность;
 - удобная обработка.

 ■ Специально разработанные сменные 
твердосплавные поворотные режущие 
пластины. 

 ■ Очень высокая производительность 
резания.

Обрабатываемые материалы:

 ■ Алюминиевые сплавы
 ■ Латунь, медь, цинк
 ■ Пластики
 ■ Армир. волокном дюропласты (GFK, CFK)

Вид обработки:

 ■ Выфрезеровка
 ■ Обработка сварных швов
 ■ Обработка угловых швов
 ■ Обработка кромки / снятие фаски 
 ■ Обработка плоскости

Рекомендации по применению:

 ■ Инструмент разработан, в первую оче-
редь, для обработки алюминия, ковких 
алюминиевых сплавов и алюминиевого 
литья. Возможна обработка цветных 
металлов меньшей прочности и армир. 
волокном пластиков. Возможности 
обработки следует проверять в каждом 
отдельном случае. 

 ■ Для экономичного использования 
преимущественно на пневм. угловых 
шлифмашинах мощностью не менее 
1.000 ватт или электр. угловых шлиф-
машинах номинальной мощностью не 
менее 1.400 ватт.

 ■ Не подвергайте угловую шлифмашину 
избыточной нагрузке: Быстрорежущий 
круг. ALUMASTER работает даже при ма-
лой нагрузке. Достаточно собственного 
веса угловой шлифмашины. 

 ■ Используйте ALUMASTER HSD-F под 
углом 5–30°, в особых случаях до 60°. 

 ■ Не допускайте глубокого погружения. 
Фрезерный круг – не отрезной инстру-
мент.

 ■ Обрабатывайте кромки деталей по нис-
ходящей, а не против хода кромки.

 ■ Не затормаживайте инструмент на за-
готовке. Опасность разрушения поворот-
ных режущих пластин!

Отрасли:

 ■ Кораблестроение и яхтостроение
 ■ Вагоностроение
 ■ Изготовление стеллажей и емкостей
 ■ Автомобилестроение

PFERDVALUE:

Программа эргономичности PFERD
ERGONOMICS рекомендует High Speed Disc 
ALUMASTER и ALUMASTER HICOAT как 
инновационное решение для обработки 
алюминия: диски не вырабатывают опас-
ной для здоровья взрывоопасной пыли.

  

Программа эффективности PFERD
EFFICIENCY рекомендует High Speed Disc 
ALUMASTER и ALUMASTER HICOAT  для 
продолжительной неутомительной ресур-
сосберегающей работы с превосходными 
результатами в кратчайшие сроки.

      

Фрезерные инстр. с поворотными реж. пластинами
High Speed Disc ALUMASTER

ALUMASTER с покрытием HICOAT

Для вязких алюминиевых литейных сплавов с содержанием кремния 5–10 %, абразивных 
алюминиевых литейных сплавов с содержанием кремния более 15 %, других абразивных 
материалов или цветных металлов PFERD также предлагает поворотные режущие пластины 
с высококачественным покрытием HICOAT. Даже при обработке таких особо сложных ма-
териалов это покрытие не допускает забивания инструмента или износа абразивного слоя.

Преимущества:

 ■ Исключительно высокая твердость. 
 ■ Очень низкий коэффициент трения.
 ■ Очень низкая склонность к прилипанию 
(адрезия).

 ■ Улучшенное качество поверхности.
 ■ Уменьшенное образование заусенцев.

Обрабатываемые материалы:

 ■ Вязкие алюминиевые литейные сплавы с 
содержанием кремния 5–10 %

 ■ Клейкие вязкие материалы
 ■ Абразивные алюминиевые литейные 
сплавы с содержанием кремния бо-
лее 15 %

 ■ Абразивные материалы, напр., армиро-
ванные волокном пластики (FVK)

 ■  Цветные сплавы с прочностью выше, чем 
у алюминия (бронза, латунь и т. п.)

Подбор подходящих поворотных режущих пластин:

Подходящая поворотная режущая пластина 
подбирается следующим образом:

➊  Выбрать группу обрабатываемого 
материала.

➋ Выбрать поворотные режущие пластины.

➊ Группа материалов ➋ Поворотные режущие 
пластины

Высокопроиз-
водительное 

использование

Универсальное 
использование

Цветные 
металлы

Мягкие  
цветные 
металлы

Алюминиевые сплавы HICOAT без покрытия

Латунь, медь, цинк HICOAT без покрытия

Твердые  
цветные 
металлы

Твердые алюминиевые 
сплавы (высокое содержа-
ние Si)

HICOAT -

Бронза HICOAT -

Пластики
Армированные волокном пластики 
(GFK/CFK), термопластичные пластики

HICOAT -

Указания по безопасности:

 ■ Необходимо прочно затянуть фланцевую 
гайку соответствующим инструментом, 
напр., стандартным ключом. Запре-
щено использовать системы зажимных 
приспособлений, допускающие затяжку 
без дополнительного инструмента, т. е. 
вручную. Подходящие зажимные гайки 
представлены в каталоге 9.

 ■ Прочно затяните крепежные винты пово-
ротных режущих пластин прилагаемым 
ключом Torx. При надлежащем использо-
вании конструкция этого ключа обеспе-
чивает момент затяжки ок. 4 Нм. Можно 
использовать также динамометрический 
ключ с моментом затяжки 4 Нм.

 ■ Не по инструкции закрепленные поворот-
ные режущие пластины могут ломаться 
при использовании и требуют регуляр-
ной проверки прочности посадки.

 ■ Не используйте поврежденные 
поворотные режущие пластины! 
Опасность разрушения! 

 ■ Используйте только оригинальные при-
надлежности PFERD.

= Маркировка CE

=
При наличии повреждений 
использование запрещено!

= Отрезка не допустима!

= Работать в защитных очках!

= Работать в перчатках!

= Работать в наушниках!

=
Соблюдать правила техники 
безопасности!

5-60°
=

Соблюдать угол наклона 5–60° 
(ALUMASTER HSD-F)! 

Затянуть  
винты!4 Nm

de
DIESES FALTBLATT DEN ANWENDERN AUSHÄNDIGEN

Befolgen Sie die Sicherheitsempfehlungen in diesem Faltblatt im 

Interesse Ihrer eigenen Sicherheit!
WERKZEUGBEZOGENE SICHERHEITSEMPFEHLUNGEN

 ■ Die Frässcheibe darf ausschließlich für die Bearbeitung von Aluminium 

(Aluminiumknetlegierungen, Aluminiumguss) verwendet werden. Einsatz 

auf und Kontakt mit anderen Werkstoffen wie Stahl sind zu vermeiden.

 ■ Die Frässcheibe ist ausschließlich für das Freihandarbeiten auf Winkel-

schleifernmit Bemessungskapazität (Werkzeugdurchmesser) 115 und 125 mm und

für Umfangsgeschwindigkeit max. 80 m/s 

- ø 115 mm: max. 13.300 min -1 

- ø 125 mm: max. 12.300 min-1

 vorgesehen. ■ Für den wirtschaftlichen Einsatz bevorzugt auf Druckluftwinkelschleifern 

mit einer Abgabeleistung ab 1.000 Watt oder Elektrowinkelschleifern mit 

einer Nennleistung ab 1.400 Watt einsetzen.

 ■ Anwendern, die bisher mit Schleifwerkzeugen gearbeitet haben, wird emp-

fohlen, sich mit der Frässcheibe und ihrer Anwendung vertraut zu machen 

(Fräsen statt Schleifen). 
Keine unnötig hohen Kräfte auf den Winkelschleifer ausüben:  

Die Frässcheibe arbeitet bereits bei geringen Kräften. Das Eigengewicht des 

Winkelschleifers genügt.

 ■ Antrieb und Frässcheibe sind vor Herabfallen zu schützen, um Beschädi-

gungen zu vermeiden.
 ■ Den Winkelschleifer nach dem Einsatz auslaufen lassen und nicht mit der 

Frässcheibe abbremsen.

 ■ Die Frässcheibe erfüllt die sicherheitstechnischen Anforderungen 

gemäß:EN 12413 für Schleifkörper aus gebundenem Schleifmittel (Bruchsicher-

heit, Seitenbelastbarkeit)

EN 13236 für Schleifkörper mit Diamant oder Bornitrid (Bruchsicherheit)

EN 13743 für Schleifmittel auf Unterlagen (Bruchsicherheit)

 ■ Grundsätzlich muss eine Schutzhaube verwendet werden.

 ■ Nur original Wendeschneidplatten und zugehörige Schrauben verwenden. 

Die Schrauben mit beigefügtem Torxschlüssel festziehen (~ 4 Nm). Nach 

der Montage der Frässcheibe und in regelmäßigen Abständen ist 

der feste Sitz der Wendeschneidplatten zu prüfen. Lose sitzende 

Wendeschneid platten können im Einsatz brechen und lassen den Wende-

schneidplattensitz in der Scheibe unnötig schnell verschleißen.

 ■ Die Flanschmutter muss zwingend mit dem zugehörigen Werkzeug, z. B. 

Stirnlochschlüssel, festgezogen werden. Spannsysteme, die bauart-

bedingt ohne zusätzliches Werkzeug, das heißt nur von Hand, 

angezogen werden, sind nicht zulässig.

 ■ Das gesamte Gewinde der Spannmutter verwenden: Nur Spannmuttern 

verwenden, deren gesamtes Gewinde auf der Spindel aufgeschraubt wer-

den kann. Bleibt das Werkzeug für längere Zeit aufgespannt, überprüfen 

Sie in regelmäßigen Abständen den festen Sitz der Flanschmutter.

 ■ Bei Druckluftwinkelschleifern muss das Zubehör zum Schutz vor 

Ablösen des Werkzeuges (Sicherungsschraube etc.) bedingt durch 

die starke Bremswirkung nach dem Abschalten des Antriebes immer 

verwendet werden!
 ■ Die Frässcheibe ist geeignet zur Bearbeitung von Kehl- und Stumpfnäh-

ten sowie von Kanten, zum Anfasen und Verändern von Geometrien 

(ähnlich wie Schruppschleifscheiben). Sie ist kein Trennwerkzeug. Der 

Anstellwinkel beträgt 5°–30°, in Sonderfällen bis 60°. Der Einsatz auf 

dem Umfang der Frässcheibe (ähnlich einer Trennschleifscheibe) wird nicht 

empfohlen, um Schlagen bzw. Rattern des Werkzeuges zu vermeiden.

 ■ Labile und zum Vibrieren neigende Werkstücke wie Bleche beson-

ders vorsichtig bearbeiten und gut sichern.

 ■ Bearbeiten Sie Kanten immer ablaufend und nicht gegen die 

Werkstückkante.
 ■ Achten Sie darauf, dass niemand durch fliegende Späne getroffen wird.

 ■ Augenschutz: Bügelbrillen sind bei Umfangsgeschwindigkeiten über 45 m/s 

nicht zulässig. Für 80 m/s zulässige Korbbrillen oder Gesichtsschutzschilde 

verwenden. Mindestschutzfaktor nach EN 166 Grad B.

 ■ Es gelten folgende Warn- oder Sicherheitshinweise:
= Nicht benutzen,  

falls beschädigt!

= Nicht trennen!

=
Sicherheits-empfehlungen beachten!

=
Korbbrille oder  Gesichtschutzschild 

benutzen!

= Handschuhe benutzen!

= Gehörschutz benutzen!
5-60° = Anstellwinkel beachten!

= Auf festen Sitz der 
Schrauben achten!

ALLGEMEINE SICHERHEITSMASSNAHMEN

Die falsche Verwendung von Werkzeugen ist sehr gefährlich.

 ■ Beachten Sie grundsätzlich die Hinweise in diesem Faltblatt und auf der 

Antriebsmaschine.
 ■ Vergewissern Sie sich, dass das Werkzeug für die betreffende Anwendung 

geeignet ist. Prüfen Sie das Werkzeug vor jeder Inbetriebnahme 

auf mögliche Beschädigungen und festen Sitz der Wendeschneid-

platten. ■ Beachten Sie die Hinweise für sachgerechte Handhabung und Lagerung 

des Fräswerkzeuges.Seien Sie sich der möglichen Gefahren während der Anwendung von 

Werkzeugen auf Winkelschleifern bewusst und beachten Sie die empfohlenen 

Sicherheitsmaßnahmen:
 ■ Körperlicher Kontakt mit dem Werkzeug bei Arbeitsgeschwindigkeit

 ■ Verletzungen durch Bruch des Werkzeuges während des Gebrauchs

 ■ Durch den Arbeitsprozess erzeugte Späne

 ■ Lärm
 ■ Vibration

Verwenden Sie niemals einen Antrieb, dessen Arbeitszustand nicht ordnungs-

gemäß ist oder der defekte Bauteile enthält.

Arbeitgeber sollten eine Risikobewertung aller Arbeitsprozesse vornehmen, 

um die jeweils geeigneten Sicherheitsvorkehrungen treffen zu können. Sie 

sollten sicherstellen, dass ihre Angestellten zur Ausübung ihrer Pflichten 

ausreichend ausgebildet sind.SICHERHEITSVORKEHRUNGEN GEGEN MÖGLICHE GEFAHREN

Körperkontakt mit dem Werkzeug

 ■ Bei der Verwendung von Werkzeugen auf Winkelschleifern ist große 

Vorsicht und Sorgfalt geboten. Binden Sie lange Haare zurück und tragen 

Sie keine lose Kleidung, Krawatten oder Schmuck.

 ■ Verhindern Sie ein unbeabsichtigtes Einschalten der Maschine vor dem 

Aufspannen oder Auswechseln einer Frässcheibe. Falls notwendig, trennen 

Sie die Maschinen von der Energieversorgung.

 ■ Beseitigen Sie niemals an Maschinen angebrachte Schutzeinrichtungen und 

stellen Sie deren ordnungsgemäßen Zustand und Anbringung sicher, bevor 

Sie die Maschine einschalten.

 ■ Verwenden Sie grundsätzlich Handschuhe und geeignete Kleidung. Bei 

Handschuhen wird mindestens ein Schutzgrad nach EN 388 Kategorie 2 

empfohlen. ■ Nach dem Ausschalten der Maschine sollten Sie sicherstellen, dass diese 

vollständig stillsteht, bevor Sie diese unbeaufsichtigt lassen.

Verletzung durch Werkzeugbruch

 ■ Der Umgang mit Frässcheiben verlangt äußerste Sorgfalt, da diese beschä-

digt werden können. Prüfen Sie vor deren Verwendung alle Produkte auf 

Schäden. ■ Lagern Sie Frässcheiben so, dass schädliche Einflüsse durch Feuchtigkeit, 

Frost und große Temperaturschwankungen sowie mechanische Beschädi-

gungen vermieden werden.

 ■ Beachten Sie Warn- oder Sicherheitshinweise auf Frässcheiben oder deren 

Verpackung. ■ Wenden Sie beim Aufspannen niemals Gewalt an und nehmen Sie keine 

Veränderungen am Werkzeug vor.

 ■ Überschreiten Sie niemals die zulässige Arbeitshöchstgeschwindigkeit.

 ■ Stellen Sie sicher, dass die geeigneten Spannflansche benutzt werden und 

diese in einem guten mechanischen Zustand und frei von Fremdkörpern, 

z. B. Spänen o. ä., sind.

 ■ Führen Sie nach jedem Aufspannen für mind. 30 Sekunden einen Probelauf 

bei Arbeitsgeschwindigkeit und korrekt angebrachter Schutzhaube durch. 

Halten Sie dabei die Maschine so, dass weder Bruchstücke noch Werkzeug 

Sie treffen können, falls es zu einem Bruch oder zum Ablösen des Werk-

zeuges von der Antriebsspindel kommt.

 ■ Entfernen Sie niemals Schutzhauben von Maschinen und sorgen Sie für 

deren guten Zustand und ordnungsgemäße Anbringung.

 ■ Das Werkstück muss sicher und ordnungsgemäß eingespannt und die 

Werkstückauflage richtig und fest eingestellt sein.

 ■ Maschine nur starten, wenn zwischen Werkstück und Frässcheibe kein 

Kontakt besteht.
 ■ Vermeiden Sie mechanische Beschädigung des Werkzeuges durch Kraft-

einwirkung, Stöße oder Erwärmung.

 ■ Fräsen Sie ausschließlich mit dem dafür vorgesehenen Bereich der 

Frässcheibe. ■ Vermeiden Sie Blockierung und ungleichmäßige Abnutzung, um eine 

effiziente Arbeitsleistung des Werkzeuges zu gewährleisten.

 ■ Nach dem Abschalten sollte die Maschine von selbst zum Stillstand kom-

men, ohne Anwendung von Druck auf die Oberfläche.

Späne, Partikel ■ Schutzhauben oder -abdeckungen sollten so eingestellt sein, dass sie 

Späne und Fräspartikel vom Körper wegleiten.

 ■ Zusätzliche Maßnahmen sind notwendig zum Schutz in der Nähe befind-

licher Personen.
 ■ Augenschutz wird bei allen Fräsprozessen grundsätzlich empfohlen. Für 

Anwendung ähnlich dem Freihandschleifen werden Korbbrillen oder 

Gesichtsschutzschilde empfohlen.

 ■ Augenschutz mit einem Mindestschutzfaktor nach EN 166 Grad B 

verwenden.Lärm
 ■ Gehörschutz nach EN 352 wird unabhängig vom Lärmpegel für alle 

Anwendungen mit handgeführter Schleifmaschine oder Werkstück 

empfohlen. ■ Stellen Sie sicher, dass die Frässcheibe für die betreffende Anwendung ge-

eignet ist. Ein ungeeignetes Produkt kann übermäßigen Lärm verursachen.

Vibration ■ Arbeitsprozesse mit handgeführtem Werkzeug oder Werkstück können 

Verletzungen durch Vibrationen verursachen.

 ■ Ergreifen Sie sofortige Maßnahmen, falls nach 10 Minuten pausenloser 

Verwendung des Schleifwerkzeuges Kribbeln, Stechen oder Taubheits-

gefühle auftreten.
 ■ Da Vibrationen unter kälteren Arbeitsbedingungen stärker empfunden 

werden, ist es ratsam, die Hände warm zu halten sowie Hände und Finger 

regelmäßig zu bewegen. Verwenden Sie moderne Geräte mit niedrigem 

Vibrationslevel.
 ■ Achten Sie auf den ordnungsgemäßen Zustand Ihres Werkzeuges; stoppen 

Sie die Maschine bei Auftreten übermäßiger Vibration und lassen Sie diese 

überprüfen. ■ Verwenden Sie Werkzeuge von guter Qualität und sorgen Sie für einen 

guten mechanischen Zustand.

 ■ Halten Sie Befestigungsflansche und Tragkörper der Frässcheibe in gutem 

mechanischen Zustand und ersetzen Sie diese bei Abnutzung oder 

Deformierung. ■ Halten Sie Werkstück oder Maschine bei Anwendung nicht zu fest und 

üben Sie nicht übermäßig Druck auf das Werkzeug aus.

 ■ Vermeiden Sie die pausenlose Inbetriebnahme des Werkzeuges. 

 ■ Verwenden Sie ein geeignetes Werkzeug, da ein ungeeignetes Produkt 

übermäßige Vibrationen erzeugen kann.

 ■ Achten Sie auf körperliche Symptome aufgrund von Vibrationen – holen 

Sie ggf. medizinischen Rat ein.
ENTSORGUNG VON FRÄSSCHEIBEN

 ■ Abgenutzte oder defekte Werkzeuge sollten nach regionalen oder nationa-

len Vorschriften entsorgt werden.

 ■ Weitere Informationen befinden sich in den „Freiwilligen Produkt-

informationen“ Ihres Lieferanten.

 ■ Beachten Sie, dass Werkzeuge durch Fremdpartikel, z. B. Späne oder 

Werkstückmaterial, kontaminiert sein können.

 ■ Entsorgte Werkzeuge sollten zerstört werden, um eine Wiederverwendung 

zu verhindern.

HSD-F 115/125 ALUMASTER®
SICHERHEITSEMPFEHLUNGEN 

SAFETY RECOMMENDATIONS

CONSIGNES DE SÉCURITÉ

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD

August Rüggeberg GmbH & Co. KG 

PFERD-Werkzeuge 
Hauptstrasse 13 

D-51709 Marienheide 
www.pferd.com

en
GIVE THIS LEAFLET OUT TO USERS

In the interests of your own safety, follow the safety 

recommendations in this leaflet!
TOOL-SPECIFIC SAFETY RECOMMENDATIONS

 ■ The high speed disc may be used exclusively for machining aluminium 

(wrought aluminium alloys, cast aluminium). Avoid using the disc on other 

materials such as steel, and avoid bringing the disc into contact with such 

materials. ■ The high speed disc is intended exclusively for free-hand use on angle 

grinderswith disc capacity (disc diameter) 115 and 125 mm

and for a circumferential speed max. 80 m/s 

- ø 115 mm: max. 13,300 RPM 

- ø 125 mm: max. 12,300 RPM

 ■ For the economic application, use preferably on air-powered angle grind-

ers with an output from 1,000 watts up or electric angle grinders with a 

nominal output from 1,400 watts up.

 ■ Users who have previously worked with grinding discs are recommended 

to familiarise themselves with the high speed disc and its use (milling 

instead of grinding).
 ■ Do not apply any unnecessarily high forces to the angle grinder: The high 

speed disc performs well even at low applied forces. It is sufficient to let 

the weight of the angle grinder exert a downforce.

 ■ To avoid damage, protect the drive and the high speed disc against being 

dropped. After use, allow the angle grinder to slow down by itself and 

come to a stop. Do not attempt to brake it using the high speed disc.

 ■ The high speed disc satisfies the technical safety requirements set 

out in:
EN 12413 for grinding tools of bonded abrasive media (resistance to 

breakage, ability to withstand side loads)

EN 13236 for grinding tools with diamond or Boron Nitride (resistance 

to breakage)EN 13743 for abrasive media on substrates (resistance to breakage)

 ■ A protective hood must always be used.

 ■ Use only original cutting inserts and the specified screws. Tighten the 

screws using the Torx wrench supplied (~ 4 Nm).

 ■ After the high speed disc has been mounted, and at regular intervals, 

check the cutting inserts for secure seating. Cutting inserts that are 

loose in their seating can break in use and cause unnecessarily rapid wear 

of the cutting insert pocket in the disc.

 ■ The flange nut must be tightened with the appropriate tool, e.g. face 

spanner. Clamping systems which can only be tightened by hand, 

without any additional tools, are not permitted.

 ■ Use the full thread of the clamping nut: Use only clamping nuts whose 

entire thread can be screwed on to the spindle thread. If the disc remains 

clamped for an extended period, check the secure seating of the flange 

nut at regular intervals.

 ■ When pneumatic angle grinders are used, the accessory to protect 

against the disc working loose (locking screw etc.) must always be 

used, because of the strong braking effect such angle grinders exert 

when they are switched off.

 ■ The high speed disc is suitable for preparation of fillet weld and butt weld 

seams, and also for preparing edges, chamfering and changing geometrical 

profiles (similarly to reinforced grinding discs). The disc is not suitable for 

parting off. The approach angle is 5°–30°, up to 60° in special cases. 

It is not recommended that the high speed disc is used for circumferential 

machining (like a cut-off wheel), because of the impacts and chattering 

that this would cause.
 ■ Workpieces such as sheet metal that are liable to move and vibrate 

must be securely clamped and machined with care.

 ■ When machining edges, always cut along the edge, never across 

the edge. ■ Take care that no-one is hit by flying chips.

 ■ Eye protection: At circumferential speeds in excess of 45 m/s, it is 

impermissible to wear frame-type safety glasses. For speeds of 80 m/s 

wear approved goggles or a face mask. Minimum protection according to 

EN 166 grade B.

 ■ The following warning instructions and safety instructions are applicable:

= Do not use if damaged

= Do not use for cutting!
= Refer to instruction 

manual/booklet

= Wear goggles or a 
face mask!

= Wear protective 
gloves

= Wear ear protection

5-60° = Comply with the 
approach angle

=
Make sure the screws are securely 

tightened

GENERAL SAFETY MEASURES
Incorrect use of the discs is very dangerous.

 ■ Comply strictly with the instructions in this leaflet and on the drive 

machine. ■ Check that the disc is suitable for the respective application. Each time 

before using the disc, check it for possible damage and check that 

the cutting inserts are securely seated.

 ■ Comply with the instructions for correct handling and storage of the high 

speed disc.Be aware of potential hazards whilst using the discs on angle grinders, and 

take the recommended safety measures:

 ■ Physical contact with the disc at operating speed

 ■ Injuries due to fracture of the disc whilst in use

 ■ Chips thrown off by the process

 ■ Noise
 ■ VibrationNever use a drive which is not in good working order, or which has defective 

parts. Employers should perform a risk assessment of all working processes, so 

as to determine the appropriate safety precautions in each case. They should 

ensure that their employees are properly trained for performing their duties.

SAFETY PRECAUTIONS AGAINST POTENTIAL HAZARDS

Bodily contact with the disc

 ■ When using discs on angle grinders, great caution and care is called for. Tie 

back long hair and do not wear loose clothing, ties or jewellery.

 ■ When clamping or changing the high speed disc, take steps to prevent ac-

cidentally switching the machine on. If necessary, disconnect the machine 

from the power supply.

 ■ Never disable any safety features on the machines, and before switching 

the machine on, check that safety devices are present and operational.

 ■ Always wear protective gloves and suitable clothing. We recommend that 

the gloves worn should provide protection at least to category 2 to EN 388.

 ■ After you have switched the machine off you should ensure that it has fully 

come to a stop before you leave it unattended.

Injuries due to breakage of the disc

 ■ High speed discs should be handled with the utmost care, since otherwise 

they may become damaged. Before using any product, check it for damage

 ■ Store high speed discs so that they are not subject to harmful influences 

due to humidity, frost and large variations in temperature, or mechanical 

damage. ■ Comply with warning notices or safety notices shown on high speed discs 

or their packaging.
 ■ When clamping the disc on to the drive, do not force it, and do not make 

any changes to the disc.

 ■ Never exceed the permissible maximum operating speed.

 ■ Make sure that the appropriate clamping flanges are used and that they 

are in good mechanical condition, free of foreign bodies such as chips or 

similar contamination.
 ■ After each clamping operation, perform a test run of at least 30 seconds at 

normal operating speed and with the correct protective hood in position. 

Hold the machine in such a way they you cannot be struck by fragments 

or by the disc itself if the disc breaks up or breaks away from the drive 

spindle. ■ Never remove protective hoods from machines, and make sure such hoods 

are in good condition and correctly secured.

 ■ The disc must be securely and correctly clamped and the disc mounting 

face correctly and securely mounted.

 ■ Start the machine only when the high speed disc is not in contact with the 

workpiece. ■ Avoid mechanical damage to the disc due to excessive force, impacts or 

temperature. ■ Cut only with the area of the high speed disc intended to be used for this 

purpose. ■ Avoid the disc jamming and suffering uneven wear, so as to ensure ef-

ficient performance by the disc.

 ■ After switching the machine off, allow it to slow down by itself and come 

to a stop without applying any pressure to the surface.

Chips, particles ■ Protective hoods or covers should be adjusted so that they direct chips and 

milled particles away from the body.

 ■ Additional measure are necessary in the vicinity of persons next to working 

place. ■ As with all milling processes, eye protection is recommended at all times. 

Protective goggles or face masks are recommended for applications similar 

the free-hand angle grinding.

 ■ It is necessary that the eye protection used should give a protection factor 

at least to grade B to EN 166.

Noise
 ■ Ear protection to EN 352 is recommended for all applications using a hand-

held grinding machine or workpiece, irrespective of the actual noise level.

 ■ Make sure that the high speed disc is suitable for the respective applica-

tion. An unsuitable product can cause excessive noise.

Vibration ■ Work processes involving a hand-held tool or workpiece can cause injuries 

due to vibration.
 ■ Take immediate remedial measures if after 10 minutes continuous use of 

the grinding machine the user has sensations of pins and needles, pricking 

or numbness. ■ Since vibration is felt more acutely under cold conditions, keep the hands 

warm, and make regular movements of the hands and fingers. Use mod-

ern equipment with low levels of vibration.

 ■ Keep a check on the condition of your disc; if excessive vibration occurs, 

stop the machine and have it checked.

 ■ Use good quality tools and keep them in good mechanical condition.

 ■ Keep the securing flange and attachment body of the high speed disc 

in good mechanical condition and replace them if they become worn or 

deformed. ■ Whilst working, do not grip the machine too tightly, and do not apply 

excessive force to the disc.

 ■ Avoid continually running of the disc. 

 ■ Use a suitable disc, since an unsuitable product can generate excessive 

vibration. ■ Watch out for physical symptoms arising from vibration – seek medical 

advice if necessary.DISPOSAL OF HIGH SPEED DISCS

 ■ Worn or defective discs should be disposed of according to regional or 

national regulations.
 ■ See the „Voluntary Product Information“ issued by your supplier.

 ■ Be aware that discs can become contaminated by foreign bodies, such as 

chips or workpiece material.

 ■ When discs are disposed of they should be destroyed so as to prevent 

re-use.
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Фрезерные инстр. с поворотными реж. пластинами
High Speed Disc ALUMASTER

U

D H

High Speed Disc ALUMASTER HSD-F

Специальный инструмент для обработки алюминиевых сплавов угловой шлифмашиной.

Содержимое:
 ■ High Speed Disc ALUMASTER HSD-F 
115/125 вкл. закрепленные поворотные 
реж. пластины

 ■ Ключ Torx, пласт. футляр

PFERDVALUE:

      

            

D
[мм]

H
[мм]

U
[мм]

Макс. доп. чис. 
об.

EAN
4007220

Обозначение

115 22,23 13,0 13.300 026106 1 HSD-F 115/125 ALUMASTER

U

D H

High Speed Disc ALUMASTER HSD-F HICOAT

Специальный инструмент для обработки особо сложных алюминиевых сплавов угловой 
шлифмашиной. На поворотные режущие пластины нанесено покрытие HICOAT.

Содержимое:
 ■ High Speed Disc ALUMASTER HSD-F 
115/125 HICOAT вкл. закрепленные пово-
ротные реж. пластины

 ■ Ключ Torx, пласт. футляр

PFERDVALUE:

      

            

D
[мм]

H
[мм]

U
[мм]

Макс. доп. чис. 
об.

EAN
4007220

Обозначение

115 22,23 13,0 13.300 061213 1 HSD-F 115/125 ALUMASTER HICOAT
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Фрезерные инстр. с поворотными реж. пластинами
High Speed Disc ALUMASTER

Наборы поворотных режущих пластин,  
наборы поворотных режущих пластин HICOAT

Набор поворотных режущих пластин для быстрорежущего диска ALUMASTER.

Данные для заказа:
 ■ Наборы представлены в вариантах с 
покрытием HICOAT или без него.

D
[мм]

Оглавление
[штук]

Предназначен для EAN
4007220

Обозначение

12 10 ALUMASTER HSD-F 018583 1 WSP-A-12R 115/125 ALUMASTER

061220 1 WSP-A-12R 115/125 ALUMASTER HICOAT

Набор винтов для поворотн. реж. пластин

Набор винтов для поворотных режущих пластин PFERD. 

Подходит для пов. реж. пластин Оглавление
[штук]

EAN
4007220

Обозначение

WSP-A-12R 115/125 ALUMASTER, WSP-A-12R 115/125 ALUMASTER HICOAT 5 005392 1 WSP-S-M4S

Набор для техобслуживания ALUMASTER,  
набор для техобслуживания ALUMASTER HICOAT

Для замены отдельных поворотных режущих пластин на High Speed Disc ALUMASTER.

В наборе:
 ■ 2 поворотных режущих пластины
 ■ 2 винта
 ■ 1 отвертка TORX

Данные для заказа:
 ■ Наборы представлены в вариантах с 
покрытием HICOAT или без него.

Предназначен для EAN
4007220

Обозначение

ALUMASTER HSD-F 061237 1 ASS-R12 115/125 ALUMASTER

061244 1 ASS-R12 115/125 ALUMASTER HICOAT

Динамометрический ключ со сменной вставкой

Динамометрический ключ WIHA с моментом затяжки 4 Нм для оптимального надежного 
крепления поворотных режущих пластин на быстрорежущем диске ALUMASTER.

Предназначен для EAN
4007220

Обозначение

Динамометрический ключ

ALUMASTER 104620 1 DSWK WIHA Torque 4,0

Сменная вставка

DSWK WIHA 4,0 104637 1 TWK WIHA Torque T15
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Фрезерные инстр. с поворотными реж. пластинами
Система обработки кромок EDGE FINISH

Наряду со специально разработанным устройстом для оработки кромок система 
EDGE FINISH предлагает инструменты для нанесения фаски и обработки кромок на средних 
и крупных деталей. 

Подбор соответствующих твердосплавных поворотных режущих пластин и подходящего 
держателя позволяет получать точные формы кромок. Превосходный результат обработки 
специальные твердосплавные поворотные режущие пластины обеспечивают в т. ч. за счет 
высококачественного покрытия. Они представлены в исполнениях STEEL, INOX, ALU для 
получения фаски 30° и 45° на деталях из стали, высококачественной стали (INOX) и алю-
миния. Для стали есть также специальный радиусный вариант для подготовки к нанесению 
антикоррозийной защиты, позволяющий получить заданный радиус 3 мм. 

Скругление кромок является помимо про-
чего необходимой мерой антикоррозийной 
защиты согласно:

 ■ ISO 12944-3
 ■ ISO 8501-3
 ■ SOLAS XII/6.3 (отд. T4/3.01 MSC.1/Circ. 
1198)

Подбор подходящих поворотных режущих пластин:

Подходящая поворотная режущая пластина 
подбирается следующим образом:

➊  Выбрать группу обрабатываемого 
материала.

➋ Выбрать поворотные режущие пластины.

Группа 
материалов

Подходящие 
поворотные 
режущие 
пластины

Рекомендуемое 
число оборотов  

[об/мин]

Макс.  
подача на  

проход  
[мм]

Макс. ширина 
фаски / радиус  

[мм]

Сталь EF-WSP-F STEEL 7.100–8.700 3 6

EF-WSP-R3 STEEL 7.100–8.700 - 3

Высококаче-
ственная сталь 
(INOX)

EF-WSP-F INOX 7.500–8.000 2 3

Алюминий EF-WSP-F ALU 11.000 6 6

PFERDVALUE: 

Программа эргономичности 
PFERDERGONOMICS рекомендует систему 
обработки кромок EDGE FINISH как иннова-
ционное решение для удобной обработки с 
меньшей вибрацией и оптимизированным 
ведением инструмента.

  

Программа эффективности 
PFERDEFFICIENCY рекомендует систему 
обработки кромок EDGE FINISH для про-
должительной неутомительной ресур-
сосберегающей работы с превосходными 
результатами в кратчайшие сроки.

  

Преимущества:

 ■ Максимальный комфорт обработки и 
оптимальное ведение инструмента.

 ■ Превосходная производительность съема 
и длительный срок службы за счет специ-
ального покрытия поворотных режущих 
пластин. 

 ■ Индивидуальная настройка высоты фа-
ски до 6 мм.

 ■ Неутомительная работа за счет антиви-
брационной ручки SENSOHANDLE.

Вид обработки:

 ■ Скругление кромок при подготовке к 
нанесению антикоррозионных защит-
ных слоев в судостроении, на крановых 
установках и иных средних и крупных 
стальных конструкциях, подвергающихся 
коррозионному воздействию.

 ■ Снятие фаски при подготовке кромок 
под сварку средних и крупных деталей  
(сварной шов с V-образным скосом 
кромок на 60° по ISO 9692-1).

 ■ Нанесение фаски для сглаживания 
кромок (передняя кромка 45°).

Обрабатываемые материалы:

 ■ Сталь
 ■ Высококачественная сталь (INOX)
 ■ Алюминий

Рекомендации по применению:

 ■ Во избежание повреждений инструмента 
и появления следов вибрации на детали 
ведите систему EDGE FINISH против на-
правления вращения инструмента.

 ■ Во избежание повреждений поворотных 
режущих пластин и упрощения ведения 
инструмента предварительно обрабо-
тайте неровности от грата обдирочным 
кругом или лепестковым кругом POLIFAN.

 ■ Соответствующий уход и правильное 
хранение увеличивают срок службы при-
вода и инструмента.

Указания по безопасности:

 ■ Не используйте поврежденные поворот-
ные режущие пластины!  
Опасность разрушения!

= Работать в защитных очках!

= Работать в перчатках!

= Работать в наушниках!

=
Соблюдать действующие пра-
вила техники безопасности!

=
Соблюдать рекомендации по 
числу оборотов!
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Наряду со специально разработанным устройстом для оработки кромок система 
EDGE FINISH предлагает инструменты для нанесения фаски и обработки кромок на средних 
и крупных деталей. 

Подбор соответствующих твердосплавных поворотных режущих пластин и подходящего 
держателя позволяет получать точные формы кромок. Превосходный результат обработки 
специальные твердосплавные поворотные режущие пластины обеспечивают в т. ч. за счет 
высококачественного покрытия. Они представлены в исполнениях STEEL, INOX, ALU для 
получения фаски 30° и 45° на деталях из стали, высококачественной стали (INOX) и алю-
миния. Для стали есть также специальный радиусный вариант для подготовки к нанесению 
антикоррозийной защиты, позволяющий получить заданный радиус 3 мм. 

Скругление кромок является помимо про-
чего необходимой мерой антикоррозийной 
защиты согласно:

 ■ ISO 12944-3
 ■ ISO 8501-3
 ■ SOLAS XII/6.3 (отд. T4/3.01 MSC.1/Circ. 
1198)

Подбор подходящих поворотных режущих пластин:

Подходящая поворотная режущая пластина 
подбирается следующим образом:

➊  Выбрать группу обрабатываемого 
материала.

➋ Выбрать поворотные режущие пластины.

Группа 
материалов

Подходящие 
поворотные 
режущие 
пластины

Рекомендуемое 
число оборотов  

[об/мин]

Макс.  
подача на  

проход  
[мм]

Макс. ширина 
фаски / радиус  

[мм]

Сталь EF-WSP-F STEEL 7.100–8.700 3 6

EF-WSP-R3 STEEL 7.100–8.700 - 3

Высококаче-
ственная сталь 
(INOX)

EF-WSP-F INOX 7.500–8.000 2 3

Алюминий EF-WSP-F ALU 11.000 6 6

PFERDVALUE: 

Программа эргономичности 
PFERDERGONOMICS рекомендует систему 
обработки кромок EDGE FINISH как иннова-
ционное решение для удобной обработки с 
меньшей вибрацией и оптимизированным 
ведением инструмента.

  

Программа эффективности 
PFERDEFFICIENCY рекомендует систему 
обработки кромок EDGE FINISH для про-
должительной неутомительной ресур-
сосберегающей работы с превосходными 
результатами в кратчайшие сроки.

  

Преимущества:

 ■ Максимальный комфорт обработки и 
оптимальное ведение инструмента.

 ■ Превосходная производительность съема 
и длительный срок службы за счет специ-
ального покрытия поворотных режущих 
пластин. 

 ■ Индивидуальная настройка высоты фа-
ски до 6 мм.

 ■ Неутомительная работа за счет антиви-
брационной ручки SENSOHANDLE.

Вид обработки:

 ■ Скругление кромок при подготовке к 
нанесению антикоррозионных защит-
ных слоев в судостроении, на крановых 
установках и иных средних и крупных 
стальных конструкциях, подвергающихся 
коррозионному воздействию.

 ■ Снятие фаски при подготовке кромок 
под сварку средних и крупных деталей  
(сварной шов с V-образным скосом 
кромок на 60° по ISO 9692-1).

 ■ Нанесение фаски для сглаживания 
кромок (передняя кромка 45°).

Обрабатываемые материалы:

 ■ Сталь
 ■ Высококачественная сталь (INOX)
 ■ Алюминий

Рекомендации по применению:

 ■ Во избежание повреждений инструмента 
и появления следов вибрации на детали 
ведите систему EDGE FINISH против на-
правления вращения инструмента.

 ■ Во избежание повреждений поворотных 
режущих пластин и упрощения ведения 
инструмента предварительно обрабо-
тайте неровности от грата обдирочным 
кругом или лепестковым кругом POLIFAN.

 ■ Соответствующий уход и правильное 
хранение увеличивают срок службы при-
вода и инструмента.

Указания по безопасности:

 ■ Не используйте поврежденные поворот-
ные режущие пластины!  
Опасность разрушения!

= Работать в защитных очках!

= Работать в перчатках!

= Работать в наушниках!

=
Соблюдать действующие пра-
вила техники безопасности!

=
Соблюдать рекомендации по 
числу оборотов!

Фрезерные инстр. с поворотными реж. пластинами
Система обработки кромок EDGE FINISH

Схема системы обработки кромок EDGE FINISH

В основе этой убедительной системы – 
мощная угловая шлифмашина с числом 
оборотов 2.750–11.000 об/мин. Для 
системы доступны два разных держателя 
поворотной режущей пластины, при не-
обходимости заменяемые в любой момент. 
Они задают желаемый рабочий угол 30° 
или 45° и имеют по три твердосплавных 
поворотных режущих пластины. В сочета-
нии с высококачественным покрытием они 
обеспечивают очень хорошую произво-
дительность съема и позволяют получать 
заданные фаски или радиусы в соответ-
ствии с исполнением. Ведущий подшипник 
обеспечивает оптимальное ведение вдоль 
обрабатываемых кромок. Все описанные 
части системы можно заказать по-
отдельности. Стабильный футляр-чемодан 
оптимальным образом защищает компо-
ненты и достаточно вместителен. 

➊ Угловая шлифмашина UWER 18/110 EF
➋  Держатель поворотной  

режущей пластины 45°/R3
➌  Держатель поворотной  

режущей пластины 30° 
➍ Поворотные режущие пластины, фаска
➎ Поворотные режущие пластины R3
➏  Ведущий подшипник 45°/R3 со 

стопорной гайкой
➐  Ведущий подшипник 30°  

со стопорной гайкой
➑ Набор винтов Torx M4

➌➋ ➍➎➍

➑

➏ ➐

➊

Характеристики:
 ■ Макс. высота фаски: 6 мм. 
 ■ Плавная регулировка числа оборотов. 
 ■ Цифровая электроника для постоянного 
числа оборотов. 

 ■ Защита от повторного включения при 
падении напряжения (ИБП). 

 ■ Антивибрационная ручка.
 ■ Плавный пуск для защиты человека, 
инструмента и привода. 

 ■ Выключатель блокируемый. 
 ■ Блокировка шпинделя. 

Комплект поставки:
Сетевой кабель (4 м), 3 зажимных ключа,  
антивибрационная ручка.

Обозначение EAN
4007220

Число 
оборотов
[об/мин]

Напряже-
ние 

[вольт] 
50–60 Гц

Потре-
бляемая 

мощность 
[ватт]

Мощ-
ность
[ватт]

Резьба 
рабочего 
шпинде-

ля

Включая 
держатель 

поворотной 
режущей 
пластины 

Подходящий-
держательпово-

ротной режущей 
пластины

Вес 
нетто 

[кг]

EDGE FINISH UWER 18/110 
EF-R3/45° TK 230V1)

004272 11.000–2.750 230 1.750 1.150 M14 EF-WSP-A R3/45°  EF-WSP-A R3/45°,  
EF-WSP-A 30°

7,360

EDGE FINISH UWER 18/110 
EF-30° TK 230V1)

004364 11.000–2.750 230 1.750 1.150 M14 EF-WSP-A 30° EF-WSP-A R3/45°,  
EF-WSP-A 30° 

7,360

EDGE FINISH UWER 18/110 
EF 230V2)

973172 11.000–2.750 230 1.750 1.150 M14 - EF-WSP-A R3/45°,  
EF-WSP-A 30°

3,640

1)  Поворотные режущие пластины в комплект поставки не входят. Они заказываются отдельно (см. стр. 108).
2)  Держатели поворотной режущей пластины с ведущим подшипником, поворотные режущие пластины, набор винтов в комплект поставки 

не входят. Заказываются отдельносм. стр. 108).

UWER 18/110 EF 11.000–2.750 об/мин / 1.750 ватт

PFERDVALUE

          

150

70

500

120

Подробная информация 
и подходящие монтажные 
принадлежности для угловой 
шлифмашины UWER 18/110 EF 
представлены в каталоге 9 
«Приводные устройства». 

Приводные устройства

9UWER 18/110 EF-R3/45° TK и 
UWER 18/110 EF-30° TK

Для оптимального хранения привод и инстру-
менты поставляются в стабильном пластико-
вом футляре-чемодане. Комплект поставки:

 ■ UWER 18/110 EF и сетевой кабель (4 м), 
три зажимных ключа, антивибрационная 
ручка. 

 ■ Держатель поворотной режущей пласти-
ны с ведущим подшипником.

 ■ Набор винтов для поворотных режущих 
пластин.

Данные для заказа представлены в таблице 
ниже.

Система обработки кромок  
EDGE FINISH в футляре-
чемодане (TK)
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Фрезерные инстр. с поворотными реж. пластинами
Система обработки кромок EDGE FINISH

EF-WSP-R3 EF-WSP-F

Набор поворотных режущих пластин, радиус 3 мм,  
набор поворотных режущих пластин, фаска

Наборы поворотных режущих пластин для системы обработки кромок EDGE FINISH.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите тип исполнения.

Подходит для крепления на  
держателе

a r
[мм]

Оглавление
[штук]

Исполнение Обозначение

STEEL INOX ALU

EAN 4007220

Набор поворотных режущих пластин, радиус 3 мм

EF-WSP-A R3/45° - 3,0 3 005101 - - 1 EF-WSP-R3

Набор поворотных режущих пластин, фаска

EF-WSP-A 30°, EF-WSP-A R3/45° 45°30° - 3 005118 071182 039533 1 EF-WSP-F

EF-WSP-A R3/45° EF-WSP-A 30°

Держатель поворотной режущей пластины, радиус 3 мм/фаска 45°,  
держатель поворотной режущей пластины, фаска 30°

Держатели поворотных режущих пластин для системы обработки кромок EDGE FINISH.

Данные для заказа:
 ■ Поворотные режущие пластины и набор 
подходящих винтов в комплект поставки 
не входят. Они заказываются отдельно.

Подходит для пов. реж. пластин Подходит для 
машин

a r
[мм]

EAN
4007220

Обозначение

Держатель поворотной режущей пластины, радиус 3 мм / фаска 45°

EF-WSP-R3, EF-WSP-F UWER 18/110 EF 45° 3,0 005200 1 EF-WSP-A R3/45°

Держатель поворотной режущей пластины, фаска 30°

EF-WSP-F UWER 18/110 EF 30° - 005170 1 EF-WSP-A 30°

EF-FL-R3/45° EF-FL-30°

Ведущий подшипник, радиус 3 мм/фаска 45°,  
ведущий подшипник, фаска 30°

Ведущий подшипник системы обработки кромок EDGE FINISH.

Данные для заказа:
 ■ В комплект поставки входит шестигран-
ная гайка MG INOX.

Подходит для крепления на  
держателе

EAN
4007220

Обозначение

Ведущий подшипник, радиус 3 мм / фаска 45°

EF-WSP-A R3/45° 005163 1 EF-FL-R3/45°

Ведущий подшипник, фаска 30°

EF-WSP-A 30° 005132 1 EF-FL-30°

Набор винтов для поворотн. реж. пластин

Набор винтов для поворотных режущих пластин PFERD.

Подходит для пов. реж. пластин Оглавление
[штук]

EAN
4007220

Обозначение

EF-WSP-R3, EF-WSP-F 5 005392 1 WSP-S-M4S
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Ступенчатые сверла и корончатые фрезы из  
быстрорежущей стали (HSS), наборы и принадлежности 
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Ступенчатые сверла из стали (HSS) с покрытием HICOAT
Ступенчатые сверла из стали (HSS) с покрытием HICOAT

10

8

l1

d2

Ступенчатые сверла из стали (HSS) с покрытием HICOAT

Прочный высокопроизводительный инструмент для сверления листового материала, труб и 
профиля без заусенцев. Сверлит материалы толщиной до 4 мм за один проход с мини-
мальным усилием, удаляет заусенцы. Высококачественное износостойкое покрытие HICOAT 
используется при обработке стали, в т. ч. высококачественной (INOX), цветных металлов, 
термопластов, дюропластов.

Преимущества:
 ■ Сверление и удаление заусенцев за один 
проход.

 ■ Плавность хода и высокая производи-
тельность резания.

 ■ Высококачественное острие сверла упро-
щает центрирование и засверливание.

 ■ Упрощенный отвод инструмента от же-
сти за счет конической формы инстру-
мента.

 ■ Неломкая стружка начисто убирается, 
как при использовании спирального 
сверла.

 ■ Исключено появление наростов и мест 
слипания на режущих кромках.

Обрабатываемые материалы:
Сталь, Нерж. сталь (INOX), Другие цветные 
металлы, Пластмассы

Вид обработки:
Сверление, Снятие заусенцев

Рекомендации по применению:
 ■ Используйте ступенчатые сверла из 
быстрореж. стали (HSS) с покрытием 
HICOAT на жести, трубах и профилях с 
толщиной материала не более 4 мм.

 ■ Для смазывания/охлаждения применяйте 
масло или сжатый воздух.

 ■ Рекомендуемое число оборотов указано 
в таблице.

Рекомендованные приводные 
устройства:
Дрель

Диапазон 
диаметров 
сверления

[мм]

Количество 
ступеней 

сверла

d
2

[мм]
l
1

[мм]
EAN

4007220
Обозначение

4 – 20 9 8 75 802755 1 STB HSS 04-20/8 HC-FEP

4 – 30 14 10 100 802762 1 STB HSS 04-30/10 HC-FEP

Рекомендуемое число оборотов [об/мин]: ступенчатые сверла из быстрорежущей стали (HSS)

ø шага  
[мм]

Сталь Высококачественная сталь (INOX) Цветные металлы Пластики

Рекомендуемое число оборотов [об/мин]

4 2.390 1.590 2.390 1.590

6 1.590 1.060 1.590 1.060

8 1.190 800 1.190 800

10 950 640 950 640

12 800 530 800 530

14 680 450 680 450

16 600 400 600 400

18 530 350 530 350

20 480 320 480 320

22 430 290 430 290

24 400 270 400 270

26 370 240 370 240

28 340 230 340 230

30 320 210 320 210
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Коронч. фрезы из HSS стали, наборы и принадл.
Общая информация

Корончатые фрезы изготовлены из жесткого неломкого устойчивого биметалла (быстро-
режущая сталь (HSS)). Зубья изготовлены из высокопрочного материала M42. В наборах 
подобраны самые распространенные корончатые фрезы из быстрорежущей стали (HSS) для 
мастеров, монтеров, электриков.

Преимущества:

 ■ Экономичное пропиливание круглых 
проемов.

 ■ Благодаря разному шагу зубьев вибрации 
нет.

 ■ Высокая точность вращения.
 ■ Хороший отвод стружки.
 ■ Удобное центрирование и ведение 
корончатой фрезы за счет сменного цен-
трирующего сверла из быстрорежущей 
стали (HSS).

 ■ Хвостовики корончатых фрез поставля-
ются с выталкивающими пружинами для 
лучшего выброса снятого материала.

Обрабатываемые материалы:

 ■ Сталь
 ■ Высококачественная сталь (INOX)
 ■ Алюминий
 ■ Медь, бронза, латунь
 ■ Пластики
 ■ Древесина

Вид обработки:

 ■ Выполнение проемов

Рекомендации по применению:

 ■ Соблюдайте рекомендации по числу 
оборотов.

 ■ Зажмите центрирующее сверло в хво-
стовике корончатой фрезы: оно должно 
выступать за зубья корончатой фрезы на 
мин. 3 мм (1/8“).

 ■ По возможности используйте при резке 
металлов высокосортное смазочно-ох-
лаждающее масло. Оно обеспечивает 
ровный ход и увеличивает срок службы 
корончатой фрезы.  
Исключение: При обработке алюминия 
используйте не смазочно-охлаждающее 
масло, а керосин.

 ■ Корончатые фрезы из быстрорежущей 
стали (HSS) подходят для обработки 
высококач. стали (INOX). Во избежание 
коррозии необходимо удалять с детали 
появляющиеся при обработке частицы. 
Рекомендуется химическая или механи-
ческая очистка заготовки (травление/по-
лирование и т. п.).

 ■ Все зубья фрезы должны использоваться 
равномерно. Во избежание сколов зубьев 
не допускайте маятниковых движений 
при обработке.

 ■ Не допускайте перегрева инструмента.

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Сверлильный станок

Указания по безопасности:

 ■ При использовании удлинителей хвосто-
виков запрещено превышать рекоменду-
емое число оборотов корончатых фрез. 
Опасность аварии!

= Работать в защитных очках!

=
Соблюдать правила техники 
безопасности!

Примеры использования корончатых фрез из быстрорежущей стали (HSS) и твердосплавных 
корончатых фрез (HM)

ø [мм] Вид обработки

25,0 Трубы сантехники и отопления

30,0 Трубы сантехники и отопления

32,0 Арматура моек, ø 32 мм

35,0 Трубы сантехники и отопления,  
подрозетники для пустотелых 
стен, галогенные светильники

40,0 Трубы канализации

45,0 Трубы водоснабжения и 
отопления

ø [мм] Вид обработки

50,0 Трубы водоснабжения и 
отопления с изоляцией

55,0 Встраиваемая подсветка, 
ø 55 мм

60,0 Встраиваемая подсветка, 
ø 60 мм

68,0 Подрозетники для пустотелых 
стен, ø 68 мм

70,0 Подрозетники для пустотелых 
стен, ø 70 мм

ø [мм] Вид обработки

74,0 Подрозетники для пустотелых 
стен, ø 74 мм

80,0 Распределительные розетки, 
встраиваемая подсветка, 
крышки кабельных вводов, 
ø 80 мм

90,0 Встраиваемая подсветка, 
ø 90 мм

105,0 Вытяжные трубы

111

2

2
Каталог Стр.



Коронч. фрезы из HSS стали, наборы и принадл.
Корончатые фрезы HSS

d1

Корончатые фрезы HSS

Корончатые фрезы для выполнения проемов изготовлены из жесткого неломкого устойчи-
вого биметалла (быстрорежущая сталь (HSS)).

Резьба: 
LS 14–LS 30 = 1/2–20 
LS 32–LS 152 = 5/8–18 

Подходящие хвостовики:
LS 14–LS 30 = LSS 1, LSS 4
LS 32–LS 152 =  LSS 2

Данные для заказа:
 ■ Макс. глубина реза указана в таблице 
ниже.

 ■ Хвостовики корончатых фрез заказыва-
ются отдельно. Подробная информация 
и данные для заказа хвостовиков корон-
чатых фрез представлены на стр. 115.

d
1

[мм]
d

1

[дюйм]
EAN

4007220
Макси-

мальная 
глубина 

реза
[мм]

Макси-
мальная 
глубина 

реза
[дюйм]

Рек. чис. 
об.  

[об/мин] 
сталь

Рек. чис. об.  
[об/мин] 

нерж. сталь 
(INOX)

Рек. чис. 
об.  

[об/мин] 
цв. мет.

Рек. чис. 
об.  

[об/мин] 
пластмасса

Обозначение

14 9/16 319086 34 1 5/16 620 310 800 1.000 1 LS 14

16 5/8 062319 34 1 5/16 550 275 730 880 1 LS 16

17 11/16 319093 36 1 7/16 520 260 680 820 1 LS 17

19 3/4 062326 36 1 7/16 460 230 600 740 1 LS 19

20 - 062333 36 1 7/16 425 210 560 700 1 LS 20

21 13/16 319109 36 1 7/16 410 205 540 670 1 LS 21

22 7/8 062340 36 1 7/16 390 195 520 640 1 LS 22

24 15/16 319116 36 1 7/16 360 180 470 580 1 LS 24

25 1 062357 36 1 7/16 350 175 470 560 1 LS 25

27 1 1/16 062364 36 1 7/16 325 160 435 520 1 LS 27

29 1 1/8 062371 36 1 7/16 300 150 400 480 1 LS 29

30 1 3/16 062388 36 1 7/16 285 145 380 470 1 LS 30

32 1 1/4 062395 36 1 7/16 275 140 360 440 1 LS 32

33 1 5/16 062401 36 1 7/16 260 135 345 420 1 LS 33

35 1 3/8 062418 36 1 7/16 250 125 330 400 1 LS 35

37 1 7/16 319123 36 1 7/16 235 115 310 370 1 LS 37

38 1 1/2 062425 36 1 7/16 230 115 300 370 1 LS 38

40 1 9/16 319130 36 1 7/16 215 110 280 350 1 LS 40

41 1 5/8 062432 36 1 7/16 210 105 280 340 1 LS 41

43 1 11/16 319147 31 1 1/4 200 100 260 330 1 LS 43

44 1 3/4 062449 31 1 1/4 195 95 260 320 1 LS 44

46 1 13/16 319154 31 1 1/4 185 90 250 300 1 LS 46

48 1 7/8 062456 31 1 1/4 180 90 240 290 1 LS 48

51 2 062463 31 1 1/4 170 85 230 270 1 LS 51

52 2 1/16 319161 31 1 1/4 165 80 220 270 1 LS 52

54 2 1/8 062470 31 1 1/4 160 80 210 260 1 LS 54

57 2 1/4 062487 31 1 1/4 150 75 200 250 1 LS 57

59 2 5/16 319178 31 1 1/4 145 70 190 240 1 LS 59

60 2 3/8 062494 31 1 1/4 140 70 190 230 1 LS 60

64 2 1/2 062500 31 1 1/4 135 65 180 220 1 LS 64

65 2 9/16 319185 31 1 1/4 135 60 180 220 1 LS 65

67 2 5/8 062517 31 1 1/4 130 65 170 210 1 LS 67

68 2 11/16 500811 31 1 1/4 130 65 170 210 1 LS 68

70 2 3/4 062524 31 1 1/4 125 60 160 200 1 LS 70

73 2 7/8 062531 31 1 1/4 120 60 160 190 1 LS 73

76 3 062548 31 1 1/4 115 55 150 180 1 LS 76

79 3 1/8 062555 31 1 1/4 110 55 140 180 1 LS 79

83 3 1/4 062562 31 1 1/4 105 50 140 170 1 LS 83

86 3 3/8 319192 31 1 1/4 100 50 130 160 1 LS 86

89 3 1/2 062579 31 1 1/4 95 45 130 160 1 LS 89

92 3 5/8 062586 31 1 1/4 95 45 120 150 1 LS 92

95 3 3/4 062593 31 1 1/4 90 45 120 150 1 LS 95

98 3 7/8 319208 31 1 1/4 90 45 120 140 1 LS 98

102 4 062609 31 1 1/4 85 40 110 140 1 LS 102

Продолжение см. на следующей странице
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Коронч. фрезы из HSS стали, наборы и принадл.
Корончатые фрезы HSS

d
1

[мм]
d

1

[дюйм]
EAN

4007220
Макси-

мальная 
глубина 

реза
[мм]

Макси-
мальная 
глубина 

реза
[дюйм]

Рек. чис. 
об.  

[об/мин] 
сталь

Рек. чис. об.  
[об/мин] 

нерж. сталь 
(INOX)

Рек. чис. 
об.  

[об/мин] 
цв. мет.

Рек. чис. 
об.  

[об/мин] 
пластмасса

Обозначение

105 4 1/8 062616 31 1 1/4 80 40 110 130 1 LS 105

111 4 3/8 319222 31 1 1/4 75 35 100 130 1 LS 111

114 4 1/2 062623 31 1 1/4 75 35 100 120 1 LS 114

121 4 3/4 319239 31 1 1/4 70 35 90 120 1 LS 121

127 5 319246 31 1 1/4 65 30 80 110 1 LS 127

140 5 1/2 319253 31 1 1/4 60 30 75 100 1 LS 140

152 6 319260 31 1 1/4 55 25 70 90 1 LS 152

Наборы корончатых фрез из быстрорежущей стали

Набор для ремесленников

В набор входят пять корончатых фрез из быстрорежущей стали (HSS) наиболее употребля-
емых диаметров и принадлежности для обработки вручную. Поставляется в наглядной пла-
стиковой коробке для защиты от загрязнений и повреждений. Инструкция по эксплуатации 
прилагается.
Корончатые фрезы LS 32 и LS 38 можно использовать в сочетании с адаптером LSA и под-
кладной шайбой.

Содержимое: 
 ■ 5 корончатых фрез из быстрорежущей 
стали (HSS) LS 22, LS 25, LS 29, LS 32, 
LS 38 

 ■ 1 хвостовик корончатой фрезы, LSS 4 
 ■ 1 адаптер LSA для хвостовика коронча-
той фрезы LSS 4 

 ■ 1 ключ для винтов с внутренним шести-
гранником, 4 мм 

 ■ 1 выталкивающая пружина

Размеры
[мм]

EAN
4007220

Обозначение

168 x 116 x 57 319314 1 LS-SO 7 H

Набор для сантехников

В набор входят шесть корончатых фрез из быстрорежущей стали (HSS) наиболее употре-
бляемых диаметров и принадлежности для сантехников. Поставляется в наглядной пла-
стиковой коробке для защиты от загрязнений и повреждений. Инструкция по эксплуатации 
прилагается.
Корончатую фрезу LS 38 можно использовать в сочетании с адаптером LSA и подкладной 
шайбой.

Содержимое: 
 ■ 6 корончатых фрез из быстрорежущей 
стали (HSS) LS 19, LS 22, LS 29, LS 38, 
LS 44, LS 57 

 ■ 2 хвостовика корончатых фрез LSS 2, 
LSS 4 

 ■ 1 адаптер LSA для хвостовика коронча-
той фрезы LSS 4 

 ■ 1 ключ для винтов с внутренним шести-
гранником, 4 мм 

 ■ 1 выталкивающая пружина

Размеры
[мм]

EAN
4007220

Обозначение

219 x 156 x 60 319338 1 LS-SO 9 I
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Коронч. фрезы из HSS стали, наборы и принадл.
Наборы корончатых фрез из быстрорежущей стали

Набор для электриков

В набор входят шесть корончатых фрез из быстрорежущей стали (HSS) наиболее употре-
бляемых по всему миру диаметров и принадлежности для электриков. Поставляется в 
наглядной пластиковой коробке для защиты от загрязнений и повреждений. Инструкция 
по эксплуатации прилагается. Корончатую фрезу LS 35 можно использовать в сочетании с 
адаптером LSA и подкладной шайбой.

Содержимое: 
 ■ 6 корончатых фрез из быстрорежущей стали (HSS) LS 22, LS 29, LS 35, LS 44, LS 51, LS 64 
 ■ 2 хвостовика корончатых фрез LSS 2, LSS 4 
 ■ 1 адаптер LSA для хвостовика корончатой фрезы LSS 4 
 ■ 1 ключ для винтов с внутренним шестигранником, 4 мм 
 ■ 1 выталкивающая пружина

Размеры
[мм]

EAN
4007220

Обозначение

219 x 156 x 60 319321 1 LS-SO 9 E-1

Набор для электриков в Германии

В набор входят девять корончатых фрез из быстрорежущей стали (HSS) наиболее требляе-
мых в Германии диаметров и принадлежности для электриков. Поставляется в наглядной 
пластиковой коробке для защиты от загрязнений и повреждений. Инструкция по эксплу-
атации прилагается. Корончатые фрезы LS 32 и LS 38 можно использовать в сочетании с 
адаптером LSA и подкладной шайбой.

Содержимое: 
 ■ 9 корончатых фрез из быстрорежущей стали (HSS) LS 19, LS 22, LS 25, LS 32, LS 38, LS 44, 
LS 51, LS 60, LS 68 

 ■ 2 хвостовика корончатых фрез LSS 2, LSS 4 
 ■ 1 адаптер LSA для хвостовика корончатой фрезы LSS 4 
 ■ 1 центрирующее сверло LSB 6/90 
 ■ 1 ключ для винтов с внутренним шестигранником, 4 мм 
 ■ 1 выталкивающая пружина

Размеры
[мм]

EAN
4007220

Обозначение

219 x 156 x 60 319369 1 LS-SO 13 E-2

Набор для монтеров

В набор входят девять корончатых фрез из быстрорежущей стали (HSS) наиболее употре-
бляемых диаметров и принадлежности для монтеров установок, емкостей, трубопроводов. 
Поставляется в наглядной пластиковой коробке для защиты от загрязнений и поврежде-
ний. Инструкция по эксплуатации прилагается. Корончатые фрезы LS 35 и LS 38 можно 
использовать в сочетании с адаптером LSA и подкладной шайбой.

Содержимое: 
 ■ 9 корончатых фрез из быстрорежущей стали (HSS) LS 19, LS 22, LS 29, LS 35, LS 38, LS 44, 
LS 51, LS 57, LS 64 

 ■ 2 хвостовика корончатых фрез LSS 2, LSS 4 
 ■ 1 центрирующее сверло LSB 6/90 
 ■ 1 адаптер LSA для хвостовика корончатой фрезы LSS 4 
 ■ 1 ключ для винтов с внутренним шестигранником, 4 мм 
 ■ 1 выталкивающая пружина

Размеры
[мм]

EAN
4007220

Обозначение

219 x 180 x 66 319352 1 LS-SO 13 M
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Коронч. фрезы из HSS стали, наборы и принадл.
Принадлежности

LSS 4

LSS 2

LSS 1 d2

Хвостовики корончатых фрез LSS

Хвостовики корончатых фрез предназначены для крепления фрезы и центрирующего 
сверла.

Использование выталкивающей пружины 
Заклинивание отрезанного материала между внутренней стенкой корончатой фрезы и 
сверлом исключено. Пружина выталкивает материал. Если в каком-либо случае (например, 
в уже установленных трубах) такое действие нежелательно, пружина снимается вручную 
небольшим усилием и без дополнительного инструмента.

Данные для заказа:
 ■ Три варианта размера.
 ■ Подходящий хвостовик подбирается по 
диаметру корончатой фрезы и имеюще-
муся приводному устройству.

 ■ Хвостовики корончатых фрез LSS 1 и 
LSS 2 поставляются со сверлом из бы-

строрежущей стали LSB 6/60 и выталки-
вающей пружиной.

 ■ Хвостовик корончатой фрезы LSS 4 
поставляется со сверлом LSB 6/90 из 
быстрорежущей стали и выталкивающей 
пружиной.

Предназначен 
для коронч.

фрез

d
2

[мм]
d

2
  

[дюйм]
Форма 

хвостовика
EAN

4007220
Резьба Обозначение

LS 14–30 9,53 3/8 Шестигранный 062630 1/2–20 UNF 1 LSS 1

LS 32–152 9,53 3/8 Шестигранный 062647 5/8–18 UNF 1 LSS 2

LS 14–30 6,35 1/4 Круглый 062661 1/2–20 UNF 1 LSS 4

Выталкивающая пружина

Все хвостовики корончатых фрез постав-
ляются с выталкивающей пружиной для 
лучшего выброса снятого материала.

По желанию перед использованием 
выталкивающую пружину можно (де)
монтировать без доп. инструментов. 
Выталкивающую пружину необходимо 
накрутить стороной меньшего диаметра на 
сверло до конца. Выталкивающую пружину 
можно также использовать с адаптером 
LSA и подкладной шайбой.

Формы хвостовиков

В таблицах представлена информация по 
формам и размерам хвостовиков коронча-
тых фрез (LSS) и центрирующих сверл (LSB). 
Подходящие корончатые фрезы соотнесены 
с соответствующими хвостовиками.

Хвостовик корончатой 
фрезы PFERD

d
2
  

[мм]
d

2
  

[дюйм]
Форма  

хвостовика
Подходит для 
корончатых фрез PFERD

LSS 1 9,53 3/8 LS 14 – LS 30

LSS 2 9,53 3/8 LS 32 – LS 152

LSS 4 6,35 1/4 LS 14 – LS 30

Центрирующие  
сверла PFERD

d
2
  

[мм]
d

2
  

[дюйм]
Форма 

хвостовика
Подходит для хвостовика 
корончатой фрезы PFERD

LSB 6/60 6,35 1/4 LSS 1, LSS 2

LSB 6/90 6,35 1/4 LSS 4

Размеры хвостовика [мм]

10,5

SW
 9

,5
3

6
,3

5

Шестигранник Круг

Адаптер 
(LSA)

Подкладная 
шайба

Выталки-
вающая 
пружина

Корончатая фреза 
из быстрорежу-
щей стали (HSS)

Хвостовик коронча-
той фрезы (LSS)
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Коронч. фрезы из HSS стали, наборы и принадл.
Принадлежности

AS-PSL 32-152

AS-PSL 14-30

PSL 11 d2

Быстросъемная система для корончатых фрез, наборы адаптеров

PFERD предлагает систему крепления для простой и быстрой установки корончатых фрез 
из быстрорежущей стали (HSS). Быстросъемная система и оба трехкомпонентных набора 
адаптеров, соответствующих диаметру корончатых фрез, позволяют просто и удобно 
использовать корончатые фрезы из быстрорежущей стали (HSS) компании PFERD на всех 
стандартных сверлильных станках.

Преимущества:
 ■ Простая и быстрая смена разных корон-
чатых фрез.

 ■ После использования корончатая фреза 
вынимается из быстрозажимной системы 
нажатием кнопки; доп. инструмент не 
требуется.

 ■ Сменное центрирующее сверло из стали 
HSS.

Рекомендации по применению:
 ■ Просто и быстро вкрутите адаптер в не-
обходимую корончатую фрезу и зафикси-
руйте ее в быстрозажимной системе.

Данные для заказа:
 ■ Для корончатых фрез диаметром 
14–30 мм подходит набор адаптеров  
AS-PSL 14-30, для корончатых фрез диа-
метром 32–152 мм – набор адаптеров  
AS-PSL 32-152. В обоих наборах адап-
теров по три адаптера одинаковых 
размеров.

Предназначен 
для коронч.

фрез

Форма 
хвостовика

EAN
4007220

d
2

[мм]
d

2
  

[дюйм]
Обозначение

LS 14–152 Шестигранный 900185 11 7 1/16 1 PSL 11

LS 14–30 - 900215 - - 1 AS-PSL 14-30

LS 32–152 - 900192 - - 1 AS-PSL 32-152

Пример сочетаемости

Корончатая фреза 
из быстрорежущей 

стали HSS LS 44

Адаптер из набора 
адаптеров

AS-PSL 32-152

Быстросъемная система PSL 11 LS 44 с адаптером AS-PSL 32-152 и 
быстросъемной системой PSL 11

+ + =

LSB 6/90

LSB 6/60 d2

Центрирующие сверла LSB из быстрорежущей стали HSS

Центрирующее сверло из быстрорежущей стали для хвостовиков корончатых фрез из 
быстрорежущей стали (HSS) и быстросъемной системы для корончатых фрез.

Данные для заказа:
 ■ Хвостовики корончатых фрез LSS 1 и 
LSS 2 поставляются с центрирующим 
сверлом LSB 6/90 из быстрорежущей 
стали.

 ■ Хвостовик корончатой фрезы LSS 4 по-
ставляется с центрирующим сверлом 
LSB 6/90 из быстрорежущей стали.

 ■ Для быстросъемной системы PSL 11 мож-
но использовать центрирующее сверло 
LSB 6/90 из быстрорежущей стали.

Предназначен 
для коронч.

фрез

Подход.
хвост.

d
2

[мм]
d

2
  

[дюйм]
Форма 

хвостовика
EAN

4007220
Обозначение

LS 14–152 LSS 1, LSS 2 6,35 1/4 Круглый 319284 1 LSB 6/60

LSS 4 6,35 1/4 Круглый 062708 1 LSB 6/90
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Коронч. фрезы из HSS стали, наборы и принадл.
Принадлежности

Набор для ремонта

С помощью данного набора возможна замена частей, вышедших из строя.

Содержимое:
 ■ 2 выталкивающие пружины
 ■ 2 внутренних шестигранника
 ■ 1 шестигранник SW 4

EAN
4007220

Обозначение

758953 1 RSL-5

Адаптер LSA

С адаптером LSA,  дистанционным кольцом и хвостовиками LSS 1 и LSS 4 возможно 
применение корончатых фрез от LS 32 до LS 38.

Предназначен 
для коронч.

фрез

Подход.
хвост.

EAN
4007220

Обозначение

LS 32–38 LSS 1, LSS 4 319291 1 LSA

l1

d2d1

Удлинитель хвостовика для корончатых фрез.

Удлинитель хвостовика SVL-300 увеличивает длину хвостовиков LSS 1 и LSS 2.

Преимущества:
 ■ Подходит для обработки труднодоступ-
ных деталей.

 ■ Особенно подходит для работ на тонко-
стенных конструкциях.

 ■ Беспрепятственная обработка глубоких 
отверстий.

 ■ Установление необходимого расстояния 
между приводным устройством и рабо-
чей зоной.

 ■ Предотвращается повреждение изделия 
и машины.

 ■ Во время обработки пыль не попадает в 
приводное устройство.

Подход.
хвост.

Форма 
хвостовика

EAN
4007220

Внутр. 
шести-

гранник 
d

1

[мм]

Внутр. 
шести-

гранник 
d

1

[дюйм]

l
1

[мм]
l
1
 

[дюйм]
Размер под 

ключ
d

2

[мм]

Обозначение

LSS 1, LSS 2 Шестигранный 798447 9,53 3/8 300 12 11 1 SVL-300
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Твердоспл. корончатые фрезы и принадл.
Общая информация

Рекомендации по применению:

■■ Рекомендуемое■число■оборотов■[об/мин]■
действительно■для■машин■с■постоянным■
числом■оборотов■независимо■от■нагруз-
ки.■Для■маломощных■машин■со■значи-
тельным■снижением■числа■оборотов■под■
нагрузкой■это■значение■можно■увеличить■
на■30■%.■Если■контакт■инструмента■с■
материалом■непостоянный,■например,■
при■обработке■труб■или■вогнутых■мате-
риалов,■увеличение■ориент.■значения■
числа■может■составлять■до■100■%.■Это■
позволит■избежать■вибрации■и■сколов■
зубьев.
■■ Корончатые■твердосплавные■фрезы■под-
ходят■для■обработки■высококач.■стали■
(INOX).
■■ Во■избежание■коррозии■необходимо■
при■обработке■удалять■с■детали■
появляющиеся■частицы.■Рекомендуется■
химическая■или■механическая■очистка■
заготовки■(травление/полирование■и■
т.■п.).

Трубы

Глубина■
сверления■для■

труб

Толщина■■
макс.■4■мм

Плоский материал
При■обработке■жести■обеспечить■свобод-
ный выход■корончатой■фрезы.■Несущая■
основа■вне■диапазона■резания.

Сверло■
не■опро-
кидывать

Макс.■
4■мм

Кернение Ведение■
при■
помощи■
центри-
рующего■
сверла

При■касании■фрезой■
материала■давление■
должно■быть■не-
значительным■и■
равномерным.

Твердосплавные■корончатые■фрезы■представляют■собой■профессиональный■инструмент■
для■быстрой■точной■резки■отверстий■диаметром■от■16■мм■до■105■мм.■Они■подходят■для■
обработки■легированной■и■нелегированной■стали,■высококачественной■стали■INOX,■цвет-
ных■металлов,■пластмасс■(также■GFK).■Твердосплавные■корончатые■фрезы■используются■и■с■
ручными,■и■со■стационарными■машинами.

Преимущества:

■■ Высокая■точность■вращения,■т.■к.■режу-
щая■головка■и■хвостовик■представляют■
единое■целое.
■■ Оптимальная■производительность■
резания■(заточенные■режущие■кромки■из■
высококач.■твердого■сплава).
■■ Сменное■центрирующее■сверло■из■бы-
строрежущей■стали.

Данные для заказа:

■■ Высота■инструмента■8■мм■(плоское■
исполнение)■для■обработки■жести■и■пло-
ского■материала;■возможный■диаметр:■
от■16■мм■до■105■мм.■
■■ Высота■инструмента■35■мм■(глубокое■ис-
полнение)■для■обработки■изогнутых■по-
верхностей■и■труб;■возможный■диаметр:■
от■16■мм■до■60■мм.■
■■ Твердосплавные■корончатые■фрезы■по-
ставляются■с■центрирующими■сверлами.

Шаг зубьев:

Для■предотвращения■вибрации■шаг■зубьев■
(расстояние■от■зуба■до■зуба)■корончатых■
фрез■PFERD■неравномерный.

Неравномерный■■
шаг■зуба

Указания по безопасности:

=■■Соблюдать■рекомендации■по■
числу■оборотов!

=■Работать■в■защитных■очках!

Корончатые фрезы PFERD
ø коронча-
той фрезы

ø хвостовика 
[мм]

Форма хвостовика

От LOS HM 1608 до LOS HM 2208 ø■16–22■мм 7
DОт LOS HM 2308 до LOS HM 5508 ø■23–55■мм 10

От LOS HM 6008 до LOS HM 10508 ø■60–105■мм 12

Форма и размеры хвостовика:

В■таблице■представлена■информация■о■форме■хвостовиков■и■размерах■■
твердосплавных■корончатых■фрез■LОS■производства■PFERD.
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Твердоспл. корончатые фрезы и принадл.
Твердосплавные корончатые фрезы

d1 d2

Плоское исполнение, высота инструмента 8 мм

Короткое исполнение (высота инструмента 8 мм) предназначено для обработки материала 
толщиной до 4 мм.

d
1

[мм]
d

2

[мм]
EAN

4007220
Рек. чис. об. 

[об/мин] 
сталь

Рек. чис. об. 
[об/мин] 

нерж. сталь 
(INOX)

Рек. чис. об. 
[об/мин]  
цв. мет.

Рек. чис. об. 
[об/мин] 

пластмасса

Подх.
сверла /

фрезы

Обозначение

16 7 062913 790–1.200 400–1.000 880–1.310 880–1.310 LOSB 6/48 1 LOS HM 1608

18 7 062937 710–1.060 350–880 780–1.170 780–1.170 LOSB 6/48 1 LOS HM 1808

19 7 062944 670–1.000 330–840 740–1.110 740–1.110 LOSB 6/48 1 LOS HM 1908

20 7 062951 630–950 320–800 700–1.050 700–1.050 LOSB 6/48 1 LOS HM 2008

21 7 062968 600–910 300–760 670–1.000 670–1.000 LOSB 6/48 1 LOS HM 2108

22 7 062975 580–870 290–720 640–950 640–950 LOSB 6/48 1 LOS HM 2208

23 10 062982 550–830 280–690 610–910 610–910 LOSB 6/48 1 LOS HM 2308

24 10 062999 530–800 270–660 580–880 580–880 LOSB 6/48 1 LOS HM 2408

25 10 063002 510–760 260–640 560–840 560–840 LOSB 6/48 1 LOS HM 2508

27 10 063026 470–710 240–590 520–780 520–780 LOSB 6/48 1 LOS HM 2708

28 10 063033 455–680 230–570 500–750 500–750 LOSB 6/48 1 LOS HM 2808

30 10 063057 425–635 210–530 470–700 470–700 LOSB 6/48 1 LOS HM 3008

32 10 063071 400–600 200–500 440–660 440–660 LOSB 6/48 1 LOS HM 3208

34 10 063095 375–560 185–470 410–620 410–620 LOSB 6/48 1 LOS HM 3408

35 10 063101 365–545 180–450 400–600 400–600 LOSB 6/48 1 LOS HM 3508

38 10 063132 335–505 170–420 370–550 370–550 LOSB 6/48 1 LOS HM 3808

40 10 063156 320–480 160–400 350–530 350–530 LOSB 6/48 1 LOS HM 4008

42 10 063170 305–455 150–380 330–500 330–500 LOSB 6/48 1 LOS HM 4208

43 10 063187 295–445 150–370 330–490 330–490 LOSB 6/48 1 LOS HM 4308

45 10 063200 285–425 140–355 310–470 310–470 LOSB 6/48 1 LOS HM 4508

48 10 063231 265–400 135–330 290–440 290–440 LOSB 6/48 1 LOS HM 4808

50 10 063255 255–380 125–320 280–420 280–420 LOSB 6/48 1 LOS HM 5008

52 10 063279 245–370 120–305 270–400 270–400 LOSB 6/48 1 LOS HM 5208

54 10 063293 235–355 120–295 260–390 260–390 LOSB 6/48 1 LOS HM 5408

55 10 063309 230–350 115–290 250–380 250–380 LOSB 6/48 1 LOS HM 5508

60 12 063354 210–320 105–265 230–350 230–350 LOSB 8/48 1 LOS HM 6008

65 12 063361 195–295 100–245 220–320 220–320 LOSB 8/48 1 LOS HM 6508

68 12 063378 190–280 95–235 210–310 210–310 LOSB 8/48 1 LOS HM 6808

70 12 063385 180–270 90–230 200–300 200–300 LOSB 8/48 1 LOS HM 7008

75 12 063392 170–255 85–215 190–280 190–280 LOSB 8/48 1 LOS HM 7508

80 12 063408 160–240 80–200 180–260 180–260 LOSB 8/48 1 LOS HM 8008

90 12 063422 140–210 70–180 160–230 160–230 LOSB 8/48 1 LOS HM 9008

100 12 063446 125–190 65–160 140–210 140–210 LOSB 8/48 1 LOS HM 10008

105 12 063453 120–180 60–150 130–200 130–200 LOSB 8/48 1 LOS HM 10508
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Твердоспл. корончатые фрезы и принадл.
Твердосплавные корончатые фрезы

d1
d2

Глубокое исполнение, высота инструмента 35 мм

Длинное исполнение (высота инструмента 35 мм) предназначено для обработки изогнутых 
поверхностей и труб. Максимальная глубина обработки 32 мм. 
Исключение: LOS HM 6060 
Максимальная глубина обработки 57 мм.

Данные для заказа:
 ■ LOS HM 6060: Высота инструмента 
60 мм.

d
1

[мм]
d

2

[мм]
EAN

4007220
Рек. чис. об. 

[об/мин] 
сталь

Рек. чис. об. 
[об/мин] 

нерж. сталь 
(INOX)

Рек. чис. об. 
[об/мин]  
цв. мет.

Рек. чис. об. 
[об/мин] 

пластмасса

Подх.
сверла /

фрезы

Обозначение

16 7 063491 790–1.200 400–1.000 880–1.310 880–1.310 LOSB 6/69 1 LOS HM 1635

17 7 063507 750–1.130 370–930 820–1.240 820–1.240 LOSB 6/69 1 LOS HM 1735

18 7 063514 710–1.060 350–880 780–1.170 780–1.170 LOSB 6/69 1 LOS HM 1835

19 7 063521 670–1.000 330–840 740–1.110 740–1.110 LOSB 6/69 1 LOS HM 1935

20 7 063538 630–950 320–800 700–1.050 700–1.050 LOSB 6/69 1 LOS HM 2035

21 7 063545 600–910 300–760 670–1.000 670–1.000 LOSB 6/69 1 LOS HM 2135

22 7 063552 580–870 290–720 640–950 640–950 LOSB 6/69 1 LOS HM 2235

24 10 063576 530–800 270–660 580–880 580–880 LOSB 8/69 1 LOS HM 2435

25 10 063583 510–760 260–640 560–840 560–840 LOSB 8/69 1 LOS HM 2535

26 10 063590 490–740 250–610 540–810 540–810 LOSB 8/69 1 LOS HM 2635

27 10 063606 470–710 240–590 520–780 520–780 LOSB 8/69 1 LOS HM 2735

28 10 063613 455–680 230–570 500–750 500–750 LOSB 8/69 1 LOS HM 2835

30 10 063637 425–635 210–530 470–700 470–700 LOSB 8/69 1 LOS HM 3035

32 10 063651 400–600 200–500 440–660 440–660 LOSB 8/69 1 LOS HM 3235

35 10 063682 365–545 180–450 400–600 400–600 LOSB 8/69 1 LOS HM 3535

38 10 063712 335–505 170–420 370–550 370–550 LOSB 8/69 1 LOS HM 3835

40 10 063736 320–480 160–400 350–530 350–530 LOSB 8/69 1 LOS HM 4035

42 10 063750 305–455 150–380 330–500 330–500 LOSB 8/69 1 LOS HM 4235

43 10 063767 295–445 150–370 330–490 330–490 LOSB 8/69 1 LOS HM 4335

45 10 063781 285–425 140–355 310–470 310–470 LOSB 8/69 1 LOS HM 4535

48 10 063811 265–400 135–330 290–440 290–440 LOSB 8/69 1 LOS HM 4835

50 10 063835 255–380 125–320 280–420 280–420 LOSB 8/69 1 LOS HM 5035

52 10 063842 245–370 120–305 270–400 270–400 LOSB 8/69 1 LOS HM 5235

55 10 063859 230–350 115–290 250–380 250–380 LOSB 8/69 1 LOS HM 5535

60 12 063866 210–320 105–265 230–350 230–350 LOSB 8/94 1 LOS HM 6060

Центр. сверло из HSS стали для твердоспл. корончатых фрез (HM)

Центрирующие свёрла LOSB из быстрорежущей стали

Центрирующее сверло заменяемо.

Предназначен для
твердопсплавных
корончатых фрез, 

диаметр
[мм]

Высота инструмента
[мм]

EAN
4007220

Обозначение

16–55 8 063873 1 LOSB 6/48

16–22 35 063880 1 LOSB 6/69

24–55 35 063903 1 LOSB 8/69

60 60 063910 1 LOSB 8/94

60–105 8 063897 1 LOSB 8/48
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Шлифовальные головки
Общая информация

Прямая шлифмашина Гибкий вал Шлифовальный станок

Ручное опил. устройство Ручное шлифование

Инструменты для тонкого шлифования 
и полирования

4 Подробная информация и 
данные для заказа шлифоваль-
ных головок для тонкого 
шлифования Poliflex представле-
ны в Каталоге 4.

Инструменты с алмазом и кубическим 
нитридом бора CBN

5 Подробная информация и 
данные для заказа алмазных 
шлифовальных головок 
представлены в Каталоге 5.

Все инструменты 
и знания:

www.pferd.com

Консультация клиентов PFERD

Наши торговые и технические консультанты охотно ответят на любые вопросы по оптими-
зации шлифования и помогут решить специфические проблемы использования инструмен-
тов. 

Свяжитесь с нами! Адреса наших представительств по всему миру указаны на сайте  
www.pferd.com.

Стенд PFERDTOOL-CENTER

На стенде PFERDTOOL-CENTER представлена вся важная информация, необходимая для 
подбора наиболее подходящего инструмента. 

На вопросы ответит ваш специальный дилер или торговый консультант компании PFERD.

Качество PFERD

Шлиф. головки, шл. круги для шлиф. станков, инструменты для правки, шлиф. и полиро-
вальные бруски PFERD разрабатываются, изготавливаются и тестируются с соблюдением 
требований высочайших стандартов качества. 

Исследования и разработка, собственное производство станков и оборудования, а также 
постоянный контроль и усовершенствование стандартов качества и безопасности в соб-
ственных лабораториях гарантируют высокое качество PFERD.

Система управления качеством PFERD имеет сертификат ISO 9001. 

Упаковка PFERD

Шлифовальные головки PFERD поставляются в защитных пластиковых пакетах. Сквозь 
прозрачную переднюю сторону упаковки видны форма, цвет и размер зерна инструментов. 
Европейская перфорация всех видов упаковки позволяет выставлять изделия на стенде 
PFERDTOOL-CENTER. Шлифовальные головки CAST STEEL и CAST EDGE для литейных цехов 
поставляются отдельно в прочной промышленной упаковке (IP). 

Количество инструментов в упаковке (VE) представлено в таблицах изделий. На этикетке 
указана техническая информация, наименование, код EAN (европейский номер товара) и 
артикульный номер.
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Шлифовальные головки
Быстрый путь выбора оптимального инструмента

➊ Группа материалов Связка 
Связка на основе 

искусственных смол
Керамическая связка

➌ Исполнение 
шлифовальной головки

 INOX INOX EDGE RUBBER ALU TOUGH CAST CAST STEEL STEEL STEEL EDGE CAST EDGE

Абразивный материал  ADW AN AH CN AWCO ARN ADR ADW AR CU

Рекомендуемая скорость 
резания


35–50 м/с 35–50 м/с 5–20 м/с 20–40 м/с 30–50 м/с 30–50 м/с 25–40 м/с 30–50 м/с 25–40 м/с 30–50 м/с

➋ Вид обработки 

Сталь,  
стальное литье

Сталь до  
1.200 Н/мм2 (38 HRC)

Строительная,  
углеродистая,  
инструментальная,  
нелегированная,  
цементируемая,  
улучшенная сталь

Универсальное использование  
на кромках и поверхностях 

Обработка плоскости  
с большим съемом   

Обработка кромок  
с высокой стабильностью формы   

Закаленные улучшенные  
сорта стали выше  
1.200 Н/мм2 (38 HRC)

Инструментальная,  
улучшенная,  
легированная сталь

Универсальное использование  
на кромках и поверхностях 

Обработка плоскости  
с большим съемом  

Обработка кромок  
с высокой стабильностью формы  

Стальное литье
Нелегированное стальное литье,  
низколегированное стальное литье

Универсальное использование  
на кромках и поверхностях 

Обработка плоскости  
с большим съемом      

Обработка кромок  
с высокой стабильностью формы     

Высококач. сталь 
(INOX)

Нержавеющая и  
кислотостойкая сталь

Аустенитная и 
ферритная высококач. сталь

Обработка плоскости  
с большим съемом   

Обработка кромок  
с высокой стабильностью формы   

Цветные металлы

Мягкие цветные металлы Алюминиевые сплавы, латунь, медь, цинк

Универсальное использование  
на кромках и поверхностях

 

Твердые цветные металлы
Бронза, титан, титановые сплавы,  
твердые алюминиевые сплавы    

Жаропрочные материалы
Никелевые и кобальтовые сплавы  
(изготовление двигателей и турбин)  

Чугун
Серый чугун,  
белосердечный чугун

Чугун с пл. графитом EN-GJL (GG), с шар. 
графитом/высокопрочный чугун EN-GJS (GGG),  
белосердечный EN-GJMW (GTW) и 
черносердечный ковкий чугун EN-GJMB (GTS)

Обработка плоскости  
с большим съемом       

Обработка кромок и расшли-
фовка грубых мест  
с высокой стабильностью форм

      

Пластик,  
другие материалы

Армированные волокном пластики, термо-
пластичные пластики, резина, древесина

Универсальное использование  
на кромках и поверхностях  

➍ Страница каталога  26 28 40 31 22 32 38 9 13 36

 = отлично подходит  = хорошо подходит

PFERD предлагает обширную программу шлифовальных головок на керамической связке и связке на основе искусственных смол. Большой 
выбор типов, размеров, степеней твердости зерна позволяет нам изготавливать шлифовальные инструменты самых разных форм для кон-
кретных ситуаций использования. Изготовленные на современном оборудовании шлифовальные головки отличаются высокой точностью 
формы, малыми допусками и неизменно высоким качеством. Подходящая шлифовальная головка подбирается по группе обрабатываемо-
го материала, основной задаче и специальным требованиям к использованию.
В этом обзоре представлены различные исполнения (абразивный материал и связка) для разных материалов с учетом задачи обработки.

➊ Группа материалов
Различные группы материалов обозначены цветом и служат отправной точкой подбора оптимального шлифовального инструмента.

➋ Вид обработки
После выбора материала необходимо выбрать вид обработки. Выбор вида обработки необходим для подбора оптимальной шлифо-
вальной головки и правильной связки. Решающими для производительности шлифования, срока службы и агрессивности инструментов 
являются связка шлифовальной головки, твердость и состав зерна:
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Шлифовальные головки
Быстрый путь выбора оптимального инструмента

➊ Группа материалов Связка 
Связка на основе 

искусственных смол
Керамическая связка

➌ Исполнение 
шлифовальной головки

 INOX INOX EDGE RUBBER ALU TOUGH CAST CAST STEEL STEEL STEEL EDGE CAST EDGE

Абразивный материал  ADW AN AH CN AWCO ARN ADR ADW AR CU

Рекомендуемая скорость 
резания


35–50 м/с 35–50 м/с 5–20 м/с 20–40 м/с 30–50 м/с 30–50 м/с 25–40 м/с 30–50 м/с 25–40 м/с 30–50 м/с

➋ Вид обработки 

Сталь,  
стальное литье

Сталь до  
1.200 Н/мм2 (38 HRC)

Строительная,  
углеродистая,  
инструментальная,  
нелегированная,  
цементируемая,  
улучшенная сталь

Универсальное использование  
на кромках и поверхностях 

Обработка плоскости  
с большим съемом   

Обработка кромок  
с высокой стабильностью формы   

Закаленные улучшенные  
сорта стали выше  
1.200 Н/мм2 (38 HRC)

Инструментальная,  
улучшенная,  
легированная сталь

Универсальное использование  
на кромках и поверхностях 

Обработка плоскости  
с большим съемом  

Обработка кромок  
с высокой стабильностью формы  

Стальное литье
Нелегированное стальное литье,  
низколегированное стальное литье

Универсальное использование  
на кромках и поверхностях 

Обработка плоскости  
с большим съемом      

Обработка кромок  
с высокой стабильностью формы     

Высококач. сталь 
(INOX)

Нержавеющая и  
кислотостойкая сталь

Аустенитная и 
ферритная высококач. сталь

Обработка плоскости  
с большим съемом   

Обработка кромок  
с высокой стабильностью формы   

Цветные металлы

Мягкие цветные металлы Алюминиевые сплавы, латунь, медь, цинк

Универсальное использование  
на кромках и поверхностях

 

Твердые цветные металлы
Бронза, титан, титановые сплавы,  
твердые алюминиевые сплавы    

Жаропрочные материалы
Никелевые и кобальтовые сплавы  
(изготовление двигателей и турбин)  

Чугун
Серый чугун,  
белосердечный чугун

Чугун с пл. графитом EN-GJL (GG), с шар. 
графитом/высокопрочный чугун EN-GJS (GGG),  
белосердечный EN-GJMW (GTW) и 
черносердечный ковкий чугун EN-GJMB (GTS)

Обработка плоскости  
с большим съемом       

Обработка кромок и расшли-
фовка грубых мест  
с высокой стабильностью форм

      

Пластик,  
другие материалы

Армированные волокном пластики, термо-
пластичные пластики, резина, древесина

Универсальное использование  
на кромках и поверхностях  

➍ Страница каталога  26 28 40 31 22 32 38 9 13 36

 = отлично подходит  = хорошо подходит

 ■ Универсальное использование: При универсальном использовании наиболее важны баланс производительности шлифования и срока 
службы инструмента.

 ■ Обработка плоскости: При обработке плоскости нагрузка на шлифовальные головки меньше. Поэтому связка сравнительно мягкая и 
оптимизирована в отношении высокой производительности съема.

 ■ Обработка кромок: При обработке кромок форма шлифовальной головки должна быть стабильной. Поэтому связка таких головок 
сравнительно твердая и рассчитана на большой срок службы.

➌ Исполнение шлифовальной головки 
После определения вида обработки (см. столбец ➋ ) подбор исполнения инструмента продолжается по горизонтали таблицы. Исполнения, ко-
торые «отлично подходят», отмечены черной точкой (). Другие исполнения, которые «хорошо подходят», отмечены прозрачной точкой () .

➍ Ссылка на страницу каталога
Дополнительная информация о твердости, формах и размерах шлифовальных головок, а также размерах зерна представлена на указан-
ных в таблице страницах каталога.
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Шлифовальные головки
Общая информация

ø шлиф. 
головки 
[мм]

Скорость резания [м/с]

10 15 20 25 30 40 50

Число оборотов [об/мин]

  2 95.500 143.200 191.000 238.700 286.500 382.000 477.500

  3 63.700 95.500 127.300 159.200 191.000 254.600 318.300

  4 47.700 71.600 95.500 119.400 143.200 191.000 238.700

  5 38.200 57.300 76.400 95.500 114.600 152.800 191.000

  6 31.800 47.700 63.700 79.600 95.500 127.300 159.200

7 27.300 40.900 54.600 68.200 81.900 109.100 136.400

8 23.900 35.800 47.700 59.700 71.600 95.500 119.400

10 19.100 28.600 38.200 47.700 57.300 76.400 95.500

12 15.900 23.900 31.800 39.800 47.700 63.700 79.600

14 13.600 20.500 27.300 34.100 40.900 54.600 68.200

16 11.900 17.900 23.900 29.800 35.800 47.700 59.700

20 9.500 14.300 19.100 23.900 28.600 38.200 47.700

25 7.600 11.500 15.300 19.100 22.900 30.600 38.200

32 6.000 9.000 11.900 14.900 17.900 23.900 29.800

40 4.800 7.200 9.500 11.900 14.300 19.100 23.900

50 3.800 5.700 7.600 9.500 11.500 15.300 19.100

Рекомендуемое число оборотов

Рекомендуемое число оборотов указано 
в таблице и определяется по диаметру и 
скорости резания инструмента. 
Рекомендуемые значения скорости об-
работки представлены в этом каталоге в 
вводных описаниях различных степеней 
твердости.  

Указание:
Оптимальные значения чисел оборотов 
указаны в таблицах изделий. Число оборо-
тов ограничено 150.000 об/мин., поскольку 
представленные в торговле приводные 
устройства не допускают более высокого 
числа оборотов. 

Пример: 
ø шлиф. головки 20 мм  
STEEL  
Скорость резания: 30–50 м/с  
Число оборотов: 28.600–47.700 об/мин

Указания по безопасности

Для всех шлифовальных головок PFERD максимально допустимая окружная скорость составляет 50 м/с. Максимально допустимое число 
оборотов для различной длины и диаметра хвостовика установлено в DIN 69170 на основе EN 12413. Макс. допустимые значения необхо-
димо соблюдать во избежание загиба хвостовика во время использования. Независимо от длины хвостовика зажимная длина (L

3
) должна 

составлять не менее 10 мм. 

Рассчитанное по EN 12413 максимальное число оборотов зависит от следующих факторов:
 ■ Форма и размер шлифовальной головки
 ■ Диаметр стального хвостовика S

d

 ■ Длина открытой части хвостовика L
0

К каждой упаковочной единице шлифовальных головок PFERD прилагаются данные по числу оборотов для длины открытой части хвосто-
вика (L

0
) соответствующей шлифовальной головки. Следует также обеспечить безупречную точность вращения и правильность крепления 

инструмента в приводном устройстве. 

Таблицы значений максимально допустимого числа оборотов для всей программы шлифовальных головок PFERD предоставляются по запросу.

=
Работать в за-
щитных очках!

=
Работать в 
наушниках!

=
Работать в 
маске для за-
щиты от пыли!

=
Работать в 
перчатках!

=
Соблюдать  
указания по технике 
безопасности!

T

D

L0 L3

L2

Sd

Зажимная цанга Расшифровка сокращений по EN 12413

D  = внешний ø шлифовальной головки
T  = длина шлифовальной головки
S

d
  = ø хвостовика

L
0
 = длина открытой части хвостовика

L
2
 = длина хвостовика

L
3
 =  зажимная длина хвостовика

Вид обработки шлифовальными головками

 ■ Обработка кромок (снятие фаски, закругление) 
 ■ Удаление заусенцев 
 ■ Расшлифовка
 ■ Выравнивание
 ■ Обработка плоскости
 ■ Обработка сварных швов
 ■ Чистовая обработка
 ■ Разделка швов
 ■ Придание шероховатости (исполнение: RUBBER)

6 3
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Шлифовальные головки
Пояснения к обозначениям согласно ISO 525

➊ Формы по DIN 69170

ZY =
Цилиндрическая 
форма

WR =
Цилиндросферическая 
форма

KE = Коническая форма

SP =
Центросферическая 
форма

KU = Сферическая форма TO = Чашеобразная форма

Формы США по ANSI B74.2
Серия W (цилиндрические шл. головки, размеры указаны в дюймах), серии A и B (остальные формы)

➋ Размеры

Внешний ø шлифовальной головки D и ширина шлифовальной головки T в мм дают первую цифру обозначения:
3 мм x 6 мм = 0306 20 мм x 25 мм = 2025 50 мм x 13 мм = 5013

Размеры в США
Цилиндрические шлифовальные головки серии W и головки другой формы серий A и B имеют цифровое обозначение (например, W 143).

➌ Хвостовики

В обозначении указывается только диаметр хвостовика. Соответствующая длина хвостовика устанавливается следующим образом:
ø хвостовика 3 мм = длина хвостовика 30 мм
ø хвостовика 6 мм =  длина хвостовика  

40 мм

ø хвостовика 8 мм = длина хвостовика 40 мм
ø хвостовика 1/8“ = длина хвостовика 1 1/4“ 
ø хвостовика 1/4“ = длина хвостовика 1 1/2“

➍ Абразивный материал

Используется два типа зерна с установленными в ISO 525 международными обозначениями:
A = корунд (Al

2
O

3
) C = карбид кремния (SiC)

Для более точного определения смеси зерна помимо ISO 525 используются следующие аббревиатуры:
AD = корунд высококач. темно-красный
AW = корунд высококачественный белый
AR = корунд высококачественный розовый
AN = корунд нормальный
AH = корунд полый шаровой
CN = карбид кремния зеленый
CU = карбид кремния серый
CO = керамическое зерно

ADW = смесь корундов AD + AW
ARN  = смесь корундов AR + AN
ADR  = смесь корундов AD + AR
AWCO = смесь корундов AW + CO

➎  Размеры зерна по ISO 525 и ISO 8486

Размер зерна шлифовальной головки PFERD соответствует ее форме и диаметру. 
В этом примере указан размер зерна 30.

➏ Степень твердости по ISO 525

Степень твердости указывается буквой по 
алфавиту: от мягкого к твердому.
В примере представлена шлифовальная 
головка твердости M.

Код степени твердости Свойства

A B C D исключительно мягкая

E F G – очень мягкая

H I J K мягкая

L M N O среднетвердая

P Q R S твердая

T U V W очень твердая

X Y Z – исключительно твердая

➐ Плотность структуры по ISO 525

Действующая в всем мире шкала плотности 
структуры: от 1 = плотная до 14 = открытая 
(пористая) структура. 
В этом примере плотность структуры обо-
значается цифрой 5.

➑ Связка по ISO 525
Во всем мире действует буквенное обозна-
чение типов связки:  
V = керамическая связка  
B = связка на основе искусственных смол

➒  Обозначение материала

Обозначение материала указывает на обрабатываемый материал. 
STEEL =   универсальная обработка стали, стального литья
STEEL EDGE =   специальная обработка кромок по стали, стальному литью

 ZY 2025 6 ADW 30 M 5 V STEEL
 ➊	 ➋	 ➌	 ➍	 ➎	➏	➐	➑	 ➒
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Шлифовальные головки
Удлинители приводных шпинделей

Удлинители для приводных шпинделей увеличивают длину шлиф. головок (ø хвосто-
вика 3 мм, 6 мм, 8 мм). Удлинители позволяют обрабатывать труднодоступные места. 
Удлинитель для приводного шпинделя фиксируется в зажимной цанге (пневматического 
или электрического) приводного устройства или в держателе гибкого вала. В случае редких 
видов обработки удлинители представляют экономичную альтернативу специальным ис-
полнениям шлифовальных головок с длинным хвостовиком.

Указания по безопасности:

 ■ Из соображений безопасности использова-
ние удлинителей для шпинделя приводного 
устройства в сочетании с шлиф. головками 
с длинным хвостовиком недопустимо.

 ■ Другие правила техники безопасности 
представлены в каталоге 9.

Приводные устройства

9
Подробная информация и 
данные для заказа удлините-
лей для приводных шпинделей 
представлены в каталоге 9.

=  Соблюдайте указания по 
технике безопасности!

Удлинитель SPV 150-3 S6  
для ø хвостовика 3 мм  

EAN 4007220185308

11,5

150

30

6

Удлинитель SPV 150-6 S8  
для ø хвостовика 6 мм  

EAN 4007220185315

13,5

150

30

8

Удлинитель SPV 150-8 S8  
для ø хвостовика 8 мм 

EAN 4007220184400

15,9

150

30

8

Удлинитель SPV 100-6 S8  
для ø хвостовика 6 мм 

EAN 4007220185261

12

144

30

8

Удлинитель SPV 100-6 SPG 6  
для ø хвостовика 6 мм  

EAN 4007220656051

12

129

20

M10 x 0,75

Удлинитель SPV 75-6 S8  
для ø хвостовика 6 мм  

EAN 4007220185278

12

120

30

8

Удлинитель SPV 75-6 SPG 6  
для ø хвостовика 6 мм  

EAN 4007220333143

12

104

20

M10 x 0,75

Удлинитель SPV 50-3 S8  
для ø хвостовика 3 мм 

EAN 4007220185254
9,5

78

30

8

8 3
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Шлифовальные головки
Для универсальной обработки стали и стального литья

Шлифовальные головки STEEL

Исполнение STEEL представляет собой самый универсальный инструмент для обработки 
стали и стального литья. Оно прекрасно подходит для шлифования фасонных деталей из 
быстрорежущей стали (HSS) и шлифования сварных швов стальных конструкций.

Преимущества:
 ■ Высокое удобство шлифования и произ-
водительность съема при универсальной 
обработке стальных материалов.

 ■ Уменьшенное время шлифования и эко-
номия затрат за счет большого объема 
снятия стружки по времени.

 ■ Особенно подходит для обработки по-
верхностей и кромок.

Обрабатываемые материалы:
 ■ Сталь
 ■ Стальное литье

Исполнение:
 ■ Керамическая связка
 ■ Смесь высококачественного  
темно-красного и белого корунда

Рекомендации по применению:
 ■ Шлифовальные головки STEEL достигают 
своей макс. производительности при 
скорости резания 30–50 м/с.

Рекомендованные приводные 
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямые шлифмашины

Данные для заказа:
 ■ Указать обозначение и желаемый  
размер зерна.

Указания по безопасности: 
 ■ Макс. допустимое число оборотов соответ-
ствует свободной длине хвостовика 10 мм.

T L2

SdD

Головки цилиндрической формы STEEL

Цилиндрическая форма ZY оптимально подходит для шлифования отверстий, радиусов и 
конкуров.

D x T
[мм]

Размер зерна Соотв.
форме

США

Рек. 
чис. 
об.

Макс. 
доп. 

чис. об.

Обозначение

24 30 46 60 80 100

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 x 30 мм [S
d
 x L

2
]

2 x 5 - - - - - 094365 W 141 150.000 201.800 10 ZY 0205 3 ADW ... M5V STEEL

3 x 6 - - - - - 094518 W 144 150.000 206.100 10 ZY 0306 3 ADW ... M5V STEEL

4 x 8 - - - 094679 - 094662 - 150.000 175.100 10 ZY 0408 3 ADW ... M5V STEEL

5 x 10 - - - 094877 - 094860 W 153 130.000 130.700 10 ZY 0510 3 ADW ... M5V STEEL

6 x 13 - - - 095140 - 095133 W 163 93.600 93.600 10 ZY 0613 3 ADW ... M5V STEEL

8 x 10 - - 095331 - 095348 - W 169 87.600 87.600 10 ZY 0810 3 ADW ... M5V STEEL

8 x 16 - - 095522 - 659878 - - 61.000 61.000 10 ZY 0816 3 ADW ... M5V STEEL

10 x 2 - - - - - 098653 W 172 85.000 95.400 10 ZY 1002 3 ADW ... M5V STEEL

10 x 13 - - 095706 - - - W 176 58.400 58.400 10 ZY 1013 3 ADW ... M5V STEEL

13 x 3 - - - 098783 - 098776 W 122 65.000 73.400 10 ZY 1303 3 ADW ... M5V STEEL

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

3 x 6 - - - - - 094457 W 144 150.000 206.100 10 ZY 0306 6 ADW ... M5V STEEL

4 x 8 - - - 094570 - - - 150.000 177.400 10 ZY 0408 6 ADW ... M5V STEEL

5 x 10 - - - 094754 - - W 153 130.000 157.800 10 ZY 0510 6 ADW ... M5V STEEL

6 x 13 - - - 095034 - 095027 W 163 131.500 131.500 10 ZY 0613 6 ADW ... M5V STEEL

8 x 10 - - - - 095263 - W 169 110.000 119.300 10 ZY 0810 6 ADW ... M5V STEEL

8 x 16 - - 095416 - 095423 - - 110.000 119.300 10 ZY 0816 6 ADW ... M5V STEEL

10 x 13 - - 095614 - 095621 - W 176 85.000 95.400 10 ZY 1013 6 ADW ... M5V STEEL

10 x 20 - - 095850 - 095867 - W 177 85.000 95.400 10 ZY 1020 6 ADW ... M5V STEEL

10 x 25 - - 095959 - 659892 - W 178 83.200 83.200 10 ZY 1025 6 ADW ... M5V STEEL

10 x 32 - - 096017 - 659908 - W 179 62.800 62.800 10 ZY 1032 6 ADW ... M5V STEEL

13 x 13 - - 096093 - - - W 185 65.000 73.400 10 ZY 1313 6 ADW ... M5V STEEL

13 x 20 - - 096260 - 659915 - W 186 65.000 73.400 10 ZY 1320 6 ADW ... M5V STEEL

13 x 25 - - 096345 - 096352 - W 187 65.000 66.000 10 ZY 1325 6 ADW ... M5V STEEL

13 x 40 - - 098035 - - - W 188 42.400 42.400 10 ZY 1340 6 ADW ... M5V STEEL

16 x 4 - - 098912 - 660003 - - 55.000 59.600 10 ZY 1604 6 ADW ... M5V STEEL

Продолжение см. на следующей странице
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Шлифовальные головки
Для универсальной обработки стали и стального литья

D x T
[мм]

Размер зерна Соотв.
форме

США

Рек. 
чис. 
об.

Макс. 
доп. 

чис. об.

Обозначение

24 30 46 60 80 100

EAN 4007220

16 x 20 - 096451 - 096468 - - W 195 55.000 59.600 10 ZY 1620 6 ADW ... M5V STEEL

16 x 32 - 096598 - 096604 - - - 51.200 51.200 10 ZY 1632 6 ADW ... M5V STEEL

16 x 40 - 096727 - - - - - 40.500 40.500 10 ZY 1640 6 ADW ... M5V STEEL

16 x 50 - 659922 - - - - W 197 31.300 31.300 10 ZY 1650 6 ADW ... M5V STEEL

20 x 6 - - 099117 - 660010 - W 201 43.000 47.700 10 ZY 2006 6 ADW ... M5V STEEL

20 x 20 - 096895 - 659946 - - W 204 43.000 47.700 10 ZY 2020 6 ADW ... M5V STEEL

20 x 25 - 096994 - 097007 - - W 205 43.000 47.700 10 ZY 2025 6 ADW ... M5V STEEL

20 x 32 - 097106 - 659953 - - W 206 41.100 41.100 10 ZY 2032 6 ADW ... M5V STEEL

20 x 40 - 097212 - 097229 - - W 207 32.400 32.400 10 ZY 2040 6 ADW ... M5V STEEL

25 x 6 - - 099322 - - - W 216 35.000 38.100 10 ZY 2506 6 ADW ... M5V STEEL

25 x 25 - 097335 - 659977 - - W 220 35.000 38.100 10 ZY 2525 6 ADW ... M5V STEEL

25 x 32 - 097434 - - - - - 32.900 32.900 10 ZY 2532 6 ADW ... M5V STEEL

32 x 8 - 099575 - 660034 - - W 226 27.000 29.800 5 ZY 3208 6 ADW ... M5V STEEL

32 x 16 099667 - - - - - - 27.000 29.800 5 ZY 3216 6 ADW ... M5V STEEL

32 x 20 099773 - 660065 - - - W 228 27.000 29.800 5 ZY 3220 6 ADW ... M5V STEEL

32 x 32 097595 - 097601 - - - W 230 25.700 25.700 5 ZY 3232 6 ADW ... M5V STEEL

32 x 40 097717 - 659984 - - - W 231 20.300 20.300 5 ZY 3240 6 ADW ... M5V STEEL

40 x 6 - - 100455 - - - W 235 22.000 23.800 5 ZY 4006 6 ADW ... M5V STEEL

40 x 10 - 099889 - - - - W 236 22.000 23.800 5 ZY 4010 6 ADW ... M5V STEEL

40 x 20 100028 - 100035 - - - - 22.000 23.800 5 ZY 4020 6 ADW ... M5V STEEL

40 x 40 097809 - 659991 - - - W 238 16.200 16.200 5 ZY 4040 6 ADW ... M5V STEEL

50 x 8 - 100509 - - - - - 17.000 19.000 5 ZY 5008 6 ADW ... M5V STEEL

50 x 13 - 100189 - - - - - 17.000 19.000 5 ZY 5013 6 ADW ... M5V STEEL

50 x 25 - - 100325 - - - W 242 17.000 19.000 5 ZY 5025 6 ADW ... M5V STEEL

Диаметр хвостовика 8 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

50 x 25 100554 - - - - - W 242 17.000 19.000 5 ZY 5025 8 ADW ... M5V STEEL

10 3
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Шлифовальные головки
Для универсальной обработки стали и стального литья

L2

SdD

Головки сферической формы STEEL

Сферическая форма KU часто используется для шлифования контуров и удаления 
заусенцев с обратной стороны.

D
[мм]

Размер зерна Рек. чис. 
об.

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

24 30 46 60

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

13 - - 101209 - 65.000 73.400 10 KU 13 6 ADW ... M5V STEEL

16 - 101261 - 660140 55.000 59.600 10 KU 16 6 ADW ... M5V STEEL

20 - 101339 - 101346 43.000 47.700 10 KU 20 6 ADW ... M5V STEEL

25 - - - 660164 35.000 38.100 10 KU 25 6 ADW ... M5V STEEL

32 660171 - 660188 - 27.000 29.800 5 KU 32 6 ADW ... M5V STEEL

L2

SdD

T

Головки цилиндросфер. формы STEEL

Цилиндросферическая форма WR подходит для различных работ по удалению заусенцев и 
шлифованию.

D x T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

30 46 60

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

13 x 20 - 660096 - 65.000 73.400 10 WR 1320 6 ADW ... M5V STEEL

20 x 25 660119 - 660126 43.000 47.700 10 WR 2025 6 ADW ... M5V STEEL

L2

SdD

T

Головки центросферческой формы STEEL

Центросферическая форма SP подходит для обработки малых (сверленых) отверстий.

D x T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

30 46 60

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

8 x 16 - 102008 - 110.000 119.300 10 SP 0816 6 ADW ... M5V STEEL

13 x 20 - 102138 - 65.000 73.400 10 SP 1320 6 ADW ... M5V STEEL

20 x 32 102237 - 660256 43.000 47.700 10 SP 2032 6 ADW ... M5V STEEL

20 x 50 102312 - - 30.500 30.500 10 SP 2050 6 ADW ... M5V STEEL

25 x 40 660270 - - 35.000 35.000 10 SP 2540 6 ADW ... M5V STEEL

11
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Шлифовальные головки
Для универсальной обработки стали и стального литья

L2

SdD

T

Головки конической формы STEEL

Коническая форма KE подходит для удобного плоского шлифования и шлифования пазов.

D x T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. 
об.

Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

24 30 46 60 80

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

10 x 25 - - 102763 - 102770 85.000 95.400 10 KE 1025 6 ADW ... M5V STEEL

16 x 45 - - 102862 - 660300 52.000 52.000 10 KE 1645 6 ADW ... M5V STEEL

20 x 32 - 102671 - 660294 - 43.000 47.700 10 KE 2032 6 ADW ... M5V STEEL

20 x 40 - 102961 - 660348 - 43.000 47.700 10 KE 2040 6 ADW ... M5V STEEL

25 x 25 - 102534 - - - 35.000 38.100 10 KE 2525 6 ADW ... M5V STEEL

25 x 45 - 534687 - 660317 - 34.000 34.000 10 KE 2545 6 ADW ... M5V STEEL

25 x 70 - 103043 - - - 20.400 20.400 10 KE 2570 6 ADW ... M5V STEEL

32 x 32 660287 - 102596 - - 27.000 29.800 5 KE 3232 6 ADW ... M5V STEEL

A 1

A 11

L2

SdD

T

Серия A STEEL

Форма A 1 прекрасно подходит для обработки малых (сверленых) отверстий. 

Форма A 11 наилучшим образом подходит для различных работ по удалению заусенцев и 
шлифованию.

Соотв.
форме

США

D x T
[мм]

Размер 
зерна

Рек. чис. об. Макс. доп. чис. об. Обозначение

30

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6,35 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

A 1 19 x 64 114582 33.500 33.500 10 A 1 6,3 ADW 30 M5V STEEL

A 11 22 x 50 114681 30.400 30.400 10 A 11 6,3 ADW 30 M5V STEEL

Набор шлиф. головок SSO 5300 STEEL

Содержит 100 шлифовальных головок исполнения STEEL с диаметром хвостовика 6 мм 
наиболее часто используемых форм и размеров для распространенных сфер использова-
ния.

Поставляется в стимулирующей продажи дисплейной картонной упаковке для мест роз-
ничной продажи.

Содержимое: 
по 10 шт.

 ■ ZY 1620
 ■ ZY 2025
 ■ ZY 2506
 ■ ZY 2532
 ■ ZY 3216

 ■ ZY 3232
 ■ ZY 4020
 ■ SP 2032
 ■ KE 2032
 ■ KE 2570

S
d

[мм]
Размер зерна Обозначение

Крупный

EAN 4007220

6 114513 1 SSO 5300 STEEL

12 3
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Шлифовальные головки
Для обработки кромок по стали и стальному литью

Шлифовальные головки STEEL EDGE

Исполнение STEEL EDGE особенно подходит для обработки кромок и удаления заусенцев с 
деталей из стали и стального литья. К видам обработки относятся, кроме прочего, шлифо-
вание фасок при подготовке под сварку и шлифование контуров.  

Преимущества:

 ■ Большой срок службы и незначительный 
износ инструмента за счет твердой фор-
моустойчивой связки.

 ■ Высокая стабильность кромок обеспе-
чивает экономичное использование на 
низкооборотных приводных устройствах.

 ■ Особенно подходит для обработки 
кромок.

Обрабатываемые материалы:

 ■ Сталь
 ■ Стальное литье

 Исполнение:

 ■ Керамическая связка
 ■ Корунд высококач. розовый

Рекомендации по применению:

 ■ Шлифовальные головки STEEL EDGE до-
стигают своей макс. производительности 
при скорости резания 25–40 м/с.

Рекомендованные приводные 
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямые шлифмашины

Данные для заказа:

 ■ Указать обозначение и желаемый  
размер зерна.

Указания по безопасности: 

 ■ Макс. допустимое число оборотов соот-
ветствует свободной длине хвостовика 
10 мм.

13

3

3
Каталог Стр.



Шлифовальные головки
Для обработки кромок по стали и стальному литью

T L2

SdD

Головки цилиндрической формы STEEL EDGE

Цилиндрическая форма ZY оптимально подходит для шлифования отверстий, радиусов и 
конкуров.

D x T
[мм]

Размер зерна Соотв.
форме

США

Рек. 
чис. 
об.

Макс. 
доп. 

чис. об.

Обозначение

24 30 46 60 80 100

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 x 30 мм [S
d
 x L

2
]

2 x 5 - - - - - 094372 W 141 150.000 201.800 10 ZY 0205 3 AR ... O5V STEEL EDGE

3 x 6 - - - - - 094525 W 144 150.000 206.100 10 ZY 0306 3 AR ... O5V STEEL EDGE

3 x 10 - - - - - 118139 W 145 131.400 131.400 10 ZY 0310 3 AR ... O5V STEEL EDGE

3 x 13 - - - - - 118146 W 146 95.400 95.400 10 ZY 0313 3 AR ... O5V STEEL EDGE

4 x 8 - - - 094693 - 094686 - 150.000 175.100 10 ZY 0408 3 AR ... O5V STEEL EDGE

5 x 10 - - - 094891 - 094884 W 153 130.000 130.700 10 ZY 0510 3 AR ... O5V STEEL EDGE

5 x 13 - - - - - 118238 W 154 114.800 114.800 10 ZY 0513 3 AR ... O5V STEEL EDGE

5 x 15 - - - 534670 - - - 98.100 98.100 10 ZY 0515 3 AR ... O5V STEEL EDGE

6 x 10 - - - 118320 - 118313 W 162 100.000 110.500 10 ZY 0610 3 AR ... O5V STEEL EDGE

6 x 13 - - - 095164 - 095157 W 163 93.600 93.600 10 ZY 0613 3 AR ... O5V STEEL EDGE

6 x 19 - - - 118368 - 118351 W 164 64.500 64.500 10 ZY 0619 3 AR ... O5V STEEL EDGE

6 x 25 - - - 534656 - - - 53.100 53.100 10 ZY 0625 3 AR ... O5V STEEL EDGE

8 x 2 - - - - - 098578 W 165 85.000 119.300 10 ZY 0802 3 AR ... O5V STEEL EDGE

8 x 10 - - 095355 - 095362 - W 169 85.000 87.600 10 ZY 0810 3 AR ... O5V STEEL EDGE

8 x 13 - - 118399 - 118405 - W 170 74.400 74.400 10 ZY 0813 3 AR ... O5V STEEL EDGE

8 x 16 - - 095546 - 095553 - - 61.000 61.000 10 ZY 0816 3 AR ... O5V STEEL EDGE

10 x 2 - - - - - 098660 W 172 65.000 95.400 10 ZY 1002 3 AR ... O5V STEEL EDGE

10 x 3 - - - 118429 - - W 173 65.000 100.500 10 ZY 1003 3 AR ... O5V STEEL EDGE

10 x 10 - - - - 118467 - W 175 65.000 77.500 10 ZY 1010 3 AR ... O5V STEEL EDGE

10 x 13 - - 095720 - 095737 - W 176 58.400 58.400 10 ZY 1013 3 AR ... O5V STEEL EDGE

13 x 3 - - - 098806 - 098790 W 182 50.000 73.400 10 ZY 1303 3 AR ... O5V STEEL EDGE

13 x 13 - - 096154 - 096161 - W 185 45.300 45.300 10 ZY 1313 3 AR ... O5V STEEL EDGE

16 x 3 - - - 118580 - - W 191 42.000 60.000 10 ZY 1603 3 AR ... O5V STEEL EDGE

16 x 4 - - 098974 - 098981 - - 42.000 59.600 10 ZY 1604 3 AR ... O5V STEEL EDGE

19 x 3 - - - 118627 - - W 200 35.000 49.900 10 ZY 1903 3 AR ... O5V STEEL EDGE

20 x 6 - - - - 100424 - W 201 33.000 47.700 10 ZY 2006 3 AR ... O5V STEEL EDGE

25 x 3 - - - - - 118696 W 215 26.000 37.500 10 ZY 2503 3 AR ... O5V STEEL EDGE

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [Sd
 x L

2
]

3 x 6 - - - - - 094464 W 144 150.000 206.100 10 ZY 0306 6 AR ... O5V STEEL EDGE

4 x 8 - - - 094594 - 094587 - 150.000 177.400 10 ZY 0408 6 AR ... O5V STEEL EDGE

5 x 10 - - - 094778 - 094761 W 153 130.000 157.800 10 ZY 0510 6 AR ... O5V STEEL EDGE

6 x 13 - - - 095058 - 095041 W 163 100.000 131.500 10 ZY 0613 6 AR ... O5V STEEL EDGE

6 x 25 - - - 534663 - - - 62.200 62.200 10 ZY 0625 6 AR ... O5V STEEL EDGE

8 x 10 - - 095270 - 095287 - W 169 85.000 119.300 10 ZY 0810 6 AR ... O5V STEEL EDGE

8 x 16 - - 095430 - 095447 - - 85.000 119.300 10 ZY 0816 6 AR ... O5V STEEL EDGE

10 x 13 - - 095638 - 095645 - W 176 65.000 95.400 10 ZY 1013 6 AR ... O5V STEEL EDGE

10 x 20 - - 095874 - 095881 - W 177 65.000 95.400 10 ZY 1020 6 AR ... O5V STEEL EDGE

10 x 25 - - 095966 - 095973 - W 178 65.000 83.200 10 ZY 1025 6 AR ... O5V STEEL EDGE

10 x 32 - - 096024 - 096031 - W 179 62.800 62.800 10 ZY 1032 6 AR ... O5V STEEL EDGE

13 x 3 - - - 098745 - - W 182 50.000 73.400 10 ZY 1303 6 AR ... O5V STEEL EDGE

13 x 13 - - 096109 - 096116 - W 185 50.000 73.400 10 ZY 1313 6 AR ... O5V STEEL EDGE

13 x 20 - - 096277 - 096284 - W 186 50.000 73.400 10 ZY 1320 6 AR ... O5V STEEL EDGE

13 x 25 - - 096369 - 096376 - W 187 50.000 66.000 10 ZY 1325 6 AR ... O5V STEEL EDGE

13 x 40 - - 098059 - - - W 188 42.400 42.400 10 ZY 1340 6 AR ... O5V STEEL EDGE

16 x 4 - - 098929 - 098936 - - 42.000 59.600 10 ZY 1604 6 AR ... O5V STEEL EDGE

16 x 10 - 099063 - - - - W 193 42.000 59.600 10 ZY 1610 6 AR ... O5V STEEL EDGE

16 x 20 - 096475 - 096482 - - W 195 42.000 59.600 10 ZY 1620 6 AR ... O5V STEEL EDGE

16 x 32 - 096611 - 096628 - - - 42.000 51.200 10 ZY 1632 6 AR ... O5V STEEL EDGE

16 x 40 - 096741 - 096758 - - - 40.500 40.500 10 ZY 1640 6 AR ... O5V STEEL EDGE

Продолжение см. на следующей странице

14 3
КаталогСтр.



Шлифовальные головки
Для обработки кромок по стали и стальному литью

D x T
[мм]

Размер зерна Соотв.
форме

США

Рек. 
чис. 
об.

Макс. 
доп. 

чис. об.

Обозначение

24 30 46 60 80 100

EAN 4007220

16 x 50 - 096840 - - - - W 197 31.300 31.300 10 ZY 1650 6 AR ... O5V STEEL EDGE

20 x 6 - - 099124 - 099131 - W 201 33.000 47.700 10 ZY 2006 6 AR ... O5V STEEL EDGE

20 x 10 - 099216 - 099223 - - W 202 33.000 47.700 10 ZY 2010 6 AR ... O5V STEEL EDGE

20 x 20 - 096901 - 096918 - - W 204 33.000 47.700 10 ZY 2020 6 AR ... O5V STEEL EDGE

20 x 25 - 097014 - 097021 - - W 205 33.000 47.700 10 ZY 2025 6 AR ... O5V STEEL EDGE

20 x 32 - 097113 - 097120 - - W 206 33.000 41.100 10 ZY 2032 6 AR ... O5V STEEL EDGE

20 x 40 - 097236 - 097243 - - W 207 32.400 32.400 10 ZY 2040 6 AR ... O5V STEEL EDGE

20 x 50 - 098080 - - - - W 208 25.100 25.100 10 ZY 2050 6 AR ... O5V STEEL EDGE

25 x 6 - - 099339 - 099346 - W 214 26.000 38.100 10 ZY 2506 6 AR ... O5V STEEL EDGE

25 x 10 - 099377 - - - - W 217 26.000 38.100 10 ZY 2510 6 AR ... O5V STEEL EDGE

25 x 13 - 099438 - - - - W 218 26.000 38.100 10 ZY 2513 6 AR ... O5V STEEL EDGE

25 x 16 - - - 099513 - - - 26.000 38.100 10 ZY 2516 6 AR ... O5V STEEL EDGE

25 x 25 - 097342 - 097359 - - W 220 26.000 38.100 10 ZY 2525 6 AR ... O5V STEEL EDGE

25 x 32 - 097458 - 097465 - - - 26.000 32.900 10 ZY 2532 6 AR ... O5V STEEL EDGE

25 x 40 - 098127 - - - - W 221 26.000 26.000 10 ZY 2540 6 AR ... O5V STEEL EDGE

32 x 6 - - 119112 - - - W 225 21.000 30.000 5 ZY 3206 6 AR ... O5V STEEL EDGE

32 x 8 - 099582 - 099599 - - - 21.000 29.800 5 ZY 3208 6 AR ... O5V STEEL EDGE

32 x 20 099780 - 099797 - - - W 228 21.000 29.800 5 ZY 3220 6 AR ... O5V STEEL EDGE

32 x 32 097618 - 097625 - - - W 230 21.000 25.700 5 ZY 3232 6 AR ... O5V STEEL EDGE

32 x 40 097731 - 097748 - - - W 231 20.300 20.300 5 ZY 3240 6 AR ... O5V STEEL EDGE

40 x 6 - - 100462 - - - W 235 16.000 23.800 5 ZY 4006 6 AR ... O5V STEEL EDGE

40 x 10 - 099896 - 099902 - - W 236 16.000 23.800 5 ZY 4010 6 AR ... O5V STEEL EDGE

40 x 15 - 099957 - 099964 - - - 16.000 23.800 5 ZY 4015 6 AR ... O5V STEEL EDGE

40 x 20 100042 - 100059 - - - - 16.000 23.800 5 ZY 4020 6 AR ... O5V STEEL EDGE

40 x 40 097816 - 097823 - - - W 238 16.000 16.200 5 ZY 4040 6 AR ... O5V STEEL EDGE

50 x 8 - 100516 - - - - - 13.000 19.000 5 ZY 5008 6 AR ... O5V STEEL EDGE

50 x 13 - 100202 - - - - - 13.000 19.000 5 ZY 5013 6 AR ... O5V STEEL EDGE

50 x 25 100332 - 100349 - - - W 242 13.000 19.000 5 ZY 5025 6 AR ... O5V STEEL EDGE

- - - - - - - - - - - -

Диаметр хвостовика 8 x 40 мм [Sd
 x L

2
]

32 x 40 098196 - - - - - W 231 21.000 29.800 5 ZY 3240 8 AR ... O5V STEEL EDGE

40 x 40 098271 - - - - - W 238 16.000 23.800 5 ZY 4040 8 AR ... O5V STEEL EDGE

15

3
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Шлифовальные головки
Для обработки кромок по стали и стальному литью

L2

SdD

Головки сферической формы STEEL EDGE

Сферическая форма KU часто используется для шлифования контуров и удаления 
заусенцев с обратной стороны.

D
[мм]

Размер зерна Рек. 
чис. об.

Макс. 
доп. 

чис. об.

Обозначение

24 30 46 60 80 100

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 x 30 мм [S
d
 x L

2
]

3 - - - - - 101018 150.000 300.200 10 KU 03 3 AR ... O5V STEEL EDGE

5 - - - 101100 - 101094 130.000 190.900 10 KU 05 3 AR ... O5V STEEL EDGE

8 - - 101551 - 101568 - 85.000 116.200 10 KU 08 3 AR ... O5V STEEL EDGE

10 - - 101520 - 101537 - 65.000 83.300 10 KU 10 3 AR ... O5V STEEL EDGE

13 - - 101605 - 101612 - 50.000 54.000 10 KU 13 3 AR ... O5V STEEL EDGE

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

3 - - - - - 100981 150.000 317.300 10 KU 03 6 AR ... O5V STEEL EDGE

5 - - - 101056 - 101049 130.000 190.900 10 KU 05 6 AR ... O5V STEEL EDGE

8 - - 101148 - 101155 - 85.000 119.300 10 KU 08 6 AR ... O5V STEEL EDGE

10 - - 101490 - 101506 - 65.000 95.400 10 KU 10 6 AR ... O5V STEEL EDGE

13 - - 101216 - 101223 - 50.000 73.400 10 KU 13 6 AR ... O5V STEEL EDGE

16 - 101278 - 101285 - - 42.000 59.600 10 KU 16 6 AR ... O5V STEEL EDGE

20 - 101353 - 101360 - - 33.000 47.700 10 KU 20 6 AR ... O5V STEEL EDGE

25 - 101391 - 101407 - - 26.000 38.100 10 KU 25 6 AR ... O5V STEEL EDGE

32 101445 - 101452 - - - 21.000 29.800 5 KU 32 6 AR ... O5V STEEL EDGE

L2

SdD

T

Головки цилиндросфер. формы STEEL EDGE

Цилиндросферическая форма WR прекрасно подходит для различных работ по удалению 
заусенцев и шлифованию.

D x T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. 
об.

Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

30 46 60 80 100

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 x 30 мм [S
d
 x L

2
]

3 x 6 - - - - 100745 150.000 219.800 10 WR 0306 3 AR ... O5V STEEL EDGE

5 x 10 - - 100837 - 100820 130.000 136.500 10 WR 0510 3 AR ... O5V STEEL EDGE

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

5 x 10 - - 100783 - - 130.000 168.400 10 WR 0510 6 AR ... O5V STEEL EDGE

8 x 16 - 100851 - 100868 - 85.000 119.300 10 WR 0816 6 AR ... O5V STEEL EDGE

13 x 20 - 100905 - 100912 - 50.000 73.400 10 WR 1320 6 AR ... O5V STEEL EDGE

20 x 25 100943 - 100950 - - 33.000 47.700 10 WR 2025 6 AR ... O5V STEEL EDGE

16 3
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Шлифовальные головки
Для обработки кромок по стали и стальному литью

L2

SdD

T

Головки центросферческой формы STEEL EDGE

Центросферическая форма SP прекрасно подходит для обработки малых (сверленых) 
отверстий.

D x T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. 
об.

Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

30 46 60 80 100

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 x 30 мм [S
d
 x L

2
]

3 x 6 - - - - 101810 150.000 252.000 10 SP 0306 3 AR ... O5V STEEL EDGE

5 x 10 - - 101940 - 101933 130.000 149.500 10 SP 0510 3 AR ... O5V STEEL EDGE

8 x 16 - 102084 - 102091 - 72.800 72.800 10 SP 0816 3 AR ... O5V STEEL EDGE

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

3 x 6 - - - - 101773 150.000 255.500 10 SP 0306 6 AR ... O5V STEEL EDGE

5 x 10 - - 101872 - 101865 130.000 190.900 10 SP 0510 6 AR ... O5V STEEL EDGE

8 x 16 - 102015 - 102022 - 85.000 119.300 10 SP 0816 6 AR ... O5V STEEL EDGE

13 x 20 - 102152 - 102169 - 50.000 73.400 10 SP 1320 6 AR ... O5V STEEL EDGE

20 x 32 102244 - 102251 - - 33.000 47.700 10 SP 2032 6 AR ... O5V STEEL EDGE

20 x 50 102329 - - - - 30.500 30.500 10 SP 2050 6 AR ... O5V STEEL EDGE

25 x 40 102350 - - - - 26.000 35.000 10 SP 2540 6 AR ... O5V STEEL EDGE

17

3

3
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Шлифовальные головки
Для обработки кромок по стали и стальному литью

L2

SdD

T

Головки конической формы STEEL EDGE

Коническая форма KE подходит для удобной обработки при выравнивании заусенцев на 
поверхностях.

D x T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. 
об.

Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

24 30 46 60 80

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 x 30 мм [S
d
 x L

2
]

10 x 10 - - 102404 - - 65.000 95.400 10 KE 1010 3 AR ... O5V STEEL EDGE

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

10 x 10 - - 102374 - - 65.000 95.400 10 KE 1010 6 AR ... O5V STEEL EDGE

10 x 25 - - 102787 - 102794 65.000 95.400 10 KE 1025 6 AR ... O5V STEEL EDGE

13 x 13 - - 102428 - - 50.000 73.400 10 KE 1313 6 AR ... O5V STEEL EDGE

16 x 16 - 102466 - 102473 - 42.000 59.600 10 KE 1616 6 AR ... O5V STEEL EDGE

16 x 45 - - 102879 - 102886 42.000 52.000 10 KE 1645 6 AR ... O5V STEEL EDGE

20 x 20 - 102497 - 102503 - 33.000 47.700 10 KE 2020 6 AR ... O5V STEEL EDGE

20 x 32 - 102688 - 102695 - 33.000 47.700 10 KE 2032 6 AR ... O5V STEEL EDGE

20 x 40 - 102978 - 102985 - 33.000 47.700 10 KE 2040 6 AR ... O5V STEEL EDGE

25 x 25 - 102541 - 102558 - 26.000 38.100 10 KE 2525 6 AR ... O5V STEEL EDGE

25 x 45 - 102923 - 102930 - 26.000 34.000 10 KE 2545 6 AR ... O5V STEEL EDGE

25 x 70 - 103067 - - - 20.400 20.400 10 KE 2570 6 AR ... O5V STEEL EDGE

32 x 32 102602 - 102619 - - 21.000 29.800 5 KE 3232 6 AR ... O5V STEEL EDGE

Диаметр хвостовика 8 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

32 x 50 103098 - - - - 21.000 29.800 5 KE 3250 8 AR ... O5V STEEL EDGE

L2

SdD

T

Головки чашечной формы STEEL EDGE

Чашечная форма TO оптимальна для обработки профилей, плоских поверхностей и бурти-
ков: цилиндрическая поверхность не повреждается.

D x T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. 
об.

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

24 30 46 60

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

20 x 16 - 103128 - 103135 33.000 47.700 10 TO 2016 6 AR ... O5V STEEL EDGE

25 x 20 - 103142 - - 26.000 38.100 10 TO 2520 6 AR ... O5V STEEL EDGE

32 x 25 103173 - 103180 - 21.000 29.800 5 TO 3225 6 AR ... O5V STEEL EDGE

18 3
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Шлифовальные головки
Для обработки кромок по стали и стальному литью

A 1 A 2 A 3 A 4 A 5 A 6 A 11

A 21

A 12

A 24 A 34

A 14

A 25 A 36A 15 A 26 A 37

Серия A STEEL EDGE

Шлифовальные головки серии A исполь-
зуются, как правило, на крупных деталях 
За счет специальных форм шлифовальных 
головок серии A возможно шлифование 
самых разных контуров. 
Спектр видов работ охватывает расшли-
фовку шлицев и пазов в труднодоступных 
местах, обработку (малых и/или сверленых) 
отверстий, выравнивание.

Пояснения размеров:
D =  внешний диаметр шлифовальной 

головки
T =  ширина шлифовальной головки
S

d
 = диаметр хвостовика

L
2
 =  длина хвостовика

Соотв.
форме

США

D x T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. 
об.

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

30 60 100

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

A 1 19 x 64 117101 - - 30.400 30.400 10 A 1 6 AR 30 O5V STEEL EDGE

A 2 25 x 32 117125 - - 26.000 37.500 10 A 2 6 AR 30 O5V STEEL EDGE

A 3 25 x 70 117149 - - 18.600 18.600 10 A 3 6 AR 30 O5V STEEL EDGE

A 4 32 x 32 117163 - - 21.000 30.000 5 A 4 6 AR 30 O5V STEEL EDGE

A 5 19 x 29 117170 - - 35.000 49.900 10 A 5 6 AR 30 O5V STEEL EDGE

A 6 19 x 29 117187 - - 35.000 49.900 10 A 6 6 AR 30 O5V STEEL EDGE

A 11 22 x 50 117200 - - 27.600 27.600 10 A 11 6 AR 30 O5V STEEL EDGE

A 12 17 x 32 117224 - - 40.000 54.500 10 A 12 6 AR 30 O5V STEEL EDGE

A 14 17 x 22 117248 - - 40.000 54.500 10 A 14 6 AR 30 O5V STEEL EDGE

A 15 6 x 27 - 117262 117255 100.000 112.900 10 A 15 6 AR ... O5V STEEL EDGE

A 21 25 x 25 117279 - - 26.000 37.500 10 A 21 6 AR 30 O5V STEEL EDGE

A 24 6 x 19 - 117316 117309 100.000 117.400 10 A 24 6 AR ... O5V STEEL EDGE

A 25 25 117323 - - 26.000 37.500 10 A 25 6 AR 30 O5V STEEL EDGE

A 26 16 117330 - - 42.000 60.000 10 A 26 6 AR 30 O5V STEEL EDGE

A 34 38 x 10 117385 - - 18.000 25.000 5 A 34 6 AR 30 O5V STEEL EDGE

A 36 41 x 10 - 117415 - 16.000 23.100 5 A 36 6 AR 60 O5V STEEL EDGE

A 37 32 x 6 - 117422 - 21.000 30.000 5 A 37 6 AR 60 O5V STEEL EDGE

Диаметр хвостовика 6,35 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

A 1 19 x 64 114599 - - 33.500 33.500 10 A 1 6,3 AR 30 O5V STEEL EDGE

A 2 25 x 32 114612 - - 26.000 37.500 10 A 2 6,3 AR 30 O5V STEEL EDGE

A 3 25 x 70 114636 - - 18.600 18.600 10 A 3 6,3 AR 30 O5V STEEL EDGE

A 4 32 x 32 114650 - - 21.000 30.000 5 A 4 6,3 AR 30 O5V STEEL EDGE

A 5 19 x 29 114667 - - 35.000 49.900 10 A 5 6,3 AR 30 O5V STEEL EDGE

A 11 22 x 50 114698 - - 30.400 30.400 10 A 11 6,3 AR 30 O5V STEEL EDGE

A 12 17 x 32 114711 - - 40.000 54.500 10 A 12 6,3 AR 30 O5V STEEL EDGE

A 15 6 x 27 - 114759 - 100.000 112.900 10 A 15 6,3 AR 60 O5V STEEL EDGE

A 24 6 x 19 - 114803 - 100.000 117.400 10 A 24 6,3 AR 60 O5V STEEL EDGE

A 25 25 114810 - - 26.000 37.500 10 A 25 6,3 AR 30 O5V STEEL EDGE

A 36 41 x 10 - 114902 - 16.000 23.100 5 A 36 6,3 AR 60 O5V STEEL EDGE

A 37 32 x 6 - 114919 - 21.000 30.000 5 A 37 6,3 AR 60 O5V STEEL EDGE

19
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Шлифовальные головки
Для обработки кромок по стали и стальному литью

B 43 B 44 B 45 B 46 B 51 B 52 B 53 B 54 B 55 B 61 B 64

B 69 B 70 B 71 B 72 B 73 B 81 B 82 B 84 B 95 B 96 B 97

B 98 B 102 B 103 B 105 B 114 B 115 B 121 B 122 B 123 B 124 B 125

Серия B STEEL EDGE

Шлифовальные головки серии B использу-
ются, как правило, для обработки неболь-
ших или филигранных деталей, например, 
при изготовлении инструментов и форм. 
За счет специальных форм шлифовальных 
головок серии B возможно шлифование 
самых разных контуров. 
Спектр видов работ охватывает расшли-
фовку шлицев и пазов в труднодоступных 
местах, обработку (малых и/или сверленых) 
отверстий, выравнивание. 

Пояснения размеров:
D =  внешний диаметр шлифовальной 

головки
T =  ширина шлифовальной головки
S

d
 = диаметр хвостовика

L
2
 =  длина хвостовика

Соотв.
форме

США

D x T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. 
об.

Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

46 60 80 100

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 x 30 мм [S
d
 x L

2
]

B 43 6 x 8 - - - 117453 100.000 149.200 10 B 43 3 AR 100 O5V STEEL EDGE

B 44 6 x 10 - - - 117460 100.000 141.100 10 B 44 3 AR 100 O5V STEEL EDGE

B 45 5 x 8 - - - 117477 130.000 181.900 10 B 45 3 AR 100 O5V STEEL EDGE

B 46 3 x 8 - - - 117484 150.000 267.100 10 B 46 3 AR 100 O5V STEEL EDGE

B 51 11 x 19 - - 117507 - 60.000 63.600 10 B 51 3 AR 80 O5V STEEL EDGE

B 52 10 x 19 117514 - 117521 - 65.000 66.200 10 B 52 3 AR ... O5V STEEL EDGE

B 53 6 x 16 - 117545 - 117538 100.000 149.200 10 B 53 3 AR ... O5V STEEL EDGE

B 54 6 x 13 - 117569 - 117552 100.000 101.500 10 B 54 3 AR ... O5V STEEL EDGE

B 55 3 x 6 - - - 117576 150.000 257.000 10 B 55 3 AR 100 O5V STEEL EDGE

B 61 19 x 8 - - 117590 - 35.000 45.000 10 B 61 3 AR 80 O5V STEEL EDGE

B 64 6 x 2 - - - 117637 100.000 149.200 10 B 64 3 AR 100 O5V STEEL EDGE

B 69 8 x 2 - - - 117668 85.000 120.800 10 B 69 3 AR 100 O5V STEEL EDGE

B 70 19 x 3 - - - 117675 35.000 49.900 10 B 70 3 AR 100 O5V STEEL EDGE

B 71 16 x 2 - - - 117682 42.000 60.000 10 B 71 3 AR 100 O5V STEEL EDGE

B 72 13 x 3 - - - 117699 50.000 75.100 10 B 72 3 AR 100 O5V STEEL EDGE

B 73 13 x 3 - - - 117705 50.000 75.100 10 B 73 3 AR 100 O5V STEEL EDGE

B 81 19 x 8 - - - 117712 35.000 49.900 10 B 81 3 AR 100 O5V STEEL EDGE

B 82 13 x 6 - - - 117736 50.000 75.100 10 B 82 3 AR 100 O5V STEEL EDGE

B 84 8 x 5 - - - 117750 85.000 120.800 10 B 84 3 AR 100 O5V STEEL EDGE

B 95 3 x 5 - - - 117798 150.000 260.300 10 B 95 3 AR 100 O5V STEEL EDGE

B 96 3 x 6 - - - 117804 150.000 236.100 10 B 96 3 AR 100 O5V STEEL EDGE

B 97 2 x 10 - - - 117811 107.300 107.300 10 B 97 3 AR 100 O5V STEEL EDGE

B 98 2 x 6 - - - 117828 150.000 168.300 10 B 98 3 AR 100 O5V STEEL EDGE

B 102 16 x 13 - - 117842 - 42.000 46.400 10 B 102 3 AR 80 O5V STEEL EDGE

B 103 16 x 5 - - 117866 - 42.000 60.000 10 B 103 3 AR 80 O5V STEEL EDGE

B 105 6 x 6 - - - 117880 100.000 149.200 10 B 105 3 AR 100 O5V STEEL EDGE

B 114 6 x 10 - - - 117958 100.000 136.900 10 B 114 3 AR 100 O5V STEEL EDGE

B 115 2 x 3 - - - 117965 150.000 299.400 10 B 115 3 AR 100 O5V STEEL EDGE

B 121 13 117972 - - - 50.000 56.200 10 B 121 3 AR 46 O5V STEEL EDGE

B 122 10 117996 - 118009 - 65.000 90.200 10 B 122 3 AR ... O5V STEEL EDGE

B 123 5 - - - 118016 130.000 198.900 10 B 123 3 AR 100 O5V STEEL EDGE

B 124 3 - - - 118023 150.000 291.800 10 B 124 3 AR 100 O5V STEEL EDGE

B 125 6 - - - 118030 100.000 149.200 10 B 125 3 AR 100 O5V STEEL EDGE

Диаметр хвостовика 3,17 x 30 мм [Sd
 x L

2
]

B 123 5 - - - 115701 130.000 198.900 10 B 123 3,1 AR 100 O5V STEEL EDGE

B 125 6 - - - 115732 100.000 149.200 10 B 125 3,1 AR 100 O5V STEEL EDGE

20 3
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Шлифовальные головки
Для обработки кромок по стали и стальному литью

Набор шлиф. головок 2002 STEEL EDGE

Содержит 15 малых шлифовальных головок с диаметр хвостовика 3 мм наиболее часто 
используемых форм и размеров для тонкой обработки.

Содержимое: 
по 2 шт. 

 ■ ZY 0510 
 ■ ZY 0810 
 ■ ZY 1604 

по 1 шт. 
 ■ ZY 0408 
 ■ ZY 0613 
 ■ ZY 0802 
 ■ ZY 1013 
 ■ ZY 1303 
 ■ WR 0510 
 ■ KU 05 
 ■ SP 0306 
 ■ SP 0816

S
d

[мм]
Размер зерна Обозначение

Мелкое

EAN 4007220

3 114476 1 2002 O F STEEL EDGE

Набор шлиф. головок 2001 STEEL EDGE

Содержит 10 малых шлифовальных головок с диаметр хвостовика 6 мм наиболее часто 
используемых форм и размеров.

Содержимое:
по 1 шт. 

 ■ ZY 1013 
 ■ ZY 1320 
 ■ ZY 2006 
 ■ ZY 2013 
 ■ ZY 2025 

 ■ KU 16 
 ■ WR 2025 
 ■ KE 2032 
 ■ SP 1320 
 ■ KE 2020

S
d

[мм]
Размер зерна Обозначение

Крупный

EAN 4007220

6 114469 1 2001 O G STEEL EDGE

21
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Шлифовальные головки
Для универсальной обработки тяжело обрабатываемых материалов

Шлифовальные головки TOUGH

Исполнение TOUGH подходит для обработки титановых материалов, никелевых и ко-
бальтовых сплавов, деталей из закаленной стали и сварке наплавкой. К видам обработки 
относятся, кроме прочего, шлифование мест ремонтной сварки, заключительная обработ-
ка лопастей турбин во время технического обслуживания самолетов и шлифование мест 
ремонтной сварки при изготовлении инструментов и форм.

Преимущества:

 ■ Холодное шлифование за счет более 
ломкого состава зерна.

 ■ Высокая производительность съема и 
большой срок службы.

 ■ Постоянная производительность съема 
благодаря эффекту самозатачивания 
керамического зерна.

Обрабатываемые материалы:

 ■ Закаленные улучшенные сорта стали 
выше 1.200 Н/мм2 (более 38 HRC)

 ■ Титановые сплавы
 ■ Титан
 ■ Жаропрочные материалы
 ■ Никелевые и кобальтовые сплавы

Исполнение:

 ■ Керамическая связка
 ■ Смесь керамического и  
высококач. белого корунда 

Рекомендации по применению:

 ■ Шлифовальные головки TOUGH достига-
ют своей макс. производительности при 
скорости резания 30–50 м/с.

Рекомендованные приводные 
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямые шлифмашины

Данные для заказа:

 ■ Указать обозначение и желаемый  
размер зерна.

Указания по безопасности: 

 ■ Макс. допустимое число оборотов соот-
ветствует свободной длине хвостовика 
10 мм.

22 3
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Шлифовальные головки TOUGH

Исполнение TOUGH подходит для обработки титановых материалов, никелевых и ко-
бальтовых сплавов, деталей из закаленной стали и сварке наплавкой. К видам обработки 
относятся, кроме прочего, шлифование мест ремонтной сварки, заключительная обработ-
ка лопастей турбин во время технического обслуживания самолетов и шлифование мест 
ремонтной сварки при изготовлении инструментов и форм.

Преимущества:

 ■ Холодное шлифование за счет более 
ломкого состава зерна.

 ■ Высокая производительность съема и 
большой срок службы.

 ■ Постоянная производительность съема 
благодаря эффекту самозатачивания 
керамического зерна.

Обрабатываемые материалы:

 ■ Закаленные улучшенные сорта стали 
выше 1.200 Н/мм2 (более 38 HRC)

 ■ Титановые сплавы
 ■ Титан
 ■ Жаропрочные материалы
 ■ Никелевые и кобальтовые сплавы

Исполнение:

 ■ Керамическая связка
 ■ Смесь керамического и  
высококач. белого корунда 

Рекомендации по применению:

 ■ Шлифовальные головки TOUGH достига-
ют своей макс. производительности при 
скорости резания 30–50 м/с.

Рекомендованные приводные 
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямые шлифмашины

Данные для заказа:

 ■ Указать обозначение и желаемый  
размер зерна.

Указания по безопасности: 

 ■ Макс. допустимое число оборотов соот-
ветствует свободной длине хвостовика 
10 мм.

Шлифовальные головки
Для универсальной обработки тяжело обрабатываемых материалов

T L2

SdD

Головки цилиндрической формы TOUGH

Цилиндрическая форма ZY оптимально подходит для шлифования отверстий, радиусов и 
конкуров.

D x T
[мм]

Размер зерна Соотв.
форме

США

Рек.  
чис.  
об.

Макс. 
доп. 

чис. об.

Обозначение

24 30 46 60 80 100 320

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 x 30 мм [S
d
 x L

2
]

1 x 5 - - - - - - 898383 - 104.200 104.200 10 ZY 0105 3 AWCO ... J5V TOUGH

1,5 x 8 - - - - - - 898390 - 104.700 104.700 10 ZY 1,508 3 AWCO ... J5V TOUGH

1,7 x 8 - - - - - - 898406 - 112.300 112.300 10 ZY 1,708 3 AWCO ... J5V TOUGH

2 x 5 - - - - 898413 898420 - W 141 150.000 201.800 10 ZY 0205 3 AWCO ... J5V TOUGH

3 x 6 - - - 898437 802106 802120 - W 144 150.000 206.100 10 ZY 0306 3 AWCO ... J5V TOUGH

4 x 8 - - - 898444 802137 802144 - - 150.000 175.100 10 ZY 0408 3 AWCO ... J5V TOUGH

5 x 10 - - - 898451 802151 802168 - W 153 130.700 130.700 10 ZY 0510 3 AWCO ... J5V TOUGH

6 x 13 - - 898468 802175 802182 802199 - W 163 93.600 93.600 10 ZY 0613 3 AWCO ... J5V TOUGH

8 x 10 - - 947852 - - - - W 169 87.600 87.600 10 ZY 0810 3 AWCO ... J5V TOUGH

8 x 16 - - 898475 898499 898505 - - - 61.000 61.000 10 ZY 0816 3 AWCO ... J5V TOUGH

10 x 13 - - - - 947869 - - W 176 58.400 58.400 10 ZY 1013 3 AWCO ... J5V TOUGH

13 x 3 - - - 898574 - - - W 182 65.000 73.400 10 ZY 1303 3 AWCO ... J5V TOUGH

20 x 6 - - 898581 898598 - - - W 201 45.000 47.700 10 ZY 2006 3 AWCO ... J5V TOUGH

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

5 x 10 - - - - - 947876 - W 153 150.000 157.800 10 ZY 0510 6 AWCO ... J5V TOUGH

8 x 16 - - 802205 - 802212 - - - 100.000 119.300 10 ZY 0816 6 AWCO ... J5V TOUGH

10 x 13 - - 802229 - 802274 - - W 176 85.000 95.400 10 ZY 1013 6 AWCO ... J5V TOUGH

10 x 20 - - 898512 - 898550 - - - 85.000 95.400 10 ZY 1020 6 AWCO ... J5V TOUGH

13 x 25 - - 802304 - 802311 - - W 187 65.000 66.000 10 ZY 1325 6 AWCO ... J5V TOUGH

16 x 20 - 947883 802328 802335 - - - W 195 55.000 59.600 10 ZY 1620 6 AWCO ... J5V TOUGH

16 x 32 - 947890 802342 802366 - - - - 51.200 51.200 10 ZY 1632 6 AWCO ... J5V TOUGH

20 x 25 - 947906 802373 802397 - - - W 205 45.000 47.700 10 ZY 2025 6 AWCO ... J5V TOUGH

20 x 40 - 947913 898604 898628 - - - W 207 32.400 32.400 10 ZY 2040 6 AWCO ... J5V TOUGH

25 x 25 - 947920 - - - - - W 220 35.000 38.100 10 ZY 2525 6 AWCO ... J5V TOUGH

32 x 16 - - 947937 - - - - - 27.000 29.800 5 ZY 3216 6 AWCO ... J5V TOUGH

32 x 32 947944 - 802427 - - - - W 230 25.700 25.700 5 ZY 3232 6 AWCO ... J5V TOUGH

40 x 10 - - 898635 898642 - - - W 236 22.000 23.800 5 ZY 4010 6 AWCO ... J5V TOUGH

40 x 20 - - 802434 - - - - - 22.000 23.800 5 ZY 4020 6 AWCO ... J5V TOUGH

L2

SdD
Головки сферической формы TOUGH

Сферическая форма KU часто используется для шлифования контуров и удаления заусен-
цев с обратной стороны.

D
[мм]

Размер зерна Рек. чис. 
об.

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

46 60 80 100

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 x 30 мм [S
d
 x L

2
]

3 - 898659 898666 - 150.000 300.200 10 KU 03 3 AWCO ... J5V TOUGH

6 - 898673 802465 802472 140.000 159.100 10 KU 06 3 AWCO ... J5V TOUGH

8 898680 - 802489 802519 100.000 116.200 10 KU 08 3 AWCO ... J5V TOUGH

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

13 802533 802557 802595 - 65.000 73.400 10 KU 13 6 AWCO ... J5V TOUGH

23
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Шлифовальные головки
Для универсальной обработки тяжело обрабатываемых материалов

L2

SdD

T

Головки центросферческой формы TOUGH

Центросферическая форма SP прекрасно подходит для обработки малых (сверленых) 
отверстий.

D x T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. 
об.

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

46 60 80 100

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 x 30 мм [S
d
 x L

2
]

3 x 6 - 898697 898703 898734 150.000 252.000 10 SP 0306 3 AWCO ... J5V TOUGH

4 x 8 - - 898758 898765 150.000 195.400 10 SP 0408 3 AWCO ... J5V TOUGH

5 x 10 - - - 948071 149.500 149.500 10 SP 0510 3 AWCO ... J5V TOUGH

6 x 10 - 898789 - - 134.100 134.100 10 SP 0610 3 AWCO ... J5V TOUGH

6 x 13 898772 - 802663 802670 108.100 108.100 10 SP 0613 3 AWCO ... J5V TOUGH

8 x 16 898796 802687 802694 802700 72.800 72.800 10 SP 0816 3 AWCO ... J5V TOUGH

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

13 x 20 802717 802724 802731 - 65.000 73.400 10 SP 1320 6 AWCO ... J5V TOUGH

L2

SdD

T

Головки конической формы TOUGH

Коническая форма KE подходит для удобного плоского шлифования и шлифования пазов.

D x T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. доп. чис. 
об.

Обозначение

46 60

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

10 x 25 802601 802618 85.000 95.400 10 KE 1025 6 AWCO ... J5V TOUGH

16 x 45 802625 802656 52.000 52.000 10 KE 1645 6 AWCO ... J5V TOUGH

24 3
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Шлифовальные головки
Для универсальной обработки тяжело обрабатываемых материалов

Набор шлиф. головок 2002 TOUGH

Содержит 15 малых шлифовальных головок с диаметром хвостовика 3 мм наиболее часто 
используемых форм для тонкой обработки.

Содержимое: 
по 1 шт. 

 ■ ZY 0205 
 ■ ZY 0306 
 ■ ZY 0408
 ■ ZY 0510 
 ■ ZY 0613 
 ■ ZY 0816 
 ■ ZY 1303 
 ■ ZY 2006 

 ■ KU 03 
 ■ KU 06 
 ■ KU 08 
 ■ SP 0306 
 ■ SP 0408 
 ■ SP 0613 
 ■ SP 0816 

S
d

[мм]
Размер зерна Обозначение

Мелкое

EAN 4007220

3 947616 1 2002 J F TOUGH

Набор шлиф. головок 2001 TOUGH

Содержит 10 малых шлифовальных головок с диаметром хвостовика 6 мм наиболее часто 
используемых форм и размеров.

Содержимое: 
по 1 шт. 

 ■ ZY 1013 
 ■ ZY 1325 
 ■ ZY 1620 
 ■ ZY 2025 
 ■ ZY 2040 

 ■ ZY 4010 
 ■ KU 13 
 ■ SP 1320 
 ■ KE 1025 
 ■ KE 1645

S
d

[мм]
Размер зерна Обозначение

Крупный

EAN 4007220

6 947609 1 2001 J G TOUGH

25
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Шлифовальные головки
Для универсальной обработки высококач. стали (INOX)

Шлифовальные головки INOX

Исполнение INOX предназначено специально для обработки поверхностей из высококач. 
стали (INOX) и универсальной обработки цветных металлов и бронзы. Эти инструменты 
используются для чернового шлифования литых деталей из высококач. стали (INOX) и для 
шлифования фасонных деталей из жаропрочных сплавов.

Преимущества:

 ■ Благодаря холодному шлифованию ин-
струмент особенно подходит для работы 
с термочувствительными материалами.

 ■ Полное удобство шлифования благодаря 
незначительной вибрации.

Обрабатываемые материалы:

 ■ Высококач. сталь (INOX)
 ■ Бронза
 ■ Твердые цветные металлы

Исполнение:

 ■ Связка на основе искусственных смол
 ■ Смесь высококачественного  
темно-красного и белого корунда

Рекомендации по применению:

 ■ Шлифовальные головки INOX достигают 
своей макс. производительности при 
скорости резания 35–50 м/с.

Рекомендованные приводные 
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямые шлифмашины

Данные для заказа:

 ■ Указать обозначение и желаемый  
размер зерна.

Указания по безопасности: 

 ■ Макс. допустимое число оборотов соот-
ветствует свободной длине хвостовика 
10 мм.

T L2

SdD

Головки цилиндрической формы INOX

Цилиндрическая форма ZY оптимально подходит для шлифования отверстий, радиусов и 
конкуров.

D x T
[мм]

Размер зерна Соотв.
форме

США

Рек. чис. 
об.

Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

24 30 46 60

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

8 x 16 - - 346877 - - 100.000 119.300 10 ZY 0816 6 ADW ... L6B INOX

10 x 20 - - 346891 - W 177 90.000 95.400 10 ZY 1020 6 ADW ... L6B INOX

10 x 32 - - 346907 - W 179 62.800 62.800 10 ZY 1032 6 ADW ... L6B INOX

16 x 32 - 096697 - - - 51.200 51.200 10 ZY 1632 6 ADW ... L6B INOX

20 x 25 - 097083 - 346914 W 205 45.000 47.700 10 ZY 2025 6 ADW ... L6B INOX

20 x 40 - 097304 - - W 207 32.400 32.400 10 ZY 2040 6 ADW ... L6B INOX

25 x 13 - 099483 - - W 218 37.000 38.100 10 ZY 2513 6 ADW ... L6B INOX

25 x 25 - 346938 - - W 220 37.000 38.100 10 ZY 2525 6 ADW ... L6B INOX

25 x 32 - 097533 - - - 32.900 32.900 10 ZY 2532 6 ADW ... L6B INOX

32 x 16 099742 - - - - 29.000 29.800 5 ZY 3216 6 ADW ... L6B INOX

32 x 40 097793 - - - W 231 20.300 20.300 5 ZY 3240 6 ADW ... L6B INOX

40 x 6 - - - 346976 W 235 23.000 23.800 5 ZY 4006 6 ADW ... L6B INOX

40 x 10 - 099940 - - W 236 23.000 23.800 5 ZY 4010 6 ADW ... L6B INOX

40 x 20 100127 - - - - 23.000 23.800 5 ZY 4020 6 ADW ... L6B INOX

50 x 13 - 100271 - - - 19.000 19.000 5 ZY 5013 6 ADW ... L6B INOX

50 x 25 100394 - - - W 242 19.000 19.000 5 ZY 5025 6 ADW ... L6B INOX

Диаметр хвостовика 8 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

32 x 40 098257 - - - W 231 28.500 29.800 5 ZY 3240 8 ADW ... L6B INOX

50 x 40 100653 - - - W 243 19.000 19.000 5 ZY 5040 8 ADW ... L6B INOX

26 3
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Шлифовальные головки
Для универсальной обработки высококач. стали (INOX)

L2

SdD

T

Головки цилиндросфер. формы INOX

Цилиндросферическая форма WR прекрасно подходит для различных работ по удалению 
заусенцев и шлифованию.

D x T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. доп. чис. об. Обозначение

30

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

25 x 32 353813 37.000 37.300 10 WR 2532 6 ADW 30 L6B INOX

L2

SdD

T

Головки конической формы INOX

Коническая форма KE подходит для удобного плоского шлифования и шлифования пазов.

D x T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. доп. чис. об. Обозначение

30

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

20 x 20 347034 45.000 47.700 10 KE 2020 6 ADW 30 L6B INOX

25 x 45 660331 34.000 34.000 10 KE 2545 6 ADW 30 L6B INOX

A 1

A 3

A 11

L2

SdD

T

Серия A INOX

Шлифовальные головки серии A используются, как правило, на крупных узлах из высоко-
кач. стали, например, при изготовлении емкостей. За счет специальных форм шлифо-
вальных головок серии A возможно шлифование самых разных контуров. Спектр видов 
работ охватывает шлифование труднодоступных мест, обработку (малых и/или сверленых) 
отверстий, выравнивание.

Соотв.
форме

США

D x T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. доп. чис. об. Обозначение

60

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

A 1 19 x 64 347096 30.400 30.400 10 A 1 6 ADW 60 L6B INOX

A 3 25 x 70 347119 18.600 18.600 10 A 3 6 ADW 60 L6B INOX

A 11 22 x 50 347133 27.600 27.600 10 A 11 6 ADW 60 L6B INOX

27
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Шлифовальные головки
Для обработки кромок по высококач. стали (INOX)

Шлифовальные головки INOX EDGE

Исполнение INOX EDGE специально подходит для обработки кромок из высококач. стали 
(INOX). К видам обработки относятся шлифование угловых швов деталей из высококач. 
стали, удаление заусенцев с фасонных деталей из жаропрочных сплавов, удаление за-
усенцев с литых деталей из высококач. стали, шлифование фасок при подготовке к сварке 
профилей из высококач. стали. 

Преимущества:

 ■ Благодаря холодному шлифованию ин-
струмент особенно подходит для работы 
с термочувствительными материалами.

 ■ Полное удобство шлифования благодаря 
незначительной вибрации.

 ■ Высокая стабильность кромок обеспе-
чивает экономичное использование на 
низкооборотных приводных устройствах.

 ■ Высокая стабильность формы на кромке.

Обрабатываемые материалы:

 ■ Высококач. сталь (INOX)

Исполнение:

 ■ Связка на основе искусственных смол
 ■ Нормальный корунд

Рекомендации по применению:

 ■ Шлифовальные головки INOX EDGE до-
стигают своей макс. производительности 
при скорости резания 35–50 м/с.

Рекомендованные приводные 
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямые шлифмашины

Данные для заказа:

 ■ Указать обозначение и желаемый  
размер зерна.

Указания по безопасности: 

 ■ Макс. допустимое число оборотов соот-
ветствует свободной длине хвостовика 
10 мм.
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Шлифовальные головки INOX EDGE

Исполнение INOX EDGE специально подходит для обработки кромок из высококач. стали 
(INOX). К видам обработки относятся шлифование угловых швов деталей из высококач. 
стали, удаление заусенцев с фасонных деталей из жаропрочных сплавов, удаление за-
усенцев с литых деталей из высококач. стали, шлифование фасок при подготовке к сварке 
профилей из высококач. стали. 

Преимущества:

 ■ Благодаря холодному шлифованию ин-
струмент особенно подходит для работы 
с термочувствительными материалами.

 ■ Полное удобство шлифования благодаря 
незначительной вибрации.

 ■ Высокая стабильность кромок обеспе-
чивает экономичное использование на 
низкооборотных приводных устройствах.

 ■ Высокая стабильность формы на кромке.

Обрабатываемые материалы:

 ■ Высококач. сталь (INOX)

Исполнение:

 ■ Связка на основе искусственных смол
 ■ Нормальный корунд

Рекомендации по применению:

 ■ Шлифовальные головки INOX EDGE до-
стигают своей макс. производительности 
при скорости резания 35–50 м/с.

Рекомендованные приводные 
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямые шлифмашины

Данные для заказа:

 ■ Указать обозначение и желаемый  
размер зерна.

Указания по безопасности: 

 ■ Макс. допустимое число оборотов соот-
ветствует свободной длине хвостовика 
10 мм.

Шлифовальные головки
Для обработки кромок по высококач. стали (INOX)

T L2

SdD

Головки цилиндрической формы INOX EDGE

Цилиндрическая форма ZY оптимально подходит для шлифования отверстий, радиусов и 
конкуров.

D x T
[мм]

Размер зерна Соотв.
форме

США

Рек. чис. 
об.

Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

24 30 46 60

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

8 x 16 - - 346860 - - 100.000 119.300 10 ZY 0816 6 AN ... N5B INOX EDGE

10 x 20 - - 346884 - W 177 92.000 95.400 10 ZY 1020 6 AN ... N5B INOX EDGE

10 x 32 - - 096062 - W 179 62.800 62.800 10 ZY 1032 6 AN ... N5B INOX EDGE

13 x 25 - - 096420 - W 187 66.000 66.000 10 ZY 1325 6 AN ... N5B INOX EDGE

16 x 32 - 096673 - 096680 - 51.200 51.200 10 ZY 1632 6 AN ... N5B INOX EDGE

16 x 50 - 096871 - - W 197 31.300 31.300 10 ZY 1650 6 AN ... N5B INOX EDGE

20 x 8 - 346952 - - - 46.000 47.700 10 ZY 2008 6 AN ... N5B INOX EDGE

20 x 25 - 097076 - - W 205 46.000 47.700 10 ZY 2025 6 AN ... N5B INOX EDGE

20 x 40 - 097298 - - W 207 32.400 32.400 10 ZY 2040 6 AN ... N5B INOX EDGE

25 x 6 - - 346969 - W 216 37.000 38.100 10 ZY 2506 6 AN ... N5B INOX EDGE

25 x 13 - 099476 - - W 218 37.000 38.100 10 ZY 2513 6 AN ... N5B INOX EDGE

25 x 32 - 097526 - - - 32.900 32.900 10 ZY 2532 6 AN ... N5B INOX EDGE

25 x 40 - 098141 - - W 221 26.000 26.000 10 ZY 2540 6 AN ... N5B INOX EDGE

32 x 8 - 099629 - - W 226 29.000 29.800 5 ZY 3208 6 AN ... N5B INOX EDGE

32 x 16 099735 - - - - 29.000 29.800 5 ZY 3216 6 AN ... N5B INOX EDGE

32 x 20 099834 - - - W 228 29.000 29.800 5 ZY 3220 6 AN ... N5B INOX EDGE

32 x 32 097670 - - - W 230 25.700 25.700 5 ZY 3232 6 AN ... N5B INOX EDGE

32 x 40 097786 - - - W 231 20.300 20.300 5 ZY 3240 6 AN ... N5B INOX EDGE

40 x 6 - - 100479 - W 235 23.000 23.800 5 ZY 4006 6 AN ... N5B INOX EDGE

40 x 10 - 099933 - - - 23.000 23.800 5 ZY 4010 6 AN ... N5B INOX EDGE

40 x 20 100110 - - - - 23.000 23.800 5 ZY 4020 6 AN ... N5B INOX EDGE

40 x 40 346945 - - - W 238 16.200 16.200 5 ZY 4040 6 AN ... N5B INOX EDGE

50 x 8 - 100523 - - - 19.000 19.000 5 ZY 5008 6 AN ... N5B INOX EDGE

50 x 13 - 100264 - - - 19.000 19.000 5 ZY 5013 6 AN ... N5B INOX EDGE

50 x 25 100387 - - - W 242 19.000 19.000 5 ZY 5025 6 AN ... N5B INOX EDGE

Диаметр хвостовика 8 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

32 x 40 098240 - - - W 231 28.500 29.800 5 ZY 3240 8 AN ... N5B INOX EDGE

L2

SdD

Головки сферической формы INOX EDGE

Сферическая форма KU часто используется для шлифования контуров и удаления 
заусенцев с обратной стороны.

D
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. доп. чис. об. Обозначение

30

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

16 347003 58.000 59.600 10 KU 16 6 AN 30 N5B INOX EDGE

20 347010 46.000 47.700 10 KU 20 6 AN 30 N5B INOX EDGE

25 347027 37.000 38.100 10 KU 25 6 AN 30 N5B INOX EDGE

29

3

3
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Шлифовальные головки
Для обработки кромок по высококач. стали (INOX)

L2

SdD

T

Головки конической формы INOX EDGE

Коническая форма KE подходит для удобного плоского шлифования и шлифования пазов.

D x T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

24 30 46

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

10 x 25 - - 347041 92.000 95.400 10 KE 1025 6 AN ... N5B INOX EDGE

16 x 45 - - 347065 52.000 52.000 10 KE 1645 6 AN ... N5B INOX EDGE

25 x 45 - 660324 - 34.000 34.000 10 KE 2545 6 AN ... N5B INOX EDGE

32 x 32 347072 - - 29.000 29.800 5 KE 3232 6 AN ... N5B INOX EDGE

A 1

A 3

A 11

L2

SdD

T

Серия A INOX EDGE

Шлифовальные головки серии A используются, как правило, на крупных узлах из высоко-
кач. стали, например, при изготовлении емкостей. За счет специальных форм шлифо-
вальных головок серии A возможно шлифование самых разных контуров. Спектр видов 
работ охватывает шлифование труднодоступных мест, обработку (малых и/или сверленых) 
отверстий, выравнивание.

Соотв.
форме

США

D x T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. доп. чис. об. Обозначение

30

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

A 1 19 x 64 347089 30.400 30.400 10 A 1 6 AN 30 N5B INOX EDGE

A 3 25 x 70 347102 18.600 18.600 10 A 3 6 AN 30 N5B INOX EDGE

A 11 22 x 50 347126 27.600 27.600 10 A 11 6 AN 30 N5B INOX EDGE

Диаметр хвостовика 6,35 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

A 11 22 x 50 347157 30.400 30.400 10 A 11 6,3 AN 30 N5B INOX EDGE

30 3
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Шлифовальные головки
Для универсальной обработки цветных металлов

Шлифовальные головки ALU

Исполнение ALU подходит для универсальной обработки алюминия и цветных металлов. 
Оно используется для удаления заусенцев с литых алюминиевых деталей и снятия фасок 
при подготовке сварных швов на алюминиевых профилях.

Преимущества:

 ■ Благодаря специальной пропитке  
присадки при обработке мягких, вязких 
или тягучих материалов не требуются.

 ■ Высокое удобство шлифования и произ-
водительность съема.

Обрабатываемые материалы:

 ■ Алюминий
 ■ Медь
 ■ Латунь
 ■ Цинк

Исполнение:

 ■ Керамическая связка
 ■ Карбид кремния зеленый

Рекомендации по применению:

 ■ Шлифовальные головки ALU достигают 
своей макс. производительности при 
скорости резания 20–40 м/с.

Рекомендованные приводные 
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямые шлифмашины

Указания по безопасности: 

 ■ Макс. допустимое число оборотов соот-
ветствует свободной длине хвостовика 
10 мм.

T L2

SdD

Головки цилиндрической формы ALU

Цилиндрическая форма ZY оптимально подходит для шлифования отверстий, радиусов и 
конкуров. При помощи камня для правки можно получить любую желаемую форму.

D x T
[мм]

Размер зерна Соотв.
форме

США

Рек. чис. об. Макс. доп. чис. об. Обозначение

80

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 x 30 мм [S
d
 x L

2
]

3 x 6 948101 W 144 150.000 206.100 10 ZY 0306 3 CN 80 F10V ALU

6 x 13 948118 W 163 93.600 93.600 10 ZY 0613 3 CN 80 F10V ALU

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

10 x 13 802908 W 176 45.000 95.400 10 ZY 1013 6 CN 80 F10V ALU

13 x 20 802915 W 186 35.000 73.400 10 ZY 1320 6 CN 80 F10V ALU

16 x 20 096512 W 195 30.000 59.600 10 ZY 1620 6 CN 80 F10V ALU

16 x 32 802939 - 30.000 51.200 10 ZY 1632 6 CN 80 F10V ALU

20 x 32 097151 W 206 24.000 41.100 10 ZY 2032 6 CN 80 F10V ALU

32 x 32 802946 W 230 15.000 25.700 5 ZY 3232 6 CN 80 F10V ALU

40 x 20 100080 - 12.000 23.800 5 ZY 4020 6 CN 80 F10V ALU

31

3

3
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Шлифовальные головки
Для обработки поверхностей из серого и высокопрочного чугуна

Шлифовальные головки CAST

При использовании на высокой окружной скорости исполнение CAST особенно подходит 
для обработки поверхностей из серого и высокопрочного чугуна. Эти инструменты под-
ходят для таких видов обработки, как чистка заготовок и  выборка раковин.

Преимущества:

 ■ Пригодность для обработки поверхностей 
и кромок.

 ■ Высокое удобство шлифования и хоро-
ший срок службы.

 ■ Высокая производительность съема за 
счет большого размера зерна.

Обрабатываемые материалы:

 ■ Серый/высокопрочный чугун  
(GG/GJL, GGG/GJS)

 ■ Ковкий чугун

Исполнение:
 ■ Керамическая связка
 ■ Смесь высококачественного розового 
корунда и нормального корунда

Рекомендации по применению:

 ■ Шлифовальные головки CAST достигают 
своей макс. производительности при 
скорости резания 30–50 м/с.

Рекомендованные приводные 
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямые шлифмашины

Указания по безопасности: 

 ■ Макс. допустимое число оборотов соот-
ветствует свободной длине хвостовика 
10 мм.

T L2

SdD

Головки цилиндрической формы CAST

Цилиндрическая форма ZY оптимально подходит для шлифования отверстий, радиусов и 
конкуров.

D x T
[мм]

Размер зерна Соотв.
форме

США

Рек. чис. об. Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

24 30

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

16 x 32 - 096567 - 51.200 51.200 10 ZY 1632 6 ARN 30 K5V CAST

16 x 50 - 096819 W 197 31.300 31.300 10 ZY 1650 6 ARN 30 K5V CAST

20 x 25 - 096963 W 205 43.000 47.700 10 ZY 2025 6 ARN 30 K5V CAST

20 x 40 - 097199 W 207 32.400 32.400 10 ZY 2040 6 ARN 30 K5V CAST

25 x 32 - 097410 - 32.900 32.900 10 ZY 2532 6 ARN 30 K5V CAST

32 x 32 097564 - W 230 25.700 25.700 5 ZY 3232 6 ARN 24 K5V CAST

32 x 40 097694 - W 231 20.300 20.300 5 ZY 3240 6 ARN 24 K5V CAST

40 x 10 - 099865 W 236 22.000 23.800 5 ZY 4010 6 ARN 30 K5V CAST

40 x 20 100004 - - 22.000 23.800 5 ZY 4020 6 ARN 24 K5V CAST

50 x 8 - 100493 - 18.000 19.000 5 ZY 5008 6 ARN 30 K5V CAST

50 x 13 - 100165 - 18.000 19.000 5 ZY 5013 6 ARN 30 K5V CAST

Диаметр хвостовика 8 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

32 x 40 098158 - W 231 27.000 29.800 5 ZY 3240 8 ARN 24 K5V CAST

50 x 25 100530 - W 242 18.000 19.000 5 ZY 5025 8 ARN 24 K5V CAST

L2

SdD

T

Головки центросферческой формы CAST

Центросферическая форма SP прекрасно подходит для обработки малых (сверленых) от-
верстий.

D x T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. доп. чис. об. Обозначение

30

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

20 x 50 102305 30.500 30.500 10 SP 2050 6 ARN 30 K5V CAST

32 3
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Шлифовальные головки
Для обработки поверхностей из серого и высокопрочного чугуна

L2

SdD

T

Головки конической формы CAST

Коническая форма KE подходит для удобного плоского шлифования и шлифования пазов.

D x T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. доп. чис. 
об.

Обозначение

24 46

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

10 x 25 - 534649 85.000 95.400 10 KE 1025 6 ARN 46 K5V CAST

16 x 45 - 102848 52.000 52.000 10 KE 1645 6 ARN 46 K5V CAST

20 x 40 534694 - 43.000 47.700 10 KE 2040 6 ARN 24 K5V CAST

Диаметр хвостовика 8 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

32 x 50 103081 - 27.000 29.800 5 KE 3250 8 ARN 24 K5V CAST

A 11

L2

SdD

T

Серия A CAST

Форма A 11 прекрасно подходит для обработки малых (сверленых) отверстий.

Соотв.
форме

США

D x T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. доп. чис. об. Обозначение

30

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

A 11 22 x 50 534700 27.600 27.600 10 A 11 6 ARN 30 K5V CAST

33
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Шлифовальные головки
Для обработки кромок по серому и высокопрочному чугуну

Шлифовальные головки CAST EDGE

При использовании на высокой скорости резания исполнение CAST EDGE особенно подходит 
для обработки кромок, расшлифовки песчаных включений и грубых мест с поверхности серого 
и высокопрочного чугуна. Этот инструмент подходит для таких видов обработки, как удаление 
острых заусенцев и шлифование песчаных включений и грубых мест на чугунных заготовках.

Преимущества:

 ■ Очень высокая устойчивость формы за 
счет высокой доли связки.

 ■ Высокая стабильность кромок обеспе-
чивает экономичное использование на 
низкооборотных приводных устройствах.

Обрабатываемые материалы:

 ■ Серый/высокопрочный чугун  
(GG/GJL, GGG/GJS)

 ■ Ковкий чугун
 ■ Литейная корка с содержанием песка и 
грубой поверхностью

Исполнение:
 ■ Керамическая связка
 ■ Карбид кремния серый

Рекомендации по применению:

 ■ Шлифовальные головки CAST EDGE  
достигают своей макс. 
производительности при скорости 
резания 30–50 м/с.

Рекомендованные приводные 
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямые шлифмашины

Указания по безопасности: 

 ■ Макс. допустимое число оборотов 
соответствует свободной длине 
хвостовика 10 мм.

T L2

SdD

Головки цилиндрической формы CAST EDGE

Цилиндрическая форма ZY оптимально подходит для шлифования отверстий, радиусов и 
конкуров.

D x T
[мм]

Размер зерна Соотв.
форме

США

Рек. чис. об. Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

24 30

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

16 x 32 - 096666 - 47.000 51.200 10 ZY 1632 6 CU 30 R5V CAST EDGE

20 x 25 - 097069 W 205 38.000 47.700 10 ZY 2025 6 CU 30 R5V CAST EDGE

20 x 40 - 097281 - 32.400 32.400 10 ZY 2040 6 CU 30 R5V CAST EDGE

20 x 50 - 098097 W 208 25.100 25.100 10 ZY 2050 6 CU 30 R5V CAST EDGE

32 x 32 097663 - W 230 23.000 25.700 5 ZY 3232 6 CU 24 R5V CAST EDGE

40 x 20 100103 - - 19.000 23.800 5 ZY 4020 6 CU 24 R5V CAST EDGE

Диаметр хвостовика 8 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

32 x 40 098233 - W 231 24.000 29.800 5 ZY 3240 8 CU 24 R5V CAST EDGE

40 x 40 098301 - W 238 19.000 23.800 5 ZY 4040 8 CU 24 R5V CAST EDGE

34 3
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Шлифовальные головки
Для обработки кромок по серому и высокопрочному чугуну

L2

SdD

T

Головки центросферческой формы CAST EDGE

Центросферическая форма SP прекрасно подходит для обработки малых (сверленых) 
отверстий.

D x T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. доп. чис. об. Обозначение

30

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

20 x 32 102282 38.000 47.700 10 SP 2032 6 CU 30 R5V CAST EDGE

20 x 50 102336 30.500 30.500 10 SP 2050 6 CU 30 R5V CAST EDGE

L2

SdD

T

Головки конической формы CAST EDGE

Коническая форма KE подходит для удобного плоского шлифования и шлифования пазов.

D x T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. доп. чис. 
об.

Обозначение

30 46

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

16 x 45 - 102916 47.000 52.000 10 KE 1645 6 CU 46 R5V CAST EDGE

20 x 32 102725 - 38.000 47.700 10 KE 2032 6 CU 30 R5V CAST EDGE

25 x 45 102947 - 30.000 34.000 10 KE 2545 6 CU 30 R5V CAST EDGE

A 3

A 11

L2

SdD

T

Серия A CAST EDGE

Форма A 3 подходит для удобного плоского шлифования и шлифования пазов. 

Форма A 11 прекрасно подходит для обработки малых (сверленых) отверстий.

Соотв.
форме

США

D x T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. доп. чис. об. Обозначение

30

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

A 3 25 x 70 117156 18.600 18.600 10 A 3 6 CU 30 R5V CAST EDGE

A 11 22 x 50 117217 27.600 27.600 10 A 11 6 CU 30 R5V CAST EDGE

35
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Шлифовальные головки
Для обработки кромок по серому и высокопрочному чугуну 

Шлифовальные головки CAST EDGE для литейных цехов

При использовании на высокой скорости исполнение CAST EDGE для литейных цехов 
особенно подходит для универсальной обработки, шлифования грубых мест, расшлифовки 
песчаных включений и налипшего песка с заготовок из серого и высокопрочного чугуна.

Преимущества:

 ■ Очень высокое удобство шлифования и 
агрессивность с самого начала.

 ■ Съем большого количества материала и 
длительный срок службы

 ■ Поставка в удобной экологичной 
промышленной упаковке.

Обрабатываемые материалы:

 ■ Серый/высокопрочный чугун  
(GG/GJL, GGG/GJS)

 ■ Ковкий чугун
 ■ Литейная корка с содержанием песка и 
грубой поверхностью

Исполнение:

 ■ Керамическая связка
 ■ Карбид кремния серый

Рекомендации по применению:

 ■ Шлифовальные головки CAST EDGE до-
стигают своей макс. производительности 
при скорости резания 30–50 м/с.

Рекомендованные приводные 
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямые шлифмашины

Указания по безопасности: 

 ■ Макс. допустимое число оборотов соот-
ветствует свободной длине хвостовика 
10 мм.

T L2

SdD

Головки цилиндрической формы CAST EDGE

Цилиндрическая форма ZY оптимально подходит для шлифования отверстий, радиусов и 
конкуров.

D x T
[мм]

Размер зерна Соотв.
форме

США

Рек. чис. об. Макс. доп. чис. об.
IP

Обозначение

30

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

20 x 40 803028 W 205 32.400 32.400 50 ZY 2040 6 CU 30 R5V CAST EDGE N

25 x 32 803035 - 30.000 32.900 50 ZY 2532 6 CU 30 R5V CAST EDGE N

L2

SdD

T

Головки центросферческой формы CAST EDGE

Центросферическая форма SP прекрасно подходит для обработки малых (сверленых) от-
верстий.

D x T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. доп. чис. об.
IP

Обозначение

30

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

20 x 50 803042 14.100 14.100 50 SP 2050 6 CU 30 R5V CAST EDGE N

36 3
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Шлифовальные головки
Для обработки кромок по серому и высокопрочному чугуну 

L2

SdD

T

Головки конической формы CAST EDGE

Коническая форма KE подходит для удобного плоского шлифования и шлифования пазов.

D x T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. доп. 
чис. об. IP

Обозначение

24 30 46

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

16 x 45 - - 803059 24.000 24.000 50 KE 1645 6 CU 46 R5V CAST EDGE N

20 x 40 - 803066 - 20.900 20.900 50 KE 2040 6 CU 30 R5V CAST EDGE N

Диаметр хвостовика 8 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

35 x 50 642665 - - 15.600 15.600 50 KE 3550 8 CU 24 R5V CAST EDGE N

37
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Шлифовальные головки
Для универсальной обработки стального литья

Шлифовальные головки для литейных цехов CAST STEEL

Исполнение CAST STEEL предназначено для универсальной грубой обработки стального 
литья. Оно идеально подходит для удаления заусенцев со стальных литых заготовок  и 
шлифования переходов после отрезания литников. 

Преимущества:

 ■ Очень высокое удобство шлифования и 
агрессивность с самого начала.

 ■ Съем большого количества материала и 
длительный срок службы

 ■ Поставка в удобной экологичной 
промышленной упаковке.

Обрабатываемые материалы:

 ■ Стальное литье

Исполнение:

 ■ Керамическая связка
 ■ Смесь высококачественного  
розового и темно-красного корунда

Рекомендации по применению:

 ■ Шлифовальные головки CAST STEEL до-
стигают своей макс. производительности 
при скорости резания 25–40 м/с.

Рекомендованные приводные 
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямые шлифмашины

Указания по безопасности: 

 ■ Макс. допустимое число оборотов соот-
ветствует свободной длине хвостовика 
10 мм.

T L2

SdD

Головки цилиндрической формы CAST STEEL

Цилиндрическая форма ZY оптимально подходит для шлифования отверстий, радиусов и 
конкуров.

D x T
[мм]

Размер зерна Соотв.
форме

США

Рек. чис. об. Макс. доп. чис. об.
IP

Обозначение

30

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

20 x 40 802953 W 207 32.400 32.400 50 ZY 2040 6 ADR 30 O5V CAST STEEL

25 x 32 802960 - 25.000 32.900 50 ZY 2532 6 ADR 30 O5V CAST STEEL

L2

SdD

T

Головки центросферческой формы CAST STEEL

Центросферическая форма SP прекрасно подходит для обработки малых (сверленых) 
отверстий.

D x T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. доп. чис. об.
IP

Обозначение

30

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

20 x 50 802977 14.100 14.100 50 SP 2050 6 ADR 30 O5V CAST STEEL

38 3
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Шлифовальные головки
Для универсальной обработки стального литья

L2

SdD

T

Головки конической формы CAST STEEL

Коническая форма KE подходит для удобного плоского шлифования и шлифования пазов.

D x T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. доп. 
чис. об. IP

Обозначение

24 30 46

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

16 x 45 - - 802991 24.000 24.000 50 KE 1645 6 ADR 46 O5V CAST STEEL

20 x 40 - 803011 - 20.900 20.900 50 KE 2040 6 ADR 30 O5V CAST STEEL

Диаметр хвостовика 8 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

35 x 50 642672 - - 15.600 15.600 50 KE 3550 8 ADR 24 O5V CAST STEEL

39
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Шлифовальные головки
Для универсальной обработки пластика

Шлифовальные головки RUBBER

Исполнение RUBBER специально предназначено для универсальной обработки мягких 
материалов, например, резины, пластика, древесины. К сферам использования относятся 
удаление заусенцев с пластиковых литых под давлением деталей, обрезка кромок резино-
вых фасонных деталей и фасонных деталей из полиуретана (PUR), шлифование деревянных 
сердцевин и форм в моделестроении придание шероховатости местам склеивания (напри-
мер, при ремонте конвейерных лент и шин).

Преимущества:
 ■ Открытая структура и большие стружеч-
ные канавки за счет полого шарового 
корунда.

 ■ Грубая обработка термочувствительных 
материалов без добавления охлаждаю-
щих смазывающих средств возможна за 
счет больших стружечных канавок.

 ■ Высокое удобство шлифования.

Обрабатываемые материалы:

 ■ Эластомеры
 ■ Термопласты
 ■ Резина 
 ■ Древесина

Исполнение:

 ■ Керамическая связка
 ■ Корунд полый шаровой

Рекомендации по применению:

 ■ Шлифовальные головки RUBBER достига-
ют своей макс. производительности при 
скорости резания 5–20 м/с.

Рекомендованные приводные 
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямые шлифмашины

Указания по безопасности: 

 ■ Макс. допустимое число оборотов соот-
ветствует свободной длине хвостовика 
10 мм.

T L2

SdD

Головки цилиндрической формы RUBBER

Цилиндрическая форма ZY оптимально подходит для шлифования радиусов и конкуров, 
удаления заусенцев.

D x T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. доп. чис. 
об.

Обозначение

1 2

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

16 x 32 096703 - 12.000 51.200 10 ZY 1632 6 AH 1 D12V RUBBER

25 x 32 097540 - 8.000 32.900 10 ZY 2532 6 AH 1 D12V RUBBER

40 x 20 - 100134 5.000 23.800 5 ZY 4020 6 AH 2 D12V RUBBER

L2

SdD

Головки сферической формы RUBBER

Сферическая форма KU часто используется для придания шероховатости резиновым 
поверхностям при ремонте шин.

D
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. доп. чис. об. Обозначение

2

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L

2
]

40 948095 5.000 19.700 5 KU 40 6 AH 2 D12V RUBBER

40 3
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Шлиф. круги для шлифовальных станков
Общая информация

PFERD предлагает широкий ассортимент высококачественных шл. кругов для шлифоваль-
ных станков для разнообразных видов обработки самых различных материалов.  
Шл. круги для шлифовальных станков представлены в разных вариантах размера, зерна и  
абразивных материалов. Инструменты программы PFERD подходят для распространенных 
шлифовальных станков.

Преимущества:

 ■  Большой срок службы.
 ■  Высокая стабильность формы.
 ■  Высокая производительность 
шлифования.

 ■  Встроенные редукционные втулки для 
установки почти на все шпиндели шлиф. 
станков.

Вид обработки:

 ■ Удаление заусенцев
 ■ Обработка кромок  
(снятие фаски,закругление)

 ■ Заточка

Рекомендации по применению:

 ■ Регулярная правка шл. круга 
высвобождает острое зерно, абразивная 
поверхность остается ровной.

 ■ Необходимо подгонять опору заготовки 
по диаметру шлифовального круга 
(ширина зазора макс. 3 мм).

Рекомендованные приводные 
устройства:

 ■ Шлифовальные станки

Данные для заказа:

 ■ Указать обозначение и желаемый  
размер зерна.

Указания по безопасности:

 ■ Максимально допустимая окружная 
скорость составляет 35 м/с.

 ■ Из соображений безопасности 
запрещено превышать указанное макс. 
допустимое число оборотов.

 ■ Перед креплением необходимо 
подвергать шлифовальный инструмент 
обстукиванию: это позволяет 
определить наличие трещин (звучание 
шлифовального инструмента без 
повреждений отчетливое).

= Работать в защитных очках!

=
Работать в маске для защиты 
от пыли!

= Работать в наушниках!

= Работать в перчатках!

=
Соблюдать правила техники 
безопасности!

=
При наличии повреждений 
использование запрещено!

41
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Шлиф. круги для шлифовальных станков
UNIVERSAL, HSS, CARBIDE

D

T

H

Исполнение: UNIVERSAL

Круги для шлифовальных станков исполнения UNIVERSAL идеально подходят для использо-
вания в слесарных мастерских.

Обрабатываемые материалы:
Сталь, Стальное литье, Нерж. сталь (INOX), 
Чугун

Исполнение:
Керамическая связка, нормальный корунд, 
степень твердости: Q (размер зерна 24), 
P (размер зерна 36), M (размер зерна 60), 
плотность структуры: 5 (размер зерна 24 и 
36), 6 (размер зерна 60)

D x T
[мм]

H
[мм]

Размер зерна Возм. посад. 
отверстия

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

24 36 60

EAN 4007220

Нормальный корунд (AN)

125 x 20 32 - 037904 037997 25/20/16 5.350 1 BW 12520-32 AN ... UNIVERSAL

150 x 16 32 610138 - 610145 25/20/16 4.500 1 BW 15016-32 AN ... UNIVERSAL

150 x 20 32 610176 037911 610183 25/20/16 4.500 1 BW 15020-32 AN ... UNIVERSAL

150 x 25 32 610213 - 610220 25/20/16 4.500 1 BW 15025-32 AN ... UNIVERSAL

175 x 25 32 - 037928 038000 25/20/16 3.750 1 BW 17525-32 AN ... UNIVERSAL

51 - 037935 038017 32 3.750 1 BW 17525-51 AN ... UNIVERSAL

200 x 20 32 610305 - 610312 25/20/16 3.350 1 BW 20020-32 AN ... UNIVERSAL

200 x 25 32 610350 037942 610367 25/20/16 3.350 1 BW 20025-32 AN ... UNIVERSAL

51 - 037959 038024 32 3.350 1 BW 20025-51 AN ... UNIVERSAL

200 x 30 32 612378 - 610398 25/20/16 3.350 1 BW 20030-32 AN ... UNIVERSAL

200 x 32 51 - 037966 038031 32 3.350 1 BW 20032-51 AN ... UNIVERSAL

250 x 32 51 - 037973 038048 32 2.700 1 BW 25032-51 AN ... UNIVERSAL

300 x 40 76 - 037980 038062 - 2.250 1 BW 30040-76 AN ... UNIVERSAL

D

T

H

Исполнение: быстрорежущая сталь (HSS)

Круги для шлиф. станков исполнения HSS особенно подходят для заточки сверл из быстро-
режущей стали или обработки другой высоколегированной стали.

Обрабатываемые материалы:
Инструментальная сталь, Цементируемая 
сталь, Закаленные улучшенные сорта стали 
выше 1.200 Н/мм2 (38 HRC)

Исполнение:
Керамическая связка, высококач. корунд 
белый, степень твердости: K, плотность 
структуры: 7

D x T
[мм]

H
[мм]

Размер зерна Возм. посад.  
отверстия

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

60 80

EAN 4007220

Высококач. корунд (AW)

125 x 20 32 - 037812 25/20/16 5.350 1 BW 12520-32 AW ... HSS

150 x 16 32 610152 - 25/20/16 4.500 1 BW 15016-32 AW ... HSS

150 x 20 32 610190 037829 25/20/16 4.500 1 BW 15020-32 AW ... HSS

150 x 25 32 610237 - 25/20/16 4.500 1 BW 15025-32 AW ... HSS

175 x 25 32 - 037836 25/20/16 3.750 1 BW 17525-32 AW ... HSS

51 - 037843 32 3.750 1 BW 17525-51 AW ... HSS

200 x 20 32 610329 - 25/20/16 3.350 1 BW 20020-32 AW ... HSS

200 x 25 32 610374 037850 25/20/16 3.350 1 BW 20025-32 AW ... HSS

51 - 037867 32 3.350 1 BW 20025-51 AW ... HSS

200 x 30 32 612385 - 25/20/16 3.350 1 BW 20030-32 AW ... HSS

200 x 32 51 - 037874 32 3.350 1 BW 20032-51 AW ... HSS

250 x 32 51 - 037881 32 2.700 1 BW 25032-51 AW ... HSS

300 x 40 76 - 037898 - 2.250 1 BW 30040-76 AW ... HSS
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Шлиф. круги для шлифовальных станков
UNIVERSAL, HSS, CARBIDE

D

T

H

Исполнение: CARBIDE

Круги для шлиф. станков исполнения CARBIDE используются для обработки жестких мате-
риалов, например, заточки твердосплавных инструментов.

Обрабатываемые материалы:
Твердые металлы, Закаленные улучшенные 
сорта стали выше 1.200 Н/мм2 (38 HRC), 
Стальные материалы, твердость более 
54 HRC, Стекло

Исполнение:
Керамическая связка, карбид кремния 
зеленый, степень твердости: J, плотность 
структуры: 7

D x T
[мм]

H
[мм]

Размер зерна Возм. посад.  
отверстия

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

60 80 120

EAN 4007220

Карбид кремния (CN)

125 x 20 32 - 038079 - 25/20/16 5.350 1 BW 12520-32 CN ... CARBIDE

150 x 16 32 - - 610169 25/20/16 4.500 1 BW 15016-32 CN ... CARBIDE

150 x 20 32 718902 038086 610206 25/20/16 4.500 1 BW 15020-32 CN ... CARBIDE

150 x 25 32 - - 610244 25/20/16 4.500 1 BW 15025-32 CN ... CARBIDE

175 x 25 32 - 038093 - 25/20/16 3.750 1 BW 17525-32 CN ... CARBIDE

51 - 038109 - 32 3.750 1 BW 17525-51 CN ... CARBIDE

200 x 20 32 - 610336 610343 25/20/16 3.350 1 BW 20020-32 CN ... CARBIDE

200 x 25 32 - 629031 610381 25/20/16 3.350 1 BW 20025-32 CN ... CARBIDE

51 - 038116 - 32 3.350 1 BW 20025-51 CN ... CARBIDE

200 x 30 32 - - 612392 25/20/16 3.350 1 BW 20030-32 CN ... CARBIDE

200 x 32 51 - 038123 - 32 3.350 1 BW 20032-51 CN ... CARBIDE

250 x 32 51 - 038130 - 32 2.700 1 BW 25032-51 CN ... CARBIDE

300 x 40 76 - 038147 - - 2.250 1 BW 30040-76 CN ... CARBIDE
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Шлифовальные и полировальные бруски
Общая информация

Шлифовальные и полировальные бруски PFERD – универсальные инструменты для чисто-
вой обработки при изготовлении инструментов и форм. Они используются для постепен-
ного тонкого шлифования после резания или электроэрозионной обработки (ЭЭО / EDM) 
для штриховой полировки в направлении извлечения из формы или для подготовки к 
зеркальному полированию алмазными пастами.

Преимущества:

 ■ Большой срок службы.
 ■ Высокая стабильность формы.
 ■ Высокая производительность шлифования.
 ■ Равномерный съем материала.
 ■ Гладкая поверхность шлифования.

Вид обработки:

 ■ Обработка плоскости
 ■ Полирование
 ■ Закругление
 ■ Чистовая обработка
 ■ Поэтапное тонкое шлифование

Рекомендации по применению:

 ■ Для большей эргономичности ручной 
обработки рекомендуется использовать 
быстросъемную рукоятку.

 ■ Для лучшего качества поверхности реко-
мендуется использовать шлифовальные 
масла.

 ■ Во избежание смещения покрытия 
разные виды полировальных брусков 
режутся раздельно.

Рекомендованные приводные 
устройства:

 ■ Ручное опил. устройство

Данные для заказа:

 ■ Указать обозначение и желаемый  
размер зерна.

Подробная информация 
по керамическим над-
филям представлена в 
каталоге 4.

Для неутомительной работы 
рекомендуется использовать 
ручное опил. устройство. 
Подробная информация 
представлена в каталоге 9.

Подробная информация по 
шлифовальным маслам пред-
ставлена в каталоге 4.

Быстрый путь к оптимальному инструменту

Группа материалов Исполнение  UNIVERSAL CARBIDE

Сталь

Сталь до  
1.200 Н/мм2 (38 HRC)

Строительная, углеродистая, 
инструментальная, нелегированная 
цементируемая, улучшенная сталь

 

Закаленные улучшенные сорта 
стали выше 1.200 Н/мм2 (38 HRC)

Инструментальная, улучшенная,  
легированная сталь  

Высококач. 
сталь (INOX)

Нержавеющая и кислотостойкая 
сталь

Аустенитная и ферритная высококач. 
сталь 

Твердый 
металл

– – 

Цветные 
металлы

Мягкие цветные металлы Алюминиевые сплавы, латунь, медь, цинк 

Твердые цветные металлы
Бронза, титан, титановые сплавы,  
твердые алюминиевые сплавы 

 = отлично подходит  = хорошо подходит
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Шлифовальные и полировальные бруски PFERD – универсальные инструменты для чисто-
вой обработки при изготовлении инструментов и форм. Они используются для постепен-
ного тонкого шлифования после резания или электроэрозионной обработки (ЭЭО / EDM) 
для штриховой полировки в направлении извлечения из формы или для подготовки к 
зеркальному полированию алмазными пастами.

Преимущества:

 ■ Большой срок службы.
 ■ Высокая стабильность формы.
 ■ Высокая производительность шлифования.
 ■ Равномерный съем материала.
 ■ Гладкая поверхность шлифования.

Вид обработки:

 ■ Обработка плоскости
 ■ Полирование
 ■ Закругление
 ■ Чистовая обработка
 ■ Поэтапное тонкое шлифование

Рекомендации по применению:

 ■ Для большей эргономичности ручной 
обработки рекомендуется использовать 
быстросъемную рукоятку.

 ■ Для лучшего качества поверхности реко-
мендуется использовать шлифовальные 
масла.

 ■ Во избежание смещения покрытия 
разные виды полировальных брусков 
режутся раздельно.

Рекомендованные приводные 
устройства:

 ■ Ручное опил. устройство

Данные для заказа:

 ■ Указать обозначение и желаемый  
размер зерна.

Подробная информация 
по керамическим над-
филям представлена в 
каталоге 4.

Для неутомительной работы 
рекомендуется использовать 
ручное опил. устройство. 
Подробная информация 
представлена в каталоге 9.

Подробная информация по 
шлифовальным маслам пред-
ставлена в каталоге 4.

Быстрый путь к оптимальному инструменту

Группа материалов Исполнение  UNIVERSAL CARBIDE

Сталь

Сталь до  
1.200 Н/мм2 (38 HRC)

Строительная, углеродистая, 
инструментальная, нелегированная 
цементируемая, улучшенная сталь

 

Закаленные улучшенные сорта 
стали выше 1.200 Н/мм2 (38 HRC)

Инструментальная, улучшенная,  
легированная сталь  

Высококач. 
сталь (INOX)

Нержавеющая и кислотостойкая 
сталь

Аустенитная и ферритная высококач. 
сталь 

Твердый 
металл

– – 

Цветные 
металлы

Мягкие цветные металлы Алюминиевые сплавы, латунь, медь, цинк 

Твердые цветные металлы
Бронза, титан, титановые сплавы,  
твердые алюминиевые сплавы 

 = отлично подходит  = хорошо подходит

Шлифовальные и полировальные бруски
UNIVERSAL, CARBIDE и зажимной стержень

B

H L

Исполнение: UNIVERSAL

Шлифовальные и полировальные бруски UNIVERSAL – универсальные инструменты для по-
степенного тонкого шлифования при изготовлении инструментов и форм.

Обрабатываемые материалы:
Закаленные улучшенные сорта стали выше 
1.200 Н/мм2 (38 HRC), Нерж. сталь (INOX), 
Алюминий, другие цветные металлы

Исполнение:
Керамическая связка, нормальный корунд

B
[мм]

H
[мм]

L
[мм]

Размер зерна Обозначение

220 320 400 600

EAN 4007220

Четырёхгранный

4 4 150 106679 106969 107034 107096 12 SPS 4x4x150 AN ... UNIVERSAL

6 3 150 106914 106976 107041 107102 12 SPS 6x3x150 AN ... UNIVERSAL

6 150 106921 106983 107058 107119 12 SPS 6x6x150 AN ... UNIVERSAL

13 3 150 106938 107003 107065 107126 12 SPS 13x3x150 AN ... UNIVERSAL

6 150 106945 107010 107072 107133 12 SPS 13x6x150 AN ... UNIVERSAL

25 13 150 106952 107027 107089 107140 6 SPS 25x13x150 AN ... UNIVERSAL

B

H L

Исполнение: CARBIDE

Мягкие шлиф. и полировальные бруски CARBIDE не забиваются при съеме большого коли-
чества материала и используются при изготовлении инструментов и форм.

Обрабатываемые материалы:
Жаропрочные материалы, Твердые метал-
лы, Стальные материалы, твердость более 
54 HRC

Исполнение:
Керамическая связка, карбид кремния 
зеленый

B
[мм]

H
[мм]

L
[мм]

Размер зерна Обозначение

150 220 320 400 600

EAN 4007220

Четырёхгранный

4 4 150 107157 107218 107270 107331 107393 12 SPS 4x4x150 CN ... CARBIDE

6 3 150 107164 107225 107287 107348 107409 12 SPS 6x3x150 CN ... CARBIDE

6 150 107171 107232 107294 107355 107416 12 SPS 6x6x150 CN ... CARBIDE

13 3 150 107188 107249 107300 107362 107423 12 SPS 13x3x150 CN ... CARBIDE

6 150 107195 107256 107317 107379 107430 12 SPS 13x6x150 CN ... CARBIDE

25 13 150 107201 107263 107324 107386 107447 6 SPS 25x13x150 CN ... CARBIDE

SPSH 6x6/6x13
SPSH 6x3/6x6/13x1,5/13x3

SPSH 3-13mm 3,1
Sd

L2

Держатели для шлиф. и полировальных брусков

SPSH 6x6/6x13: 
Двойной держатель позволяет крепить два различных поперечных сечения. 

SPSH 6x3/6x6/13x1,5/13x3:
Четверной держатель используется для крепления четырех различных поперечных сечений.

SPSH 3-13 мм 3,1: 
Держатель ручного опил. устройства допускает различные настройки.

Подх. поперчн. сечение EAN
4007220

Обозначение

Ручная обработка

6 x 6 мм, 13 x 6 мм 107553 1 SPSH 6x6/6x13

6 x 3 мм, 13 x 1,5 мм / 6 x 6 мм, 13 x 3 мм 107560 1 SPSH 6x3/6x6/13x1,5/13x3

Ручное опил. устройство, диаметр хвост. 3,17 x 20 мм [S
d
 x L

2
]

все шлиф. и полировальные бруски 107577 1 SPSH 3-13mm 3,1
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Правочный инструмент
Камни для правки, шлиф. сегменты, алмазный карандаш для правки

B L

H

Камни для правки

Камень для правки SE 1203050 CU 30 R 5 V: 
Камень для правки с грубым зерном (зерно 30) для грубой обработки. Прорезиненная 
основа предотвращает выскальзывание и повреждение поверхностей при хранении.  

Камень для правки SE 1203050 CU 30/60 R 5 V: 
Камень для правки с зерном двух различных размеров: 

 ■ Верхняя сторона (грубая): Для профилирования и правки крупных шлифовальных голо-
вок с крупной связкой и зерном

 ■ Нижняя сторона (мелкая): Для профилирования и правки шлифовальных головок с 
мягкой связкой и мелким зерном

Камень для правки SE 702212 CU 46 M 5 V: 
Малый камень для правки с самым мелким зерном для профилирования и правки неболь-
ших шлиф. головок.

L x H x B
[мм]

EAN
4007220

Обозначение

120 x 30 x 50 103500 5 SE 1203050 CU 30 R 5 V

505687 5 SE 1203050 CU 30/60 R 5 V

70 x 22 x 12 114445 5 SE 702212 CU 46 M 5 V

B L

H

Шлифовальные сегменты

Клинообразные шлифовальные сегменты для обработки песчаных форм и песчаных стерж-
ней в литейных цехах.
Шлифовальные сегменты позволяют обрабатывать, дорабатывать и устранять переходы и 
границы песчаных форм и стержней. 
За счет клинообразной формы возможна беспрепятственная обработка очень узких мест и 
больших поверхностей.

L x H x B
[мм]

EAN
4007220

Обозначение

235 x 42 x 4 800034 10 SE 235-42-4 AN 46 N 5 B

246 x 32 x 5 800041 10 SE 246-32-5 AN 46 N 5 B

L

D Правочный алмаз

Долговечный алмазный карандаш с алмазным наконечником для профилирования и прав-
ки шлифовальных головок и инструментов Poliflex (см. каталог 4).
Правочный алмаз позволяет удалять затупившиеся шлифовальные зерна и металлические 
частицы из шлифовального инструмента и придать шлифовальным формам нужную гео-
метрию. 

Рекомендации по применению:
 ■ Не допускайте толчковых и ударных на-
грузок на алмаз для правки.

 ■ Вставить на достаточную глубину и за-
тянуть с достаточным усилием.

 ■ Рекомендуемый угол наклона составляет 
5–15 градусов ниже центра круга или 
шлиф. головки.

L x D
[мм]

EAN
4007220

Содержание
[ct]

Обозначение

81 x 6 103494 0,20 1 400 B
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Шлифовальные головки
Специальные инструменты по запросу клиента

При отсутствии в обширном каталоге нашей продукции решений для ваших рабочих задач 
мы по запросу изготовим высококачественные высокопроизводительные специализирован-
ные шлифовальные головки PFERD. Мы учтем ваши требования и пожелания по харак-
теристикам, чертежи, характеристики связки и твердости, размер и тип зерна, формы, 
размеры, длину хвостовика, упаковку. 

Свяжитесь с нашими торговыми представителями. Мы охотно проконсультируем вас по 
всем вопросам.

2. Изготовление  

Сотрудники нашего производства под-
готовят технический чертеж, на основе 
которого будет изготовлен инструмент 
вашего специального исполнения. 

Каждая шлифовальная головка отлича-
ется высочайшим уровнем качества 
PFERD. Проверка сырьевого материала, 
проверка нашими сотрудниками в ходе 
изготовления, а также заключительный 
визуальный контроль качества каждой 
шлифовальной головки выполняются 
неизменно добросовестно.

Качество инструментов PFERD сертифи-
цировано по ISO 9001.

1. Анализ процессов и  
 конструкция инструмента

Свяжитесь с нами и договоритесь о 
встрече с нашими опытными торговыми 
представителями и сотрудниками техни-
ческой поддержки.  
Адреса наших представительств  
по всему миру указаны на сайте 
www.pferd.com.

Наши сотрудники вместе с вами проа-
нализируют на местах вид обработки 
и разработают ваше индивидуальное и 
экономичное исполнение инструмента! 
Затем вы получите наше коммерческое 
предложение. 

3. Использование  

Наше гибкое производство и глобальная 
логистическая сеть обеспечат получение 
заказанного вами инструмента точно в 
срок. 

При необходимости вы настроите все 
параметры процесса совместно с сотруд-
ником технической поддержки и вашим 
личным торговым представителем. 

Убедитесь в качестве, производи-
тельности и экономичности инстру-
ментов PFERD.

Примеры инструментов PFERD, разработанных под заказ клиента
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Качественный инструмент из одних рук

Напильники

1

Каталог 1

Напильники

Фрезерные инструменты

2

Каталог 2

Фрезерные инструменты

Шлифовальные головки

3

Каталог 3

Шлифовальные головки

Инструменты для тонкого шлифования 
и полирования

4

Каталог 4

Инструменты для тонкого шлифо-
вания и полирования

Инструменты с алмазом и кубическим 
нитридом бора CBN

5

Каталог 5

Инструменты с алмазом и 
кубическим нитридом бора CBN

Отрезные, лепестковые, обдирочные круги

6

Каталог 6

Отрезные, лепестковые и обди-
рочные шлифовальные круги

Шлифовально-отрезные круги для 
стационарных машин

7

Каталог 7

Шлифовально-отрезные круги для 
стационарных машин

Технические щетки

8

Каталог 8

Технические щетки

Приводные устройства

9

Каталог 9

Приводные устройства
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3

4

4
Каталог Стр.



Инстр. для тонкого шлиф. и полирования
Общая информация

Качество PFERD

Инструменты для тонкого шлифования и полирования PFERD разрабатываются, изготавли-
ваются и тестируются с соблюдением требований высочайших стандартов качества. 

Исследования и разработка, собственное производство станков и оборудования, а также 
постоянный контроль и усовершенствование стандартов качества и безопасности в соб-
ственных лабораториях гарантируют высокое качество PFERD.

Система управления качеством PFERD имеет сертификат ISO 9001.

Специальные исполнения

При отсутствии в обширном каталоге продукции PFERD решений для ваших производствен-
ных задач мы по запросу изготовим высококачественные высокопроизводительные специ-
ализированные инструменты для тонкого шлифования и полирования. 

Мы учитываем ваши требования и пожелания, чертежи, указания по размерам и формам, 
размер и тип зерна, смеси зерна, а также указания по длине и диаметру хвостовика инстру-
ментов. Свяжитесь с нашими торговыми консультантами. Мы охотно проконсультируем 
вас по всем вопросам.

Консультирование клиентов PFERD

Наши торговые и технические консультанты охотно ответят на любые вопросы по оптими-
зации шлифования и помогут решить специфические проблемы использования инструмен-
тов. Свяжитесь с нами! Адреса наших представительств по всему миру указаны на сайте  
www.pferd.com 
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Качество PFERD

Инструменты для тонкого шлифования и полирования PFERD разрабатываются, изготавли-
ваются и тестируются с соблюдением требований высочайших стандартов качества. 

Исследования и разработка, собственное производство станков и оборудования, а также 
постоянный контроль и усовершенствование стандартов качества и безопасности в соб-
ственных лабораториях гарантируют высокое качество PFERD.

Система управления качеством PFERD имеет сертификат ISO 9001.

Специальные исполнения

При отсутствии в обширном каталоге продукции PFERD решений для ваших производствен-
ных задач мы по запросу изготовим высококачественные высокопроизводительные специ-
ализированные инструменты для тонкого шлифования и полирования. 

Мы учитываем ваши требования и пожелания, чертежи, указания по размерам и формам, 
размер и тип зерна, смеси зерна, а также указания по длине и диаметру хвостовика инстру-
ментов. Свяжитесь с нашими торговыми консультантами. Мы охотно проконсультируем 
вас по всем вопросам.

Консультирование клиентов PFERD

Наши торговые и технические консультанты охотно ответят на любые вопросы по оптими-
зации шлифования и помогут решить специфические проблемы использования инструмен-
тов. Свяжитесь с нами! Адреса наших представительств по всему миру указаны на сайте  
www.pferd.com 

Инстр. для тонкого шлиф. и полирования
Общая информация

Упаковка PFERD

PFERD поставляет инструменты для тонкого шлифования и полирования в прочной про-
мышленной упаковке, защищающей инструменты от повреждений. Упаковочная единица 
(VE) указана в таблицах изделий. На этикетке упаковки представлена важная информация, 
например, артикульный номер, обозначение, код EAN, технические характеристики и указа-
ния по технике безопасности.

Стенд PFERDTOOL-CENTER

На стенде PFERDTOOL-CENTER также представлена вся важная информация, необходимая 
для подбора наиболее подходящего инструмента. На фирменных информационных кат- 
тах PFERD представлены важные советы по использованию инструментов.

На вопросы ответит ваш специальный дилер или торговый представитель компании PFERD.

PFERD-PRAXEN и тематические проспекты

В «PFERD-PRAXEN», тематических проспектах и брошюрах серии Focus представлены 
многочисленные ценные указания по свойствам материалов и советы по использованию 
инструментов PFERD. 

PFERD tools for the  aerospace and gas turbine industry

TRUST BLUE■	Over 200 years of experience in the production of individual tooling solutions
■	Competent and targeted advice by experienced key account managers■	The highest possible economic value thanks to innovative solutions

FO
C
U
S

PFERD tools 

for tool and mould construction

 ■ PFERDFOCUS – Main emphasis on tool and mould construction: 

Especially selected products from the PFERD range

TRUST BLUE

PFERD abrasive tools  

for cordless angle grinders

TRUST BLUE

n PFERDFOCUS – Tools for cordless angle grinders: 

Especially selected grinding wheels, flap discs and cut-off wheels 

from the PFERD range

FO
C
U
S

PFERD Tools  for Use on Plastics

TRUST BLUE

Plastics

PFERD tools for use on aluminium

Aluminium

TRUST BLUE

PFERD tools 

for use on stainless steel

TRUST BLUE

INOX

PFERD tools  

for use on construction steel

TRUST BLUE

Steel

PFERDVALUE – прибавочная стоимость благодаря PFERD

Результаты тестов изделий в контрольных лабораториях PFERD и независимых учреждениях 
подтверждают: инструменты PFERD обеспечивают измеримую прибавочную стоимость.

Откройте для себя программы PFERDERGONOMICS и PFERDEFFICIENCY:

В рамках программы эргономичности 
PFERDERGONOMICS компания предлага-
ет усовершенствованные инструменты и 
приводные устройства, обеспечивающие 
повышенную надежность и комфорт при 
работе и тем самым сохранение здоровья 
на рабочем месте.

      

В рамках программы эффективности 
PFERDEFFICIENCY компания предлагает 
инновационные производительные инстру-
менты и приводные устройства, обеспечи-
вающие исключительную экономическую 
прибавленную стоимость. 

      

Дополнительная 
информация 
по этой теме 
представлена 
в проспекте 
«PFERDVALUE – 
прибавочная 
стоимость 
благодаря 
PFERD». 

PFERD 
VALUE
Your added value with PFERD

PF
ER

D
ER

G
O

N
O

M
IC

S

PF
ER

D
EF

FI
C

IE
N

C
Y

 ■ PFERDERGONOMICS – The focus is on people

 ■ PFERDEFFICIENCY – Increase productivity, reduce costs

TRUST BLUE

Все инструменты  
и знания:

www.pferd.com
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Инстр. для тонкого шлиф. и полирования
Быстрый путь выбора оптимального инструмента

Вид обработки 

Этапы работы

Торцевое шлифование 
Инструменты с подложкой

Шлифование лентами 
Инстр. для лент. шлифмашин

Периферийное шлифование 
Инструменты с хвостовиком, с отверстием

Ручное шлифование

Стр. Стр. Стр. Стр. Стр. Стр. Стр.

Изменение геометрии COMBIDISC:
 ■ Шлифовальные диск 31–38
 ■ Алмазные шлиф. диски 37

Репейные круги 25–26 Короткие ленты 48–51
Шлифовальные  
втулки 64–67

Многослойные 
шлифовальные диски 93

COMBIDISC: 
малые фибродиски  35–36

Фибродиски 21–24 Длинные ленты 52–54
POLIROLL, 

POLICO 70–71

COMBIDISC:  
Mini-POLIFAN 30

COMBICLICK:  
фибродиски 13–15

POLICAP 74–80

Постепенное тонкое 
шлифование  
Снижение шероховатости

COMBIDISC:
 ■ Шлифовальные 
диски 31–38

 ■ Волоконные диски 39–41

Репейные круги 25–26 Короткие ленты 48–51
Шлифовальные 
втулки 64–67

Лепестковые круги для 
угловых шлифмашин 89

Бруски Poliflex 132

Диски Poliflex 131 Диски PSA 27 Длинные ленты 52–54 POLIROLL 70–71 Лепестковые валики 90
Керамические 
надфили 143

COMBICLICK:  
волоконные диски  16–17

Репейные диски 61–62 POLICAP 74–80 POLISTAR 94–95
Абразивная шкурка: основа – 
текстиль/бумага 55–56

POLINOX: компактные 
шлиф. диски 102

Фибродиски 21–24
Лепестковые головки
 83–85

Многослойные шлифо-
вальные диски 93

Абразивные ленты на 
катушках: основа –  
текстиль/бумага 58–59

POLINOX: диски  
PNL/PNZ 115

COMBICLICK:  
фибродиски 13–15

Лепестковые круги 87–88

Тонкое шлифование  
Особо тонкое шлифование

Шлифовальное 
масло 155

Фибродиски 21–24
Шлифовальное 
масло 155

POLIROLL, 

POLICO 70–71

Диски для особо 
тонкого шлифования 
Poliflex 131, 137, 142

Бруски  
Poliflex 132

Алмазные подушки 
для шлифования 
вручную 57

COMBIDISC:
 ■ Шлифовальные  
диски 31–38

 ■ Волоконные диски 39–41

Диски PSA 27 Короткие ленты 48–51
Шлифовальное масло
 155

POLINOX: компактные 
шлиф. диски   101, 106

Абразивная шкурка:  
основа – текстиль/бумага
 55–56

Диски Poliflex 131
COMBICLICK:  
фибродиски 13–15

Длинные ленты 52–54
Головки для тонкого 
шлифования Poliflex 130, 
135–136, 138–141

Абразивные ленты на 
катушках: основа – тек-
стиль/бумага 58–59

POLINOX: компактные 
шлиф. диски 102

Короткие ленты, 
волокно 50

Очистка COMBIDISC:  
волоконные диски 39–41

POLIVLIES: 
репейные круги  122

Короткие ленты, 
волокно 50

POLINOX:  
шлиф. головки 108–109

POLINOX:  
шлиф. валики 116–117

Абразивная шкурка:  
основа – текстиль 
/бумага 55–56

Волоконные ленты на 
катушках 59

COMBIDISC,  
POLICLEAN: круги/диски 38

POLICLEAN: диски 125
POLINOX:  
шлиф. круги 111–113

POLICLEAN:  
круги 124

POLINOX: подушки для 
шлифования вручную 57

COMBICLICK:  
волоконные диски 16–17

POLINOX:  
шлиф. звезды 110

POLICLEAN: инструменты 
с хвостовиком 125

Абразивные ленты на 
катушках: основа –  
текстиль/бумага 58–59

Создание оптического 
эффекта

COMBIDISC:
волоконные диски 39–41

POLIVLIES: 
репейные круги 122

Короткие ленты, 
волокно 50

POLINOX:  
шлиф. головки  108–109

POLIFLAP:  
шлиф. круг 91

POLINOX:  
шлиф. подушки  57

COMBIDISC:
круги со связкой TX 42

Инструменты для мармо-
рирования 120, 132

POLINOX:
Шлиф. круги 111–113

Инструменты для структу-
рирования Poliflex 133–134

Волоконные ленты на 
катушках 59

POLIVLIES: лепестковые 
шлиф. диски 121

Инструменты для структу-
рирования Poliflex 133–134

POLINOX:
Шлиф. валики 116–117

Лепестковые валики 90 Защитная лента 119

POLINOX: диски  
PNL/PNZ 115

COMBICLICK:  
волоконные диски 16–17

POLINOX:  
круги 118

Полирование COMBIDISC:  
войлочные диски 42

Лепестковые 
войлочные диски  149

Короткие ленты, 
войлок  51

Войлочные  
головки 145–148

Войлочные 
лепестковые головки 148

Алмазные  
полир. пасты 154

Шлифовальные  
пасты 153

COMBICLICK:  
войлочные круги 18

Войлочные круги  
и линзы 149

Матерчатые  
круги 150–151

Полировальные  
пасты в брусках 153
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Инстр. для тонкого шлиф. и полирования
Быстрый путь выбора оптимального инструмента

Вид обработки 

Этапы работы

Торцевое шлифование 
Инструменты с подложкой

Шлифование лентами 
Инстр. для лент. шлифмашин

Периферийное шлифование 
Инструменты с хвостовиком, с отверстием

Ручное шлифование

Стр. Стр. Стр. Стр. Стр. Стр. Стр.

Изменение геометрии COMBIDISC:
 ■ Шлифовальные диск 31–38
 ■ Алмазные шлиф. диски 37

Репейные круги 25–26 Короткие ленты 48–51
Шлифовальные  
втулки 64–67

Многослойные 
шлифовальные диски 93

COMBIDISC: 
малые фибродиски  35–36

Фибродиски 21–24 Длинные ленты 52–54
POLIROLL, 

POLICO 70–71

COMBIDISC:  
Mini-POLIFAN 30

COMBICLICK:  
фибродиски 13–15

POLICAP 74–80

Постепенное тонкое 
шлифование  
Снижение шероховатости

COMBIDISC:
 ■ Шлифовальные 
диски 31–38

 ■ Волоконные диски 39–41

Репейные круги 25–26 Короткие ленты 48–51
Шлифовальные 
втулки 64–67

Лепестковые круги для 
угловых шлифмашин 89

Бруски Poliflex 132

Диски Poliflex 131 Диски PSA 27 Длинные ленты 52–54 POLIROLL 70–71 Лепестковые валики 90
Керамические 
надфили 143

COMBICLICK:  
волоконные диски  16–17

Репейные диски 61–62 POLICAP 74–80 POLISTAR 94–95
Абразивная шкурка: основа – 
текстиль/бумага 55–56

POLINOX: компактные 
шлиф. диски 102

Фибродиски 21–24
Лепестковые головки
 83–85

Многослойные шлифо-
вальные диски 93

Абразивные ленты на 
катушках: основа –  
текстиль/бумага 58–59

POLINOX: диски  
PNL/PNZ 115

COMBICLICK:  
фибродиски 13–15

Лепестковые круги 87–88

Тонкое шлифование  
Особо тонкое шлифование

Шлифовальное 
масло 155

Фибродиски 21–24
Шлифовальное 
масло 155

POLIROLL, 

POLICO 70–71

Диски для особо 
тонкого шлифования 
Poliflex 131, 137, 142

Бруски  
Poliflex 132

Алмазные подушки 
для шлифования 
вручную 57

COMBIDISC:
 ■ Шлифовальные  
диски 31–38

 ■ Волоконные диски 39–41

Диски PSA 27 Короткие ленты 48–51
Шлифовальное масло
 155

POLINOX: компактные 
шлиф. диски   101, 106

Абразивная шкурка:  
основа – текстиль/бумага
 55–56

Диски Poliflex 131
COMBICLICK:  
фибродиски 13–15

Длинные ленты 52–54
Головки для тонкого 
шлифования Poliflex 
 130, 135–136, 138–141

Абразивные ленты на 
катушках: основа – 
текстиль/бумага 58–59

POLINOX: компактные 
шлиф. диски 102

Короткие ленты, 
волокно 50

Очистка COMBIDISC:  
волоконные диски 39–41

POLIVLIES: 
репейные круги  122

Короткие ленты, 
волокно 50

POLINOX:  
шлиф. головки 108–109

POLINOX:  
шлиф. валики 116–117

Абразивная шкурка:  
основа – текстиль 
/бумага 55–56

Волоконные ленты на 
катушках 59

COMBIDISC,  
POLICLEAN: круги/диски 38

POLICLEAN: диски 125
POLINOX:  
шлиф. круги 111–113

POLICLEAN:  
круги 124

POLINOX: подушки для 
шлифования вручную 57

COMBICLICK:  
волоконные диски 16–17

POLINOX:  
шлиф. звезды 110

POLICLEAN: инструменты 
с хвостовиком 125

Абразивные ленты на 
катушках: основа –  
текстиль/бумага 58–59

Создание оптического 
эффекта

COMBIDISC:
волоконные диски 39–41

POLIVLIES: 
репейные круги 122

Короткие ленты, 
волокно 50

POLINOX:  
шлиф. головки  108–109

POLIFLAP:  
шлиф. круг 91

POLINOX:  
шлиф. подушки  57

COMBIDISC:
круги со связкой TX 42

Инструменты для мармо-
рирования 120, 132

POLINOX:
шлиф. круги 111–113

Инструменты для структу-
рирования Poliflex 133–134

Волоконные ленты на 
катушках 59

POLIVLIES: лепестковые 
шлиф. диски 121

Инструменты для структу-
рирования Poliflex 133–134

POLINOX:
шлиф. валики 116–117

Лепестковые валики 90 Защитная лента 119

POLINOX: диски  
PNL/PNZ 115

COMBICLICK:  
волоконные диски 16–17

POLINOX:  
круги 118

Полирование COMBIDISC:  
войлочные диски 42

Лепестковые 
войлочные диски  149

Короткие ленты, 
войлок  51

Войлочные  
головки 145–148

Войлочные 
лепестковые головки 148

Алмазные  
полир. пасты 154

Шлифовальные  
пасты 153

COMBICLICK:  
войлочные круги 18

Войлочные круги  
и линзы 149

Матерчатые  
круги 150–151

Полировальные  
пасты в брусках 153
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Инстр. для тонкого шлиф. и полирования
Шероховатость поверхности – Факторы и значения

Ориентировочные значения 
шероховатости для различных  
видов обработки

Вид обработки Шероховатость

Грубое шлифование:  
Размер зерна  
от 24 до 150

R
a
 = 0,70–12 мкм

Тонкое шлифование:  
Размер зерна  
от 180 до 400

R
a
 = 0,20–0,70 мкм

Сверхтонкое шлифо-
вание: Размер зерна  
от 500 до 1.200

R
a
 = 0,05–0,20 мкм

Полирование:  
Шаг 1:  
Шаг 2:  
Шаг 3:

 
R

a
 = 0,10–0,20 мкм  

R
a
 = 0,04–0,10 мкм  

R
a
 = < 0,01 мкм

Структурирование  
шлифованных 
поверхностей

R
a
 = 0,20–0,70 мкм

Сатинирование,  
матирование 
волокном

R
a
 = 0,10–0,70 мкм

Шероховатость R
max

 – максимальное зна-
чение отдельной шероховатости в пределах 
отдельного отрезка измерения.

Среднее значение шероховатости R
a
 – 

среднее арифметическое всех значений 
всех профиля шероховатости.

Факторы, влияющие на шероховатость поверхности:

Абразивный материал:
 ■ Чем крупнее зерно, тем грубее шерохо-
ватость поверхности.

 ■ Корунд, керамическое зерно и циркони-
евый корунд придают схожую шерохо-
ватость.

 ■ Шероховатость поверхностей заготовок, 
обрабатываемых карбидом кремния, 
менее выраженная.

Обрабатываемый материал:
 ■ Чем мягче обрабатываемый материал, 
тем грубее поверхность (при 
использовании зерна одинаковых 
размеров).

 ■ Добавление шлифовального масла или 
смазочного средства обеспечивает более 
тонкую обработку.

Параметры для обработки:
 ■ Соотношение скорости резания и подачи 
действует следующим образом:
 - При увеличении скорости резания 
качество поверхности незначительно 
улучшается.

 - При снижении скорости подачи 
качество поверхности незначительно 
улучшается.

 ■ Прижимное усилие на качество поверх-
ности практически не влияет.
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Шероховатость поверхности различных материалов  
после обработки с различными инструментами с абразивом на несущей основе

Ш
е
р

о
х
о

в
а
то

ст
ь 

R
a
 [

м
к
м

]

Размер зерна

Высококач. сталь (INOX)

Сталь, незакаленная/обычная

Мягкие цветные металлы 

Выделяют следующие варианты глубины шероховатости:

Шероховатость R
zi
 – сумма значений 

высоты наибольшего выступа профиля и 
глубины наибольшей впадины в пределах 
отдельного отрезка измерения.

Шероховатость R
z
 – среднее значений 

отдельных шероховатостей (R
zi
) на последо-

вательных отрезках измерения.

RZ 1 RZ 2 RZ 3 RZ 4 RZ 5

Отдельный отрезок измерения

Полный отрезок измерения

Ra

Полный отрезок измерения
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Инстр. для тонкого шлиф. и полирования
Абразивный материал на несущей основе

Структура шлифовального материала на несущей основе

Для обработки заготовок с различной геоме-
трией PFERD предлагает широкий спектр ин-
струментов с абразивом на несущей основе:

 ■ Фибродиски COMBICLICK 
 ■ Фибродиски 
 ■ Шлифовальные диски COMBIDISC 
 ■ Шлифовальные втулки и ленты 
 ■ Лепестковые шлифовальные головки и 
круги 

 ■ Абразивные ленты на катушках и абра-
зивная шкурка 

 ■ Шлифовальные ролики POLIROLL  
и шлифовальные конусы POLICO

 ■ Репейные шлифовальные диски и круги
 ■ Самоклеящиеся шлифовальные диски 
(PSA)

Другие инструменты PFERD с абразивом на 
несущей основе представлены в каталоге 6. 

Абразивный материал на несущей основе 
используется для мокрого и сухого шлифо-
вания.

➊ Материал несущей основы

На несущую основу нанесены связка и абразивное зерно. Материалы несущей основы различны по своим свойствам прочности, гибкости 
и износа. Подходящая несущая основа шлифовального инструмента подбирается в соответствии с требованиями сферы использования. В 
зависимости от несущей основы существует три группы изделий компании PFERD:

Бумага:
Основные сферы использования шлифовальных инструментов на бумажной основе: деревообрабатывающая промышленность и ремесло,  
например, столярные, малярные работы, лакирование. Для промышленной обработки металлов шлифовальные инструменты на бумаж-
ной основе используются редко. 
При плотности бумажной основы 70–100 г/м² инструменты используются преимущественно для шлифования вручную. Более плотную 
бумагу используют как основу для узких и широких лент для машинного шлифования.

Текстильная основа:
Абразивные инструменты на текстильной основе используются преимущественно для обработки металлов.

Вулканизированная фибра:
Вулканизированная фибра различной толщины подобрана для различных видов обработки и используется преимущественно для изготов-
ления фибродисков. Вулканизированная фибра – очень стабильная, прочная и износостойкая основа.

➋ + ➌ Связка

При изготовлении абразивных инструментов на несущей основе для фиксирования абразивного зерна используются различные связки на 
основе смол. Сначала материал несущей основы покрывают основной связкой (➋). Затем равномерно распределяется абразивное зерно, и 
специальными методами повышается его агрессивность. Внешняя связка фиксирует абразивное зерно (➌) и защищает его от нагрузок при 
шлифовании.

➎ Активный шлифовальный слой

➊  Материал 
несущей основы

➋  Основная 
связка

➌  Внешняя 
связка

➍ Абразив-
ное зерно
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Инстр. для тонкого шлиф. и полирования
Абразивный материал на несущей основе

➍ Абразивное зерно

Правильный подбор абразивного зерна влияет на качество обработки поверхности и экономичность шлифования.  
Самые распространенные материалы абразивного зерна:

Корунд A В качестве абразива используются многочисленные сорта корунда. В зависимости от сорта корунд 
может быть расплавленный или спеченный. Специальные технологические процессы или добавки 
позволяют менять твердость и вязкость корундов. Для абразивов на несущей основе используются 
преимущественно нормальные корунды с зерном «острой» формы.

Керамическое 
зерно CO

Среди спекшихся корундов различают спеченный боксит и золь-гель.  
Для абразивов на несущей основе используются преимущественно корунды «золь-гель» как 
керамическое зерно. Этот ультрасовременный абразив применяется из-за высокой вязкости и 
хорошего эффекта самозатачивания.

Абразивный 
материал Z

Абразивный материал – плавленая смесь оксида алюминия и оксида циркония. По сравнению 
с другими корундами циркониевый корунд менее твердый, но более вязкий. За счет высокой 
доли оксида циркония усиливается эффект самозатачивания, а также увеличиваются 
производительность холодного шлифования и срок службы.

Карбид кремния 
SiC

Карбид кремния – очень твердое синтетическое абразивное зерно с очень острыми гранями и 
незначительной вязкостью. Он особенно подходит для обработки титана, алюминия, бронзы, 
камня и пластика.
Одной из сфер использования является авиастроение, если для обработки, например, деталей 
приводов, допущен только SiC.

Алмазное зерно D Алмазное зерно – самый твердый абразив. Оно состоит из чистого углерода в кристаллической 
форме. Обычно алмазы для шлифовальных инструментов синтезируются при очень высоких 
температурах и под высоким давлением. Варьирование условий синтеза позволяет менять свойства 
алмазного абразивного зерна для различных шлифовальных инструментов.

Зерно Compact CK В случае зерна Compact система связки соединяет отдельные зерна в гранулы.  
Каждая отдельная гранула представляет собой прочный элемент с множеством шлифовальных 
зерен из корунда или карбида кремния (SiC). Под действием возникающих при шлифовании сил 
изношенные шлифовальные зерна вырываются из гранул и высвобождают острые грани. Это 
обеспечивает долгий срок службы и постоянное качество обрабатываемой поверхности.

VICTOGRAIN Изделия VICTOGRAIN относятся к самым эффективным шлифовальным инструментам в мире. 
За счет точной треугольной формы шлифовального зерна PFERD достигается уникальная высокая 
производительность шлифования.

Режущие кромки шлифовального зерна одинаковой треугольной формы и размеров VICTOGRAIN 
соприкасаются с заготовкой под оптимальным углом. Поэтому, чтобы абразивное зерно проникло 
в заготовку, необходимо лишь малое усилие. Преимущества пользователя: эффективное 
шлифование, быстрые результаты работы, длительный срок службы инструмента, выделение 
меньшего количества тепла, воздействующего на заготовку, меньшее потребление мощности 
приводного устройства.

Треугольные шлифовальные зерна VICTOGRAIN зафиксированы на несущей основе одной 
стороной. За счет этого они особенно прочно закреплены на основе и образуют очень большие 
пространства для стружки, делая процесс обработки еще эффективнее.

Структура треугольного зерна VICTOGRAIN также специально скорректирована. Очень маленькие 
кристаллы внутри треугольника обеспечивают оптимальное шлифование: острые резцы 
сохраняются, и скалывается лишь необходимый минимум абразивного зерна.

За счет сочетания этих свойств пользователь получает исключительную постоянную 
производительность холодного шлифования, уникальный длительный срок службы инструмента и 
равномерную шероховатость поверхности заготовки. 

Размеры зерна
Различные размеры зерен для абразивных материалов на несущей основе заданы в ISO 6344 и приняты в стандарт FEPA:

Крупное Среднее Мелкое Очень мелкое

P 12 – 16 – 20 – 24 – 36 – 40 –  
50 – 60 – 80

P 100 – 120 – 150 – 180 – 220 – 
240 – 280

P 320 – 360 – 400 – 500 – 600 P 800 – 1.000 – 1.200 – 1.500

➎ Активный шлифовальный слой

Активный шлифовальный слой значительно увеличивает производительность обработки и снижает температуру заготовки.  
Это имеет преимущества в случае плохо проводящих тепло материалов, например, высококач. стали (INOX). 
Инструменты PFERD с активным шлифовальным слоем имеют приставку «COOL» в обозначении.
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COMBICLICK
Общая информация

Преимущества:

Система Крепление Охлаждающий эффект

Очень простое и удобное  
применение.

Очень быстрая и простая замена инстру-
мента снижает технологические затраты.

Эффективное охлаждение инструмента  
и заготовки.

Гибкое шлифование COMBICLICK позволяет использовать инструмент с минимальным углом наклона!

мин. 15°

Фибродиски

мин. 3°

Фибродиски COMBICLICK

Фибродиск ø 125 мм обеспечивает особо 
мягкое и гибкое торцевое шлифование.

COMBICLICK позволяет избежать царапин выступающими частями крепления и максималь-
но задействовать используемый абразив.

Увеличение  
производительности съема

 Фибродиск  Фибродиск COMBICLICK

до 
25 %

Снижение технологических затрат  
и температуры заготовки

Запатентованная быстросменная система с охлаждением от компании PFERD подходит для фибро-
дисков, волоконных и войлочных инструментов.

Система COMBICLICK состоит из специально разработанной подложки и стабильного механизма крепления на обратной стороне 
инструмента. Подложка позволяет использовать инструменты COMBICLICK на стандартных угловых шлифмашинах. 

Особая геометрия зазоров обеспечивает высокую скорость воздушного потока: это значительно снижает тепловую нагрузку на абразивный 
материал и заготовку. 

В сравнении с традиционными инструментами быстросменная система, надежный механизм крепления, прочная фиксация инструмента и 
оптимизированная система охлаждения улучшают такие параметры как температура заготовки (снижение до 30 %), производительность 
съема (увеличение до 25 %), задействование абразива (увеличение до 30 %).

ГОСУДАРСТВЕННАЯ 
НАГРАДА

ЗА ВЫДАЮЩИЕСЯ ИННОВА-
ЦИОННЫЕ ДОСТИЖЕНИЯ В 
РЕМЕСЛЕННОЙ ОБРАБОТКЕ

МЕЖДУНАРОДНАЯ 
РЕМЕСЛЕННАЯ ЯРМАРКА

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS рекомендует 
COMBICLICK как инновационное инстру-
ментальное решение для устойчивого 
уменьшения вибрации, шума и пылеобра-
зования и повышения удобства обработки. 

      

PFERDEFFICIENCY рекомендует COMBICLICK 
для продолжительной неутомительной 
ресурсосберегающей работы с быстрыми 
превосходными результатами. Запатенто-
ванная быстрозажимная система сокраща-
ет время смены и замены инструмента. 

      

 Технологические  Температура 
 затраты  заготовки

- 25 %

- 30 %

Фибродиск   
COMBICLICK

Фибродиск

Увеличение  
срока службы

до  
30 %

 Фибродиск  Фибродиск COMBICLICK
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COMBICLICK
Общая информация: фибродиски

Быстрый путь выбора оптимального инструмента

Группа материалов  


Абразивный материал  Ко-

рунд  
A

Цир-
кон  

Z

Керами-
ческое 
зерно  

CO

VICTO- 
GRAIN 
COOL

Карбид  
кремния  

SiC

Корунд  
A-COOL

Керамиче-
ское зерно  
CO-COOL

Сталь,  
стальное 
литье

Незакаленные  
обыкновенные  
стали

Строительная, углеродистая,  
инструментальная, нелегированная 
сталь, стальное литье

   

Закаленные улуч-
шенные стали

Инструментальная, улучшенная,  
легированная сталь, стальное литье

   

Высоко-
кач. сталь 
(INOX)

Нержавеющая и 
кислотостойкая 
сталь

Аустенитная и ферритная 
высококач. сталь

   

Цветные  
металлы

Мягкие цветные 
металлы

Мягкие алюминиевые сплавы   

Латунь, медь, цинк   

Твердые цветные 
металлы

Твердые алюминиевые сплавы    

Бронза, титан     

Жаропрочные  
материалы

Никелевые и кобальтовые сплавы    

Чугун
Серый чугун,  
белый чугун

Чугун с пл. графитом EN-GJL (GG), с шар. 
графитом/высокопрочный чугун EN-GJS 
(GGG), белосердечный EN-GJMW (GTW) и  
черносердечный ковкий чугун EN-GJMB (GTS)

  

Пластики,  
другие материалы

Армированные волокном пластики,  
термопластичные пластики,  
древесина, ДСП, лак

 

 = отлично подходит  = хорошо подходит

В обширном ассортименте фибродисков COMBICLICK есть оптимальные инструменты для любых видов обработки от грубого до тонкого шлифования. 

Преимущества:

 ■ Инновационная быстросъемная система 
гарантирует удобное холодное шлифо-
вание. 

 ■ Высокая экономичность за счет 
длительного срока службы и 
производительности съема.

 ■  Равномерное шлифование за счет 
высокого качества абразива.

Вид обработки:

 ■ Выравнивание
 ■ Удаление заусенцев
 ■ Обработка плоскости
 ■ Обработка кромок 
 ■ Обработка сварных швов
 ■ Постепенное тонкое шлифование 

Рекомендации по применению:

 ■ Используйте фибродики COMBICLICK  
с подложкой COMBICLICK на стандарт-
ных угловых шлифмашинах.

 ■ Для увеличения срока службы и произво-
дительности инструментов используйте 
соответствующее материалу шлифоваль-
ное масло. Подробная информация и 
данные для заказа шлифовальных масел 
представлены на стр. 155.

 ■ Фибродиск ø 125 мм обеспечивает особо 
гибкое торцевое шлифование.

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Угловая шлифмашина
 ■ Аккумуляторные угловые шлифмашины 

Данные для заказа:

 ■ Подложки COMBICLICK заказываются 
отдельно. Подробная информация и 
данные для заказа подложек представле-
ны на стр. 19.

 ■ При заказе указывайте номер EAN или 
полное обозначение. 

 ■ Пример заказа: 
EAN 4007220722275 
CC-FS 125 A-COOL 60

 ■ Пояснение примера заказа: 
CC-FS  = Фибродиски COMBICLICK 
125  = Наружный ø D [мм] 
A = Абразивный материал 
COOL  = Тип связки 
60  = Размер зерна

Указания по безопасности:

 ■ Максимально допустимая окружная 
скорость составляет 80 м/с.

 ■ Из соображений безопасности запре-
щено превышать указанное максимально 
допустимое число оборотов.

          

  

Принадлежности:

 ■ Подложки COMBICLICK
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Быстрый путь выбора оптимального инструмента

Группа материалов  


Абразивный материал  Ко-

рунд  
A

Цир-
кон  

Z

Керами-
ческое 
зерно  

CO

VICTO- 
GRAIN 
COOL

Карбид  
кремния  

SiC

Корунд  
A-COOL

Керамиче-
ское зерно  
CO-COOL

Сталь,  
стальное 
литье

Незакаленные  
обыкновенные  
стали

Строительная, углеродистая,  
инструментальная, нелегированная 
сталь, стальное литье

   

Закаленные улуч-
шенные стали

Инструментальная, улучшенная,  
легированная сталь, стальное литье

   

Высоко-
кач. сталь 
(INOX)

Нержавеющая и 
кислотостойкая 
сталь

Аустенитная и ферритная 
высококач. сталь

   

Цветные  
металлы

Мягкие цветные 
металлы

Мягкие алюминиевые сплавы   

Латунь, медь, цинк   

Твердые цветные 
металлы

Твердые алюминиевые сплавы    

Бронза, титан     

Жаропрочные  
материалы

Никелевые и кобальтовые сплавы    

Чугун
Серый чугун,  
белый чугун

Чугун с пл. графитом EN-GJL (GG), с шар. 
графитом/высокопрочный чугун EN-GJS 
(GGG), белосердечный EN-GJMW (GTW) и  
черносердечный ковкий чугун EN-GJMB (GTS)

  

Пластики,  
другие материалы

Армированные волокном пластики,  
термопластичные пластики,  
древесина, ДСП, лак

 

 = отлично подходит  = хорошо подходит

В обширном ассортименте фибродисков COMBICLICK есть оптимальные инструменты для любых видов обработки от грубого до тонкого шлифования. 

Преимущества:

 ■ Инновационная быстросъемная система 
гарантирует удобное холодное шлифо-
вание. 

 ■ Высокая экономичность за счет 
длительного срока службы и 
производительности съема.

 ■  Равномерное шлифование за счет 
высокого качества абразива.

Вид обработки:

 ■ Выравнивание
 ■ Удаление заусенцев
 ■ Обработка плоскости
 ■ Обработка кромок 
 ■ Обработка сварных швов
 ■ Постепенное тонкое шлифование 

Рекомендации по применению:

 ■ Используйте фибродики COMBICLICK  
с подложкой COMBICLICK на стандарт-
ных угловых шлифмашинах.

 ■ Для увеличения срока службы и произво-
дительности инструментов используйте 
соответствующее материалу шлифоваль-
ное масло. Подробная информация и 
данные для заказа шлифовальных масел 
представлены на стр. 155.

 ■ Фибродиск ø 125 мм обеспечивает особо 
гибкое торцевое шлифование.

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Угловая шлифмашина
 ■ Аккумуляторные угловые шлифмашины 

Данные для заказа:

 ■ Подложки COMBICLICK заказываются 
отдельно. Подробная информация и 
данные для заказа подложек представле-
ны на стр. 19.

 ■ При заказе указывайте номер EAN или 
полное обозначение. 

 ■ Пример заказа: 
EAN 4007220722275 
CC-FS 125 A-COOL 60

 ■ Пояснение примера заказа: 
CC-FS  = Фибродиски COMBICLICK 
125  = Наружный ø D [мм] 
A = Абразивный материал 
COOL  = Тип связки 
60  = Размер зерна

Указания по безопасности:

 ■ Максимально допустимая окружная 
скорость составляет 80 м/с.

 ■ Из соображений безопасности запре-
щено превышать указанное максимально 
допустимое число оборотов.

          

  

Принадлежности:

 ■ Подложки COMBICLICK

COMBICLICK
Фибродиски CC-FS

D

Исполнение: корунд A

Для универсального грубого и тонкого шлифования в промышленном и ремесленном 
производстве.

Абразивный материал:
Корунд A

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

            

            

D
[мм]

Размер зерна Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

24 36 50 60 80 120

EAN 4007220

100 - 836095 836101 836118 836125 836132 15.300 25 CC-FS 100 A ...

115 763179 763186 763193 763209 763216 763223 13.300 25 CC-FS 115 A ...

125 721988 721995 722008 722039 722060 722077 12.200 25 CC-FS 125 A ...

D

Исполнение: циркониевый корунд Z

Для грубого шлифования: высокая производительность съема и длительный срок службы 
инструмента.

Абразивный материал:
Циркониевый корунд Z

Рекомендации по применению:
 ■ При повыш. прижимном усилии исполь-
зовать мощную угловую шлифмашину.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

            

            

D
[мм]

Размер зерна Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

24 36 50 60 80 120

EAN 4007220

115 - 722572 722596 763230 722619 722633 13.300 25 CC-FS 115 Z ...

125 722640 722657 722664 722671 722688 722695 12.200 25 CC-FS 125 Z ...

D

Исполнение: керамическое зерно CO

Для агрессивного шлифования с макс. производительностью и очень большим сроком 
службы. 
Керамическое зерно разработано специально для обработки твердых материалов и слоев.

Абразивный материал:
Керамическое зерно CO

Рекомендации по применению:
 ■ Использовать мощную угловую шлиф-
машину.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

            

            

D
[мм]

Размер зерна Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

24 36 50 60 80 120

EAN 4007220

115 763247 763254 763261 763278 763285 763292 13.300 25 CC-FS 115 CO ...

125 722084 722169 722183 722206 722237 722268 12.200 25 CC-FS 125 CO ...
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COMBICLICK
Фибродиски CC-FS

D

Исполнение: карбид кремния SiC

Для универсального шлифования узлов из алюминия, меди, бронзы, титана и армирован-
ных волокном пластиков.

Инструменты особенно рекомендуются для обработки заготовок из титановых сплавов.

Одной из сфер использования является самолетостроение, если для обработки, например, 
деталей приводов, допущен только SiC.

Абразивный материал:
Карбид кремния SiC

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

            

            

D
[мм]

Размер зерна Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

36 60 80 120

EAN 4007220

115 898888 898895 898901 898918 13.300 25 CC-FS 115 SiC ...

125 898925 898932 898949 898956 12.200 25 CC-FS 125 SiC ...

D

Исполнение: корунд A-COOL

Для универсального тонкого и грубого шлифования плохо проводящих тепло материалов, 
например, высококачественной стали (INOX) и алюминия.

Активные шлифовальные присадки в покрытии заметно повышают производительность 
съема, не допускают забивания инструмента и понижают температуру шлифования.

Абразивный материал:
Корунд A-COOL

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

            

            

D
[мм]

Размер зерна Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

50 60 80 120 150 180 220

EAN 4007220

115 - 722176 722190 722213 722220 - 722244 13.300 25 CC-FS 115 A-COOL ...

125 722251 722275 722299 722312 722329 722343 722367 12.200 25 CC-FS 125 A-COOL ...

D

Исполнение: керамическое зерно CO-COOL

Для агрессивного шлифования твердых плохо проводящих тепло материалов; максималь-
ная производительность съема. Постоянная макс. производительность за счет самозатачи-
вания керамического зерна. 

Активные шлифовальные присадки в покрытии заметно повышают производительность 
съема, не допускают забивания инструмента и понижают температуру шлифования.

Абразивный материал:
Керамическое зерно CO-COOL

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

            

            

D
[мм]

Размер зерна Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

24 36 50 60 80 120

EAN 4007220

100 - 836149 836163 836187 836194 892442 15.300 25 CC-FS 100 CO-COOL ...

115 763308 763315 763322 763339 763346 763353 13.300 25 CC-FS 115 CO-COOL ...

125 722442 722473 722480 722497 722503 722510 12.200 25 CC-FS 125 CO-COOL ...

180 722534 722558 722565 722589 722602 - 8.500 25 CC-FS 180 CO-COOL ...
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COMBICLICK
Фибродиски CC-FS

D

Исполнение: VICTOGRAIN-COOL

Для макс. агрессивного шлифования с исключительной производительностью съема сталь-
ных заготовок, твердых и плохо проводящих тепло материалов; срок службы исключитель-
но длительный.

Исключительная постоянная макс. производительность за счет VICTOGRAIN (абразивное зерно).

Активные шлифовальные присадки в покрытии заметно повышают производительность 
съема, не допускают забивания инструмента и понижают температуру шлифования.

Абразивный материал:
VICTOGRAIN-COOL

Рекомендации по применению:
 ■ Использовать мощную угловую шлиф-
машину.

PFERDVALUE:

            

            

D
[мм]

EAN
4007220

Макс. доп. чис. об. Обозначение

100 109267 15.300 25 CC-FS 100 VICTOGRAIN-COOL 36

115 109250 13.300 25 CC-FS 115 VICTOGRAIN-COOL 36

125 109274 12.200 25 CC-FS 125 VICTOGRAIN-COOL 36

180 109281 8.500 25 CC-FS 180 VICTOGRAIN-COOL 36

Высокопроизводительные инструменты с абразивным 
зерном VICTOGRAIN

Изделия VICTOGRAIN относятся к самым эффективным шлифовальным 
инструментам в мире. За счет точной треугольной формы шлифовального 
зерна PFERD достигается уникальная высокая производительность шлифования.

Режущие кромки шлифовального зерна одинаковой треугольной формы и размеров 
VICTOGRAIN соприкасаются с заготовкой под оптимальным углом. Поэтому, чтобы абра-
зивное зерно проникло в заготовку, необходимо лишь малое усилие. Так пользователь 
получает преимущества от эффективного резания 

 ■ с быстрыми результатами работы,
 ■ длительным сроком службы,
 ■ выделением меньшего количества тепла, воздействующего на заготовку, и 
 ■ меньшим потреблением мощности приводного устройства.

Треугольной формы шлифовальные зерна VICTOGRAIN зафиксированы на несущей основе 
одной стороной. За счет этого они закреплены особенно прочно и образуют очень большие 
пространства для стружки, делая процесс обработки еще эффективнее.

Структура треугольного зерна VICTOGRAIN также специально скорректирована. Очень ма-
ленькие кристаллы внутри треугольника обеспечивают оптимальное шлифование: острые 
резцы сохраняются, и скалывается лишь необходимый минимум абразивного зерна.

За счет сочетания этих свойств пользователь получает исключительную постоянную произ-
водительность холодного шлифования, уникальный длительный срок службы инструмента 
и равномерную шероховатость поверхности заготовки. 

Традиционное абразивное зерно

Абразивное зерно VICTOGRAIN

Оптимальное расположение абразивного 
зерна VICTOGRAIN
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COMBICLICK
Общая информация: волоконные диски

Волоконные шлифовальные диски COMBICLICK используются для торцевого шлифования.  
Они представлены в исполнениях VRW (мягкий), VRH (твердый) и PNER.

Преимущества: 

 ■ Инновационная быстросъемная система 
гарантирует удобное холодное шлифо-
вание.

Обрабатываемые материалы: 

 ■ Использование почти на всех материалах.

Вид обработки:

 ■ Придание шероховатости
 ■ Удаление заусенцев
 ■ Обработка плоскости
 ■ Очистка
 ■ Обработка сварных швов
 ■ Структурирование
 ■ Постепенное тонкое шлифование

Рекомендации по применению:

 ■ Используйте волоконные диски  
COMBICLICK с подложками COMBICLICK на 
угловых шлифмашинах с регул. числом об.

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Угловая шлифмашина
 ■ Аккумуляторная угловая шлифмашина

Данные для заказа:

 ■ Подложки COMBICLICK заказываются отдель-
но. Подробная информация и данные для 
заказа подложек представлены на стр. 19.

 ■ При заказе указывайте номер EAN или 
полное обозначение. 

 ■ Пример заказа: 
EAN 4007220935873 
CC-VRH 115 A 180 M

 ■ Пояснение примера заказа: 
CC-VRH = COMBICLICK, диск 
   волоконный твердый 
115 = Наружный ø D [мм] 
A = Абразивный материал 
180 M = Размер зерна

Указания по безопасности:

 ■ Из соображений безопасности запре-
щено превышать указанное максимально 
допустимое число оборотов.

          

  

Принадлежности:

 ■ Подложки COMBICLICK

Волоконные диски

D

Мягкое исполнение CC-VRW

Для сверхтонкого шлифования поверхностей и контуров средних и больших размеров, а 
также очистки металлических и лакированных поверхностей. Создают матовую и шелкови-
сто-матовую поверхность. Полностью открытая структура.

Преимущества:
 ■ Возможно сухое или мокрое использо-
вание.

 ■ За счет открытой структуры и высокой 
гибкости волоконного материала инстру-
мент не забивается.

Абразивный материал:
Корунд A
Размеры зерна поставляемых инструментов 
POLINOX:
100 = Среднее
180 = Мелкое
280 = Очень Мелкое

Рекомендации по применению:
 ■ Скорость резания, рекомендуемая для 
оптимизации производительности, 
составляет 15–20 м/с. При этом 
достигается идеальный компромисс 
производительности съема, качества 
поверхности, температурной нагрузки на 
деталь и износа инструмента.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

            

            

D
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

100 180 280

EAN 4007220

100 948170 948163 948156 3.800 12.000 10 CC-VRW 100 A ...

115 935941 935934 935927 3.300 10.500 10 CC-VRW 115 A ...

125 935972 935965 935958 3.100 9.650 10 CC-VRW 125 A ...
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COMBICLICK
Волоконные диски

D

Твердое исполнение CC-VRH

Возможно универсальное использование для обработки поверхностей средних и больших 
размеров, например, устранение следов предварительного шлифования, удаление окис-
ления и простые работы по удалению заусенцев. Создают матовую и шелковисто-матовую 
поверхность.

Преимущества:
 ■ Незначительный износ благодаря 
высокой прочности на разрыв.

 ■ За счет открытой структуры волоконного 
материала инструмент не забивается.

Абразивный материал:
Корунд A
Размеры зерна поставляемых инструментов 
POLIVLIES:
100 G = Грубое (желто-коричн.)
180 M = Среднее (kрасно-коричн.)
240 F = Мелкое (синий)

Рекомендации по применению:
 ■ Скорость резания, рекомендуемая для 
оптимизации производительности, 
составляет 15–20 м/с. При этом 

достигается идеальный компромисс 
производительности съема, качества 
поверхности, температурной нагрузки на 
деталь и износа инструмента.

 ■ Применение масла или воды при 
шлифовании улучшает качество 
поверхности, увеличивает срок службы 
инструмента и снижает температуру.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

            

            

D
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

100 G 180 M 240 F

EAN 4007220

100 948149 948132 948125 3.800 12.000 10 CC-VRH 100 A ...

115 935880 935873 935743 3.300 10.500 10 CC-VRH 115 A ...

125 935910 935903 935897 3.100 9.650 10 CC-VRH 125 A ...

D

Исполнение: CC-PNER

Для получения высококачественной однородной шлифованной поверхности, в зависимости 
от требований достаточной для подготовки зеркального полирования. Прекрасно подходят 
для обработки крупных поверхностей элементов из высококачественной стали (INOX).

Разные значения плотности волокна и степени твердости обозначены цветом:
W (мягкое) = Серый, MW (среднемягкое) = Светло-синий,  
MH (среднетвердое) = Темно-синий, H (твердое) = Красный

Преимущества:
 ■ Высокая прочность кромок за счет 
исключ. износостойкости.

 ■ Оптимальная подгонка по контуру за 
счет свободного профилирования.

Абразивный материал:
Корунд A
Карбид кремния SiC

Рекомендации по применению:
 ■ Скорость резания, рекомендуемая для оп-
тимизации производительности, составляет 
15–35 м/с. При этом достигается идеальный 
компромисс производительности съема, 

качества поверхности, температурной на-
грузки на деталь и износа инструмента.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите тип исполнения.
 ■ Дополнительная информация по 
волоконным изделиям исполнения PNER 
представлена на стр. 99–100.

PFERDVALUE:

            

            

D
[мм]

Абра-
зивный 
матери-

ал

Исполнение Размер 
зерна

Рек. 
чис. 
об.

Макс. 
доп. 
чис. 
об.

Обозначение

W  
(мягкая)

MW  
(среднемягкое)

MH  
(среднетвердое)

H  
(твердая)

EAN 4007220

100 SiC 948187 948194 948200 - Мелкое 5.700 9.550 5 CC-PNER ... 100 SiC F

A - - - 948217 Мелкое 5.700 9.550 5 CC-PNER ... 100 A F

115 SiC 935989 936009 936016 - Мелкое 5.000 8.350 5 CC-PNER ... 115 SiC F

115 A - - - 936023 Мелкое 5.000 8.350 5 CC-PNER ... 115 A F

125 SiC 935996 936030 936047 - Мелкое 4.500 7.650 5 CC-PNER ... 125 SiC F

A - - - 936054 Мелкое 4.500 7.650 5 CC-PNER ... 125 A F
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COMBICLICK
Войлочные диски

Войлочные шлифовальные диски COMBICLICK используются для торцевого шлифования поверхностей средних и больших размеров.  
Этот инструмент представлен в различных диаметрах.

Преимущества: 

 ■ Инновационная быстрозажимная систе-
ма гарантирует удобство быстрой смены 
инструмента.

Обрабатываемые материалы: 

 ■ Использование почти на всех материалах. 

Вид обработки: 

 ■ Полирование

Рекомендации по применению: 

 ■ Используйте войлочные диски 
COMBICLICK с подложками COMBICLICK 
на угловых шлифмашинах с регул. чис-
лом об.

 ■ Скорость резания, рекомендуемая для 
оптимизации производительности, 
составляет 5–10 м/с. При этом достига-
ется идеальный компромисс производи-
тельности полирования, температурной 
нагрузки на деталь и износа инструмента.

 ■ При замене полировальной пасты 
необходим новый неиспользованный 
войлочный диск.

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Угловая шлифмашина
 ■ Аккумуляторные угловые шлифмашины

Данные для заказа:

 ■ Подложки COMBICLICK заказываются 
отдельно. Подробная информация и 
данные для заказа подложек представле-
ны на стр. 19.

 ■ Шлифовальные и полировальные пасты 
заказываются отдельно. Подробная ин-
формация и данные для заказа шлифо-
вальных и полировальных паст представ-
лена на стр. 153–155.

Указания по безопасности:

 ■ Из соображений безопасности запре-
щено превышать указанное максимально 
допустимое число оборотов.

          

Принадлежности:

 ■ Подложки COMBICLICK
 ■ Шлифовальные и полировальные пасты

Войлочные диски CC-FR

D

Исполнение: CC-FR

Для полирования полировальными пастами в брусках, шлифовальными пастами или 
алмазными полировальными пастами (торцевое шлифование) поверхностей средних и 
крупных размеров.

Преимущества:
 ■ Высокая экономичность за счет очень 
большого срока службы.

 ■ Макс. точная обработка весь срок служ-
бы за счет стабильности формы.

PFERDVALUE:

            

            

D
[мм]

EAN
4007220

Рек. чис. об. Макс. доп. чис. об. Обозначение

100 948224 1.900 12.000 5 CC-FR 100

115 936061 1.650 10.500 5 CC-FR 115

125 936078 1.500 9.650 5 CC-FR 125
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COMBICLICK
Подложки

Исполнения: CC-GT, CC-H-GT

Такая подложка позволяет использовать инструменты COMBICLICK на стандартных угловых 
шлифмашинах. 
Разные значения твердости обозначены цветом:
CC-GT (среднетвердое) =  Черный
CC-H-GT (твердое)  =  Синий

Преимущества:
 ■ За счет геометрии воздушных каналов 
термическая нагрузка значительно 
уменьшается.

 ■ Высокая экономичность за счет мин. 
времени замены инструмента.

Рекомендации по применению:
 ■ Использовать для обработки высококач. 
стали (INOX), предпочтительное 
исполнение: CC-H-GT. Очень 
высокая прочность кромок допускает 
повышенное усилие прижима.

Указания по безопасности:
 ■ Макс. допустимая окружная скорость 
составляет 80 м/с.

 ■ Во избежание растягивания подложек 
диаметром 180 мм необходимо, чтобы 
прижимное усилие не было слишком 
большим.

PFERDVALUE:

            

            

Подх. 
для СС ø 

[мм]

Резьба Твердость Подходит для машин EAN
4007220

Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

100 M10 Cреднее Угл. шлифмашина 100, резьба M10 836200 15.300 1 CC-GT 100 M10

115, 125 M14 Cреднее Угл. шлифмашина 115 / 125, резьба М14 725764 13.300 1 CC-GT 115-125 M14

5/8 Cреднее Угл. шлифмашина 115 / 125, резьба 5/8" 725771 13.300 1 CC-GT 115-125 5/8

M14 Твердое Угл. шлифмашина 115 / 125, резьба М14 835869 13.300 1 CC-H-GT 115-125 M14

5/8 Твердое Угл. шлифмашина 115 / 125, резьба 5/8" 841419 13.300 1 CC-H-GT 115-125 5/8

180 M14 Cреднее Угл. шлифмашина 180, резьба M14 725788 8.500 1 CC-GT 180 M14

5/8 Cреднее Угл. шлифмашина 180, резьба 5/8" 725795 8.500 1 CC-GT 180 5/8

Набор

CC-SET

Набор для обработки поверхности (от грубой обработки и вплоть до зеркального полиро-
вания). Наборы диаметром 125 мм очень эффективны при обработке переходных участков.

Содержимое:
 ■ по 3 фибродиска COMBICLICK:

 - CC-FS CO-COOL 36
 - CC-FS CO-COOL 120
 - CC-FS A-COOL 220

 ■ по 1 волоконному диску COMBICLICK:
 - CC-VRH A 240 F
 - CC-VRH A 180 M
 - CC-VRH A 100 G
 - CC-VRW A 280
 - CC-VRW A 180
 - CC-VRW A.100
 - CC-PNER W SiC F

 ■ по 1 шт.:
 - Универсальная полировальная паста 
 - Войлочный диск COMBICLICK CC-FR
 - Подложка COMBICLICK CC-GT M14 или 
5/8-11

Преимущества:
 ■ Изучение и тестирование полного цикла 
обработки.

 ■ Представлены самые ходовые позиции.

Абразивный материал:
Корунд A
Керамическое зерно CO-COOL
Карбид кремния SiC

PFERDVALUE:

            

            

D
[мм]

Резьба EAN
4007220

Обозначение

115 M14 955345 1 CC-SET 115 M14

5/8-11 955406 1 CC-SET 115 5/8-11

125 M14 955369 1 CC-SET 125 M14

5/8-11 955413 1 CC-SET 125 5/8-11
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Фибридиски
Общая информация

В обширном ассортименте фибродисков есть оптимальные инструменты для любых видов обработки от грубого до тонкого шлифования.  
Фибродиски PFERD изготовлены по ISO 16057 по форме А1, исполнение F и обозначены как «вулканизированные Фибродиски».

Преимущества:

 ■ Высокая экономичность за счет больших 
срока службы и производительности 
съема.

 ■ Равномерное шлифование за счет высо-
кого качества абразива.

 ■ Оптимальная коррекция контуров за счет 
высокой гибкости.

Вид обработки:

 ■ Выравнивание
 ■ Удаление заусенцев
 ■ Обработка плоскости
 ■ Обработка кромок
 ■ Обработка сварных швов
 ■ Постепенное тонкое шлифование

Рекомендации по применению:

 ■ Фибродиски используются согласно 
ISO 15636 с подложкой на стандартных 
угловых шлифмашинах.

 ■ Для увеличения срока службы и произво-
дительности инструментов используйте 
соответствующее материалу шлифоваль-
ное масло. Подробная информация и 
данные для заказа шлифовальных масел 
представлены на стр. 155.

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Угловая шлифмашина
 ■ Аккумуляторные угловые шлифмашины 

Данные для заказа:

 ■ Подложка заказывается отдельно. Под-
робная информация и данные для заказа 
подложек представлены на стр. 24.

 ■ При заказе указывайте номер EAN или 
полное обозначение.

 ■ Пример заказа: 
EAN 4007220696354 
FS 115-22 A-COOL 60

 ■ Пояснение примера заказа: 
FS = Фибродиск 
115 = Наружный ø D [мм] 
22 = ø отверстия H [мм] 
A = Абразивный материал 
COOL = Тип связки 
60 = Размер зерна

Указания по безопасности:

 ■ Максимально допустимая окружная 
скорость составляет 80 м/с.

 ■ Из соображений безопасности запре-
щено превышать указанное максимально 
допустимое число оборотов.

          

  

Принадлежности:

 ■ Подложка

Быстрый путь выбора оптимального инструмента

Группа материалов 


Абразивный материал  Корунд  

A
Циркон  

Z
Керами-
ческое 
зерно  

CO

VICTO- 
GRAIN 
COOL

Корунд  
A-COOL

Циркон  
Z-COOL

Керами-
ческое 
зерно  

CO-COOL

Сталь,  
стальное 
литье

Незакаленные  
неулучшенные  
стали

Строительная, углеродистая, инстру-
ментальная, нелегированная сталь, 
стальное литье

   

Закаленные улуч-
шенные стали

Инструментальная, улучшенная,  
легированная сталь, стальное литье

   

Высоко-
кач. сталь 
(INOX)

Нержавеющая и 
кислотостойкая 
сталь

Аустенитная и ферритная высококач. 
сталь

    

Цветные 
металлы

Мягкие цветные 
металлы

Мягкие алюминиевые сплавы    

Латунь, медь, цинк   

Твердые цвет-
ные металлы

Твердые алюминиевые сплавы   

Бронза, титан     

Жаропрочные  
материалы

Никелевые и кобальтовые сплавы     

Чугун
Серый чугун,  
белый чугун

Чугун с пл. графитом EN-GJL (GG), с шар. 
графитом / высокопрочный чугун EN-GJS 
(GGG), белосердечный EN-GJMW (GTW) и  
черносердечный ковкий чугун EN-GJMB (GTS)

  

Пластики, другие материалы
Армированные волокном пластики, термо-
пластичные пластики, древесина, ДСП, лак



 = отлично подходит  = хорошо подходит
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В обширном ассортименте фибродисков есть оптимальные инструменты для любых видов обработки от грубого до тонкого шлифования.  
Фибродиски PFERD изготовлены по ISO 16057 по форме А1, исполнение F и обозначены как «вулканизированные Фибродиски».

Преимущества:

 ■ Высокая экономичность за счет больших 
срока службы и производительности 
съема.

 ■ Равномерное шлифование за счет высо-
кого качества абразива.

 ■ Оптимальная коррекция контуров за счет 
высокой гибкости.

Вид обработки:

 ■ Выравнивание
 ■ Удаление заусенцев
 ■ Обработка плоскости
 ■ Обработка кромок
 ■ Обработка сварных швов
 ■ Постепенное тонкое шлифование

Рекомендации по применению:

 ■ Фибродиски используются согласно 
ISO 15636 с подложкой на стандартных 
угловых шлифмашинах.

 ■ Для увеличения срока службы и произво-
дительности инструментов используйте 
соответствующее материалу шлифоваль-
ное масло. Подробная информация и 
данные для заказа шлифовальных масел 
представлены на стр. 155.

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Угловая шлифмашина
 ■ Аккумуляторные угловые шлифмашины 

Данные для заказа:

 ■ Подложка заказывается отдельно. Под-
робная информация и данные для заказа 
подложек представлены на стр. 24.

 ■ При заказе указывайте номер EAN или 
полное обозначение.

 ■ Пример заказа: 
EAN 4007220696354 
FS 115-22 A-COOL 60

 ■ Пояснение примера заказа: 
FS = Фибродиск 
115 = Наружный ø D [мм] 
22 = ø отверстия H [мм] 
A = Абразивный материал 
COOL = Тип связки 
60 = Размер зерна

Указания по безопасности:

 ■ Максимально допустимая окружная 
скорость составляет 80 м/с.

 ■ Из соображений безопасности запре-
щено превышать указанное максимально 
допустимое число оборотов.

          

  

Принадлежности:

 ■ Подложка

Быстрый путь выбора оптимального инструмента

Группа материалов 


Абразивный материал  Корунд  

A
Циркон  

Z
Керами-
ческое 
зерно  

CO

VICTO- 
GRAIN 
COOL

Корунд  
A-COOL

Циркон  
Z-COOL

Керами-
ческое 
зерно  

CO-COOL

Сталь,  
стальное 
литье

Незакаленные  
неулучшенные  
стали

Строительная, углеродистая, инстру-
ментальная, нелегированная сталь, 
стальное литье

   

Закаленные улуч-
шенные стали

Инструментальная, улучшенная,  
легированная сталь, стальное литье

   

Высоко-
кач. сталь 
(INOX)

Нержавеющая и 
кислотостойкая 
сталь

Аустенитная и ферритная высококач. 
сталь

    

Цветные 
металлы

Мягкие цветные 
металлы

Мягкие алюминиевые сплавы    

Латунь, медь, цинк   

Твердые цвет-
ные металлы

Твердые алюминиевые сплавы   

Бронза, титан     

Жаропрочные  
материалы

Никелевые и кобальтовые сплавы     

Чугун
Серый чугун,  
белый чугун

Чугун с пл. графитом EN-GJL (GG), с шар. 
графитом / высокопрочный чугун EN-GJS 
(GGG), белосердечный EN-GJMW (GTW) и  
черносердечный ковкий чугун EN-GJMB (GTS)

  

Пластики, другие материалы
Армированные волокном пластики, термо-
пластичные пластики, древесина, ДСП, лак



 = отлично подходит  = хорошо подходит

Фибридиски
Фибродиски FS

D H

Исполнение: корунд A

Для универсального грубого и тонкого шлифования в промышленном и ремесленном про-
изводстве.

Абразивный материал:
Корунд A

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

D
[мм]

H
[мм]

Размер зерна Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

16 24 36 50 60 80 100 120

EAN 4007220

100 16 344477 228012 227442 301630 228319 228326 228043 306444 15.300 25 FS 100-16 A ...

115 22 164914 164952 165003 500910 165058 165102 165157 500934 13.300 25 FS 115-22 A ...

125 22 164921 164969 165010 696286 165065 165119 165164 500941 12.200 25 FS 125-22 A ...

150 22 - - 165027 - 165072 165126 - - 10.200 25 FS 150-22 A ...

180 22 164945 164983 165034 696323 165089 165133 165188 165201 8.500 25 FS 180-22 A ...

D H

Исполнение: циркониевый корунд Z

Для грубого шлифования: высокая производительность съема и длительный срок службы 
инструмента.

Абразивный материал:
Циркониевый корунд Z

Рекомендации по применению:
 ■ При повыш. прижимном усилии исполь-
зовать мощную угловую шлифмашину.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

D
[мм]

H
[мм]

Размер зерна Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

24 36 50 60 80 100 120

EAN 4007220

100 16 832943 832950 832967 750636 832974 750643 832981 15.300 25 FS 100-16 Z ...

115 22 216569 216576 216583 216590 216606 696606 696613 13.300 25 FS 115-22 Z ...

125 22 216613 216620 216637 216644 216651 696620 696637 12.200 25 FS 125-22 Z ...

180 22 216668 216675 216682 216699 216705 696644 696651 8.500 25 FS 180-22 Z ...

D H

Исполнение: керамическое зерно CO

Для агрессивного шлифования с макс. производительностью съема c очень большим 
сроком службы. Постоянная макс. производительность за счет самозатачивания керамиче-
ского зерна. 

Керамическое зерно разработано специально для обработки твердых материалов и слоев.

Абразивный материал:
Керамическое зерно CO

Рекомендации по применению:
 ■ Использовать мощную угловую шлиф-
машину.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

D
[мм]

H
[мм]

Размер зерна Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

24 36 50 60 80 120

EAN 4007220

115 22 617434 617441 696781 617458 617465 696804 13.300 25 FS 115-22 CO ...

125 22 617472 617489 696811 617496 617502 696835 12.200 25 FS 125-22 CO ...

180 22 617519 617526 696842 617533 617540 696866 8.500 25 FS 180-22 CO ...
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Фибридиски
Фибродиски FS

D H

Исполнение: корунд A-COOL

Для универсального тонкого и сверхтонкого шлифования плохо проводящих тепло матери-
алов, напр., высококачественной стали (INOX). 

Активные шлифовальные присадки в покрытии заметно повышают производительность 
съема, не допускают забивания инструмента и понижают температуру шлифования.

Абразивный материал:
Корунд A-COOL

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

D
[мм]

H
[мм]

Размер зерна Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

50 60 80 100 120 150 180 220

EAN 4007220

115 22 696347 696354 696361 696378 696385 696392 696408 696415 13.300 25 FS 115-22 A-COOL ...

125 22 696422 696439 696446 696453 696460 696477 696484 696491 12.200 25 FS 125-22 A-COOL ...

180 22 696507 696514 696521 696538 696552 696583 696569 696590 8.500 25 FS 180-22 A-COOL ...

D H

Исполнение: циркониевый корунд Z-COOL

Для грубого холодного высокопроизводительного шлифования. 

Активные шлифовальные присадки в покрытии заметно повышают производительность 
съема, не допускают забивания инструмента и понижают температуру шлифования.

Абразивный материал:
Циркониевый корунд Z-COOL

Рекомендации по применению:
 ■ При повыш. прижимном усилии исполь-
зовать мощную угловую шлифмашину.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

D
[мм]

H
[мм]

Размер зерна Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

36 50 60 80

EAN 4007220

115 22 696668 696675 696682 696699 13.300 25 FS 115-22 Z-COOL ...

125 22 696705 696712 696729 696736 12.200 25 FS 125-22 Z-COOL ...

D H

Исполнение: керамическое зерно CO-COOL

Для агрессивного шлифования твердых плохо проводящих тепло материалов; максималь-
ная производительность съема. Постоянная макс. производительность за счет самозатачи-
вания керамического зерна. 

Активные шлифовальные присадки в покрытии заметно повышают производительность 
съема, не допускают забивания инструмента и понижают температуру шлифования.

Абразивный материал:
Керамическое зерно CO-COOL

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

D
[мм]

H
[мм]

Размер зерна Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

24 36 50 60 80 100 120

EAN 4007220

100 16 899625 832998 833001 833018 833025 - 908129 15.300 25 FS 100-16 CO-COOL ...

115 22 696880 696897 696903 696910 696927 696934 696941 13.300 25 FS 115-22 CO-COOL ...

125 22 696958 696965 696972 696989 696996 697009 697016 12.200 25 FS 125-22 CO-COOL ...

180 22 697023 697030 697047 697054 697061 697078 697085 8.500 25 FS 180-22 CO-COOL ...
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Фибридиски
Фибродиски FS

D H

Исполнение: VICTOGRAIN-COOL

Для макс. агрессивного шлифования с исключительной производительностью съема сталь-
ных заготовок, твердых и плохо проводящих тепло материалов; срок службы исключитель-
но длительный.

Исключительная постоянная макс. производительность за счет VICTOGRAIN (абразивное 
зерно).

Активные шлифовальные присадки в покрытии заметно повышают производительность 
съема, не допускают забивания инструмента и понижают температуру шлифования.

Абразивный материал:
VICTOGRAIN-COOL

D
[мм]

H
[мм]

EAN
4007220

Макс. доп. чис. 
об.

Обозначение

100 16 108796 15.300 25 FS 100-16 VICTOGRAIN-COOL 36

115 22 108789 13.300 25 FS 115-22 VICTOGRAIN-COOL 36

125 22 108802 12.200 25 FS 125-22 VICTOGRAIN-COOL 36

180 22 108819 8.500 25 FS 180-22 VICTOGRAIN-COOL 36

Высокопроизводительные инструменты с абразивным 
зерном VICTOGRAIN

Изделия VICTOGRAIN относятся к самым эффективным шлифовальным 
инструментам в мире. За счет точной треугольной формы шлифовального 
зерна PFERD достигается уникальная высокая производительность шлифования.

Режущие кромки шлифовального зерна одинаковой треугольной формы и размеров 
VICTOGRAIN соприкасаются с заготовкой под оптимальным углом. Поэтому, чтобы абра-
зивное зерно проникло в заготовку, необходимо лишь малое усилие. Так пользователь 
получает преимущества от эффективного резания 

 ■ с быстрыми результатами работы,
 ■ длительным сроком службы,
 ■ выделением меньшего количества тепла, воздействующего на заготовку, и 
 ■ меньшим потреблением мощности приводного устройства.

Треугольной формы шлифовальные зерна VICTOGRAIN зафиксированы на несущей основе 
одной стороной. За счет этого они закреплены особенно прочно и образуют очень большие 
пространства для стружки, делая процесс обработки еще эффективнее.

Структура треугольного зерна VICTOGRAIN также специально скорректирована. Очень ма-
ленькие кристаллы внутри треугольника обеспечивают оптимальное шлифование: острые 
резцы сохраняются, и скалывается лишь необходимый минимум абразивного зерна.

За счет сочетания этих свойств пользователь получает исключительную постоянную произ-
водительность холодного шлифования, уникальный длительный срок службы инструмента 
и равномерную шероховатость поверхности заготовки. 

Традиционное абразивное зерно

Абразивное зерно VICTOGRAIN

Оптимальное расположение абразивного 
зерна VICTOGRAIN
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Фибридиски
Подложки

GT H-GT HT-GT

Исполнения: GT, H-GT, HT-GT

Предлагаются три различных исполнения подложки для использования фибродисков на 
стандартных угловых шлифмашинах.

GT:
Подложка для оптимальной подгонки по контуру за счет высокой гибкости. Соответствует 
ISO 15636.

H-GT:
Высокопроизводительная подложка с большим сроком службы за счет износостойкого, 
усиленного стекловолокном пластика. Обеспечивает особенно холодное шлифование за 
счет радиально расположенных охлаждающих ребер, а также высокую производительность 
съема фибродисками за счет стабильного жесткого исполнения.

HT-GT:
Гибкая, исключительно температуроустойчивая подложка с большим сроком службы за 
счет температуроустойчивого материала. Возможна точечная обработка за счет высокой 
гибкости. Соответствует ISO 15636.

Данные для заказа:
 ■ Соответствующие зажимные гайки вклю-
чены в комплект поставки.

Принадлежности:
 ■ Зажимные гайки для подложек GT

Подходит для инструмента  
диаметром

[мм]

Резьба Подходит для машин EAN
4007220

Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

GT

100 M10 Угл. шлифмашина 100, резьба M10 100998 15.300 1 GT 100 MF M10

115 M10 Угл. шлифмашина115, резьба M10 668047 13.300 1 GT 115 MF M10

M14 Угл. шлифмашина 115, резьба M14 668054 13.300 1 GT 115 MF M14

125 M14 Угл. шлифмашина 125, резьба M14 668061 12.200 1 GT 125 MF M14

150 M14 Угл. шлифмашина 150, резьба M14 668078 10.200 1 GT 150 MF M14

180 M14 Угл. шлифмашина 180, резьба M14 668085 8.500 1 GT 180 MF M14

H-GT, высокоэффективная подложка

115 M14 Угл. шлифмашина 115, резьба M14 668115 13.300 1 H-GT 115 MF M14

125 M14 Угл. шлифмашина 125, резьба M14 668122 12.200 1 H-GT 125 MF M14

180 M14 Угл. шлифмашина 180, резьба M14 668139 8.500 1 H-GT 180 MF M14

HT-GT, температуроустойчивая подложка

115 M14 Угл. шлифмашина 115, резьба M14 032398 13.300 1 HT-GT 115 MF M14

125 M14 Угл. шлифмашина 125, резьба M14 032404 12.200 1 HT-GT 125 MF M14

180 M14 Угл. шлифмашина 180, резьба M14 032381 8.500 1 HT-GT 180 MF M14

FL-GT, зажимные гайки для подложек GT

Принадлежности для подложки исполнения GT.

Преимущества:
 ■ Расстояния между отверстиями соответ-
ствуют стандартным ключам.

Резьба Подходит для машин EAN
4007220

Обозначение

M10 Угловые шлифмашины 100–115, резьба M10 668146 1 FL-GT 100-115 M10

M14 Угл. шлифмашина 80-115, резьба М14 668153 1 FL-GT 80-115 M14

Угл. шлифмашина 125, резьба M14 668160 1 FL-GT 125 M14

Угл. шлифмашина 150-230, резьба М14 668177 1 FL-GT 150-230 M14
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Репейные круги
Общая информация

Репейные круги предназначены для шлифования больших поверхностей.

Гибкая система, состоящая из репейного круга и подложки, позволяет обрабатывать контуры. 

За счет подложки репейные круги можно использовать на стандартных угловых шлифмашинах с регул. числом об. или  
низкооборотных шлифмашинах с резьбой М14.

Преимущества:

 ■ Быстрая смена инструмента за счет 
репейного крепления.

 ■ Оптимальная коррекция контуров за счет 
высокой гибкости.

Обрабатываемые материалы: 

 ■ Использование почти на всех материалах. 

Вид обработки: 

 ■ Выравнивание
 ■ Удаление заусенцев
 ■ Обработка плоскости
 ■ Обработка кромок 
 ■ Обработка сварных швов
 ■ Постепенное тонкое шлифование

Рекомендации по применению:

 ■ Наилучшие результаты обработки дости-
гаются на угловых шлифмашинах с регул. 
числом об.

 ■ Для увеличения срока службы и произво-
дительности инструментов используйте 
соответствующее материалу шлифоваль-
ное масло. Подробная информация и 
данные для заказа шлифовальных масел 
представлены на стр. 155.

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Угловая шлифмашина
 ■ Аккумуляторная угловая шлифмашина 

Данные для заказа:

 ■ Подложка для репейных кругов зака-
зывается отдельно. Подробная инфор-
мация и данные для заказа подложек 
для репейных кругов представлены на 
стр. 26.

Указания по безопасности:

 ■ Максимально допустимая окружная 
скорость составляет 32 м/с.

 ■ Из соображений безопасности запре-
щено превышать указанное максимально 
допустимое число оборотов.

 ■ Репейные круги размещаются по центру 
подложки.

          

Принадлежности:

 ■ Подложка для репейных кругов 

Репейные круги KR

D1

Исполнение: корунд A

Для универсального грубого и тонкого шлифования в промышленном и ремесленном про-
изводстве.

Преимущества:
 ■ Универсальное использование почти для 
всех материалов.

Абразивный материал:
Корунд A

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

D
1

[мм]
Размер зерна Рек. чис. об. Макс. 

доп. чис. 
об.

Обозначение

40 60 80 120 150 180

EAN 4007220

115 294291 294307 294314 294321 294338 294345 5.000 5.300 50 KR 115 A ...

125 294352 294369 294376 294383 294390 294406 4.600 4.850 50 KR 125 A ...
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Репейные круги
Репейные круги KR

D1

Исполнение: корунд A, зерно Compact

За счет широкого спектра размеров зерна прекрасно подходят для тонкого и сверхтонкого 
шлифования, а также для постепенной подготовки к полированию.

Преимущества:
 ■ Очень большой срок службы, одинаковая 
шероховатость поверхности весь срок 
службы за счет самозатачивающегося 
зерна Compact.

Абразивный материал:
Корунд A, зерно Compact

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

D
1

[мм]
Размер зерна Рек. чис. об. Макс. 

доп. чис. 
об.

Обозначение

120 180 240 320 400 600 800 1000 1200

EAN 4007220

115 026113 026168 026175 026199 026205 026212 026229 026236 026243 5.000 5.300 50 KR 115 A ... CK

125 026250 026267 026274 026281 026298 026304 026311 026328 026335 4.600 4.850 50 KR 125 A ... CK

Подложка для репейных кругов KRH

D

Исполнение: KRH

Гибкий Подложки для использования репейных кругов на стандартных угловых 
шлифмашинах.

D
[мм]

Резьба EAN
4007220

Макс. доп. чис. об. Обозначение

115 M14 294413 5.300 1 KRH 115 M14

125 M14 294420 4.850 1 KRH 125 M14
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Самоклеящиеся шлифовальные диски
Общая информация

Обширный ассортимент самоклеящихся шлиф. дисков и подложек создан специально для изготовления инструментов и форм. 

Преимущества:

 ■ Оптимальная коррекция контуров за счет 
высокой гибкости.

 ■ Простая быстрая замена инструмента. 
 ■ Надежное удерживание диска за счет вы-
сококачественных клеевых соединений.

Обрабатываемые материалы: 

 ■ Использование почти на всех материалах.

Вид обработки:

 ■ Выравнивание
 ■ Обработка плоскости
 ■ Чистовая обработка
 ■ Постепенное тонкое шлифование

Рекомендации по применению:

 ■ Используйте шлиф. диски с подложкой.
 ■ Для увеличения срока службы и 
производительности инструментов 
используйте соответствующее материалу 
шлифовальное масло. Подробная 
информация и данные для заказа 
шлифовальных масел представлены на 
стр. 155.

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямая шлифмашина 

Указания по безопасности:

 ■ Максимально допустимая окружная 
скорость составляет 20 м/с.

 ■ Из соображений безопасности запре-
щено превышать указанное максимально 
допустимое число оборотов.

        

Принадлежности:

 ■ Подложка

Самоклеящиеся шлифовальные диски PSA и подложка PSA-H

D1

Исполнение: PSA

Для хрупких многоконтурных конструктивных элементов. Возможно получение различного 
качества поверхностей от грубого до очень высокого.

Абразивный материал:
Корунд A

Данные для заказа:
 ■ Зажимные стержни заказываются от-
дельно.

 ■ При заказе укажите размер зерна.

D
1

[мм]
Размер зерна Рек. чис. об. Макс. 

доп. чис. 
об.

Обозначение

60 80 120 180 240 320 400 600

EAN 4007220

12 026182 026731 026991 027004 027011 027028 027035 027042 16.000 31.800 100 PSA 12 A ...

20 027059 027066 027080 027097 027103 027110 027127 027134 10.000 19.100 100 PSA 20 A ...

30 027141 027158 027165 027172 027189 027196 027202 027219 6.500 12.700 100 PSA 30 A ...

50 027226 027233 027240 027257 027264 027271 027288 027295 4.000 7.650 100 PSA 50 A ...

L

D

SИсполнение: PSA-H

Гибкая подложка для использования самоклеящихся шлифовальных дисков.

Рекомендации по применению:
 ■ При обработке малых радиусов под-
бирайте подложку на размер меньше 

размера шлиф. диска: это позволяет 
корректировать внешние кромки шлиф. 
диска по контуру радиуса.

D
[мм]

S
[мм]

L
[мм]

Предназначен 
для

EAN
4007220

Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

Диаметр хвостовика 2,35 мм

10 2,35 35 PSA 12 026885 31.800 5 PSA-H 12-2,35

18 2,35 35 PSA 20 026939 19.100 5 PSA-H 20-2,35

25 2,35 35 PSA 30 026953 12.700 5 PSA-H 30-2,35

Диаметр хвостовика 3 мм

10 3 35 PSA 12 026922 31.800 5 PSA-H 12-3

18 3 35 PSA 20 026946 19.100 5 PSA-H 20-3

25 3 35 PSA 30 026960 12.700 5 PSA-H 30-3

45 3 35 PSA 50 026984 7.650 5 PSA-H 50-3

Диаметр хвостовика 6 мм

45 6 35 PSA 50 026977 7.650 5 PSA-H 50-6
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COMBIDISC
Общая информация

В программу COMBIDISC входит большой ассортимент инструментов для шлифования поверхностей. 
Грубое шлифование, структурирование, зеркальное торцевое полирование – в программе найдется оптимальный инструмент для самых 
сложных видов обработки.

Преимущества:

 ■ Высокая экономичность за счет быстрой 
смены инструмента.

 ■ Высокое удобство работы за счет просто-
го использования и отсутствия вибрации.

 ■ Инструмент не прилипает, не проскаль-
зывает, не высвобождается.

Вид обработки:

 ■ Придание шероховатости
 ■ Выравнивание
 ■ Удаление заусенцев
 ■ Обработка плоскости
 ■ Обработка кромок
 ■ Полирование
 ■ Очистка
 ■ Заточка
 ■ Обработка сварных швов
 ■ Структурирование
 ■ Постепенное тонкое шлифование

Рекомендации по применению:

 ■ Для инструментов COMBIDISC с зажим-
ным стержнем или подложкой подходят 
привод. устройства с гибким валом с 
угл. держателем, маленькие пневм. или 
электр. угл. шлифмашины.

 ■ Для увеличения срока службы и произво-
дительности инструментов используйте 
соответствующее материалу шлифоваль-
ное масло. Подробная информация и 
данные для заказа шлифовальных масел 
представлены на стр. 155.

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямая шлифмашина
 ■ Угловая шлифмашина
 ■ Аккумуляторная угловая шлифмашина 

Данные для заказа:

 ■ Зажимные стержни или подложки 
COMBIDISC заказываются отдельно.  
Подробная информация и данные для 
заказа представлены на стр. 43.

 ■ При заказе указывайте номер EAN или 
полное обозначение.

 ■ Пример заказа: 
EAN 4007220266175 
CD 38 A 180

 ■ Пояснение примера заказа: 
CD = Шлиф. диски COMBIDISC 
38  = Внешний ø D

1
 [мм] 

A = Абразивный материал 
180  = Размер зерна

Указания по безопасности:

 ■ Максимально допустимая окружная 
скорость составляет 50 м/с.

 ■ Из соображений безопасности запре-
щено превышать указанное максимально 
допустимое число оборотов.

        

Принадлежности:

 ■ Зажимной стержень для COMBIDISC  
Mini-POLIFAN

 ■ Подложка COMBIDISC

Быстрый путь выбора оптимального инструмента

Группа материалов  


Абразивный материал  Корунд A, A-PLUS, 

A-FLEX, A-CONTOUR, 
A-FORTE

Корунд A,  
зерно Compact

Абразивный 
материал Z

Карбид кремния  
SiC

Корунд  
A-COOL

Керамическое 
зерно  

CO-COOL

VICTOGRAIN-COOL Шлиф. диски
Алмаз

Диски  
POLICLEAN

Волоконные 
диски

PNER, VRH, VRW

Сталь,  
стальное 
литье

Незакаленные 
обыкновенные 
стали

Строительная, углеродистая, инструменталь-
ная, нелегированная сталь, стальное литье

     

Закаленные  
улучшенные стали

Инструментальная, улучшенная,  
легированная сталь, стальное литье

      

Высоко-
кач. сталь 
(INOX)

Нержавеющая и 
кислотостойкая 
сталь

Аустенитная и  
ферритная высококач. сталь

      

Цветные 
металлы

Мягкие  
цветные металлы

Мягкие алюминиевые сплавы     

Латунь, медь, цинк    

Твердые  
цветные металлы

Твердые алюминиевые сплавы     

Бронза, титан       

Жаропрочные  
материалы

Никелевые и кобальтовые сплавы      

Чугун
Серый чугун,  
белый чугун

Чугун с пл. графитом EN-GJL (GG), с шар. 
графитом/высокопрочный чугун EN-GJS 
(GGG), белосердечный EN-GJMW (GTW) и 
черносердечный ковкий чугун EN-GJMB (GTS)

   

Пластики,  
другие материалы

Армированные волокном пластики, термо-
пластичные пластики, древесина, ДСП, лак

    

 = отлично подходит  = хорошо подходит
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В программу COMBIDISC входит большой ассортимент инструментов для шлифования поверхностей. 
Грубое шлифование, структурирование, зеркальное торцевое полирование – в программе найдется оптимальный инструмент для самых 
сложных видов обработки.

Преимущества:

 ■ Высокая экономичность за счет быстрой 
смены инструмента.

 ■ Высокое удобство работы за счет просто-
го использования и отсутствия вибрации.

 ■ Инструмент не прилипает, не проскаль-
зывает, не высвобождается.

Вид обработки:

 ■ Придание шероховатости
 ■ Выравнивание
 ■ Удаление заусенцев
 ■ Обработка плоскости
 ■ Обработка кромок
 ■ Полирование
 ■ Очистка
 ■ Заточка
 ■ Обработка сварных швов
 ■ Структурирование
 ■ Постепенное тонкое шлифование

Рекомендации по применению:

 ■ Для инструментов COMBIDISC с зажим-
ным стержнем или подложкой подходят 
привод. устройства с гибким валом с 
угл. держателем, маленькие пневм. или 
электр. угл. шлифмашины.

 ■ Для увеличения срока службы и произво-
дительности инструментов используйте 
соответствующее материалу шлифоваль-
ное масло. Подробная информация и 
данные для заказа шлифовальных масел 
представлены на стр. 155.

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямая шлифмашина
 ■ Угловая шлифмашина
 ■ Аккумуляторная угловая шлифмашина 

Данные для заказа:

 ■ Зажимные стержни или подложки 
COMBIDISC заказываются отдельно.  
Подробная информация и данные для 
заказа представлены на стр. 43.

 ■ При заказе указывайте номер EAN или 
полное обозначение.

 ■ Пример заказа: 
EAN 4007220266175 
CD 38 A 180

 ■ Пояснение примера заказа: 
CD = Шлиф. диски COMBIDISC 
38  = Внешний ø D

1
 [мм] 

A = Абразивный материал 
180  = Размер зерна

Указания по безопасности:

 ■ Максимально допустимая окружная 
скорость составляет 50 м/с.

 ■ Из соображений безопасности запре-
щено превышать указанное максимально 
допустимое число оборотов.

        

Принадлежности:

 ■ Зажимной стержень для COMBIDISC  
Mini-POLIFAN

 ■ Подложка COMBIDISC

Быстрый путь выбора оптимального инструмента

Группа материалов  


Абразивный материал  Корунд A, A-PLUS, 

A-FLEX, A-CONTOUR, 
A-FORTE

Корунд A,  
зерно Compact

Абразивный 
материал Z

Карбид кремния  
SiC

Корунд  
A-COOL

Керамическое 
зерно  

CO-COOL

VICTOGRAIN-COOL Шлиф. диски
Алмаз

Диски  
POLICLEAN

Волоконные 
диски

PNER, VRH, VRW

Сталь,  
стальное 
литье

Незакаленные 
обыкновенные 
стали

Строительная, углеродистая, инструменталь-
ная, нелегированная сталь, стальное литье

     

Закаленные  
улучшенные стали

Инструментальная, улучшенная,  
легированная сталь, стальное литье

      

Высоко-
кач. сталь 
(INOX)

Нержавеющая и 
кислотостойкая 
сталь

Аустенитная и  
ферритная высококач. сталь

      

Цветные 
металлы

Мягкие  
цветные металлы

Мягкие алюминиевые сплавы     

Латунь, медь, цинк    

Твердые  
цветные металлы

Твердые алюминиевые сплавы     

Бронза, титан       

Жаропрочные  
материалы

Никелевые и кобальтовые сплавы      

Чугун
Серый чугун,  
белый чугун

Чугун с пл. графитом EN-GJL (GG), с шар. 
графитом/высокопрочный чугун EN-GJS 
(GGG), белосердечный EN-GJMW (GTW) и 
черносердечный ковкий чугун EN-GJMB (GTS)

   

Пластики,  
другие материалы

Армированные волокном пластики, термо-
пластичные пластики, древесина, ДСП, лак

    

 = отлично подходит  = хорошо подходит

COMBIDISC
Общая информация

Быстрый путь выбора оптимального инструмента

Группа материалов  


Абразивный материал  Корунд A, A-PLUS, 

A-FLEX, A-CONTOUR, 
A-FORTE

Корунд A,  
зерно Compact

Абразивный 
материал Z

Карбид кремния  
SiC

Корунд  
A-COOL

Керамическое 
зерно  

CO-COOL

VICTOGRAIN-COOL Шлиф. диски
Алмаз

Диски  
POLICLEAN

Волоконные 
диски

PNER, VRH, VRW

Сталь,  
стальное 
литье

Незакаленные 
обыкновенные 
стали

Строительная, углеродистая, инструменталь-
ная, нелегированная сталь, стальное литье

     

Закаленные  
улучшенные стали

Инструментальная, улучшенная,  
легированная сталь, стальное литье

      

Высоко-
кач. сталь 
(INOX)

Нержавеющая и 
кислотостойкая 
сталь

Аустенитная и  
ферритная высококач. сталь

      

Цветные 
металлы

Мягкие  
цветные металлы

Мягкие алюминиевые сплавы     

Латунь, медь, цинк    

Твердые  
цветные металлы

Твердые алюминиевые сплавы     

Бронза, титан       

Жаропрочные  
материалы

Никелевые и кобальтовые сплавы      

Чугун
Серый чугун,  
белый чугун

Чугун с пл. графитом EN-GJL (GG), с шар. 
графитом/высокопрочный чугун EN-GJS 
(GGG), белосердечный EN-GJMW (GTW) и 
черносердечный ковкий чугун EN-GJMB (GTS)

   

Пластики,  
другие материалы

Армированные волокном пластики, термо-
пластичные пластики, древесина, ДСП, лак

    

 = отлично подходит  = хорошо подходит

PFERD предлагает на выбор две системы крепления:

Система CD Система CDR 

Со стороны инструмента: Соединение с 
внутренней резьбой (металл/пластик)  
также подходит для других систем на рынке: 
PSG, Power Lock Typ II „turn on“, SocAtt, 
Turn-On

Со стороны инструмента: Соединение с 
внешней резьбой (пластик)  
также подходит для других систем на рынке: 
Roloc™, Lockit, Speed Lok TR, Power Lock Typ 
III, Fastlock-System B, Roll-On

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS рекомендует 
COMBIDISC как инновационное инструмен-
тальное решение для устойчивого умень-
шения вибрации, шума и пылеобразования 
и повышения удобства обработки.

      

PFERDEFFICIENCY рекомендует инструмен-
ты COMBIDISC для сокращения времени 
смены и замены инструмента. 

D
1
 

[мм]

Скорость резания [м/с]

5 10 15 20 25 30 35 40 50

Число оборотов [об/мин]

20 4.700 9.500 14.300 19.000 23.800 28.600 33.400 38.100 47.700

25 3.800 7.600 11.400 15.200 19.000 22.900 26.700 30.500 38.100

38 2.500 5.000 7.500 10.000 12.500 15.000 17.500 20.100 25.100

50 1.900 3.800 5.700 7.600 9.500 11.400 13.300 15.200 19.000

75 1.200 2.500 3.800 5.000 6.300 7.600 8.900 10.100 12.700

Рекомендуемое число оборотов

Пример:
CD 50 A-COOL 60 
Вид обработки: 
Шлифование высококач. стали (INOX)
Скорость резания: 20–25 м/с
Число оборотов: 7.600–9.500 об/мин
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COMBIDISC
Mini-POLIFAN CD, CDR

D1

CD CDR 

Исполнение: корунд A

Для универсального грубого шлифования с высокой производительностью съема.

Идеально подходит для шлифования сварных швов в труднодоступных местах. 
Увеличение срока службы и производительности съема по сравнению со шлифовальными 
дисками.

Абразивный материал:
Корунд A

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

            

   

D
1

[мм]
Размер зерна Рек. чис. об. Подходящий 

зажимной стержень
Обозначение

40 60 80 120

EAN 4007220

Система CD 
50 617359 617366 617373 617380 12.000–14.000 BO PFF 50, SBH 20–50 10 CD PFF 50 A ...

75 617397 617403 617410 617625 8.000–10.000 BO PFF 75, SBH 75 10 CD PFF 75 A ...

Система CDR 
50 016121 016145 821633 016152 12.000–14.000 SBHR 20–75 10 CDR PFF 50 A ...

75 016169 016176 821640 016336 8.000–10.000 SBHR 20–75 10 CDR PFF 75 A ...

D1

CD CDR 

Исполнение: циркониевый корунд Z

Для грубого шлифования: высокая производительность съема и длительный срок службы 
инструмента.

Абразивный материал:
Циркониевый корунд Z

Рекомендации по применению:
 ■ Использовать при повыш. прижимном 
усилии.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

            

   

D
1

[мм]
Размер зерна Рек. чис. об. Подходящий 

зажимной стержень
Обозначение

40 60 80 120

EAN 4007220

Система CD 
50 592717 592724 592731 592748 12.000–14.000 BO PFF 50, SBH 20–50 10 CD PFF 50 Z ...

75 592755 592762 592779 592786 8.000–10.000 BO PFF 75, SBH 75 10 CD PFF 75 Z ...

Система CDR 
50 902707 902714 016534 016541 12.000–14.000 SBHR 20–75 10 CDR PFF 50 Z ...

75 835111 016558 016565 821688 8.000–10.000 SBHR 20–75 10 CDR PFF 75 Z ...

Держатель для Mini-POLIFAN

L

S
BO PFF

Подходящие зажимные стержни для COMBIDISC-Mini-POLIFAN.

S
[мм]

L
[мм]

Подходящий 
инструмент

EAN
4007220

Обозначение

6 40 CD PFF 50 593196 1 BO PFF 50

CD PFF 75 593202 1 BO PFF 75
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COMBIDISC
Шлифовальные диски CD, CDR

D1

CD CDR 

Исполнение: корунд A

Для универсального грубого и тонкого шлифования в промышленном и ремесленном про-
изводстве.

Абразивный материал:
Корунд A

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

            

   

D
1

[мм]
Размер зерна Рек. чис. об. Обозначение

36 60 80 120 180 320

EAN 4007220

Система CD 
20 - 265864 266007 266038 266052 266069 20.000–35.000 100 CD 20 A ...

25 - 355718 355725 355732 266083 266151 15.000–26.000 100 CD 25 A ...

38 355749 355756 355763 355770 266175 266199 10.000–16.000 100 CD 38 A ...

50 355787 355794 355800 355817 266212 266281 8.000–13.000 100 CD 50 A ...

75 355824 355831 355848 355855 266328 266359 5.000–9.000 50 CD 75 A ...

Система CDR 
20 - 778036 778043 778050 778074 778081 20.000–35.000 100 CDR 20 A ...

25 - 778098 778104 778111 778128 778135 15.000–26.000 100 CDR 25 A ...

38 596456 596463 596470 597255 597262 596500 10.000–16.000 100 CDR 38 A ...

50 596517 596524 596531 596548 596555 596562 8.000–13.000 100 CDR 50 A ...

75 596586 596593 596609 596616 596623 596630 5.000–9.000 50 CDR 75 A ...

D1

CD CDR 

Исполнение: корунд A-PLUS

Для универсального использования при грубом и тонком шлифовании. 

Увеличение производительности съема за счет более стабильного материала несущей 
основы. Часто используется для обработки кромок, т. к. очень высокая прочность на 
разрыв.

Абразивный материал:
Корунд A-PLUS

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

            

   

D
1

[мм]
Размер зерна Рек. чис. об. Обозначение

36 PLUS 60 PLUS 80 PLUS 120 PLUS

EAN 4007220

Система CD 
50 593608 593615 593622 593653 8.000–13.000 100 CD 50 A ...

75 593660 593677 593684 593691 5.000–9.000 50 CD 75 A ...

Система CDR 
50 778302 778319 778326 778333 8.000–13.000 100 CDR 50 A ...

75 778340 778357 778364 778371 5.000–9.000 50 CDR 75 A ...
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COMBIDISC
Шлифовальные диски CD, CDR

D1

CD CDR 

Исполнение: корунд A-FLEX

Особо гибкие шлифовальные диски, подходящие для обработки контуров и вогнутых 
поверхностей, например, при изготовлении инструментов и форм. 
Возможно создание плавных переходов на шлифованной поверхности.

Абразивный материал:
Корунд A-FLEX

Рекомендации по применению:
 ■ Для сохранения гибкости шлиф. дисков 
использовать с мягкими подложками.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

            

   

D
1

[мм]
Размер зерна Рек. чис. об. Обозначение

60 FLEX 80 FLEX 120 FLEX

EAN 4007220

Система CD 
38 638842 638859 638866 10.000–16.000 100 CD 38 A ...

50 638873 638880 638897 8.000–13.000 100 CD 50 A ...

75 638903 638910 638927 5.000–9.000 50 CD 75 A ...

Система CDR 
38 778166 778159 778173 10.000–16.000 100 CDR 38 A ...

50 778180 778210 778227 8.000–13.000 100 CDR 50 A ...

75 778241 778272 778296 5.000–9.000 50 CDR 75 A ...

D1

CD CDR 

Исполнение: корунд A-FORTE

Для универсального грубого и тонкого шлифования, высокой производительности съема и 
большого срока службы.

Абразивный материал:
Корунд A-FORTE

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

            

   

D
1

[мм]
Размер зерна Рек. чис. об. Обозначение

36 FORTE 60 FORTE 80 FORTE 120 FORTE

EAN 4007220

Система CD 
25 - 265833 266021 266045 15.000–26.000 100 CD 25 A ...

38 266076 266090 266106 266113 10.000–16.000 100 CD 38 A ...

50 266120 266137 266144 266168 8.000–13.000 100 CD 50 A ...

75 266182 266205 266229 266250 5.000–9.000 50 CD 75 A ...

Система CDR 
25 - 778388 778395 778401 15.000–26.000 100 CDR 25 A ...

38 596647 596661 596678 596685 10.000–16.000 100 CDR 38 A ...

50 596692 596708 596715 596722 8.000–13.000 100 CDR 50 A ...

75 596739 596746 596753 596760 5.000–9.000 50 CDR 75 A ...
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COMBIDISC
Шлифовальные диски CD, CDR

D1

CD CDR 

Исполнение: корунд A-COOL

Для универсального грубого и тонкого шлифования плохо поддающихся обработке 
материалов, например, высококачественной стали (INOX). 

Активные шлифовальные присадки в покрытии заметно повышают производительность 
съема, не допускают забивания инструмента и понижают температуру шлифования.

Абразивный материал:
Корунд A-COOL

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

            

   

D
1

[мм]
Размер зерна Рек. чис. об. Обозначение

36 60 80

EAN 4007220

Система CD 
50 265840 266427 266434 8.000–13.000 100 CD 50 A-COOL ...

75 266441 266458 266465 5.000–9.000 50 CD 75 A-COOL ...

Система CDR 
50 596777 596784 596791 8.000–13.000 100 CDR 50 A-COOL ...

75 596807 596814 596821 5.000–9.000 50 CDR 75 A-COOL ...

D1

CD CDR 

Исполнение: корунд A, зерно Compact

Прекрасно подходят для тонкого и сверхтонкого шлифования, а также для постепенной 
подготовки к полированию.

Самозатачивающееся зерно Compact обеспечивает очень большой срок службы и одинако-
вую шероховатость шлифуемой поверхности весь срок службы.

Абразивный материал:
Корунд A, зерно Compact

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

            

   

D
1

[мм]
Размер зерна Рек. чис. об. Обозначение

120 180 240 320 400 600 800 1000 1200

EAN 4007220

Система CD 
50 003169 065594 065600 065860 065921 065976 066539 066546 066553 3.800–13.000 100 CD 50 A ... CK

75 066775 066782 066799 066805 066812 066836 066843 066850 066867 2.500–9.000 50 CD 75 A ... CK

Система CDR 
50 066577 066591 066607 066621 066638 066645 066652 066669 066737 3.800–13.000 100 CDR 50 A ... CK

75 066874 066881 066904 067123 067130 067161 067185 067192 067208 2.500–9.000 50 CDR 75 A ... CK
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COMBIDISC
Шлифовальные диски CD, CDR

D1

CD CDR 

Исполнение: корунд A-CONTOUR

Очень гибкие и эластичные за счет внешнего контура. 
«Врезание» в заготовку не допускается.

Абразивный материал:
Корунд A-CONTOUR

Рекомендации по применению:
 ■ Использовать подложку диаметр 
20–50 мм.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

            

   

D
1

[мм]
Размер зерна Рек. чис. об. Обозначение

60 
CONTOUR

80 
CONTOUR

120 
CONTOUR

180 
CONTOUR

EAN 4007220

Система CD 
60 898802 898819 898826 898833 7.500–11.000 50 CD 60 A ...

Система CDR 
60 898840 898857 898864 898871 7.500–11.000 50 CDR 60 A ...

D1

CD CDR 

Исполнение: циркониевый корунд Z

Для грубого шлифования: высокая производительность съема и длительный срок службы 
инструмента. 

Особенно высокая производительность съема при грубом шлифовании инструментом с 
зерном 36 и 60.

Абразивный материал:
Циркониевый корунд Z

Рекомендации по применению:
 ■ Использовать с твердыми или средне-
твердыми подложками COMBIDISC.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

            

   

D
1

[мм]
Размер зерна Рек. чис. об. Обозначение

36 60 80

EAN 4007220

Система CD 
38 778418 778425 778432 5.000–16.000 100 CD 38 Z ...

50 265857 266472 266519 3.800–13.000 100 CD 50 Z ...

75 266526 266533 266540 2.500–9.000 50 CD 75 Z ...

Система CDR 
38 778449 778456 778463 5.000–16.000 100 CDR 38 Z ...

50 596838 596845 596852 3.800–13.000 100 CDR 50 Z ...

75 596869 596876 596883 2.500–9.000 50 CDR 75 Z ...
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COMBIDISC
Шлифовальные диски CD, CDR

D1

CD CDR 

Исполнение: керамическое зерно CO-COOL

Для агрессивного шлифования твердых плохо проводящих тепло материалов; максималь-
ная производительность съема. Постоянная макс. производительность за счет самозатачи-
вания керамического зерна. 

Активные шлифовальные присадки в покрытии заметно повышают производительность 
съема, не допускают забивания инструмента и понижают температуру шлифования.

Абразивный материал:
Керамическое зерно CO-COOL

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

            

   

D
1

[мм]
Размер зерна Рек. чис. об. Обозначение

24 36 60 80 120

EAN 4007220

Система CD 
38 770672 770689 770696 770702 770719 5.000–16.000 100 CD 38 CO-COOL ...

50 617922 617298 617304 617311 771365 3.800–13.000 100 CD 50 CO-COOL ...

75 617939 617328 617335 617342 771372 2.500–9.000 50 CD 75 CO-COOL ...

Система CDR 
38 778593 778609 778616 778623 778630 5.000–16.000 100 CDR 38 CO-COOL ...

50 778661 778678 778685 778692 778708 3.800–13.000 100 CDR 50 CO-COOL ...

75 778715 778722 778739 778746 778753 2.500–9.000 50 CDR 75 CO-COOL ...

D1

CDF CDFR 

Исполнение: малые фибродиски, керамическое зерно CO-COOL

Прекрасно подходят для шлифования плоских поверхностей и кантов. Волоконная основа 
повышает прочность диска и производительность съема. 

Для агрессивного шлифования твердых плохо проводящих тепло материалов; максималь-
ная производительность съема. Постоянная макс. производительность за счет самозатачи-
вания керамического зерна. 

Активные шлифовальные присадки в покрытии заметно повышают производительность 
съема, не допускают забивания инструмента и понижают температуру шлифования.

Абразивный материал:
Керамическое зерно CO-COOL

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

            

   

D
1

[мм]
Размер зерна Рек. чис. об. Обозначение

36 50 80 120

EAN 4007220

Система CD 
50 778876 778883 778890 779156 3.800–13.000 100 CDF 50 CO-COOL ...

75 779163 779170 779187 779194 2.500–9.000 50 CDF 75 CO-COOL ...

Система CDR 
50 779200 779217 779224 779231 3.800–13.000 100 CDFR 50 CO-COOL ...

75 779255 779262 779279 779286 2.500–9.000 50 CDFR 75 CO-COOL ...

35
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COMBIDISC
Шлифовальные диски CD, CDR

D1

CD CDR 

Исполнение: VICTOGRAIN-COOL

Для макс. агрессивного шлифования с исключительной производительностью съема сталь-
ных заготовок, твердых и плохо проводящих тепло материалов; срок службы исключитель-
но длительный. 

Исключительная постоянная макс. производительность за счет VICTOGRAIN (абразивное 
зерно). 

Активные шлифовальные присадки в покрытии заметно повышают производительность 
съема, не допускают забивания инструмента и понижают температуру шлифования.

Абразивный материал:
VICTOGRAIN-COOL

PFERDVALUE:

            

   

D
1

[мм]
EAN

4007220
Рек. чис. об. Обозначение

Система CD 
38 108857 5.000–16.000 100 CD 38 VICTOGRAIN-COOL  

50 109762 3.800–13.000 100 CD 50 VICTOGRAIN-COOL 

75 109779 2.500–9.000 50 CD 75 VICTOGRAIN-COOL 

Система CDR 
38 109786 5.000–16.000 100 CDR 38 VICTOGRAIN-COOL 

50 109793 3.800–13.000 100 CDR 50 VICTOGRAIN-COOL 

75 109809 2.500–9.000 50 CDR 75 VICTOGRAIN-COOL 

D1

CDF CDFR 

Исполнение: малые фибродиски, VICTOGRAIN-COOL

Прекрасно подходят для шлифования плоских поверхностей и кромок. Волоконная основа 
заметно повышает прочность диска и производительность съема. 

Для макс. агрессивного шлифования с исключительной производительностью съема сталь-
ных заготовок, твердых и плохо проводящих тепло материалов; срок службы исключитель-
но длительный.

Исключительная постоянная макс. производительность за счет VICTOGRAIN-COOL (абра-
зивное зерно).

Активные шлифовальные присадки в покрытии заметно повышают производительность 
съема, не допускают забивания инструмента и понижают температуру шлифования.

Абразивный материал:
VICTOGRAIN-COOL

PFERDVALUE:

            

   

D
1

[мм]
EAN

4007220
Рек. чис. об. Обозначение

Система CD 
38 109298 5.000–16.000 100 CDF 38 VICTOGRAIN-COOL 36

50 109304 3.800–13.000 100 CDF 50 VICTOGRAIN-COOL 36

75 109311 2.500–9.000 50 CDF 75 VICTOGRAIN-COOL 36

Система CDR 
38 109328 5.000–16.000 100 CDFR 38 VICTOGRAIN-COOL 36

50 109335 3.800–13.000 100 CDFR 50 VICTOGRAIN-COOL 36

75 109342 2.500–9.000 50 CDFR 75 VICTOGRAIN-COOL 36

36 4
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COMBIDISC
Шлифовальные диски CD, CDR

Высокопроизводительные инструменты с абразивным 
зерном VICTOGRAIN

Изделия VICTOGRAIN относятся к самым эффективным шлифовальным 
инструментам в мире. За счет точной треугольной формы шлифовального 
зерна PFERD достигается уникальная высокая производительность шлифования.

Режущие кромки шлифовального зерна одинаковой треугольной формы и размеров 
VICTOGRAIN соприкасаются с заготовкой под оптимальным углом. Поэтому, чтобы абра-
зивное зерно проникло в заготовку, необходимо лишь малое усилие. Так пользователь 
получает преимущества от эффективного резания 

 ■ с быстрыми результатами работы,
 ■ длительным сроком службы,
 ■ выделением меньшего количества тепла, воздействующего на заготовку, и 
 ■ меньшим потреблением мощности приводного устройства.

Треугольной формы шлифовальные зерна VICTOGRAIN зафиксированы на несущей основе 
одной стороной. За счет этого они закреплены особенно прочно и образуют очень большие 
пространства для стружки, делая процесс обработки еще эффективнее.

Структура треугольного зерна VICTOGRAIN также специально скорректирована. Очень ма-
ленькие кристаллы внутри треугольника обеспечивают оптимальное шлифование: острые 
резцы сохраняются, и скалывается лишь необходимый минимум абразивного зерна.

За счет сочетания этих свойств пользователь получает исключительную постоянную произ-
водительность холодного шлифования, уникальный длительный срок службы инструмента 
и равномерную шероховатость поверхности заготовки. 

Традиционное абразивное зерно

Абразивное зерно VICTOGRAIN

Оптимальное расположение абразивного 
зерна VICTOGRAIN

D1

CD CDR 

Исполнение: с алмaзным зерном

Прекрасно подходят для обработки покрытий для защиты от износа и твердосплавных 
наплавок из карбида вольфрама, карбида хрома, карбида титана и т. п. Инструменты 
особенно рекомендуются для обработки материалов, используемых в двигателестроении, 
таких как хастеллой, инконель, титан, титановые сплавы. Прекрасно подходит также для 
обработки сверхтвердых материалов, например, твердых металлов, стекла, керамики, 
эмалей и камня, а также GFK/CFK.

Подробная информация по шлифовальным инструментам с алмазом представлена в 
Каталоге 5.

Абразивный материал:
Алмаз
D 251 =  P 60
D 126 =  P 120
D 76 =  P 220
(P = размер зерна по ISO 6344)

Рекомендации по применению:
 ■ Скорость резания, рекомендуемая для 
оптимизации производительности, со-
ставляет 10–20 м/с.

 ■ Использовать с твердыми или средне-
твердыми подложками COMBIDISC.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.
 ■ Зернистость указана в мкм.

PFERDVALUE:

            

   

D
1

[мм]
Размер зерна 

[мкм]
Рек. чис. об. Обозначение

251 126 76

EAN 4007220

Система CD 
25 750292 750315 750322 7.500–15.000 10 CD DIA 25 D ...

38 750339 750346 750353 5.000–10.000 10 CD DIA 38 D ...

50 750360 750377 750384 3.800–7.500 10 CD DIA 50 D ...

75 750391 750407 750414 2.500–5.000 10 CD DIA 75 D ...

Система CDR 
25 750421 750438 750445 7.500–15.000 10 CDR DIA 25 D ...

38 750452 750469 750476 5.000–10.000 10 CDR DIA 38 D ...

50 750483 750490 750506 3.800–7.500 10 CDR DIA 50 D ...

75 750513 750520 750537 2.500–5.000 10 CDR DIA 75 D ...
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COMBIDISC
Шлифовальные диски CD, CDR

D1

CD CDR 

Исполнение: карбид кремния SiC

Для универсального шлифования узлов из алюминия, меди, бронзы, титана и армирован-
ных волокном пластиков. 

Инструменты особенно рекомендуются для обработки заготовок из титановых сплавов.

Одной из сфер использования является самолетостроение, если для обработки, например, 
деталей приводов, допущен только SiC.

Абразивный материал:
Карбид кремния SiC

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

            

   

D
1

[мм]
Размер зерна Рек. чис. об. Обозначение

36 60 80 120 240

EAN 4007220

Система CD 
50 441176 441183 441190 441206 441213 3.800–13.000 100 CD 50 SiC ...

75 441220 441237 441244 441251 441268 2.500–9.000 50 CD 75 SiC ...

Система CDR 
50 778470 778487 778494 778500 778517 3.800–13.000 100 CDR 50 SiC ...

75 778524 778548 778555 778562 778579 2.500–9.000 50 CDR 75 SiC ...

Диски POLICLEAN CD, CDR

D1

CD CDR 

Исполнения: PCLR и PCLR PLUS

Для грубой очистки, например, снятия лакокрасочного покрытия, окалины, цветопобежа-
лости, ржавчины и остатков клея при торцевом шлифовании.
Диски POLICLEAN-PLUS (синие) отличаются повышенной производительностью и длитель-
ным сроком службы.

Вид обработки:
Нанесение шероховатости на поверхность, 
Обработка плоскости, Зачистка

Абразивный материал:
Корунд A
Карбид кремния SiC

Рекомендации по применению:
 ■ Использовать с твердыми или средне-
твердыми подложками COMBIDISC.

PFERDVALUE:

            

   

D
1

[мм]
Исполнение Абразивный 

материал
EAN

4007220
Рек. чис. об. Обозначение

Система CD 
50 PCLR SiC 471500 5.500–8.000 10 CD 50 PCLR

75 PCLR SiC 471517 3.800–5.000 10 CD 75 PCLR

50 PCLR PLUS A 069288 5.500–8.000 10 CD 50 PCLR PLUS

75 PCLR PLUS A 069295 3.800–5.000 10 CD 75 PCLR PLUS

Система CDR 
50 PCLR SiC 677124 5.500–8.000 10 CDR 50 PCLR

75 PCLR SiC 677131 3.800–5.000 10 CDR 75 PCLR

50 PCLR PLUS A 069301 5.500–8.000 10 CDR 50 PCLR PLUS

75 PCLR PLUS A 069318 3.800–5.000 10 CDR 75 PCLR PLUS
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Волоконные диски CD, CDR

D1

CD CDR 

Твердое исполнение VRH

Для универсальной обработки металлических поверхностей малых и средних размеров, на-
пример, устранения следов предварительного шлифования, удаления окисления и простых 
работ по удалению заусенцев. Создают матовую и шелковисто-матовую поверхность.

Вид обработки:
Нанесение шероховатости на поверхность, 
Снятие заусенцев, Обработка плоскости, 
Зачистка, Обработка сварных швов, Струк-
турирование поверхности, Поступенчатое 
тонкое шлифование

Абразивный материал:
Корунд A
Размеры зерна поставляемых инструментов 
POLIVLIES:
100 G  = Грубое (желто-коричн.)
180 M  = Cреднее (kрасно-коричн.)
240 F  = Мелкое (синий)

Рекомендации по применению:
 ■ Применение масла или воды при шли-
фовании улучшает качество поверхности, 
увеличивает срок службы инструмента и 
снижает температуру.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

            

   

D
1

[мм]
Размер зерна Рек. чис. об. Обозначение

100 G 180 M 240 F

EAN 4007220

Система CD 
20 628218 584507 265871 14.000–19.000 50 CD VRH 20 A ...

25 268865 266564 266571 11.000–15.000 50 CD VRH 25 A ...

38 266588 266595 268872 7.000–10.000 50 CD VRH 38 A ...

50 266618 266625 266632 5.500–7.500 50 CD VRH 50 A ...

75 266649 266656 266663 3.800–5.000 25 CD VRH 75 A ...

Система CDR 
38 596906 596913 596920 7.000–10.000 50 CDR VRH 38 A ...

50 596937 596944 596951 5.500–7.500 50 CDR VRH 50 A ...

75 596968 596975 597354 3.800–5.000 25 CDR VRH 75 A ...
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Волоконные диски CD, CDR

D1

CD CDR 

Мягкое исполнение VRW

Для сверхтонкого шлифования поверхностей и контуров малых и средних размеров, а 
также очистки металлических и лакированных поверхностей. Создают матовую и шелкови-
сто-матовую поверхность. Полностью открытая структура.

Вид обработки:
Нанесение шероховатости на поверхность, 
Снятие заусенцев, Обработка плоскости, 
Зачистка, Обработка сварных швов, Струк-
турирование поверхности, Поступенчатое 
тонкое шлифование

Абразивный материал:
Корунд A
Размеры зерна поставляемых инструментов 
POLINOX:
100  = Cреднее
180  = Мелкое
280  = Очень мелкое 

Рекомендации по применению:
 ■ Применение масла или воды при шли-
фовании улучшает качество поверхности, 
увеличивает срок службы инструмента и 
снижает температуру.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

            

   

D
1

[мм]
Размер зерна Рек. чис. об. Обозначение

100 180 280

EAN 4007220

Система CD 
38 537039 450345 450352 7.000–10.000 50 CD VRW 38 A ...

50 266670 266687 266694 5.500–7.500 50 CD VRW 50 A ...

75 266717 266724 266731 3.800–5.000 25 CD VRW 75 A ...

Система CDR 
50 596999 597002 597019 5.500–7.500 50 CDR VRW 50 A ...

75 597026 597033 597040 3.800–5.000 25 CDR VRW 75 A ...
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Волоконные диски CD, CDR

D1

CD CDR 

Исполнение: PNER

Для получения высококачественной однородной шлифованной поверхности, в зависимо-
сти от требований достаточной для подготовки зеркального полирования. Прекрасно под-
ходят для обработки поверхностей малых и средних размеров на конструктивных элемен-
тах из высококачественной стали (INOX).

Разные значения плотности волокна и степени твердости обозначены цветом:
W (мягкое)  = Cерый
MH (среднетвердое)  = Tемно-синий
H (твердое)  = Красный

Дополнительная информация по волоконным изделиям исполнения PNER представлена на 
стр. 99–100.

Вид обработки:
Нанесение шероховатости на поверхность, 
Снятие заусенцев, Обработка плоскости, 
Зачистка, Обработка сварных швов, Струк-
турирование поверхности, Поступенчатое 
тонкое шлифование

Абразивный материал:
Корунд A
Карбид кремния SiC

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.
 ■ Толщина поставляемых волоконных 
дисков составляет 6 мм.

PFERDVALUE:

            

   

D
1

[мм]
Исполнение Абразивный 

 материал
Размер зерна Рек. чис. 

об.
Макс. 

доп. чис. 
об.

Обозначение

G  
(грубая)

F  
(тонкая)

EAN 4007220

Система CD 
50 Мягкое A 832783 - 9.500 19.100 25 CD PNER-W 5006 A ...

Мягкое SiC - 832776 9.500 19.100 25 CD PNER-W 5006 SiC ...

Среднетвердоe A - 832806 9.500 19.100 25 CD PNER-MH 5006 A ...

Среднетвердоe SiC - 832790 9.500 19.100 25 CD PNER-MH 5006 SiC ...

Твердое A 832851 832813 9.500 19.100 25 CD PNER-H 5006 A ...

75 Мягкое A 832868 - 6.400 12.500 25 CD PNER-W 7506 A ...

Мягкое SiC - 832837 6.400 12.500 25 CD PNER-W 7506 SiC ...

Среднетвердоe A - 832882 6.400 12.500 25 CD PNER-MH 7506 A ...

Среднетвердоe SiC - 832875 6.400 12.500 25 CD PNER-MH 7506 SiC ...

Твердое A 832905 832899 6.400 12.500 25 CD PNER-H 7506 A ...

Система CDR 
50 Мягкое A 832660 - 9.500 19.100 25 CDR PNER-W 5006 A ...

Мягкое SiC - 832653 9.500 19.100 25 CDR PNER-W 5006 SiC ...

Среднетвердоe A - 832684 9.500 19.100 25 CDR PNER-MH 5006 A ...

Среднетвердоe SiC - 832677 9.500 19.100 25 CDR PNER-MH 5006 SiC ...

Твердое A 832707 832691 9.500 19.100 25 CDR PNER-H 5006 A ...

75 Мягкое A 832721 - 6.400 12.500 25 CDR PNER-W 7506 A ...

Мягкое SiC - 832714 6.400 12.500 25 CDR PNER-W 7506 SiC ...

Среднетвердоe A - 832745 6.400 12.500 25 CDR PNER-MH 7506 A ...

Среднетвердоe SiC - 832738 6.400 12.500 25 CDR PNER-MH 7506 SiC ...

Твердое A 832769 832752 6.400 12.500 25 CDR PNER-H 7506 A ...
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Диски TX CD

D1

Исполнение: корунд A

Для получения высококачественной матовой шлифованной поверхности за один проход. 
Очень стабильно зафиксированное зерно обеспечивает исключительную агрессивность 
шлифования. 
Особенно подходят для обработки высококачественной стали (INOX) и алюминия.

Вид обработки:
Снятие заусенцев, Обработка плоскости, 
Обработка сварных швов, Структурирова-
ние поверхности, Поступенчатое тонкое 
шлифование

Абразивный материал:
Корунд A

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

            

   

D
1

[мм]
Размер зерна Рек. чис. об. Обозначение

36 TX 80 TX 120 TX 320 TX

EAN 4007220

Система CD 
50 505724 505731 505748 505755 7.500–9.500 25 CD 50 A ...

75 505786 505793 505809 505816 5.000–6.500 25 CD 75 A ...

Войлочные диски CD, CDR

D1

CD CDR 

Исполнение: FR

Для торцевого полирования полировальными пастами в брусках, шлифовальными пастами 
или алмазными полировальными пастами поверхностей малых и средних размеров.

Вид обработки:
Полировка

Рекомендации по применению:
 ■ Использовать войлочные диски 
COMBIDISC с подложкой на привод. 
устройствах с гибким валом с угл. дер-
жателем, малых пневм. или электр. угл. 
шлифмашинах.

 ■ Скорость резания, рекомендуемая для 
оптимизации производительности, со-
ставляет 5–10 м/с. При этом достигается 
идеальный компромисс производитель-
ности полирования, температурной на-
грузки на деталь и износа инструмента.

 ■ При замене полировальной пасты ис-
пользовать новый неиспользованный 
войлочный диск.

Данные для заказа:
 ■ Дополнительная информация по во-
йлочным инструментам представлена на 
стр. 144.

Принадлежности:
 ■ Шлифовальные и полировальные пасты

PFERDVALUE:

            

   

D
1

[мм]
EAN

4007220
Рек. чис. об. Обозначение

Система CD 
50 440490 2.000–4.000 10 CD FR 50

75 440506 1.200–2.500 10 CD FR 75

Система CDR

50 004784 2.000–4.000 10 CDR FR 50

75 004791 1.200–2.500 10 CDR FR 75
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COMBIDISC
Подложки

L

D

SИсполнения: SBH, SBHR

Подходящие подложки для шлифовальных инструментов COMBIDISC. Представлены в трех 
разных степенях твердости.

Данные для заказа:
 ■ Разные степени твердости обозначены 
цветом:  
W (мягкий) – Cерый,  
M (средний) – синий,  
H (твердый) – Красный

 ■ Дополните обозначение желаемой степе-
ни твердости.

PFERDVALUE:

            

   

D
[мм]

S
[мм]

L
[мм]

Твердость Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

W (мягкая) M (средн.) H (твердая)

EAN 4007220

Система CD 
20 6 40 - 265901 - 47.500 1 SBH 20 ...

25 6 40 - 266755 - 38.000 1 SBH 25 ...

38 6 40 266762 266779 266786 25.000 1 SBH 38 ...

50 6 40 266793 266809 266816 19.000 1 SBH 50 ...

75 6 40 266823 266830 266847 12.500 1 SBH 75 ...

Система CDR 
20 6 40 - 776315 - 47.500 1 SBHR 20 ...

25 6 40 - 776322 - 38.000 1 SBHR 25 ...

38 6 40 776346 597057 776339 25.000 1 SBHR 38 ...

50 6 40 776360 597064 776353 19.000 1 SBHR 50 ...

75 6 40 776384 597071 776377 12.500 1 SBHR 75 ...

Адаптер:
Хвостовик подложек можно заменить на соответствующий адаптер. Это позволяет крепить 
подложку непосредственно на шпиндель приводного устройства.

Поставляются следующие адаптеры:

AF 14-1/4,  
(EAN 4007220302026) 
Внутренняя резьба M14,  
наружная резьба 1/4-20 
UNC. Подходит для станков 
со шпинделем M14.

SPV-20 CD 1/4-20 UNC, 
(EAN 4007220333167) 
Внутренняя резьба 1/4-20 
UNC, наружная резьба 1/4-20 
UNC. Подходит для станков 
со шпинделем 1/4-20 UNC, 
напр., для PW 3/120 DH. 

AF M5 CD 1/4-20 UNC  
(EAN 4007220064702)
Внутренняя резьба M5,  
наружная резьба 1/4-20 UNC. 
Подходит для аккум. угловых 
шлифмашин ø 75 со шпинде-
лем M5 (внутренняя резьба).

Данные для заказа:
Подробная информация и данные для за-
каза адаптеров представлены в каталоге 9. 
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COMBIDISC
Наборы

НАБОР COMBIDISC

Набор разных инструментов COMBIDISC.

Содержимое:
 ■ по 3 шлифовальных диска COMBIDISC:  

 - CD A 60 FORTE 
 - CD A 120 FORTE
 - CD A-COOL 60
 - CD CO-COOL 36 
 - CD Z 60

 ■ по 3 волоконных диска COMBICLICK: 
 - CD VRH A 180 M
 - CD VRW A.100 

 ■ 1 штука:
 - Подложка SBH M

Преимущества:
 ■ Изучение и тестирование полного цикла 
обработки.

 ■ Представлены самые ходовые позиции.

Абразивный материал:
Корунд A
Циркониевый корунд Z
Корунд A-FORTE
Корунд A-COOL
Керамическое зерно CO-COOL

Рекомендации по применению:
 ■ Использовать инструменты COMBIDISC 
с зажимным стержнем или подложкой 
на привод. устройствах с гибким валом с 
угл. держателем, маленьких пневм. или 
электр. угл. шлифмашинах.

PFERDVALUE:

            

   

D
1

[мм]
EAN

4007220
Обозначение

50 265918 1 COMBIDISC-SET 50

75 265932 1 COMBIDISC-SET 75

SET CD UWER

Набор разных инструментов COMBIDISC, в т. ч. угловая шлифмашина для всех видов грубо-
го и тонкого шлифования, полирования, очистки, а также для монтажных и строительных 
работ.

Содержимое:
 ■ Электрическая угловая шлифмашина 
UWER 5/200 SI с электронным 
регулированием числа оборотов (9.000–
20.000 об/мин) мощностью 500 ватт

 ■ 4 подложки и 2 адаптера для альтерна-
тивных приводных устройств 

 ■ 135 разных шлифовальных дисков, диски 
TX, Mini-POLIFAN, волоконные и войлоч-
ные диски диаметр 50 мм   

 ■ Полировальные пасты в брусках для ис-
пользования с войлочными дисками

Преимущества:
 ■ Широкий диапазон числа оборотов 
для инструментов COMBIDISC диа-
метр 50 мм.

 ■ Удобство и простота работы за счет 
удобной формы угловой шлифмашины.

 ■ Представлены самые ходовые позиции.

Данные для заказа:
 ■ Подробная информация и данные для 
заказа приводных устройств представле-
ны в каталоге 9.

PFERDVALUE:

            

   

D
1

[мм]
EAN

4007220
Обозначение

50 607893 1 SET CD 50 UWER 5/200 230 V
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Гибкий абразивный материал
Быстрый путь выбора оптимального инструмента

PFERD предлагает обширный ассортимент изделий из гибких абразивных материалов. 

 ■ Короткие и длинные ленты
 ■ Абразивная шкурка на тканевой и бумажной основе 
 ■ Подушки для шлифования вручную (волокно и алмаз)
 ■ Абразивные ленты на катушках (волокно, текстиль, бумага)
 ■ Репейные шлифовальные диски

Быстрый путь выбора  
оптимального инструмента

Группа материалов  


Абразивный 

материал 
Реком. скорость 
резания для ко-

ротких и длинных 
лент [м/с]

Корунд  
A

Цирко-
ниевый 
корунд  

Z

Корунд 
A-COOL

Керами-
ческое 
зерно  

CO

Керами-
ческое 
зерно  

CO-COOL

Корунд 
A, зерно 
Compact

Во-
локно

Во-
йлок

Сталь,  
стальное 
литье

Незака-
ленные не-
улучшенные 
стали

Строительная, 
углеродистая, 
инструменталь-
ная, нелегиро-
ванная сталь, 
стальное литье

25–35     

Закаленные  
улучшенные 
стали

Инструменталь-
ная, улучшен-
ная, легиро-
ванная сталь, 
стальное литье

20–30      

Высоко-
кач. сталь 
(INOX)

Нержавею-
щая и кис-
лотостойкая 
сталь

Аустенитная и 
ферритная высо-
кокач. сталь

15–25      

Цветные  
металлы

Мягкие  
цветные 
металлы

Мягкие алюми-
ниевые сплавы

30–40

    

Латунь,  
медь, цинк

    

Твердые  
цветные 
металлы

Твердые алюми-
ниевые сплавы

20–30

    

Бронза, титан     

Жаропроч-
ные  
материалы

Никелевые и 
кобальтовые 
сплавы

5–15     

Чугун

Серый  
чугун,  
белый  
чугун

Чугун с пл. 
графитом EN-
GJL (GG), с шар. 
графитом/высо-
копрочный чугун 
EN-GJS (GGG), 
белосердечный 
EN-GJMW (GTW) 
и черносер-
дечный ковкий 
чугун EN-GJMB 
(GTS)

25–35    

Пластики,  
другие материалы

Армированные 
волокном пла-
стики, термопла-
стичные пласти-
ки, древесина, 
ДСП, лак

10–25   

 = отлично подходит      = хорошо подходит
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Гибкий абразивный материал
Общая информация

Изделия обширного ассортимента длинных и коротких лент PFERD подходят для 
распространенных моделей ленточных шлифмашин.

Короткие и длинные ленты PFERD обозначены в стандарте ISO 2976 как «шлифовальные 
ленты».

Преимущества:

 ■ Высокая экономичность за счет высокой 
производительности шлифования и 
срока службы.

 ■ Высокая прочность на разрыв при опти-
мальной гибкости.

 ■ Постоянные результаты обработки за 
счет очень хорошего сцепления зерна. 

Вид обработки:

 ■ Выравнивание
 ■ Удаление заусенцев
 ■ Обработка кромок
 ■ Заточка
 ■ Обработка сварных швов
 ■ Постепенное тонкое шлифование

 
 

Рекомендации по применению:

 ■ Для увеличения срока службы и произво-
дительности инструментов используйте 
соответствующее материалу шлифоваль-
ное масло. Подробная информация и 
данные для заказа шлифовальных масел 
представлены на стр. 155.

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Ленточная шлифмашина

Данные для заказа:

 ■ При заказе указывайте номер EAN или 
полное обозначение. Указывайте обозна-
чение и желаемый Размер зерна.

 ■ Пример заказа: 
EAN 4007220585269 
BA 10/480 A 80

 ■ Пояснение примера заказа: 
BA = Шлиф. лента 
10 = Ширина T [мм] 
480 = Длина L [мм] 
A = Абразивный материал 
80 = Размер зерна

Указания по безопасности: 

 ■ Соблюдайте «Указания по технике 
безопасности правильного использо-
вания шлифовальных лент» Союза 
немецких производителей шлифоваль-
ных средств (VDS, Verband deutscher 
Schleifmittelwerke). Эта информация 
представлена на сайте www.pferd.com.

          

ø при-
водного 
ролика  

[мм]

Скорость резания [м/с]

5 10 15 20 25 30 35 40

Число оборотов [об/мин]

20 4.700 9.500 14.300 19.000 23.800 28.600 33.400 38.100

30 3.100 6.300 9.500 12.700 15.900 19.000 22.200 25.400

40 2.300 4.700 7.100 9.500 11.900 14.300 16.700 19.000

50 1.900 3.800 5.700 7.600 9.500 11.400 13.300 15.200

80 1.100 2.300 3.500 4.700 5.900 7.100 8.300 9.500

100 900 1.900 2.800 3.800 4.700 5.700 6.600 7.600

120 700 1.500 2.300 3.100 3.900 4.700 5.500 6.300

160 500 1.100 1.700 2.300 2.900 3.500 4.100 4.700

200 400 900 1.400 1.900 2.300 2.800 3.300 3.800

250 300 700 1.100 1.500 1.900 2.200 2.600 3.000

300 300 600 900 1.200 1.500 1.900 2.200 2.500

Рекомендуемое число оборотов

В таблице справа можно по скорости реза-
ния определить число оборотов [об/мин]. 
Рекомендуемая скорость резания представ-
лена на стр. 45. 

Пример:
BA 16/480 A 60  
ø приводного ролика: 30 мм
Скорость резания: 20–30 м/с
Число оборотов: 12.700–19.000 об/мин
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Изделия обширного ассортимента длинных и коротких лент PFERD подходят для 
распространенных моделей ленточных шлифмашин.

Короткие и длинные ленты PFERD обозначены в стандарте ISO 2976 как «шлифовальные 
ленты».

Преимущества:

 ■ Высокая экономичность за счет высокой 
производительности шлифования и 
срока службы.

 ■ Высокая прочность на разрыв при опти-
мальной гибкости.

 ■ Постоянные результаты обработки за 
счет очень хорошего сцепления зерна. 

Вид обработки:

 ■ Выравнивание
 ■ Удаление заусенцев
 ■ Обработка кромок
 ■ Заточка
 ■ Обработка сварных швов
 ■ Постепенное тонкое шлифование

 
 

Рекомендации по применению:

 ■ Для увеличения срока службы и произво-
дительности инструментов используйте 
соответствующее материалу шлифоваль-
ное масло. Подробная информация и 
данные для заказа шлифовальных масел 
представлены на стр. 155.

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Ленточная шлифмашина

Данные для заказа:

 ■ При заказе указывайте номер EAN или 
полное обозначение. Указывайте обозна-
чение и желаемый Размер зерна.

 ■ Пример заказа: 
EAN 4007220585269 
BA 10/480 A 80

 ■ Пояснение примера заказа: 
BA = Шлиф. лента 
10 = Ширина T [мм] 
480 = Длина L [мм] 
A = Абразивный материал 
80 = Размер зерна

Указания по безопасности: 

 ■ Соблюдайте «Указания по технике 
безопасности правильного использо-
вания шлифовальных лент» Союза 
немецких производителей шлифоваль-
ных средств (VDS, Verband deutscher 
Schleifmittelwerke). Эта информация 
представлена на сайте www.pferd.com.

          

ø при-
водного 
ролика  

[мм]

Скорость резания [м/с]

5 10 15 20 25 30 35 40

Число оборотов [об/мин]

20 4.700 9.500 14.300 19.000 23.800 28.600 33.400 38.100

30 3.100 6.300 9.500 12.700 15.900 19.000 22.200 25.400

40 2.300 4.700 7.100 9.500 11.900 14.300 16.700 19.000

50 1.900 3.800 5.700 7.600 9.500 11.400 13.300 15.200

80 1.100 2.300 3.500 4.700 5.900 7.100 8.300 9.500

100 900 1.900 2.800 3.800 4.700 5.700 6.600 7.600

120 700 1.500 2.300 3.100 3.900 4.700 5.500 6.300

160 500 1.100 1.700 2.300 2.900 3.500 4.100 4.700

200 400 900 1.400 1.900 2.300 2.800 3.300 3.800

250 300 700 1.100 1.500 1.900 2.200 2.600 3.000

300 300 600 900 1.200 1.500 1.900 2.200 2.500

Рекомендуемое число оборотов

В таблице справа можно по скорости реза-
ния определить число оборотов [об/мин]. 
Рекомендуемая скорость резания представ-
лена на стр. 45. 

Пример:
BA 16/480 A 60  
ø приводного ролика: 30 мм
Скорость резания: 20–30 м/с
Число оборотов: 12.700–19.000 об/мин

Гибкий абразивный материал
Приводные устройства и размеры соотв. шлиф. лент

Произво-
дитель

Модель Шлифо-
вальные 
ленты 
Ширина/
Длина [мм]

PFERD Пневматическая ленточная 
шлифмашина

PBS 3/200 DH 99 BA 3/305 
BA 6/305
BA 9/305
BA 12/305

PWS 3/200 DH + 
BSVH 25,5

PBSA 5/160 HV 925

BA 3/520  
BA 6/520  
BA 12/520 
BA 16/520 
BA 20/520 
BA 6/610  
BA 12/610

PBS 5/155 HV

BA 6/610  
BA 10/480 
BA 16/480 
BA 20/480 
BA 25/480 
BA 12/610

Ленточная шлифмашина

UBS 5/100 SI 925

BA 3/520 
BA 6/520
BA 12/520
BA 16/520
BA 20/520
BA 6/610
BA 12/610

Ленточные машины для 
шлифования труб

UBS 5/70 SI-R BA 30/533 
BA 30/610UBS 11/90 SI-R

Ленточная шлифмашина 
BSG для приводных 
устройств с гибким валом

BSG 10/35E BA 35/450 
BSG 10/50E BA 50/450 
Угловая ручная машинка

WT 7 E M14 + 
BSVH 41

BA 3/520
BA 6/520
BA 12/520
BA 16/520
BA 20/520 
BA 6/610 
BA 12/610

WZ 7 B + BSVH 36

WZ 10 B + BSVH 36

WZ 4 A + BSVH 24

BA 3/305
BA 6/305
BA 9/305
BA 12/305

3M 3M™  
Ленточная шлиф-
машина

BA 13/457

AEG HBS 1000E BA 75/533
BBSE 1100 BA 100/560

Atlas 
Copco

G2403 BA 10/330

G2404 BA 20/520

G2410 BA 3-13/305

Произво-
дитель

Модель Шлифо-
вальные 
ленты 
Ширина/
Длина [мм]

ATA RAL20L BA 12/305
BL16L BA 20/480

Black& 
Decker

KA 88 BA 75/533
KA 900 E BA 13/457

Bosch GBS 75 AE BA 75/533
DeWalt DW432

BA 75/533DW433
DWP352VS

Dynabrade 40352

BA 13/457

40353
40320
40321
40324
40335
40381
15300
15400
40326 BA 6-16/520
40330 BA 13/457

BA 6/610
BA 12/610

40615
40503
15360

BA 6/610
BA 12/610

15420
14000
15401 BA 12-0/520
15003 BA 3-12/305

Einhell RT-BS 75 BA 75/533
BT-US 400 BA 100/920

Fein/Grit GX 75 / 75 2H

BA 75/2000
GXC
GI 75 (2H) / GI 150 
(2H)
GIS 75

GIC
BA 75/2000
BA 150/2000

GI 100 / 100 EF BA 100/1000
GIM BA 150/2000
GIL

BA 150/2000
GIS 150
BF10-280E BA 3-20/520

RS10-70E
BA 12-20/520
BA 30/533

Festool BS 75 BA 75/533

Flott BSM 75 / 75A / 
75A pol

BA 75/2000

BSM 150 / 150A / 
150A pol

BA 150/2000

TBSM 75 BA 75/1000

Произво-
дитель

Модель Шлифо-
вальные 
ленты 
Ширина/
Длина [мм]

Güde BS 76-900 E BA 75/533
BTS 4000 ECO

BA 100/920
BTS 4000

Hitachi SB10V2 BA 100/610 

Makita 9910
BA 75/457

9911
9902

BA 75/533
9903
9920 BA 75/610
9404

BA 100/610
9403
9031 BA 30/533
9032 BA 9/533

Metabo BF 18 LTX 90 BA 13/457
RB 18 LTX 60 BA 30/533
BFE 9-20 BA 13/457
BAE 75 BA 75/533
DBF 457 BA 13/457

Milwaukee BS 100 LE BA 100/620
HBSE 75 S BA 75/533

Proxxon BS/E BA 10/330
BS/A BA 10/330

Rexon BD480A
BA 100/920

BD460M
Ryobi EBS800V BA 75/533

EBS1310VFHG BA 100/610
SCANTOOL SC 75 BA 75/2000

SC 150 BA 150/2000
Scheppach BTS 800 BA 100/920
SKIL 1215AA

BA 75/457
1210AA

Suhner UBK 6-R BA 35-
50/450

UTG 9-R BA 30/610
UTC 7-R BA 30/533
LBH 7 D 35 BA 35/450
LBH 7 D 50 BA 50/450
UBC 10-R

BA 6-12/520LBC 16 H
WB 10

LBB 20 DH
BA 6/305
BA 12/305

FTM BA 30/610
BSG 10/35 BA 35/450
BSG 10/50 BA 50/450

Triton TA 1200BS BA 75/533
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Гибкий абразивный материал
Короткие ленты BA

T

L

Исполнение: корунд A

Для универсального использования при грубом и тонком шлифовании.

Абразивный материал:
Корунд A

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

L
[мм]

T
[мм]

Размер зерна Соот-
вет-

ствует 
ISO

Обозначение

40 50 60 80 100 120 180 240 320 400

EAN 4007220

305 3 - - 663899 - - 663912 - - - - - 100 BA 3/305 A ...

6 - - 664025 664032 - - 664056 - - - - 100 BA 6/305 A ...

9 - - 664179 664186 - 664193 664209 - - - - 100 BA 9/305 A ...

12 664261 - 664278 664285 - 664445 664292 - - - - 100 BA 12/305 A ...

330 10 - - 620151 620168 - 620182 620199 - - - 2976 100 BA 10/330 A ...

450 35 - - 585665 - 585672 - - 664704 664711 - - 20 BA 35/450 A ...

50 585719 - 585726 - 585733 - - 664766 - - 2976 20 BA 50/450 A ...

457 13 620267 - 620274 620298 - 620304 - - - - 2976 100 BA 13/457 A ...

480 10 585542 - 585252 585269 - 585559 - - - - - 100 BA 10/480 A ...

16 - - 585368 - - 585382 - - - - - 50 BA 16/480 A ...

20 585610 664520 585429 585436 - 585443 664544 664551 - - 2976 10 BA 20/480 A ...

25 585634 - 585481 585498 - 585641 - - - - 2976 20 BA 25/480 A ...

520 3 663950 - 663967 663974 - 663981 663998 664001 - - - 100 BA 3/520 A ...

6 585528 - 585191 585207 - 585214 664124 664131 - 664155 2976 100 BA 6/520 A ...

12 585573 - 585306 585313 - 585320 664322 664339 664346 664353 - 100 BA 12/520 A ...

16 585603 - 585399 585405 - 585412 664407 - - - - 50 BA 16/520 A ...

20 585627 - 585450 585467 - 585474 664568 664575 - - 2976 20 BA 20/520 A ...

533 30 620359 - 620380 620397 - 620410 664667 664674 664681 - 2976 20 BA 30/533 A ...

75 584958 - 584965 584972 600429 584989 - - - - 2976 10 BA 75/533 A ...

610 12 585580 - 585337 585344 - 585351 - - - - - 100 BA 12/610 A ...

30 776414 - 776421 776438 - 776445 776452 776469 - - - 10 BA 30/610 A ...

100 585030 - 585047 585054 600467 585061 - - - - 2976 10 BA 100/610 A ...

920 100 620786 - 620793 620809 - 620823 - - - - - 10 BA 100/920 A ...

T

L

Исполнение: корунд A, зерно Compact

Прекрасно подходят для тонкого и сверхтонкого шлифования, а также для постепенной 
подготовки к полированию.

Самозатачивающееся зерно Compact обеспечивает очень большой срок службы и одинако-
вую шероховатость шлифуемой поверхности весь срок службы.

Абразивный материал:
Корунд A, зерно Compact

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

L
[мм]

T
[мм]

Размер зерна Обозначение

120 180 240 320 400 600 800 1000 1200

EAN 4007220

533 30 025925 025932 025949 025956 025963 025970 025987 025994 026007 10 BA 30/533 J A ... CK

610 30 026014 026021 026038 026045 026052 026069 026076 026083 026090 10 BA 30/610 J A ... CK
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Гибкий абразивный материал
Короткие ленты BA

T

L

Исполнение: циркониевый корунд Z

Для грубого шлифования: высокая производительность съема и длительный срок службы 
инструмента.

Абразивный материал:
Циркониевый корунд Z

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

L
[мм]

T
[мм]

Размер зерна Соответ-
ствует 

ISO

Обозначение

36 40 60 80

EAN 4007220

330 10 - 620205 620212 - 2976 100 BA 10/330 Z ...

12 - - 620236 620250 - 100 BA 12/330 Z ...

520 12 - 586273 586198 586204 - 100 BA 12/520 Z ...

20 620342 586303 586259 586310 2976 20 BA 20/520 Z ...

610 12 - 586280 586211 586228 - 100 BA 12/610 Z ...

T

L

Исполнение: корунд A-COOL

Для универсального тонкого и сверхтонкого шлифования плохо проводящих тепло матери-
алов, напр., высококачественной стали (INOX). 

Активные шлифовальные присадки в покрытии заметно повышают производительность 
съема, не допускают забивания инструмента и понижают температуру шлифования.

Абразивный материал:
Корунд A-COOL

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

L
[мм]

T
[мм]

Размер зерна Соответ-
ствует 

ISO

Обозначение

40 80 120 180

EAN 4007220

450 50 586099 586105 586112 586129 2976 20 BA 50/450 A-COOL ...

T

L

Исполнение: керамическое зерно CO-COOL

Для агрессивного шлифования твердых плохо проводящих тепло материалов; максималь-
ная производительность. Постоянная макс. производительность за счет самозатачивания 
керамического зерна. 

Активные шлифовальные присадки в покрытии заметно повышают производительность 
съема, не допускают забивания инструмента и понижают температуру шлифования.

Абразивный материал:
Керамическое зерно CO-COOL

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

L
[мм]

T
[мм]

Размер зерна Соответ-
ствует 

ISO

Обозначение

40 60 80 120

EAN 4007220

305 6 799215 799222 799239 799246 - 100 BA 6/305 CO-COOL ...

9 799352 799369 799376 799383 - 100 BA 9/305 CO-COOL ...

12 799444 799451 799468 799475 - 100 BA 12/305 CO-COOL ...

330 10 799390 799406 799413 799420 2976 100 BA 10/330 CO-COOL ...

12 799482 799499 799505 799536 - 100 BA 12/330 CO-COOL ...

450 35 949887 949894 949917 949924 2976 20 BA 35/450 CO-COOL ...

50 949931 949948 949955 949962 2976 20 BA 50/450 CO-COOL ...

457 13 799628 799635 799642 799659 2976 100 BA 13/457 CO-COOL ...

480 16 799666 799673 799680 799697 - 50 BA 16/480 CO-COOL ...

20 799741 799758 799772 799789 2976 20 BA 20/480 CO-COOL ...

Продолжение см. на следующей странице
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Гибкий абразивный материал
Короткие ленты BA

L
[мм]

T
[мм]

Размер зерна Соответ-
ствует 

ISO

Обозначение

40 60 80 120

EAN 4007220

480 25 799833 799840 799857 799864 2976 20 BA 25/480 CO-COOL ...

520 6 799260 799277 799284 799307 2976 100 BA 6/520 CO-COOL ...

12 799543 799550 799567 799574 - 100 BA 12/520 CO-COOL ...

16 799703 799710 799727 799734 - 50 BA 16/520 CO-COOL ...

20 799796 799802 799819 799826 2976 20 BA 20/520 CO-COOL ...

533 30 799871 799888 799895 799901 - 20 BA 30/533 CO-COOL ...

610 6 799314 799321 799338 799345 2976 100 BA 6/610 CO-COOL ...

12 799581 799598 799604 799611 - 100 BA 12/610 CO-COOL ...

30 799918 799925 799932 799949 - 10 BA 30/610 CO-COOL ...

Короткие ленты VB

T

L

Исполнение: волоконное

Для универсальной обработки поверхностей, например, конструкций из металлических 
труб, в т. ч. устранения следов предварительного шлифования, удаления окисления и про-
стых работ по удалению заусенцев. Создают матовую и шелковисто-матовую поверхность.

Абразивный материал:
Корунд A
Размеры зерна поставляемых инструментов 
POLIVLIES:
100 G = Грубое (желто-коричн.)
180 M = Cреднее (kрасно-коричн.)
240 F = Мелкое (синий)

Рекомендации по применению:
 ■ Скорость резания, рекомендуемая для 
оптимизации производительности, со-
ставляет 5–15 м/с.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

L
[мм]

T
[мм]

Размер зерна Соответствует 
ISO

Обозначение

100 G 180 M 240 F

EAN 4007220

305 6 667552 667569 667545 - 10 VB 6/305 A ...

9 667668 667675 667620 - 10 VB 9/305 A ...

12 667637 667644 667651 - 10 VB 12/305 A ...

450 35 586631 586648 586655 - 10 VB 35/450 A ...

50 586662 586679 586686 2976 10 VB 50/450 A ...

520 6 586518 586525 586532 - 10 VB 6/520 A ...

12 586549 586556 586563 - 10 VB 12/520 A ...

16 586570 586587 586594 - 10 VB 16/520 A ...

20 586600 586617 586624 2976 5 VB 20/520 A ...

533 30 667699 667705 667682 2976 5 VB 30/533 A ...

610 6 101063 101070 101087 2976 10 VB 6/610 A ...

12 101117 101124 101131 - 10 VB 12/610 A ...

30 776520 776537 776551 - 5 VB 30/610 A ...
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Гибкий абразивный материал
Короткие ленты P-BA

T

L

Исполнение: войлок

Для полирования перил и конструкций из труб полировальными пастами в брусках и шли-
фовальными пастами.

Рекомендации по применению:
 ■ Выполнить сначала предварительное, 
затем зеркальное полирование.

 ■ Во избежание переноса загрязнений от 
предшеств. процесса при замене поли-
ровальной пасты необходимо заменить и 
полировальную ленту.

 ■ Скорость резания, рекомендуемая для 
оптимизации производительности, со-
ставляет 5–15 м/с.

Принадлежности:
 ■ Шлифовальные и полировальные пасты

L
[мм]

T
[мм]

EAN
4007220

Соответствует 
ISO

Обозначение

533 30 936269 2976 5 P-BA 30/533

610 30 936276 - 5 P-BA 30/610

Набор BA

Набор шлиф. лент BA

Набор разных коротких лент, в т. ч. электрическая ленточная шлифмашина для универ-
сальной грубой и тонкой обработки поверхностей, в т. ч. для монтажных работ.

Содержимое: 
 ■ Электрическая ленточная шлифмаши-
на UBS 5/100 SI 925 с бесступенчатым 
регулированием оборотов (6,5–16 м/с) 
мощностью 500 ватт  

 ■ По 2 шлифовальных ленты шириной 
6 мм и 12 мм, корунд A, зерно 40, 60, 80, 
120, 180 

 ■ По 2 волоконных ленты (ширина 6 мм и 
12 мм), крупное, Cреднее, Мелкое зерно

Преимущества:
 ■ Оптимальное плавное регулирование 
числа оборотов для шлиф. лент с высо-
ким числом оборотов или волоконных 
лент с низким числом оборотов.

 ■ Представлены самые ходовые позиции.

Абразивный материал:
Корунд A

Рекомендации по применению:
 ■ Использовать шлиф. ленты на повышен-
ном числе оборотов 4–6  
(7.000–10.000 об/мин = 11–16 м/с).

 ■ Использовать волоконные ленты на 
низком числе оборотов 1–4  
(4.000–7.000 об/мин = 6–11 м/с).

Данные для заказа:
 ■ Подробная информация и данные для 
заказа приводных устройств представле-
ны в каталоге 9.

Указания по безопасности:
 ■ Для шлиф. лент макс. допустимая окруж-
ная скорость составляет 32 м/с.

 ■ Для волоконных лент макс. допустимая 
окружная скорость составляет 25 м/с.

L
[мм]

EAN
4007220

Обозначение

520 344125 1 SET BA 6-12/520 UBS 5/100 230 V
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Гибкий абразивный материал
Длинные ленты BA

T

L

Исполнение: корунд A

Для универсального использования при грубом и тонком шлифовании.

Абразивный материал:
Корунд A

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

L
[мм]

T
[мм]

Размер зерна Соответ-
ствует 

ISO

Обозначение

36 40 60 80 120

EAN 4007220

1.000 50 - - 621059 621066 621073 2976 10 BA 50/1000 A ...

100 - 585917 585924 585931 585948 2976 10 BA 100/1000 A ...

2.000 50 - 585771 585788 585795 585801 2976 10 BA 50/2000 A ...

75 600481 585832 585849 585856 585863 2976 10 BA 75/2000 A ...

150 600597 585955 585962 585979 - 2976 10 BA 150/2000 A ...

2.500 75 620373 585870 585887 585894 585900 2976 10 BA 75/2500 A ...

T

L

Исполнение: циркониевый корунд Z

Для грубого шлифования с высокой производительностью съема и длительным сроком 
службы инструмента.

Абразивный материал:
Циркониевый корунд Z

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

L
[мм]

T
[мм]

Размер зерна Соответ-
ствует 

ISO

Обозначение

24 36 40 60 80 120

EAN 4007220

1.000 100 - - 586457 586464 586471 621042 2976 10 BA 100/1000 Z ...

2.000 50 621219 621233 586327 586334 586341 619353 2976 10 BA 50/2000 Z ...

75 600511 586358 586365 586372 586389 586396 2976 10 BA 75/2000 Z ...

150 - 600641 586488 586495 586501 600672 2976 10 BA 150/2000 Z ...

2.250 75 - - 613191 613214 - - 2976 10 BA 75/2250 Z ...

2.500 75 - 586402 586419 586426 586433 - 2976 10 BA 75/2500 Z ...

150 - 621141 - - - - 2976 10 BA 150/2500 Z ...
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Гибкий абразивный материал
Длинные ленты BA

T

L

Исполнение: циркониевый корунд Z-FORTE

Для грубого очень холодного шлифования с высокой производительностью съема и дли-
тельным сроком службы инструмента. 

Прекрасно подходят для обработки тонкостенных конструктивных элементов из высокока-
чественной стали (INOX) и плохо проводящих тепло стали или никелевых сплавов.

Абразивный материал:
Циркониевый корунд Z-FORTE

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

L
[мм]

T
[мм]

Размер зерна Соответ-
ствует 

ISO

Обозначение

36 FORTE 40 FORTE 60 FORTE 80 FORTE

EAN 4007220

2.000 75 620175 620243 620311 620335 2976 10 BA 75/2000 Z ...

2.500 75 620458 620502 - - 2976 10 BA 75/2500 Z ...

T

L

Исполнение: керамическое зерно CO

Для агрессивного шлифования с максимальной производительностью резания и очень 
большим сроком службы. Постоянная макс. производительность за счет самозатачивания 
керамического зерна. Керамическое зерно разработано специально для обработки твер-
дых материалов и слоев.

Абразивный материал:
Керамическое зерно CO

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

L
[мм]

T
[мм]

Размер зерна Соответ-
ствует 

ISO

Обозначение

24 36 40 50 60 80 120

EAN 4007220

2.000 50 950623 950630 950647 950654 950661 950678 950685 2976 10 BA 50/2000 CO ...

75 950692 950708 950715 950722 950739 950746 950753 2976 10 BA 75/2000 CO ...

2.500 75 950760 950777 950784 950791 950807 950814 950821 2976 10 BA 75/2500 CO ...

T

L

Исполнение: керамическое зерно CO-COOL

Для агрессивного шлифования твердых плохо проводящих тепло материалов; максималь-
ная производительность. Постоянная макс. производительность за счет самозатачивания 
керамического зерна. 

Активные шлифовальные присадки в покрытии заметно повышают производительность 
съема, не допускают забивания инструмента и понижают температуру шлифования.

Абразивный материал:
Керамическое зерно CO-COOL

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

L
[мм]

T
[мм]

Размер зерна Соответ-
ствует 

ISO

Обозначение

36 40 50 60 80 120

EAN 4007220

2.000 50 950173 950333 950357 950371 950401 950425 2976 10 BA 50/2000 CO-COOL ...

75 950449 950470 950494 950500 950517 950524 2976 10 BA 75/2000 CO-COOL ...

2.500 75 950562 950579 950586 950593 950609 950616 2976 10 BA 75/2500 CO-COOL ...
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Гибкий абразивный материал
Длинные ленты BA

T

L

Исполнение: волоконное

Для универсальной стационарной обработки металлических поверхностей, например, 
устранения следов предварительного шлифования, удаления окисления и простых работ 
по удалению заусенцев. 
Создают матовую и шелковисто-матовую поверхность.

Абразивный материал:
Корунд A
Размеры зерна поставляемых инструментов 
POLIVLIES:
100 G = Грубое (желто-коричн.)
180 M = Cреднее (kрасно-коричн.)
240 F = Мелкое (синий)

Рекомендации по применению:
 ■ Скорость резания, рекомендуемая для 
оптимизации производительности, 
составляет 5–15 м/с.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

L
[мм]

T
[мм]

Размер зерна Обозначение

100 G 180 M 240 F

EAN 4007220

2.000 75 066164 066188 066195 2 VB 75/2000 A ...

2.500 75 066225 066232 066249 2 VB 75/2500 A ...
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Гибкий абразивный материал
Абразивная шкурка на тканевой основе BG

L

T

Исполнение: Kоричневое BR

Листы на тканевой основе коричневого цвета подходят для работы в жестких условиях 
при универсальной обработке легированной и нелегированной стали, а также цветных 
металлов.

Абразивная шкурка на текстильной основе соответствует ISO 21948.

Преимущества:
 ■ Очень прочное сцепление абразивного 
зерна с гибкой тканью.

 ■ Высокая производительность шлифова-
ния.

 ■ Устойчивость к действию масел и нефти.

Абразивный материал:
Корунд A

Рекомендации по применению:
 ■ При необходимости оборвать до 
требуемого размера.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

L
[мм]

T
[мм]

Размер зерна Обозначение

40 60 80 100 120 150 180

EAN 4007220

280 230 587393 587409 587416 587423 587430 587447 587454 50 BG BR 230x280 A ...

L
[мм]

T
[мм]

Размер зерна Обозначение

220 240 280 320 400 444 999

EAN 4007220

280 230 587461 587478 587485 587492 587515 587522 587539 50 BG BR 230x280 A ...

L

T

Исполнение: Синее BL

Голубая текстильная основа – выгодная альтернатива для обычного применения при об-
работке лакированных поверхностей из древесины и металла.

Абразивная шкурка на текстильной основе соответствует ISO 21948.

Преимущества:
 ■ Хорошее сцепление зерна со стабильной 
тканевой основой.

 ■ Хорошая производительность шлифо-
вания.

Абразивный материал:
Корунд A

Рекомендации по применению:
 ■ При необходимости оборвать до 
требуемого размера.

Данные для заказа:
 ■ Зерно 40, 60, 80 поставляется в 
упаковочных единицах по 50 штук.

 ■ При заказе укажите размер зерна.

L
[мм]

T
[мм]

Размер зерна Обозначение

40 60 80 100 120 150 180 220 240

EAN 4007220

280 230 587270 587287 587294 587300 587317 587324 587331 587348 587355 100 BG BL 230x280 A ...
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Гибкий абразивный материал
Абразивная шкурка на бумажной основе BP

L

T

Исполнение: SiC, водостойкое W

Абразивный материал SiC позволяет использовать шкурку на лакированной и стеклянной 
поверхности. 
Подходит для всех видов мокрого шлифования традиционных лакокрасочных систем.

Абразивная шкурка на бумажной основе соответствует ISO 21948.

Преимущества:
 ■ Очень прочное сцепление абразивного 
зерна с гибкой легкой бумагой.

 ■ Максимальная производительность 
шлифования.

 ■ Используется для мокрого и сухого 
шлифования.

Абразивный материал:
Карбид кремния SiC

Рекомендации по применению:
 ■ При необходимости оборвать до 
требуемого размера.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

L
[мм]

T
[мм]

Размер зерна Обозначение

100 120 150 180 220 240 280 320

EAN 4007220

280 230 587546 588222 588239 588246 588253 588260 588277 588284 50 BP W 230x280 SiC ...

L
[мм]

T
[мм]

Размер зерна Обозначение

360 400 500 600 800 1000 1200

EAN 4007220

280 230 588291 588307 588314 588321 588338 588345 588352 50 BP W 230x280 SiC ...

L

T

Исполнение: корунд A

Абразивный материал корунд A – выгодная альтернатива для обычного применения при 
обработке лакированных поверхностей из древесины и металла.

Абразивная шкурка на бумажной основе соответствует ISO 21948.

Преимущества:
 ■ Хорошее сцепление зерна со стабильной 
бумажной основой.

 ■ Хорошая производительность шлифо-
вания.

Абразивный материал:
Корунд A

Рекомендации по применению:
 ■ При необходимости оборвать до требуе-
мого размера.

Данные для заказа:
 ■ Зерно 40, 60, 80 поставляется в упако-
вочных единицах по 50 штук.

 ■ При заказе укажите размер зерна.

L
[мм]

T
[мм]

Размер зерна Обозначение

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 400

EAN 4007220

280 230 622520 622544 622551 622568 622575 622582 622476 622483 622490 622506 622513 100 BP 230x280 A ...
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Гибкий абразивный материал
Шлифовальные подушки

L

T

Шлифовальные подушки POLINOX PVSK

Для сверхтонкого шлифования поверхностей и контуров любых размеров, а также ручной 
очистки металлических и лакированных поверхностей. Создают матовую и шелковисто-
матовую поверхность. Полностью открытая структура.

Преимущества:
 ■ Оптимальная коррекция контуров за счет 
высокой гибкости.

 ■ Доступ к труднодоступным местам.
 ■ Используется для мокрого и сухого 
шлифования.

Абразивный материал:
Корунд A
Карбид кремния SiC

Рекомендации по применению:
 ■ При необходимости обрезать до 
требуемого размера.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

L
[мм]

T
[мм]

Абра-
зивный 

материал

Размер зерна Обозначение

80 100 180 280 400

EAN 4007220

224 154 A 294611 294628 294635 294642 - 10 PVSK 150 A ...

SiC - - - - 294659 10 PVSK 150 SiC ...

T L

Исполнение: HP с алмазным зерном

Прекрасно подходят для обработки покрытий для защиты от износа и твердосплавных на-
плавок из карбида вольфрама, карбида хрома, карбида титана и т. п.
Инструменты особенно рекомендуются для обработки материалов, используемых в 
двигателестроении, таких как хастеллой, инконель, титан, титановые сплавы. 
Прекрасно подходит также для обработки сверхтвердых материалов, например, твердых 
металлов, стекла, керамики, эмалей и камня, а также GFK/CFK.

Преимущества:
 ■ Оптимальная коррекция контуров за счет 
высокой гибкости.

 ■ Доступ к труднодоступным местам.
 ■ Используется для мокрого и сухого 
шлифования.

Абразивный материал:
Алмаз
D 251 (зеленый) = P 60
D 126 (черный) = P 120
D 76 (Красный) = P.200
(P = размер зерна по ISO 6344)

Рекомендации по применению:
 ■ Обработка выполняется с малым 
прижимным усилием.

Данные для заказа:
 ■ Зернистость указана в мкм.
 ■ Дополнительная информация по ин-
струментам с алмазом представлена в 
Каталоге 5.

 ■ При заказе укажите размер зерна.

L
[мм]

T
[мм]

Размер зерна 
[мкм]

Обозначение

251 126 76

EAN 4007220

90 55 804568 804575 804582 1 HP 5590 DIA ...
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Гибкий абразивный материал
Общая информация: абразивные ленты на катушках

Благодаря высокой гибкости абразивные ленты на катушках идеально подходят для самых различных сфер использования.
Для хранения и отрыва шлифовальной ленты необходимой длины предлагаются два держателя.

Преимущества:

 ■ Оптимальная коррекция контуров за 
счет высокой гибкости.

 ■ Незначительный износ за счет высокой 
прочности на разрыв и очень хорошего 
сцепления зерна.

Вид обработки:

 ■ Придание шероховатости
 ■ Обработка плоскости
 ■ Очистка
 ■ Постепенное тонкое шлифование

Рекомендации по применению:

 ■ При необходимости обрезать до 
требуемого размера. 

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Использование вручную

Данные для заказа:

 ■ Держатель катушки с абразивной лентой 
заказывается отдельно.

 ■ При заказе указывайте номер EAN или 
полное обозначение.

 ■ Пример заказа: 
EAN 4007220587775 
SBR 50 A 100

 ■ Пояснение примера заказа: 
SBR = Абразивные ленты на катушках 
50 = Ширина T [мм] 
A = Абразивный материал 
100 = Размер зерна

Принадлежности:

 ■ Держатель катушки с абразивной лентой

Абразивные ленты на катушках SBR

D

T

Тканевая основа, исполнение: корунд A

Листы на тканевой основе коричневого цвета подходят для большой нагрузки при универ-
сальной обработке легированной и нелегированной стали, а также цветных металлов. На 
картоне есть отрывная кромка для отделения шлифовальной ленты необходимой длины 
прямо на рабочем месте.

SBR 25, SBR 40, SBR 50 соответствуют форме B по ISO 3366. 
SBR.100 соответствует форме A по ISO 3366.

Абразивный материал:
Корунд A

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

Длина
[m]

T
[мм]

D
[мм]

Размер зерна Обозначение

40 50 60 80 100 120 150

EAN 4007220

25 38 75,0 602010 602027 602034 602041 602058 602065 602072 1 SBR 38 A ...

50 25 75,0 - - 587553 587560 587577 587584 587591 1 SBR 25 A ...

40 75,0 587645 - 587652 587669 587676 587683 587690 1 SBR 40 A ...

50 75,0 587744 - 587751 587768 587775 587782 587799 1 SBR 50 A ...

100 75,0 587843 - 587850 588864 587874 587881 587973 1 SBR 100 A ...

Длина
[m]

T
[мм]

D
[мм]

Размер зерна Обозначение

180 220 240 320 400 600 800

EAN 4007220

25 38 75,0 602089 602096 602102 602119 602126 - - 1 SBR 38 A ...

50 25 75,0 587607 - 587614 587621 587638 607237 607244 1 SBR 25 A ...

40 75,0 587706 622612 587713 587720 587737 - - 1 SBR 40 A ...

50 75,0 587805 621981 587812 587829 587836 607251 - 1 SBR 50 A ...

100 75,0 587980 - 587997 588000 588017 - - 1 SBR 100 A ...
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Гибкий абразивный материал
Абразивные ленты на катушках SBR-P

D

T

Бумажная основа, исполнение: корунд A

Абразивный материал корунд A – выгодная альтернатива для обычного примененияпри 
обработке лакированных поверхностей из древесины и металла.

Абразивный материал:
Корунд A

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

Длина
[m]

T
[мм]

D
[мм]

Размер зерна Обозначение

40 60 80 100 120 150

EAN 4007220

25 115 75,0 667774 667781 622858 622865 667798 667804 1 SBR-P 115 A ...

Держатели абразивных лент на катушках SRH

SRH 1

SRH 5

Исполнения: SRH 1 и SRH 5

Держатель для монтажа на стену для хранения и отрыва шлифовальной ленты необходи-
мой длины. Исполнение SRH 5 позволяет комбинировать ролики разных размеров.

Преимущества:
 ■ Обеспечивают надлежащее хранение 
абразивных лент на катушках.

Количество 
катушек

Предназначен для
катушек шириной

[мм]

Предназначен для 
диаметра катушки

[мм]

EAN
4007220

Обозначение

1 25, 38, 40, 50 380 297551 1 SRH 1

5 25, 38, 40, 50 260 297568 1 SRH 5

Катушки волоконной ленты POLINOX VBR

T

Исполнения: корунд A и карбид кремния SiC

Для сверхтонкого шлифования поверхностей и контуров любых размеров, а также ручной 
очистки металлических и лакированных поверхностей. Создают матовую и шелковисто-ма-
товую поверхность. Полностью открытая структура.

Преимущества:
 ■ Оптимальная коррекция контуров за счет 
высокой гибкости.

 ■ Доступ к труднодоступным местам.
 ■ Используется для мокрого и сухого 
шлифования.

Абразивный материал:
Корунд A
Карбид кремния SiC

Рекомендации по применению:
 ■ При необходимости обрезать до требуе-
мого размера.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

Длина
[m]

T
[мм]

Абра-
зивный 

материал

Размер зерна Обозначение

80 100 180 280 400

EAN 4007220

10 100 A 095690 622711 622728 622735 - 1 VBR 100 A ...

SiC - - - - 951385 1 VBR 100 SiC ...
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Гибкий абразивный материал
Шлифовальные шнур

Исполнение: SS

Благодаря высокой гибкости идеально подходят для удаления заусенцев и чистовой об-
работки труднодоступных мест. 

Особенно рекомендуются для обработки очень маленьких отверстий, пазов и проемов при 
изготовлении инструментов и форм.

Расшифровка сокращений:
D = диаметр шлифовального шнура

Абразивный материал:
Корунд A

Карбид кремния SiC

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

D
[мм]

Длина
[m]

Размер зерна Обозначение

120 150 180 200

EAN 4007220

Корунд A

0,8 15 - - - 037614 1 SS 0,8mm x 15m A ...

1 15 - - 037638 - 1 SS 1,0mm x 15m A ...

1,4 15 - 037645 - - 1 SS 1,4mm x 15m A ...

1,8 15 - - 037652 - 1 SS 1,8mm x 15m A ...

2,1 15 037676 - - - 1 SS 2,1mm x 15m A ...

Карбид кремния (SiC)

0,5 15 - - - 037607 1 SS 0,5mm x 15m SiC ...
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Гибкий абразивный материал
Общая информация: репейные диски KSS

Репейные шлифовальные диски подходят для тонкого шлифования больших металличе-
ских, деревянных, пластиковых, лакированных поверхностей с помощью эксцентриковых 
шлифмашин.

Исполнение репейных шлиф. дисков с вытяжными отверстиями соответствует форме А по 
стандарту ISO 21951. 

	 O	L:	 Без вытяжных отверстий
ø	125	8	L:	  8 вытяжных отверстий ø 10 мм, ø отверстия 65 мм  

ISO 21951 – номинальный размер 6 
ø	150	8	L:	  8 вытяжных отверстий ø 10 мм, ø отверстия 65 мм  

ISO 21951 – номинальный размер 9
ø	150	6	L:	  6 вытяжных отверстий ø 10 мм, ø отверстия 80 мм  

ISO 21951 – номинальный размер 10

Преимущества:

 ■ Высокая экономичность за счет 
быстрой замены инструмента и высокой 
производительности шлифования.

 ■ Макс. срок службы: инструмент не 
забивается.

Вид	обработки:

 ■ Придание шероховатости
 ■ Обработка плоскости
 ■ Очистка
 ■ Постепенное тонкое шлифование

Рекомендуемые	приводные	
устройства:

 ■ Эксцентриковая шлифмашина

Данные	для	заказа:

 ■ При заказе указывайте номер EAN или 
полное обозначение. 
	■ Пример	заказа:	
EAN 4007220599297	
KSS 125 8 L A 60
	■ Пояснение	примера	заказа:	
KSS  = Репейный диск 
125  = Диаметр 
8 L  = 8 вытяжных отверстий 
A  = Корунд 
60  = Размер зерна

Указания	по	безопасности:

     

Репейные диски KSS

D1

Исполнение: корунд A

Для универсального грубого и тонкого шлифования в промышленном и ремесленном про-
изводстве.

Абразивный материал:
Корунд A

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

D
1

[мм]
Кол-во 

отв.
Размер зерна Обозначение

40 60 80 100 120 150 180 240 320 400

EAN 4007220

125 0 599273 599297 599303 599310 599426 599327 - - - - 25 KSS 125 O L A ...

8 588024 588031 588048 588055 588062 588079 588086 588093 588109 588116 25 KSS 125 8 L A ...

150 0 599341 599358 599365 599372 599389 599396 599402 599419 - - 25 KSS 150 O L A ...

8 599105 599112 599129 599136 599143 599150 - - - - 25 KSS 150 8 L A ...

6 588123 588130 588147 588154 588161 588178 588185 588192 588208 588215 25 KSS 150 6 L A ...

61

4

4
Каталог Стр.



Гибкий абразивный материал
Общая информация: репейные диски KSS-NET

Репейные диски в исполнении NET состоят из текстильной сетки, на которой высокоэффек-
тивная система связки очень прочно удерживает абразивное зерно. 

В программу входят инструменты разного диаметра в соответствии с распространенными 
на рынке станками; размеры зерна варьируются от 80 до 1.000.

Преимущества:

 ■ Длительный срок службы и высокая про-
изводительность съема.

 ■ Получение высококачественной равно-
мерной поверхности.

 ■ Обработка без пыли, т. к. есть вытяжные 
отверстия.

 ■ За счет сетки инструмент не забивается.
 ■ Износостойкая структура сетки с высокой 
прочностью на разрыв и стабильностью 
кромок.

Обрабатываемые материалы:

 ■ Алюминий
 ■ Другие цветные металлы 
 ■ Высококач. сталь (INOX)
 ■ Древесина 
 ■ Пластики
 ■ Сталь, стальное литье

Вид обработки:

 ■ Придание шероховатости
 ■ Плоское шлифование
 ■ Очистка
 ■ Постепенное тонкое шлифование

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Эксцентриковая шлифмашина

Данные для заказа:

 ■ При заказе указывайте номер EAN или 
полное обозначение. 

 ■ Пример заказа: 
EAN 4007220105207 
KSS NET 125 A 80

 ■ Пояснение примера заказа: 
KSS NET = Репейный диск, исполнение NET 
125  = Диаметр 
A  = Корунд 
80  = Размер зерна

Указания по безопасности:

    

Репейные диски KSS-NET

D1

Исполнение: KSS-NET

Для универсального шлифования плоских поверхностей средних и больших размеров без 
образования пыли.

Абразивный материал:
Корунд A

Рекомендации по применению:
 ■ Для эффективного отвода пыли исполь-
зуйте всасывающее отверстие на стороне 
машины.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

D
1

[мм]
Размер зерна Обозначение

80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000

EAN 4007220

125 105207 105214 105221 105238 105245 105252 105269 105276 105283 105290 105306 25 KSS NET 125 A ...

150 105313 105320 105337 105344 105351 105368 105375 105382 105399 105405 105412 25 KSS NET 150 A ...
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Шлифовальные втулки
Общая информация

В обширной программе шлифовальных втулок представлены оптимальные инструменталь-
ные решения для всех видов обработки от тонкого до агрессивного шлифования.

Для использования шлифовальных втулок есть подходящие многоразовые оправки двух 
различных форм:

 ■ цилиндрическая форма
 ■ коническая форма 

В стандарте ISO 2421 шлифовальные втулки обозначены как «цилиндрические шлифоваль-
ные втулки».

В стандарте ISO 15637-1 цилиндрические оправки обозначены как «зажимные корпусы для 
цилиндрических шлифовальных втулок».

KSB = малая упаковка шлифовальных втулок 
GSB = большая упаковка шлифовальных втулок

Преимущества:

 ■ Надежная посадка шлифовальной втулки 
на оправке за счет расширения оправки 
при использовании.

 ■ Длительный срок службы даже в самых 
сложных условиях благодаря особой 
технологии изготовления.

 ■ Максимальная экономичность за счет 
съема очень большого количества мате-
риала и высокой агрессивности абразива.

Вид обработки:

 ■ Придание шероховатости
 ■ Выравнивание
 ■ Удаление заусенцев
 ■ Обработка плоскости
 ■ Обработка кромок
 ■ Заточка
 ■ Обработка сварных швов
 ■ Постепенное тонкое шлифование

Рекомендации по применению:

 ■ Для простой замены шлиф. втулки необ-
ходимо слегка повернуть ее по часовой 
стрелке. Оправка шлиф. втулки остается 
закрепленной в приводном устройстве.

 ■ Прочность посадки шлиф. втулки гаран-
тируется только при соблюдении мин. 
числа оборотов оправки. 

 ■ Скорость резания, рекомендуемая для 
оптимальной производительности, со-
ставляет 20–30 м/с.

 ■ Для увеличения срока службы и произво-
дительности инструментов используйте 
соответствующее материалу шлифоваль-
ное масло. Подробная информация и 
данные для заказа шлифовальных масел 
представлены на стр. 155. 

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким 
валом

 ■ Прямая 
шлифмашина

Данные для заказа:

 ■ Оправки шлиф. втулок заказываются 
отдельно.

 ■ При заказе указывайте номер EAN или 
полное обозначение.

 ■ Пример заказа: 
EAN 4007220148426 
GSB 4530 Z-COOL 36

 ■ Пояснение примера заказа: 
GSB  = Большая упаковка шлиф. втулок 
4530  = Внутренний ø D x ширина T [мм] 
Z  = Абразивный материал 
COOL  = Тип связки 
36  = Размер зерна

Указания по безопасности:

 ■ Максимально допустимая окружная 
скорость составляет 30 м/с.

 ■ Из соображений безопасности запре-
щено превышать указанное максимально 
допустимое число оборотов.

 ■ Шлиф. втулка не должна выступать за 
оправку.

        

Принадлежности:

 ■ Оправки шлиф. втулок

ø инструмента  
[мм]

Скорость резания [м/с]

20 25 30

Число оборотов [об/мин]

4 95.400 119.300 143.200

6 63.600 79.500 95.400

8 47.700 59.600 71.600

10 38.100 47.700 57.200

13 29.300 36.700 44.000

15 25.400 31.800 38.100

19 20.100 25.100 30.100

22 17.300 21.700 26.000

25 15.200 19.000 22.900

30 12.700 15.900 19.000

38 10.000 12.500 15.000

45 8.400 10.600 12.700

51 7.400 9.300 11.200

60 6.300 7.900 9.500

75 5.000 6.300 7.600

100 3.800 4.700 5.700

Рекомендуемое число оборотов

Пример:
KSB 4530 A 60  
Скорость резания: 20–30 м/с  
Число оборотов: 8.400–12.700 об/мин

63

4

4
Каталог Стр.



Шлифовальные втулки
Общая информация

Быстрый путь выбора оптимального инструмента

Группа материалов  


Абразивный материал  Корунд  
A

Цирко-
ниевый 

корунд Z

Цирконие-
вый корунд 

Z-COOL

Керамиче-
ское зерно  
CO-COOL

Карбид  
кремния SiC

Сталь,  
стальное 
литье

Незакаленные  
неулучшенные  
стали

Строительная, углеродистая,  
инструментальная, нелегирован-
ная сталь, стальное литье

  

Закаленные  
улучшенные 
стали

Инструментальная, улучшенная,  
легированная сталь, стальное 
литье

  

Высоко-
кач. сталь 
(INOX)

Нержавеющая и 
кислотостойкая 
сталь

Аустенитная и  
ферритная высококач. сталь

  

Цветные  
металлы

Мягкие  
цветные металлы 

Мягкие алюминиевые сплавы   

Латунь, медь, цинк   

Твердые  
цветные металлы

Твердые алюминиевые сплавы    

Бронза, титан    

Жаропрочные  
материалы Никелевые и кобальтовые сплавы   

Чугун Серый чугун,  
белый чугун

Чугун с пл. графитом EN-GJL (GG), 
с шар. графитом/высокопрочный 
чугун EN-GJS (GGG), белосердечный 
EN-GJMW (GTW) и черносердечный 
ковкий чугун EN-GJMB (GTS)

 

Пластики,  
другие материалы

Армированные волокном пласти-
ки, термопластичные пластики,  
древесина, ДСП, лак

 

 = отлично подходит  = хорошо подходит

Малая упаковка KSB

D

T

Исполнение: корунд A

Для универсального применения при грубом и тонком шлифовании.

Абразивный материал:
Корунд A

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

D
[мм]

T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Обозначение

40 50 60 80 150 240

EAN 4007220

Цилиндрическая форма

10 10 - - - 148921 148938 - 30.000–44.000 25 KSB 1010 A ...

20 - - - 148952 148969 148976 30.000–44.000 25 KSB 1020 A ...

13 10 - - - 148983 148990 - 30.000–44.000 25 KSB 1310 A ...

25 - - - 149010 149027 - 30.000–44.000 25 KSB 1325 A ...

15 10 - - 149041 149058 149065 - 26.000–36.000 25 KSB 1510 A ...

30 - 149089 149096 149102 149119 149126 26.000–36.000 25 KSB 1530 A ...

19 25 - - 149133 149140 149157 149164 20.000–30.000 25 KSB 1925 A ...

22 20 - 149171 149188 149195 149201 - 18.000–26.000 25 KSB 2220 A ...

25 25 - - 149225 149232 149249 - 16.000–22.900 25 KSB 2525 A ...

30 20 149263 - 149270 149287 149294 - 13.000–19.100 25 KSB 3020 A ...

30 149324 149317 149331 149348 149355 - 13.000–19.100 25 KSB 3030 A ...

38 25 149379 - 149386 149393 149409 - 10.000–15.900 25 KSB 3825 A ...

45 30 149461 149454 149478 149485 149492 - 8.500–12.700 10 KSB 4530 A ...

51 25 149515 - 149522 149539 149546 - 7.500–11.200 10 KSB 5125 A ...

60 30 149577 149560 149584 149591 149607 - 6.500–9.500 10 KSB 6030 A ...

75 30 149614 - 149621 149638 149645 - 5.000–7.600 10 KSB 7530 A ...
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Шлифовальные втулки
Большая упаковка GSB

D

T

DJ

T

Исполнение: корунд A

Для универсального применения при грубом и тонком шлифовании.

Абразивный материал:
Корунд A

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

D
[мм]

J
[мм]

T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Обозначение

40 50 60 80 150 240

EAN 4007220

Цилиндрическая форма

4 - 10 - - - - 147610 - 30.000–55.000 100 GSB 0410 A ...

6 - 10 - - - - 147634 - 30.000–55.000 100 GSB 0610 A ...

8 - 10 - - - - 147658 - 30.000–55.000 100 GSB 0810 A ...

10 - 10 - - - 147672 147689 - 30.000–44.000 100 GSB 1010 A ...

20 - - 949740 147702 147719 147726 30.000–44.000 100 GSB 1020 A ...

13 - 10 - - - 147733 147740 - 30.000–44.000 100 GSB 1310 A ...

25 - - - 147764 147771 - 30.000–44.000 100 GSB 1325 A ...

15 - 10 - - 147795 147801 147818 - 26.000–36.000 100 GSB 1510 A ...

30 - 147832 147849 147856 147863 147870 26.000–36.000 100 GSB 1530 A ...

19 - 25 - - 147931 147948 147955 - 20.000–30.000 100 GSB 1925 A ...

22 - 20 - 147979 147986 147993 148006 148013 18.000–26.000 100 GSB 2220 A ...

25 - 25 - - 148075 148082 148099 - 16.000–22.900 100 GSB 2525 A ...

30 - 20 148112 - 148129 148136 148143 - 13.000–19.100 100 GSB 3020 A ...

30 148174 148167 148181 148198 148204 148211 13.000–19.100 100 GSB 3030 A ...

38 - 25 148280 - 148297 148303 148310 - 10.000–15.900 100 GSB 3825 A ...

45 - 30 148372 148365 148389 148396 148402 148419 8.500–12.700 100 GSB 4530 A ...

51 - 25 148488 - 148495 148501 148518 - 7.500–11.200 100 GSB 5125 A ...

60 - 30 148549 148532 148556 148563 148570 - 6.500–9.500 100 GSB 6030 A ...

75 - 30 148648 - 148655 148662 148679 - 5.000–7.600 100 GSB 7530 A ...

100 - 40 148686 - 148693 148709 148716 - 4.000–5.700 50 GSB 10040 A ...

Коническая форма

20 14 63 148723 - 148730 148747 148754 148761 19.000–26.000 100 GSB 201463 A ...

29 22 30 148778 - 148785 148792 148808 - 13.000–19.100 100 GSB 292230 A ...

36 22 60 148822 - 148839 148846 148853 - 10.000–15.900 100 GSB 362260 A ...
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Шлифовальные втулки
Большая упаковка GSB

D

T

DJ

T

Исполнение: циркониевый корунд Z

Для грубого шлифования с высокой производительностью съема и длительным сроком 
службы инструмента.

Абразивный материал:
Циркониевый корунд Z

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

D
[мм]

J
[мм]

T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Обозначение

36 40 50 60 80 120

EAN 4007220

Цилиндрическая форма

13 - 25 - - 804827 804872 804889 949757 30.000–44.000 100 GSB 1325 Z ...

19 - 25 - 804896 804902 804940 804957 949764 20.000–30.000 100 GSB 1925 Z ...

25 - 25 949771 805022 805077 805084 805091 949788 16.000–22.900 100 GSB 2525 Z ...

30 - 30 949795 805145 805152 805176 805183 - 13.000–19.100 100 GSB 3030 Z ...

38 - 25 949801 805190 949818 805206 949825 949832 10.000–15.900 100 GSB 3825 Z ...

45 - 30 - 805664 805671 805725 805732 - 8.500–12.700 100 GSB 4530 Z ...

51 - 25 949849 803943 949856 803950 803967 949863 7.500–11.200 100 GSB 5125 Z ...

Коническая форма

20 14 63 950050 - 950074 950081 950098 950104 19.000–26.000 100 GSB 201463 Z ...

29 22 30 950067 - 950128 950135 950142 950159 13.000–19.100 100 GSB 292230 Z ...

36 22 60 950166 - 950241 950258 950265 950289 10.000–15.900 100 GSB 362260 Z ...

D

T

Исполнение: циркониевый корунд Z-COOL

Для грубого холодного высокопроизводительного шлифования. 

Активные шлифовальные присадки в покрытии заметно повышают производительность 
съема, не допускают забивания инструмента и понижают температуру шлифования.

Абразивный материал:
Циркониевый корунд Z-COOL

Данные для заказа:
 ■ Зерно 150 поставляется с корун-
дом A-COOL (kоричневый).

 ■ При заказе укажите размер зерна.

D
[мм]

T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Обозначение

36 50 80 150

EAN 4007220

Цилиндрическая форма

15 30 - 147887 147894 147924 26.000–36.000 100 GSB 1530 Z-COOL ...

22 20 - 148020 148037 148068 18.000–26.000 100 GSB 2220 Z-COOL ...

30 30 148228 148235 148242 148273 13.000–19.100 100 GSB 3030 Z-COOL ...

45 30 148426 148433 148440 148471 8.500–12.700 100 GSB 4530 Z-COOL ...

60 30 148587 148594 148600 148631 6.500–9.500 100 GSB 6030 Z-COOL ...
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Шлифовальные втулки
Большая упаковка GSB

D

T

DJ

T

Исполнение: керамическое зерно CO-COOL

Для агрессивного шлифования твердых, вязких и плохо проводящих тепло материалов; 
макс. производительность съема. Постоянная макс. производительность за счет самозата-
чивания керамического зерна. 

Активные шлифовальные присадки в покрытии заметно повышают производительность 
съема, не допускают забивания инструмента и понижают температуру шлифования. 

Упаковка по размерам идеально подходит для использования в промышленности.

Абразивный материал:
Керамическое зерно CO-COOL

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

D
[мм]

J
[мм]

T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Обозначение

36 60 80 120

EAN 4007220

Цилиндрическая форма

13 - 25 - 088074 092415 088227 30.000–44.000 100 GSB 1325 CO-COOL ...

15 - 30 - 772195 772201 772218 26.000–36.000 100 GSB 1530 CO-COOL ...

19 - 25 088234 088333 088340 088432 20.000–30.000 100 GSB 1925 CO-COOL ...

22 - 20 - 772225 772232 772249 18.000–26.000 100 GSB 2220 CO-COOL ...

25 - 25 088456 772256 772263 772270 16.000–22.900 100 GSB 2525 CO-COOL ...

30 - 30 772287 772294 772317 772331 13.000–19.100 100 GSB 3030 CO-COOL ...

38 - 25 088494 088500 088579 088586 10.000–15.900 100 GSB 3825 CO-COOL ...

45 - 30 772355 772362 772393 772409 8.500–12.700 100 GSB 4530 CO-COOL ...

51 - 25 088661 088678 088753 088760 7.500–11.200 100 GSB 5125 CO-COOL ...

60 - 30 772416 772423 772430 772447 6.500–9.500 100 GSB 6030 CO-COOL ...

Коническая форма

20 14 63 950302 950319 950326 950340 19.000–26.000 100 GSB 201463 CO-COOL ...

29 22 30 950364 950388 950395 950418 13.000–19.100 100 GSB 292230 CO-COOL ...

36 22 60 950432 950456 950463 950487 10.000–15.900 100 GSB 362260 CO-COOL ...

D

T

Исполнение: карбид кремния SiC

Для универсального шлифования узлов из алюминия, меди, бронзы, титана и армирован-
ных волокном пластиков. 

Инструменты особенно рекомендуются для обработки заготовок из титановых сплавов.

Одной из сфер использования является самолетостроение, если для обработки, например, 
деталей приводов, допущен только SiC. 

Абразивный материал:
Карбид кремния SiC

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

D
[мм]

T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Обозначение

60 80 100 150

EAN 4007220

Цилиндрическая форма

10 20 066270 066294 066300 066317 30.000–44.000 100 GSB 1020 SiC ...

13 25 066324 066348 066355 066362 30.000–44.000 100 GSB 1325 SiC ...

15 30 066379 066386 066393 066409 26.000–36.000 100 GSB 1530 SiC ...

22 20 066416 066423 066430 066447 18.000–26.000 100 GSB 2220 SiC ...

30 30 066454 066461 066478 066485 13.000–19.100 100 GSB 3030 SiC ...

45 30 066492 066508 066515 066522 8.500–12.700 100 GSB 4530 SiC ...
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Шлифовальные втулки
Оправки шлифовальных втулок GK

J

S

T L

D

Исполнения: коническое и цилиндрическое

Подходящая оправка для конических и цилиндрических шлифовальных втулок. 
Оправки шлифовальных втулок с маркировкой «H» более твердые и допускают при шли-
фовании большее усилие нажима. Они прекрасно подходят для обработки сварных швов. 

D
[мм]

J
[мм]

T
[мм]

S
[мм]

L
[мм]

Твердость
[Ед. по 

Шору A]

EAN
4007220

Соот-
ветству-

ет 
ISO

Макс. 
доп. 

чис. об.

Минимальная 
частота  

вращения
[об/мин]

Обозначение

Цилиндрическая форма

4 - 10 3 40 65–70 146729 - 55.000 30.000 5 GK 0410/3

6 40 65–70 146712 - 55.000 30.000 5 GK 0410/6

6 - 10 3 40 65–70 146743 - 55.000 30.000 5 GK 0610/3

6 40 65–70 146736 - 55.000 30.000 5 GK 0610/6

8 - 10 3 40 65–70 146767 - 55.000 30.000 5 GK 0810/3

6 40 65–70 146750 - 55.000 30.000 5 GK 0810/6

10 - 10 6 35 65–70 146774 15637-1 44.000 30.000 5 GK 1010/6

20 6 35 65–70 146781 15637-1 44.000 30.000 5 GK 1020/6

13 - 10 6 35 65–70 146798 - 44.000 30.000 5 GK 1310/6

25 6 35 65–70 146804 - 44.000 30.000 5 GK 1325/6

15 - 10 6 35 65–70 146811 15637-1 36.000 26.000 5 GK 1510/6

30 6 35 65–70 146828 15637-1 36.000 26.000 5 GK 1530/6

19 - 25 6 35 65–70 146835 - 30.000 20.000 5 GK 1925/6

22 - 20 6 35 65–70 146842 15637-1 26.000 18.000 5 GK 2220/6

80 146859 15637-1 26.000 18.000 5 GK 2220/6 H

25 - 25 6 35 65–70 146866 - 22.900 16.000 5 GK 2525/6

30 - 20 6 35 65–70 146873 15637-1 19.100 13.000 5 GK 3020/6

30 6 35 65–70 146880 15637-1 19.100 13.000 5 GK 3030/6

30 6 35 80 146897 15637-1 19.100 13.000 5 GK 3030/6 H

38 - 25 6 35 65–70 146903 - 15.900 10.000 5 GK 3825/6

45 - 30 6 35 65–70 146927 15637-1 12.700 8.500 5 GK 4530/6

80 146934 15637-1 12.700 8.500 5 GK 4530/6 H

51 - 25 6 35 65–70 146941 - 11.200 7.500 5 GK 5125/6

60 - 30 6 35 65–70 146958 15637-1 9.500 6.500 5 GK 6030/6

8 35 65–70 146965 15637-1 9.500 6.500 5 GK 6030/8

75 - 30 8 35 65–70 146972 15637-1 7.600 5.000 5 GK 7530/8

100 - 40 8 35 65–70 146989 15637-1 5.700 4.000 5 GK 10040/8

Коническая форма

20 14 63 6 40 65–70 147078 - 26.000 19.000 5 GK 201463/6

29 22 30 6 40 65–70 147085 - 19.100 13.000 5 GK 292230/6

36 22 60 6 40 65–70 147092 - 15.900 10.000 5 GK 362260/6
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POLIROLL, POLICO
Общая информация

Инструменты POLIROLL и POLICO подходят для обработки труднодоступных мест.

Эти инструменты представляют собой спирально намотанный абразив на несущей основе. 
Максимальную производительность шлифования обеспечивает покрытие на основе 
искусственных смол, удерживающее абразивное зерно на выдерживающей растяжение 
текстильной основе.

Преимущества:

 ■ Постоянная высокая производительность 
шлифования весь срок службы за счет 
непрерывного высвобождения свежего 
абразивного зерна. 

 ■ Прочная посадка инструментов POLIROLL/
POLICO за счет системы самозажима 
с рифленым коническим зажимным 
стержнем.

 ■ Простая замена инструмента.

Вид обработки:

 ■ Выравнивание
 ■ Удаление заусенцев
 ■ Обработка кромок
 ■ Заточка
 ■ Обработка сварных швов
 ■ Постепенное тонкое шлифование

Рекомендации по применению:

 ■ Во избежание разрушения клеевого 
соединения из-за перегрева шлифовать 
необходимо острием, а не поверхностью 
инструмента. 

 ■ Инструменты POLIROLL устанавливаются 
на стержень проклеенной стороной.

 ■ Для увеличения срока службы и произво-
дительности инструментов используйте 
соответствующее материалу шлифоваль-
ное масло. Подробная информация и 
данные для заказа шлифовальных масел 
представлены на стр. 155.

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямая шлифмашина

Данные для заказа:

 ■ При заказе указывайте номер EAN или 
полное обозначение.

 ■ Пример заказа: 
EAN 4007220803394 
PR 1225 A 80

 ■ Пояснение примера заказа: 
PR = POLIROLL:шлиф. ролики,   
     цилиндрические 
1225 = Наружный ø D x ширина T [мм] 
A = Абразивный материал 
80 = Размер зерна

Указания по безопасности:

 ■ Максимально допустимая окружная 
скорость составляет 11 м/с.

 ■ Из соображений безопасности запре-
щено превышать указанное максимально 
допустимое число оборотов.

         

Принадлежности:

 ■ Зажимные стержни для POLIROLL и 
POLICO

Рекомендуемое число оборотов

Пример:
PR 1225 A 80
Скорость резания: 8 м/с
Число оборотов: 12.700 об/мин

ø инструмента  
[мм]

Скорость резания [м/с]

5 8 11

Число оборотов [об/мин]

6 15.900 25.400 35.000

9 10.600 16.900 23.300

12 7.900 12.700 17.500

14 6.800 10.900 15.000

18 5.300 8.400 11.600
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POLIROLL, POLICO
Шлифовальные ролики POLIROLL PR и PRK, шлиф. конусы POLICO PCO

D

T

PR

PRK

PCO

Исполнение: корунд A

Для универсального шлифования заготовок из металла и других материалов.

Обрабатываемые материалы:
Алюминий, Медь, Латунь, Серый/высоко-
прочный чугун (GG/GJL, GGG/GJS), Ковкий 
чугун, Сталь, Стальное литье, Закаленные 
улучшенные сорта стали выше 1.200 Н/мм2 
(38 HRC)

Абразивный материал:
Корунд A

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

D
[мм]

T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. 
доп. 

чис. об.

Подходящий 
зажимной 
стержень

Обозначение

50 80 150

EAN 4007220

Цилиндрическая форма (PR)

6 25 - 152300 152317 20.000 25.000 BO 3-18-3, BO 6-18-3 50 PR 0625 A ...

35 - 152324 152331 20.000 25.000 BO 6-24-3 50 PR 0635 A ...

9 25 - 152348 152355 15.000 23.000 BO 6-18-3 50 PR 0925 A ...

35 - 152362 152379 15.000 23.000 BO 6-24-3 50 PR 0935 A ...

12 25 152386 152393 152409 12.000 17.000 BO 6-18-3 50 PR 1225 A ...

35 152416 152423 152430 12.000 17.000 BO 6-24-3 50 PR 1235 A ...

18 35 152447 152454 152461 8.000 12.000 BO 6-25-5 50 PR 1835 A ...

50 152478 152485 152492 8.000 12.000 BO 6-30-5 50 PR 1850 A ...

Коническая форма (PRK)

10 25 - 152508 152515 15.000 23.000 BO 3-18-3, BO 6-18-3 50 PRK 1025 A ...

12 25 152522 152539 152546 12.000 17.000 BO 6-18-3 50 PRK 1225 A ...

35 152553 152560 152577 12.000 17.000 BO 6-24-3 50 PRK 1235 A ...

15 35 152584 152591 152607 10.000 15.000 BO 6-24-3 50 PRK 1535 A ...

Шлифовальные конусы POLICO (PCO)

10 50 - 152614 152621 15.000 23.000 BO 6-50-8 50 PCO 1050 A ...

D

T

Исполнение: керамическое зерно CO-COOL

Для агрессивного шлифования твердых плохо проводящих тепло материалов; максималь-
ная производительность съема. 

Постоянная макс. производительность за счет самозатачивания керамического зерна. 
Активные шлифовальные присадки в покрытии заметно повышают производительность 
съема, не допускают забивания инструмента и понижают температуру шлифования.

Обрабатываемые материалы:
Алюминий, Сплавы на основе кобальта, 
Сплавы на основе никеля (напр., Инконель 
и Хастеллой), Титан, Нерж. сталь (INOX)

Абразивный материал:
Керамическое зерно CO-COOL

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

D
[мм]

T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. 
доп. 

чис. об.

Подходящий 
зажимной 
стержень

Обозначение

60 80 120

EAN 4007220

Цилиндрическая форма (PR)

6 25 803264 803271 803288 20.000 25.000 BO 3-18-3, BO 6-18-3 50 PR 0625 CO-COOL ...

35 803295 803301 803318 20.000 25.000 BO 6-24-3 50 PR 0635 CO-COOL ...

9 25 803325 803332 803349 15.000 23.000 BO 6-18-3 50 PR 0925 CO-COOL ...

35 803356 803363 803370 15.000 23.000 BO 6-24-3 50 PR 0935 CO-COOL ...

12 25 803387 803394 803400 12.000 17.000 BO 6-18-3 50 PR 1225 CO-COOL ...

35 803424 803431 803448 12.000 17.000 BO 6-24-3 50 PR 1235 CO-COOL ...
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POLIROLL, POLICO
Зажимные стержни и набор

L
S

Стержни держатели  BO

Стержни держатели для инструментов POLIROLL и POLICO.

Преимущества:
 ■ Смена инструмента возможна без извле-
чения зажимного стержня из зажимной 
цанги приводного устройства.

Данные для заказа:
 ■ Стержни для инструментов BO 6-50-8 –  
предназначены для PCO 1050. Конус 
зажимного элемента составляет 5°.

Предназначен для S
[мм]

L
[мм]

EAN
4007220

Обозначение

PR 0625, PRK 1025 3 27 152171 1 BO 3-18-3

PR 0625, PR 0925, PR 1225, PRK 1025, PRK 1225 6 30 152188 1 BO 6-18-3

PR 0635, PR 0935, PR 1235, PRK 1235, PRK 1535 6 30 152195 1 BO 6-24-3

PR 1835 6 30 152201 1 BO 6-25-5

PR 1850 6 30 152218 1 BO 6-30-5

PCO 1050 6 30 152232 1 BO 6-50-8

Набор POLIROLL

Набор разных шлифовальных роликов POLIROLL с подходящими зажимными стержнями.

Содержимое: 
150 шлифовальных роликов POLIROLL с 
подходящим зажимным стержнем.  

 ■ По 20 шт. PR 0625, A 80, A 150  
 ■ По 20 шт. PR 0925, A 80, A 150  
 ■ По 20 шт. PR 1225, A 80, A 150 
 ■ По 10 шт. PRK 1025, A 80, A 150  
 ■ 10 шт. PRK 1225, A 80

Преимущества:
 ■ Представлены самые ходовые позиции.

L x B x H
[мм]

EAN
4007220

Обозначение

180 x 145 x 40 335727 1 PRS 151
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POLICAP
Общая информация

Широкий ассортимент шлифовальных колпачков и втулок POLICAP для обработки разных 
материалов позволяет найти инструментальные решения с максимальной производитель-
ностью съема для универсальных и специальных видов обработки.

Инструменты POLICAP бесшовные и позволяют выполнять обработку всей поверхностью 
инструмента. 

Для оптимального использования шлифовальных колпачков и втулок имеются подходя-
щие многоразовые оправки. 

Преимущества:

 ■ Надежная посадка шлифовальных 
колпачков и втулок на оправке за счет ее 
расширения при использовании.

 ■ Высокая точность формы и отличное 
тонкое шлифование за счет спец. техно-
логии изготовления. 

 ■ Простая замена инструмента.

Вид обработки:

 ■ Выравнивание
 ■ Обработка плоскости
 ■ Постепенное тонкое шлифование

Рекомендации по применению:

 ■ Для простой замены шлифовальных 
колпачков и втулок необходимо слегка 
повернуть их по часовой стрелке. Оправ-
ка инструмента остается закрепленной и 
зафиксированной в приводном устрой-
стве.

 ■ Скорость резания, рекомендуемая для 
оптимизации производительности, со-
ставляет 10–20 м/с.

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямая шлифмашина

Данные для заказа:

 ■ При заказе указывайте номер EAN или 
полное обозначение.

 ■ Пример заказа: 
EAN 4007220150849 
PC ZYA 1015 A 60

 ■ Пояснение примера заказа: 
PC  = Шлиф. колпачки POLICAP 
ZYA  = Форма: цилиндр 
1015  = Наружный ø D x ширина T [мм] 
A = Абразивный материал 
60  = Размер зерна

Указания по безопасности:

 ■ Максимально допустимая окружная 
скорость составляет 25 м/с.

 ■ Из соображений безопасности запре-
щено превышать указанное максимально 
допустимое число оборотов.

        

Принадлежности:

 ■ Шлифовальные колпачки и оправки

Исполнение Использование

Корунд A

       
A60/80    A150     A280

Универсальная обработка изделий из (закаленной, улучшенной, незакаленной) стали. 
Инструменты разработаны для особых задач, например, при изготовлении инструмен-
тов и форм, а также для соответствующих ремонтных работ. Они также подходят для 
обработки пластика, древесины, шпатлевки в моделестроении.

SiC-COOL  
(карбид кремния с активным 
шлифовальным слоем)

Идеально подходит для обработки деталей из титана, алюминия, а также соответствую-
щих сплавов этих металлов. Прекрасно подходит для использования в самолетострое-
нии, турбиностроении, соответствующем техобслуживании. 
Специально подобранное зерна, а также активная шлифовальная добавка в связке обе-
спечивают холодное шлифование, снижают температуру заготовки и предотвращают 
прилипание стружки. 

CO-COOL  
(керамическое зерно с активным 
шлифовальным слоем)

За счет специальной конструкции керамического зерна и активных шлифовальных ком-
понентов связки идеально подходит для обработки высококачественной стали (INOX), 
часто используемых в турбиностроении жаропрочных никелевых и кобальтовых спла-
вов, таких как инконель, хастеллой. Активные шлифовальные добавки не допускают 
забивания инструмента, температура шлифования снижается, значительно повышается 
производительность съема.

72 4
КаталогСтр.



Широкий ассортимент шлифовальных колпачков и втулок POLICAP для обработки разных 
материалов позволяет найти инструментальные решения с максимальной производитель-
ностью съема для универсальных и специальных видов обработки.

Инструменты POLICAP бесшовные и позволяют выполнять обработку всей поверхностью 
инструмента. 

Для оптимального использования шлифовальных колпачков и втулок имеются подходя-
щие многоразовые оправки. 

Преимущества:

 ■ Надежная посадка шлифовальных 
колпачков и втулок на оправке за счет ее 
расширения при использовании.

 ■ Высокая точность формы и отличное 
тонкое шлифование за счет спец. техно-
логии изготовления. 

 ■ Простая замена инструмента.

Вид обработки:

 ■ Выравнивание
 ■ Обработка плоскости
 ■ Постепенное тонкое шлифование

Рекомендации по применению:

 ■ Для простой замены шлифовальных 
колпачков и втулок необходимо слегка 
повернуть их по часовой стрелке. Оправ-
ка инструмента остается закрепленной и 
зафиксированной в приводном устрой-
стве.

 ■ Скорость резания, рекомендуемая для 
оптимизации производительности, со-
ставляет 10–20 м/с.

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямая шлифмашина

Данные для заказа:

 ■ При заказе указывайте номер EAN или 
полное обозначение.

 ■ Пример заказа: 
EAN 4007220150849 
PC ZYA 1015 A 60

 ■ Пояснение примера заказа: 
PC  = Шлиф. колпачки POLICAP 
ZYA  = Форма: цилиндр 
1015  = Наружный ø D x ширина T [мм] 
A = Абразивный материал 
60  = Размер зерна

Указания по безопасности:

 ■ Максимально допустимая окружная 
скорость составляет 25 м/с.

 ■ Из соображений безопасности запре-
щено превышать указанное максимально 
допустимое число оборотов.

        

Принадлежности:

 ■ Шлифовальные колпачки и оправки

Исполнение Использование

Корунд A

       
A60/80    A150     A280

Универсальная обработка изделий из (закаленной, улучшенной, незакаленной) стали. 
Инструменты разработаны для особых задач, например, при изготовлении инструмен-
тов и форм, а также для соответствующих ремонтных работ. Они также подходят для 
обработки пластика, древесины, шпатлевки в моделестроении.

SiC-COOL  
(карбид кремния с активным 
шлифовальным слоем)

Идеально подходит для обработки деталей из титана, алюминия, а также соответствую-
щих сплавов этих металлов. Прекрасно подходит для использования в самолетострое-
нии, турбиностроении, соответствующем техобслуживании. 
Специально подобранное зерна, а также активная шлифовальная добавка в связке обе-
спечивают холодное шлифование, снижают температуру заготовки и предотвращают 
прилипание стружки. 

CO-COOL  
(керамическое зерно с активным 
шлифовальным слоем)

За счет специальной конструкции керамического зерна и активных шлифовальных ком-
понентов связки идеально подходит для обработки высококачественной стали (INOX), 
часто используемых в турбиностроении жаропрочных никелевых и кобальтовых спла-
вов, таких как инконель, хастеллой. Активные шлифовальные добавки не допускают 
забивания инструмента, температура шлифования снижается, значительно повышается 
производительность съема.

POLICAP
Общая информация

ø инструмента  
[мм]

Скорость резания [м/с]

10 15 20 25

Число оборотов [об/мин]

5 38.100 57.200 76.300 95.400

7 27.200 40.900 54.500 68.200

10 19.000 28.600 38.100 47.700

11 17.300 26.000 34.700 43.400

16 11.900 17.900 23.800 29.800

21 9.000 13.600 18.100 22.700

29 6.500 9.800 13.100 16.400

36 5.300 7.900 10.600 13.200

Рекомендуемое число оборотов

Пример:
PC ZYA 1015 A 150
Скорость резания: 10–20 м/с
Число оборотов: 19.000–38.100 об/мин

Быстрый путь выбора оптимального инструмента

Группа материалов  


Абразивный материал Корунд  

A
Керамическое зерно  

CO-COOL
Карбид кремния  

SiC-COOL

Сталь,  
стальное 
литье

Незакаленные  
неулучшенные  
стали

Строительная, углеродистая,  
инструментальная, нелегирован-
ная сталь, стальное литье

 

Закаленные  
улучшенные 
стали

Инструментальная, улучшенная,  
легированная сталь, стальное 
литье

 

Высоко-
кач. сталь 
(INOX)

Нержавеющая и 
кислотостойкая 
сталь

Аустенитная и  
ферритная высококач. сталь



Цветные  
металлы

Мягкие  
цветные метал-
лы

Мягкие алюминиевые сплавы   

Латунь, медь, цинк 

Твердые  
цветные металлы

Твердые алюминиевые сплавы  

Бронза, титан  

Жаропрочные  
материалы

Никелевые и кобальтовые сплавы 

Чугун
Серый чугун,  
белый чугун

Чугун с пл. графитом EN-GJL (GG), 
с шар. графитом/высокопрочный 
чугун EN-GJS (GGG), белосердечный 
EN-GJMW (GTW) и черносердечный 
ковкий чугун EN-GJMB (GTS)

 

Пластики,  
другие материалы

Армированные волокном пласти-
ки, термопластичные пластики,  
древесина, ДСП, лак

 

 = отлично подходит  = хорошо подходит
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POLICAP
PC, форма ZYA

D

T
A 60/80 A 150 A 280

Шлифовальные колпачки PC ZYA

Шлифовальные колпачки POLICAP цилиндрической формы ZYA (прежде: форма A).

Абразивный материал:
Корунд A
Цветовая маркировка размера зерна:
60 и 80  = Kоричневый
150  = Черный
280  = Kрасно-коричн.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

D
[мм]

T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Обозначение

60 80 150 280

EAN 4007220

5 10 - 150788 150795 150801 40.000 50 PC ZYA 0510 A ...

7 12 150818 - 150825 150832 30.000 50 PC ZYA 0712 A ...

10 15 150849 - 150856 150863 20.000 50 PC ZYA 1015 A ...

13 17 150870 - 150887 150894 16.000 50 PC ZYA 1317 A ...

16 26 150900 - 150917 150924 12.000 50 PC ZYA 1626 A ...

PCT, форма ZYA

S

T L

D
Оправки шлиф. колпачков PCT ZYA

Подходящая оправка для шлифовальных колпачков цилиндрической формы ZYA (прежде: 
форма A).

D
[мм]

T
[мм]

S
[мм]

L
[мм]

EAN
4007220

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

5 10 3 25 147139 95.000 5 PCT ZYA 0510/3

7 12 3 25 147146 65.000 5 PCT ZYA 0712/3

10 15 3 25 147153 45.000 5 PCT ZYA 1015/3

13 17 6 40 147221 35.000 5 PCT ZYA 1317/6

16 26 6 40 147238 30.000 5 PCT ZYA 1626/6

PCS, форма ZYA

Набор PCS ZYA

Набор разных шлифовальных колпачков POLICAP с подходящей оправкой цилиндрической 
формы ZYA (прежде: форма A).

Содержимое: 
 ■ По 5 шт. шлифовальных колпачков 
POLICAP PC ZYA 1015 A, 1317 A, 1626 A 
(размер зерна 60, 150, 280) 

 ■ По 10 шт. шлифовальных колпачков 
POLICAP PC ZYA 0510 A, 0712 A, (размер 
зерна 60 или 80, 150, 280)

 ■ По 1 шт. оправки для шлифовальных 
колпачков POLICAP PCT ZYA 0510/3, 
0712/3, 1015/3, 1317/6, 1626/6

Преимущества:
 ■ Прочная многоразовая пластиковая 
упаковка.

Абразивный материал:
Корунд A
60 и 80 = Kоричневый
150 = Черный
280 = Kрасно-коричн.

Форма L x B x H
[мм]

EAN
4007220

Обозначение

ZYA 180 x 145 x 40 355404 1 PCS ZYA 110
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POLICAP
PC, форма WRC

T
A 60/80 A 150 A 280

SiC-COOL CO-COOL

D
Шлифовальные колпачки PC WRC

Шлифовальные колпачки POLICAP цилиндросферической формы WRC (прежде: форма C).

Абразивный материал:
Корунд A
Карбид кремния SiC-COOL (cерый)
Керамическое зерно CO-COOL (красное)
Цветовая маркировка размера зерна – 
корунд A:
60 и 80  = Kоричневый
150  = Черный
280  = Kрасно-коричн.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

D
[мм]

T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Обозначение

60 80 120 150 280

EAN 4007220

Корунд A

5 11 - 150931 - 150948 150955 40.000 50 PC WRC 0511 A ...

7 13 150962 - - 150979 150986 30.000 50 PC WRC 0713 A ...

10 15 150993 - - 151006 151013 20.000 50 PC WRC 1015 A ...

13 17 151020 - - 151037 151044 16.000 50 PC WRC 1317 A ...

16 26 151051 - - 151068 151075 12.000 50 PC WRC 1626 A ...

Карбид кремния SiC-COOL

5 11 - 953716 - 953723 - 40.000 50 PC WRC 0511 SiC-COOL ...

7 13 - 953730 - 953747 - 30.000 50 PC WRC 0713 SiC-COOL ...

10 15 - 953754 - 953761 - 20.000 50 PC WRC 1015 SiC-COOL ...

13 17 - 953778 - 953792 - 16.000 50 PC WRC 1317 SiC-COOL ...

16 26 - 953808 - 953815 - 12.000 50 PC WRC 1626 SiC-COOL ...

Керамическое зерно CO-COOL

5 11 - 953938 953945 - - 40.000 50 PC WRC 0511 CO-COOL ...

7 13 - 953952 953969 - - 30.000 50 PC WRC 0713 CO-COOL ...

10 15 - 953976 954041 - - 20.000 50 PC WRC 1015 CO-COOL ...

13 17 - 954058 954119 - - 16.000 50 PC WRC 1317 CO-COOL ...

16 26 - 954126 954133 - - 12.000 50 PC WRC 1626 CO-COOL ...

PCT, форма WRC

S

T L

D
Оправки шлиф. колпачков PCT WRC

Подходящая оправка для шлифовальных колпачков POLICAP цилиндросферической фор-
мы WRC (прежде: форма C).

D
[мм]

T
[мм]

S
[мм]

L
[мм]

EAN
4007220

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

5 11 2,35 40 621820 30.000 5 PCT WRC 0511/2,35

3 25 147160 95.000 5 PCT WRC 0511/3

7 13 2,35 40 621837 24.500 5 PCT WRC 0713/2,35

3 25 147177 65.000 5 PCT WRC 0713/3

10 15 2,35 40 621844 17.500 5 PCT WRC 1015/2,35

3 25 147184 45.000 5 PCT WRC 1015/3

13 17 2,35 40 621851 13.750 5 PCT WRC 1317/2,35

6 40 147245 35.000 5 PCT WRC 1317/6

16 26 6 40 147252 30.000 5 PCT WRC 1626/6
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POLICAP
PCS, форма WRC

Набор PCS WRC

Набор разных шлифовальных колпачков POLICAP с подходящей оправкой цилиндросфери-
ческой формы WRC (прежде: форма C).

Содержимое: 
 ■ По 5 шт. шлифовальных колпачков 
POLICAP PC WRC 1015 A, 1317 A, 1626 A 
(размер зерна 60, 150, 280)

 ■ По 10 шт. шлифовальных колпачков 
POLICAP PC WRC 0511 A, 0713 A (размер 
зерна 60 или 80, 150, 280) 

 ■ По 1 шт. оправки для шлифовальных 
колпачков POLICAP PCT WRC 0511/3, 
0713/3, 1015/3, 1317/6, 1626/6

Преимущества:
 ■ Прочная многоразовая пластиковая 
упаковка.

Абразивный материал:
Корунд A
Цветовая маркировка размера зерна:
60 и 80 = Kоричневый
150 = Черный
280 = Kрасно-коричн.

Форма L x B x H
[мм]

EAN
4007220

Обозначение

WRC 180 x 145 x 40 355411 1 PCS WRC 110
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POLICAP
PC, форма WKG

T
A 60/80 A 150 A 280

D
Шлифовальные колпачки PC WKG

Шлифовальные колпачки POLICAP цилиндроконической формы WKG (прежде: форма G). 
Угол конуса составляет 30°.

Абразивный материал:
Корунд A
Цветовая маркировка размера зерна:
60 и 80  = Kоричневый
150  = Черный
280  = Kрасно-коричн.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

D
[мм]

T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Обозначение

60 80 150 280

EAN 4007220

5 11 - 151082 151099 151105 40.000 50 PC WKG 0511 A ...

7 13 151112 - 151129 151136 30.000 50 PC WKG 0713 A ...

10 15 151143 - 151150 151167 20.000 50 PC WKG 1015 A ...

13 17 151174 - 151181 151198 16.000 50 PC WKG 1317 A ...

16 26 151204 - 151211 151228 12.000 50 PC WKG 1626 A ...

PCT, форма WKG

S

T L

D
Оправки шлиф. колпачков PCT WKG

Подходящая оправка для шлифовальных колпачков POLICAP цилиндроконической формы 
WKG (прежде: форма G).

D
[мм]

T
[мм]

S
[мм]

L
[мм]

EAN
4007220

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

5 11 3 25 147191 95.000 5 PCT WKG 0511/3

7 13 3 25 147207 65.000 5 PCT WKG 0713/3

10 15 3 25 147214 45.000 5 PCT WKG 1015/3

13 17 2,35 40 434338 13.750 5 PCT WKG 1317/2,35

6 40 147269 35.000 5 PCT WKG 1317/6

16 26 6 40 147276 30.000 5 PCT WKG 1626/6

PCS, форма WKG

Набор PCS WKG

Набор разных шлифовальных колпачков POLICAP с подходящей оправкой цилиндрокони-
ческой формы WKG (прежде: форма G).

Содержимое: 
 ■ По 5 шт. шлифовальных колпачков 
POLICAP PC WKG 1015 A, 1317 A, 1626 A 
(размер зерна 60, 150, 280)

 ■ По 10 шт. шлифовальных колпачков 
POLICAP PC WKG 0511 A, 0713 A (размер 
зерна 60 или 80, 150, 280) 

 ■ По 1 шт. оправки для шлифовальных 
колпачков POLICAP PCT WKG 0511/3, 
0713/3, 1015/3, 1317/6, 1626/6

Преимущества:
 ■ Прочная многоразовая пластиковая 
упаковка.

Абразивный материал:
Корунд A
60 и 80 = Kоричневый
150 = Черный
280 = Kрасно-коричн.

Форма L x B x H
[мм]

EAN
4007220

Обозначение

WKG 180 x 145 x 40 355428 1 PCS WKG 110
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POLICAP
PC, форма KEL

D

T
A 60/80 A 150 A 280

SiC-COOL CO-COOL

Шлифовальные колпачки PC KEL

Шлифовальные колпачки POLICAP круглоконической формы KEL (прежде: форма L).

Абразивный материал:
Корунд A
Карбид кремния SiC-COOL (cерый)
Керамическое зерно CO-COOL (красное)
Цветовая маркировка размера зерна – 
корунд A:
60 и 80  = Kоричневый
150  = Черный
280  = Kрасно-коричн.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

D
[мм]

T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Обозначение

60 80 120 150 280

EAN 4007220

Корунд A

5 15 - 151235 - 151242 151259 40.000 50 PC KEL 0515 A ...

11 25 151266 - - 151273 151280 20.000 50 PC KEL 1125 A ...

16 32 151297 - - 151303 151310 12.000 50 PC KEL 1632 A ...

21 40 151327 - - 151334 151341 9.500 50 PC KEL 2140 A ...

Карбид кремния SiC-COOL

5 15 - 953822 - 953839 - 40.000 50 PC KEL 0515 SiC-COOL ...

11 25 - 953846 - 953853 - 20.000 50 PC KEL 1125 SiC-COOL ...

16 32 - 953891 - 953907 - 12.000 50 PC KEL 1632 SiC-COOL ...

21 40 - 953914 - 953921 - 9.500 50 PC KEL 2140 SiC-COOL ...

Керамическое зерно CO-COOL

5 15 - 954140 954263 - - 40.000 50 PC KEL 0515 CO-COOL ...

11 25 - 954164 954188 - - 20.000 50 PC KEL 1125 CO-COOL ...

16 32 - 954195 954218 - - 12.000 50 PC KEL 1632 CO-COOL ...

21 40 - 954225 954232 - - 9.500 50 PC KEL 2140 CO-COOL ...

PCT, форма KEL

S

T L

D
Оправки шлиф. колпачков PCT KEL

Подходящая оправка для шлифовальных колпачков POLICAP круглоконической формы KEL 
(прежде: форма L).

D
[мм]

T
[мм]

S
[мм]

L
[мм]

EAN
4007220

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

5 15 6 40 147283 95.000 5 PCT KEL 0515/6

11 25 6 40 147290 40.000 5 PCT KEL 1125/6

16 32 6 40 147306 30.000 5 PCT KEL 1632/6

21 40 6 40 147313 20.000 5 PCT KEL 2140/6
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POLICAP
Набор PCS

Набор PCS 650

Набор разных шлифовальных колпачков POLICAP с подходящей оправкой.

Содержимое: 
 ■ По 10 шт. шлифовальных колпачков 
POLICAP ZYA 1626 A и PC WKG 1626 A 
(размер зерна 150, 280)

 ■ По 25 шт. шлифовальных колпачков 
POLICAP ZYA 1015 A, PC ZYA 1317 A,  
PC WKG 1015 A, PC WKG 1317 A  
(размер зерна 150, 280)

 ■ По 50 шт. шлифовальных колпачков 
POLICAP ZYA 0510 A, PC ZYA 0712 A, 
PC WKG 0511 A, PC WKG 0713 A  
(размер зерна 150, 280) 

 ■ По 1 шт. оправки для шлифовальных 
колпачков  
PCT ZYA 0510/3, PCT ZYA 0712/3,  
PCT ZYA 1015/3, PCT ZYA 1317/6,  
PCT ZYA 1626/6, PCT WKG 0511/3,  
PCT WKG 0713/3, PCT WKG 1015/3,  
PCT WKG 1317/6, PCT WKG 1626/6

Преимущества:
 ■ Прочная многоразовая пластиковая 
упаковка.

Абразивный материал:
Корунд A
Цветовая маркировка размера зерна:
150 = Черный
280 = Kрасно-коричн.

Форма L x B x H
[мм]

EAN
4007220

Обозначение

ZYA, WKG 332 x 235 x 50 355435 1 SET PCS 650
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POLICAP
PCH, форма коническая

J

T

D

J

T

D

Шлифовальные втулки PCH

Шлифовальные втулки POLICAP конической формы.

Абразивный материал:
Корунд A
Цветовая маркировка размера зерна:
60 = Kоричневый
150 = Черный
280 = Kрасно-коричн.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

D
[мм]

J
[мм]

T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Подходящий 
зажимной 
стержень

Обозначение

60 150 280

EAN 4007220

7 5 85 151358 151365 151372 12.000 PCT 0585 10 PCH 070585 L A …

14 11 85 151389 151396 - 12.000 PCT 1185 10 PCH 141185 L A …

20 16 85 151419 151426 - 12.000 PCT 1685 10 PCH 201685 L A …

24 21 85 151440 151457 - 12.000 PCT 2185 10 PCH 242185 L A …

20 15 65 151471 151488 - 18.500 GK 201463 10 PCH 201565 L A …

36 22 65 151532 - - 13.000 GK 362260 10 PCH 362265 L A …

PCT, форма KEL

S

T L

D
Оправки шлифовальных втулок PCT KEL

Подходящая оправка для шлифовальных втулок POLICAP круглоконической формы KEL 
(прежде: форма L).

Преимущества:
 ■ Надежная посадка шлиф. втулок за счет 
обрезиненной поверхности держателя.

D
[мм]

T
[мм]

S
[мм]

L
[мм]

EAN
4007220

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

8 85 6 40 147320 20.000 5 PCT KEL 0585/6

13 85 6 40 147337 15.000 5 PCT KEL 1185/6

18 85 6 40 147344 13.000 5 PCT KEL 1685/6

23 85 6 30 147351 12.000 5 PCT KEL 2185/6

GK, коническая форма

S

T L

D J

Оправки шлифовальных втулок GK

Подходящая оправка для шлифовальных втулок POLICAP конической формы.

Преимущества:
 ■ Надежная посадка шлиф. втулок за счет 
расширения держателя при использо-
вании.

D
[мм]

J
[мм]

T
[мм]

S
[мм]

L
[мм]

EAN
4007220

Макс. 
доп. чис. 

об.

Минимальная частота 
вращения

[об/мин]

Обозначение

Коническая форма

20 14 63 6 40 147078 26.000 19.000 5 GK 201463/6

36 22 60 6 40 147092 15.900 10.000 5 GK 362260/6
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Лепестковые инструменты
Общая информация: лепестковые шлифовальные головки

В лепестковых головках лепестки из абразивного материала на несущей основе расположе-
ны веерообразно радиально вокруг оси инструмента. За счет своей гибкости они идеально 
повторяют контуры заготовки. Связка на основе искусств. смол удерживает абразивное 
зерно на гибкой выдерживающей растяжение текстильной основе. 

В ISO 3919 лепестковые головки обозначены как «лепестковые шлифовальные головки». 

Факторы, влияющие на результат работы:
 ■ Износ инструмента и температурная нагрузка: 
Уменьшение прижимного усилия и окружной скорости, а также использование шлифо-
вального масла снижают износ инструмента и температурную нагрузку на заготовку.

 ■ Съем материала:  
Увеличивать производительность съема следует не за счет увеличения прижимного уси-
лия, а за счет использования более грубого зерна: это предотвращает износ инструмента 
и температурную нагрузку на заготовку.

 ■ Поверхность:  
Увеличение скорости резания незначительно улучшает качество поверхности. При 
большем прижимном усилии обрабатываемая поверхность становится грубее. Чем мягче 
обрабатываемый материал, тем грубее поверхность (при использовании зерна одинако-
вых размеров).

Преимущества:

 ■ Оптимальная коррекция контуров за счет 
высокой гибкости.

 ■ Постоянный съем большого количества 
материала за счет непрерывного высво-
бождения нового агрессивного абразива.

 ■ За счет специальной плоской конструк-
ции литого сердечника можно использо-
вать торцом на кромках и в углах. 

Вид обработки:

 ■ Выравнивание
 ■ Удаление заусенцев
 ■ Обработка плоскости
 ■ Обработка сварных швов
 ■ Структурирование
 ■ Постепенное тонкое шлифование

Рекомендации по применению:

 ■ Скорость резания, рекомендуемая для 
оптимизации производительности, со-
ставляет 15–20 м/с. При этом достигается 
идеальный компромисс производитель-
ности съема, качества поверхности, тем-
пературной нагрузки на деталь и износа 
инструмента.

 ■ Для увеличения срока службы и произво-
дительности инструментов используйте 
соответствующее материалу шлифоваль-
ное масло. Подробная информация и 
данные для заказа шлифовальных масел 
представлены на стр. 155.

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямая шлифмашина

Данные для заказа:

 ■ При заказе указывайте номер EAN или 
полное обозначение. 

 ■ Пример заказа: 
EAN 4007220155455 
F 6030/6 A 120

 ■ Пояснение примера заказа: 
F = Лепестковые головки 
6030 = Наружный ø D x ширина T [мм] 
6 = ø хвостовика S

d
 [мм] 

A = Абразивный материал 
120 = Размер зерна

Указания по безопасности:

 ■ Из соображений безопасности запре-
щено превышать указанное максимально 
допустимое число оборотов. 

 ■ Снизить приж. усилие если превышены 
рек. опт. число оборотов. 

 ■ Техника безопасности соблюдена, если:
 - зажимная длина хвостовика составляет 
не менее 15 мм.

 - соблюдено макс. допустимое число 
оборотов, соотв. длине открытой части 
хвостовика.

        

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS рекомендует лепестко-
вые шлифовальные головки для устой-
чивого уменьшения вибрации и шума и 
повышения удобства обработки.
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Лепестковые инструменты
Общая информация: лепестковые шлифовальные головки

Быстрый путь выбора оптимального инструмента

Группа материалов  


Абразивный материал  Корунд  

A
Циркониевый 

корунд  
Z-COOL

Керамическое 
зерно  

CO-COOL

Карбид крем-
ния  

SiC-COOL

Сталь,  
стальное 
литье

Незакаленные  
неулучшенные  
стали

Строительная, углеродистая,  
инструментальная, нелегирован-
ная сталь, стальное литье

  

Закаленные  
улучшенные 
стали

Инструментальная, улучшенная,  
легированная сталь, стальное 
литье

  

Высоко-
кач. сталь 
(INOX)

Нержавеющая и 
кислотостойкая 
сталь

Аустенитная и  
ферритная высококач. сталь

 

Цветные  
металлы

Мягкие цветные 
металлы 

Мягкие алюминиевые сплавы  

Латунь, медь, цинк   

Твердые цветные 
металлы

Твердые алюминиевые сплавы  

Бронза, титан   

Жаропрочные  
материалы

Никелевые и кобальтовые сплавы  

Чугун
Серый чугун,  
белый чугун

Чугун с пл. графитом EN-GJL (GG), 
с шар. графитом/высокопрочный 
чугун EN-GJS (GGG), белосердечный 
EN-GJMW (GTW) и черносердечный 
ковкий чугун EN-GJMB (GTS)

  

Пластики,  
другие материалы

Армированные волокном пластики,  
термопластичные пластики,  
древесина, ДСП, лак

 

 = отлично подходит  = хорошо подходит

ø инструмента  
[мм]

Скорость резания [м/с]

15 20 40

Число оборотов [об/мин]

10 28.600 38.100 76.300

15 19.000 25.400 50.900

20 14.300 19.000 38.100

25 11.400 15.200 30.500

30 9.500 12.700 25.400

40 7.100 9.500 19.000

50 5.700 7.600 15.200

60 4.700 6.300 12.700

80 3.500 4.700 9.500

Рекомендуемое число оборотов

Пример:
F 6030/6 A 120 
Скорость резания: 15–20 м/с  
Число оборотов: 4.700–6.300 об/мин
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Быстрый путь выбора оптимального инструмента

Группа материалов  


Абразивный материал  Корунд  

A
Циркониевый 

корунд  
Z-COOL

Керамическое 
зерно  

CO-COOL

Карбид крем-
ния  

SiC-COOL

Сталь,  
стальное 
литье

Незакаленные  
неулучшенные  
стали

Строительная, углеродистая,  
инструментальная, нелегирован-
ная сталь, стальное литье

  

Закаленные  
улучшенные 
стали

Инструментальная, улучшенная,  
легированная сталь, стальное 
литье

  

Высоко-
кач. сталь 
(INOX)

Нержавеющая и 
кислотостойкая 
сталь

Аустенитная и  
ферритная высококач. сталь

 

Цветные  
металлы

Мягкие цветные 
металлы 

Мягкие алюминиевые сплавы  

Латунь, медь, цинк   

Твердые цветные 
металлы

Твердые алюминиевые сплавы  

Бронза, титан   

Жаропрочные  
материалы

Никелевые и кобальтовые сплавы  

Чугун
Серый чугун,  
белый чугун

Чугун с пл. графитом EN-GJL (GG), 
с шар. графитом/высокопрочный 
чугун EN-GJS (GGG), белосердечный 
EN-GJMW (GTW) и черносердечный 
ковкий чугун EN-GJMB (GTS)

  

Пластики,  
другие материалы

Армированные волокном пластики,  
термопластичные пластики,  
древесина, ДСП, лак

 

 = отлично подходит  = хорошо подходит

ø инструмента  
[мм]

Скорость резания [м/с]

15 20 40

Число оборотов [об/мин]

10 28.600 38.100 76.300

15 19.000 25.400 50.900

20 14.300 19.000 38.100

25 11.400 15.200 30.500

30 9.500 12.700 25.400

40 7.100 9.500 19.000

50 5.700 7.600 15.200

60 4.700 6.300 12.700

80 3.500 4.700 9.500

Рекомендуемое число оборотов

Пример:
F 6030/6 A 120 
Скорость резания: 15–20 м/с  
Число оборотов: 4.700–6.300 об/мин

Лепестковые инструменты
Лепестковые шлифовальные головки F

Sd

T L

D

Исполнение: корунд A

Для универсального применения при грубом и тонком шлифовании.

Абразивный материал:
Корунд A

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

         

D
[мм]

T
[мм]

Размер зерна Рек. 
чис. 
об.

Макс. 
доп. 
чис. 
об.

Обозначение

40 60 80 120 150 180 240 320 400

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 x 40 мм [S
d
 x L]

10 10 - 661529 661635 661642 661659 661673 - 661680 - 38.000 75.000 10 F 1010/3 A ...

15 - 661697 661703 661710 661727 661734 - 661741 - 38.000 75.000 10 F 1015/3 A ...

15 5 - 661758 661765 661772 661796 661802 - 661819 - 25.000 50.000 10 F 1505/3 A ...

10 - 661871 661918 661925 661932 661963 - 661987 - 25.000 50.000 10 F 1510/3 A ...

15 - 661994 662014 662038 662045 662052 - 662069 - 25.000 50.000 10 F 1515/3 A ...

20 10 - - 336892 154113 154120 292563 378663 378670 - 19.000 38.100 10 F 2010/3 A ...

30 5 - 154137 154151 154175 154199 292693 154212 154236 - 12.000 25.400 10 F 3005/3 A ...

10 - 154250 154274 154298 154311 292716 154335 154359 - 12.000 25.400 10 F 3010/3 A ...

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L]

20 10 - 235478 292594 292617 292624 292631 - - - 19.000 38.100 10 F 2010/6 A ...

25 10 - - 536896 536902 - 536919 - - - 15.000 30.500 10 F 2510/6 A ...

15 - - 154557 154564 154571 292648 - - - 15.000 30.500 10 F 2515/6 A ...

20 - - 536926 536933 - 536940 - - - 15.000 30.500 10 F 2520/6 A ...

25 - 557440 292655 292662 292679 292686 - - - 15.000 30.500 10 F 2525/6 A ...

30 3 - - 950838 950845 950852 950869 950876 950883 - 12.000 25.400 10 F 3003/6 A ...

5 - 154144 154168 154182 154205 292709 154229 154243 - 12.000 25.400 10 F 3005/6 A ...

10 - 154267 154281 154304 154328 292723 154342 154366 533017 12.000 25.400 10 F 3010/6 A ...

15 - 154687 154694 154700 154717 292730 154724 154731 - 12.000 25.400 10 F 3015/6 A ...

20 035153 035160 - - 035177 035184 035191 035207 - 12.000 25.400 10 F 3020/6 A ...

30 - 292747 292754 292761 292778 292785 292792 292808 - 12.000 25.400 10 F 3030/6 A ...

40 10 - 154373 154380 154403 154410 292815 154427 - - 9.600 19.100 10 F 4010/6 A ...

15 - 154441 154458 154465 154489 292822 154496 154519 - 9.600 19.100 10 F 4015/6 A ...

20 800607 154625 154632 154649 154656 292839 154663 - - 9.600 19.100 10 F 4020/6 A ...

50 5 - 950968 951019 951026 951033 951040 951057 951064 - 7.000 15.200 10 F 5005/6 A ...

10 - 155189 155196 155202 155219 292846 155226 155233 - 7.000 15.200 10 F 5010/6 A ...

15 - 155240 155257 155264 155271 292853 155288 155295 - 7.000 15.200 10 F 5015/6 A ...

20 - 155127 155134 155141 155158 292860 - 155172 - 7.000 15.200 10 F 5020/6 A ...

30 800591 155066 155073 155080 155097 292877 155103 155110 - 7.000 15.200 10 F 5030/6 A ...

60 5 - 951071 951088 951095 951101 951118 951125 951132 - 6.300 12.700 10 F 6005/6 A ...

15 - 155301 155318 155325 155332 - 155349 155356 - 6.300 12.700 10 F 6015/6 A ...

20 - 155363 155370 155387 155394 - 155400 155417 - 6.300 12.700 10 F 6020/6 A ...

30 155424 155431 155448 155455 155462 292907 155479 155486 533024 6.300 12.700 10 F 6030/6 A ...

40 - 155493 155509 155516 155523 - 155530 - - 6.300 12.700 10 F 6040/6 A ...

50 155554 155561 155578 155585 155592 - 155608 155615 - 6.300 12.700 10 F 6050/6 A ...

80 5 - 549780 373743 463062 403396 958889 102114 102121 - 4.800 9.500 10 F 8005/6 A ...

10 - 422120 262184 422137 065877 065907 065914 048412 - 4.800 9.500 10 F 8010/6 A ...

15 - 155622 155639 155646 155653 - - - - 4.800 9.500 10 F 8015/6 A ...

20 - 155684 155691 155707 155714 - - - - 4.800 9.500 10 F 8020/6 A ...

30 155745 155752 155769 155776 155783 - 155790 155806 - 4.800 9.500 10 F 8030/6 A ...

40 - 155813 155820 155837 155844 - 155851 - - 4.800 9.500 10 F 8040/6 A ...

50 155875 155882 155899 155905 155912 - 155929 155936 - 4.800 9.500 10 F 8050/6 A ...
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Лепестковые инструменты
Лепестковые шлифовальные головки F

Sd

T L

D

Исполнение: циркониевый корунд Z-COOL

Для грубого холодного высокопроизводительного шлифования. 

Активные шлифовальные присадки в покрытии заметно повышают производительность 
съема, не допускают забивания инструмента и понижают температуру шлифования.

Абразивный материал:
Циркониевый корунд Z-COOL

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

         

D
[мм]

T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

60 80

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L]

30 20 297353 297360 12.000 25.400 10 F 3020/6 Z-COOL ...

40 20 297377 297384 9.600 19.100 10 F 4020/6 Z-COOL ...

50 20 297391 297407 7.000 15.200 10 F 5020/6 Z-COOL ...

60 30 297414 297421 6.300 12.700 10 F 6030/6 Z-COOL ...

80 50 297438 297445 4.800 9.500 10 F 8050/6 Z-COOL ...

Sd

T L

D

Исполнение: керамическое зерно CO-COOL

Для агрессивного шлифования твердых плохо проводящих тепло материалов; максималь-
ная производительность съема. Постоянная макс. производительность за счет самозатачи-
вания керамического зерна. 

Активные шлифовальные присадки в покрытии заметно повышают производительность 
съема, не допускают забивания инструмента и понижают температуру шлифования.

Абразивный материал:
Керамическое зерно CO-COOL

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

         

D
[мм]

T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

40 60 80 120

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L]

20 10 - 065938 884751 884775 19.000 38.100 10 F 2010/6 CO-COOL ...

30 10 803738 803745 803752 803769 12.000 25.400 10 F 3010/6 CO-COOL ...

15 803776 803783 803790 803806 12.000 25.400 10 F 3015/6 CO-COOL ...

20 035009 035016 035023 962046 12.000 25.400 10 F 3020/6 CO-COOL ...

40 20 803813 803820 803837 803844 9.600 19.100 10 F 4020/6 CO-COOL ...

50 30 803868 803875 803899 803882 7.000 15.200 10 F 5030/6 CO-COOL ...

60 15 065945 065952 000137 065969 6.300 12.700 10 F 6015/6 CO-COOL ...

30 803905 803912 803929 803936 6.300 12.700 10 F 6030/6 CO-COOL ...
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Лепестковые инструменты
Лепестковые шлифовальные головки F

Sd

T L

D

Исполнение: карбид кремния SiC

Для универсального шлифования узлов из алюминия, меди, бронзы, титана и армирован-
ных волокном пластиков.
Инструменты особенно рекомендуются для обработки заготовок из титановых сплавов.
Одной из сфер использования является самолетостроение, если для обработки, например, 
деталей приводов, допущен только SiC.

Абразивный материал:
Карбид кремния SiC

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

         

D
[мм]

T
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

60 80 120 150

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 x 40 мм [S
d
 x L]

20 10 102145 102176 102183 102206 19.000 38.100 10 F 2010/6 SiC ...

30 10 154588 154595 154601 154618 12.000 25.400 10 F 3010/6 SiC ...

15 102213 102220 102268 102275 12.000 25.400 10 F 3015/6 SiC ...

20 102299 102343 102367 102398 12.000 25.400 10 F 3020/6 SiC ...

40 20 102411 102442 102459 102480 9.600 19.100 10 F 4020/6 SiC ...

50 30 102510 102572 102626 102633 7.000 15.200 10 F 5030/6 SiC ...

60 15 102657 102664 102701 102718 6.300 12.700 10 F 6015/6 SiC ...

30 155943 155950 155967 155974 6.300 12.700 10 F 6030/6 SiC ...

Набор лепестковых шлиф. головок

FSO

Набор разных лепестковых шлифовальных головок, корунд A, диаметр хвостовика 6 мм.

Содержимое:
по 5 лепестковых шлифовальных головок  

 ■ F 4015/6 A 80 
 ■ F 4015/6 A 120
 ■ F 5015/6 A 60
 ■ F 5015/6 A 80 
 ■ F 6030/6 A 60 
 ■ F 6040/6 A 80 
 ■ F 6040/6 A 150 
 ■ F 8030/6 A 60

Преимущества:
 ■ Изучение и тестирование полного цикла 
шлифования.

 ■ Представлены самые ходовые позиции.
 ■ Стимулирующая продажи дисплейная 
картонная упаковка.

Абразивный материал:
Корунд A

PFERDVALUE:

         

L x B x H
[мм]

EAN
4007220

Обозначение

240 x 145 x 240 156087 1 FSO 5400
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Лепестковые инструменты
Лепестковые круги

В лепестковых кругах лепестки из абразивного материала на несущей основе расположены веерообразно радиально вокруг оси инструмен-
та. За счет своей гибкости они идеально повторяют контуры заготовки. Связка на основе искусств. смол удерживает абразивное зерно на  
гибкой выдерживающей растяжение текстильной основе.

В ISO 5429 лепестковые круги обозначены как «лепестковые шлифовальные круги».

Факторы, влияющие на результат работы:
 ■ Износ инструмента и температурная нагрузка:  
Уменьшение прижимного усилия и окружной скорости, а также использование шлифовального масла снижают износ инструмента и 
температурную нагрузку на заготовку.

 ■ Съем материала:  
Увеличивать производительность съема следует не за счет увеличения прижимного усилия, а за счет использования более грубого 
зерна: это предотвращает износ инструмента и температурную нагрузку на заготовку.

 ■ Поверхность:  
Увеличение скорости резания незначительно улучшает качество поверхности. При большем прижимном усилии обрабатываемая поверх-
ность становится грубее. Чем мягче обрабатываемый материал, тем грубее поверхность (при использовании зерна одинаковых размеров).

Преимущества:

 ■ Оптимальная подгонка по контуру за 
счет высокой гибкости. 

 ■ Постоянный съем большого количества 
материала за счет непрерывного высво-
бождения нового агрессивного абразива.

 ■ За счет специальной системы крепления 
можно использовать торцом на кромках 
и в углах.

Вид обработки:

 ■ Выравнивание
 ■ Удаление заусенцев
 ■ Обработка плоскости
 ■ Обработка сварных швов
 ■ Структурирование
 ■ Постепенное тонкое шлифование

Рекомендации по применению:

 ■ Скорость резания, рекомендуемая для 
оптимизации производительности, со-
ставляет 15–30 м/с. При этом достигается 

идеальный компромисс производитель-
ности съема, качества поверхности, тем-
пературной нагрузки на деталь и износа 
инструмента.

 ■ Для увеличения срока службы и произво-
дительности инструментов используйте 
соответствующее материалу шлифоваль-
ное масло. Подробная информация и 
данные для заказа шлифовальных масел 
представлены на стр. 155.

 ■ Для макс. производительности необходи-
мо приводное устройство мощностью не 
менее 1.000–1.500 ватт.

Данные для заказа:

 ■ При заказе указывайте номер EAN или 
полное обозначение.

 ■ Пример заказа: 
EAN 4007220469040 
FR 10030/25,4 A 40

 ■ Пояснение примера заказа: 
FR = Лепестковые круги 
10030 = Наружный ø D x ширина T [мм] 
25,4 = ø отверстия H [мм] 
A = Абразивный материал 
40 = Размер зерна

Указания по безопасности:

 ■ Используйте лепестковые круги с 
подходящими крепежными фланцами.

 ■ Максимально допустимая окружная 
скорость:
 - Лепестковые круги = 50 м/с
 - Лепестковые круги для угловых 
шлифмашин = 80 м/с

 - Лепестковые валики = 32 м/с
 ■ Следует снизить прижимное усилие, если 
обороты выше рек. оптимального числа 
оборотов.

 ■ Из соображений безопасности 
запрещено превышать указанное 
максимально допустимое число 
оборотов.

Принадлежности:

 ■ Зажимной стержень с крепежным 
фланцем

 ■ Переходные фланцы для лепестковых 
шлиф. кругов

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS рекомендует лепест-
ковые круги для устойчивого уменьшения 
вибрации и шума и повышения удобства 
обработки.

    

ø инстру-
мента  
[мм]

Скорость резания [м/с]

15 20 25 30 40 50 80

Число оборотов [об/мин]

100 2.800 3.800 4.700 5.700 7.600 9.500 15.200

115 2.400 3.300 4.100 4.900 6.600 8.300 13.200

125 2.200 3.000 3.800 4.500 6.100 7.600 12.200

150 1.900 2.500 3.100 3.800 5.000 6.300 10.100

165 1.700 2.300 2.800 3.400 4.600 5.700 9.200

200 1.400 1.900 2.300 2.800 3.800 4.700 7.600

250 1.100 1.500 1.900 2.200 3.000 3.800 6.100

Рекомендуемое число оборотов

Пример: 
FR 16550/25,4 A 80  
Скорость резания: 15–30 м/с
Число оборотов: 1.700–3.400 об/мин
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В лепестковых кругах лепестки из абразивного материала на несущей основе расположены веерообразно радиально вокруг оси инструмен-
та. За счет своей гибкости они идеально повторяют контуры заготовки. Связка на основе искусств. смол удерживает абразивное зерно на  
гибкой выдерживающей растяжение текстильной основе.

В ISO 5429 лепестковые круги обозначены как «лепестковые шлифовальные круги».

Факторы, влияющие на результат работы:
 ■ Износ инструмента и температурная нагрузка:  
Уменьшение прижимного усилия и окружной скорости, а также использование шлифовального масла снижают износ инструмента и 
температурную нагрузку на заготовку.

 ■ Съем материала:  
Увеличивать производительность съема следует не за счет увеличения прижимного усилия, а за счет использования более грубого 
зерна: это предотвращает износ инструмента и температурную нагрузку на заготовку.

 ■ Поверхность:  
Увеличение скорости резания незначительно улучшает качество поверхности. При большем прижимном усилии обрабатываемая поверх-
ность становится грубее. Чем мягче обрабатываемый материал, тем грубее поверхность (при использовании зерна одинаковых размеров).

Преимущества:

 ■ Оптимальная подгонка по контуру за 
счет высокой гибкости. 

 ■ Постоянный съем большого количества 
материала за счет непрерывного высво-
бождения нового агрессивного абразива.

 ■ За счет специальной системы крепления 
можно использовать торцом на кромках 
и в углах.

Вид обработки:

 ■ Выравнивание
 ■ Удаление заусенцев
 ■ Обработка плоскости
 ■ Обработка сварных швов
 ■ Структурирование
 ■ Постепенное тонкое шлифование

Рекомендации по применению:

 ■ Скорость резания, рекомендуемая для 
оптимизации производительности, со-
ставляет 15–30 м/с. При этом достигается 

идеальный компромисс производитель-
ности съема, качества поверхности, тем-
пературной нагрузки на деталь и износа 
инструмента.

 ■ Для увеличения срока службы и произво-
дительности инструментов используйте 
соответствующее материалу шлифоваль-
ное масло. Подробная информация и 
данные для заказа шлифовальных масел 
представлены на стр. 155.

 ■ Для макс. производительности необходи-
мо приводное устройство мощностью не 
менее 1.000–1.500 ватт.

Данные для заказа:

 ■ При заказе указывайте номер EAN или 
полное обозначение.

 ■ Пример заказа: 
EAN 4007220469040 
FR 10030/25,4 A 40

 ■ Пояснение примера заказа: 
FR = Лепестковые круги 
10030 = Наружный ø D x ширина T [мм] 
25,4 = ø отверстия H [мм] 
A = Абразивный материал 
40 = Размер зерна

Указания по безопасности:

 ■ Используйте лепестковые круги с 
подходящими крепежными фланцами.

 ■ Максимально допустимая окружная 
скорость:
 - Лепестковые круги = 50 м/с
 - Лепестковые круги для угловых 
шлифмашин = 80 м/с

 - Лепестковые валики = 32 м/с
 ■ Следует снизить прижимное усилие, если 
обороты выше рек. оптимального числа 
оборотов.

 ■ Из соображений безопасности 
запрещено превышать указанное 
максимально допустимое число 
оборотов.

Принадлежности:

 ■ Зажимной стержень с крепежным 
фланцем

 ■ Переходные фланцы для лепестковых 
шлиф. кругов

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS рекомендует лепест-
ковые круги для устойчивого уменьшения 
вибрации и шума и повышения удобства 
обработки.

    

ø инстру-
мента  
[мм]

Скорость резания [м/с]

15 20 25 30 40 50 80

Число оборотов [об/мин]

100 2.800 3.800 4.700 5.700 7.600 9.500 15.200

115 2.400 3.300 4.100 4.900 6.600 8.300 13.200

125 2.200 3.000 3.800 4.500 6.100 7.600 12.200

150 1.900 2.500 3.100 3.800 5.000 6.300 10.100

165 1.700 2.300 2.800 3.400 4.600 5.700 9.200

200 1.400 1.900 2.300 2.800 3.800 4.700 7.600

250 1.100 1.500 1.900 2.200 3.000 3.800 6.100

Рекомендуемое число оборотов

Пример: 
FR 16550/25,4 A 80  
Скорость резания: 15–30 м/с
Число оборотов: 1.700–3.400 об/мин

Лепестковые инструменты
Лепестковые круги FR

D

T

H

Исполнение: корунд A

Для универсального применения при грубом и тонком шлифовании.

Абразивный материал:
Корунд A

Рекомендуемые приводные устройства:
Приводные устройства сгибким валом, 
Прямые шлиф. машины

Данные для заказа:
 ■ Подходящий зажимной стержень заказы-
вается отдельно.

 ■ Подходящий зажимной стержень для 
диаметр 100 мм, 150 мм и 165 мм:  
FR/VR 12/25,4 (EAN 4007220479643)

 ■ Подходящий зажимной стержень для 
диаметр 200 мм и 250 мм:  
FR/VR 12/44,0 (EAN 4007220479650)

 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

         

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

Размер зерна Рек. чис. 
об.

Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

40 60 80 120 150 240 320

EAN 4007220

100 30 25,4 469040 469057 469071 469095 - - - 5.500 9.500 2 FR 10030/25,4 A ...

50 25,4 469187 469194 469224 469231 - - - 5.500 9.500 2 FR 10050/25,4 A ...

150 30 25,4 296851 296868 296875 296882 296899 - - 3.500 6.300 2 FR 15030/25,4 A ...

50 25,4 296905 296912 296929 296936 296943 469699 - 3.500 6.300 2 FR 15050/25,4 A ...

165 30 25,4 470091 470107 470114 470121 470138 469941 - 3.200 5.700 2 FR 16530/25,4 A ...

50 25,4 469767 469781 469804 469811 469835 469842 469859 3.200 5.700 2 FR 16550/25,4 A ...

200 30 44 - 469606 469613 469637 - 469675 - 2.600 4.700 2 FR 20030/44,0 A ...

50 44 - 469262 469286 469309 469323 469347 - 2.600 4.700 2 FR 20050/44,0 A ...

250 50 44 - 469064 469088 469101 469132 469156 469170 2.100 3.800 1 FR 25050/44,0 A ...

D

T

H

Исполнение: керамическое зерно CO-COOL

Для агрессивного шлифования твердых плохо проводящих тепло материалов; максималь-
ная производительность съема. Постоянная макс. производительность за счет самозатачи-
вания керамического зерна. 

Активные шлифовальные присадки в покрытии заметно повышают производительность 
съема, не допускают забивания инструмента и понижают температуру шлифования.

Абразивный материал:
Керамическое зерно CO-COOL

Рекомендуемые приводные устройства:
Приводные устройства сгибким валом, 
Прямые шлиф. машины

Данные для заказа:
 ■ Подходящий зажимной стержень заказы-
вается отдельно.

 ■ Подходящий зажимной стержень для 
диаметр 150 мм и 165 мм:  
FR/VR 12/25,4 (EAN 4007220479643)

 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

         

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. 
доп. 

чис. об.

Обозначение

40 60 80 120

EAN 4007220

150 30 25,4 104859 104873 104880 104903 3.500 6.300 2 FR 15030/25,4 CO-COOL ...

50 25,4 105467 105474 105481 105498 3.500 6.300 2 FR 15050/25,4 CO-COOL ...

165 30 25,4 105504 105511 105528 105535 3.200 5.700 2 FR 16530/25,4 CO-COOL ...

50 25,4 105542 105559 105566 105573 3.200 5.700 2 FR 16550/25,4 CO-COOL ...
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Лепестковые инструменты
Лепестковые круги, набор FR

SET FR

Набор: мощная электрическая прямая шлифмашина и инструменты PFERD для очистки, 
штрихматирования, сверхтонкого шлифования поверхностей средних и больших размеров 
на деталях из высококачественной стали (INOX). Идеально подходит для универсального 
шлифования, в т. ч. на монтажных работах.

Содержимое: 
по 1 шт.:  

 ■ Электрическая прямая шлифмашина 
UGER 15/60 SI с электронным 
регулированием числа оборотов (2.800–
5.900 об/мин)

 ■ Зажимная цанга диаметр 6 мм, 8 мм, 12 мм  
 ■ Лепестковый шлиф. круг FR 15030 
A-COOL 60 

 ■ Лепестковый шлиф. круг FR 15030 
A-COOL 120

 ■ Шлифовальные круг POLINOX PNL 15050 
A 100   

 ■ Зажимной стержень FR/VR 12/25,4 100-165
 ■ Зажимной стержень PCLB 8/13/26

2 штуки:
 ■ Круги POLICLEAN PCLS 15013/13

Преимущества:
 ■ Оптимальное плавное регулирование 
числа оборотов лепестковых кругов и 
кругов POLINOX.

 ■ Представлены самые ходовые позиции.

Данные для заказа:
 ■ Подробная информация и данные для 
заказа приводных устройств представле-
ны в каталоге 9.

D
[мм]

L x B x H
[мм]

EAN
4007220

Обозначение

150 587 x 285 x 162 777350 1 SET FR 15030 UGER 15/60 230 V

Зажимные стержни FR/VR

L

S

Исполнение с крепежным фланцем

Для крепления лепестковых шлифовальных кругов PFERD. 
За счет своей конструкции крепежные фланцы находятся внутри инструмента.

Преимущества:
 ■ За счет специальной системы крепления 
можно использовать торцом на кромках 
и в углах.

Данные для заказа:
 ■ В комплект поставки входят: Зажимной 
стержень, диаметр 12 мм, 2 фланца 
и подходящие зажимные винты (для 
лепестковых шлиф. кругов разной ши-
рины).

 ■ По запросу мы изготавливаем заж. 
стержни с конусом Морзе.

Подходит для и 
нструмента диаметром

[мм]

Подх. для ø отв.  
[мм]

S
[мм]

L
[мм]

Диапазон 
зажима

[мм]

EAN
4007220

Обозначение

100, 150, 165 25,4 12 40 25–50 479643 1 FR/VR 12/25,4 100-165

200, 250 44 12 40 25–50 479650 1 FR/VR 12/44,0 200-250

D H

Переходные фланцы для  лепестковых шлиф. кругов

Для крепления лепестковых шлифовальных кругов и шлифовальных кругов POLINOX на 
приводных шпинделях. За счет своей конструкции крепежные фланцы находятся внутри 
инструмента.

Преимущества:
 ■ Возможна расточка для подгонки по при-
водному шпинделю.

 ■ За счет специальной системы крепления 
можно использовать торцом на кромках 
и в углах.

Данные для заказа:
 ■ В комплект поставки входит: 1 пара

Подходит для инстру-
мента диаметром

[мм]

D
[мм]

H
[мм]

Макс. H
[мм]

EAN
4007220

Обозначение

150, 165 40 12 22,2 509876 1 RF FR 150-165 Bo. 12-22,2

200, 250 83 12 40 498460 1 RF FR 200-250 Bo. 12-40
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Лепестковые инструменты
Лепестковые шлифовальные круги для угловых шлиф. машин

D

T

Исполнение: корунд A

Идеальный инструмент для использования на угловых шлифмашинах в монтажных цехах.
Для универсального применения при грубом и тонком шлифовании.

Преимущества:
 ■ Установка без доп. зажимных приспо-
соблений непосредственно на угловую 
шлифмашину.

Абразивный материал:
Корунд A

Рекомендации по применению:
 ■ Скорость резания, рекомендуемая для 
оптимизации производительности, со-
ставляет 40–50 м/с.

Рекомендуемые приводные устройства:
Угловые шлиф. машины, Аккум. угловые 
шлифмашины

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

Указания по безопасности:
 ■ Лепестковые круги необходимо исполь-
зовать с подходящими крепежными 
фланцами угловой шлифмашины.

PFERDVALUE:

         

D
[мм]

T
[мм]

Резьба Размер зерна Рек. 
чис. об.

Макс. 
доп.  

чис. об.

Обозначение

40 60 80 120 180 240 320

EAN 4007220

115 20 M14 752364 752388 752395 752401 023617 023624 023631 7.500 13.300 2 FR WS 11520 M14 A ...

5/8-11 759417 759424 759431 759448 023679 023686 023693 7.500 13.300 2 FR WS 11520 5/8-11 A ...

125 20 M14 752418 752425 752432 752449 023648 023655 023662 6.850 12.200 2 FR WS 12520 M14 A ...

5/8-11 847688 847701 847718 847725 023709 023716 023723 6.850 12.200 2 FR WS 12520 5/8-11 A ...

D

T

Исполнение: керамическое зерно CO-COOL

Идеальный инструмент для использования на угловых шлифмашинах в монтажных цехах.
Для агрессивного шлифования твердых плохо проводящих тепло материалов; максималь-
ная производительность съема. Постоянная макс. производительность за счет самозатачи-
вания керамического зерна. 

Активные шлифовальные присадки в покрытии заметно повышают производительность 
съема, не допускают забивания инструмента и понижают температуру шлифования.

Преимущества:
 ■ Установка без доп. зажимных приспо-
соблений непосредственно на угловую 
шлифмашину.

Абразивный материал:
Керамическое зерно CO-COOL

Рекомендации по применению:
 ■ Скорость резания, рекомендуемая для 
оптимизации производительности, со-
ставляет 40–50 м/с.

Рекомендуемые приводные устройства:
Угловые шлиф. машины, Аккум. угловые 
шлифмашины

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

Указания по безопасности:
 ■ Лепестковые круги необходимо исполь-
зовать с подходящими крепежными 
фланцами угловой шлифмашины.

PFERDVALUE:

         

D
[мм]

T
[мм]

Резьба Размер зерна Рек. чис. 
об.

Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

40 60 80 120

EAN 4007220

115 20 M14 025611 025635 025642 025659 7.500 13.300 2 FR WS 11520 M14 CO-COOL ...

5/8-11 025697 025703 025710 025727 7.500 13.300 2 FR WS 11520 5/8-11 CO-COOL ...

125 20 M14 025628 025666 025673 025680 6.850 12.200 2 FR WS 12520 M14 CO-COOL ...

5/8-11 025734 025741 025765 025789 6.850 12.200 2 FR WS 12520 5/8-11 CO-COOL ...
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Лепестковые инструменты
Лепестковые валики

D H

T

Исполнение: FR-W

Универсальная обработка плоских поверхностей средних и больших размеров, например, 
тонкое шлифование больших радиусов при изготовлении емкостей, кухонной техники, 
приборов, создание однородной шлифованной (штрихованной) поверхности на больших 
плоских поверхностях и контурах при использовании вручную.

Подходит для всех распространенных систем призматических шпонок.

Абразивный материал:
Корунд A

Рекомендации по применению:
 ■ Скорость резания, рекомендуемая для 
оптимизации производительности, со-
ставляет 15–30 м/с.

Рекомендуемые приводные устройства:
Приводное устройство для шлифовальных 
валиков

Данные для заказа:
 ■ диаметр отверстия 19 мм с 4 шпоночны-
ми пазами подходит для всех стандарт-
ных приводных устройств.

 ■ другие валики представлены на стр. 116–
117 этого каталога и в каталоге 8.

 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

         

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

40 60 80 120 150 180

EAN 4007220

100 100 19 770498 770504 770511 770528 770535 770542 3.800 6.100 1 FR-W 100100 A ...

Валики, набор FR-W

SET FR-W

Набор: мощное электр. приводное устройство для шлиф. валиков и инструменты PFERD 
для чистки, штрихматирования, сверхтонкого шлифования больших поверхностей на дета-
лях из высококач. стали (INOX).

Содержимое:
по 1 шт.: 

 ■ Электрическое приводное устрой-
ство для шлифовальных валиков 
UWER 15/40 A-SI D19 с электронным 
регулированием числа оборотов 
(900–3.500 об/мин)

 ■ Лепестковый шлиф. валик  
FR-W 100100 A 80  

 ■ Шлифовальные валик POLINOX 
PNL-W.100100 A 180 

 ■ Три пустых отделения для дополнитель-
ных инструментов программы PFERD.

Преимущества:
 ■ Оптимальное плавное регулирование 
числа оборотов лепестковых валиков и 
валиков POLINOX.

 ■ Представлены самые ходовые позиции.

Данные для заказа:
 ■ Подробная информация и данные для 
заказа приводных устройств представле-
ны в каталоге 9.

 ■ Щеточные валики различного исполне-
ния представлены в Каталоге 8.

D
[мм]

L x B x H
[мм]

EAN
4007220

Обозначение

100 594 x 561 x 161 777299 1 SET FR-W 100100 UWER 15/40 230 V
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Лепестковые инструменты
Общая информация: инструменты POLIFLAP

D Sd

T

Шлифовальные круг PFL

Шлифовальный круг состоит из несущего элемента с хвостовиком и резиновых лепестков. 
Его необходимо укомплектовать соответствующими шлифовальными лепестками. 
За счет сочетания и расположения шлифовальных и резиновых лепестков инструмент 
очень гибкий.

Преимущества:
 ■ Оптимальное выравнивание поверхно-
стей различной структуры.

 ■ Весь срок службы обеспечивается неиз-
менно высокое качество поверхности, 
т. к. непрерывно высвобождается новый 
острый абразивный материал.

 ■ Удобство при работе за счет облегчен-
ной конструкции.

Рекомендации по применению:
 ■ Для оптимизации результатов по высо-
кокач. стали (INOX) использовать при 
1.400–1.700 об/мин.

 ■ При слишком сильном износе рекомен-
дуется заменить лепестки досрочно.

Рекомендуемые приводные устройства:
Приводные устройства сгибким валом, 
Прямые шлиф. машины

Данные для заказа:
 ■ Шлифовальные лепестки в комплект 
поставки не входят. Шлифовальные 
лепестки с желаемым размером зерна 
заказываются отдельно.

PFERDVALUE:

         

D
[мм]

T
[мм]

S
d

[мм]
EAN

4007220
Рек. чис. об. Макс. доп. 

чис. об.
Обозначение

170 60 12 725405 1.500 3.500 1 PFL 17060/12

T

L

Шлифовальные лепестки PFL-SL

Шлифовальные лепестки для шлифовального круга POLIFLAP для получения оптических 
эффектов от грубых до самых мелких.

Преимущества:
 ■ Удобство при работе за счет быстрой 
замены при износе.

Абразивный материал:
Корунд A

Данные для заказа:
 ■ Упаковочная единица содержит все 
необходимое для полного оснащения 
шлиф. круга POLIFLAP.

 ■ При заказе укажите размер зерна.

L
[мм]

T
[мм]

Размер зерна Обозначение

60 80 100 120 150 180 220 320

EAN 4007220

75 60 725276 725283 725290 725306 725313 725320 725337 725344 12 PFL-SL A ...

Инструменты POLIFLAP идеально подходят для выравнивания и восстановления структуры поверхно-
сти, тонкого шлифования радиусов, контуров, закруглений, сводов и поверхностей большой площади.

Указания по безопасности:

 ■ Максимально допустимая окружная 
скорость составляет 32 м/с.

 ■ Из соображений безопасности запре-
щено превышать указанное максимально 
допустимое число оборотов.

        

Принадлежности:

 ■ Шлифовальные лепестки POLIFLAP
 ■ Резиновые лепестки POLIFLAP

PFERDVALUE: 

PFERDERGONOMICS рекомендует 
инструменты POLIFLAP для устойчивого 
уменьшения вибрации и шума и 
повышения удобства обработки.

    

Инструменты POLIFLAP
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Лепестковые инструменты
Инструменты POLIFLAP

SET PFL

Набор: мощная электрическая прямая шлифмашина и инструменты PFERD для штрихмати-
рования и выравнивания структуры поверхностей средних и больших размеров на деталях 
из высококачественной стали (INOX).

Содержимое:
по 1 шт.:

 ■ Электрическая прямая шлифмашина 
UGER 15/30 SI с электронным регулирова-
нием числа оборотов (750–3.000 об/мин)

 ■ Зажимная цанга диаметр 6 мм, 8 мм, 
12 мм   

 ■ Ключ для винтов с внутренним шести-
гранником, 6 мм   

 ■ Шлифовальные круг POLIFLAP PFL 
17060/12 с шлиф. лепестками PFL-SL 
(размер зерна A 60, A 80, A.100, A 120, 
A 150, A 180, A 220, A 320)   

 ■ Шлифовальные головка POLINOX 
PNG.10050/6 SiC 180   

 ■ Головка для тонкого шлифования Poliflex 
PF ZY.10030/8 CU 16 PU-STRUC

2 штуки: 
 ■ Односторонний гаечный ключ SW 22

Преимущества:
 ■ Оптимальное плавное регулирование 
числа оборотов инструментов POLIFLAP.

 ■ Представлены самые ходовые позиции.

Данные для заказа:
 ■ Подробная информация и данные для 
заказа приводных устройств представле-
ны в каталоге 9.

D
[мм]

L x B x H
[мм]

EAN
4007220

Обозначение

170 594 x 561 x 161 777343 1 SET PFL 17060 UGER 15/30 SI 230 V

T

L

Резиновые лепестки PFL-GL

Резиновые лепестки для шлифовального круга POLIFLAP. Они расположены между шлифо-
вальными лепестками и усиливают шлифовальное действие и гибкость инструмента.

Преимущества:
 ■ Удобство при работе за счет быстрой 
замены при износе.

Данные для заказа:
 ■ Упаковочная единица содержит все 
необходимое для полного оснащения 
шлиф. круга POLIFLAP.

L
[мм]

T
[мм]

EAN
4007220

Обозначение

50 55 725412 12 PFL-GL

POLIFLAP, набор PFL
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Лепестковые инструменты
Общая информация: многослойные шлиф. диски

Многослойные шлифовальные диски идеально подходят для обработки боковин.

Указания по безопасности:

 ■ Максимально допустимая окружная 
скорость составляет 20 м/с.

 ■ Из соображений безопасности запре-
щено превышать указанное максимально 
допустимое число оборотов.

        

Принадлежности:

 ■ Зажимные стержни для многослойных 
шлифовальных дисков

PFERDVALUE: 

PFERDERGONOMICS рекомендует много-
слойные шлифовальные диски для устойчи-
вого уменьшения вибрации и шума и 
повышения удобства обработки.

    

Многослойные шлиф. диски KS

D

T

Исполнение: KS

Специальный инструмент с центрическим резьбовым зажимом для шлифования боковых 
стенок пазов, выемок, шлицев.

Преимущества:
 ■ Доступ к труднодоступным местам, за 
счет возможности шлифования верхней 
и нижней стороной.

 ■ Высокая экономичность за счет быстрой 
замены инструмента.

Абразивный материал:
Корунд A

Рекомендации по применению:
 ■ Для обработки сразу двумя боковыми 
поверхностями вести инструмент под 
наклоном.

Данные для заказа:
 ■ Подходящий зажимной стержень заказы-
вается отдельно.

PFERDVALUE:

         

D
[мм]

T
[мм]

Размер 
зерна

Количе-
ство 

слоев

EAN
4007220

Рек. чис. 
об.

Макс. доп. 
чис. об.

Подходя-
щий 

зажимной 
стержень

Обозначение

30 5 80 4 152706 6.500 12.000 BO KS 30 20 KS 30-4 A 80

50 5 80 4 152768 4.000 8.000 BO KS 50 20 KS 50-4 A 80

Зажимные стержни для многослойных шлиф. дисков BO KS

BO KS 50

BO KS 30

S

L

BO KS

Подходящий зажимной стержень для многослойных шлифовальных дисков.

Преимущества:
 ■ Меньшее время на замену инструмента 
за счет замены многослойных шлиф. 
дисков без извлечения зажимного 
стержня из зажимной цанги приводного 
устройства.

Предназначен для S
[мм]

L
[мм]

Резьба EAN
4007220

Обозначение

KS 30-4 A 80 6 40 1/8 BSW 152164 1 BO KS 30

KS 50-4 A 80 6 40 1/4–28 UNF 152157 1 BO KS 50
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Лепестковые инструменты
Общая информация: POLISTAR

Шлифовальные звезды POLISTAR представляют собой гибкие инструменты, разработанные 
специально для обработки внутренних поверхностей отверстий и труб.

Преимущества:

 ■ Оптимальная коррекция контуров за счет 
высокой гибкости.

 ■ За счет размера инструмента обеспечи-
вается наилучшая обработка деталей с 
маленьким внутренним диаметром, в 
частности, ø 7–40 мм.

Рекомендации по применению:

 ■ Скорость резания, рекомендуемая для 
оптимальной производительности, 
составляет 15–20 м/с.

 ■ POLISTAR можно пакетировать в несколько 
слоев. Оптимальное использование абра-
зива достигается при расположении слоев 
со смещением относительно друг друга.
 - PST 20/1,6 для отверстий ø 7–15 мм
 - PST 30/1,6 для отверстий ø 10–20 мм
 - PST 40/3 для отверстий ø 15–25 мм
 - PST 50/3 для отверстий ø 20–40 мм

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямая шлифмашина

Данные для заказа:

 ■ Зажимные стержни заказываются отдельно.
 ■ Инструменты POLISTAR поставляются 
листами.  
Содержимое листа:  
ø 20 мм и 30 мм = 25 штук,  
ø 40 мм и 50 мм = 10 штук

Указания по безопасности:

 ■ Максимально допустимая окружная 
скорость составляет 20 м/с.

 ■ Из соображений безопасности запре-
щено превышать указанное максимально 
допустимое число оборотов.

        

Принадлежности:

 ■ Зажимные стержни для POLISTAR и 
POLISTAR-TUBE

PFERDVALUE: 

PFERDERGONOMICS рекомендует POLISTAR 
для устойчивого уменьшения вибрации и 
шума и повышения удобства обработки.

    

POLISTAR

D H

Исполнение: PST

Шлифовальные звезды предназначены для обработки внутренних поверхностей труб.

Абразивный материал:
Корунд A

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

         

D
[мм]

H
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. 
доп. чис. 

об.

Подходящий 
зажимной 
стержень

Обозначение

60 80 120

EAN 4007220

20 1,6 661345 661444 661451 15.000 38.000 BO 2,3/1,6 1-5, 
BO 3/1,6 1-5

100 PST 20/1,6 A ...

30 1,6 661468 661482 661512 9.500 25.000 BO 2,3/1,6 1-5, 
BO 3/1,6 1-5

100 PST 30/1,6 A ...

40 3 661543 661550 661567 7.200 19.000 BO 6/3 1-6 100 PST 40/3,0 A ...

50 3 661574 661581 661598 5.700 15.000 BO 6/3 1-6 100 PST 50/3,0 A ...
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Лепестковые инструменты
Общая информация: POLISTAR-TUBE

POLISTAR-TUBE – многослойные скрепленные между собой шлифовальные звезды. Они ис-
пользуются специально для обработки внутренних поверхностей сводов и труб. 

Шлифовальные звезды используются в сочетании с подходящими гибкими валами из  
каталога 9:
 ■ Для PST-T ø 50–80 мм – 4 PST-T DIN 10/M4 
 ■ Для PST-T ø 90–100 мм – 7 PST-T DIN 10/M5 

Преимущества:

 ■ Оптимальная подгонка по контурам за 
счет высокой гибкости. 
 ■ Обеспечение очень высокого качества 
поверхностей до R

a
 0,2 мкм.

 ■ Уменьшение образования коррозии на 
трубах из высококач. стали (INOX) благо-
даря заклепкам из высококач. стали.

Рекомендации по применению:

 ■ Скорость резания, рекомендуемая для 
оптимальной производительности, 
составляет 15–20 м/с.
 ■ Подбирайте диаметр инструмента по 
внутреннему диаметру трубы:
 - PST-T ø 50 мм для внутреннего ø трубы 
35–40 мм
 - PST-T ø 60 мм для внутреннего ø трубы 
40–45 мм
 - PST-T ø 70 мм для внутреннего ø трубы 
45–50 мм
 - PST-T ø 80 мм для внутреннего ø трубы 
50–55 мм

 - PST-T ø 90 мм для внутреннего ø трубы 
55–60 мм
 - PST-T ø 100 мм для внутреннего ø трубы 
60–65 мм

 ■ Выбор размера зерна в соответствии 
с желаемым коэффициентом 
шероховатости:
 - Размер зерна 60 = 1,0–1,3 мкм R

a

 - Размер зерна 120 = 0,6–1,0 мкм R
a

 - Размер зерна 180 = 0,4–0,6 мкм R
a

 - Размер зерна 240 = 0,3–0,4 мкм R
a

 - Размер зерна 320 = 0,2–0,3 мкм R
a

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямая шлифмашина

Данные для заказа:

 ■ Зажимные стержни заказываются отдельно.
 ■ PST-T с размером зерна 60 всегда 
поставляются в 4 слоя.

Указания по безопасности:

 ■ Из соображений безопасности запре-
щено превышать указанное максимально 
допустимое число оборотов.

           

Принадлежности:

 ■ Зажимные стержни для POLISTAR и 
POLISTAR-TUBE

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS рекомендует POLISTAR-
TUBE для устойчивого уменьшения 
вибрации и шума и повышения удобства 
обработки.

     

POLISTAR-TUBE

D H

PST-T

Шлифовальные звезды идеально подходят для обработки внутренней поверхности труб.

Абразивный материал:
Корунд A

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

         

D
[мм]

H
[мм]

Количество 
слоев

[штук]

Размер зерна Рек. чис. 
об.

Макс. 
доп. чис. 

об.

Подходящий 
зажимной 
стержень

Обозначение

60 120 180 240 320

EAN 4007220

50 4 6 834398 834404 834411 834435 834442 3.000 7.650 BO 6/4 0-10 10 PST-T 50/4 6 A ...

60 4 6 834596 834718 834725 834732 834749 2.500 6.350 BO 6/4 0-10 10 PST-T 60/4 6 A ...

70 4 6 834756 834763 834770 834787 834794 2.200 5.450 BO 6/4 0-10 10 PST-T 70/4 6 A ...

80 4 6 834800 834817 834824 834831 834848 1.900 4.750 BO 6/4 0-10 10 PST-T 80/4 6 A ...

90 5 8 834855 834862 834879 834886 834893 1.700 4.250 BO 6/5 0-10 10 PST-T 90/5 8 A ...

100 5 8 834909 834916 834923 834947 834954 1.500 3.820 BO 6/5 0-10 10 PST-T 100/5 8 A ...
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Лепестковые инструменты
Заж. стержень для POLISTAR и POLISTAR-TUBE

BO 6/3 1-6
BO 6/4 0-10
BO 6/5 0-10

BO 2,3/1,6 1-5
BO 3/1,6 1-5 L

S

S

L

BO

Подходящий зажимной стержень для POLISTAR и POLISTAR-TUBE

Преимущества:
 ■ Высокая экономичность за счет быстрой 
замены инструмента.

Подх. для ø 
отв.  

[мм]

S
[мм]

L
[мм]

Диапазон 
зажима

[мм]

EAN
4007220

Обозначение

1,6 2,34 43 1–5 151570 10 BO 2,3/1,6 1-5

3 43 1–5 151587 10 BO 3/1,6 1-5

3 6 40 1–6 505694 1 BO 6/3 1-6

4 6 25 0–10 834343 1 BO 6/4 0-10

5 6 25 0–10 834350 1 BO 6/5 0-10
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Волоконные инструменты
Общая информация

Применение

Волоконные инструменты необходимы там, где другие шлифовальные инструменты не 
справляются или не позволяют достичь желаемого результата. За счет эластичности поли-
амидных волокон и действия абразивного волокна такие инструменты идеально подходят 
для высококачественного бережного заключительного шлифования. 

Волоконные инструменты исключительно водо- и износостойкие. Они не забиваются, не 
оставляют на поверхности следов ржавчины и не проводят ток. 

Абразивное волокно отлично подходит для удаления заусенцев, очистки, обработки метал-
лических поверхностей, например, алюминия, латуни, меди, никеля, высококачественной 
стали (INOX) и титана. Оно также подходит для обработки других сложно поддающихся 
шлифованию материалов, как керамика, стекло, пластик. Абразивное волокно подходит 
для сухого и мокрого шлифования.

Шлифовальные инструменты для обработки металлических и неметаллических деталей 
делятся на три группы:
■■ Шлиф.■инструменты■на■связке■■
(напр., шлиф. диски)
■■ Шлиф.■инструмент■на■несущей■основе■■
(напр., ленты, диски, круги, листы); используются для грубого, тонкого, сверхтонкого 
шлифования и съема материала.
■■ Волоконные■шлиф.■инструменты■■
Инструменты этой группы используются для спец. структурирования поверхностей.

Волоконные инструменты состоят из полиамидных волокон, синт. смол и абразивного зерна. 

Волоконную структуру пропитывают смолой, абразивное зерно проникает в структуру. 
Очень свободный контакт между отдельными волокнами делает этот материал исключи-
тельно упругим и гибким. Материал эластичный, податливый и особым образом структури-
рует поверхности заготовок. 

Никакой другой инструмент не позволяет получить такую особую шелковисто-матовую 
поверхность. Равномерное распределение абразивного зерна среди волокон гарантирует 
непрерывную подачу нового свежего острого абразивного зерна на протяжении всего про-
цесса шлифования.

Хотя структура абразивного волокна отличается от структуры абразивных материалов на 
несущей основе, для инструментов обеих групп используется одинаковый абразив:

 ■ оксид алюминия (Al
2
O

3
): очень прочный, долговечный, стойкий абразив с высокой 

агрессивностью для обработки закаленной стали. Обработанная поверхность отличается 
особым блеском. При обработке алюминия исключено изменение цвета.

 ■ карбид кремния (SiC): еще более острый, твердый и агрессивный абразив. Он позволяет 
очень быстро добиться высококачественной слегка матовой поверхности заготовок из 
разных материалов. 

Абразивное зерно

Смола

Синтетические волокна

При выборе абразивов на традиционной 
связке или абразивов на несущей основе 
пользователь указывает Размер зерна. Схе-
ма обозначения волоконных инструментов 
следующая:

Обозначение■■
в■компании■PFERD

Сопоставимый■■
Размер■зерна■[меш]

очень крупное 50–80

крупное 80–100

среднее 100–180

мелкое 180–220

очень мелкое 220–400
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Волоконные инструменты
Общая информация

Обозначение PFERD

PNER За счет различных комбинаций уплотнения, волокон, зерна и соответствующей связки эти инстру-
менты подходят для широкого спектра видов обработки поверхностей от относительно грубого 
шлифования до подготовки к полированию.

PNK Шлифовальное волокно обернуто вокруг сердцевины и вспенено. За счет различных комбинаций 
вспенивания, волокон, зерна и связки такие инструменты можно оптимизировать для различных 
сфер использования. Спектр использования охватывает многочисленные виды обработки от 
удаления заусенцев до подготовки к полированию.

PNL Шлифовальное волокно имеет форму расположенных радиально лепестков. За счет очень плотно-
го прилегания лепестков друг к другу срок службы инструментов увеличивается.
Основной сферой использования инструментов является обработка поверхностей.

PNZ Шлифовальное волокно имеет форму расположенных радиально лепестков, между которыми 
находится абразивная ткань. За счет такой комбинации лепестков производительность съема 
увеличивается, а поверхность шлифования становится грубее.

PNG Шлифовальное волокно состоит из множества гофрированных волоконных полос, намотанных на 
сердечник. За счет волнистой формы шлифовального волокна возможно получение матированной 
поверхности без переходов.

PNR Шлифовальное волокно расположено в форме дисков (по оси) друг над другом. Поскольку отдель-
ные волоконные диски не соединены друг с другом, они хорошо подходят для контуров, например, 
при обработке профилей и труб.

PNST Шлифовальное волокно расположено в форме звезды слоями и соединено по центру.  
Оно используется для обработки узких труднодоступных мест, например, отверстий и углублений.

Волоконные инструменты

Шлифовальное волокно подходит для изготовления различных инструментов, например, 
шлифовальных подушек, валиков, дисков, лент, кругов, головок.

По шлифовальным характеристикам такие инструменты подходят для различных сфер 
использования и являются прекрасным инструментальным решением для многих видов 
обработки и переработки металлов.

В программу PFERD входят:
 ■ Волоконные диски COMBICLICK/COMBIDISC VRW
 ■ Волоконные ленты на катушках, подушки для шлифования вручную
 ■ Шлифовальные головки, диски, круги, валики POLINOX (PNL, PNZ, PNR, PNG, PNST, PNK, 
PNER)

Другие исполнения
Шлифовальное волокно может быть изго-
товлено и с текстильным усилением. Инстру-
менты с текстильным усилением волокна 
обладают повышенной агрессивностью и 
стабильностью.

Шлифовальное волокно с текстильным уси-
лением подходит для изготовления кругов, 
дисков и лент.

В программу PFERD входят:
 ■ Волоконные диски COMBICLICK/
COMBIDISC VRH

 ■ Репейные круги и лепестковые  
шлиф. диски POLIVLIES

 ■ Короткие и длинные ленты в волоконном 
исполнении
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Волоконные инструменты
Общая информация: компактные шлиф. круги и диски POLINOX PNER

Компактные шлиф. круги POLINOX PNER и компактные шлиф. диски PNER состоят из несколь-
ких сильно сжатых слоев волокна со специальной системой связки с зерном и смолами.

За счет этой специальной связки волоконные инструменты имеют длительный срок службы и 
обеспечивают высокое качество финишной обработки и высокую производительность съема. 
Эти свойства проявляются при удалении заусенцев, выравнивании, тонкой обработке и поли-
ровании мягких металлов, легированной и высоколегированной стали и титановых сплавов.

Инструмент представлен в четырех различных исполнениях:

Исполнение Цветовая 
маркировка

Свойства

Мягкое W

Мягкое исполнение с исключительной приспосабливае-
мостью. Устойчивость, производительность шлифования 
и очень высокое качество обработки сохранены. Инстру-
мент прекрасно подходит для обработки контуров.

Среднемягкое MW
Среднемягкое исполнение с повышенной прочностью кромок 
и длительным сроком службы для сложных случаев выравни-
вания и полирования. Подходит для обработки контуров.

Среднетвердое MH
Среднетвердое исполнение с повышенной прочностью 
кромок и длительным сроком службы для сложных слу-
чаев чистки и удаления заусенцев.

Твердое H
Твердое исполнение с очень высокой производительностью съе-
ма, высокой прочностью кромок и длительным сроком службы 
для сложных случаев удаления заусенцев и полирования.

Таблица сопоставления

PFERD  
PNER

3M Standard 
Abrasives

Norton BIBIELLE

Исполне-
ние

Цветовая  
маркировка

Абразивный 
материал

Зерно

Мягкое W

SiC мелкое EXL 2S мелкое 532
UW1-2SF или 

Nex-2SF
BUH 2SF

A крупное EXL 2A среднее 521
UW1-2AM 

или  
Nex-2AM

BUH 2AM

Среднемяг-
кое

MW
SiC мелкое

EXL 4S мелкое или  
SST 3S мелкое

632 UW1-4SF BUH 3SF

A мелкое
EXL 4A мелкое или  

SST 3A мелкое
631 UW1-4AF -

Среднетвер-
дое MH A мелкое

Cut & polish 5A мелкое или  
SST 5A мелкое

731
UW1-6AF 

или Nex-6AF
-

Твердое H

A мелкое
Cut & polish 7A среднее 

или  
9A среднее

821
UW1-8AM 

или  
Nex-8AM

BUH 6AM

A крупное
Cut & polish 7A крупное 

или  
9A крупное

811
UW1-8AC 

или  
Nex-8AC

BUH 8AC
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Волоконные инструменты
Общая информация: компактные шлиф. круги и диски POLINOX PNER

ø инстру-
мента  
[мм]

Скорость резания [м/с]

15 20 25 30 32 35 50

Число оборотов [об/мин]

25 11.400 15.200 19.000 22.900 24.400 26.700 38.100

50 5.700 7.600 9.500 11.400 12.200 13.300 19.000

75 3.800 5.000 6.300 7.600 8.100 8.900 12.700

100 2.800 3.800 4.700 5.700 6.100 6.600 9.500

115 2.400 3.300 4.100 4.900 5.300 5.800 8.300

125 2.200 3.000 3.800 4.500 4.800 5.300 7.600

150 1.900 2.500 3.100 3.800 4.000 4.400 6.300

Рекомендуемое число оборотов

Пример:
PNER-H 7506-6 A G  
Скорость резания: 25 м/с 
Число оборотов: 6.300 об/мин

Преимущества:

 ■ Высокая экономичность за счет высокой 
производительности шлифования и 
срока службы.

 ■ Получение высококачественной поверхности.
 ■ Оптимальная подгонка по контуру за 
счет свободного профилирования.

Вид обработки:

Очистка 
 ■ Универсальная очистка перед лакирова-
нием.

 ■ Удаление ржавчины, царапин, покрытий, 
сильной окалины, слоев окиси с алюми-
ния, устранение цветопобежалости.

Удаление заусенцев
 ■ Удаление заусенцев с частей приводов, 
лонжеронов крыльев самолетов и кро-
мок лопастей турбин.

 ■ Удаление грубых заусенцев, дефектов и 
царапин средних размеров.

 ■ Обработка и закругление кромок.

Выравнивание
 ■ Выравнивание и тонкая обработка поверх-
ностей лопастей турбин, двигателей, винтов.

 ■ Удаление небольших дефектов, царапин 
и стыков с литых заготовок.

Полирование 
 ■ Полирование пазов на лопастях турбин и 
деталях самолетов.

 ■ Полирование мягких металлов перед на-
несением покрытий и закаленной стали в 
ходе ремонта форм и штампов.

 ■ Полирование и тонкая обработка хирур-
гических инструментов и имплантатов.

Рекомендации по применению:

 ■ При обработке материалов с низкой 
теплопроводностью, например, титана и 
высококач. стали, необходимо значи-
тельно снизить скорость резания.

 ■ Скорость резания, рекомендуемая для 
оптимальной производительности, со-
ставляет 15–35 м/с. При этом достигается 
идеальный компромисс производитель-
ности съема, качества поверхности, тем-
пературной нагрузки на деталь и износа 
инструмента.

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямая шлифмашина
 ■ Шлифовальный станок

Данные для заказа:

 ■ При заказе указывайте номер EAN или 
полное обозначение.

 ■ Пример заказа: 
EAN 4007220355473 
PNER-H 7506-6 A G

 ■ Пояснение примера заказа: 
PNER = Компактные шлиф. круги POLINOX 
H = Исполнение 
7506 = Наружный ø D x ширина T [мм] 
6 = ø отверстия H [мм] 
A = Абразивный материал 
G = Размер зерна

Указания по безопасности:

 ■ Из соображений безопасности запрещено 
превышать указанное максимально 
допустимое число оборотов.

        

Принадлежности:

 ■ Зажимные стержни для для компактных 
шлиф. кругов POLINOX

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS рекомендует компактные 
шлиф. круги POLINOX и компактные шлиф. 
диски PNER для устойчивого уменьшения 
вибрации, шума и пылеобразования и 
повышения удобства обработки.
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ø инстру-
мента  
[мм]

Скорость резания [м/с]

15 20 25 30 32 35 50

Число оборотов [об/мин]

25 11.400 15.200 19.000 22.900 24.400 26.700 38.100

50 5.700 7.600 9.500 11.400 12.200 13.300 19.000

75 3.800 5.000 6.300 7.600 8.100 8.900 12.700

100 2.800 3.800 4.700 5.700 6.100 6.600 9.500

115 2.400 3.300 4.100 4.900 5.300 5.800 8.300

125 2.200 3.000 3.800 4.500 4.800 5.300 7.600

150 1.900 2.500 3.100 3.800 4.000 4.400 6.300

Рекомендуемое число оборотов

Пример:
PNER-H 7506-6 A G  
Скорость резания: 25 м/с 
Число оборотов: 6.300 об/мин

Преимущества:

 ■ Высокая экономичность за счет высокой 
производительности шлифования и 
срока службы.

 ■ Получение высококачественной поверхности.
 ■ Оптимальная подгонка по контуру за 
счет свободного профилирования.

Вид обработки:

Очистка 
 ■ Универсальная очистка перед лакирова-
нием.

 ■ Удаление ржавчины, царапин, покрытий, 
сильной окалины, слоев окиси с алюми-
ния, устранение цветопобежалости.

Удаление заусенцев
 ■ Удаление заусенцев с частей приводов, 
лонжеронов крыльев самолетов и кро-
мок лопастей турбин.

 ■ Удаление грубых заусенцев, дефектов и 
царапин средних размеров.

 ■ Обработка и закругление кромок.

Выравнивание
 ■ Выравнивание и тонкая обработка поверх-
ностей лопастей турбин, двигателей, винтов.

 ■ Удаление небольших дефектов, царапин 
и стыков с литых заготовок.

Полирование 
 ■ Полирование пазов на лопастях турбин и 
деталях самолетов.

 ■ Полирование мягких металлов перед на-
несением покрытий и закаленной стали в 
ходе ремонта форм и штампов.

 ■ Полирование и тонкая обработка хирур-
гических инструментов и имплантатов.

Рекомендации по применению:

 ■ При обработке материалов с низкой 
теплопроводностью, например, титана и 
высококач. стали, необходимо значи-
тельно снизить скорость резания.

 ■ Скорость резания, рекомендуемая для 
оптимальной производительности, со-
ставляет 15–35 м/с. При этом достигается 
идеальный компромисс производитель-
ности съема, качества поверхности, тем-
пературной нагрузки на деталь и износа 
инструмента.

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямая шлифмашина
 ■ Шлифовальный станок

Данные для заказа:

 ■ При заказе указывайте номер EAN или 
полное обозначение.

 ■ Пример заказа: 
EAN 4007220355473 
PNER-H 7506-6 A G

 ■ Пояснение примера заказа: 
PNER = Компактные шлиф. круги POLINOX 
H = Исполнение 
7506 = Наружный ø D x ширина T [мм] 
6 = ø отверстия H [мм] 
A = Абразивный материал 
G = Размер зерна

Указания по безопасности:

 ■ Из соображений безопасности запрещено 
превышать указанное максимально 
допустимое число оборотов.

        

Принадлежности:

 ■ Зажимные стержни для для компактных 
шлиф. кругов POLINOX

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS рекомендует компактные 
шлиф. круги POLINOX и компактные шлиф. 
диски PNER для устойчивого уменьшения 
вибрации, шума и пылеобразования и 
повышения удобства обработки.

      

Волоконные инструменты
Компактные шлиф. круги POLINOX PNER

D H

T

Исполнение: PNER

Исполнение для прямых шлифмашин, гибких валов и шлиф. станков: 
Особенно подходят для обработки небольших плоских поверхностей.

Исполнение для угловых шлифмашин с регул. числом оборотов и шлифмашин для 
угловых швов: 
Особенно подходят для обработки угловых сварных швов, шлицев в труднодоступных 
местах, углублений.

Абразивный материал:
Корунд A
Карбид кремния SiC

Рекомендации по применению:
 ■ Шлифовальные круги диаметр 150 мм 
можно использовать и на шлиф. станках 
для чистовой обработки, напр., хирурги-
ческих инструментов.

Данные для заказа:
 ■ В набор шлиф. кругов размерами 
диаметр 150 x 25 мм входит адаптер 
для уменьшения диаметра отверстия с 
25,4 мм до 20 мм.

 ■ Дополните обозначение желаемой степе-
ни твердости.

PFERDVALUE:

            

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

Размер 
зерна

Абра-
зив-
ный 

мате-
риал

Исполнение Рек. 
чис. 
об.

Макс. 
доп. 
чис. 
об.

Подходящий 
зажимной 
стержень

Обозначение

W  
(мягкая)

MW 
(средне-
мягкое)

MH 
(средне-

твер-
дое)

H  
(твер-
дая)

EAN 4007220

Исполнение для прямых шлифмашин, гибких валов и шлиф. станков

25 25 6 Крупный A - - - 440438 19.000 30.500 BO PNER 25 S6 10 PNER-... 2525-6 A G

Мелкое A - - 440452 440445 19.000 30.500 BO PNER 25 S6 10 PNER-... 2525-6 A F

50 3 6 Мелкое A - - - 505700 9.500 15.300 BO 6/6 3-10 10 PNER-... 5003-6 A F

75 3 6 Мелкое A - - - 505717 6.400 10.200 BO 6/6 3-10 10 PNER-... 7503-6 A F

6 6 Крупный A 476307 - - 355473 6.400 10.200 BO 6/6 3-10 5 PNER-... 7506-6 A G

6 6 Мелкое A - 355534 355503 - 6.400 10.200 BO 6/6 3-10 5 PNER-... 7506-6 A F

6 6 Мелкое SiC 355626 355558 - - 6.400 10.200 BO 6/6 3-10 5 PNER-... 7506-6 SiC F

13 6 Крупный A 476314 - - 355480 6.400 10.200 BO 6/6 3-10 5 PNER-... 7513-6 A G

13 6 Мелкое A - 355565 355510 - 6.400 10.200 BO 6/6 3-10 5 PNER-... 7513-6 A F

13 6 Мелкое SiC 476338 355589 - - 6.400 10.200 BO 6/6 3-10 5 PNER-... 7513-6 SiC F

150 25 25,4 Крупный A - - - 355497 3.200 5.100 BO 12/20 10-50 1 PNER-... 15025-25,4 A G

Мелкое A - 476291 355527 - 3.200 5.100 BO 12/20 10-50 1 PNER-... 15025-25,4 A F

Мелкое SiC 355633 355602 - - 3.200 5.100 BO 12/20 10-50 1 PNER-... 15025-25,4 SiC F

Исполнение для угловых шлифмашин и шлифмашин для угловых швов

125 6 22,23 Крупный A - - - 833179 4.500 6.100 - 5 PNER-... 12506-22,2 A G

Мелкое A - 833148 833155 833162 4.500 6.100 - 5 PNER-... 12506-22,2 A F

Мелкое SiC - 833131 - - 4.500 6.100 - 5 PNER-... 12506-22,2 SiC F

150 3 25,4 Мелкое A - - - 895733 3.800 5.100 - 5 PNER-... 15003-25,4 A F

3 25,4 Мелкое SiC - 895719 895726 - 3.800 5.100 - 5 PNER-... 15003-25,4 SiC F

6 25,4 Мелкое A - - - 895764 3.800 5.100 - 5 PNER-... 15006-25,4 A F

6 25,4 Мелкое SiC 895740 895757 - - 3.800 5.100 - 5 PNER-... 15006-25,4 SiC F
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Волоконные инструменты
Зажимные стержни для компактных шлиф. кругов POLINOX

BO 12/20 10-50

BO PNER 25 S6

BO MK 1/20 10-50

BO 6/6 3-10

S

L

S

L

S

L Зажимные стержни BO

Подходящие зажимные стержни для компактных шлифовальных дисков POLINOX.

Преимущества:
 ■ Высокая экономичность за счет быстрой 
замены инструмента.

Подх. для  
ø отв.  

[мм] 

S
[мм]

L
[мм]

Диапазон за-
жима

[мм]

EAN
4007220

Обозначение

6 6 25 - 440469 1 BO PNER 25 S6

3–10 297650 1 BO 6/6 3-10

20 12 35 10–50 297674 1 BO 12/20 10-50

- - 10–50 297681 1 BO MK 1/20 10-50

Компактные шлиф. круги POLINOX PNER

D H

Диски PNER

Компактные шлифовальные круги POLINOX используются для торцевого шлифования 
на угловых шлифмашинах с регулируемым числом оборотов. Прекрасно подходят для 
обработки крупных плоских поверхностей. Уплотненное волокно наклеено на основу из 
стеклоткани.

Абразивный материал:
Карбид кремния SiC

PFERDVALUE:

            

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

Размер 
зерна

Исполнение Абразивный  
материал

EAN
4007220

Рек. 
чис. 
об.

Макс. 
доп. 
чис. 
об.

Обозначение

115 13 22,23 Мелкое Мягкое SiC 824337 6.000 10.000 5 DISC PNER-W 115-22,2 SiC F

Среднемягкое SiC 824344 6.000 10.000 5 DISC PNER-MW 115-22,2 SiC F

Среднетвердоe SiC 824351 6.000 10.000 5 DISC PNER-MH 115-22,2 SiC F

125 13 22,23 Мелкое Мягкое SiC 824368 5.400 10.000 5 DISC PNER-W 125-22,2 SiC F

Среднемягкое SiC 824375 5.400 10.000 5 DISC PNER-MW 125-22,2 SiC F

Среднетвердоe SiC 824382 5.400 10.000 5 DISC PNER-MH 125-22,2 SiC F
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Волоконные инструменты
Компактные шлиф. круги POLINOX, набор PNER

НАБОР PNER

Набор: удобная электрическая шлифмашина для угловых швов и инструменты PFERD для 
очистки щетками, предварительного и сверхтонкого шлифования угловых швов и трудно-
доступных мест элементов из высококачественной стали (INOX).

Содержимое:
по 1 шт.:

 ■ Электрическая шлифмашина для 
угловых швов KNER 5/34 V-SI с электрон-
ным регулированием числа оборотов 
(1.400–3.200 об/мин)

 ■ Компактные шлифовальные диски 
POLINOX: 
 - PNER-MW 15003-25,4 SiC F
 - PNER-MH 15003-25,4 SiC F
 - PNER-H 15003-25,4 A F
 - PNER-W 15006-25,4 SiC F
 - PNER-MW 15006-25,4 SiC F
 - PNER-H 15006-25,4 A F

 ■ Камень для правки SE 702212 CU 46 M5V
 ■ Диски POLINOX:

 - PVR 15008-13 A 100
 - PVR 15008-13 A 280

 ■ Дисковая щетка RBU 15016/12,0 SiC 80 
1,00 с адаптером для отверстий 22,2 мм

Преимущества:
 ■ Оптимальное плавное регулирование 
числа оборотов при использовании раз-
личных инструментов.

 ■ Представлены самые ходовые позиции.

Рекомендации по применению:
 ■ Соблюдайте рекомендации по числу обо-
ротов: Компактные шлиф. круги POLINOX 
PNER 2.000–3.800 об/мин, диски POLINOX 
PVR 1.500–3.100 об/мин, дисковая щет-
ка RBU 2.400–3.900 об/мин

Данные для заказа:
 ■ Подробная информация и данные для 
заказа приводных устройств представле-
ны в каталоге 9.

PFERDVALUE:

            

D
[мм]

L x B x H
[мм]

EAN
4007220

Обозначение

150 587 x 285 x 162 936306 1 SET PNER 15003/06 KNER 5/34 230 V
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Волоконные инструменты
Общая информация: компактные шлиф. круги POLINOX PNK

В компактных шлифовальных дисках POLINOX PNK вспененное шлифовальное волокно 
спирально намотано на сердечник. Такая структура защищает волокно и увеличивает его 
срок службы, а также усиливает абразивные свойства инструмента.

За счет специальной связки волоконные диски обеспечивают высокое качество финишной 
обработки, производительность съема и длительный срок службы. Эти свойства прояв-
ляются при удалении заусенцев, выравнивании, тонкой обработке и полировании мягких 
металлов, легированной и высоколегированной стали и титановых сплавов. Диски можно 
использовать на стационарных машинах и шлиф. станках, а также на переносных приво-
дных устройствах, например, прямых шлифмашинах. Правка позволяет подгонять диски 
для использования на заготовках с особой геометрией.

Инструмент представлен в пяти различных исполнениях:

Исполнение Цветовая 
маркировка

Свойства

Мягкое W
Мягкое исполнение с очень хорошей производитель-
ностью шлифования контуров. Прекрасно выравнивает 
поверхности.

Среднемягкое MW

Среднемягкое исполнение с повышенной гибкостью 
и сроком службы для выравнивания грубых участков, 
удаления незначительных заусенцев и полирования. Под-
ходит для обработки контуров.

Среднетвер-
дое MH

Среднетвердое исполнение с повышенной прочностью 
кромок и длительным сроком службы для удаления за-
усенцев, в т. ч. грубых, выравнивания, чистки.

Твердое H

Твердое исполнение с очень высокой производительно-
стью съема, высокой прочностью кромок, длительным 
сроком службы для среднесложных и сложных случаев 
удаления заусенцев и полирования.

Сверхтвердое EH
Сверхтвердое исполнение с очень высокой прочностью 
кромок для самых сложных случаев удаления заусенцев.

Таблица сопоставления

PFERD
PNK

3M Standard 
Abrasives

Norton BIBIELLE

Исполне-
ние

Цветовая 
маркировка

Абразивный 
материал

Зерно

Мягкое W A крупное CP-WL 5AM MF CV 5AM MF CF 5AM BCW-MF 5AM

Среднемяг-
кое

MW SiC мелкое LDW 7SF LDW 7SF Series 2000 7SF BCW-DB 7SF

Среднетвер-
дое MH

SiC мелкое EXL Deburring 8SF Deburring 8SF Series 1000 8SF BCW-DB 8SF

A крупное EXL Deburring 8AM GP Plus 8AM Series 1000 8AM BCW-DB 8AM

Твердое H SiC мелкое Deburring 9SF EXL Deburring 9SF Series 1000 9SF BCW-DB 9SF

Сверхтвер-
дое

EH SiC мелкое XP-WL 10SF GP Plus 10SF Series 4000 9SF BCW-DB 9SF-R
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В компактных шлифовальных дисках POLINOX PNK вспененное шлифовальное волокно 
спирально намотано на сердечник. Такая структура защищает волокно и увеличивает его 
срок службы, а также усиливает абразивные свойства инструмента.

За счет специальной связки волоконные диски обеспечивают высокое качество финишной 
обработки, производительность съема и длительный срок службы. Эти свойства прояв-
ляются при удалении заусенцев, выравнивании, тонкой обработке и полировании мягких 
металлов, легированной и высоколегированной стали и титановых сплавов. Диски можно 
использовать на стационарных машинах и шлиф. станках, а также на переносных приво-
дных устройствах, например, прямых шлифмашинах. Правка позволяет подгонять диски 
для использования на заготовках с особой геометрией.

Инструмент представлен в пяти различных исполнениях:

Исполнение Цветовая 
маркировка

Свойства

Мягкое W
Мягкое исполнение с очень хорошей производитель-
ностью шлифования контуров. Прекрасно выравнивает 
поверхности.

Среднемягкое MW

Среднемягкое исполнение с повышенной гибкостью 
и сроком службы для выравнивания грубых участков, 
удаления незначительных заусенцев и полирования. Под-
ходит для обработки контуров.

Среднетвер-
дое MH

Среднетвердое исполнение с повышенной прочностью 
кромок и длительным сроком службы для удаления за-
усенцев, в т. ч. грубых, выравнивания, чистки.

Твердое H

Твердое исполнение с очень высокой производительно-
стью съема, высокой прочностью кромок, длительным 
сроком службы для среднесложных и сложных случаев 
удаления заусенцев и полирования.

Сверхтвердое EH
Сверхтвердое исполнение с очень высокой прочностью 
кромок для самых сложных случаев удаления заусенцев.

Таблица сопоставления

PFERD
PNK

3M Standard 
Abrasives

Norton BIBIELLE

Исполне-
ние

Цветовая 
маркировка

Абразивный 
материал

Зерно

Мягкое W A крупное CP-WL 5AM MF CV 5AM MF CF 5AM BCW-MF 5AM

Среднемяг-
кое

MW SiC мелкое LDW 7SF LDW 7SF Series 2000 7SF BCW-DB 7SF

Среднетвер-
дое MH

SiC мелкое EXL Deburring 8SF Deburring 8SF Series 1000 8SF BCW-DB 8SF

A крупное EXL Deburring 8AM GP Plus 8AM Series 1000 8AM BCW-DB 8AM

Твердое H SiC мелкое Deburring 9SF EXL Deburring 9SF Series 1000 9SF BCW-DB 9SF

Сверхтвер-
дое

EH SiC мелкое XP-WL 10SF GP Plus 10SF Series 4000 9SF BCW-DB 9SF-R

Волоконные инструменты
Общая информация: компактные шлиф. круги POLINOX PNK

ø  
инструмента  

[мм]

Скорость резания [м/с]

15 20 25 30 40

Число оборотов [об/мин]

150 1.900 2.500 3.100 3.800 5.000

200 1.400 1.900 2.300 2.800 3.800

250 1.100 1.500 1.900 2.200 3.000

Рекомендуемое число оборотов

Пример: 
PNK-MW 15013-25,4 SiC F  
Скорость резания: 20 м/с 
Число оборотов: 2.500 об/мин

Преимущества:

 ■ Высокая экономичность за счет высокой 
производительности шлифования и 
срока службы.

 ■ Получение высококачественной поверх-
ности.

 ■ Оптимальная подгонка по контуру за 
счет свободного профилирования. 

Абразивный материал: 

 ■ Корунд A
 ■ Карбид кремния SiC

Вид обработки:

 ■ Закругление кромок. 
 ■ Тонкое шлифование имплантатов.
 ■ Матирование плоских поверхностей.
 ■ Удаление стыков на литых и кованых 
деталях.

 ■ Финишное шлифование переходов на 
лопастях турбин.

 ■ Полирование форм и штампов.
 ■ Удаление следов обработки с хирургиче-
ских инструментов.

Рекомендации по применению:

 ■ При обработке материалов с низкой 
теплопроводностью, например, титана и 
высококач. стали, необходимо значи-
тельно снизить скорость резания.

 ■ Скорость резания, рекомендуемая для 
оптимальной производительности, со-
ставляет 20 м/с. При этом достигается 
идеальный компромисс производитель-
ности съема, качества поверхности, тем-
пературной нагрузки на деталь и износа 
инструмента.

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямая шлифмашина
 ■ Шлифовальный станок

Указания по безопасности:

 ■ Из соображений безопасности 
запрещено превышать указанное 
максимально допустимое число 
оборотов.

 ■ Конструкция инструмента требует 
обязательного соблюдения указанного 
направления вращения. Несоблюдение 
направления вращения ведет к 
разрушению инструмента и повышенной 
опасности.

        

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS рекомендует ком-
пактные шлиф. круги POLINOX PNK для 
устойчивого уменьшения вибрации, шума 
и пылеобразования и повышения удобства 
обработки.
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Волоконные инструменты
Компактные шлиф. круги POLINOX PNK

T

D H

Исполнение: PNK

Многочисленные сферы использования, 
например: 

 ■ Закругление кромок 
 ■ Тонкое шлифование имплантатов
 ■ Финишное шлифование переходов на 
лопастях турбин

 ■ Удаление следов обработки с хирургиче-
ских инструментов

Инструменты позволяют получить матовые 
поверхности.

Абразивный материал:
Корунд A
Карбид кремния SiC

PFERDVALUE:

            

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

Размер 
зерна

Исполнение Абразив-
ный ма-
териал

EAN
4007220

Рек. 
чис. 
об.

Макс. 
доп. 
чис. 
об.

Обозначение

150 13 25,4 Мелкое Среднемягкое SiC 841846 2.500 5.100 1 PNK-MW 15013-25,4 SiC F

13 25,4 Мелкое Среднетвердоe SiC 841860 2.500 5.100 1 PNK-MH 15013-25,4 SiC F

13 25,4 Крупный Среднетвердоe A 841853 2.500 5.100 1 PNK-MH 15013-25,4 A G

13 25,4 Мелкое Твердое SiC 841877 2.500 5.100 1 PNK-H 15013-25,4 SiC F

13 25,4 Мелкое сверхтверд. SiC 091357 2.500 5.100 1 PNK-EH 15013-25,4 SiC F

25 25,4 Крупный Мягкое A 896501 2.500 5.100 1 PNK-W 15025-25,4 A G

25 25,4 Мелкое Среднемягкое SiC 841884 2.500 5.100 1 PNK-MW 15025-25,4 SiC F

25 25,4 Мелкое Среднетвердоe SiC 841907 2.500 5.100 1 PNK-MH 15025-25,4 SiC F

25 25,4 Крупный Среднетвердоe A 841891 2.500 5.100 1 PNK-MH 15025-25,4 A G

25 25,4 Мелкое Твердое SiC 841914 2.500 5.100 1 PNK-H 15025-25,4 SiC F

25 25,4 Мелкое сверхтверд. SiC 091395 2.500 5.100 1 PNK-EH 15025-25,4 SiC F

200 13 76,2 Мелкое Среднемягкое SiC 841921 1.900 3.850 1 PNK-MW 20013-76,2 SiC F

13 76,2 Мелкое Среднетвердоe SiC 841945 1.900 3.850 1 PNK-MH 20013-76,2 SiC F

13 76,2 Крупный Среднетвердоe A 841938 1.900 3.850 1 PNK-MH 20013-76,2 A G

13 76,2 Мелкое Твердое SiC 841952 1.900 3.850 1 PNK-H 20013-76,2 SiC F

13 76,2 Мелкое сверхтверд. SiC 067819 1.900 3.850 1 PNK-EH 20013-76,2 SiC F

25 76,2 Крупный Мягкое A 091333 1.900 3.850 1 PNK-W 20025-76,2 A G

25 76,2 Мелкое Среднемягкое SiC 841969 1.900 3.850 1 PNK-MW 20025-76,2 SiC F

25 76,2 Мелкое Среднетвердоe SiC 841983 1.900 3.850 1 PNK-MH 20025-76,2 SiC F

25 76,2 Крупный Среднетвердоe A 841976 1.900 3.850 1 PNK-MH 20025-76,2 A G

25 76,2 Мелкое Твердое SiC 841990 1.900 3.850 1 PNK-H 20025-76,2 SiC F

25 76,2 Мелкое сверхтверд. SiC 067765 1.900 3.850 1 PNK-EH 20025-76,2 SiC F

50 76,2 Крупный Мягкое A 896525 1.900 3.850 1 PNK-W 20050-76,2 A G

50 76,2 Мелкое Среднемягкое SiC 842003 1.900 3.850 1 PNK-MW 20050-76,2 SiC F

50 76,2 Мелкое Среднетвердоe SiC 842027 1.900 3.850 1 PNK-MH 20050-76,2 SiC F

50 76,2 Крупный Среднетвердоe A 842010 1.900 3.850 1 PNK-MH 20050-76,2 A G

50 76,2 Мелкое Твердое SiC 842034 1.900 3.850 1 PNK-H 20050-76,2 SiC F

50 76,2 Мелкое сверхтверд. SiC 067758 1.900 3.850 1 PNK-EH 20050-76,2 SiC F

Крепежные фланцы для компактных шлиф. кругов POLINOX PNK

H

RF PNK

Для крепления компактных шлифовальных кругов POLINOX PNK с диаметр.200 мм на ста-
ционарных устройствах, например, двусторонних шлифовальных станках.

Преимущества:
 ■ Высокая точность посадки.
 ■ Сверление с произвольным расширением.

Данные для заказа:
 ■ Комплект поставки: 1 пара

Пред.
[мм]

H
[мм]

EAN
4007220

Обозначение

76,2 16,1 880623 1 RF PNK 200 Bo. 16,1

25,4 880630 1 RF PNK 200 Bo. 25,4

31,8 880647 1 RF PNK 200 Bo. 31,8

Шлифовальные головки, звезды, круги POLINOX изготовлены из полиамидного волокна с 
закрепленным в нем абразивным зерном. 

Множество вариантов размера зерна и различных конструкций инструмента позволяет 
получать поверхности с различной структурой и шероховатостью.

Преимущества:

 ■ Оптимальная подгонка по контурам за 
счет высокой гибкости. 

 ■ Холодное шлифование и незначительная 
тепловая нагрузка на деталь.

 ■ За счет открытой структуры и высокой 
гибкости волоконного материала инстру-
мент не забивается.

Рекомендации по применению:

 ■ Скорость резания, рекомендуемая для 
оптимльной производительности, со-
ставляет 10–20 м/с. При этом достигается 
идеальный компромисс производитель-
ности съема, качества поверхности, тем-
пературной нагрузки на деталь и износа 
инструмента.

Данные для заказа:

 ■ При заказе указывайте номер EAN или 
полное обозначение. 

 ■ Пример заказа: 
EAN 4007220157060 
PNL 4020/6 A 100

 ■ Пояснение примера заказа: 
PNL = Шлиф. головка POLINOX 
4020 = Наружный ø D x ширина T [мм] 
6 = ø хвостовика S

d
 [мм] 

A = Абразивный материал 
100 = Размер зерна

Принадлежности:

 ■ Зажимные стержни для шлиф. звезд и 
кругов POLINOX

Указания по безопасности:

 ■ Максимально допустимая окружная 
скорость составляет 32 м/с.

 ■ Из соображений безопасности 
запрещено превышать указанное 
максимально допустимое число 
оборотов.

        

Рекомендуемое число 
оборотов

Пример:
PNL 6050/6 A 100
Скорость резания: 15 м/с
Число оборотов: 4.700 об/мин

ø  
инструмента  

[мм]

Скорость резания [м/с]

10 15 20 30 32

Число оборотов [об/мин]

30 6.300 9.500 12.700 19.000 20.300

40 4.700 7.100 9.500 14.300 15.200

50 3.800 5.700 7.600 11.400 12.200

60 3.100 4.700 6.300 9.500 10.100

100 1.900 2.800 3.800 5.700 6.100

125 1.500 2.200 3.000 4.500 4.800

150 1.200 1.900 2.500 3.800 4.000

200 900 1.400 1.900 2.800 3.000

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS рекомендует  
шлиф. головки, звезды, круги POLINOX для 
устойчивого уменьшения вибрации и шума 
и повышения удобства обработки.
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Волоконные инструменты
Общая информация: шлиф. головки, звезды, круги POLINOX

Шлифовальные головки, звезды, круги POLINOX изготовлены из полиамидного волокна с 
закрепленным в нем абразивным зерном. 

Множество вариантов размера зерна и различных конструкций инструмента позволяет 
получать поверхности с различной структурой и шероховатостью.

Преимущества:

 ■ Оптимальная подгонка по контурам за 
счет высокой гибкости. 

 ■ Холодное шлифование и незначительная 
тепловая нагрузка на деталь.

 ■ За счет открытой структуры и высокой 
гибкости волоконного материала инстру-
мент не забивается.

Рекомендации по применению:

 ■ Скорость резания, рекомендуемая для 
оптимльной производительности, со-
ставляет 10–20 м/с. При этом достигается 
идеальный компромисс производитель-
ности съема, качества поверхности, тем-
пературной нагрузки на деталь и износа 
инструмента.

Данные для заказа:

 ■ При заказе указывайте номер EAN или 
полное обозначение. 

 ■ Пример заказа: 
EAN 4007220157060 
PNL 4020/6 A 100

 ■ Пояснение примера заказа: 
PNL = Шлиф. головка POLINOX 
4020 = Наружный ø D x ширина T [мм] 
6 = ø хвостовика S

d
 [мм] 

A = Абразивный материал 
100 = Размер зерна

Принадлежности:

 ■ Зажимные стержни для шлиф. звезд и 
кругов POLINOX

Указания по безопасности:

 ■ Максимально допустимая окружная 
скорость составляет 32 м/с.

 ■ Из соображений безопасности 
запрещено превышать указанное 
максимально допустимое число 
оборотов.

        

Рекомендуемое число 
оборотов

Пример:
PNL 6050/6 A 100
Скорость резания: 15 м/с
Число оборотов: 4.700 об/мин

ø  
инструмента  

[мм]

Скорость резания [м/с]

10 15 20 30 32

Число оборотов [об/мин]

30 6.300 9.500 12.700 19.000 20.300

40 4.700 7.100 9.500 14.300 15.200

50 3.800 5.700 7.600 11.400 12.200

60 3.100 4.700 6.300 9.500 10.100

100 1.900 2.800 3.800 5.700 6.100

125 1.500 2.200 3.000 4.500 4.800

150 1.200 1.900 2.500 3.800 4.000

200 900 1.400 1.900 2.800 3.000

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS рекомендует  
шлиф. головки, звезды, круги POLINOX для 
устойчивого уменьшения вибрации и шума 
и повышения удобства обработки.
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Волоконные инструменты
Общая информация: шлиф. головки, звезды, круги POLINOX

T L

D Sd

Исполнение: PNL

Шлифовальное волокно имеет форму расположенных радиально лепестков. Плотное рас-
положение лепестков обеспечивает длительный срок службы инструмента.

Инструмент используется в основном для обработки плоских поверхностей.

Абразивный материал:
Корунд A
Карбид кремния SiC

Рекомендуемые приводные устройства:
Приводные устройства сгибким валом, 
Прямые шлиф. машины

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

         

D
[мм]

T
[мм]

S
d

[мм]
L

[мм]
Размер зерна Рек. чис. 

об.
Макс. 

доп. чис. 
об.

Обозначение

100 180 280

EAN 4007220

Корунд A

30 25 6 40 087824 087831 087923 10.000 20.000 10 PNL 3025/6 A ...

40 20 6 40 157060 157077 157084 7.500 15.000 10 PNL 4020/6 A ...

50 30 6 40 157107 157114 157121 6.000 12.000 10 PNL 5030/6 A ...

60 25 6 40 892879 892886 892893 5.000 10.000 10 PNL 6025/6 A ...

50 6 40 157213 157220 157237 5.000 10.000 10 PNL 6050/6 A ...

80 25 6 40 892978 892992 893005 4.000 7.500 10 PNL 8025/6 A ...

50 6 40 157183 157190 157206 4.000 7.500 10 PNL 8050/6 A ...

Карбид кремния (SiC)

40 20 6 40 803455 293669 293676 7.500 15.000 10 PNL 4020/6 SiC ...

50 30 6 40 803493 293683 293690 6.000 12.000 10 PNL 5030/6 SiC ...

60 50 6 40 803509 293706 293713 5.000 10.000 10 PNL 6050/6 SiC ...

80 50 6 40 803516 293720 293737 4.000 7.500 10 PNL 8050/6 SiC ...

T L

D Sd

Исполнение: PNZ

Шлифовальное волокно имеет форму расположенных радиально лепестков, между кото-
рыми находится абразивная ткань. 

Расположение лепестков обеспечивает съем большего количества материала и более 
Грубое шлифование.

Абразивный материал:
Корунд A
Карбид кремния SiC

Рекомендуемые приводные устройства:
Приводные устройства сгибким валом, 
Прямые шлиф. машины

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

         

D
[мм]

T
[мм]

S
d

[мм]
L

[мм]
Размер зерна Рек. чис. 

об.
Макс. 

доп. чис. 
об.

Обозначение

100 180

EAN 4007220

Корунд A

30 25 6 40 087930 088067 10.000 20.000 10 PNZ 3025/6 A ...

40 20 6 40 157053 294697 7.500 15.000 10 PNZ 4020/6 A ...

50 30 6 40 803158 803165 6.000 12.000 10 PNZ 5030/6 A ...

60 25 6 40 892909 892916 5.000 10.000 10 PNZ 6025/6 A ...

50 6 40 157138 294703 5.000 10.000 10 PNZ 6050/6 A ...

80 25 6 40 893012 893029 4.000 7.500 10 PNZ 8025/6 A ...

50 6 40 157176 294710 4.000 7.500 10 PNZ 8050/6 A ...

100 50 6 40 294666 294673 3.000 6.000 5 PNZ 10050/6 A ...

Карбид кремния (SiC)

80 50 6 40 617571 617588 4.000 7.500 10 PNZ 8050/6 SiC ...
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Волоконные инструменты
Шлифовальные головки POLINOX

T L

D Sd

Исполнение: PNG

Состоит из множества гофрированных волоконных полос, намотанных на сердечник.

За счет волнообразного размещения шлифовального волокна возможно штрихматирова-
ние поверхностей без следов перехода.

Абразивный материал:
Корунд A
Карбид кремния SiC

Рекомендуемые приводные устройства:
Приводные устройства сгибким валом, 
Прямые шлиф. машины

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

        

D
[мм]

T
[мм]

S
d

[мм]
L

[мм]
Размер зерна Рек. чис. 

об.
Макс. 

доп. чис. 
об.

Обозначение

100 180 280

EAN 4007220

Корунд A

80 50 6 40 737989 737996 738009 4.000 7.500 10 PNG 8050/6 A ...

100 50 6 40 499580 499597 499603 3.000 6.000 5 PNG 10050/6 A ...

Карбид кремния (SiC)

80 50 6 40 738016 738023 803639 4.000 7.500 10 PNG 8050/6 SiC ...

100 50 6 40 617595 617601 803646 3.000 6.000 5 PNG 10050/6 SiC ...

T L

D Sd

Исполнение: PNR

Шлифовальное волокно расположено в форме дисков (по оси) друг над другом.  

Поскольку отдельные волоконные диски не связаны друг с другом, они хорошо подходят 
для контуров, например, при обработке профилей и труб.

Абразивный материал:
Корунд A

Рекомендуемые приводные устройства:
Приводные устройства сгибким валом, 
Прямые шлиф. машины

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

         

D
[мм]

T
[мм]

S
d

[мм]
L

[мм]
Размер зерна Рек. чис. 

об.
Макс. 

доп. чис. 
об.

Обозначение

100 180 280

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 2,35 mm

25 15 2,35 40 034705 034712 034729 7.600 12.300 10 PNR 2515/2,35 A ...

Диаметр хвостовика 3 mm

25 15 3 40 034736 034743 034750 7.600 12.300 10 PNR 2515/3 A ...

30 20 3 40 034767 034774 034781 6.500 10.200 10 PNR 3020/3 A ...

Диаметр хвостовика 6 mm

60 50 6 40 157145 157152 157169 5.000 10.000 10 PNR 6050/6 A ...

80 50 6 40 157244 157251 157268 4.000 7.500 10 PNR 8050/6 A ...
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Волоконные инструменты
Шлифовальные звезды POLINOX PNST и зажимные стержни BO PNST

D

Исполнение: PNST

Подходит для чистки, удаления заусенцев и тонкого шлифования внутренних поверхностей 
и контуров.
Используется для обработки труднодоступных мест, например, отверстий и углублений.

Абразивный материал:
Корунд A

Рекомендуемые приводные устройства:
Приводные устройства сгибким валом, 
Прямые шлиф. машины

Данные для заказа:
 ■ Подходящий зажимной стержень заказы-
вается отдельно.

 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

         

D
[мм]

Количество 
слоев

[штук]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

80 100 280

EAN 4007220

19 2 - 899199 899205 15.000 25.100 20 PNST 19-2 A ...

25 2 899212 441138 441145 10.000 19.100 20 PNST 25-2 A ...

38 3 899229 441152 441169 7.500 12.600 20 PNST 38-3 A ...

50 2 899410 899427 899434 5.500 9.500 20 PNST 50-2 A ...

L

S
BO PNST

Зажимные стержни для шлифовальных звезд POLINOX. Зажимные стержни разные по дли-
не, поэтому возможна обработка отверстий и проемов различной глубины. 

Преимущества:
 ■ Высокая экономичность за счет быстрой 
замены инструмента.

S
[мм]

L
[мм]

Резьба Длина заж. 
части
[мм]

EAN
4007220

Обозначение

6 75 8–32 UNC 30 440988 1 BO PNST 6-75

125 8–32 UNC 30 440995 1 BO PNST 6-125

POLINOX, набор PNL/Z/R

НАБОР PNL/Z/R

Набор: мощная электрическая прямая шлифмашина и инструменты PFERD для очистки, 
штрихматирования, сверхтонкого шлифования поверхностей малых и средних размеров на 
деталях из высококачественной стали (INOX).

Содержимое: 
 ■ Электрическая прямая шлифмашина 
UGER 5/90 SI с электронным 
регулированием числа оборотов (4.000–
9.000 об/мин)

 ■ 2 разных лепестковых шлифовальных 
головки

 ■ 10 шлифовальных головок POLINOX 
разного исполнения и размера зерна

 ■ Лепестковый шлифовальный диск 
POLIFAN PFC 115 A-COOL 60 SG 
INOX+ALU

Преимущества:
 ■ Оптимальное плавное регулирование 
числа оборотов при использовании раз-
личных инструментов.

 ■ Представлены самые ходовые позиции.

Данные для заказа:
 ■ Подробная информация и данные для 
заказа приводных устройств представле-
ны в каталоге 9.

PFERDVALUE:

         

D
[мм]

EAN
4007220

Обозначение

60 323274 1 SET PNL/Z/R 6050 UGER 5/90 230 V
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Волоконные инструменты
Шлифовальные круги POLINOX

D

T

H

Исполнение: PNL

Шлифовальное волокно имеет форму расположенных радиально лепестков. Плотное рас-
положение лепестков обеспечивает длительный срок службы инструмента.   

Инструмент используется в основном для обработки больших поверхностей.

Абразивный материал:
Корунд A

Рекомендуемые приводные устройства:
Приводные устройства сгибким валом, Пря-
мые шлиф. машины, Точильный станок

Данные для заказа:
 ■ Подходящий зажимной стержень заказы-
вается отдельно.

 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

         

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. 
доп. 
чис. 
об.

Подходящий 
зажимной 
стержень

Обозначение

100 180 280

EAN 4007220

150 50 25,4 479667 479674 479681 2.000 4.000 FR/VR 12/25,4 1 PNL 15050/25,4 A ...

200 50 44 479698 479704 479711 1.500 3.000 FR/VR 12/44,0 1 PNL 20050/44 A ...

D H

T

Исполнение: PNZ

Шлифовальное волокно имеет форму расположенных радиально лепестков, между кото-
рыми находится абразивная ткань. Расположение лепестков обеспечивает съем большего 
количества материала и более Грубое шлифование.

Инструмент используется в основном для обработки больших поверхностей.

Абразивный материал:
Корунд A

Рекомендуемые приводные устройства:
Приводные устройства сгибким валом, Пря-
мые шлиф. машины, Точильный станок

Данные для заказа:
 ■ Подходящий зажимной стержень 
заказывается отдельно.

 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

        

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. доп. 
чис. об.

Подходящий 
зажимной 
стержень

Обозначение

100 180

EAN 4007220

150 50 25,4 479728 479735 2.000 4.000 FR/VR 12/25,4 1 PNZ 15050/25,4 A ...

200 50 44 479759 479766 1.500 3.000 FR/VR 12/44,0 1 PNZ 20050/44 A ...
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Волоконные инструменты
Шлифовальные круги POLINOX

D H

T

Исполнение: PNG

Состоит из множества гофрированных волоконных полос, намотанных на сердечник.  

За счет волнообразного размещения шлифовального волокна возможно штрихматирова-
ние поверхностей без следов перехода.

Абразивный материал:
Корунд A

Рекомендуемые приводные устройства:
Приводные устройства сгибким валом, Пря-
мые шлиф. машины, Точильный станок

Данные для заказа:
 ■ Подходящий зажимной стержень 
заказывается отдельно.

 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

         

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. 
доп. чис. 

об.

Подходящий 
зажимной 
стержень

Обозначение

100 180 280

EAN 4007220

150 50 25,4 479780 479797 479803 2.000 4.000 FR/VR 12/25,4 1 PNG 15050/25,4 A ...

200 50 44 479810 479827 479834 1.500 3.000 FR/VR 12/44,0 1 PNG 20050/44 A ...

D H

T

Исполнение: PNR

Инструменты состоят из множества слегка гофрированных волоконных полос вокруг ме-
таллического сердечника.

Открытая конструкция и высокая гибкость шлифовального волокна позволяют добиться 
прекрасной подгонки по контуру обрабатываемой детали. За счет этого возможно штрих-
матирование плоских поверхностей, профилей и труб без заметных переходов.

Абразивный материал:
Корунд A

Рекомендуемые приводные устройства:
Приводные устройства сгибким валом, Пря-
мые шлиф. машины, Точильный станок

Данные для заказа:
 ■ Подходящий зажимной стержень 
заказывается отдельно.

 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

         

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. доп. 
чис. об.

Подходящий 
зажимной стер-

жень

Обозначение

180 280

EAN 4007220

100 35 10 293546 293560 2.500 5.500 BO 8/10 6-20 1 PNR 10035/10 A ...

150 40 20 293577 293584 2.000 4.000 BO 12/20 10-50, 
BO MK 1/20 10-50

1 PNR 15040/20 A ...
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Волоконные инструменты
Зажимные стержни для шлиф. кругов POLINOX

S
L

S
L

S
L

S
L

BO 8/10 6-20 BO MK 1/20 10-50BO 12/20 10-50 FR/VR 12/44 200-250FR/VR 12/25,4 100-165

Зажимные стержни

Подходящие зажимные стержни для шли-
фовальных кругов POLINOX.

Преимущества:
 ■ Высокая экономичность за счет быстрой 
замены инструмента.

Подх. для  
ø отв.  

[мм]

S
[мм]

L
[мм]

Диапазон  
зажима

[мм]

EAN
4007220

Обозначение

10 8 30 6–20 297667 1 BO 8/10 6-20

20 12 35 10–50 297674 1 BO 12/20 10-50

- - 10–50 297681 1 BO MK 1/20 10-50

25,4 12 40 25–50 479643 1 FR/VR 12/25,4 100-165

44 12 40 25–50 479650 1 FR/VR 12/44,0 200-250

Переходные фланцы для шлиф. кругов POLINOX FR

D H

RF FR

Для крепления лепестковых шлифовальных кругов и шлифовальных кругов POLINOX на 
приводных шпинделях. За счет своей конструкции крепежные фланцы находятся внутри 
инструмента.

Преимущества:
 ■ Возможна расточка для подгонки по при-
водному шпинделю.

 ■ За счет специальной системы крепления 
можно использовать торцом на кромках 
и в углах.

Данные для заказа:
 ■ В комплект поставки входит: 1 пара

Подходит для 
инструмента 

диаметром
[мм]

D
[мм]

H
[мм]

Макс. H
[мм]

EAN
4007220

Обозначение

150 40 12 22,2 509876 1 RF FR 150-165 Bo. 12-22,2

200 83 12 40 498460 1 RF FR 200-250 Bo. 12-40

Шлифовальные круги POLINOX с резьбой

D

T

Исполнение: PNL

Шлифовальное волокно имеет форму расположенных радиально лепестков. Плотное рас-
положение лепестков обеспечивает длительный срок службы инструмента. 
Инструмент разработан для обработки поверхностей средних размеров на угловых шлиф-
машинах с регул. числом об. и на шлифмашин для угловых швов и может устанавливаться 
без доп. приспособлений напрямую на рабочий шпиндель приводной машины.

Абразивный материал:
Корунд A

Рекомендуемые приводные устройства:
Угловые шлиф. машины, Аккум. угловые 
шлифмашины

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

         

D
[мм]

T
[мм]

Резь-
ба

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

100 180 280

EAN 4007220

100 50 M14 003329 003336 003343 3.000 6.000 5 PNL 10050 M14 A ...

5/8-11 003367 003374 003381 3.000 6.000 5 PNL 10050 5/8-11 A ...
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Волоконные инструменты
Шлифовальные круги POLINOX с резьбой

D

T

Исполнение: PNZ

Шлифовальное волокно имеет форму расположенных радиально лепестков, между кото-
рыми находится абразивная ткань. Расположение лепестков обеспечивает съем большего 
количества материала и более Грубое шлифование.  

Инструмент разработан для обработки поверхностей средних размеров на угловых шлиф-
машинах с регул. числом об. и на шлифмашин для угловых швов и может устанавливаться 
без доп. приспособлений напрямую на рабочий шпиндель приводной машины.

Абразивный материал:
Корунд A

Рекомендуемые приводные устройства:
Угловые шлиф. машины, Аккум. угловые 
шлифмашины

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

         

D
[мм]

T
[мм]

Резь-
ба

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

100 180

EAN 4007220

100 50 M14 003411 003428 3.000 6.000 5 PNZ 10050 M14 A ...

5/8-11 003398 003404 3.000 6.000 5 PNZ 10050 5/8-11 A ...

D

T

Исполнение: PNG

Состоит из множества гофрированных волоконных полос, намотанных на сердечник. За 
счет волнообразного размещения шлифовального волокна возможно штрихматирование 
поверхностей без следов перехода.

Инструмент разработан для обработки поверхностей средних размеров на угловых шлиф-
машинах с регул. числом об. и на шлифмашин для угловых швов и может устанавливаться 
без доп. приспособлений напрямую на рабочий шпиндель приводной машины.

Абразивный материал:
Корунд A

Рекомендуемые приводные устройства:
Угловые шлиф. машины, Аккум. угловые 
шлифмашины

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

         

D
[мм]

T
[мм]

Резь-
ба

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

100 180 280

EAN 4007220

100 50 M14 003268 003275 003282 3.000 6.000 5 PNG 10050 M14 A ...

5/8-11 003299 003305 003312 3.000 6.000 5 PNG 10050 5/8-11 A ...

125 50 M14 002643 002650 002667 2.300 3.800 2 PNG 12550 M14 A ...

5/8-11 002674 002681 002698 2.300 3.800 2 PNG 12550 5/8-11 A ...
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Волоконные инструменты
Шлифовальные диски POLINOX

D H

Исполнение: PNL

Лепестки шлифовального волокна наклеены на подложку из стекловолокна: за счет этого 
диски можно использовать торцом. Плотное расположение лепестков обеспечивает дли-
тельный срок службы инструмента. 

Инструмент разработан для обработки больших поверхностей угловыми шлифмашинами с 
регул. числом об.

Абразивный материал:
Корунд A

Рекомендуемые приводные устройства:
Угловые шлиф. машины, Аккум. угловые 
шлифмашины

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

         

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

100 180 280

EAN 4007220

115 20 22,23 104224 104231 104248 2.500 5.300 5 PNL 115-22,23 A ...

125 20 22,23 104286 104293 104309 2.300 4.850 5 PNL 125-22,23 A ...

D H

Исполнение: PNZ

Лепестки шлифовального волокна и абразивной шкурки наклеены на подложку из 
стекловолокна: за счет этого диски можно использовать торцом на больших плоских 
поверхностях. Плотное расположение лепестков обеспечивает длительный срок службы 
инструмента. 

Инструмент разработан для обработки больших поверхностей угловыми шлифмашинами с 
регул. числом об.

Абразивный материал:
Корунд A

Рекомендуемые приводные устройства:
Угловые шлиф. машины, Аккум. угловые 
шлифмашины

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

         

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

100 180

EAN 4007220

115 20 22,23 104316 104323 2.500 5.300 5 PNZ 115-22,23 A ...

125 20 22,23 104330 104347 2.300 4.850 5 PNZ 125-22,23 A ...

115

4

4
Каталог Стр.



Волоконные инструменты
Общая информация: шлиф. валики POLINOX

Шлифовальные валики POLINOX особенно подходят для обработки больших поверхностей.

Преимущества:

 ■ Большой срок службы за счет плотного 
расположения лепестков. 

 ■ Холодное шлифование и незначительная 
тепловая нагрузка на деталь.

 ■ За счет открытой структуры и высокой 
гибкости волоконного материала инстру-
мент не забивается.

Обрабатываемые материалы:

 ■ Использование почти на всех материалах.

Вид обработки:

 ■ Придание шероховатости
 ■ Удаление заусенцев
 ■ Обработка плоскости
 ■ Очистка
 ■ Структурирование (матирование, штрих-
матирование, сатинирование)

 ■ Постепенное тонкое шлифование

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Приводные устройства для шлифоваль-
ных валиков

Данные для заказа:

 ■ ø отверстия 19 мм с 4 шпоночными 
пазами подходит для всех стандартных 
приводных устройств.

 ■ Другие приводные устройства для вали-
ков представлены на стр. 90, 134 этого 
каталога и в каталоге 8.

 ■ При заказе указывайте номер EAN или 
полное обозначение.

 ■ Пример заказа: 
EAN 4007220593523 
PNL-W 100100 A 100

 ■ Пояснение примера заказа: 
PNL-W = Шлиф. валики POLINOX 
100100 = Наружный ø D x ширина T [мм] 
A = Абразивный материал 
100 =  Размер зерна

Указания по безопасности:

 ■ Из соображений безопасности 
запрещено превышать указанное 
максимально допустимое число 
оборотов.

        

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS рекомендует шлиф. ва-
лики POLINOX для устойчивого уменьшения 
вибрации и шума и повышения удобства 
обработки.

    

Шлифовальные валики POLINOX

D H

T

Исполнение: PNL-W

Шлифовальное волокно имеет форму расположенных радиально лепестков. Плотное рас-
положение лепестков обеспечивает длительный срок службы инструмента.

Абразивный материал:
Корунд A

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

         

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

80 100 180 280

EAN 4007220

100 100 19 855904 593523 593530 593547 2.500 4.800 1 PNL-W 100100 A ...
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Волоконные инструменты
Шлифовальные валики POLINOX

D H

T

Исполнение: PNZ-W

Шлифовальное волокно имеет форму расположенных радиально лепестков. В дополнение 
к этому абразивная шкурка находится между лепестками. Расположение лепестков обеспе-
чивает съем большего количества материала и более Грубое шлифование.

Абразивный материал:
Корунд A

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

         

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

60 80 120

EAN 4007220

100 100 19 593554 593561 593578 2.500 4.800 1 PNZ-W 100100 A ...

D H

T

Исполнение: PNG-W

Состоит из множества гофрированных волоконных полос, намотанных на сердечник.
За счет волнообразного размещения шлифовального волокна возможно штрихматирова-
ние больших поверхностей без следов перехода.

Абразивный материал:
Корунд A

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

         

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

100 180 280

EAN 4007220

100 100 19 002612 002629 002636 2.500 4.800 1 PNG-W 100100 A ...
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Волоконные инструменты
Общая информация: диски POLINOX

Круги POLINOX подходят для гибкой обработки контуров сложной формы и используются 
для периферийного шлифования.

Преимущества:

 ■ Оптимальная подгонка по контуру за 
счет высокой гибкости; длительный срок 
службы. 

 ■ Доступ к труднодоступным местам, на-
пример, глубоким шлицам и выемкам.

 ■ За счет открытой структуры и высокой 
гибкости волоконного материала инстру-
мент не забивается.

Обрабатываемые материалы:

 ■ Использование почти на всех материалах.

Вид обработки:

 ■ Придание шероховатости
 ■ Выравнивание
 ■ Обработка плоскости
 ■ Очистка
 ■ Устранение цветопобежалости
 ■ Снятие лака
 ■ Удаление ржавчины
 ■ Снятие слоев окиси
 ■ Обработка сварных швов 
 ■ Структурирование (матирование, 
штрихматирование, сатинирование)

 ■ Постепенное тонкое шлифование

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямая шлифмашина

Данные для заказа:

 ■ Зажимные стержни заказываются отдельно.
 ■ При заказе указывайте номер EAN или 
полное обозначение. 

 ■ Пример заказа: 
EAN 4007220505847 
PVR 15008-13 A 100

 ■ Пояснение примера заказа: 
PVR = Круги POLINOX 
15008 = Наружный ø D x ширина T [мм] 
13 = ø отверстия H [мм] 
A = Абразивный материал 
100 = Размер зерна

Принадлежности:

 ■ Зажимные стержни для кругов POLINOX

Указания по безопасности:

 ■ Из соображений безопасности запрещено 
превышать указанное максимально 
допустимое число оборотов.

        

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS рекомендует круги 
POLINOX для устойчивого уменьшения 
вибрации и шума и повышения удобства 
обработки.

    

Диски POLINOX

D H

T

Исполнение PVR

Круги POLINOX подходят для гибкой обработки контуров сложной формы и используются 
для периферийного шлифования.

Абразивный материал:
Корунд A

Рекомендации по применению:
 ■ Для увеличения площади обработки 
можно пакетировать до трех кругов.

 ■ Скорость резания, рекомендуемая для 
оптимизации производительности, со-
ставляет 10–25 м/с.

Данные для заказа:
 ■ Подходящий зажимной стержень заказы-
вается отдельно.

 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

         

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. доп. 
чис. об.

Подходящий 
зажимной 
стержень

Обозначение

100 280

EAN 4007220

50 10 6 955796 955802 3.500–9.500 12.250 BO 6/6 3-10 10 PVR 5008-6 A ...

75 10 6 955819 955826 2.500–6.400 8.150 BO 6/6 3-10 10 PVR 7508-6 A ...

100 10 13 955833 955840 1.900–4.700 6.150 PVR 6/13 1-25 10 PVR 10008-13 A ...

125 10 13 955857 955864 1.500–3.800 4.900 PVR 6/13 1-25 10 PVR 12508-13 A ...

150 10 13 505847 505861 1.300–3.100 4.100 PVR 6/13 1-25 10 PVR 15008-13 A ...
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Волоконные инструменты
Зажимные стержни для дисков POLINOX

S

L

PVR

Зажимные стержни для дисков POLINOX.

Преимущества:
 ■ Высокая экономичность за счет быстрой 
замены инструмента.

Рекомендации по применению:
 ■ Ширина зажима предустанавливается 
шестигранной гайкой на стороне 
хвостовика.

 ■ Для изменения боковой эластичности в 
комплект поставки входят боковые диски 
диаметр 50 мм и диаметр 80 мм.

 ■ Для упрощения замены необходимо 
отпустить крепежный винт на торце. 
Держатель остается закрепленным в 
приводном устройстве.

Пред.
[мм]

S
[мм]

L
[мм]

Диапазон  
зажима

[мм]

EAN
4007220

Обозначение

13 6 35 1–25 505878 1 PVR 6/13 1-25

Лента подкладная ADB

T

ADB

Самоклеящаяся защитная лента используется для разграничения участков шлифования на 
поверхностях. Защитная лента укрывает участки, которые уже обработаны или которые не 
подлежат обработке.

Преимущества:
 ■ ADB 20: Высокая эластичность и проч-
ность на разрыв.

 ■ ADB 50 INOX: Возможность повторного 
использования и особая прочность.

 ■ Высокая стабильность кромок.

Обрабатываемые материалы:
Алюминий, Нерж. сталь (INOX)

Рекомендации по применению:
 ■ ADB 20: Только для чистовой обработки 
мягкими эластичными инструментами, 
напр., волоконными кругами.

 ■ Во избежание отделения защитной лен-
ты от поверхности воздействовать на нее 
в направлении хода инструмента.

Длина L
[м]

T
[мм]

EAN
4007220

Обозначение

25 20 726372 1 ADB 20

3 50 025352 1 ADB 50 INOX
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Волоконные инструменты
Инструменты для марморирования POLINOX

Диски POLINOX для марморирования MKRK – специальный инструмент для обработки по-
верхностей.

Преимущества:

 ■ Водо- и маслонепроницаемость.

Обрабатываемые материалы:

 ■ Использование почти на всех материалах.

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Сверлильный станок
 ■ Вертикально-сверлильный станок со стойкой
 ■ Прямая шлифмашина

Данные для заказа:

 ■ Головки для марморирования заказыва-
ются отдельно.

 ■ Пример заказа: 
EAN 4007220156964 
MKRK 40 A 100

 ■ Пояснение примера заказа: 
MKRK = Диски головок для марморирования 
40 = Наружный ø D

1
 [мм] 

A = Абразивный материал 
100 = Размер зерна

 
Указания по безопасности:

 ■ Из соображений безопасности запрещено 
превышать указанное максимально 
допустимое число оборотов.

        

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS рекомендует диски 
POLINOX для головок для марморирования 
для устойчивого уменьшения вибрации и 
шума и повышения удобства обработки.

    

D1

Диски POLINOX для головок для марморирования MKRK

Специальные инструменты для марморирования поверхностей.

Преимущества:
 ■ Оптимальная коррекция контуров за счет 
высокой гибкости.

 ■ Высокая экономичность за счет высокой 
производит. и срока службы.

 ■ За счет открытой структуры и высокой 
гибкости волоконного материала инстру-
мент не забивается.

Абразивный материал:
Корунд A

Рекомендации по применению:
 ■ Использовать диски POLINOX с подходя-
щими головками для марморирования.

Данные для заказа:
 ■ Головки для марморирования заказыва-
ются отдельно.

 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

         

D
1

[мм]
Размер зерна Рек. чис. об. Подходящий 

зажимной стержень
Обозначение

100 180 280

EAN 4007220

40 156964 156971 156988 600–1.400 MK 6/40/6 100 MKRK 40 A ...

50 156995 157008 157015 600–1.400 MK 6/50/6 100 MKRK 50 A ...

60 157022 157039 157046 600–1.400 MK 6/60/6 100 MKRK 60 A ...

S

L

D

Инструменты для марморирования POLINOX MK

Держатели для крепления дисков POLINOX для марморирования. Репейное соединение 
нанесено на высокоэластичный промежуточный слой.

Преимущества:
 ■ Оптимальная коррекция контуров за счет 
высокой гибкости.

 ■ Высокая экономичность за счет высокой 
производит. и срока службы.

D
[мм]

S
[мм]

L
[мм]

Подходящий 
инструмент

EAN
4007220

Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

40 6 40 MKRK 40 156933 4.700 1 MK 6/40/6

50 6 40 MKRK 50 156940 3.800 1 MK 6/50/6

60 6 40 MKRK 60 156957 3.200 1 MK 6/60/6
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Волоконные инструменты
Шлифовальные круги POLIVLIES

PFERD предлагает репейные круги и лепестковые шлиф. круги POLIVLIES с разным размером 
зерна, разных диаметров и исполнений. Они подходят для обработки больших поверхно-
стей из высококачественной стали (INOX). 

Преимущества:

 ■ Высокая экономичность за счет высокой 
производительности шлифования и 
срока службы.

 ■ Весь срок службы качество поверхности не-
изменно высокое: непрерывно высвобожда-
ется новый острый абразивный материал.

 ■ Оптимальная коррекция контуров за счет 
высокой гибкости.

Обрабатываемые материалы:

 ■ Использование почти на всех материалах.

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Угловая шлифмашина
 ■ Аккумуляторная угловая шлифмашина

Данные для заказа:

 ■ При заказе указывайте номер EAN или 
полное обозначение. Указывайте обозна-
чение и желаемый Размер зерна.

 ■ Пример заказа: 
EAN 4007220748343 
PVL 115 A 180 M

 ■ Пояснение примера заказа: 
PVL = Лепестковые шлиф. круги POLIVLIES 
115 = Наружный ø D [мм] 
A = Абразивный материал 
180 M = Размер зерна

Указания по безопасности:

 ■ Из соображений безопасности 
запрещено превышать указанное 
максимально допустимое число 
оборотов.

        

D H

Лепестковые шлиф. диски PVL

Для универсального грубого и тонкого шлифования в промышленном и ремесленном 
производстве.

Абразивный материал:
Корунд A
Размеры зерна поставляемых инструментов 
POLIVLIES:
100 G = Грубое (желто-коричн.)
180 M = Cреднее (kрасно-коричн.)
240 F = Мелкое (синий)

Рекомендации по применению:
 ■ Скорость резания, рекомендуемая для 
оптимизации производительности, со-
ставляет 30–35 м/с.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

100 G 180 M 240 F

EAN 4007220

115 18 22,23 748336 748343 748350 5.000–5.800 13.300 5 PVL 115 A ...

125 18 22,23 748367 748374 748381 4.600–5.300 12.200 5 PVL 125 A ...

D H

Лепестковые шлиф. диски PVZ

Для агрессивного шлифования твердых плохо проводящих тепло материалов; максималь-
ная производительность съема. Постоянная макс. производительность за счет самоза-
тачивания керамического зерна. Активные шлифовальные присадки в покрытии заметно 
повышают производительность съема, не допускают забивания инструмента и понижают 
температуру шлифования.

Абразивный материал:
Шлифовальные лепесток: Керамическое 
зерно CO-COOL
Волокно: Корунд A
Размеры зерна поставляемых инструментов 
POLIVLIES:
100 G = Грубое (желто-коричн.)
180 M = Cреднее (kрасно-коричн.)
240 F = Мелкое (синий)

Рекомендации по применению:
 ■ Скорость резания, рекомендуемая для 
оптимизации производительности, со-
ставляет 30–35 м/с.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

CO-COOL 60 /  
A 100 G

CO-COOL 80 /  
A 180 M

CO-COOL 120 /  
A 240 F

EAN 4007220

115 18 22,23 106334 106341 106358 5.000–5.800 13.300 5 PVZ 115 CO-COOL ...

125 18 22,23 106365 106372 106389 4.600–5.300 12.200 5 PVZ 125 CO-COOL ...
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Волоконные инструменты
Шлифовальные круги POLIVLIES

D1

Репейные круги PVKR

Репейные круги POLIVLIES предназначены для шлифования крупных поверхностей. Гибкая 
система, состоящая из репейного круга POLIVLIES и подложки POLIVLIES, позволяет обра-
батывать контуры. Штампованные отверстия позволяют размещать инструмент по центру 
разных подложек.

Абразивный материал:
Корунд A
Размеры зерна поставляемых инструментов 
POLIVLIES:
100 G = Грубое (желто-коричн.)
180 M = Cреднее (kрасно-коричн.)
240 F = Мелкое (синий)

Рекомендации по применению:
 ■ Скорость резания, рекомендуемая для 
оптимизации производительности, со-
ставляет 15–20 м/с.

 ■ Использовать с подложкой для репейных 
кругов POLIVLIES.

 ■ При необходимости пробить подготов-
ленное центрирующее отверстие.

Данные для заказа:
 ■ Зажимные стержни для репейных кругов 
POLIVLIES заказываются отдельно.

 ■ При заказе укажите размер зерна.

D
1

[мм]
Размер зерна Рек. чис. об. Макс. 

доп. чис. 
об.

Подходящий 
зажимной стержень

Обозначение

100 G 180 M 240 F

EAN 4007220

115 354230 297469 354254 3.300 5.300 PVKRH 115 10 PVKR 115 A ...

125 354261 297452 354278 3.000 4.850 PVKRH 125 10 PVKR 125 A ...

180 354285 354292 354308 2.200 3.500 PVKRH 180 10 PVKR 180 A ...

Подложка для репейных кругов PVKRH

D

Подложка для репейных кругов PVKRH

Подложка для репейного круга POLIVLIES.

Преимущества:
 ■ Высокая экономичность за счет быстрой 
замены инструмента.

 ■ Обеспечивает обработку поверхностей 
без следов перехода.

 ■ PVKRH-22: Обеспечивает более быстрое 
крепление по центру.

D
[мм]

Резьба EAN
4007220

Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

Без центрирующей цапфы

115 M14 316962 5.300 1 PVKRH 115 M14

125 M14 316979 4.850 1 PVKRH 125 M14

180 M14 354223 3.500 1 PVKRH 180 M14

С центрирующей цапфой

115 M14 095713 5.300 1 PVKRH 115-22 M14

125 M14 095775 4.850 1 PVKRH 125-22 M14

180 M14 095782 3.500 1 PVKRH 180-22 M14
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Волоконные инструменты
Общая информация: инструменты POLICLEAN

POLICLEAN представляет собой чистящее абразивное волокно с грубой структурой,  
состоящее из специальной комбинации синтетического волокна и абразивного зерна.

В обширный ассортимент инструментов POLICLEAN входят:
 ■ Круги POLICLEAN
 ■ Инструменты POLICLEAN с хвостовиком
 ■ Диски COMBIDISC-POLICLEAN (см.: инструменты COMBIDISC, стр. 38)
 ■ Диски POLICLEAN 

Преимущества:

 ■ Оптимальная подгонка по контуру; за 
счет открытой структуры и высокой гиб-
кости инструмент не забивается. 

 ■ Более гибкое черное стандартное ис-
полнение обеспечивает более тонкую 
обработку.

 ■ Для синего исполнения PLUS характерны 
повышенная производительность съема, 
длительный срок службы и очень высо-
кая агрессивность.

Обрабатываемые материалы:

 ■ Использование почти на всех материалах.

Вид обработки:

 ■ Придание шероховатости
 ■ Обработка плоскости
 ■ Очистка
 ■ Устранение цветопобежалости
 ■ Снятие лака
 ■ Удаление ржавчины
 ■ Удаление окалины
 ■ Снятие слоев окиси

Абразивный материал:

 ■ Стандарт (черный) = карбид кремния SiC
 ■ PLUS (синий)  = корунд A

Рекомендации по применению:

 ■ Скорость резания, рекомендуемая для 
оптимальной производительности, 
составляет 15–20 м/с. При этом 
достигается идеальный компромисс 
производительности съема, качества 
поверхности, температурной нагрузки на 
деталь и износа инструмента.

Данные для заказа:

 ■ При заказе указывайте номер EAN или 
полное обозначение. 

 ■ Пример заказа: 
EAN 4007220471470 
PCLS 7513/6

 ■ Пояснение примера заказа: 
PCLS = POLICLEAN:круги 
75 = Наружный ø D [мм] 
13 = Ширина T [мм] 
6 = ø отверстия H [мм]

Указания по безопасности:

 ■ Из соображений безопасности 
запрещено превышать указанное 
максимально допустимое число 
оборотов.

Рекомендуемое число оборотов

Пример:
PCLS 7513/6
Скорость резания: 15–20 м/с
Число оборотов: 3.800–5.000 об/мин

ø инстру-
мента  
[мм]

Скорость резания [м/с]

10 15 20 30 40

Число оборотов [об/мин]

75 2.500 3.800 5.000 7.600 10.100

100 1.900 2.800 3.800 5.700 7.600

115 1.600 2.400 3.300 4.900 6.600

125 1.500 2.200 3.000 4.500 6.100

150 1.200 1.900 2.500 3.800 5.000
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Волоконные инструменты
Инструменты POLICLEAN

T

D H

Круги POLICLEAN PCLS, круги POLICLEAN PCLS PLUS

Для грубой очистки, например, снятия лакокрасочного покрытия, окалины, цветопобежа-
лости, ржавчины и остатков клея при периферийном шлифовании. 

Диски POLICLEAN-PLUS отличаются повышенной производительностью съема и очень 
долгим сроком службы.

Рекомендации по применению:
 ■ Для обработки больших поверхностей 
необходимо сочетать круги POLICLEAN с 
подходящим зажимным стержнем.

Рекомендуемые приводные устройства:
Приводные устройства сгибким валом, 
Дрель, Прямые шлиф. машины

Данные для заказа:
 ■ Подходящий зажимной стержень заказы-
вается отдельно.

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

EAN
4007220

Рек. 
чис. 
об.

Макс. 
доп. 
чис. 
об.

Подходящий 
зажимной 
стержень

Обозначение

Исполнение: PCLS (черный)

75 13 6 471470 4.000–
5.100

10.000 PCLB 6/6/13, 
PCLB 6/6/26, 
PCLB 6/6/39

6 PCLS 7513/6

100 13 13 471487 3.000–
3.800

7.500 PCLB 6/13/13, 
PCLB 6/13/26, 
PCLB 8/13/13, 
PCLB 8/13/26

4 PCLS 10013/13

150 13 13 471494 2.000–
2.500

5.100 PCLB 6/13/13, 
PCLB 6/13/26, 
PCLB 8/13/13, 
PCLB 8/13/26

4 PCLS 15013/13

Исполнение: PCLS PLUS (синий)

75 13 6 069257 4.000–
5.100

10.000 PCLB 6/6/13, 
PCLB 6/6/26, 
PCLB 6/6/39

6 PCLS PLUS 7513/6

100 13 13 069264 3.000–
3.800

7.500 PCLB 6/13/13, 
PCLB 6/13/26, 
PCLB 8/13/13, 
PCLB 8/13/26

4 PCLS PLUS 10013/13

150 13 13 069271 2.000–
2.500

5.100 PCLB 6/13/13, 
PCLB 6/13/26, 
PCLB 8/13/13, 
PCLB 8/13/26

4 PCLS PLUS 15013/13

S

L

Зажимные стержни POLICLEAN PCLB

Зажимные стержни для кругов POLICLEAN. Разные исполнения зажимных стержней позво-
ляют крепить 1, 2 или 3 круга.

Преимущества:
 ■ Высокая экономичность за счет быстрой 
замены инструмента.

Рекомендации по применению:
 ■ При замене круга зажимной стержень 
остается закрепленным в приводном 
устройстве.

Пред.
[мм]

S
[мм]

L
[мм]

Подходящий 
инструмент

EAN
4007220

Пакетир.
(штук в 
пакете)

Обозначение

6 6 40 PCLS 7513/6 471562 1 1 PCLB 6/6/13

471579 2 1 PCLB 6/6/26

471586 3 1 PCLB 6/6/39

13 6 40 PCLS 10013/13, PCLS 15013/13 532928 1 1 PCLB 6/13/13

6 40 PCLS 10013/13, PCLS 15013/13 532935 2 1 PCLB 6/13/26

8 40 PCLS 10013/13, PCLS 15013/13 471593 1 1 PCLB 8/13/13

8 40 PCLS 10013/13, PCLS 15013/13 471609 2 1 PCLB 8/13/26
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Волоконные инструменты
Инструменты POLICLEAN

T L

D Sd

Инструменты POLICLEAN с хвостовиком PCLZY,  
инструменты POLICLEAN с хвостовиком PCLZY PLUS

Для грубой очистки, например, снятия лакокрасочного покрытия, окалины, цветопобежа-
лости, ржавчины и остатков клея при периферийном шлифовании.

Рекомендуемые приводные устройства:
Приводные устройства сгибким валом, 
Дрель, Прямые шлиф. машины

D
[мм]

T
[мм]

S
d

[мм]
L

[мм]
EAN

4007220
Рек. чис. об. Макс. доп. 

чис. об.
Обозначение

Исполнение: PCLZY (черный)

50 13 6 40 661321 6.000–7.000 15.000 5 PCLZY 5013/6

26 6 40 661369 6.000–7.000 15.000 5 PCLZY 5026/6

75 13 6 40 661376 4.000–5.100 10.000 5 PCLZY 7513/6

26 6 40 661383 4.000–5.100 10.000 5 PCLZY 7526/6

100 13 6 40 661406 3.000–3.800 7.500 5 PCLZY 10013/6

Исполнение: PCLZY PLUS (синий)

50 13 6 40 098547 6.000–7.000 15.000 5 PCLZY PLUS 5013/6

26 6 40 098639 6.000–7.000 15.000 5 PCLZY PLUS 5026/6

75 13 6 40 098905 4.000–5.100 10.000 5 PCLZY PLUS 7513/6

26 6 40 101025 4.000–5.100 10.000 5 PCLZY PLUS 7526/6

100 13 6 40 101032 3.000–3.800 7.500 5 PCLZY PLUS 10013/6

D H

Диски POLICLEAN PCLD, диски POLICLEAN PCLD PLUS

Чистящее волокно наклеено на подложку из стекловолокна. За счет этого диски POLICLEAN 
можно использовать для торцевого шлифования.

Для грубой очистки, например, снятия лакокрасочного покрытия, окалины, цветопобежа-
лости, ржавчины и остатков клея. 

Диски POLICLEAN-PLUS демонстрируют высокую производительность съема на фоне дли-
тельного срока службы.

Рекомендации по применению:
 ■ Использование с низкооборотными угло-
выми шлифмашинами.

 ■ Скорость резания, рекомендуемая для 
оптимизации производительности, со-
ставляет 30–35 м/с.

Рекомендуемые приводные устройства:
Угловые шлиф. машины, Аккум. угловые 
шлифмашины

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

EAN
4007220

Рек. чис. об. Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Исполнение: PCLD (черный)

115 13 22,23 515280 5.000–7.000 10.000 5 PCLD 115-13

125 13 22,23 515297 5.000–7.000 10.000 5 PCLD 125-13

Исполнение: PCLD PLUS (синий)

100 13 16 069202 5.000–7.000 10.000 5 PCLD PLUS 100-13

115 13 22,23 069233 5.000–7.000 10.000 5 PCLD PLUS 115-13

125 13 22,23 069240 5.000–7.000 10.000 5 PCLD PLUS 125-13

125
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Инструменты Poliflex
Общая информация

ø  
инструмента  

[мм]

Скорость резания [м/с]

10 12 15 20 25 30 50

Число оборотов [об/мин]

4 47.700 57.200 71.600 95.400 119.300 143.200 238.700

6 31.800 38.100 47.700 63.600 79.500 95.400 159.100

8 23.800 28.600 35.800 47.700 59.600 71.600 119.300

10 19.000 22.900 28.600 38.100 47.700 57.200 95.400

12 15.900 19.000 23.800 31.800 39.700 47.700 79.500

15 12.700 15.200 19.000 25.400 31.800 38.100 63.600

20 9.500 11.400 14.300 19.000 23.800 28.600 47.700

25 7.600 9.100 11.400 15.200 19.000 22.900 38.100

30 6.300 7.600 9.500 12.700 15.900 19.000 31.800

32 5.900 7.100 8.900 11.900 14.900 17.900 29.800

40 4.700 5.700 7.100 9.500 11.900 14.300 23.800

50 3.800 4.500 5.700 7.600 9.500 11.400 19.000

60 3.100 3.800 4.700 6.300 7.900 9.500 15.900

75 2.500 3.000 3.800 5.000 6.300 7.600 12.700

100 1.900 2.200 2.800 3.800 4.700 5.700 9.500

125 1.500 1.800 2.200 3.000 3.800 4.500 7.600

150 1.200 1.500 1.900 2.500 3.100 3.800 6.300

Инструменты для тонкого шлифования Poliflex отличаются высокой точностью формы, ис-
ключительным постоянным качеством и малыми допусками размеров. 

Они идеально подходят для тонкого шлифования, структурирования и подготовки к по-
лированию и часто используются при изготовлении инструментов и форм.

Преимущества:

 ■ Получение высококачественной поверхности.
 ■ Высокая экономичность за счет длитель-
ного срока службы и высокой произво-
дительности съема.

 ■ Максимальное удобство при обработке 
за счет точности хода.

Вид обработки:

 ■ Структурирование (матирование, штрих-
матирование, сатинирование)

 ■ Постепенное тонкое шлифование

Рекомендации по применению:

 ■ В зависимости от цели использования 
необходимо профилирование на низких 
оборотах алмазом или керамическими 
камнями для правки. Подробная инфор-
мация и данные для заказа инструментов 
для правки представлены в каталоге 3.

Пояснение сокращений по 
EN 12413:

D = Наружный ø шлифовальной головки
T = Ширина шлифовальной головки
S

d
 = ø хвостовика 

L
0
 = Длина открытой части хвостовика

L
2
 = Длина хвостовика

L
3
 = Зажимная длина хвостовика

Рекомендуемое число оборотов

Пример:
PF KU 15/6 AR 120 GR
ø инструмента: 15 мм
Скорость резания: 15 м/с
Число оборотов: 19.000 об/мин

T

D

L0 L3

L2

Sd

Зажимная цанга
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ø  
инструмента  

[мм]

Скорость резания [м/с]

10 12 15 20 25 30 50

Число оборотов [об/мин]

4 47.700 57.200 71.600 95.400 119.300 143.200 238.700

6 31.800 38.100 47.700 63.600 79.500 95.400 159.100

8 23.800 28.600 35.800 47.700 59.600 71.600 119.300

10 19.000 22.900 28.600 38.100 47.700 57.200 95.400

12 15.900 19.000 23.800 31.800 39.700 47.700 79.500

15 12.700 15.200 19.000 25.400 31.800 38.100 63.600

20 9.500 11.400 14.300 19.000 23.800 28.600 47.700

25 7.600 9.100 11.400 15.200 19.000 22.900 38.100

30 6.300 7.600 9.500 12.700 15.900 19.000 31.800

32 5.900 7.100 8.900 11.900 14.900 17.900 29.800

40 4.700 5.700 7.100 9.500 11.900 14.300 23.800

50 3.800 4.500 5.700 7.600 9.500 11.400 19.000

60 3.100 3.800 4.700 6.300 7.900 9.500 15.900

75 2.500 3.000 3.800 5.000 6.300 7.600 12.700

100 1.900 2.200 2.800 3.800 4.700 5.700 9.500

125 1.500 1.800 2.200 3.000 3.800 4.500 7.600

150 1.200 1.500 1.900 2.500 3.100 3.800 6.300

Инструменты для тонкого шлифования Poliflex отличаются высокой точностью формы, ис-
ключительным постоянным качеством и малыми допусками размеров. 

Они идеально подходят для тонкого шлифования, структурирования и подготовки к по-
лированию и часто используются при изготовлении инструментов и форм.

Преимущества:

 ■ Получение высококачественной поверхности.
 ■ Высокая экономичность за счет длитель-
ного срока службы и высокой произво-
дительности съема.

 ■ Максимальное удобство при обработке 
за счет точности хода.

Вид обработки:

 ■ Структурирование (матирование, штрих-
матирование, сатинирование)

 ■ Постепенное тонкое шлифование

Рекомендации по применению:

 ■ В зависимости от цели использования 
необходимо профилирование на низких 
оборотах алмазом или керамическими 
камнями для правки. Подробная инфор-
мация и данные для заказа инструментов 
для правки представлены в каталоге 3.

Пояснение сокращений по 
EN 12413:

D = Наружный ø шлифовальной головки
T = Ширина шлифовальной головки
S

d
 = ø хвостовика 

L
0
 = Длина открытой части хвостовика

L
2
 = Длина хвостовика

L
3
 = Зажимная длина хвостовика

Рекомендуемое число оборотов

Пример:
PF KU 15/6 AR 120 GR
ø инструмента: 15 мм
Скорость резания: 15 м/с
Число оборотов: 19.000 об/мин

T

D

L0 L3

L2

Sd

Зажимная цанга

Инструменты Poliflex
Инструкция по оформлению заказа и по безопасности

➊ Обозначение
PF = Сокращение Poliflex

➋ Формы

SC = Диск LI = Линза ZY = Цилиндрическая KU = Сферическая

W = Валик SP = Остроконическая KE = Коническая WR =  Цилиндросфери- 
 ческая

➌ Размеры
Наружный ø D x ширина шлиф. головки T [мм]  
20 мм x 30 мм = 2030

➍ Крепление
Головки для тонкого шлифования Poliflex
ø хвостовика S

d
 x длина хвостовика L

2
 [мм]

3 мм x 30 мм
6 мм x 40 мм
8 мм x 40 мм

Круги для тонкого шлифования Poliflex
Диаметр отверстия зависит от размера 
круга и составляет 2, 3, 6, 10, 20 мм.

Головки для марморирования Poliflex
Внутренняя резьба M8

➎  Абразивный материал
Используется два типа зерна с установленными в ISO 525 международными обозначениями:
A = Корунд (Al

2
O

3
) C = Карбид кремния (SiC)

Для более точного определения смеси зерна помимо ISO 525 используются следующие аббревиатуры:
AW = Корунд высококачественный белый
AR = Корунд высококачественный розовый
AN = Корунд нормальный

CN = Карбид кремния зеленый
CU = Карбид кремния серый
AWCN = Смесь AW + CN

ANCN = Смесь AN + CN

➏ Размеры зерна по ISO 525 и ISO 8486
Размер зерна шлифовальной головки для тонкого шлифования PFERD соответствует ее форме и диаметру.

➐ Связка
Поставляются следующие связки:
PUR =  Полиуретан (мягкий, среднетвердый)
GR = Резина
LR = Кожа

PU-STRUC = Полиуретан
GHR = Резина твердая
LHR = Кожа твердая

TX = Текстиль

 PF  ZY  2030  6  AR  120  GR
            ➊   ➋     ➌     ➍  ➎     ➏    ➐

Максимально допустимое число оборотов для различной длины и диаметра хвосто-
вика установлено в DIN 69170 на основе EN 12413. Макс. допустимые значения не-
обходимо соблюдать во избежание загибания хвостовика во время использования.

Независимо от длины хвостовика зажимная длина (L
3
) хвостовика должна состав-

лять не менее 10 мм.

Рассчитанное по EN 12413 максимальное число оборотов зависит от следующих 
факторов:

 ■ Форма и размер шлифовальной головки
 ■ Диаметр стального хвостовика S

d

 ■ Длина открытой части хвостовика L
0

PUR 15 м/с

GR 15 м/с

LR 30 м/с

TX 30 м/с

PUR-STRUC 15 м/с

GHR 30 м/с

LHR 50 м/с

К каждой упаковочной единице шлифовальных головок для тонкого шлифования PFERD прилагаются данные по 
числу оборотов для длины открытой части хвостовика (L

0
) соответствующей шлифовальной головки. Необходимо 

обеспечить безупречную точность вращения и правильность крепления инструмента в приводном устройстве.

Таблицы значений максимально допустимого числа оборотов для всей программы шлифовальных головок для 
тонкого шлифования PFERD предоставляются по запросу.

        

Указания по безопасности:

Максимально допустимая скорость обработки инструментами для тонкого шлифования Poliflex:
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Инструменты Poliflex
Быстрый путь выбора оптимального инструмента

➊ Группа материалов ➋ Вид обработки

Связка 
Полиуретановая связка Эластомерная связка

Связка на ос-
нове иск. смол

Абразивный 
материал  
(смеси зерна)

 CN AR ANCN AW AWCN AN

PUR

GR GHR LR LHR TX➍  Обозначение/  
связка

 W  
(мягкая)

MH  
(Средн. жест.)

STRUC 

Рекомендуемая  
скорость резания

 10–12 м/с 10–15 м/с 5–10 м/с 10–12 м/с 20–25 м/с 15–20 м/с 30–40 м/с 20–25 м/с

  ➌ Структура поверхности 

Сталь,  
стальное литье

Сталь до 1.200 Н/мм²  
(38 HRC)

Строительная, углероди-
стая, инструментальная, 
нелегированная, цемен-
тируемая, улучшенная 
сталь, стальное литье

Обработка плоскости
Матовая поверхность   

Глянцевая поверхность  

Обработка кромок  
с высокой стабильностью 
формы

Матовая поверхность   

Глянцевая поверхность  

Закаленная  
улучшенная сталь  
выше 1.200 Н/мм² 
(38 HRC)

Инструментальная,  
улучшенная,  
легированная сталь,  
легированное стальное 
литье

Обработка плоскости
Матовая поверхность   

Глянцевая поверхность  

Обработка кромок  
с высокой стабильностью 
формы

Матовая поверхность  

Глянцевая поверхность  

Высококач. сталь (INOX)
Нержавеющая  
и кислотостойкая сталь

Аустенитная и  
ферритная высококач. 
сталь

Обработка плоскости
Матовая поверхность  

Глянцевая поверхность  
Обработка кромок  
с высокой стабильностью 
формы

Матовая поверхность  

Глянцевая поверхность  
Универсальное исполь-
зование

Структурированная по-
верхность   

Цветные металлы

Мягкие цветные металлы 
Алюминиевые сплавы,  
латунь,  
медь,  
цинк

Обработка плоскости
Матовая поверхность   

Глянцевая поверхность  
Обработка кромок  
с высокой стабильностью 
формы

Матовая поверхность  

Глянцевая поверхность  

Твердые цветные металлы

Бронза, титан,  
титановые сплавы,  
твердые алюминиевые 
сплавы (высокое содер-
жание Si)

Обработка плоскости
Матовая поверхность  

Глянцевая поверхность  
Обработка кромок  
с высокой стабильностью 
формы

Матовая поверхность  

Глянцевая поверхность  

Жаропрочные  
материалы

Никелевые и  
кобальтовые сплавы  
(изготовление двигателей 
и турбин)

Обработка плоскости
Матовая поверхность  

Глянцевая поверхность  

Обработка кромок  
с высокой стабильностью 
формы

Матовая поверхность   

Глянцевая поверхность  

 = отлично подходит  = хорошо подходит ➎ Страница каталога  130–131 130–131 133–134 135–137 135–137 138–139 138–139 140–142

Для упрощения подбора инструментов для тонкого шлифования Poliflex мы ориентировались на группы обрабатываемых материалов, 
основные задачи и специальные требования при использовании. 

В этом обзоре представлены различные рекомендуемые варианты (абразивный материал и связка) для разных материалов с учетом вида 
обработки.

Для подбора оптимального инструмента необходимы различные критерии выбора материала, вида обработки и требований к качеству 
поверхности. Решающими для производительности шлифования, срока службы и агрессивности инструментов являются связка шлифо-
вального инструмента и смесь зерна. Они также влияют на внешний вид получаемой поверхности.

Как подобрать оптимальный инструмент для тонкого шлифования Poliflex?
➊ Материал
Обычно материал обрабатываемого изделия известен. Различные группы материалов обозначены цветом и служат отправной точкой под-
бора подходящего инструмента для тонкого шлифования.
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Инструменты Poliflex
Быстрый путь выбора оптимального инструмента

➊ Группа материалов ➋ Вид обработки

Связка 
Полиуретановая связка Эластомерная связка

Связка на ос-
нове иск. смол

Абразивный 
материал  
(смеси зерна)

 CN AR ANCN AW AWCN AN

PUR

GR GHR LR LHR TX➍  Обозначение/  
связка

 W  
(мягкая)

MH  
(Средн. жест.)

STRUC 

Рекомендуемая  
скорость резания

 10–12 м/с 10–15 м/с 5–10 м/с 10–12 м/с 20–25 м/с 15–20 м/с 30–40 м/с 20–25 м/с

  ➌ Структура поверхности 

Сталь,  
стальное литье

Сталь до 1.200 Н/мм²  
(38 HRC)

Строительная, углероди-
стая, инструментальная, 
нелегированная, цемен-
тируемая, улучшенная 
сталь, стальное литье

Обработка плоскости
Матовая поверхность   

Глянцевая поверхность  

Обработка кромок  
с высокой стабильностью 
формы

Матовая поверхность   

Глянцевая поверхность  

Закаленная  
улучшенная сталь  
выше 1.200 Н/мм² 
(38 HRC)

Инструментальная,  
улучшенная,  
легированная сталь,  
легированное стальное 
литье

Обработка плоскости
Матовая поверхность   

Глянцевая поверхность  

Обработка кромок  
с высокой стабильностью 
формы

Матовая поверхность  

Глянцевая поверхность  

Высококач. сталь (INOX)
Нержавеющая  
и кислотостойкая сталь

Аустенитная и  
ферритная высококач. 
сталь

Обработка плоскости
Матовая поверхность  

Глянцевая поверхность  
Обработка кромок  
с высокой стабильностью 
формы

Матовая поверхность  

Глянцевая поверхность  
Универсальное исполь-
зование

Структурированная по-
верхность   

Цветные металлы

Мягкие цветные металлы 
Алюминиевые сплавы,  
латунь,  
медь,  
цинк

Обработка плоскости
Матовая поверхность   

Глянцевая поверхность  
Обработка кромок  
с высокой стабильностью 
формы

Матовая поверхность  

Глянцевая поверхность  

Твердые цветные металлы

Бронза, титан,  
титановые сплавы,  
твердые алюминиевые 
сплавы (высокое содер-
жание Si)

Обработка плоскости
Матовая поверхность  

Глянцевая поверхность  
Обработка кромок  
с высокой стабильностью 
формы

Матовая поверхность  

Глянцевая поверхность  

Жаропрочные  
материалы

Никелевые и  
кобальтовые сплавы  
(изготовление двигателей 
и турбин)

Обработка плоскости
Матовая поверхность  

Глянцевая поверхность  

Обработка кромок  
с высокой стабильностью 
формы

Матовая поверхность   

Глянцевая поверхность  

 = отлично подходит  = хорошо подходит ➎ Страница каталога  130–131 130–131 133–134 135–137 135–137 138–139 138–139 140–142

➋ Вид обработки
После выбора материала необходимо выбрать вид обработки:

 ■ Универсальное использование  ■ Обработка плоскости  ■ Обработка кромок

➌ Желаемая структура поверхности
Затем необходимо выбрать желаемый результат обработки:

 ■ Матовая поверхность  ■ Глянцевая поверхность  ■ Структурированная поверхность

➍ Связка инструмента
После определения вида обработки и желаемого качества поверхности в правой части сводной таблицы выбирается подходящая связка. Связка, 
которая «отлично подходит», отмечена черной точкой (). Другие варианты, которые «хорошо подходят», отмечены прозрачной точкой (). 

➎ Ссылка на страницу каталога
Дополнительная информация по выбранной связке, размеру и форме инструмента и размерам зерна представлена на указанных в табли-
це страницах каталога.
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Инструменты Poliflex
Связка PUR

Инструменты для тонкого шлифования Poliflex со связкой PUR изготовлены с зеленым кар-
бидом кремния (SiC). Связка PUR очень мягкая и представлена в двух вариантах твердости 
(PUR-W, PUR-MH). Абразивное зерно равномерно распределено в связке.

Преимущества:

 ■ Оптимальная коррекция контуров за счет 
высокой гибкости. 

 ■ Холодное очень мягкое шлифование за счет 
открытой структуры и эластичной связки.

 ■ Получение гладкой матовой шлифован-
ной поверхности.

Абразивный материал:

 ■ Карбид кремния SiC

Рекомендации по применению:

 ■ В зависимости от цели использования 
необходимо профилирование на низких 
оборотах алмазом или керамическими 
камнями для правки. Подробная инфор-
мация и данные для заказа инструментов 
для правки представлены в каталоге 3.

 ■ Скорость резания, рекомендуемая для 
оптимальной производительности, со-
ставляет 10–15 м/с.

Данные для заказа:

 ■ При заказе указывайте номер EAN или 
полное обозначение.

Указания по безопасности:

 ■ Из соображений безопасности запре-
щено превышать указанное максимально 
допустимое число оборотов.

 ■ Зажимная длина хвостовика должна со-
ставлять не менее 10 мм.

        

Sd

T L2

D

Головки для тонкого шлифования Poliflex PF ZY PUR

Шлифовальные головка цилиндрической формы для тонкого шлифования малых поверх-
ностей.

Рекомендуемые приводные устройства:
Приводные устройства сгибким валом, 
Прямые шлиф. машины

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

D
[мм]

T
[мм]

S
d

[мм]
L

2

[мм]
Размер зерна Рек. чис. об. Макс. 

доп. чис. 
об.

Обозначение

80 150 220

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм PUR-W

8 12 3 30 535004 535028 - 24.000 35.800 10 PF ZY 0812/3 CN ... PUR-W

Диаметр хвостовика 6 мм PUR-W

10 25 6 40 535042 535073 - 19.000 28.600 10 PF ZY 1025/6 CN ... PUR-W

15 30 6 40 535141 535165 - 12.500 19.000 10 PF ZY 1530/6 CN ... PUR-W

20 30 6 40 535233 535257 - 9.500 14.300 10 PF ZY 2030/6 CN ... PUR-W

25 30 6 40 297841 297865 - 7.500 11.400 10 PF ZY 2530/6 CN ... PUR-W

Диаметр хвостовика 3 мм PUR-MH

8 12 3 30 - 535011 535035 24.000 35.800 10 PF ZY 0812/3 CN ... PUR-MH

Диаметр хвостовика 6 мм, PUR-MH

10 25 6 40 - 535059 535080 19.000 28.600 10 PF ZY 1025/6 CN ... PUR-MH

15 30 6 40 535134 535158 535172 12.500 19.000 10 PF ZY 1530/6 CN ... PUR-MH

20 30 6 40 535325 535240 - 9.500 14.300 10 PF ZY 2030/6 CN ... PUR-MH

32 32 6 40 535288 535295 - 6.000 8.900 5 PF ZY 3232/6 CN ... PUR-MH
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Инструменты Poliflex
Связка PUR

D H

Диски Poliflex PFD PUR

Для тонкого торцевого шлифования больших плоских поверхностей.

Рекомендации по применению:
 ■ Использование с низкооборотными угло-
выми шлифмашинами.

Рекомендуемые приводные устройства:
Угловые шлиф. машины, Аккум. угловые 
шлифмашины

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

Исполнение Размер зерна Рек. 
чис. об.

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

60 150

EAN 4007220

115 14 22,23 Мягкое 536377 536391 2.400 5.300 5 PFD 115-22 CN ... PUR-W

Среднетвердоe 536346 536360 2.400 5.300 5 PFD 115-22 CN ... PUR-MH

D H

T

Диски для тонкого шлиф. Poliflex PF SC PUR

Для тонкого торцевого шлифования плоских поверхностей средних и больших размеров.

Рекомендуемые приводные устройства:
Приводные устройства сгибким валом, 
Прямые шлиф. машины

Данные для заказа:
 ■ Подходящий зажимной стержень заказы-
вается отдельно.

 ■ При заказе укажите размер зерна.

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. 
доп. 

чис. об.

Подходящий 
зажимной 
стержень

Обозначение

80 150

EAN 4007220

75 10 10 144749 - 2.500 3.800 BO 8/10 6-20 5 PF SC 7510/10 CN ... PUR-W

125 20 20 144794 - 1.500 2.300 BO 12/20 10-50, BO 
MK 1/20 10-50

1 PF SC 12520/20 CN ... PUR-W

150 25 20 298428 298435 1.200 1.900 BO 12/20 10-50, BO 
MK 1/20 10-50

1 PF SC 15025/20 CN ... PUR-W

Зажимные стержни

S
L

S
L

BO 8/10 6-20 BO MK 1/20 10-50BO 12/20 10-50

Зажимные стержни BO

Подходящие зажимные стержни для кругов 
для тонкого шлифования Poliflex PF SC.

Преимущества:
 ■ Высокая экономичность за счет быстрой 
замены инструмента.

Рекомендуемые приводные устройства:
Приводные устройства сгибким валом, 
Прямые шлиф. машины

Пред.
[мм]

S
[мм]

L
[мм]

Диапазон 
зажима

[мм]

EAN
4007220

Обозначение

10 8 30 6–20 297667 1 BO 8/10 6-20

20 12 35 10–50 297674 1 BO 12/20 10-50

- - 10–50 297681 1 BO MK 1/20 10-50
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Инструменты Poliflex
Связка PUR

L H

B

Бруски Poliflex PUR

За счет ромбовидной формы упрощается обработка труднодоступных мест, например, 
углов. 

При необходимости можно алмазным шлифовально-отрезным кругом разрезать брусок на 
куски необходимых размеров.

Рекомендуемые приводные устройства:
Ручная обработка

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

L
[мм]

B
[мм]

H
[мм]

Размер зерна Обозначение

60 120 240

EAN 4007220

115 60 30 298671 298688 298695 5 PFB 1156030 CU ... PUR

Набор брусков Poliflex PSO PUR

Набор разных брусков Poliflex PUR.

Содержимое:
9 шт., по 3 бруса Poliflex:  

 ■ Зерно 60 (крупное)   
 ■ Зерно 120 (cреднее)  
 ■ Зерно 240 (мелкое)

Преимущества:
 ■ Стимулирующая продажи дисплейная 
картонная упаковка.

Рекомендуемые приводные устройства:
Ручная обработка

L x B x H
[мм]

EAN
4007220

Обозначение

285 x 150 x 60 298886 1 PSO 11560

D

T

Головки для марморирования Poliflex PFZY PUR

Инструменты с внутренней резьбой M8 для марморирования поверхностей.

Рекомендации по применению:
 ■ Использовать для торцевого шлифова-
ния на 1.000–4.000 об/мин.

Рекомендуемые приводные устройства:
Приводные устройства сгибким валом, 
Прямые шлиф. машины

Данные для заказа:
 ■ Подходящий зажимной стержень заказы-
вается отдельно.

 ■ При заказе укажите размер зерна.

D
[мм]

T
[мм]

Резьба Размер зерна Рек. чис. об. Макс. 
доп. чис. 

об.

Подходящий 
зажимной стер-

жень

Обозначение

30 80

EAN 4007220

50 40 M8 146194 146200 1.000–4.000 5.700 BO 6/8 5 PF ZY 5040 M8 CN ... PUR

S

L

Зажимные стержни BO

Подходящий зажимной стержень для головок для марморирования Poliflex PFZY.

Преимущества:
 ■ Высокая экономичность за счет быстрой 
замены инструмента.

S
[мм]

L
[мм]

Резьба EAN
4007220

Обозначение

6 40 M8 062104 1 BO 6/8

132 4
КаталогСтр.



Инструменты Poliflex
Связка PU-STRUC

Инструменты для структурирования Poliflex на связке PU-STRUC изготовлены с серым 
карбидом кремния. Они прекрасно подходят для обработки конструктивных элементов из 
высококач. стали (INOX). Связка PU-STRUC однородная и удерживает значительное количе-
ство абразивного зерна.

Преимущества:

 ■ Оптимальная коррекция контуров за счет 
высокой гибкости. 

 ■ Холодное мягкое шлифование за счет 
открытой структуры и эластичной связки.

 ■ Быстрая и эффективная чистовая об-
работка дефектных мест и переходов на 
штриховке.

Абразивный материал:

 ■ Карбид кремния SiC

Рекомендации по применению:

 ■ В зависимости от цели использования 
необходимо выполнить профилирование 
алмазным карандашом для правки или 
керамическими камнями для правки. 
Подробная информация и данные для 
заказа инструментов для правки пред-
ставлены в каталоге 3.

 ■ Скорость резания, рекомендуемая для 
оптимальной производительности, со-
ставляет 5–10 м/с. 

Данные для заказа:

 ■ При заказе указывайте номер EAN или 
полное обозначение.

Указания по безопасности:

 ■ Из соображений безопасности запре-
щено превышать указанное максимально 
допустимое число оборотов.

 ■ Зажимная длина хвостовика должна со-
ставлять не менее 10 мм.

        

Sd

T L2

D

Sd

T L2

D
Шлифовальные головки для нанесения структуры  
Poliflex PF ZY PU-STRUC

Шлифовальная головка цилиндрической формы для структурирования поверхностей 
малых или средних размеров.

Рекомендуемые приводные устройства:
Приводные устройства сгибким валом, 
Прямые шлиф. машины

D
[мм]

T
[мм]

S
d

[мм]
L

2

[мм]
EAN

4007220
Рек. чис. об. Макс. 

доп. чис. 
об.

Обозначение

Диаметр хвостовика 6 мм

20 30 6 40 752029 4.750–9.550 14.000 10 PF ZY 2030/6 CU 16 PU-STRUC

25 30 6 40 752036 3.800–7.600 11.500 10 PF ZY 2530/6 CU 16 PU-STRUC

32 32 6 40 752043 3.000–6.000 9.000 5 PF ZY 3232/6 CU 16 PU-STRUC

Диаметр хвостовика 8 мм

100 30 8 40 752074 1.000–1.900 2.800 1 PF ZY 10030/8 CU 16 PU-STRUC
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Инструменты Poliflex
Связка PU-STRUC

Sd

T L2

D

Шлифовальные головки для нанесения структуры  
Poliflex PF WR PU-STRUC

Шлифовальная головка цилиндросферической формы для структурирования поверхностей 
малых размеров, переходов, внутренних радиусов.

Рекомендуемые приводные устройства:
Приводные устройства сгибким валом, 
Прямые шлиф. машины

D
[мм]

T
[мм]

S
d

[мм]
L

2

[мм]
EAN

4007220
Рек. чис. об. Макс. 

доп. чис. 
об.

Обозначение

30 45 8 40 752081 3.150–6.350 9.500 5 PF WR 3045/8 CU 16 PU-STRUC

40 45 8 40 752104 2.350–4.750 7.000 5 PF WR 4045/8 CU 16 PU-STRUC

50 45 8 40 752111 1.900–3.800 5.700 5 PF WR 5045/8 CU 16 PU-STRUC

D H

T

Шлифовальные валики для нанесения структуры  
Poliflex PF W PU-STRUC

Для структурирования поверхностей больших размеров.

Рекомендуемые приводные устройства:
Приводное устройство для шлифовальных 
валиков

Данные для заказа:
 ■ другие отверстия 19 мм с 4 шпоночными 
пазами подходит для всех стандартных 
приводных устройств.

 ■ другие валики представлены в наборе на 
стр. 90, на стр. 116–117 этого каталога и 
в каталоге 8.

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

Абразив-
ный ма-
териал

EAN
4007220

Рек. 
чис. 
об.

Макс. 
доп. 
чис. 
об.

Обозначение

100 100 19 SiC 752159 1.000–
1.900

2.800 1 PF W 100100/19 CU 16 PU-STRUC

134 4
КаталогСтр.



Инструменты Poliflex
Связка GR/GHR

Инструменты для тонкого шлифования Poliflex на связке GR изготовлены из розового 
высококач. корунда. Мягкая связка GR изготовлена на основе эластомера. Инструменты 
подходят для обработки поверхностей. 
Инструменты для тонкого шлифования Poliflex на связке GHR изготовлены из смеси абра-
зивного зерна из высококач. корунда и карбида кремния (SiC). Мягкая, но прочная связка 
GHR изготовлена на основе эластомера. Инструмент подходит для обработки кромок. 

Преимущества:

 ■ Получение гладкой глянцевой шлифо-
ванной поверхности.
■■ GR: мягкое шлифование за счет мягкой 
эластичной связки.
■■ GHR: мягкое шлифование и длительный 
срок службы.

Абразивный■материал:

 ■ Корунд высококач. белый AW
 ■ Карбид кремния SiC

Вид■обработки:

 ■ Постепенное тонкое шлифование

Рекомендуемые■приводные■
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямая шлифмашина

Рекомендации■по■применению:

 ■ В зависимости от цели использования 
необходимо профилирование на низких 
оборотах алмазом или керамическими 
камнями для правки. Подробная инфор-
мация и данные для заказа инструментов 
для правки представлены в каталоге 3.
■■ GR: Скорость резания, рекомендуемая 
для оптимальной производительности, 
составляет 10–12 м/с.
■■ GHR: Скорость резания, рекомендуемая 
для оптимальной производительности, 
составляет 20–25 м/с.

Данные■для■заказа:

 ■ При заказе указывайте номер EAN или 
полное обозначение. 

Указания■по■безопасности:

 ■ Из соображений безопасности запре-
щено превышать указанное максимально 
допустимое число оборотов.

 ■ Зажимная длина хвостовика должна со-
ставлять не менее 10 мм.

        

Sd

T L2

D
Головки для тонкого шлифования Poliflex PF ZY GR/GHR

Шлифовальные головка цилиндрической формы для тонкого шлифования малых поверх-
ностей.

Данные для заказа:
 ■ Головки для тонкого шлифования Poliflex 
с размером зерна 400 изготовлены из 
абразивного материала AW (высококач. 
корунд белый).

 ■ При заказе укажите размер зерна.

D
[мм]

T
[мм]

S
d

[мм]
L

2

[мм]
Размер зерна Рек. чис. 

об.
Макс. 

доп. чис. 
об.

Обозначение

46 80 120 220 400

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм GR

4 8 3 30 - - 144800 - - 47.500 71.600 10 PF ZY 0408/3 AR ... GR

6 10 3 30 - - 144824 - - 32.000 47.700 10 PF ZY 0610/3 AR ... GR

8 8 3 30 - - 144848 144855 - 24.000 35.800 10 PF ZY 0808/3 AR ... GR

12 3 30 - - 144886 144893 - 24.000 35.800 10 PF ZY 0812/3 AR ... GR

10 6 3 30 - - 145838 - - 19.000 28.600 10 PF ZY 1006/3 AR ... GR

10 3 30 - - 144947 144954 - 19.000 28.600 10 PF ZY 1010/3 AR ... GR

15 3 30 - - 145036 145043 - 19.000 28.600 10 PF ZY 1015/3 AR ... GR

12 8 3 30 - - 145883 - - 16.000 23.800 10 PF ZY 1208/3 AR ... GR

12 3 30 - - 145203 - - 16.000 23.800 10 PF ZY 1212/3 AR ... GR

20 3 30 - - 145265 - - 16.000 23.800 10 PF ZY 1220/3 AR ... GR

диаметр хвостовика 6 мм GR

10 10 6 40 - - 144992 - - 19.000 28.600 10 PF ZY 1010/6 AR ... GR

15 6 40 - - 145081 145098 - 19.000 28.600 10 PF ZY 1015/6 AR ... GR

25 6 40 - 533925 145128 145135 - 19.000 28.600 10 PF ZY 1025/6 AR ... GR

Продолжение см. на следующей странице
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Инструменты Poliflex
Связка GR/GHR

D
[мм]

T
[мм]

S
d

[мм]
L

2

[мм]
Размер зерна Рек. чис. 

об.
Макс. 

доп. чис. 
об.

Обозначение

46 80 120 220 400

EAN 4007220

12 8 6 40 - - 145913 - - 16.000 23.800 10 PF ZY 1208/6 AR ... GR

12 6 40 - - 145234 - - 16.000 23.800 10 PF ZY 1212/6 AR ... GR

12 20 6 40 - - 145296 145302 - 16.000 23.800 10 PF ZY 1220/6 AR ... GR

15 15 6 40 - - 145371 - - 12.500 19.000 10 PF ZY 1515/6 AR ... GR

25 6 40 - - 145418 145425 - 12.500 19.000 10 PF ZY 1525/6 AR ... GR

30 6 40 - - 145470 145487 - 12.500 19.000 10 PF ZY 1530/6 AR ... GR

20 12 6 40 - - 145982 - - 9.500 14.300 10 PF ZY 2012/6 AR ... GR

20 6 40 - - 145562 145579 - 9.500 14.300 10 PF ZY 2020/6 AR ... GR

30 6 40 - 534113 145630 - - 9.500 14.300 10 PF ZY 2030/6 AR ... GR

25 15 6 40 - - 146026 - - 7.500 14.300 10 PF ZY 2515/6 AR ... GR

25 6 40 - - 145708 145715 - 7.500 11.400 10 PF ZY 2525/6 AR ... GR

30 20 6 40 - - 146057 - - 6.500 9.500 5 PF ZY 3020/6 AR ... GR

30 6 40 - - 145760 - - 6.500 9.500 5 PF ZY 3030/6 AR ... GR

диаметр хвостовика 8 мм GR

40 25 8 40 - - 146095 - - 4.500 9.500 5 PF ZY 4025/8 AR ... GR

Диаметр хвостовика 3 мм GHR

4 8 3 30 - - - - 533734 100.000 143.200 10 PF ZY 0408/3 AW ... GHR

8 12 3 30 - - 533765 - - 60.000 71.600 10 PF ZY 0812/3 ANCN ... GHR

- - 533772 60.000 71.600 10 PF ZY 0812/3 AW ... GHR

10 10 3 30 - - 533871 - - 45.000 57.200 10 PF ZY 1010/3 ANCN ... GHR

15 3 30 - - 533895 - - 45.000 52.000 10 PF ZY 1015/3 ANCN ... GHR

диаметр хвостовика 6 мм GHR

10 25 6 40 - - 533956 - - 45.000 57.200 10 PF ZY 1025/6 ANCN ... GHR

- - 533970 45.000 57.200 10 PF ZY 1025/6 AW ... GHR

15 30 6 40 145555 534069 - - - 32.000 47.700 10 PF ZY 1530/6 ANCN ... GHR

20 30 6 40 145692 - - - - 24.000 28.600 10 PF ZY 2030/6 ANCN ... GHR

25 25 6 40 145753 - - - - 19.000 22.900 10 PF ZY 2525/6 ANCN ... GHR

Sd

L2

D

Головки для тонкого шлифования Poliflex PF KU GR/GHR

Шлифовальная головка сферической формы для тонкого шлифования внутренних радиу-
сов, конкуров, переходов.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

D
[мм]

S
d

[мм]
L

2

[мм]
Размер 
зерна

Рек. чис. об. Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

120

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

8 3 30 146217 24.000 35.800 10 PF KU 08/3 AR ... GR

10 3 30 146231 19.000 28.600 10 PF KU 10/3 AR ... GR

Диаметр хвостовика 6 мм

12 6 40 146255 16.000 23.800 10 PF KU 12/6 AR ... GR

15 6 40 146279 12.500 19.000 10 PF KU 15/6 AR ... GR

20 6 40 146293 9.500 14.300 10 PF KU 20/6 AR ... GR

25 6 40 146316 7.500 11.400 10 PF KU 25/6 AR ... GR

30 6 40 146323 6.500 9.500 5 PF KU 30/6 AR ... GR
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Инструменты Poliflex
Связка GR/GHR

T

D H

LI SC

Круги/диски для тонкого шлиф. Poliflex PF SC/LI GR/GHR

Идеально подходит для сверхтонкого шлифования любых металлических материалов, 
например, при изготовлении инструментов и форм, в стоматологии и ювелирной промыш-
ленности.

Благодаря своей конструкции инструменты малого диаметра подходят для обработки узких 
и труднодоступных мест.

Данные для заказа:
 ■ Подходящий зажимной стержень заказы-
вается отдельно.

 ■ При заказе укажите размер зерна.

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. 
доп. 

чис. об.

Подходящий 
зажимной 
стержень

Обозначение

120 220

EAN 4007220

Форма диска GR 
25 3 2 146699 - 7.500 11.400 BO 2,3/1,6 1-5,  

BO 3/1,6 1-5
100 PF SC 2503/2 AR ... GR

30 6 6 144695 - 6.300 9.500 BO 6/6 3-10 5 PF SC 3006/6 AR ... GR

50 6 6 144718 - 3.800 5.700 BO 6/6 3-10 5 PF SC 5006/6 AR ... GR

80 6 10 144756 - 2.400 3.500 BO 8/10 6-20 5 PF SC 8006/10 AR ... GR

100 20 10 144787 - 1.900 2.800 BO 8/10 6-20 1 PF SC 10020/10 AR ... GR

Форма диска GHR 
25 3 2 - 146705 7.500 11.400 BO 2,3/1,6 1-5,  

BO 3/1,6 1-5
100 PF SC 2503/2 CU ... GHR

Форма круга GHR 
16 4 2 - 146675 12.000 17.900 BO 2,3/1,6 1-5,  

BO 3/1,6 1-5
100 PF LI 1604/2 CU ... GHR

24 3 2 - 146682 8.000 12.000 BO 2,3/1,6 1-5,  
BO 3/1,6 1-5

100 PF LI 2403/2 CU ... GHR

BO 2,3/1,6 1-5
BO 3/1,6 1-5 BO 8/10 6-20BO 6/6 3-10

S

L

S

L

S

LЗажимные стержни BO

Подходящие зажимные стержни для кругов 
и линз для тонкого шлифования Poliflex 
PF SC/LI.

Преимущества:
 ■ Высокая экономичность за счет быстрой 
замены инструмента.

Пред.
[мм]

S
[мм]

L
[мм]

Диапазон 
зажима

[мм]

EAN
4007220

Обозначение

1,6 2,34 43 1–5 151570 10 BO 2,3/1,6 1-5

3 43 1–5 151587 10 BO 3/1,6 1-5

6 6 25 3–10 297650 1 BO 6/6 3-10

10 8 30 6–20 297667 1 BO 8/10 6-20
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Инструменты Poliflex
Связка LR/LHR

Инструменты для тонкого шлифования Poliflex на связке LR изготовлены с белым высококач. 
корундом. Связка LR твердая и прочная. Инструменты подходят для обработки поверхностей. 
Инструменты для тонкого шлифования Poliflex на связке LHR изготовлены со смесью 
абразивного зерна из белого высококач. корунда и частично из зеленого карбида кремния. 
Связка LHR твердая и прочная. Инструменты подходят для обработки кромок.

Преимущества:

 ■ Получение гладкой глянцевой шлифо-
ванной поверхности.

 ■ Высокая экономичность за счет высокой 
производительности шлифования и 
срока службы.

Абразивный материал:

 ■ Корунд A
 ■ Карбид кремния SiC

Вид обработки:

 ■ Постепенное тонкое шлифование

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямая шлифмашина

Рекомендации по применению:

 ■ В зависимости от цели использования 
необходимо выполнить профилирование 
алмазным карандашом для правки или 
керамическими камнями для правки. 
Подробная информация и данные для 
заказа инструментов для правки пред-
ставлены в каталоге 3.

 ■ LR: Скорость резания, рекомендуемая 
для оптимальной производительности, 
составляет 15–20 м/с.

 ■ LHR: Скорость резания, рекомендуемая 
для оптимальной производительности, 
составляет 30–40 м/с.

Данные для заказа:

 ■ При заказе указывайте номер EAN или 
полное обозначение. 

Указания по безопасности:

 ■ Из соображений безопасности запре-
щено превышать указанное максимально 
допустимое число оборотов.

 ■ Зажимная длина хвостовика должна со-
ставлять не менее 10 мм.

        

Sd

T L2

D
Головки для тонкого шлифования Poliflex PF ZY LR/LHR

Шлифовальные головка цилиндрической формы для тонкого шлифования малых поверх-
ностей.

Данные для заказа:
 ■ Головки для тонкого шлифования Poliflex 
LHR с размером зерна 60 изготовлены 
из абразивной смеси AWCN белого 
высококач. корунда и зеленого карбида 
кремния.

 ■ При заказе укажите размер зерна.

D
[мм]

T
[мм]

S
d

[мм]
L

2

[мм]
Размер зерна Рек. чис. об. Макс. 

доп. чис. 
об.

Обозначение

60 120 220 400

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм LR

4 8 3 30 - 144817 - 533697 95.000 143.200 10 PF ZY 0408/3 AW ... LR

6 10 3 30 - 144831 - - 64.000 95.400 10 PF ZY 0610/3 AW ... LR

8 8 3 30 - 144862 - - 47.500 71.600 10 PF ZY 0808/3 AW ... LR

12 3 30 - 144909 144916 533758 47.500 71.600 10 PF ZY 0812/3 AW ... LR

10 10 3 30 - 144961 144978 - 38.000 57.200 10 PF ZY 1010/3 AW ... LR

15 3 30 - 145050 - - 38.000 57.200 10 PF ZY 1015/3 AW ... LR

12 12 3 30 - 145210 - - 32.000 47.700 10 PF ZY 1212/3 AW ... LR

20 3 30 - 145272 - - 32.000 47.700 10 PF ZY 1220/3 AW ... LR

диаметр хвостовика 6 мм LR

10 10 6 40 - 145012 - - 38.000 57.200 10 PF ZY 1010/6 AW ... LR

15 6 40 - 145104 - - 38.000 57.200 10 PF ZY 1015/6 AW ... LR

25 6 40 - 145142 145159 - 38.000 57.200 10 PF ZY 1025/6 AW ... LR

Продолжение см. на следующей странице

138 4
КаталогСтр.



Инструменты Poliflex
Связка LR/LHR

D
[мм]

T
[мм]

S
d

[мм]
L

2

[мм]
Размер зерна Рек. чис. об. Макс. 

доп. чис. 
об.

Обозначение

60 120 220 400

EAN 4007220

12 12 6 40 - 145258 - - 32.000 47.700 10 PF ZY 1212/6 AW ... LR

20 6 40 - 145319 - - 32.000 47.700 10 PF ZY 1220/6 AW ... LR

15 15 6 40 - 145395 - - 25.500 38.100 10 PF ZY 1515/6 AW ... LR

15 25 6 40 - 145449 - - 25.500 38.100 10 PF ZY 1525/6 AW ... LR

30 6 40 - 145500 - - 25.500 38.100 10 PF ZY 1530/6 AW ... LR

20 20 6 40 - 145593 - - 19.000 28.600 10 PF ZY 2020/6 AW ... LR

30 6 40 - 145661 - - 19.000 28.600 10 PF ZY 2030/6 AW ... LR

25 25 6 40 - 145739 - - 15.000 22.900 10 PF ZY 2525/6 AW ... LR

30 30 6 40 - 145791 - - 12.500 19.000 5 PF ZY 3030/6 AW ... LR

Диаметр хвостовика 3 мм LHR

8 12 3 30 - 144923 - - 47.000 76.700 10 PF ZY 0812/3 AW ... LHR

диаметр хвостовика 6 мм LHR

10 25 6 40 145166 - - - 75.000 83.200 10 PF ZY 1025/6 AWCN ... LHR

- 145173 - - 75.000 83.200 10 PF ZY 1025/6 AW ... LHR

20 20 6 40 - 145616 - - 38.000 47.700 10 PF ZY 2020/6 AW ... LHR

Sd

L2

D

Головки для тонкого шлифования Poliflex PF KU LR/LHR

Шлифовальная головка сферической формы для тонкого шлифования внутренних радиу-
сов, конкуров, переходов.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

D
[мм]

S
d

[мм]
L

2

[мм]
Размер зерна Рек. чис. об. Макс. доп. 

чис. об.
Обозначение

120

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

8 3 30 146224 47.000 71.600 10 PF KU 08/3 AW ... LR

10 3 30 146248 38.000 57.200 10 PF KU 10/3 AW ... LR

Диаметр хвостовика 6 мм

15 6 40 146286 29.500 38.100 10 PF KU 15/6 AW ... LR

20 6 40 146309 19.000 28.600 10 PF KU 20/6 AW ... LR
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Инструменты Poliflex
Связка TX

Инструменты для тонкого шлифования Poliflex со связкой TX изготовлены с нормальным 
корундом. За счет текстильных прослоек связка TX очень твердая и прочная. Инструменты 
подходят для обработки кромок.

Преимущества:

 ■ Получение гладкой матовой шлифован-
ной поверхности.

 ■ Высокая экономичность за счет высокой 
производительности шлифования и 
срока службы.

Абразивный материал:

 ■ Корунд A

Вид обработки:

 ■ Постепенное тонкое шлифование

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Приводное устройство с гибким валом
 ■ Прямая шлифмашина

Рекомендации по применению:

 ■ В зависимости от цели использования 
необходимо профилирование на низких 
оборотах алмазом или керамическими 
камнями для правки. Подробная инфор-
мация и данные для заказа инструментов 
для правки представлены в каталоге 3.

 ■ Скорость резания, рекомендуемая для 
оптимальной производительности, со-
ставляет 20–30 м/с.

 ■ Размер 19 x 2,5 мм идеально подходит 
для расшлифовки направляющих кре-
пления сидений.

Данные для заказа:

 ■ При заказе указывайте номер EAN или 
полное обозначение.

Указания по безопасности:

 ■ Из соображений безопасности запре-
щено превышать указанное максимально 
допустимое число оборотов.

 ■ Зажимная длина хвостовика должна со-
ставлять не менее 10 мм.

        

Sd

T L2

D
Головки для тонкого шлифования Poliflex PF ZY TX

Шлифовальные головка цилиндрической формы для тонкого шлифования малых поверх-
ностей.

Рекомендации по применению:
 ■ Размеры 19 x 2,5 мм специально раз-
работаны для очистки и расшлифовки 
шлицев. Возможна очистка и удаление 
ржавчины с направляющих крепления 
сидений в самолетах.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

D
[мм]

T
[мм]

S
d

[мм]
L

2

[мм]
Размер зерна Рек. чис. об. Макс. 

доп. чис. 
об.

Обозначение

80 120

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

6 10 3 30 298060 298077 63.000 95.400 10 PF ZY 0610/3 AN ... TX

8 12 3 30 298084 298091 47.500 71.600 10 PF ZY 0812/3 AN ... TX

Диаметр хвостовика 6 мм

10 25 6 40 297780 297889 38.000 57.200 10 PF ZY 1025/6 AN ... TX

16 32 6 40 297919 297940 24.000 35.800 10 PF ZY 1632/6 AN ... TX

19 2,5 6 40 067857 - 20.000 30.100 10 PF ZY 192,5 6 AN ... TX

20 32 6 40 297957 297964 19.000 28.600 10 PF ZY 2032/6 AN ... TX

25 32 6 40 297988 297995 15.000 22.900 10 PF ZY 2532/6 AN ... TX
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Инструменты Poliflex
Связка TX

Sd

L2

D

Головки для тонкого шлифования Poliflex PF KU TX

Шлифовальная головка сферической формы для тонкого шлифования внутренних радиу-
сов, конкуров, переходов.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

D
[мм]

S
d

[мм]
L

2

[мм]
Размер зерна Рек. чис. 

об.
Макс. доп. 

чис. об.
Обозначение

80 120

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

6 3 30 298145 298152 63.000 95.400 10 PF KU 06/3 AN ... TX

8 3 30 - 298176 47.500 71.600 10 PF KU 08/3 AN ... TX

10 3 30 - 298190 38.000 57.200 10 PF KU 10/3 AN ... TX

Sd

T L2

D

Головки для тонкого шлифования Poliflex PF KE TX

Шлифовальная головка конической формы для тонкого шлифования внутренних радиусов, 
конкуров, переходов.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

D
[мм]

T
[мм]

S
d

[мм]
L

2

[мм]
Размер зерна Рек. чис. об. Макс. 

доп. чис. 
об.

Обозначение

80 120

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

10 25 6 40 298121 298138 38.000 57.200 10 PF KE 1025/6 AN ... TX

16 45 6 40 298015 - 24.000 38.800 10 PF KE 1645/6 AN ... TX

25 70 6 40 298008 - 15.000 22.900 10 PF KE 2570/6 AN ... TX

Sd

T L2

D
Головки для тонкого шлифования Poliflex PF SP TX

Шлифовальная головка снарядной формы для тонкого шлифования внутренних радиусов, 
конкуров, переходов.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

D
[мм]

T
[мм]

S
d

[мм]
L

2

[мм]
Размер зерна Рек. чис. об. Макс. 

доп. чис. 
об.

Обозначение

80 120

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

10 20 3 30 298107 298114 38.000 57.200 10 PF SP 1020/3 AN ... TX

Диаметр хвостовика 6 мм

20 32 6 40 298039 298046 19.000 28.600 10 PF SP 2032/6 AN ... TX
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Инструменты Poliflex
Связка TX

D H

T

Диски для тонкого шлиф. Poliflex PF SC TX

Для тонкого периферийного шлифования поверхностей малых размеров.

Данные для заказа:
 ■ Подходящий зажимной стержень заказы-
вается отдельно.

 ■ При заказе укажите размер зерна.

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

Размер зерна Рек. чис. об. Макс. 
доп. 

чис. об.

Подходящий 
зажимной стер-

жень

Обозначение

80 120

EAN 4007220

25 3 3 505502 505519 15.000 22.900 BO 6/3 1-6 20 PF SC 2503/3 A ... TX

6 3 - 505540 15.000 22.900 BO 6/3 1-6 20 PF SC 2506/3 A ... TX

40 3 3 505564 505571 9.500 14.300 BO 6/3 1-6 10 PF SC 4003/3 A ... TX

6 6 - 505618 9.500 14.300 BO 6/6 3-10 10 PF SC 4006/6 A ... TX

BO 6/3 1-6 BO 6/6 3-10

S

L

S

L Зажимные стержни BO

Подходящий зажимной стержень для кру-
гов для тонкого шлифования Poliflex PF SC.

Преимущества:
 ■ Высокая экономичность за счет быстрой 
замены инструмента.

Пред.
[мм]

S
[мм]

L
[мм]

Диапазон 
зажима

[мм]

EAN
4007220

Обозначение

3 6 40 1–6 505694 1 BO 6/3 1-6

6 6 25 3–10 297650 1 BO 6/6 3-10
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Керамические надфили
Общая информация

В керамических надфилях специальная связка из искусственных смол удерживает высоко-
качественное керамическое волокно. Надфили подходят для обработки плоских и трудно-
доступных мест при изготовлении инструментов и форм.

Преимущества:

 ■ Высокая экономичность за счет высокой 
производительности шлифования и срока 
службы.

 ■ Получение высококачественной поверхности.

Абразивный материал:

 ■ Керамическое волокно
 ■ Цветовая маркировка размера зерна: 
180  = Золотистый 
280  = Светло-коричневый 
400  = Оранжевый 
700  = Синий

Обрабатываемые материалы:

 ■ Алюминий
 ■ Медь
 ■ Высококач. сталь (INOX)
 ■ Сталь, стальное литье

Вид обработки:

 ■ Обработка плоскости
 ■ Чистовая обработка
 ■ Постепенное тонкое шлифование

Рекомендуемые приводные 
устройства:

 ■ Использование вручную
 ■ Ручное опил. устройство

Рекомендации по применению:

 ■ Максимальная производительность съе-
ма достигается при работе под углом 45°.

Указания по безопасности:

        

Керамические надфили

LB

H

KFF

Различная форма инструментов позволяет обрабатывать заготовки сложных форм в стан-
костроении.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

H
[мм]

B
[мм]

L
[мм]

Размер зерна Обозначение

180 280 400 700

EAN 4007220

Плоский 
0,5 4 150 668887 668894 668900 668917 1 KFF 0,5 x 4 x 150 A ...

1 4 150 668924 668931 668948 668955 1 KFF 1,0 x 4 x 150 A ...

2 4 150 668962 668979 668986 668993 1 KFF 2,0 x 4 x 150 A ...

0,5 6 150 669006 669013 669020 669037 1 KFF 0,5 x 6 x 150 A ...

1 6 150 669044 669051 669068 669075 1 KFF 1,0 x 6 x 150 A ...

2 6 150 669082 669099 669105 669112 1 KFF 2,0 x 6 x 150 A ...

1 10 150 669129 669136 669143 669150 1 KFF 1,0 x 10 x 150 A ...

Круглый 
2,35 - 150 026724 026748 026755 026762 1 KFF RD 2,35 x 150 A ...

3 - 150 026779 026786 026793 026809 1 KFF RD 3 x 150 A ...

Трёхгранный 
3 3 150 026816 026823 026830 026847 1 KFF DKT 3 x 3 x 3 x 150 A ...

Подробная информация по 
шлифовальным и полиро-
вальным брускам представ-
лена в каталоге 3.

Шлифовальные головки

3
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Инструменты для полирования
Общая информация

ø инстру-
мента  
[мм]

Скорость резания [м/с]

5 10 15 20 25 32

Число оборотов [об/мин]

6 15.900 31.800 47.700 63.600 79.500 101.800

8 11.900 23.800 35.800 47.700 59.600 76.300

10 9.500 19.000 28.600 38.100 47.700 61.100

12 7.900 15.900 23.800 31.800 39.700 50.900

15 6.300 12.700 19.000 25.400 31.800 40.700

20 4.700 9.500 14.300 19.000 23.800 30.500

25 3.800 7.600 11.400 15.200 19.000 24.400

30 3.100 6.300 9.500 12.700 15.900 20.300

45 2.100 4.200 6.300 8.400 10.600 13.500

60 1.500 3.100 4.700 6.300 7.900 10.100

80 1.100 2.300 3.500 4.700 5.900 7.600

100 900 1.900 2.800 3.800 4.700 6.100

115 800 1.600 2.400 3.300 4.100 5.300

125 700 1.500 2.200 3.000 3.800 4.800

150 600 1.200 1.900 2.500 3.100 4.000

200 400 900 1.400 1.900 2.300 3.000

Рекомендуемое число оборотов

Пример:
FK ZYA 2530/6 ST-BO
Скорость резания: 5–10 м/с
Число оборотов: 3.800–7.600 об/мин

Пример:
TR.10010 ST/10
Скорость резания: 10–15 м/с
Число оборотов: 1.900–2.800 об/мин

В обширный ассортимент полировальных инструментов входят:
 ■ Войлочные головки
 ■ Лепестковые войлочные головки
 ■ Войлочные круги
 ■ Лепестковые войлочные диски
 ■ Матерчатые круги

Войлочные головки и круги представлены в двух исполнениях:
 ■ Войлочные головки и круги без металлического вклюений:  
Используются преимущественно для зеркального полирования.

 ■ Войлочные головки и круги с металлическим включением (MS):  
Используются для съема большего количества материала при предварительном полировании с алмазными полировальными пастами.

Преимущества:

 ■ Войлочные головки и круги: точное 
сохранение геометрической формы 
благодаря твердости.
 ■ Лепестковые войлочные диски, 
матерчатые круги, лепестковые 
войлочные головки: Оптимальная 
коррекция контуров за счет высокой 
гибкости.
 ■ Свободное профилирование и 
возможность использования для 
инструментов сложной формы.

Обрабатываемые материалы:

 ■ Использование почти на всех материа-
лах.

Вид обработки:

 ■ Полирование

Рекомендации по примене-
нию:

 ■ Скорость резания, рекомендуемая для 
оптимальной производительности, со-
ставляет 5–10 м/с. При этом достигается 
идеальный компромисс производитель-
ности съема, качества поверхности, тем-
пературной нагрузки на деталь и износа 
инструмента.

 ■ Войлочные головки и круги:  
Использовать алмазные полировальные 
пасты и полировальные пасты в брусках.

 ■ Матерчатые круги и лепестковые во-
йлочные головки:  
Использовать полировальные и шлифо-
вальные пасты.
 ■ При смене полировальной пасты исполь-
зовать новый полировальный инстру-
мент.

Сведения для заказа:

 ■ При заказе указывайте номер EAN или 
полное обозначение.

 ■ Пример заказа: 
EAN 4007220295243 
FK ZYA 0610/3 M

 ■ Пояснение примера заказа: 
FK  = войлочная головка 
ZYA  = форма: цилиндр  
0610  = наружный ø D x ширина T [мм] 
3  = ø хвостовика S

d
 [мм] 

M  = твердость средняя

Указания по безопасности:

 ■ Из соображений безопасности запрещено 
превышать указанное максимально 
допустимое число оборотов.
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ø инстру-
мента  
[мм]

Скорость резания [м/с]

5 10 15 20 25 32

Число оборотов [об/мин]

6 15.900 31.800 47.700 63.600 79.500 101.800

8 11.900 23.800 35.800 47.700 59.600 76.300

10 9.500 19.000 28.600 38.100 47.700 61.100

12 7.900 15.900 23.800 31.800 39.700 50.900

15 6.300 12.700 19.000 25.400 31.800 40.700

20 4.700 9.500 14.300 19.000 23.800 30.500

25 3.800 7.600 11.400 15.200 19.000 24.400

30 3.100 6.300 9.500 12.700 15.900 20.300

45 2.100 4.200 6.300 8.400 10.600 13.500

60 1.500 3.100 4.700 6.300 7.900 10.100

80 1.100 2.300 3.500 4.700 5.900 7.600

100 900 1.900 2.800 3.800 4.700 6.100

115 800 1.600 2.400 3.300 4.100 5.300

125 700 1.500 2.200 3.000 3.800 4.800

150 600 1.200 1.900 2.500 3.100 4.000

200 400 900 1.400 1.900 2.300 3.000

Рекомендуемое число оборотов

Пример:
FK ZYA 2530/6 ST-BO
Скорость резания: 5–10 м/с
Число оборотов: 3.800–7.600 об/мин

Пример:
TR.10010 ST/10
Скорость резания: 10–15 м/с
Число оборотов: 1.900–2.800 об/мин

В обширный ассортимент полировальных инструментов входят:
 ■ Войлочные головки
 ■ Лепестковые войлочные головки
 ■ Войлочные круги
 ■ Лепестковые войлочные диски
 ■ Матерчатые круги

Войлочные головки и круги представлены в двух исполнениях:
 ■ Войлочные головки и круги без металлического вклюений:  
Используются преимущественно для зеркального полирования.

 ■ Войлочные головки и круги с металлическим включением (MS):  
Используются для съема большего количества материала при предварительном полировании с алмазными полировальными пастами.

Преимущества:

 ■ Войлочные головки и круги: точное 
сохранение геометрической формы 
благодаря твердости.
 ■ Лепестковые войлочные диски, 
матерчатые круги, лепестковые 
войлочные головки: Оптимальная 
коррекция контуров за счет высокой 
гибкости.
 ■ Свободное профилирование и 
возможность использования для 
инструментов сложной формы.

Обрабатываемые материалы:

 ■ Использование почти на всех материа-
лах.

Вид обработки:

 ■ Полирование

Рекомендации по примене-
нию:

 ■ Скорость резания, рекомендуемая для 
оптимальной производительности, со-
ставляет 5–10 м/с. При этом достигается 
идеальный компромисс производитель-
ности съема, качества поверхности, тем-
пературной нагрузки на деталь и износа 
инструмента.

 ■ Войлочные головки и круги:  
Использовать алмазные полировальные 
пасты и полировальные пасты в брусках.

 ■ Матерчатые круги и лепестковые во-
йлочные головки:  
Использовать полировальные и шлифо-
вальные пасты.
 ■ При смене полировальной пасты исполь-
зовать новый полировальный инстру-
мент.

Сведения для заказа:

 ■ При заказе указывайте номер EAN или 
полное обозначение.

 ■ Пример заказа: 
EAN 4007220295243 
FK ZYA 0610/3 M

 ■ Пояснение примера заказа: 
FK  = войлочная головка 
ZYA  = форма: цилиндр  
0610  = наружный ø D x ширина T [мм] 
3  = ø хвостовика S

d
 [мм] 

M  = твердость средняя

Указания по безопасности:

 ■ Из соображений безопасности запрещено 
превышать указанное максимально 
допустимое число оборотов.

           

Инструменты для полирования
Войлочные головки FK

Sd

T L2

D

Форма ZYA

Обработка инструментами цилиндрической формы ZYA выполняется цилиндрической 
стороной. Инструменты с торцевым углублением (ST-BO) подходят для обработки торцом.

Войлочные головки с металлическими вкл. (MS) используются для повышенного съема 
материала при предварительном полировании с алмазными полировальными пастами.

Рекомендуемые приводные устройства:
Приводные устройства сгибким валом, 
Прямые шлиф. машины

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите тип исполнения.

D
[мм]

T
[мм]

S
d

[мм]
L

2

[мм]
Исполнение Рек. чис. об. Макс. 

доп. чис. 
об.

Обозначение

M  
(средн.)

H 
 (твердая)

MS 
 (металличе-
ское включе-

ние)

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 2,35 мм

4 12 2,35 34 035757 - - 23.000–47.000 119.000 10 FK ZYA 0412/2,35 ...

6 10 2,35 35 035771 035788 - 16.000–32.000 79.500 10 FK ZYA 0610/2,35 ...

8 10 2,35 35 035818 035825 - 12.000–24.000 59.500 10 FK ZYA 0810/2,35 ...

Диаметр хвостовика 3 мм

4 12 3 37 035764 - - 23.000–47.000 119.000 10 FK ZYA 0412/3 ...

6 10 3 35 295243 035795 - 16.000–32.000 79.500 10 FK ZYA 0610/3 ...

8 10 3 35 295250 035832 - 12.000–24.000 59.500 10 FK ZYA 0810/3 ...

10 12 3 34 035849 035856 - 10.000–20.000 47.500 10 FK ZYA 1012/3 ...

15 3 32 153871 035887 295304 10.000–20.000 47.500 10 FK ZYA 1015/3 ...

12 20 3 28 035917 035924 - 7.950–15.900 39.500 10 FK ZYA 1220/3 ...

Диаметр хвостовика 3 мм – с торцевым углублением

15 20 3 28 035955 035962 - 6.000–12.000 31.500 10 FK ZYA 1520/3 ... ST-BO

Диаметр хвостовика 6 мм

10 12 6 42 035863 035870 - 10.000–20.000 47.500 10 FK ZYA 1012/6 ...

15 6 40 153772 035894 - 10.000–20.000 47.500 10 FK ZYA 1015/6 ...

12 20 6 36 035931 035948 - 7.950–15.900 39.500 10 FK ZYA 1220/6 ...

Диаметр хвостовика 6 мм – с торцевым углублением

15 20 6 38 294727 035979 295311 6.000–12.000 31.500 10 FK ZYA 1520/6 ... ST-BO

20 25 6 43 153802 035986 295328 5.000–10.000 23.500 10 FK ZYA 2025/6 ... ST-BO

25 30 6 40 153888 036006 295335 4.000–8.000 19.000 10 FK ZYA 2530/6 ... ST-BO
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Инструменты для полирования
Войлочные головки FK

Sd

T L2

D
Форма SPK

Остроконическая форма SPK используется преимущественно для обработки радиусов и 
контуров.

Рекомендуемые приводные устройства:
Приводные устройства сгибким валом, 
Прямые шлиф. машины

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите тип исполнения.

D
[мм]

T
[мм]

S
d

[мм]
L

2

[мм]
Исполнение Рек. чис. об. Макс. 

доп. чис. 
об.

Обозначение

M (средн.) H (твердая)

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 2,35 мм

6 10 2,35 37 036013 036020 16.000–32.000 79.500 10 FK SPK 0610/2,35 ...

18 2,35 33 036044 036068 16.000–32.000 79.500 10 FK SPK 0618/2,35 ...

8 12 2,35 36 036099 036105 12.000–24.000 59.500 10 FK SPK 0812/2,35 ...

Диаметр хвостовика 3 мм

6 10 3 37 588666 036037 16.000–32.000 79.500 10 FK SPK 0610/3 ...

18 3 33 036051 036075 16.000–32.000 79.500 10 FK SPK 0618/3 ...

8 12 3 36 295267 036112 12.000–24.000 59.500 10 FK SPK 0812/3 ...

10 18 3 33 153925 036129 10.000–20.000 47.500 10 FK SPK 1018/3 ...

12 18 3 33 295274 - 8.000–16.000 39.500 10 FK SPK 1218/3 ...

Диаметр хвостовика 6 мм

10 18 6 41 153796 036136 10.000–20.000 47.500 10 FK SPK 1018/6 ...

15 20 6 42 153932 - 6.000–12.000 31.500 10 FK SPK 1520/6 ...

30 6 45 153949 - 6.000–12.000 31.500 10 FK SPK 1530/6 ...

20 25 6 47 294734 - 5.000–10.000 23.500 10 FK SPK 2025/6 ...

25 30 6 45 588710 - 4.000–8.000 19.000 10 FK SPK 2530/6 ...

30 35 6 42 588727 - 3.200–6.350 15.500 10 FK SPK 3035/6 ...

Sd

T L2

D

Форма KEL

Коническая форма KEL используется преимущественно для обработки радиусов.

Рекомендуемые приводные устройства:
Приводные устройства сгибким валом, 
Прямые шлиф. машины

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите тип исполнения.

D
[мм]

T
[мм]

S
d

[мм]
L

2

[мм]
Исполнение Рек. чис. об. Макс. 

доп. чис. 
об.

Обозначение

M (средн.) H (твердая)

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 2,35 мм

6 10 2,35 37 036143 - 16.000–32.000 79.500 10 FK KEL 0610/2,35 ...

Диаметр хвостовика 3 мм

6 10 3 37 588734 - 16.000–32.000 79.500 10 FK KEL 0610/3 ...

10 15 3 34 588765 - 10.000–20.000 47.500 10 FK KEL 1015/3 ...

Диаметр хвостовика 6 мм

10 15 6 40 588840 - 10.000–20.000 47.500 10 FK KEL 1015/6 ...

15 20 6 42 294741 - 6.000–12.000 31.500 10 FK KEL 1520/6 ...

20 25 6 47 153956 036150 5.000–10.000 23.500 10 FK KEL 2025/6 ...

30 6 45 036167 036174 5.000–10.000 23.500 10 FK KEL 2030/6 ...

25 30 6 45 153819 - 4.000–8.000 19.000 10 FK KEL 2530/6 ...

30 35 6 42 153826 - 3.200–6.350 15.500 10 FK KEL 3035/6 ...
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Инструменты для полирования
Войлочные головки FK

Sd

T L2

D

Форма WRC

Цилиндросферическая форма WRC используется преимущественно для обработки вогну-
тых контуров малых размеров.

Рекомендуемые приводные устройства:
Приводные устройства сгибким валом, 
Прямые шлиф. машины

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите тип исполнения.

D
[мм]

T
[мм]

S
d

[мм]
L

2

[мм]
Исполнение Рек. чис. об. Макс. 

доп. чис. 
об.

Обозначение

M (средн.)

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 2,35 мм

6 10 2,35 37 036181 16.000–32.000 79.500 10 FK WRC 0610/2,35 ...

8 12 2,35 36 036204 12.000–24.000 59.500 10 FK WRC 0812/2,35 ...

10 14 2,35 35 036211 10.000–20.000 47.500 10 FK WRC 1014/2,35 ...

Диаметр хвостовика 3 мм

6 10 3 36 588451 16.000–32.000 79.500 10 FK WRC 0610/3 ...

8 12 3 43 295281 12.000–24.000 59.500 10 FK WRC 0812/3 ...

10 14 3 35 295298 10.000–20.000 47.500 10 FK WRC 1014/3 ...

Диаметр хвостовика 6 мм

15 20 6 42 153895 6.000–12.000 31.500 10 FK WRC 1520/6 ...

20 25 6 47 153901 5.000–10.000 23.500 10 FK WRC 2025/6 ...

25 30 6 45 153918 4.000–8.000 19.000 10 FK WRC 2530/6 ...

Sd

T L2

D
Форма TRE

Каплевидная форма TRE используется преимущественно для обработки радиусов малых 
размеров.

Рекомендуемые приводные устройства:
Приводные устройства сгибким валом, 
Прямые шлиф. машины

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите тип исполнения.

D
[мм]

T
[мм]

S
d

[мм]
L

2

[мм]
Исполнение Рек. чис. об. Макс. 

доп. чис. 
об.

Обозначение

M (средн.)

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 2,35 мм

6 10 2,35 37 036228 16.000–32.000 79.500 10 FK TRE 0610/2,35 ...

8 12 2,35 36 036242 12.000–24.000 59.500 10 FK TRE 0812/2,35 ...

10 14 2,35 35 036266 10.000–20.000 47.500 10 FK TRE 1014/2,35 ...

Диаметр хвостовика 3 мм

6 10 3 37 036235 16.000–32.000 79.500 10 FK TRE 0610/3 ...

8 12 3 36 036259 12.000–24.000 59.500 10 FK TRE 0812/3 ...

10 14 3 35 036273 10.000–20.000 47.500 10 FK TRE 1014/3 ...

Диаметр хвостовика 6 мм

10 14 6 43 153789 10.000–20.000 47.500 10 FK TRE 1014/6 ...
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Инструменты для полирования
Войлочные головки FK

Sd

T L2

D

Форма WKN

Угловая форма WKN используется преимущественно для обработки внутренних углов.

Рекомендуемые приводные устройства:
Приводные устройства сгибким валом, 
Прямые шлиф. машины

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите тип исполнения.

D
[мм]

T
[мм]

S
d

[мм]
L

2

[мм]
Исполнение Рек. чис. об. Макс. 

доп. чис. 
об.

Обозначение

M (средн.) H (твердая)

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 2,35 мм

10 15 2,35 32 036280 - 10.000–20.000 47.500 10 FK WKN 1015/2,35 ...

12 12 2,35 34 036303 036327 8.000–16.000 39.500 10 FK WKN 1212/2,35 ...

Диаметр хвостовика 3 мм

10 15 3 32 036297 - 10.000–20.000 47.500 10 FK WKN 1015/3 ...

12 12 3 36 036310 036334 8.000–16.000 39.500 10 FK WKN 1212/3 ...

15 15 3 32 036341 036358 6.000–12.000 31.500 10 FK WKN 1515/3 ...

20 16 3 28 036365 - 5.000–10.000 23.500 10 FK WKN 2016/3 ...

Диаметр хвостовика 6 мм

20 16 6 38 294758 - 5.000–10.000 23.500 10 FK WKN 2016/6 ...

Войлочные лепестковые головки FLS

T L2

D Sd

FLS

Войлочные лепестковые головки используются для предварительного и зеркального по-
лирования конструктивных элементов средних и больших размеров.

Преимущества:
 ■ Незначительная тепловая нагрузка на 
деталь.

Рекомендации по применению:
 ■ Для предв. полирования ровных по-
верхностей использовать инструмент в 
твердом исполнении, для матирования и 
обработки многоконтурных деталей – в 
мягком.

 ■ Макс. качество поверхности достигается 
при последовательном использовании 
инструментов в обоих исполнениях.

Рекомендуемые приводные устройства:
Приводные устройства сгибким валом, 
Прямые шлиф. машины

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите тип исполнения.

D
[мм]

T
[мм]

S
d

[мм]
L

2

[мм]
Исполнение Рек. чис. об. Макс. 

доп. чис. 
об.

Обозначение

W (мягкая) H (твердая)

EAN 4007220

30 20 6 40 936160 936177 6.300 20.000 5 FLS 3020/6 ...

40 20 6 40 936184 936191 4.750 15.000 5 FLS 4020/6 ...

50 30 6 40 936207 936214 3.800 12.000 5 FLS 5030/6 ...

60 40 6 40 936221 936238 3.150 10.000 5 FLS 6040/6 ...

80 50 6 40 936245 936252 2.400 7.500 5 FLS 8050/6 ...
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Инструменты для полирования
Войлочные круги и диски FK SC/LI

T

D

LI SC

H

FK SC/LI

Обработка войлочными кругами и линзами выполняется цилиндрической поверхностью.  

Войлочные головки с металлическими вкл. (MS) используются для повышенного съема 
материала при предварительном полировании с алмазными полировальными пастами.

Рекомендуемые приводные устройства:
Приводные устройства сгибким валом, 
Прямые шлиф. машины

Данные для заказа:
 ■ Подходящий зажимной стержень заказы-
вается отдельно.

 ■ При заказе укажите тип исполнения.

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

Исполнение Рек. чис. об. Макс. 
доп. 
чис. 
об.

Подходящий 
зажимной стержень

Обозначение

M 
(средн.)

H  
(твердая)

MS  
(метал-

лическое 
включе-

ние)

EAN 4007220

Линза

17 5 2 - 036402 - 5.600–11.000 28.000 BO 2,3/1,6 1-5, BO 3/1,6 1-5 10 FK LI 1705/2 ...

22 5 2 - 036419 - 4.300–8.650 21.700 BO 2,3/1,6 1-5, BO 3/1,6 1-5 10 FK LI 2205/2 ...

Круг

17 5 2 036372 - - 5.600–11.000 28.000 BO 2,3/1,6 1-5,BO 3/1,6 1-5 10 FK SC 1705/2 ...

20 5 2 036389 - - 5.000–10.000 23.500 BO 2,3/1,6 1-5, BO 3/1,6 1-5 10 FK SC 2005/2 ...

30 5 2 036396 - - 3.000–6.000 20.000 BO 2,3/1,6 1-5, BO 3/1,6 1-5 10 FK SC 3005/2 ...

7 6 153864 - - 3.000–6.000 20.000 BO 6/6 3-10 5 FK SC 3007/6 ...

45 9 6 153840 - - 2.000–4.000 13.500 BO 6/6 3-10 5 FK SC 4509/6 ...

60 10 6 297605 - - 1.500–3.000 10.000 BO 6/6 3-10 5 FK SC 6010/6 ...

80 10 10 154069 - 295342 1.000–2.000 7.500 BO 8/10 6-20 5 FK SC 8010/10 ...

100 20 10 297612 - 295359 900–1.800 6.100 BO 8/10 6-20 1 FK SC 10020/10 ...

125 20 20 297629 - 295366 750–1.500 4.900 BO 12/20 10-50,  
BO MK 1/20 10-50

1 FK SC 12520/20 ...

150 25 20 297636 - - 600–1.200 4.000 BO 12/20 10-50,  
BO MK 1/20 10-50

1 FK SC 15025/20 ...

200 30 20 297643 - - 500–1.000 3.000 BO 12/20 10-50,  
BO MK 1/20 10-50

1 FK SC 20030/20 ...

Войлочные лепестковые круги FFS

D H

FFS

Лепестковые войлочные диски используются для предварительного и зеркального полиро-
вания конструктивных элементов средних и больших размеров.

Преимущества:
 ■ Незначительная тепловая нагрузка на 
деталь.

Рекомендации по применению:
 ■ Для предв. полирования ровных по-
верхностей использовать инструмент в 
твердом исполнении, для матирования и 
обработки многоконтурных деталей – в 
мягком.

 ■ Макс. качество поверхности достигается 
при последовательном использовании 
инструментов в обоих исполнениях.

Рекомендуемые приводные устройства:
Угловые шлиф. машины, Аккум. угловые 
шлифмашины

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите тип исполнения.

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

Исполнение Рек. чис. об. Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

W (мягкая) H (твердая)

EAN 4007220

115 22 22,23 936085 936139 1.650 8.350 5 FFS 115/22,23 ...

125 22 22,23 936146 936153 1.500 7.650 5 FFS 125/22,23 ...
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Инструменты для полирования
Войлочные пластины FK P

L

TB

FK P

Войлочные пластины используются для самых разных видов полирования. Два варианта 
твердости увеличивают возможности использования.

Преимущества:
 ■ Быстрое и простое подрезание/высекание 
любой формы (напр., прямоугольник, 
квадрат, полоска, круг).

Рекомендуемые приводные устройства:
Ручная обработка

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите тип исполнения.

L
[мм]

B
[мм]

T
[мм]

Исполнение Обозначение

M (средн.) H (твердая)

EAN 4007220

250 250 3 036433 - 1 FK P 250-250-3 ...

6 036440 036457 1 FK P 250-250-6 ...

12 036464 036471 1 FK P 250-250-12 ...

Матерчатые полировальные круги

T L2

D Sd

Матерчатые круги с хвостовиком TR

Матерчатые круги с хвостовиком используются с полировальными пастами для предвари-
тельного, глянцевого и зеркального полирования при изготовлении инструментов и форм.

Матерчатые круги с хвостовиком поставляются в трех исполнениях:  
BW (хлопок) =  очень тонкое зеркальное полирование, удаление пыли и придание 

блеска  
FZ (войлок) =  предварительное и глянцевое полирование соотв. полировальными 

пастами  
FL (фланель) =  придание блеска, глянцевое и зеркальное полирование соотв. по-

лировальными пастами 

Рекомендации по применению:
 ■ При полировании следить, чтобы инстру-
мент не перегрелся.

 ■ Количество полировальной пасты долж-
но быть достаточным.

Рекомендуемые приводные устройства:
Приводные устройства сгибким валом, 
Прямые шлиф. машины

Данные для заказа:
 ■ Подробная информация и данные для 
заказа полировальных паст представле-
ны на стр. 153–154.

 ■ При заказе укажите тип исполнения.

D
[мм]

T
[мм]

S
d

[мм]
L

2

[мм]
Исполнение Рек. чис. об. Макс. 

доп. чис. 
об.

Обозначение

BW FZ FL

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 2,35 мм

22 10 2,35 40 034538 034545 034552 13.000 17.350 10 TR 2210/2,35 ...

Диаметр хвостовика 3 мм

22 10 3 40 034569 034576 034583 13.000 17.350 10 TR 2210/3 ...
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Инструменты для полирования
Матерчатые круги 

D H

Матерчатые круги с отверстием TR

Матерчатые круги используются с полировальными пастами для предварительного и зер-
кального полирования. 
Для получения очень гладких поверхностей следует использовать инструменты нескольких 
или даже всех исполнений.

Матерчатые круги представлены в четырех исполнениях:
ST (сизалевое)  =  Грубое предварительное полирование
TH (жесткий текстиль) =  Предварительное полирование
TW (мягкий текстиль) =  Зеркальное полирование
FL (фланель)  =  Зеркальное полирование/придание блеска

Рекомендации по применению:
 ■ Предварительное полирование стали, в 
т. ч. высококач. (INOX): Матерчатые круги 
ST или TH с полир. пастой  
PP 1 VP STEELOX.

 ■ Предварительное полирование алюми-
ния и латуни: Матерчатые круги ST или 
TH с полир. пастой PP 2 VP ALU.

 ■ Предварительное полирование цветных 
металлов: Матерчатые круги ST или TH с 
полир. пастой PP 3 VP NON-FERROUS.

 ■ Зеркальное полирование любых метал-
лов: Матерчатые круги TW или FL с поли-
ровальной пастой PP 4 HGP UNIVERSAL.

 ■ Зеркальное полирование пластиков: 
Матерчатые круги TW или FL с полиро-
вальной пастой PP 5 HGP PLAST.

 ■ Матерчатые круги TW и FL достигают 
макс. производительности при рекомен-
дованной скорости резания 5–15 м/с.

 ■ Матерчатые круги ST и TH достигают 
макс. производительности при рекомен-
дованной скорости резания 10–15 м/с.

Рекомендуемые приводные устройства:
Приводные устройства сгибким валом, 
Прямые шлиф. машины

Данные для заказа:
 ■ Зажимные стержни заказываются от-
дельно.

 ■ TR 12510, исполнение ST: Отверстие 
10 мм (25,4 / 6-гранные, Подложки  
FR/VR 12/25,4).

 ■ При заказе укажите тип исполнения.

D
[мм]

Рабочая 
ширина

[мм]

H
[мм]

Исполнение Рек. чис. 
об.

Макс. 
доп. 

чис. об.

Подходящий 
зажимной 
стержень

Обозначение

ST TH TW FL

EAN 4007220

50 10 6 - 804315 804322 804339 3.800 12.000 BO 6/6 3-10 5 TR 5010-6 ...

80 10 10 294086 294093 294109 294116 2.500 7.500 BO 8/10 6-20 5 TR 8010-10 ...

100 10 10 294123 294130 294147 294154 1.900 6.100 BO 8/10 6-20 5 TR 10010-10 ...

125 10 20 294161 294178 294185 294192 1.300 4.900 BO 12/20 10-50, 
BO MK 1/20 10-50

5 TR 12510-20 ...

150 10 20 294208 294215 294222 294239 1.250 4.000 BO 12/20 10-50, 
BO MK 1/20 10-50

5 TR 15010-20 ...

200 10 20 294246 294253 294260 294277 950 3.000 BO 12/20 10-50, 
BO MK 1/20 10-50

5 TR 20010-20 ...
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Инструменты для полирования
Зажимные стержни

S
L

S
L

BO 8/10 6-20BO 6/6 3-10 BO MK 1/20 10-50BO 12/20 10-50

L
S

Зажимные стержни для 
войлочных и матерчатых 
кругов BO

Подходящие зажимные стержни для 
войлочных и матерчатых кругов.

Преимущества:
 ■ Высокая экономичность за счет быстрой 
замены инструмента.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите тип исполнения.

Пред.
[мм]

S
[мм]

L
[мм]

Диапазон 
зажима

[мм]

EAN
4007220

Обозначение

6 6 25 3–10 297650 1 BO 6/6 3-10

10 8 30 6–20 297667 1 BO 8/10 6-20

20 12 35 10–50 297674 1 BO 12/20 10-50

- - 10–50 297681 1 BO MK 1/20 10-50

COMBICLICK: 
CC-FR, стр. 18 

COMBIDISC:  
CD-FR, стр. 42

Короткие ленты:  
P-BA, стр. 51

Другие полировальные инструменты из войлока представлены в следующих семействах изделий:
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Шлифовальные масла и полировальные пасты
Шлифовальные и полировальные пасты

PFERD предлагает шлифовальные пасты для сверхтонкого шлифования, например, притир-
ки гнезд клапанов, подшипников валов, а также для подготовки к полированию войлочны-
ми полировальными инструментами и матерчатыми кругами.

PFERD предлагает пять различных видов полировальных паст в брусках с различной цвето-
вой маркировкой для простого определения цели использования. Значение цветов указано 
в таблице (см. ниже).

Преимущества:

 ■ Высокая насыщенность.
 ■ Быстрый результат работы.
 ■ Согласованная система.

Обрабатываемые материалы:

 ■ Использование почти на всех материалах.

Вид обработки:

 ■ Полирование
 ■ Постепенное тонкое шлифование

Шлифовальные паста SFP

Маслорастворимые шлифовальные пасты с зерном SiC.

Размер зерна Оглавление
[г]

EAN
4007220

Обозначение

90 250 153963 1 SFP 90

150 250 153970 1 SFP 150

280 250 153987 1 SFP 280

360 250 153994 1 SFP 360

600 250 298664 1 SFP 600

800 250 154007 1 SFP 800

L

H

B

Полировальные пасты в брусках PP

Полировальные пасты используются с войлочными инструментами и матерчатыми кругами 
для предварительного и зеркального полирования. Для получения очень гладких поверх-
ностей следует применять инструменты нескольких исполнений.

Предназначение различных исполнений:
ST (сизалевое)  =  Грубое предварительное полирование с PP 1, PP 2, PP 3
TH (жесткий текстиль) =  Предварительное полирование с PP 1, PP 2, PP 3
TW (мягкий текстиль) =  Зеркальное полирование с PP 4 или PP 5
FL (фланель)  =  Зеркальное полирование / придание блеска с PP 4 или PP 5

Полировальные пасты в брусках поставляются в малых или больших упаковках.

Исполнение Применяется для Оглав-
ление

[г]

EAN
4007220

Цвет B
[мм]

H
[мм]

L
[мм]

Обозначение

Большая упаковка

Предварительное 
полирование

Сталь + INOX 1.100 294567 Зеленый 70 50 140 1 G-PP 1 VP STEELOX

Алюминий + Латунь 1.300 294574 Cерый 70 50 140 1 G-PP 2 VP ALU

Цветные металлы 1.150 294581 Kоричневый 70 50 140 1 G-PP 3 VP NON-FERROUS

Зеркальное по-
лирование

все металлы 1.150 294598 Розовый 70 50 140 1 G-PP 4 HGP UNIVERSAL

Пластмассы 1.100 294604 Бежевый 70 50 140 1 G-PP 5 HGP PLAST

Малая упаковка

Предварительное 
полирование

Сталь + INOX 108 955666 Зеленый 25 30 90 1 K-PP 1 VP STEELOX

Алюминий + Латунь 142 955673 Cерый 25 30 90 1 K-PP 2 VP ALU

Предварительное 
полирование

Цветные металлы 111 955680 Kоричневый 25 30 90 1 K-PP 3 VP NON-FERROUS

Зеркальное по-
лирование

все металлы 132 955697 Розовый 25 30 90 1 K-PP 4 HGP UNIVERSAL

Пластмассы 104 955703 Бежевый 25 30 90 1 K-PP 5 HGP PLAST
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Шлифовальные масла и полировальные пасты
Шлифовальные и полировальные пасты

Алмазные полировальные пасты используются для обработки очень твердых материалов, 
например, твердого металла и закаленной стали. Их применяют в сочетании с войлочными 
полировальными головками и кругами. Алмазные полировальные пасты могут быть водо- и 
спирторастворимыми.

Алмазные полировальные пасты исполнения ECO представляют собой выгодную 
альтернативу.

Возможные размеры зерна:
30 (крупное)  = P.500
15 (среднее)  = P 1200
10 (среднее-мелкое)  = P.2000
7 (мелкое)  = P.3000
3 (очень мелкое)  = P.5000
1 (ультрамелкое)  = P 14000
(P = размер зерна по ISO 6344)

Преимущества:

 ■ Высокая насыщенность.
 ■ Быстрый результат работы.
 ■ Согласованные серии размеров зерна.

Обрабатываемые материалы:

 ■ Почти все очень твердые материалы, 
например, твердый металл и закаленная 
сталь.

Вид обработки:

 ■ Полирование
 ■ Постепенное тонкое шлифование

Данные для заказа:

 ■ Размер зерна указан в микронах.
 ■ Указывайте обозначение и содержимое.
 ■ При заказе указывайте номер EAN или 
полное обозначение. 

Алмазные полировальные пасты DPP, алмазные полировальные 
пасты: исполнение: ECO DPP

Алмазные полировальные пасты гарантируют быструю рациональную обработку, в част-
ности, при изготовлении инструментов и форм.

Рекомендации по применению:
 ■ Алмазные полировальные пасты начина-
ют применять с более грубой.

 ■ Для кардинального улучшения качества 
поверхности необходимо использовать 
зерно разного размера (от грубого к 
мелкому) и обеспечить хорошую про-
межуточную очистку.

 ■ При переходе на другой размер зерна 
необходимо использовать новый чистый 
несущий инструмент (войлочную головку, 
круг и т. п.).

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

Размер зерна 
[мкм]

Оглавление
[г]

Цвет 
колпачка

Обозначение

5 20 10

EAN 4007220

DPP

30 294543 535981 - Kоричневый 1 DPP 30-...

15 294536 535998 - Синий 1 DPP 15-...

10 025468 025499 - Светло-синий 1 DPP 10-...

7 294505 536001 - Красный 1 DPP 7-...

3 294499 536018 - Зеленый 1 DPP 3-...

1 025451 025475 - Желтый 1 DPP 1-...

ECO DPP

30 - - 025550 Kоричневый 1 DPP ECO 30-...

15 - - 025543 Синий 1 DPP ECO 15-...

10 - - 025536 Светло-синий 1 DPP ECO 10-...

7 - - 025529 Красный 1 DPP ECO 7-...

3 - - 025512 Зеленый 1 DPP ECO 3-...

1 - - 025505 Желтый 1 DPP ECO 1-...
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Шлифовальные масла и полировальные пасты
Алмазные полировальные пасты

Спец. разбавитель для алмазных полиров. паст PSP

Разбавитель применяется для поддержания смазочного слоя между заготовкой и инстру-
ментом в процессе полирования на одинаковом уровне.

Рекомендации по применению:
 ■ Применять разбавитель очень экономно. 
Слишком большое количество разбави-
теля вымывает алмазное зерно и снижа-
ет эффективность полирования.

Оглавление
[мл]

EAN
4007220

Обозначение

125 294550 1 PSP 125

Шлифовальные масла представлены в трех вариантах:
■■ Fe■для■стали: Защищает от коррозии.
■■ NE■для■цветных■металлов■и■высококачественной■стали■(INOX): Защищает от образо-
вания пятен на заготовке, в частности, на высококачественной стали.
■■ ALU■для■алюминия: Защищает инструмент от засаливания.

Преимущества:

 ■ Увеличение срока службы инструментов.
 ■ Меньший нагрев за счет охлаждения и 
смазывания.

 ■ Меньшее прилипание стружки к абразиву.
 ■ Улучшение качества поверхности.

Обрабатываемые■материалы:

 ■ Использование почти на всех материалах.

Вид■обработки:

 ■ Полирование
 ■ Постепенное тонкое шлифование

Данные■для■заказа:

 ■ Транспортирование аэрозольных упако-
вок воздушным, морским и железнодо-
рожным транспортом невозможно.

Шлифовальные масла

Шлифовальное масло используется с инструментами с абразивом на несущей основе.

Применяется для Оглавление
[мл]

EAN
4007220

Обозначение

Аэрозольный баллончик

Сталь 400 147597 1 410 Fe

Цветные металлы, INOX 400 147603 1 411 NE

Алюминий 400 791332 1 412 ALU

Канистра 1 л

Сталь 1.000 294444 1 410/1 Fe

Цветные металлы, INOX 1.000 294451 1 411/1 NE

Алюминий 1.000 791349 1 412/1 ALU

Канистра 5 л

Сталь 5.000 294468 1 410/5 Fe

Цветные металлы, INOX 5.000 294475 1 411/5 NE

Алюминий 5.000 791356 1 412/5 ALU

Шлифовальные масла
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Шлифовальные масла и полировальные пасты
Очистители

Высокоэффективные очистители и средства для ухода используются на самых разных 
конструктивных элементах.

Обрабатываемые материалы:

 ■ Использование почти на всех материа-
лах.

Вид обработки:

 ■ Очистка
 ■ Консервация
 ■ Защита

Универсaльный очиститель UC-S

Высокоэффективный универсальный очиститель для чистки и обезжиривания конструк-
тивных элементов при подготовке к лакированию. Удаляет остатки полировальных паст, 
машинное масло, масло для защиты от коррозии, легкий воск и другие загрязнения.

Преимущества:
 ■ Биологически расщепляемые ПАВ.
 ■ Малое время высыхания.
 ■ Негорючий.
 ■ Разнообразное использование.

Рекомендации по применению:
 ■ Распылить, дать короткое время по-
действовать и вытереть подходящей 
тряпкой.

Оглавление
[мл]

EAN
4007220

Обозначение

500 027349 1 UC-S 500

Средство для ухода INOX SHINER IS-S

Средство для ухода и защиты высококачественной стали (INOX), алюминия, цветных метал-
лов, стекла и пластика. Удаляет пыль, отпечатки пальцев, масло и легкие следы извести.

Преимущества:
 ■ Образует сухую блестящую защитную 
пленку.

 ■ Простота использования.
 ■ Отсутствие пятен на поверхности.
 ■ Разнообразное использование.

Рекомендации по применению:
 ■ Распылить, равномерно распределить 
по поверхности сухой мягкой тряпкой 
или бумажным полотенцем и вытереть 
насухо.

 ■ На поверхностях с зеркальным блеском 
сначала выполнить исп. на совмести-
мость.

Оглавление
[мл]

EAN
4007220

Обозначение

500 027332 1 INOX SHINER IS-S 500
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VERTRAU BLAU

На следующих страницах представлена дополнительная информация 
по высокопроизводительному шлифовальному зерну  

VICTOGRAIN и обзор всех изделий.



Изделия VICTOGRAIN относятся к самым эффективным шлифовальным 
инструментам в мире. Точная треугольная форма шлифовального зерна 
PFERD обеспечивает уникальную высокую производительность шлифования.

Режущие кромки шлифовального зерна одинаковой треугольной формы 
и размеров VICTOGRAIN соприкасаются с заготовкой под оптимальным 
углом. Поэтому, чтобы абразивное зерно проникло в заготовку, необхо-
димо лишь малое усилие. Так потребитель получает преимущества от 
эффективного резания 

 ■ с быстрыми результатами работы,
 ■ длительным сроком службы,
 ■ выделением меньшего количества тепла, воздействующего на 
заготовку, и 

 ■ меньшим потреблением мощности приводного устройства.

Треугольной формы шлифовальные зерна VICTOGRAIN зафиксированы 
на несущей основе одной стороной. За счет этого они особенно проч-
но закреплены на основе и образуют очень большие пространства для 
стружки, делая процесс обработки еще эффективнее.

Структура треугольного зерна VICTOGRAIN также специально скорректи-
рована. Очень маленькие кристаллы внутри треугольника обеспечивают 
оптимальное шлифование: острые резцы сохраняются, и скалывается 
лишь необходимый минимум абразивного зерна.

За счет сочетания этих свойств потребитель получает исключительную 
постоянную производительность холодного шлифования, очень дли-
тельный срок службы инструмента и равномерную шероховатость об-
рабатываемой поверхности. 

Традиционное абразивное зерно

Абразивное зерно 
VICTOGRAIN

Оптимальное расположение абразивного 
зерна VICTOGRAIN

VICTOGRAIN
Общая информация
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Изделия VICTOGRAIN относятся к самым эффективным шлифовальным 
инструментам в мире. Точная треугольная форма шлифовального зерна 
PFERD обеспечивает уникальную высокую производительность шлифования.

Режущие кромки шлифовального зерна одинаковой треугольной формы 
и размеров VICTOGRAIN соприкасаются с заготовкой под оптимальным 
углом. Поэтому, чтобы абразивное зерно проникло в заготовку, необхо-
димо лишь малое усилие. Так потребитель получает преимущества от 
эффективного резания 

 ■ с быстрыми результатами работы,
 ■ длительным сроком службы,
 ■ выделением меньшего количества тепла, воздействующего на 
заготовку, и 

 ■ меньшим потреблением мощности приводного устройства.

Треугольной формы шлифовальные зерна VICTOGRAIN зафиксированы 
на несущей основе одной стороной. За счет этого они особенно проч-
но закреплены на основе и образуют очень большие пространства для 
стружки, делая процесс обработки еще эффективнее.

Структура треугольного зерна VICTOGRAIN также специально скорректи-
рована. Очень маленькие кристаллы внутри треугольника обеспечивают 
оптимальное шлифование: острые резцы сохраняются, и скалывается 
лишь необходимый минимум абразивного зерна.

За счет сочетания этих свойств потребитель получает исключительную 
постоянную производительность холодного шлифования, очень дли-
тельный срок службы инструмента и равномерную шероховатость об-
рабатываемой поверхности. 

Традиционное абразивное зерно

Абразивное зерно 
VICTOGRAIN

Оптимальное расположение абразивного 
зерна VICTOGRAIN

Обзор инструментов с зерном VICTOGRAIN из каталога 4:

Рис. Обозначение Стр.

Фибродиски COMBICLICK  
VICTOGRAIN-COOL

15

Фибродиски  
VICTOGRAIN-COOL

23

Шлифовальные диски COMBIDISC  
VICTOGRAIN-COOL

36

Малые фибродиски COMBIDISC  
VICTOGRAIN-COOL

36

Обзор инструментов с зерном VICTOGRAIN из каталога 6:

Рис. Обозначение Стр.

Шлифовальные диски CC-GRIND  
CC-GRIND-SOLID SGP STEEL

49

Шлифовальные диски CC-GRIND  
CC-GRIND-SOLID SGP INOX

49

Шлифовальные диски CC-GRIND  
CC-GRIND-FLEX SGP STEEL

50

VICTOGRAIN
Программа продукции
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Качественный инструмент из одних рук

Напильники

1

Каталог 1

Напильники

Фрезерные инструменты

2

Каталог 2

Фрезерные инструменты

Шлифовальные головки

3

Каталог 3

Шлифовальные головки

Инструменты для тонкого шлифования 
и полирования

4

Каталог 4

Инструменты для тонкого шлифо-
вания и полирования

Инструменты с алмазом и кубическим 
нитридом бора CBN

5

Каталог 5

Инструменты с алмазом и 
кубическим нитридом бора CBN

Отрезные, лепестковые, обдирочные круги

6

Каталог 6

Отрезные, лепестковые и обди-
рочные шлифовальные круги

Шлифовально-отрезные круги для 
стационарных машин

7

Каталог 7

Шлифовально-отрезные круги для 
стационарных машин

Технические щетки

8

Каталог 8

Технические щетки

Приводные устройства

9

Каталог 9

Приводные устройства
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Инструменты с алмазом и кубическим 
нитридом бора CBN

5

5



Инструменты с алмазом и CBN
Содержание

Общая информация 4

Быстрый путь к оптимальному инструменту 6

Абразивные материалы, обрабатываемые материалы, размеры зерна 8

Сравнение типов связки 9 

Рекомендации по рабочей скорости резания 10

Рекомендуемое число оборотов и указания по безопасности 11

Алмазные инструменты и инструменты с кубическим нитридом бора 
CBN на гальванической связке

Специальные инструменты по  
запросу клиента 14

Алмазные напильники
■■ Алмазные■рифельные■напильники■ 16
■■ Алмазные■надфили■ 17
■■ Алмазные■рифельные■напильники■ 18
■■ Алмазные■напильники■Handy■ 19
■■ Конические■алмазные■напильники■ 19
■■ Алмазные■слесарные■напильники■ 20
■■ Гибкие■алмазные■напильники■ 21
■■ Алмазные■полотна■ 21

■■ Алмазные■напильники■для■ручных■устройств■ 22

■■ ■■ ■■ ■■ ■■ ■■ ■■

■■

■■

Шлифовальные головки  
и круги с алмазом и CBN
■■ Алмазные■шлифовальные■головки■ 24
■■ Алмазные■шлифовальные■круги■ 29
■■ CBN-шлифовальные■головки■ 30
■■ CBN-шлифовальные■круги■ 33

■■

■■

Алмазные шлифовально-отрезные круги
■■ Алмазные■шлифовально-отрезные■круги■ 34
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Инструменты с алмазом и CBN
Содержание

Угловая шлифмашина Станок Опил. устройство

Прямая шлифмашина
Использование вручную 
(опиливание)

Электролобзик

Циркулярный станок Роботы Бензиновая шлифмашина

        

  

  

Алмазные инструменты для литейных цехов
 ■ Алмазные шлифовально-отрезные круги для литейных цехов 36
 ■ Алмазные шлифовальные головки для литейных цехов 36

  

Алмазные шлифовальные круги
 ■ Алмазный шлифовальный круг 
CC-GRIND-SOLID-DIAMOND 38

Алмазные ножовочные полотна
 ■ Алмазные ножовочные полотна 38

Алмазные инструменты и инструменты CBN на связке из искусственных смол

  

Шлифовальные инструменты с алмазом и CBN
 ■ Алмазные шлифовальные инструменты 41
 ■ CBN-шлифовальные инструменты 42
 ■ Заточной блок 43
 ■ Специальные инструменты по запросу клиента 44

Алмазные шлифовально-отрезные круги для строительства

  

  

Алмазные шлифовально-отрезные круги
 ■ Исполнение сегментированное 50
 ■ Исполнение сплошное (TURBO) 51
 ■ Исполнение сплошное 52
 ■ Брусок DSB 52
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Инструменты с алмазом и CBN
Общая информация

Упаковка 

Упаковка для алмазных инструментов и инструментов CBN изготовлена согласно требова-
ниям отрасли. Она максимально защищает инструменты от загрязнений и повреждений. 
Количество инструментов в упаковке (VE) указано в таблицах изделий.

Наборы алмазных напильников, алмазные слесарные напильники и полотна поставляются 
в практичных прочных пластиковых коробках. Они прекрасно подходят для хранения на 
инструментальных тележках или верстаках.

Очень большие или тяжелые изготовленные по специальному заказу инструменты постав-
ляются в прочных деревянных ящиках для защиты на время транспортирования.

Использование во многих отраслях

Использование высокопроизводительных инструментов для обработки поверхностей и 
резания материалов – важный фактор экономичности многих отраслевых технологических 
процессов.

Для многих материалов и сфер использования инструменты с особо твердыми абразива-
ми (алмаз, CBN = кубический кристаллический нитрид бора) представляют экономичную 
альтернативу традиционным инструментам. 

За счет высокой твердости у них особенно продолжительный срок службы, поэтому они 
приобрели популярность во многих отраслях:

 ■ Автомобилестроение
 ■ Энергетика
 ■ Литейное производство (серый и высоко-
прочный чугун)

 ■ Обработка керамики

 ■ Обработка пластиков (GFK/CFK)
 ■ Производство станков и установок
 ■ Медицинская техника
 ■ Изготовление инструментов и форм
■■ Производство инструментов

Качество PFERD 

Алмазные инструменты и инструменты CBN компании PFERD соответствуют высочайшим 
требованиям качества и безопасности, они изготовлены и маркированы согласно европей-
скому стандарту безопасности EN 13236. 

Наряду с высокими требованиями к качеству значимую роль играют техника безопасности 
на рабочем месте и защита здоровья, а также эргономичность.

Система управления качеством PFERD имеет сертификат ISO 9001.

Стенд PFERDTOOL-CENTER

На стенде PFERDTOOL-CENTER представлена вся важная информация, необходимая для вы-
бора оптимального инструмента. 

На вопросы ответит ваш специальный дилер или торговый представитель компании PFERD.

Все инструменты 
и знания:

www.pferd.com
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Инструменты с алмазом и CBN
Общая информация

PFERDVALUE – прибавочная стоимость благодаря PFERD

Результаты тестов изделий в контрольных лабораториях PFERD и независимых учреждениях 
подтверждают: инструменты PFERD обеспечивают измеримую прибавочную стоимость.

Откройте для себя программы PFERDERGONOMICS и PFERDEFFICIENCY:

В рамках программы эргономичности 
PFERDERGONOMICS компания предлагает 
усовершенствованные инструменты и приво-
дные устройства, обеспечивающие повышен-
ную надежность и комфорт при работе и тем 
самым сохранение здоровья на рабочем месте.

      

В рамках программы эффективности 
PFERDEFFICIENCY компания предлагает 
инновационные высокопроизводительные 
инструменты и приводные устройства, обе-
спечивающие исключительную экономиче-
скую прибавочную стоимость.

      

Алмазные инструменты и инструменты CBN на гальванической связке отличаются незначи-
тельным образованием пыли.

Алмазные слесарные напильники поставляются с эргономичной рукояткой.

Дополнительная 
информация по 
этой теме представ-
лена в проспекте  
«PFERDVALUE – 
прибавочная сто-
имость благодаря 
PFERD». 

PFERD 
VALUE
Your added value with PFERD
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 ■ PFERDERGONOMICS – The focus is on people

 ■ PFERDEFFICIENCY – Increase productivity, reduce costs

TRUST BLUE

Отраслевые объединения 

Компания PFERD является активным участником Союза немецких производителей шлифо-
вальных средств (VDS, Verband Deutscher Schleifmittelwerke e.V.), Федерации европейских 
производителей абразивов (FEPA, Federation of European Producers of Abrasives), а также Со-
юза по обеспечению безопасности шлифовальных средств (oSa, Organisation für Sicherheit von 
Schleifwerkzeugen e.V.). Деятельность этих объединений в Германии и мире включает такие 
направления как безопасность, стандартизация, унификация и обеспечение качества.

Другие алмазные инструменты на гальванической связке из 
ассортимента PFERD  

Алмазные шлифовальные диски COMBIDISC:

COMBIDISC – инструменты для обработки поверхностей. Алмазные шлифовальные диски 
COMBIDISC прекрасно подходят для обработки покрытий для защиты от износа и твердо-
сплавных наплавок из карбида вольфрама, карбида хрома, карбида титана и т. п.

Алмазные шлифовальные подушки:
 Алмазные шлифовальные подушки прекрасно подходят для шлифования покрытий для 
защиты от износа и твердосплавных наплавок из карбида вольфрама, карбида хрома, 
карбида титана и т. п.

Дополнительная информация и данные для заказа представлены в каталоге 4.
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Инструменты с алмазом и CBN
Быстрый путь выбора оптимального инструмента

Использование   Материал  Вид обработки  Инструменты  Стр.

Напильники ■■ Закаленная■сталь■
■■ Твердый■металл
■■ Керамика
■■ Стекло
■■ Феррит
■■ Никелевые■и■титановые■сплавы

Прецизионные■напильники Алмазные■напильники 16

Прецизионные■напильники■с■пневматическим■
устройством

Алмазные■напильники■для■пневматических■устройств 22

Обработка■вогнутых■и■выпуклых■поверхностей Гибкие■алмазные■напильники 21

Алмазные■полотна 21

■■ Армированные■волокном■
пластики■(GFK/CFK)

Удаление■заусенцев,■обработка■кромок,■
нанесение■фасок

Алмазные■слесарные■напильники■D■251 20

Шлифование ■■ Твердый■металл
■■ Керамика
■■ Стекло
■■ Феррит■(магнитный■материал)
■■ Никелевые■и■титановые■сплавы

Шлифование■отверстий,■радиусов,■контуров,■
профилей■и■выступов,■удаление■заусенцев,■
снятие■фаски

Алмазные■шлифовальные■головки■на■гальванической■связке

■■ ■■ ■■ ■■ ■■ ■■ ■■ ■

24

Алмазный■шлифовальный■круг■CC-GRIND-SOLID-DIAMOND 38

Круговое■шлифование■внутри■сверленых■■
отверстий

Алмазные■шлифовальные■головки■на■гальванической■связке,■■
цилиндрическая■форма■ZY■

■■

24

Алмазные■шлифовальные■круги■на■гальванической■связке 29

■■ Твердый■металл Заточка■твердосплавных■инструментов Алмазные■шлифовальные■круги■на■связке■на■основе■искусственных■смол 40

■■ Заготовки■из■закаленной■стали■■
ок.■54■HRC

Шлифование■отверстий,■радиусов,■контуров,■
профилей■и■выступов,■удаление■заусенцев,■
снятие■фаски

Шлифовальные■головки■CBN■на■гальванической■связке

■■ ■■ ■■ ■■ ■■

30

Круговое■шлифование■внутри■сверленых■
отверстий

Шлифовальные■головки■CBN■на■гальванической■связке,■■
цилиндрическая■форма■ZY■

■■

30

Шлифовальные■круги■CBN■на■гальванической■связке 33

■■ Быстрорежущая■сталь■(HSS) Заточка■инструментов■из■HSS Шлифовальные■круги■CBN■на■связке■на■основе■искусственных■смол 42

■■ Армированные■волокном■
пластики■(GFK/CFK)

Удаление■заусенцев,■снятие■фаски,■общее■
шлифование

Алмазные■шлифовальные■головки■на■гальванической■связке,■■
цилиндросферическая■форма■WR,■размер■зерна■D■357

■■ ■■

26

Алмазный■шлифовальный■круг■CC-GRIND-SOLID-DIAMOND 38

■■ Серый■и■высокопрочный■чугун Шлифование■грубой■поверхности,■песчаных■
включений■и■налипшего■песка

Шлифовальные■головки■для■литейных■цехов

■■

36

Резка ■■ Твердый■металл
■■ Керамика
■■ Стекло
■■ Феррит
■■ Никелевые■и■титановые■сплавы

Резка Алмазные■шлифовально-отрезные■круги,■размер■зерна■D■64■/■D■151 34

■■ Армированные■волокном■
пластики■(GFK/CFK)

Распиловка,■обрезка■кромок,■выполнение■
вырезов■и■раскрой■по■прямым■контурам

Алмазные■шлифовально-отрезные■круги,■размер■зерна■D■357■/■D■427 34

Распиливание,■обрезка■кромок,■выполнение■
вырезов■и■раскрой■по■изогнутым■контурам

Алмазные■ножовочные■полотна 38

■■ Серый■и■высокопрочный■чугун Отрезание■наплывов,■заусенцев,■литников,■
прибылей,■вырезание■по■форме■и■т.■п.

Алмазные■шлифовально-отрезные■круги,■размер■зерна■D■852 34

Алмазные■шлифовально-отрезные■круги■для■строительства■представлены■на■стр.■48.
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Инструменты с алмазом и CBN
Быстрый путь выбора оптимального инструмента

Использование   Материал  Вид обработки  Инструменты  Стр.

Напильники ■■ Закаленная■сталь■
■■ Твердый■металл
■■ Керамика
■■ Стекло
■■ Феррит
■■ Никелевые■и■титановые■сплавы

Прецизионные■напильники Алмазные■напильники 16

Прецизионные■напильники■с■пневматическим■
устройством

Алмазные■напильники■для■пневматических■устройств 22

Обработка■вогнутых■и■выпуклых■поверхностей Гибкие■алмазные■напильники 21

Алмазные■полотна 21

■■ Армированные■волокном■
пластики■(GFK/CFK)

Удаление■заусенцев,■обработка■кромок,■
нанесение■фасок

Алмазные■слесарные■напильники■D■251 20

Шлифование ■■ Твердый■металл
■■ Керамика
■■ Стекло
■■ Феррит■(магнитный■материал)
■■ Никелевые■и■титановые■сплавы

Шлифование■отверстий,■радиусов,■контуров,■
профилей■и■выступов,■удаление■заусенцев,■
снятие■фаски

Алмазные■шлифовальные■головки■на■гальванической■связке

■■ ■■ ■■ ■■ ■■ ■■ ■■ ■

24

Алмазный■шлифовальный■круг■CC-GRIND-SOLID-DIAMOND 38

Круговое■шлифование■внутри■сверленых■■
отверстий

Алмазные■шлифовальные■головки■на■гальванической■связке,■■
цилиндрическая■форма■ZY■

■■

24

Алмазные■шлифовальные■круги■на■гальванической■связке 29

■■ Твердый■металл Заточка■твердосплавных■инструментов Алмазные■шлифовальные■круги■на■связке■на■основе■искусственных■смол 40

■■ Заготовки■из■закаленной■стали■■
ок.■54■HRC

Шлифование■отверстий,■радиусов,■контуров,■
профилей■и■выступов,■удаление■заусенцев,■
снятие■фаски

CBN-шлифовальные■головки■на■гальванической■связке

■■ ■■ ■■ ■■ ■■

30

Круговое■шлифование■внутри■сверленых■
отверстий

CBN-шлифовальные■головки■на■гальванической■связке,■■
цилиндрическая■форма■ZY■

■■

30

CBN-шлифовальные■круги■на■гальванической■связке 33

■■ Быстрорежущая■сталь■(HSS) Заточка■инструментов■из■HSS CBN-шлифовальные■круги■на■связке■на■основе■искусственных■смол 42

■■ Армированные■волокном■
пластики■(GFK/CFK)

Удаление■заусенцев,■снятие■фаски,■общее■
шлифование

Алмазные■шлифовальные■головки■на■гальванической■связке,■■
цилиндросферическая■форма■WR,■размер■зерна■D■357

■■ ■■

26

Алмазный■шлифовальный■круг■CC-GRIND-SOLID-DIAMOND 38

■■ Серый■и■высокопрочный■чугун Шлифование■грубой■поверхности,■песчаных■
включений■и■налипшего■песка

Шлифовальные■головки■для■литейных■цехов

■■

36

Резка ■■ Твердый■металл
■■ Керамика
■■ Стекло
■■ Феррит
■■ Никелевые■и■титановые■сплавы

Резка Алмазные■шлифовально-отрезные■круги,■размер■зерна■D■64■/■D■151 34

■■ Армированные■волокном■
пластики■(GFK/CFK)

Распиловка,■обрезка■кромок,■выполнение■
вырезов■и■раскрой■по■прямым■контурам

Алмазные■шлифовально-отрезные■круги,■размер■зерна■D■357■/■D■427 34

Распиливание,■обрезка■кромок,■выполнение■
вырезов■и■раскрой■по■изогнутым■контурам

Алмазные■ножовочные■полотна 38

■■ Серый■и■высокопрочный■чугун Отрезание■наплывов,■заусенцев,■литников,■
прибылей,■вырезание■по■форме■и■т.■п.

Алмазные■шлифовально-отрезные■круги,■размер■зерна■D■852 34
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Инструменты с алмазом и CBN
Абр. материалы, обраб. материалы, размеры зерна

Сверхтвердые абразивные материалы

Алмаз и CBN образуют группу сверхтвердых 
абразивных материалов. 

Алмаз – самый твердый материал природ-
ного происхождения. Он состоит из чистого 
углерода в кристаллической форме. Обыч-
но алмазы для шлифовальных инстру-
ментов синтезируются при очень высоких 
температурах и под высоким давлением. 
Свойства абразивного материала можно 
оптимизировать с учетом сфер последую-
щего использования инструментов.

CBN (кубический кристаллический нитрид 
бора) – второй по твердости материал. Он 
состоит из бора и азотов в кристалличе-
ской форме.

При обработке некоторых материалов 
алмазные инструменты и инструменты CBN 
представляют собой экономичную альтер-
нативу инструментам с обычными абразив-
ными материалами, такими как корунд и 
карбид кремния. Алмазное зерно и зерно 
CBN значительно тверже, его режущие 
кромки очень устойчивы к притуплению. 
Алмазные инструменты и инструменты CBN 
отличаются очень большим сроком службы. 
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Размеры зерна Обозначения размера зерна [мкм] 
ISO 6106 (стандарт FEPA)

Для сравнения  
число отверстий  

 сита/дюйм 
меш СШААлмаз CBN

Микрозернитость D  25 / D 30 - -

очень мелкое

кр
уп

н
ее

Ра
зм

ер
 з

ер
н
а

м
ел

ьч
е

очень крупное

D   46 B   46 325/400

D   54 B   54 270/325

D   64 B   64 230/270

D   76 B   76 200/230

D   91 B   91 170/200

D 107 B 107 140/170

D 126 B 126 120/140

D 151 B 151 100/120

D 181 B 181   80/100

D 213 B 213   70/80

D 251 -   60/70

- B 252   60/80

D 301 B 301   50/60

D 357 B 357   45/50

D 427 B 427   40/50

D 502 -   35/45

D 602 -   30/40

D 711 -   25/30

D 852 -   20/30

D 1001 -   16/20

Размеры зерна

Указанный размер зерна алмазных инстру-
ментов и инструментов CBN соответствует 
среднему диаметру зерна в [мкм]. Это 
означает, что чем больше число, указанное 
в обозначении зерна, тем крупнее зерно. 
Крупное зерно снимает большее количе-
ство материала и увеличивает шерохова-
тость поверхности.

Выбор оптимального размера зерна за-
висит от сферы использования, обрабаты-
ваемого материала, приводного устройства 
и множества других факторов. При этом 
действует следующая закономерность: чем 
тверже обрабатываемый материал, и чем 
более гладкую поверхность необходимо 
получить в результате, тем более мелкое 
зерно необходимо выбрать. 

Т
в
е
р

д
о

ст
ь 

п
о

 К
н

у
п

у
 [

Н
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м
2
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Материалы

Алмаз и CBN используются как абразивы, 
если заготовки не поддаются обработке 
традиционными абразивами, такими как 
корунд и карбид кремния. Для многих сфер 
использования они представляют собой 
экономичное решение.

Из-за быстрого химического износа 
вращающиеся алмазные инструменты не 
подходят для обработки стали. В таких слу-
чаях используются инструменты CBN. Оба 
абразива оптимальным образом дополня-
ют друг друга. В представленных на этой 
странице перечнях различные материалы 
соотнесены с используемыми абразивными 
материалами.

Цветовая маркировка позволяет быстро 
определить абразивный материал инстру-
мента.

Алмаз = синий CBN = красный

 ■ Дюропластики, в частности, с усилени-
ем стекловолокном или углеродным 
волокном (GFK и CFK)

 ■ Феррит (магнитный материал)
 ■ Стекло
 ■ Графит и электротехнический уголь
 ■ Серый и высокопрочный чугун
 ■ Твердый металл
 ■ Жаропрочные сплавы на основе нике-
ля или титана

 ■ Техническая керамика
 ■ Покрытие для защиты от износа  
(сплавы для напыления и наплавки)

 ■ Цементируемая сталь
 ■ Шарикоподшипниковая сталь
 ■ Инструментальная сталь
 ■ Другие заготовки из закаленной стали 
с твердостью ок. 54 HRC
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Инструменты с алмазом и CBN
Сравнение типов связки

Гальваническая связка
Связка на основе искусственных смол и 

металлическая связка

Ти
п

 с
в

я
зк

и

Металлическая  
основа

У
ст

ан
о

вк
а 

и
н

ст
р

ум
ен

то
в Главной отличительной чертой инструментов на гальванической 

связке является однослойное покрытие с алмазным зерном или 
зерном CBN. Покрытием называется фиксирование абразивного 
зерна на металлической основе в осажденном электрохимиче-
ским способом никелевом слое. Глубина никелевого слоя равна 
почти половине размера используемого зерна.

Абразивное покрытие алмазных инструментов и инструментов 
CBN на связке на основе искусственных смол состоит из абразив-
ного зерна, связки и наполнителей. Связка плотная, т. е. в ней 
нет пор.

Связка на основе искусственных смол и металлическая связка 
очень похожи. От связки на основе искусственных смол металли-
ческая связка отличается более высоким усилием удерживания 
зерна и прочностью профиля.

П
р

е
и

м
у

щ
е

ст
в

а

 ■ Сокращение времени обработки за счет типа покрытия
 ■ Сокращение времени простоя, поскольку правка и профили-
рование не требуются

 ■ Сокращение расходов на инструменты за счет однослойного 
покрытия и возможности его восстановления

 ■ Уникальные профили инструментов
 ■ Постоянная геометрия инструментов за счет однослойного 
покрытия

Дополнительная информация преимуществам шлифовальных 
инструментов на гальванической связке представлена на стр. 13.

Связка на основе искусственных смол:
 ■ Свойства связки на основе искусственных смол поддаются 
коррекции в соответствии с видом обработки.

 ■ Простая правка

Металлическая связка:
 ■ Высокая устойчивость профиля и износостойкость

С
ф

е
р

ы
 и

сп
о

л
ь

зо
в

а
н

и
я

Инструменты на гальванической связке представляют собой 
прекрасное решение для обработки самых разных материалов, 
например, особо твердых или абразивных материалов. Свойства 
инструментов с гальваническим покрытием могут варьироваться 
за счет использования зерна разных размеров.

Алмазные инструменты и инструменты CBN на гальванической 
связке используются и для мокрого, и для сухого шлифования.

Алмазные шлифовальные круги и круги СBN со связкой на 
основе искусственных смол часто используются для шлифования, 
т. е. заточки инструментов из твердых металлов или быстрорежу-
щей стали (HSS), а также в других процессах шлифования. 

Инструменты с металлической связкой используются для шлифо-
вания стекла и промышленной керамики.

Алмазные инструменты и инструменты CBN со связкой на основе 
искусственных смол и металлической связкой используются в 
зависимости от характеристик и для мокрого, и для сухого шли-
фования.

Страницы 12–38 Страницы 39–47
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Инструменты с алмазом и CBN
Рекомендации по рабочей скорости резания

Скорость резания [м/с] ▼ 5 10 15 20 25 30 35 40 45 ... 80

Гальваниче-
ская связка

А
л
м

аз

Сухое 
шлифование

8–18 м/с
30–80 м/с

CFK/GFK, а также серый и высокопрочный чугун

Мокрое 
шлифование

15–25 м/с

C
B
N

Сухое 
шлифование

15–25 м/с

Мокрое 
шлифование

20–40 м/с

Связка на 
основе ис-
кусственных 
смол А

л
м

аз

Сухое 
шлифование

15–20 м/с

Мокрое 
шлифование

20–30 м/с

C
B
N

Сухое 
шлифование

18–30 м/с

Мокрое 
шлифование

25–40 м/с

Металличе-
ская связка

А
л
м

аз

Сухое 
шлифование

10–15 м/с

Мокрое 
шлифование

15–30 м/с

C
B
N Мокрое 

шлифование
25–30 м/с

Рекомендуемые диапазоны скорости 
резания зависят от соответствующего вида 
обработки и должны находиться в преде-
лах максимально допустимой окружной 
скорости. Из-за большого разнообразия 
задач и сфер применения алмазных инстру-
ментов и инструментов CBN на гальвани-
ческой связке, а также большого влияния 
используемого приводного устройства 
невозможно указать единые рекомендации 
по скорости резания. Рекомендуемые на 
этой странице значения скорости резания 
являются ориентировочными.

При этом действуют следующие правила:
 ■ Во избежание термических поврежде-
ний абразивного материала при сухом 
шлифовании алмазные инструменты не 
следует использовать на слишком высо-
кой скорости резания.

 ■ Не следует использовать инструменты 
CBN со скоростью резания ниже указан-
ной. Оптимальная скорость резания не-
посредственно сказывается на экономич-
ности используемых инструментов.

 ■ Необходимо всегда подгонять все пара-
метры процессов шлифования друг по 
другу. При изменении скорости резания 
необходимо также скорректировать, в 
т. ч., скорость подачи заготовки, инстру-
мента и подвод охлаждающей жидкости.

 ■ Алмазные инструменты и инструменты 
CBN на гальванической связке мож-
но использовать на соответствующих 
стационарных устройствах с окружной 
скоростью до 125 м/с. 

10 5
КаталогСтр.



Скорость резания [м/с] ▼ 5 10 15 20 25 30 35 40 45 ... 80

Гальваниче-
ская связка

А
л
м

аз

Сухое 
шлифование

8–18 м/с
30–80 м/с

CFK/GFK, а также серый и высокопрочный чугун

Мокрое 
шлифование

15–25 м/с

C
B
N

Сухое 
шлифование

15–25 м/с

Мокрое 
шлифование

20–40 м/с

Связка на 
основе ис-
кусственных 
смол А

л
м

аз

Сухое 
шлифование

15–20 м/с

Мокрое 
шлифование

20–30 м/с

C
B
N

Сухое 
шлифование

18–30 м/с

Мокрое 
шлифование

25–40 м/с

Металличе-
ская связка

А
л
м

аз

Сухое 
шлифование

10–15 м/с

Мокрое 
шлифование

15–30 м/с

C
B
N Мокрое 

шлифование
25–30 м/с

Рекомендуемые диапазоны скорости 
резания зависят от соответствующего вида 
обработки и должны находиться в преде-
лах максимально допустимой окружной 
скорости. Из-за большого разнообразия 
задач и сфер применения алмазных инстру-
ментов и инструментов CBN на гальвани-
ческой связке, а также большого влияния 
используемого приводного устройства 
невозможно указать единые рекомендации 
по скорости резания. Рекомендуемые на 
этой странице значения скорости резания 
являются ориентировочными.

При этом действуют следующие правила:
 ■ Во избежание термических поврежде-
ний абразивного материала при сухом 
шлифовании алмазные инструменты не 
следует использовать на слишком высо-
кой скорости резания.

 ■ Не следует использовать инструменты 
CBN со скоростью резания ниже указан-
ной. Оптимальная скорость резания не-
посредственно сказывается на экономич-
ности используемых инструментов.

 ■ Необходимо всегда подгонять все пара-
метры процессов шлифования друг по 
другу. При изменении скорости резания 
необходимо также скорректировать, в 
т. ч., скорость подачи заготовки, инстру-
мента и подвод охлаждающей жидкости.

 ■ Алмазные инструменты и инструменты 
CBN на гальванической связке мож-
но использовать на соответствующих 
стационарных устройствах с окружной 
скоростью до 125 м/с. 

Инструменты с алмазом и CBN
Рекомендуемое число оборотов и указания по безопасности

Рекомендуемое число оборотов указано 
в таблице и определяется по диаметру и 
скорости резания инструмента. 

ø ин-
стру-
мента 
[мм]

Скорость резания [м/с] 

8 12 15 18 20 25 30 40 50 80 100 125

Число оборотов (округлено) [об/мин]

1 153.000 - - - - - - - - - - -

2 76.400 115.000 143.000 172.000 191.000 - - - - - - -

3 50.900 76.400 95.500 115.000 127.000 159.000 191.000 - - - - -

4 38.200 57.300 71.600 85.900 95.500 119.000 143.000 - - - - -

5 30.600 45.800 57.300 68.800 76.400 95.500 115.000 153.000 - - - -

6 25.500 38.200 47.700 57.300 63.700 79.600 95.500 127.000 159.000 - - -

7 21.800 32.700 40.900 49.100 54.600 68.200 81.900 109.000 136.000 - - -

8 19.100 28.600 35.800 43.000 47.700 59.700 71.600 95.500 119.000 191.000 - -

9 17.000 25.500 31.800 38.200 42.400 53.100 63.700 84.900 106.000 170.000 - -

10 15.300 22.900 28.600 34.400 38.200 47.700 57.300 76.400 95.500 153.000 191.000 -

12 12.700 19.100 23.900 28.600 31.800 39.800 47.700 63.700 79.600 127.000 159.000 199.000

14 10.900 16.400 20.500 24.600 27.300 34.100 40.900 54.600 68.200 109.000 136.000 171.000

15 10.200 15.300 19.100 22.900 25.500 31.800 38.200 50.900 63.700 102.000 127.000 159.000

16 9.500 14.300 17.900 21.500 23.900 29.800 35.800 47.700 59.700 95.500 119.000 149.000

18 8.500 12.700 15.900 19.100 21.200 26.500 31.800 42.400 53.100 84.900 106.000 133.000

20 7.600 11.500 14.300 17.200 19.100 23.900 28.600 38.200 47.700 76.400 95.500 119.000

22 6.900 10.400 13.000 15.600 17.400 21.700 26.000 34.700 43.400 69.400 86.800 109.000

25 6.100 9.200 11.500 13.800 15.300 19.100 22.900 30.600 38.200 61.100 76.400 95.500

30 5.100 7.600 9.500 11.500 12.700 15.900 19.100 25.500 31.800 50.900 63.700 79.600

40 3.800 5.700 7.200 8.600 9.500 11.900 14.300 19.100 23.900 38.200 47.700 59.700

50 3.100 4.600 5.700 6.900 7.600 9.500 11.500 15.300 19.100 30.600 38.200 47.700

75 2.000 3.100 3.800 4.600 5.100 6.400 7.600 10.200 12.700 20.400 25.500 31.800

100 1.530 2.300 2.900 3.400 3.800 4.800 5.700 7.600 9.500 15.300 19.100 23.900

125 1.220 1.830 2.300 2.800 3.100 3.800 4.600 6.100 7.600 12.200 15.300 19.100

150 1.020 1.530 1.910 2.300 2.500 3.200 3.800 5.100 6.400 10.200 12.700 15.900

175 870 1.310 1.640 1.960 2.200 2.700 3.300 4.400 5.500 8.700 10.900 13.600

200 760 1.150 1.430 1.720 1.910 2.400 2.900 3.800 4.800 7.600 9.500 11.900

230 660 1.000 1.250 1.490 1.660 2.100 2.500 3.300 4.200 6.600 8.300 10.400

250 610 920 1.150 1.380 1.530 1.910 2.300 3.100 3.800 6.100 7.600 9.500

300 510 760 950 1.150 1.270 1.590 1.910 2.500 3.200 5.100 6.400 8.000

350 440 650 820 980 1.090 1.360 1.640 2.200 2.700 4.400 5.500 6.800

400 380 570 720 860 950 1.190 1.430 1.910 2.400 3.800 4.800 6.000

450 340 510 640 760 850 1.060 1.270 1.700 2.100 3.400 4.200 5.300

500 310 460 570 690 760 950 1.150 1.530 1.910 3.100 3.800 4.800

600 250 380 480 570 640 800 950 1.270 1.590 2.500 3.200 4.000

Пример: 
Алмазная шлифовальная головка  
Диаметр: 20 мм  
Скорость резания: 25 м/с  
Число оборотов (округлено): 23.900 об/мин

Указания по безопасности:

Пользователь несет ответственность за надлежащее использование приводного устройства 
и правильное обращение и использование шлифовальных инструментов.

= Работать в защитных очках!

=
Работать в маске для защиты 
от пыли!

= Работать в наушниках!

= Работать в перчатках!

=
Соблюдать рекомендации по 
технике безопасности!
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Инструменты с алмазом и CBN, гальваническая связка
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Инструменты с алмазом и CBN, гальваническая связка
Общая информация

Металлическая  
основа

Уникальная геометрия инструментов

 ■ Поскольку абразивное покрытие может 
наноситься на несущую основу практиче-
ски любой формы, алмазные инструмен-
ты и инструменты CBN на гальванической 
связке могут иметь самую разнообраз-
ную форму и размеров. 

 ■ Каждое алмазное зерно или зерно CBN 
значительно выступает из гальванической 
связки. За счет получающихся стружечных 
канавок инструмент снимает очень боль-
шое количество материала, практически 
не забиваясь. Сочетание канавок и очень 
твердого зерна с очень острыми гранями 
гарантирует максимальную режущую 
способность и очень высокую производи-
тельность съема. 

Преимущества алмазных инструментов и шлифовальных инструментов CBN на гальванической связке

Сокращение времени обработки

 ■ Геометрия инструментов на гальваниче-
ской связке сохраняется за счет одно-
слойного покрытия. Время на профилиро-
вание инструментов не требуется. За счет 
постоянного диаметра инструментов воз-
можна обработка глубоко расположенных 
участков множества заготовок, при этом 
пылеобразование минимальное.  
 За счет постоянного диаметра инстру-
мент подходит для робототехники.

 ■ Сочетание сверхтвердых абразивов (ал-
маз или CBN) с гальванической связкой 
значительно увеличивает срок службы 
инструментов и сокращает время на 
смену инструмента.

 ■ Дорогостоящая и сложная правка не тре-
буется. За счет однослойного покрытия 
алмазные инструменты и инструменты 
CBN на гальванической связке можно 
использовать немедленно.

 ■ За счет своего однослойного покрытия 
инструменты на гальванической связке 
более доступны по стоимости, чем 
инструменты на связке других типов. Они 
представляют собой экономичное реше-
ние при изготовлении небольших партий 
инструментов.

 ■ На дорогостоящие и/или большие осно-
вы можно наносить новое покрытие и 
использовать их многократно. 

Постоянная геометрия инструментов

Сокращение времени простоя Сокращение расходов на инструменты

. . . ✔
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Инструменты с алмазом и CBN, гальваническая связка
Специальные инструменты по запросу клиента

Компания PFERD специализируется на разработке и изготовлении алмазных инструментов 
и инструментов CBN на гальванической связке, соответствующих специализированным 
запросам заказчиков. 

Возможно изготовление инструментов практически любой формы и с различными 
размерами зерна. Гальваническая связка обеспечивает экономичность изготовления 
инструментов небольшими партиями. На нашем производстве есть разнообразные 
возможности для гибкого поиска решений по реализации пожеланий заказчиков. 

Наши квалифицированные технические консультанты разработают вместе с вами на местах 
индивидуальные инструментальные решения для ваших видов обработки. 

Советы по работе со сверхтвердыми материалами

Комплексное изготовление 
Компания PFERD выполнит все этапы изготовления инструмента: проектирование, констру-
ирование, изготовление заготовки корпуса (сталь, высококачественная сталь или латунь), 
нанесение покрытия с алмазным зерном или зерном CBN, балансировка готового инстру-
мента. Так гарантируется максимальное качество инструментов, гибкость всех процессов, а 
также своевременная поставка.

Нанесение нового покрытия 
Возможно также нанесение покрытия с алмазным зерном или зерном CBN на предоставляемую 
заказчиком основу из стали, высококачественной стали или латуни; в таких случаях рекоменду-
ется заблаговременно связаться с представителями компании для организации сотрудничества.

Восстановление покрытия
Компания PFERD предлагает услугу по восстановлению покрытия затупившихся инстру-
ментов с основой из стали, в т. ч. высококачественной в качестве выгодной альтернативы 
изготовлению полностью нового инструмента. 
Нанести новое покрытие на инструменты с основой из латуни невозможно.

2. Изготовление

3. Использование

Наше гибкое производство и глобальная логистическая сеть обеспечат получение зака-
занного вами инструмента точно в срок. 

При необходимости вы настроите все параметры процесса совместно с сотрудником 
технической поддержки и вашим личным торговым консультантом. 

Убедитесь в качестве, производительности и экономичности инструментов PFERD. 

Electroplated diamond tools
Economical processing of grey and nodular cast iron

■■Sustainable process optimization when fettling

■■Maximum efficiency due to excellent tool life and stock removal rate

■■Comfortable working with low dust and vibration loads for the user

TRUST BLUE

Компания PFERD предлагает подробные информационные материалы по различным мето-
дам резания и обработки поверхностей. 

В нашем проспекте PRAXIS «Инструменты 
PFERD для обработки пластика» пред-
ставлена информация по пластикам и их 
свойствам, ценные советы и рекомендации 
по практической обработке, а также под-
ходящие инструменты, соответствующие 
высоким требованиям этого материала.

В проспекте «Алмазные инструменты с 
гальванической связкой – экономичная 
обработка серого и высокопрочного чу-
гуна» представлен обзор наших стандарт-
ных и специализированных инструментов 
для обработки серого и высокопрочного 
чугуна.

Свяжитесь с нами!

PFERD Tools  
for Use on Plastics

TRUST BLUE

Plastics

1.  Анализ процессов и  
конструкция инстру-
мента

Свяжитесь с нами на сайте www.pferd.com и договоритесь о встрече с нашими опыт-
ными торговыми консультантами и сотрудниками технической поддержки. 

Если у вас уже есть четкие представления о желаемом инструменте, вы можете предоста-
вить нам технический чертеж или эскиз с размерами, а также характеристики желаемого 
абразива и размер зерна. 

Наши сотрудники вместе с вами проанализируют на местах вид обработки и затем 
разработают для вас инструмент с индивидуальным и экономичным исполнением! Затем 
вы незамедлительно получите наше коммерческое предложение. Возможны три варианта 
изготовления:
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Инструменты с алмазом и CBN, гальваническая связка
Специальные инструменты по запросу клиента
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Инструменты с алмазом и CBN, гальваническая связка
Алмазные напильники и полотна

Алмазные напильники и полотна широко используются там, где из-за твердости обрабаты-
ваемых материалов обычные напильники непригодны.

Рекомендации по применению:

 ■ Выполняйте обработку напильником с 
малым усилием, особенно на кромках.

 ■ Забившиеся алмазные напильники 
чистятся щеткой для напильников с при-
менением керосина или антистатических 
синтетических чистящих средств. Возмож-
на также ультразвуковая чистка. Зачастую 
достаточно простого выстукивания.

 ■ При работе не допускайте попадания жира!

Указание:

Алмазные напильники и полотна использу-
ются также при обработке закаленной стали. 
Температура обработки настолько низкая, 
что химический износ исключен. Поэтому 
можно более длительное время использо-
вать более твердое алмазное зерно. 

Данные для заказа:

 ■ Указать обозначение и желаемый  
размер зерна.

Алмазные рифельные напильники

DF 3608

DF 3609

DF 3610

DF 3614

DF 3617

DF 3619

DF 3621

Алмазные рифельные 
напильники

Алмазные рифельные напильники исполь-
зуются в станкостроении на самых малых 
профилях, а также в тонкой механике. За 
счет кованого хвостовика их можно исполь-
зовать без рукоятки. Зерно размеров D 25 
и D 46 позволяет получить максимальное 
качество обработки поверхностей.

PFERDVALUE:

   

Профиль Поперечное  
сечение 

с покрытием
[мм]

Общая 
длина

[мм]

Длина 
покрытия

[мм]

Размер зерна Обозначение

D 25 D 46 D 91 D 126

EAN 4007220

Полукруглый 4,2 x 1,5 140 40 535530 323625 254622 254639 1 DF 3608 ...

Птичий язык 3,8 x 1,8 140 40 535516 323632 254462 254479 1 DF 3609 ...

Баретт 4 x 1,2 140 40 535509 323649 254493 254509 1 DF 3610 ...

Трехгранный 3 140 40 535561 323656 254554 254578 1 DF 3614 ...

Плоский тупоносый 4 x 1,2 140 40 535578 323663 254523 254530 1 DF 3617 ...

Четырехгранный 2 x 2 140 40 535547 323670 254592 254608 1 DF 3619 ...

Круглый 1,8 140 40 535523 323687 254653 254660 1 DF 3621 ...

Набор алмазных рифелей

Набор алмазных рифелей поставляются в практичной прочной пластиковой коробке, 
защищающей инструменты от повреждений. Она прекрасно подходит для хранения, 
например, на инструментальной тележке или верстаке.

Содержимое: 
по 1 шт.

 ■ DF 3608 (полукруглый) 
 ■ DF 3614 (трехгранный) 
 ■ DF 3617 (плоский тупоносый) 
 ■ DF 3619 (четырехгранный) 
 ■ DF 3621 (круглый)

PFERDVALUE:

   

Размер зерна Обозначение

D 25 D 46 D 91 D 126

EAN 4007220

535639 323700 323694 017364 1 DF 3090 ...
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Инструменты с алмазом и CBN, гальваническая связка
Алмазные надфили

DF 4152

DF 4192

DF 4102  

DF 4182

DF 4172

DF 4132

DF 4112

DF 4122

 DF 4112R

DF 4142

DF 4162

Алмазные надфили

Алмазные надфили универсальны и 
используются в станкостроении.
Алмазные надфили сверхтонкого исполне-
ния (S) особенно подходят для обработки 
глубоко расположенных узких контуров.

 ■ Быстросъемная 
рукоятка SH 220 
(EAN 4007220806555)

 ■ Рукоятка для 
надфилей NFH 212 
(EAN 4007220669532)

 ■ Рукоятка для  
надфилей NFH 211  
(EAN 4007220267783)

Профиль Поперечное  
сечение с покрытием

[мм]

Общая 
длина

[мм]

Длина 
покрытия

[мм]

Размер зерна Обозначение

D 91 D 126 D 181

EAN 4007220

Надфили сверхтонкие (S)

Плоский тупоносый 5,3 x 1,3 140 70 - 806227 - 1 DF 4112S ...

Трехгранный 2,8 140 70 - 806258 - 1 DF 4132S ...

Четырехгранный 2,3 140 70 - 806289 - 1 DF 4142S ...

Круглый 2,8 140 70 - 806319 - 1 DF 4162S ...

Надфили

Плоский тупоносый 5,5 x 1,6 140 70 016664 016671 016688 1 DF 4112 ...

Плоский тупоносый с 
круглыми гранями

5,5 x 1,6 140 70 016695 016701 016718 1 DF 4112R ...

Плоский остроносый 5,5 x 1,6 140 70 016725 016732 016749 1 DF 4122 ...

Трехгранный 3,5 140 70 016756 016763 016770 1 DF 4132 ...

Четырехгранный 2,6 x 2,6 140 70 016787 016794 016800 1 DF 4142 ...

Полукруглый 5,5 x 1,6 140 70 016817 016824 016831 1 DF 4152 ...

Круглый 3,2 140 70 016848 016855 016862 1 DF 4162 ...

Ножевой 5 x 1,8 140 70 016879 016886 016893 1 DF 4172 ...

Ромбический 5 x 2,4 140 70 016909 016916 - 1 DF 4182 ...

Птичий язык 5 x 2,2 140 70 016930 016947 - 1 DF 4192 ...

Баретт 5 x 2 140 70 016633 016640 - 1 DF 4102 ...

Наборы алмазных надфилей

Наборы алмазных надфилей поставляются в практичной прочной пластиковой коробке, 
защищающей инструменты от повреждений. Она прекрасно подходит для хранения, на-
пример, на инструментальной тележке или верстаке.

Содержимое DF 4205: 
по 1 шт.

 ■ DF 4112 (плоский тупоносый) 
 ■ DF 4132 (трехгранный) 
 ■ DF 4142 (четырехгранный) 
 ■ DF 4152 (полукруглый) 
 ■ DF 4162 (круглый)  

Содержимое DF 4211: 
по 1 шт.

 ■ DF 4112 (плоский тупоносый)
 ■ DF 4112R (плоский тупоносый с круглыми 
краями) 

 ■ DF 4122 (плоский остроносый) 
 ■ DF 4132 (трехгранный) 
 ■ DF 4142 (четырехгранный) 
 ■ DF 4152 (полукруглый) 
 ■ DF 4162 (круглый) 
 ■ DF 4172 (ножевой) 
 ■ DF 4182 (ромбический) 
 ■ DF 4192 (птичий язык) 
 ■ DF 4102 (баретт)

Размер зерна Обозначение

D 91 D 126 D 181

EAN 4007220

017371 017388 017395 1 DF 4205 ...

017401 017418 017425 1 DF 4211 ...
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Инструменты с алмазом и CBN, гальваническая связка
Алмазные, рифельные напильники

DF 22

DF 18

DF 914

DF 918

DF 20

DF 24

DF 15

DF 16

Алмазные, рифельные 
напильники

Алмазные рифельные напильники исполь-
зуются для обработки труднодоступных 
мест и заготовок сложной формы.
Длина участка с покрытием составляет на 
обеих сторонах напильника 25 мм. 

 ■ Рукоятка для рифельно-
го напильника RFH 150 
(EAN 4007220015322)

Профиль Поперечное сечение 
с покрытием

[мм]

Общая 
длина

[мм]

Длина  
покрытия

[мм]

Размер зерна Обозначение

D 91 D 126

EAN 4007220

Птичий язык 3,2 x 2 150 25 017029 017036 1 DF 15 ...

3,7 x 2 150 25 017050 017067 1 DF 16 ...

Плоский тупоносый 3,1 x 3 150 25 017081 017098 1 DF 18 ...

Четырехгранный 2,5 x 2,5 150 25 017111 017128 1 DF 20 ...

Трехгранный 3 150 25 017142 017159 1 DF 22 ...

Круглый 3 150 25 017173 017180 1 DF 24 ...

Плоский тупоносый 3,8 x 1,6 150 25 016961 016978 1 DF 914 ...

Плоский тупоносый 4 x 2 150 25 016992 017005 1 DF 918 ...

Наборы алмазных рифелей

Наборы алмазных рифельных напильников поставляются в практичной прочной пласти-
ковой коробке, защищающей инструменты от повреждений. Она прекрасно подходит для 
хранения, например, на инструментальной тележке или верстаке.

Содержимое: 
по 1 шт.

 ■ DF 16 (птичий язык) 
 ■ DF 18 (плоский тупоносый) 
 ■ DF 20 (четырехгранный) 
 ■ DF 22 (трехгранный) 
 ■ DF 24 (круглый)

Размер зерна Обозначение

D 126

EAN 4007220

355381 1 DF 1624 D 126
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Инструменты с алмазом и CBN, гальваническая связка
Алмазные напильники Handy

DF 2601

DF 2602

DF 2607

DF 2608

DF 2610

Алмазные напильники Handy

За счет кованого хвостовика алмазные на-
пильники Handy можно использовать без 
рукоятки.

PFERDVALUE:

   

Профиль Поперечное сечение 
с покрытием

[мм]

Общая 
длина

[мм]

Длина 
покрытия

[мм]

Размер зерна Обозначение

D 126 D 181

EAN 4007220

Плоский тупоносый 10,3 x 2,8 215 100 017302 535455 1 DF 2601 ...

Полукруглый 12,5 x 3,8 215 100 017319 535462 1 DF 2602 ...

Трехгранный 10 215 100 017326 535479 1 DF 2607 ...

Четырехгранный 5,5 x 5,5 215 100 017333 535486 1 DF 2608 ...

Круглый 6,7 215 100 017340 535493 1 DF 2610 ...

Наборы алмазных напильников Handy

Наборы алмазных напильников Handy поставляются в практичной прочной пластиковой 
коробке, защищающей инструменты от повреждений. Она оптимально подходит для хра-
нения, например, на инструментальной тележке или верстаке.

Содержимое: 
по 1 шт.

 ■ DF 2601 (плоский тупоносый) 
 ■ DF 2602 (полукруглый) 
 ■ DF 2607 (трехгранный) 
 ■ DF 2608 (четырехгранный) 
 ■ DF 2610 (круглый)

PFERDVALUE:

   

Размер зерна Обозначение

D 126 D 181

EAN 4007220

017357 535585 1 DF 2627 ...

Конические алмазные напильники

A

B B1

Конические алмазные 
напильники

Конические алмазные напильники 
используются в станкостроении на особо 
узких глубоко расположенных контурах. 
За счет кованого хвостовика их можно 
использовать без рукоятки.

Ширина A
[мм]

Толщина B
[мм]

Толщина 
B

1

[мм]

Общая 
длина

[мм]

Длина 
покрытия

[мм]

Размер зерна Обозначение

D 46 D 91 D 126

EAN 4007220

4,0 2,0 0,5 170 50 070635 070659 070666 1 DF-K 170-4-2-0,5 ...

6,0 2,4 0,5 170 50 070673 070680 070697 1 DF-K 170-6-2,4-0,5 ...

8,0 2,4 0,5 170 50 070703 070710 070727 1 DF-K 170-8-2,4-0,5 ...

10,0 2,5 0,5 170 50 070734 070741 070758 1 DF-K 170-10-2,5-0,5 ...
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Инструменты с алмазом и CBN, гальваническая связка
Алмазные слесарные напильники

DF 1112/200

DF 1132/200

DF 1142/200

DF 1162/200

DF 1152/200

Алмазные слесарные 
напильники

Алмазные слесарные напильники при-
меняются в крупном инструментальном 
производстве. Вариант с зерном D 251 под-
ходит для обработки GFK и CFK. Алмазные 
слесарные напильники поставляются в 
комплекте с эргономичной рукояткой.

PFERDVALUE:

   

Профиль Поперечное  
сечение 

с покрытием
[мм]

Общая 
длина

[мм]

Длина 
покрытия

[мм]

Размер зерна Обозначение

D 126 D 151 D 251

EAN 4007220

Плоский тупоносый 10 x 3,2 100 85 255117 805954 805961 1 DF 1112/100 ...

11,2 x 4,2 125 110 255131 955888 - 1 DF 1112/125 ...

13 x 5 150 135 255155 805978 805985 1 DF 1112/150 ...

22,5 x 5,5 200 180 - 017203 017210 1 DF 1112/200 ...

Трехгранный 7 100 85 255179 955895 - 1 DF 1132/100 ...

14 200 180 - 017227 017234 1 DF 1132/200 ...

Четырехгранный 7,5 x 7,5 200 180 - 017241 - 1 DF 1142/200 ...

Полукруглый  
остроносый

12 x 4 100 85 255193 955901 - 1 DF 1152/100 ...

22 x 6,5 200 180 - 017265 017272 1 DF 1152/200 ...

Круглый 8 200 180 - 017289 - 1 DF 1162/200 ...
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Инструменты с алмазом и CBN, гальваническая связка
Гибкие алмазные напильники

Гибкие алмазные напильники

Гибкие алмазные напильники точно 
повторяют контуры обрабатываемой 
поверхности. Благодаря своей гибкости 
они используются на вогнутых и выпуклых 
контурах малого радиуса.

Рекомендации по применению:
 ■ Использовать напильник с радиусом 
изгиба не более 15 мм.

Поперечное 
сечение 

с покрытием
[мм]

Общая длина
[мм]

Покрытие Размер зерна Обозначение

D 76 D 126 D 181

EAN 4007220

0,5 x 14 165 одностороннее 004920 004951 004968 5 DF-FLEX 14-165 ...

Алмазные полотна

Алмазные полотна

Алмазные полотна прекрасно подходят для 
обработки крупных плоских поверхностей. 
Обработка вогнутых и выпуклых контуров 
выполняется с малым усилием.

Поперечное 
сечение 

с покрытием
[мм]

Общая длина
[мм]

Покрытие Размер зерна Обозначение

D 64 D 126

EAN 4007220

0,7 x 30 170 полностью 806371 955925 1 DBL 30-0,7-170 ...

1,3 x 35 350 полностью 955918 806388 1 DBL 35-1,3-350 ...
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Инструменты с алмазом и CBN, гальваническая связка
Алмазные напильники для механического шлифования

DF 5331–5347

DF 5301–5309

DF 5365–5375

DF 5310–5314

DF 5352–5362

DF 5316

DF 5380–5382

DF 5390–5392

DF 0103, DF 0106

Алмазные напильники для 
механического шлифования

Алмазные напильники для ручных 
устройств подходят и для ручной, и для 
машинной обработки. 
Диаметр хвостовика алмазных напильников 
составляет 3 мм. 

 ■ Пневматическое устройство PFGA 07/220 
(EAN 4007220657638): Подробная 
информация и данные для заказа 
представлены в каталоге 9.

Профиль Поперечное 
сечение 

с покрытием
[мм]

Общая длина
[мм]

Длина 
покрытия

[мм]

Покрытие Размер 
зерна

Обозначение

D 126

EAN 4007220

Плоский  
тупоносый

2 x 1 50 15 одностороннее 256718 1 DF 5301 D 126

3 x 1 50 15 одностороннее 256749 1 DF 5303 D 126

4 x 1 50 15 одностороннее 256817 1 DF 5305 D 126

5 x 2 50 15 одностороннее 256848 1 DF 5307 D 126

5 x 2 60 25 одностороннее 256879 1 DF 5309 D 126

2 x 1 50 15 двухстороннее 256909 1 DF 5310 D 126

3 x 1 50 15 двухстороннее 256930 1 DF 5311 D 126

4 x 1 50 15 двухстороннее 256961 1 DF 5312 D 126

5 x 2 50 15 двухстороннее 256992 1 DF 5313 D 126

5 x 2 60 25 двухстороннее 257029 1 DF 5314 D 126

0,5 x 4 50 15 обе торц. стороны 257050 1 DF 5316 D 126

Четырехгранный 1,5 x 1,5 50 15 полностью 257296 1 DF 5390 D 126

3 x 3 50 15 полностью 257326 1 DF 5391 D 126

4 x 4 50 15 полностью 257357 1 DF 5392 D 126

Круглый 1 50 15 полностью 257418 1 DF 5331 D 126

2 50 15 полностью 257449 1 DF 5335 D 126

3 50 15 полностью 257470 1 DF 5339 D 126

4 50 15 полностью 257500 1 DF 5345 D 126

2 60 25 полностью 257531 1 DF 5337 D 126

3 60 25 полностью 257562 1 DF 5343 D 126

4 60 25 полностью 257593 1 DF 5347 D 126

Трехгранный 2 50 15 полностью 257173 1 DF 5365 D 126

3,5 50 15 полностью 257203 1 DF 5367 D 126

3,5 60 25 полностью 257234 1 DF 5371 D 126

4,5 60 25 полностью 257265 1 DF 5375 D 126

Птичий язык 2 x 1 50 15 полностью 257623 1 DF 5352 D 126

3,5 x 2 50 15 полностью 257654 1 DF 5356 D 126

6 x 3 50 12 полностью 257685 1 DF 5360 D 126

3,5 x 2 60 25 полностью 257715 1 DF 5358 D 126

6 x 3 60 25 полностью 257746 1 DF 5362 D 126

Ножевой 1 x 4 50 15 полностью 257777 1 DF 5380 D 126

2 x 6 50 15 полностью 257807 1 DF 5382 D 126

Плоский конус 3,3 x 1 55 16 полностью 665862 1 DF 0103 D 126

6,3 x 1 55 16 полностью 665879 1 DF 0106/55 D 126

6,3 x 1 73 16 полностью 665886 1 DF 0106/73 D 126
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Инструменты с алмазом и CBN, гальваническая связка
Общая информация: алмазные и шлиф. инструменты CBN

Инструменты с приводным устройством

Подходящие приводные устройства:
■■ Станок
■■ Робот
■■ Прямые■шлифмашины
■■ Приводное■устройство■с■гибким■валом

Условия использования:
■■ Поскольку■покрытие■однослойное,■приводной■шпиндель■и■зажим■инструмента■должны■
иметь■высокую■точность■вращения.■Чем■мельче■зерно■используемого■инструмента,■тем■
точнее■должно■быть■вращение.
■■ Для■обеспечения■требуемого■числа■оборотов■в■т.■ч.■под■нагрузкой■приводное■устройство■
должно■иметь■достаточно■большую■мощность■привода■шлифовального■шпинделя.
■■ При■работе■на■стационарных■приводных■устройствах■станок,■зажим■заготовки■и■зажим■
инструмента■должны■быть■достаточно■жесткими■и■устойчивыми.
■■ Инструмент■должен■быть■стабильно■зафиксирован.

Рекомендации по использованию:
■■ Алмазные■инструменты■и■инструменты■CBN■на■гальванической■связке■подходят■и■для■сухо-
го,■и■для■мокрого■шлифования.■По■возможности■следует■отдавать■предпочтение■мокрому■
шлифованию:■оно■уменьшает■износ■и■риск■термических■повреждений■инструмента.
■■ При■этом■действуют■следующие■правила:■Для■оптимизации■эффективности■зерно■долж-
но■быть■насколько■крупное,■насколько■это■возможно,■и■настолько■мелкое,■насколько■это■
необходимо.■На■выбор■размера■зерна■влияют■в■т.■ч.■твердость■материала■и■необходимое■
качество■обработки.
■■ Забившиеся■инструменты■поддаются■чистке■ультразвуком.■Для■очистки■покрытия■от■
достаточно■сильных■загрязнений■подходит■брусок■DSB■2005025■(EAN■4007220168332).■
Подробная■информация■и■данные■для■заказа■представлены■на■стр.■52.
■■ Диаметр■инструмента■должен■быть■максимально■возможным:■это■увеличивает■количе-
ство■алмазных■зерен■и■зерен■CBN■в■месте■контакта■с■поверхностью.■При■шлифовании■
внутренних■поверхностей■диаметр■инструмента■должен■составлять■не■более■3/4■диаме-
тра■шлифуемой■заготовки.
■■ Продольная■подача■во■время■шлифования■внутренних■поверхностей■должна■составлять■
не■более■2/3■ширины■инструмента■на■оборот■заготовки.■Подача■инструмента■зависит■от■
обрабатываемого■материала,■скорости■резания,■стабильности■инструмента,■его■зажима■
и■приводного■устройства.
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Инструменты с алмазом и CBN, гальваническая связка
Алмазные шлифовальные головки

T L2

Sd

L2

L4T

SdA

N

D

D

Цилиндрическая форма ZY

Цилиндрическая форма ZY оптимально подходит для шлифования сверленых отверстий, 
радиусов и конкуров на стационарных машинах и вручную. На торцевой поверхности шли-
фовальных головок диаметром 8 мм и более есть выемка.

A = хвостовик с участком меньшего диаметра 
N = хвостовик без участка меньшего диаметра

Рекомендации по применению:
 ■ Сухое шлифование: 8–18 м/с
 ■ Мокрое шлифование: 15–25 м/с

Сведения для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

   

            

D x T
[мм]

S
d

[мм]
L

2

[мм]
L

4

[мм]
Размер зерна Обозначение

D 64 D 91 D 126 D 181

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

0,5 x 2 3 38 5 354322 - - - 5 DZY-A 0,5-2/3 ...

0,8 x 2 3 38 5 354339 - - - 5 DZY-A 0,8-2/3 ...

1,0 x 4 3 36 9 354346 257883 257890 - 5 DZY-A 1,0-4/3 ...

1,2 x 4 3 36 9 354353 354360 354377 - 5 DZY-A 1,2-4/3 ...

1,4 x 4 3 36 9 354384 354391 354407 - 5 DZY-A 1,4-4/3 ...

1,6 x 4 3 36 10 - 354421 354438 - 5 DZY-A 1,6-4/3 ...

1,8 x 4 3 36 10 - 354452 354469 - 5 DZY-A 1,8-4/3 ...

2,0 x 4 3 36 10 354476 260784 119181 - 5 DZY-A 2,0-4/3 ...

2,2 x 4 3 36 14 - 354490 354506 - 5 DZY-A 2,2-4/3 ...

2,4 x 4 3 36 14 - 354520 354537 - 5 DZY-A 2,4-4/3 ...

2,6 x 4 3 36 14 - 354551 354568 - 5 DZY-A 2,6-4/3 ...

2,8 x 4 3 36 14 - 354582 354599 - 5 DZY-A 2,8-4/3 ...

3,0 x 4 3 36 19 354605 260821 119204 - 5 DZY-A 3,0-4/3 ...

3,5 x 5 3 45 - - 260845 119211 - 5 DZY-N 3,5-5/3 ...

4,0 x 5 3 45 - - 260869 119228 260876 5 DZY-N 4,0-5/3 ...

4,5 x 5 3 45 - - 260883 119235 - 5 DZY-N 4,5-5/3 ...

5,0 x 5 3 45 - - 260906 119242 260913 5 DZY-N 5,0-5/3 ...

5,5 x 6 3 44 - - 257944 257951 257968 5 DZY-N 5,5-6/3 ...

Диаметр хвостовика 6 мм

6,0 x 6 6 54 19 - 260920 119259 260937 1 DZY-A 6,0-6/6 ...

7,0 x 8 6 52 - - - 119266 - 1 DZY-N 7,0-8/6 ...

8,0 x 8 6 52 - - 260968 119273 260975 1 DZY-N 8,0-8/6 ...

9,0 x 8 6 52 - - - 258040 - 1 DZY-N 9,0-8/6 ...

10,0 x 8 6 52 - - 260982 119280 260999 1 DZY-N 10,0-8/6 ...

12,0 x 8 6 52 - - 261002 119297 261019 1 DZY-N 12,0-8/6 ...

15,0 x 10 6 50 - - - 119303 - 1 DZY-N 15,0-10/6 ...

18,0 x 10 6 50 - - - 258163 - 1 DZY-N 18,0-10/6 ...

20,0 x 10 6 50 - - - 258194 - 1 DZY-N 20,0-10/6 ...

Диаметр хвостовика 10 мм

15,0 x 10 10 110 - - - 355091 - 1 DZY-N 15,0-10/10 ...

Диаметр хвостовика 12 мм

25,0 x 10 12 110 - - - 355138 - 1 DZY-N 25,0-10/12 ...
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Инструменты с алмазом и CBN, гальваническая связка
Алмазные шлифовальные головки

SdD

L2
T

Специальная форма ZY

Специальная форма ZY подходит для расшлифовки шлицев и пазов в труднодоступных 
местах. 

Рекомендации по применению:
 ■ Сухое шлифование: 8–18 м/с
 ■ Мокрое шлифование: 15–25 м/с

Сведения для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

   

            

D x T
[мм]

S
d

[мм]
L

2

[мм]
Размер зерна Обозначение

D 64 D 91

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

8,0 x 0,5 3 35 353240 - 1 DZY-N 8,0-0,5/3 ...

14,0 x 0,5 3 35 353257 - 1 DZY-N 14,0-0,5/3 ...

14,0 x 1 3 35 353264 353271 1 DZY-N 14,0-1,0/3 ...

A

N

L4

L2

L2

Sd

SdD

D

Сферическая форма KU

Сферическая форма KU часто используется вручную. Такая форма подходит для 
гравирования, шлифования контуров и удаления заусенцев.

A = хвостовик с участком меньшего диаметра 
N = хвостовик без участка меньшего диаметра

Рекомендации по применению:
 ■ Сухое шлифование: 8–18 м/с
 ■ Мокрое шлифование: 15–25 м/с

Сведения для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

   

            

D
[мм]

S
d

[мм]
L

2

[мм]
L

4

[мм]
Размер зерна Обозначение

D 64 D 91 D 126 D 181

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

1,0 3 44 10 354926 258620 258637 258644 5 DKU-A 1,0/3 ...

2,0 3 43 8 354933 258651 258668 258675 5 DKU-A 2,0/3 ...

3,0 3 42 6 354940 258682 258699 258705 5 DKU-A 3,0/3 ...

4,0 3 41 5 - 258712 258729 258736 5 DKU-A 4,0/3 ...

5,0 3 40 2 - 258743 258750 258767 5 DKU-A 5,0/3 ...

6,0 3 39 - - 258774 258781 258798 1 DKU-N 6,0/3 ...

Диаметр хвостовика 6 мм

8,0 6 52 10 - - 258842 - 1 DKU-A 8,0/6 ...

10,0 6 50 5 - - 258903 - 1 DKU-A 10,0/6 ...

12,0 6 48 - - - 258965 - 1 DKU-N 12,0/6 ...
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Инструменты с алмазом и CBN, гальваническая связка
Алмазные шлифовальные головки

T L2

D Sd

Специальная форма KU

Специальная форма KU часто используется для ручного удаления заусенцев с пластико-
вых профилей. На части хвостовика меньшего диаметра (за сферической головкой) также 
нанесено абразивное покрытие. Такая специальная форма инструмента оптимизирует 
обработку профилей.

Рекомендации по применению:
 ■ Сухое шлифование: 8–18 м/с
 ■ Мокрое шлифование: 15–25 м/с

PFERDVALUE:

   

            

D x T
[мм]

S
d

[мм]
L

2

[мм]
Размер зерна Обозначение

D 181

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

3,0 x 10 3 40 353844 1 DKU 3,0-10/3 D 181

4,0 x 10 3 40 353868 1 DKU 4,0-10/3 D 181

A

N

L2

D Sd

D

T

T

Sd

L2

L4

Цилиндросферическая форма WR

Цилиндросферическая форма WR прекрасно подходит для различных ручных работ, для 
удаления заусенцев и шлифования. Инструмент с крупным зерном D 357 прекрасно под-
ходит для обработки армированных волокном пластмасс (GFK/CFK).

A = хвостовик с участком меньшего диаметра
N = хвостовик без участка меньшего диаметра

Рекомендации по применению:
 ■ Сухое шлифование: 8–18 м/с
 ■ Мокрое шлифование: 15–25 м/с

Сведения для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

   

            

D x T
[мм]

S
d

[мм]
L

2

[мм]
L

4

[мм]
Размер зерна Обозначение

D 126 D 357

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

5,0 x 18 6 50 5 955932 353981 1 DWR-A 5,0-18/6 ...

6,0 x 18 6 50 5 955949 353998 1 DWR-A 6,0-18/6 ...

10,0 x 20 6 50 - 955956 354001 1 DWR-N 10,0-20/6 ...

Другие инструменты 
PFERD и многочисленные 
ценные указания по 
обработке пластика 
представлены в PRAXIS 
«Инструменты PFERD для 
обработки пластика». 
Свяжитесь с нами.

PFERD Tools  
for Use on Plastics

TRUST BLUE

Plastics
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Инструменты с алмазом и CBN, гальваническая связка
Алмазные шлифовальные головки

SdD
L2T

Снарядная форма SPG

Снарядная форма SPG прекрасно подходит для обработки малых (сверленых) отверстий,  
а также гравирования.

Рекомендации по применению:
 ■ Сухое шлифование: 8–18 м/с
 ■ Мокрое шлифование: 15–25 м/с

PFERDVALUE:

   

            

D x T
[мм]

S
d

[мм]
L

2

[мм]
Размер зерна Обозначение

D 126

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

3,0 x 7 3 43 536421 1 DSPG 3,0-7/3 D 126

3,0 x 13 3 37 806203 1 DSPG 3,0-13/3 D 126

Диаметр хвостовика 6 мм

6,0 x 18 6 50 955963 1 DSPG 6,0-18/6 D 126

D Sd

L2

α

T

Чашечная форма KT

Чашечная форма KT оптимальна для обработки профилей, плоских поверхностей и бурти-
ков: цилиндрическая поверхность не повреждается.

Рекомендации по применению:
 ■ Сухое шлифование: 8–18 м/с
 ■ Мокрое шлифование: 15–25 м/с

PFERDVALUE:

   

            

D x T
[мм]

a S
d

[мм]
L

2

[мм]
Размер зерна Обозначение

D 126

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

3,0 x 7 8° 3 43 354018 1 DKT 3,0-8°/3 D 126

Диаметр хвостовика 6 мм

10,0 x 5 30° 6 50 354025 1 DKT 10,0-30°/6 D 126
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Инструменты с алмазом и CBN, гальваническая связка
Алмазные шлифовальные головки

Sd

D

T

T

Sd

D

L2

L2

α

α

Остроконическая форма SK

Остроконическая форма SK прекрасно подходит для удаления заусенцев в сверленых от-
верстиях, переточки центрирующих отверстий и снятия фаски.

Рекомендации по применению:
 ■ Сухое шлифование: 8–18 м/с
 ■ Мокрое шлифование: 15–25 м/с

Сведения для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

   

            

D x T
[мм]

a S
d

[мм]
L

2

[мм]
Размер зерна Обозначение

D 64 D 126

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

6,0 x 45 7° 6 50 354049 955970 1 DSK 6,0-7°/6 ...

6,0 x 26 12° 6 50 354056 955987 1 DSK 6,0-12°/6 ...

6,0 x 21 15° 6 50 354063 955994 1 DSK 6,0-15°/6 ...

6,0 x 11 30° 6 50 354032 354070 1 DSK 6,0-30°/6 ...

6,0 x 5 60° 6 50 393390 956007 1 DSK 6,0-60°/6 ...

10,0 x 9 60° 6 50 806128 806135 1 DSK 10,0-60°/6 ...

10,0 x 5 90° 6 50 806142 806159 1 DSK 10,0-90°/6 ...

15,0 x 13 60° 6 50 806166 806173 1 DSK 15,0-60°/6 ...

15,0 x 7,5 90° 6 50 806180 806197 1 DSK 15,0-90°/6 ...

Набор алмазных шлиф. головок

В набор входят 10 алмазных шлифовальных головок наиболее часто используемых форм 
и размеров; размер зерна: D 126. Прочная пластиковая коробка защищает инструменты от 
загрязнений и повреждений.

Содержимое: 
по 1 шт.

 ■ DZY-A 1,0-4/3 D 126 
 ■ DZY-A 2,0-4/3 D 126 
 ■ DZY-N 4,0-5/3 D 126 
 ■ DZY-N 5,0-5/3 D 126 
 ■ DZY-N 14,0-1,1/3 D 126 
 ■ DKU-A 2,0/3 D 126 
 ■ DKU-A 4,0/3 D 126 
 ■ DKU-N 6,0/3 D 126 
 ■ DSPG 3,0-7/3 D 126 
 ■ DKT 3,0-8°/3 D 126

Рекомендации по применению:
 ■ Сухое шлифование: 8–18 м/с
 ■ Мокрое шлифование: 15–25 м/с

PFERDVALUE:

   

            

S
d

[мм]
Размер зерна Обозначение

D 126

EAN 4007220

3 103845 1 D-Set/3 D126
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Инструменты с алмазом и CBN, гальваническая связка
Алмазные шлифовальные круги

DH

T

P

Шлифовальные круги 1A1

Алмазные шлифовальные круги используются на стационарных устройствах. Инструменты 
с наружным диаметром 18 мм и более имеют ступицу, обеспечивающую точность монтажа 
и выравнивания на шпинделе приводного устройства. Подбор стабильной оправки 
обеспечивает оптимальную обработку глубоко расположенных или глубоких отверстий.

Рекомендации по применению:
 ■ Сухое шлифование: 8–18 м/с
 ■ Мокрое шлифование: 15–25 м/с

PFERDVALUE:

   

            

D x T
[мм]

H
[мм]

P
[мм]

Размер зерна Обозначение

D 151

EAN 4007220

12,0 x 10 8 - 665893 1 D1A1 12-10-8 D 151

14,0 x 10 8 - 665961 1 D1A1 14-10-8 D 151

16,0 x 10 8 - 665978 1 D1A1 16-10-8 D 151

18,0 x 10 8 2 665992 1 D1A1 18-10-8 D 151

20,0 x 10 8 2 354629 1 D1A1 20-10-8 D 151

30,0 x 10 10 2 354636 1 D1A1 30-10-10 D 151

40,0 x 10 10 2 354643 1 D1A1 40-10-10 D 151

50,0 x 10 10 2 354131 1 D1A1 50-10-10 D 151
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Инструменты с алмазом и CBN, гальваническая связка
CBN-шлифовальные головки

T L2

Sd

L2

L4T

SdA

N

D

D

Цилиндрическая форма ZY

Цилиндрическая форма ZY подходит для шлифования сверленых отверстий, радиусов и 
конкуров на стационарных машинах и вручную. На торцевой поверхности шлифовальных 
головок диаметром 8 мм и более есть выемка.

A = хвостовик с участком меньшего диаметра
N = хвостовик без участка меньшего диаметра

Рекомендации по применению:
 ■ Сухое шлифование: 15–25 м/с
 ■ Мокрое шлифование: 20–40 м/с

Сведения для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

   

            

D x T
[мм]

S
d

[мм]
L

2

[мм]
L

4

[мм]
Размер зерна Обозначение

B 64 B 126

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

0,5 x 2 3 38 5 354650 - 5 BZY-A 0,5-2/3 ...

0,8 x 2 3 38 5 354667 - 5 BZY-A 0,8-2/3 ...

1,0 x 4 3 36 9 354674 258224 5 BZY-A 1,0-4/3 ...

1,2 x 4 3 36 9 354681 354698 5 BZY-A 1,2-4/3 ...

1,4 x 4 3 36 9 - 354711 5 BZY-A 1,4-4/3 ...

1,6 x 4 3 36 10 354728 354735 5 BZY-A 1,6-4/3 ...

1,8 x 4 3 36 10 - 354759 5 BZY-A 1,8-4/3 ...

2,0 x 4 3 36 10 354766 119310 5 BZY-A 2,0-4/3 ...

2,2 x 4 3 36 14 - 354780 5 BZY-A 2,2-4/3 ...

2,4 x 4 3 36 14 354797 354803 5 BZY-A 2,4-4/3 ...

2,6 x 4 3 36 14 354810 354827 5 BZY-A 2,6-4/3 ...

2,8 x 4 3 36 14 - 354841 5 BZY-A 2,8-4/3 ...

3,0 x 4 3 36 19 354858 119334 5 BZY-A 3,0-4/3 ...

3,5 x 5 3 45 - 354865 119341 5 BZY-N 3,5-5/3 ...

4,0 x 5 3 45 - 354872 119358 5 BZY-N 4,0-5/3 ...

4,5 x 5 3 45 - - 119365 5 BZY-N 4,5-5/3 ...

5,0 x 5 3 45 - 354896 119372 5 BZY-N 5,0-5/3 ...

5,5 x 6 3 44 - - 258286 5 BZY-N 5,5-6/3 ...

Диаметр хвостовика 6 мм

6,0 x 6 6 54 19 354919 119389 1 BZY-A 6,0-6/6 ...

7,0 x 8 6 52 - - 119396 1 BZY-N 7,0-8/6 ...

8,0 x 8 6 52 - - 119402 1 BZY-N 8,0-8/6 ...

9,0 x 8 6 52 - - 258408 1 BZY-N 9,0-8/6 ...

10,0 x 8 6 52 - - 119419 1 BZY-N 10,0-8/6 ...

12,0 x 8 6 52 - - 119426 1 BZY-N 12,0-8/6 ...

13,0 x 10 6 50 - - 258460 1 BZY-N 13,0-10/6 ...

14,0 x 10 6 50 - - 258491 1 BZY-N 14,0-10/6 ...

15,0 x 10 6 50 - - 119433 1 BZY-N 15,0-10/6 ...

18,0 x 10 6 50 - - 258521 1 BZY-N 18,0-10/6 ...

20,0 x 10 6 50 - - 258552 1 BZY-N 20,0-10/6 ...

Диаметр хвостовика 10 мм

15,0 x 10 10 110 - - 355145 1 BZY-N 15,0-10/10 ...
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Инструменты с алмазом и CBN, гальваническая связка
CBN-шлифовальные головки

T L2

Sd

L2

L4T

SdA

N

D

D

Цилиндрические головки с хвостовиком из твердого сплава

Цилиндрические головки с твердосплавным хвостовиком используются для стационарного 
шлифования внутренних поверхностей.
По сравнению со стальным хвостовиком твердосплавный хвостовик имеет в три раза 
больший коэффициент продольной упругости (модуль Юнга (Е)). Коэффициент продольной 
упругости показывает, насколько сильно деформируется тело под воздействием нагрузки. 
При шлифовании внутренних поверхностей шлифовальные головки с твердосплавным 
хвостовиком более производительные, повышают качество обработки поверхности и обе-
спечивают более точное соблюдение допусков по форме и расположению.

A = хвостовик с участком меньшего диаметра
N = хвостовик без участка меньшего диаметра

Рекомендации по применению:
 ■ Сухое шлифование: 15–25 м/с
 ■ Мокрое шлифование: 20–40 м/с

PFERDVALUE:

   

            

D x T
[мм]

S
d

[мм]
L

2

[мм]
L

4

[мм]
Размер зерна Обозначение

B 151

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

4,0 x 5 3 43 - 353714 1 BZY-N 4,0-5/3 HM B 151

5,0 x 5 3 43 - 353721 1 BZY-N 5,0-5/3 HM B 151

Диаметр хвостовика 6 мм

6,0 x 6 6 98 19 353691 1 BZY-A 6,0-6/6 HM B 151

8,0 x 8 6 98 - 353738 1 BZY-N 8,0-8/6 HM B 151

12,0 x 8 6 98 - 956014 1 BZY-N 12,0-8/6 HM B 151

A

N

L4

L2

L2

Sd

SdD

D

Сферическая форма KU

Сферические шлифовальные головки с CBN часто используются для гравирования и 
обработки контуров, а также для удаления заусенцев.

A = хвостовик с участком меньшего диаметра
N = хвостовик без участка меньшего диаметра

Рекомендации по применению:
 ■ Сухое шлифование: 15–25 м/с
 ■ Мокрое шлифование: 20–40 м/с

Сведения для заказа:
 ■ При заказе укажите размер зерна.

PFERDVALUE:

   

            

D
[мм]

S
d

[мм]
L

2

[мм]
L

4

[мм]
Размер зерна Обозначение

B 64 B 126

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

1,0 3 44 10 354957 258996 5 BKU-A 1,0/3 ...

2,0 3 43 8 354964 259023 5 BKU-A 2,0/3 ...

3,0 3 42 6 354971 259054 5 BKU-A 3,0/3 ...

4,0 3 41 5 - 259085 5 BKU-A 4,0/3 ...

5,0 3 40 2 - 259115 5 BKU-A 5,0/3 ...

6,0 3 39 - - 259146 1 BKU-N 6,0/3 ...

Диаметр хвостовика 6 мм

8,0 6 52 10 - 259207 1 BKU-A 8,0/6 ...

10,0 6 50 5 - 259269 1 BKU-A 10,0/6 ...

12,0 6 48 - - 259320 1 BKU-N 12,0/6 ...
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Инструменты с алмазом и CBN, гальваническая связка
CBN-шлифовальные головки

N

L2

D Sd

T

Цилиндросферическая форма WR

Цилиндросферическая форма WR прекрасно подходит для различных ручных работ,  
для удаления заусенцев и шлифования.

N = хвостовик без участка меньшего диаметра

Рекомендации по применению:
 ■ Сухое шлифование: 15–25 м/с
 ■ Мокрое шлифование: 20–40 м/с

PFERDVALUE:

   

            

D x T
[мм]

S
d

[мм]
L

2

[мм]
Размер зерна Обозначение

B 126

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

5,0 x 10 3 40 354087 1 BWR-N 5,0-10/3 B 126

6,0 x 10 3 40 354094 1 BWR-N 6,0-10/3 B 126

SdD
L2T

Снарядная форма SPG

Снарядная форма SPG прекрасно подходит для обработки малых (сверленых) отверстий,  
а также гравирования.

Рекомендации по применению:
 ■ Сухое шлифование: 15–25 м/с
 ■ Мокрое шлифование: 20–40 м/с

PFERDVALUE:

   

            

D x T
[мм]

S
d

[мм]
L

2

[мм]
Размер зерна Обозначение

B 126

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 3 мм

3,0 x 7 3 43 354100 1 BSPG 3,0-7/3 B 126

Диаметр хвостовика 6 мм

6,0 x 18 6 50 354117 1 BSPG 6,0-18/6 B 126

Sd

D

T L2

α

Остроконическая форма SK

Остроконическая форма SK прекрасно подходит для удаления заусенцев в сверленых 
отверстиях, переточки центрирующих отверстий и снятия фаски.

Рекомендации по применению:
 ■ Сухое шлифование: 15–25 м/с
 ■ Мокрое шлифование: 20–40 м/с

PFERDVALUE:

   

            

D x T
[мм]

a S
d

[мм]
L

2

[мм]
Размер зерна Обозначение

B 64

EAN 4007220

Диаметр хвостовика 6 мм

6,0 x 7 45° 6 50 393406 1 BSK 6,0-45°/6 B 64

6,0 x 5 60° 6 50 393413 1 BSK 6,0-60°/6 B 64
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Инструменты с алмазом и CBN, гальваническая связка
CBN-Шлифовальные круги

DH

T

P

Шлифовальные круги 1A1

Шлифовальные круги CBN используются на стационарных устройствах. На круге есть 
ступица, обеспечивающая точность монтажа и выравнивания на шпинделе приводного 
устройства.  
Подбор стабильной оправки обеспечивает оптимальную обработку глубоко расположен-
ных или глубоких отверстий.

Рекомендации по применению:
 ■ Сухое шлифование: 15–25 м/с
 ■ Мокрое шлифование: 20–40 м/с

PFERDVALUE:

   

            

D x T
[мм]

H
[мм]

P
[мм]

Размер зерна Обозначение

B 151

EAN 4007220

20,0 x 10 8 2 355015 1 B1A1 20-10-8 B 151

30,0 x 10 10 2 355039 1 B1A1 30-10-10 B 151

40,0 x 10 10 2 355053 1 B1A1 40-10-10 B 151

50,0 x 10 10 2 355077 1 B1A1 50-10-10 B 151
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Инструменты с алмазом и CBN, гальваническая связка
Алмазные шлифовально-отрезные круги

Благодаря большим пространствам для стружки алмазные шлифовально-отрезные круги 
на гальванической связке характеризуются высокой режущей способностью. 

Рек. приводное устройство:

 ■ Угловые шлифмашины
 ■ Приводные устройства с гибким валом
 ■ Прямые шлифмашины
 ■ Стационарные машины

Указание:

 ■ Круги других размеров и шлифовально-
отрезные круги CBN поставляются по 
запросу. Дополнительная информация 
по специальным инструментальным 
решениям представлена на стр. 14.

Рекомендации по подбору 
инструмента:

 ■ Для резания стекла, керамики или твер-
дого металла используйте инструмент с 
мелким зерном D 64 или D 151.

 ■ Для резания спеченной керамики ис-
пользуйте инструмент с крупным зерном 
D 357 или D 427.

 ■ Для резания, обрезки кромок и торцов 
заготовок из армированных волокном 
пластмасс (GFK/CFK) используйте инстру-
мент с крупным зерном D 357 или D 427. 
Для мелких деталей подходят также ин-
струменты с мелким зерном D 64 и D 151.

 ■ Инструменты с зерном D 852 прекрас-
но подходят для обработки серого и 
высокопрочного чугуна (GG и GGG или 
GJL и GJS).

Форма D
(сплошное покрытие)

Форма G
(с защитными сегментами)

Форма S 2
(сегментированный край)

Сплошное покрытие особенно подходит 
для очень тонких разрезов.

Сплошное покрытие с защитными 
сегментами обеспечивает оптимальное 
свободное резание.

Сегментированный край обеспечивает 
особенно хороший отвод стружки.
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Благодаря большим пространствам для стружки алмазные шлифовально-отрезные круги 
на гальванической связке характеризуются высокой режущей способностью. 

Рек. приводное устройство:

 ■ Угловые шлифмашины
 ■ Приводные устройства с гибким валом
 ■ Прямые шлифмашины
 ■ Стационарные машины

Указание:

 ■ Круги других размеров и шлифовально-
отрезные круги CBN поставляются по 
запросу. Дополнительная информация 
по специальным инструментальным 
решениям представлена на стр. 14.

Рекомендации по подбору 
инструмента:

 ■ Для резания стекла, керамики или твер-
дого металла используйте инструмент с 
мелким зерном D 64 или D 151.

 ■ Для резания спеченной керамики ис-
пользуйте инструмент с крупным зерном 
D 357 или D 427.

 ■ Для резания, обрезки кромок и торцов 
заготовок из армированных волокном 
пластмасс (GFK/CFK) используйте инстру-
мент с крупным зерном D 357 или D 427. 
Для мелких деталей подходят также ин-
струменты с мелким зерном D 64 и D 151.

 ■ Инструменты с зерном D 852 прекрас-
но подходят для обработки серого и 
высокопрочного чугуна (GG и GGG или 
GJL и GJS).

Форма D
(сплошное покрытие)

Форма G
(с защитными сегментами)

Форма S 2
(сегментированный край)

Сплошное покрытие особенно подходит 
для очень тонких разрезов.

Сплошное покрытие с защитными 
сегментами обеспечивает оптимальное 
свободное резание.

Сегментированный край обеспечивает 
особенно хороший отвод стружки.

Инструменты с алмазом и CBN, гальваническая связка
Алмазные шлифовально-отрезные круги

H D

T

E

Алмазные шлифовально-отрезные круги

Алмазные шлифовально-отрезные круги на гальванической связке с зерном размеров от 
D 64 до D 427 используются для резания твердых материалов, например, твердых метал-
лов или керамики и армированных волокном пластмасс (GFK/CFK).

PFERDVALUE:

   

            

D
[мм]

T
[мм]

E
[мм]

H
[мм]

Форма кол-во  
сегментов

Размер зерна Обозначение

D 64 D 151 D 357 D 427

EAN 4007220

Твердые материалы, например, стекло, керамика или твердый сплав

22 0,5 0,3 1,7 D нет 355190 - - - 1 D1A1R 22-0,5-1,7 D 64 GAD

30 1,0 0,6 10 D нет - 355206 - - 1 D1A1R 30-1-10 D 151 GAD

40 1,0 0,6 10 D нет - 355213 - - 1 D1A1R 40-1-10 D 151 GAD

50 1,4 1,0 6 D нет - 355220 - - 1 D1A1R 50-1,4-6 D 151 GAD

10 D нет - 666043 - - 1 D1A1R 50-1,4-10 D 151 GAD

125 1,4 1,0 20 D нет - 355237 - - 1 D1A1R 125-1,4-20 D 151 GAD

Армированная пластмасс (GFK и CFK), а также и зеленая керамика

50 2,0 1,0 6 D нет - - 308790 - 1 D1A1R 50-2-6 D 357 GAD

6 G 3 - - 168530 - 1 D1A1R 50-2-6 D 357 GAG

10 D нет - - 666067 - 1 D1A1R 50-2-10 D 357 GAD

10 G 3 - - 666050 - 1 D1A1R 50-2-10 D 357 GAG

75 2,0 1,0 10 D нет - - 956038 - 1 D1A1R 75-2-10 D 357 GAD

G 3 - - 393420 - 1 D1A1R 75-2-10 D 357 GAG

100 2,0 1,0 22,23 D нет - - - 805992 1 D1A1R 100-2-22,23 D 427 GAD

G 3 - - - 806005 1 D1A1R 100-2-22,23 D 427 GAG

115 2,0 1,0 22,23 D нет - - - 806012 1 D1A1R 115-2-22,23 D 427 GAD

G 3 - - - 806029 1 D1A1R 115-2-22,23 D 427 GAG

125 2,0 1,0 22,23 D нет - - - 806036 1 D1A1R 125-2-22,23 D 427 GAD

G 3 - - - 806043 1 D1A1R 125-2-22,23 D 427 GAG

178 2,0 1,0 22,23 D нет - - - 806050 1 D1A1R 178-2-22,23 D 427 GAD

230 2,5 1,5 22,23 S2 нет - - - 806074 1 D1A1RSS 230-2,5-22,23 D 427 GAS2

250 2,5 1,5 22,23 S2 нет - - - 806081 1 D1A1RSS 250-2,5-22,23 D 427 GAS2

300 2,5 1,5 30 S2 нет - - - 806098 1 D1A1RSS 300-2,5-30,0 D 427 GAS2

350 2,8 1,8 30 S2 нет - - - 806104 1 D1A1RSS 350-2,8-30,0 D 427 GAS2

400 3,8 2,8 30 S2 нет - - - 806111 1 D1A1RSS 400-3,8-30,0 D 427 GAS2

Tmax.

Sd

Зажимные стержни для алмазных шлифовально-отрезных кругов

Принадлежности для крепления алмазных отрезных шлифовальных кругов диаметром до 
75 мм.

Указания по безопасности:
 ■ Из соображений безопасности запре-
щено превышать указанное макс. число 
оборотов.

S
d

[мм]
Предназначен для

диаметра 
отверстия

[мм]

 T
max.

[мм]
EAN

4007220
Макс. доп. 

чис. об.
Обозначение

3 1,7 1,0 443606 28.000 1 BO 3/1,7 1

6 10 3,0 956045 30.000 1 BO 6/10 3

8 10 3,0 806401 30.000 1 BO 8/10 3
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Инструменты с алмазом и CBN, гальваническая связка
Алмазные шл.-отр. круги и шлиф. головки для литейных цехов

H D

T

E

Алмазные шл.-отр. круги для серого и высокопрочного чугуна

Алмазные шл.-отр. круги на гальванической связке с зерном размера D 852 прекрасно 
подходят для обр. серого и высокопрочного чугуна (GG и GGG или GJL и GJS), а также для 
использования на роботизированных устройствах. Инструменты диам. 230 мм подходят 
для стандартных угл.-шлифмашин, инструменты диам. 400 мм – для стац. использования.

Преимущества:
 ■ Очень большой срок службы.
 ■ Оптимальная обработка глубоких мест за 
счет постоянного диаметра инструмента.

 ■ Удобное и быстрое устранение грубой 
поверхности.

 ■ Минимальное пылеобразования за 
счет однослойного покрытия и крупной 
стружки.

Обрабатываемые материалы:
Серый/высокопрочный чугун (GG/GJL, GGG/GJS)

Рек. приводное устройство:
Угловые шлиф. машины, Стационарные 
машины

 ■ Набор крепежных 
фланцев SFS 76 для 
тонких шлиф.-отрезных 
кругов 180/230 мм 
значительно сокращает 
шум при ручной резке (резьба M14: 
EAN 4007220595275, резьба 5/8»: 
EAN 4007220895856).

PFERDVALUE:

   

            

D
[мм]

T
[мм]

E
[мм]

H
[мм]

Форма кол-во 
сегментов

Размер зерна Обозначение

D 852

EAN 4007220

Серый и высокопрочный чугун (GG и GGG или GJL и GJS)

230 3,8 1,8 22,23 D нет 956021 1 D1A1R 230-3,8-22,23 D 852 GAD

400 4,5 2,5 40 D нет 947449 1 D1A1R 400-4,5-40,0 D 852 GAD

T L2

SdDZY

WR

KEL

RBF

Алмазные шлиф. головки для серого и высокопрочного чугуна

Алмазные шлифовальные головки с зерном размера D 852 прекрасно подходят для об-
работки серого и высокопрочного чугуна (GG и GGG или GJL и GJS).

Преимущества:
 ■ Значительный срок службы.
 ■ Быстрое агрессивное шлифование с 
макс. производительностью съема.

 ■ Удобное и быстрое устранение грубой 
поверхности благодаря сверхтвердому 
алмазному абразивному материалу.

 ■ Незначительная пылевая нагрузка благо-
даря устойчивости формы шлиф. инстру-
мента (собственного износа нет).

Обрабатываемые материалы:
Серый/высокопрочный чугун (GG/GJL, GGG/GJS)

Вид обработки:
Расшлифовка, Выравнивание сварных 
швов, Снятие заусенцев

Рекомендации по применению:
 ■ Сухое шлифование: 30–50 м/с

Рек. приводное устройство:
Приводные устройства с гибким валом, 
Прямые шлиф. машины, Стационарные 
машины

PFERDVALUE:

   

          

D x T
[мм]

S
d

[мм]
L

2

[мм]
Размер зерна Обозначение

D 852

EAN 4007220

Цилиндрическая форма ZY

16,0 x 30 8 40 103708 1 DZY-N 16-30/8 D 852 

20,0 x 30 8 40 103753 1 DZY-N 20-30/8 D 852

Цилиндросферическая форма WR

10,0 x 20 6 40 097366 1 DWR-N 10-20/6 D 852 

12,0 x 25 6 40 097373 1 DWR-N 12-25/6 D 852 

16,0 x 25 8 40 097472 1 DWR-N 16-25/8 D 852

Коническая форма KEL

16,0 x 30 8 40 097489 1 DKEL-N 16-30/8 D 852

Грибовидная форма RBF

12,0 x 25 6 40 102800 1 DRBF-N 12-25/6 D 852 

16,0 x 30 8 40 103692 1 DRBF-N 16-30/8 D 852
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Инструменты с алмазом и CBN, гальваническая связка
Инструменты для обработки чугуна

Специальные инструментальные решения для серого и высокопрочного чугуна

Дополнительная информация по специальным инструментальным решениям представлена на стр. 14.
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Инструменты с алмазом и CBN, гальваническая связка
Алмазные шлиф. круги CC-GRIND-SOLID-DIAMOND

D

H

CC-GRIND-SOLID-DIAMOND

CC-GRIND-SOLID-DIAMOND специально разработан для твердых материалов, не поддаю-
щихся обработке инструментами из корунда или карбида кремния.

Обрабатываемые материалы:
Окалина, Покрытие для защиты от из-
носа (сплавы для напыления и наплавки), 
Техническая керамика, Армир. волокном 
дюропласты (GFK, CFK), Твердые металлы, 
Жаропрочные сплавы на основе никеля или 
титана, Серый/высокопрочный чугун  
(GG/GJL, GGG/GJS)

Рекомендации по применению:
 ■ Использовать только для обработки 
плоской поверхности, не подходит для 
периферийного шлифования.

 ■ Для увеличения срока службы при рабо-
те по окалине и покрытиям для защиты 
от износа уменьшить скорость резания 
на угловой шлифмашин с регул. числом 
оборотов до 30–40 м/с.

 ■ Для оптимизации производительности 
использовать с набором крепежных 
фланцев CC-GRIND-SOLID/FLEX.

 ■ При использовании на угловой шлиф-
машине с резьбой 5/8-11 отдельно зака-
зывается подходящий набор крепежных 
фланцев.

Сведения для заказа:
 ■ Подходящий набор крепежных фланцев 
(резьба M14) входит в комплект по-
ставки.

PFERDVALUE:

         

            

D
[мм]

H
[мм]

Размер зерна Интегриованный  
зажимной фланец

Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

D 427 D 852

EAN 4007220

100 16,0 068335 068366 SFS CC-GRIND-SOLID 100 M10 15 300 1 CC-GRIND-SOLID-DIAMOND 100-16,0 ...

115 22,23 068342 068373 SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 M14 13.300 1 CC-GRIND-SOLID-DIAMOND 115-22,23 ...

125 22,23 068359 068380 SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 M14 12.200 1 CC-GRIND-SOLID-DIAMOND 125-22,23 ...

Дополнительная 
информация по 
изделиям CC-GRIND 
представлена в 
каталоге 6.

Подходящий набор крепежных 
фланцев для 
резьбы шпинделя 5/8-11:
SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 5/8" 
(EAN 4007220887592): 

Подробная информация и данные для заказа пред-
ставлены в каталоге 6.

Алмазное ножовочное полотно

Алмазное ножовочное полотно

Алмазные ножовочные полотна прекрасно подходят для обработки армированных волок-
ном пластмасс (GFK/CFK), например, для выполнения вырезов при изготовлении емкостей 
или подрезке сборных панелей. 
Они отличаются долгим сроком службы, а также гибкостью ведения при резке и подходят 
для получения изделий различной формы. 
Инструменты подходят для всех электролобзиков с зажимом Bosch.

Обрабатываемые материалы:
Армир. волокном дюропласты (GFK, CFK)

Вид обработки:
Подготовка проломов, Отрезка

Рек. приводное устройство:
Электрический лобзик

Общая длина
[мм]

Общая ширина
[мм]

Длина 
покрытия

[мм]

Размер 
зерна

Обозначение

D 357

EAN 4007220

75 2 50 535950 1 DIA-SSB 50/75 D 357

100 2 75 535967 1 DIA-SSB 75/100 D 357

Отрезные, лепестковые, обдирочные круги

6
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Алмазные и CBN-инструменты, синт. связка
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Концентрация

низкая,  
например, C 25

высокая,  
например, C 125

В дополнение к перечисленным типам связки существует широкий спектр специализированных связок, которые после обсуждения с на-
шими техническими консультантами можно использовать для специальных задач. Наши технические консультанты охотно обсудят с вами 
любые вопросы использования инструментов.

Типы связки

PHT PHN PH 4.1 (только CBN) PH 4.2 (только CBN) PHST

Связка на основе фе-
нолформальдегидной 
смолы для высокопро-
изводительного сухого 
шлифования. Связка 
типа PHT используется 
для сухого шлифова-
ния и обеспечивает 
холодное шлифование 
даже без охлаждающих 
средств.

Связка на основе фе-
нолформальдегидной 
смолы для высокопро-
изводительного мокро-
го шлифования. Связка 
типа PHN разработана 
для мокрого шлифова-
ния. Она сравнительно 
твердая, обеспечивает 
долгий срок службы и 
устойчивый профиль 
инструмента.

Связка на основе фе-
нолформальдегидной 
смолы для максималь-
ной производитель-
ности съема. Очень 
большой срок службы. 
Подходит для сухого и 
мокрого шлифования.

Высокопроизводитель-
ная связка для холод-
ного сухого шлифова-
ния при малой подаче 
инструмента. Только 
для 11V9 и 12V9 до 
ø 150 мм.

Связка на основе фенолформаль-
дегидной смолы для сухого шлифо-
вания с максимальной произво-
дительностью съема. Связка типа 
PHST выдерживает более высокую 
нагрузку, т. е. большее значение 
подачи инструмента без опасности 
термического повреждения заго-
товки. В случае этой связки необхо-
димо учитывать, что сокращается 
не только время шлифования, но и 
срок службы инструмента.

Данные по 
концентра-

ции

Вес в кара-
тах на см³  

объема по-
крытия  

[кар/см³]

Объем  
зерна в %  

абразивно-
го покрытия

C   25 1,1    6,25

C   38 1,65    9,50

C   50 2,2 12,50

C   75 3,3 18,75

C 100 4,4 25,00

C 125 5,5 31,25

Шлифовальные круги с алмазом и СBN на связке на основе искусственных смол часто использу-
ются для шлифования инструментов из твердых металлов или быстрорежущей стали (HSS), а так-
же в других процессах шлифования. Они используются и для мокрого, и для сухого шлифования.

Преимущества:

 ■ Свойства связки на основе искусственных 
смол можно оптимальным образом скор-
ректировать в соответствии с видами 
обработки.

 ■ Простая правка.

Подходящие приводные 
устройства:

 ■ Станок

Рекомендации по применению:

 ■ Инструменты большего диаметра D обе-
спечивают более высокую экономичность 
за счет лучших термических и кинемати-
ческих условий.

 ■ Значение ширины покрытия W или U 
должно быть меньше значения ширины 
шлифуемой заготовки.

 ■ Большее значение толщины абразив-
ного покрытия Х влияет на расходы на 
алмазные инструменты или инструменты 
CBN и связку, но лишь незначительно 
сказывается на производственных расхо-
дах. Поэтому, как правило, более толстое 
абразивное покрытие является более 
экономичным. 

 ■ Соблюдайте рекомендации по скорости 
резания на стр. 10.

Правка

Инструменты на связке на основе искусственных смол легко поддаются правке. 
Инструменты с необычными контурами можно обрабатывать этими же инструментами. 
Чтобы восстановить режущую способность инструмента, необходимо после правки 
обработать покрытие заточным бруском SBL 1002413. Подробная информация и данные 
для заказа представлены на стр. 43.

Охлаждающие средства

По возможности выбирайте мокрое, а не сухое шлифование. Оно сокращает износ инстру-
мента и опасность термических повреждений заготовки. Связки, предназначенные для сухо-
го шлифования, можно в исключительных случаях использовать и при мокром шлифовании.

Алмазные шлифовальные круги: 
Эмульсия 1–5 % 

Шлифовальные круги CBN:
Маловязкие минеральные масла или эмуль-
сии (5–8 %) с противозадирными присадками.

Концентрация

Концентрация – количество зерна в каратах [кар] (= 0,2 г) на кубический сантиметр абра-
зивного покрытия. Концентрация С 100 соответствует 4,4 кар/см³ и составляет около 25 % 
объема абразивного материала во всей связке. Обычные уровни концентрации представле-
ны в таблице слева.  
Высокая концентрация делает инструмент износостойким. Это свойство особенно необхо-
димо, в частности, для профилирования. 
Преимущества по сроку службы инструментов с высокой концентрацией зерна в связке, как 
правило, компенсируют их более высокую стоимость, обусловленную более высоким объ-
емом алмазного зерна или зерна CBN. Необходимо также учитывать, что высокая концентра-
ция зерна увеличивает усилие при шлифовании и температуру процесса. Поэтому с точки зре-
ния технологий и экономичности такой вариант не всегда является оптимальным решением.

Алмазные и CBN-инструменты, синт. связка
Общая информация
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Алмазные и CBN-инструменты, синт. связка
Алмазные шлифовальные инструменты

HD

X
U

70°

Форма 11V9

Форма D - X - U - H
[мм]

Связка Концен-
трация

Размер 
зерна

EAN
4007220

11V9 100 - 2 - 10 - 20 PHT C 75 D 126 168592 1

100 - 3 - 10 - 20 PHST C 75 D 126 168622 1

HD

X
45°

Форма 12V9

Форма D - X - U - H
[мм]

Связка Концен-
трация

Размер 
зерна

EAN
4007220

12V9 100 - 2 - 10 - 20 PHT C 75 D 126 168646 1

HD

60°W

Форма 11A2/60°

Форма D - X - U - H
[мм]

Связка Концен-
трация

Размер 
зерна

EAN
4007220

11A2/60° 100 - 8 - 2 - 20 PHT C 75 D 64 261965 1

D 126 261972 1

HD

45°
W

Форма 12A2/45°

Форма D - X - U - H
[мм]

Связка Концен-
трация

Размер 
зерна

EAN
4007220

12A2/45° 125 - 10 - 2 - 20 PHT C 50 D 64 168677 1

C 75 D 126 168660 1

HD

W
X

Форма 12C9

Форма D - X - U - H
[мм]

Связка Концен-
трация

Размер 
зерна

EAN
4007220

12C9 100 - 10 - 4 - 3 - 20 PHT C 75 D 126 956052 1

HD

W

20°

5°
Форма 4BT9

Форма D - X - U - H
[мм]

Связка Концен-
трация

Размер 
зерна

EAN
4007220

4BT9 100 - 6 - 1 - 20 PHT C 75 D 126 350119 1
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Алмазные и CBN-инструменты, синт. связка
Алмазные шлифовальные инструменты

HD

X

Форма 1A1R

Форма D - T - X - H
[мм]

Связка Концен-
трация

Размер 
зерна

EAN
4007220

1A1R 100 - 1 - 5 - 20 PHT C 75 D 151 350096 1

150 - 1 - 7 - 20 PHT C 75 D 151 806357 1

CBN-Шлифовальные инструменты

HD

X
U

70°

Форма 11V9

Форма D - X - U - H
[мм]

Связка Концен-
трация

Размер 
зерна

EAN
4007220

11V9 100 - 2 - 10 - 20 PH 4.1 C 75 B 126 350171 1

PH 4.2 - B 151 535646 1

HD

X
45°

Форма 12V9

Форма D - X - U - H
[мм]

Связка Концен-
трация

Размер 
зерна

EAN
4007220

12V9 100 - 2 - 10 - 20 PHT C 75 B 126 168707 1

HD

W

20°

5°
Форма 4BT9

Форма D - W - X - H
[мм]

Связка Концен-
трация

Размер 
зерна

EAN
4007220

4BT9 100 - 6 - 1 - 20 PHT C 75 B 126 350126 1

HD

X

Форма 1A1R

Форма D - T - X - H
[мм]

Связка Концен-
трация

Размер 
зерна

EAN
4007220

1A1R 100 - 1 - 5 - 20 PHT C 100 B 151 350102 1
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Алмазные и CBN-инструменты, синт. связка
Заточной брусок для алмазных и CBN-инструментов

B

H

L

Заточной брусок для алмазных и CBN-инструментов

Заточной брусок служит для восстановления режущей способности шлифовальных кругов 
на синтетической связке с содержанием алмаза/CBN (например, после правки алмазными 
правочными инструментами).

Заточной брусок сначала пропитывается охлаждающим средством, после чего использует-
ся вручную или с помощью специального приспособления. Путем заточки бруском очень 
быстро восстанавливается режущая способность шлифовальных кругов.

L
[мм]

B
[мм]

H
[мм]

EAN
4007220

Обозначение

100 24 13 255605 5 SBL 1002413

43

5

5
Каталог Стр.



Алмазные и CBN-инструменты, синт. связка
Специальные инструменты по запросу клиента

H

K
D

X

U

70° E

T

Помимо имеющихся на складе алмазных шлифовальных инструментов и инструментов CBN 
на связке на основе искусственных смол возможны также инструментальные решения в соот-
ветствии с техническими характеристиками, предоставляемыми заказчиком. Укажите в своей 
заявке обрабатываемый материал, вид обработки, а также приводное устройство. 

В приведенных далее таблицах представлены все доступные формы и размеры. Если раз-
меры перечислены через косую линию, необходимо указать нужный вам размер. 

Пояснения обозначения согласно ISO 6104:
11V9 100 - 2 - 10 - 20  D126  PHT  C75

	 	 	 ➊					➋				➌			➍					➎				➏						➐						➑

➊  обозначение и форма инструмента по 
ISO 6104

➋ наружный ø D [мм]
➌  рабочая толщина абразивного покрытия 

X [мм]

➍ ширина покрытия U [мм]
➎ ø отверстия H [мм]
➏  зерно (D = алмаз, B = CBN)
➐ тип связки
➑	концентрация зерна (C)

Форма 1A1

H

D

X

U

D  
[мм]

U  
[мм]

X  
[мм]

H  
[мм]

  50 4 / 6 / 8 / 10 / 12 3 / 4 / 5 / 6 Указать  
  75 6 / 8 / 10 / 12 3 / 4 / 5 / 6
100 6 / 8 / 10 / 12 3 / 4 / 5 / 6
125 8 / 10 / 12 / 15 3 / 4 / 5 / 6
150 8 / 10 / 12 / 15 / 20 3 / 4 / 5 / 6
175 10 / 12 / 15 / 20 3 / 4 / 5
200 12 / 15 / 20 / 25 / 30 3 / 4 / 5 / 6
225 12 / 15 / 20 3 / 4 / 5
250 15 / 20 / 25 / 30 / 40 / 50 3 / 4 / 5
300 15 / 20 / 25 / 30 / 40 / 50 3 / 4 / 5 / 6
350 20 / 25 / 30 / 40 / 50 3 / 4 / 5 / 6
400 25 / 30 / 40 / 50 3 / 4 / 5 / 6
450 25 / 30 / 40 / 50 3 / 4 / 5 / 6
500 30 / 40 / 50 3 / 4 / 5 / 6
600 35 / 40 3 / 5

Пример заказа: 1A1 200-20-4-127 D 126 PHN C 75

Сокращение Пояснение

a Угол наклона основы

D [мм] Наружный диаметр

E [мм] Толщина основания

H [мм] Диаметр отверстия

J [мм] Меньший диаметр

K [мм] Внутренний диаметр

Сокращение Пояснение

L
2
 [мм] Длина хвостовика

L
4
 [мм] Длина участка меньшего 

диаметра

R [мм] Радиус

S
1
 [мм] Диаметр участка меньшего 

диаметра

Сокращение Пояснение

S
d
 [мм] Диаметр хвостовика

T [мм] Общая ширина

U [мм] Ширина покрытия

W [мм] Ширина кромки круга

X [мм] Рабочая толщина абразив-
ного покрытия

Форма 1FF1

H X

T

D

r

D  
[мм]

T  
[мм]

X  
[мм]

R  
[мм]

H  
[мм]

50 6 2 3 Указать  
8 4

10 5
75 6 3

8 4
10 5

100 6 3
8 4

10 5
12 6

125 6 3
8 4

10 5
12 6

150 6 3
8 4

10 5
12 6

Пример заказа: 1FF1 150-8/4R-2-32 D 126 PHN C 75

D  
[мм]

W  
[мм]

X  
[мм]

H  
[мм]

T  
[мм]

J  
[мм]

  75 6 1 Указать    8 36
100 6 / 10 1 10 50
125 6 / 10 1 12 65
150 6 / 10 1 15 80

Пример заказа: 4BT9 100-6-1-20 D 126 PHN C 75

Форма 4BT9

H

DW

X
20°

5°J

Форма 4A2
W

XT

H

D

15
°

D  
[мм]

W  
[мм]

X  
[мм]

H  
[мм]

T - X  
[мм]

  50 3 / 5 2 / 3 / 4 Указать  5

  75 3 / 5 5
100 3 / 4 / 5 / 6 / 8 / 10 6
125 3 / 4 / 5 / 6 / 8 / 10 7
150 3 / 4 / 5 / 6 / 8 / 10 / 12,5 9

Пример заказа: 4A2 100-4-2-20 D 64 PHT C 50 Другие размеры по запросу!
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Алмазные и CBN-инструменты, синт. связка
Специальные инструменты по запросу клиента

Форма 6A2

H

T
E

XW
D

D  
[мм]

W  
[мм]

X  
[мм]

H  
[мм]

T - X  
[мм]

E  
[мм]

  50 3 / 5 2 / 3 / 4 Указать  20 10

  75 3 / 5 / 10 20 10
100 5 / 8 / 10 / 12,5 / 15 20 10

125
4 / 6 / 8 / 10 / 12,5 / 

15 / 20 / 25
23 10

150
6 / 8 / 10 / 12,5 / 15 / 

20 / 25
23 10

Пример заказа: 6A2 125-10-2-20 D 126 PHT C 50

Другие размеры по запросу!

D  
[мм]

U  
[мм]

X  
[мм]

V H  
[мм]

50 6 / 8 3 / 4 20°–89° 
 

Указать 

Указать  
75 6 / 8 / 10

100 8 / 10
125 8 / 10
150 8 / 10
175 10
200 12 / 15
250 15 / 20
300 15 / 20

Пример заказа: 1V1 150-8-3/60°-32 B 126 PHN C 75

Форма 1V1

H

U

D

X V

Форма 6A9

H

X

U

D

E
T

D  
[мм]

X  
[мм]

U  
[мм]

H  
[мм]

T  
[мм]

E  
[мм]

75 1,5 6 / 10 Указать  25 10
2 6 / 10 25 10
3 6 / 10 25 10

100 1,5 6 / 10 30 10
2 6 / 10 30 10
3 6 / 10 30 10

125 1,5 6 / 10 30 10
2 6 / 10 30 10
3 6 / 10 30 10

150 1,5 6 / 10 35 10
2 6 / 10 35 10
3 6 / 10 35 10

Пример заказа: 6A9 100-2-10-20 D 126 PHN C 100

Форма 1A1R

H

TE
D

X

D  
[мм]

T  
[мм]

X  
[мм]

H  
[мм]

E  
[мм]

75 1 5 H не менее 
20 мм

Указать  

0,8
100 1 5 0,8
125 1 5 0,8
150 1 7 0,8
175 1,2 7 0,9
200 1,2 7 0,9

Пример заказа: 1A1R 150-1-7-20 D 151 PHT C 75

Sd

L2

L4 T

D

S1 XФорма 1A1W

D  
[мм]

T  
[мм]

X  
[мм]

S
d
 

[мм]
L

2
  

[мм]
S

1
  

[мм]
L

4
  

[мм]

  3   6 0,75 3 60 1,5   8
  4   6 1 3 60 2   8
  5   6 1,5 3 60 2   8
  6   6 1,5 6 60 3   8
  6   8 1,5 6 60 3 10
  7   6 2 6 60 3   8
  8   6 2 6 60 4   8
  8 10 2 6 60 4 12
  9   6 2 6 60 5   8

Пример заказа: 1A1W 8-6-2-6-60-4-8 D 91 PHNT C 100

D  
[мм]

T  
[мм]

X  
[мм]

S
d
  

[мм]
L

2
  

[мм]

10 6 2 6 60
10 2 6 60

12   6 2 6 60
10 2 6 60

15   6 2 6 60
10 2 6 60

18   6 2 6 60
10 2 6 60

20   6 2 6 60
10 2 6 60

Пример заказа: 1A1W 15-10-2-6-60 D 91 PHNT C 100

Sd

L2 T

D

XФорма 1A1W
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Алмазные и CBN-инструменты, синт. связка
Специальные инструменты по запросу клиента

Форма 9A3 D
W X

H

TE

D  
[мм]

W  
[мм]

X  
[мм]

T  
[мм]

H  
[мм]

E  
[мм]

100 6 / 8 / 10 2 / 3 22 Указать  10
125 6 / 8 / 10 22 10
150 4 / 6 / 8 / 10 / 15 25 / 35 14
175 3 / 4 / 6 / 8 / 10 / 15 25 / 35 14
200 8 / 10 / 15 30 18

Пример заказа: 9A3 150-8-2-25-20 D 64 PHN C 75

Форма 11V9

H

K
D

X

U

70° E

T

D  
[мм]

X  
[мм]

U  
[мм]

H  
[мм]

T  
[мм]

E  
[мм]

K  
[мм]

50 2 10 Указать  30 10 22
75 1,5 / 2 / 3 10 30 10 41

100 1,5 / 2 / 3 10 35 10 60
125 1,5 / 2 / 3 10 40 10 75
150 1,5 / 2 / 3 10 50 10 89

Пример заказа: 11V9 100-2-10-20 D 126 PHT C 75

Форма 11A2 D

X

70°

H

W

E
T

D  
[мм]

W  
[мм]

X  
[мм]

H  
[мм]

T - X  
[мм]

E  
[мм]

50 3 / 6 2 / 3 / 4 Указать  20 8
75 3 / 6 / 10 20 10

100 4 / 6 / 8 / 10 20 10
125 5 / 6 / 8 / 10 / 12,5 / 15 23 10
150 6 / 8 / 10 / 12,5 / 15 23 10
175 6 / 10 / 12,5 / 15 25 12

Пример заказа: 11A2 125-10-2-20 D 126 PHT C 50

Другие размеры по запросу!

Форма 12A2/20° D

X

H

W

TE
20°

D  
[мм]

W  
[мм]

X  
[мм]

H  
[мм]

T - X  
[мм]

E  
[мм]

75 3 / 5 / 6 / 8 / 10 2 / 3 / 4 Указать  8 5
100 3 / 5 / 6 / 8 / 10 10 6
125 5 / 6 / 8 / 10 14 8
150 5 / 6 / 8 / 10 16 9
175 6 / 10 18 10
200 6 / 10 20 11
250 6 / 10 23 13

Пример заказа: 12A2/20° 125-10-2-20 D 126 PHT C 50

Форма 12A2/45°

H

D

45°

W X

E
T

D  
[мм]

W  
[мм]

X  
[мм]

H  
[мм]

T - X  
[мм]

E  
[мм]

50 3 / 6 2 / 3 / 4 Указать  15 8

75 3 / 6 / 10 20 9
100 4 / 6 / 8 / 10 23 10
125 5 / 6 / 8 / 10 / 12,5 / 15 23 10
150 6 / 8 / 10 / 12,5 / 15 23 10
175 6 / 10 / 12,5 / 15 25 12

Пример заказа: 12A2/45° 125-10-2-20 D 126 PHT C 50

D  
[мм]

W  
[мм]

U  
[мм]

X  
[мм]

H  
[мм]

T  
[мм]

E  
[мм]

100 6 / 10 4 2 Указать  26 10

10 4 3 27 10
125 6 / 10 4 2 26 10

10 4 3 27 10
12,5 5 2 26 10

150 10 4 2 26 10
10 4 3 27 10

12,5 / 15 5 2 26 10

Пример заказа: 12C9 100-10-4-2-20 D 64 PHN C 75

Форма 12C9

H

D

W

X

U

E
T

45°

Форма 12V9

H

D
X

U
45°

H

K

E
T

D  
[мм]

X  
[мм]

U  
[мм]

H  
[мм]

T  
[мм]

E  
[мм]

K  
[мм]

50 2 6 Указать  20 10 24

75 2 / 3 10 20 10 41
100 1,5 / 2 / 3 10 20 10 62
125 1,5 / 2 / 3 10 25 10 76
150 2 / 3 10 25 10 97

Пример заказа: 12V9 100-2-10-20 D 126 PHT C 75
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Алмазные и CBN-инструменты, синт. связка
Специальные инструменты по запросу клиента

Форма 14E9

H

J
D X

U
T

α

D  
[мм]

U  
[мм]

X  
[мм]

a H  
[мм]

T  
[мм]

J  
[мм]

50 1 / 2 6 35° / 45° / 60° / 90° Указать   6 32
75 1 / 2 6 35° / 45° / 60° / 90° 6 50
100 1 / 2 6 35° / 45° / 60° / 90° 6 70
125 1 / 2 6 35° / 45° / 60° / 90° 8 100
150 1 / 2 6 35° / 45° / 60° / 90° 8 120

Пример заказа: 14E9 150-2-6-60°-32 D 107 PHN C 125

Другие размеры по запросу!

Форма 14A1

H

T

J X

D

U

D  
[мм]

U  
[мм]

X  
[мм]

H  
[мм]

T  
[мм]

J  
[мм]

75 1 / 2 3 / 6 Указать   6 50
3 / 4 / 5 3 / 4 / 6 6 50

100 1 / 2 3 / 6 6 80
3 / 4 / 5 3 / 4 / 6 6 70

125 1 / 2 3 / 6 7 105
3 / 4 / 5 / 6 3 / 4 / 6 7 100

150 1 / 2 3 / 6 8 130
3 / 4 / 5 / 6 3 / 4 / 6 8 120

175 1 / 2 3 / 6 10 150
3 / 4 / 5 / 6 / 8 3 / 4 / 6 10 140

200 1 / 2 6 12 175
3 / 4 / 5 / 6 / 8 / 10 3 / 4 / 5 / 6 12 160

225 6 / 8 / 10 3 / 4 / 5 12 180
250 6 / 8 / 10 / 12 3 / 4 / 5 15 200
300 8 / 10 / 12 3 / 4 / 5 / 6 15 250
350 10 / 12 / 15 3 / 4 / 5 / 6 20 300
400 10 / 12 / 15 / 20 3 / 4 / 5 / 6 25 350
450 10 / 12 / 15 / 20 3 / 4 / 5 / 6 25 400
500 15 / 20 / 25 3 / 4 / 5 / 6 30 450
600 15 / 20 / 25 / 30 3 / 5 35 550

Пример заказа: 14A1 150-6-3-32 D 107 PHN C 100

Форма 3A1

H

X
U

r

D
J

T

D  
[мм]

U  
[мм]

X  
[мм]

R  
[мм]

H  
[мм]

T  
[мм]

J  
[мм]

40 2 3 / 4 / 5 / 6 1 Указать   6 25
3 1,5 6 25
4 2 6 25

50 2 1 6 30
3 1,5 6 30
4 2 6 30

75 2 1 6 50
3 1,5 6 50
4 2 6 50

100 2 1 6 70
3 1,5 6 70
4 2 6 70

125 2 1 8 100
3 1,5 8 100
4 2 8 100

150 2 1 8 120
3 1,5 8 120
4 2 8 120

Пример заказа: 14F1 150-2/1R-6-32 D 107 PHN C 125

Форма 14F1

Форма 14V1
U

X

D
J

T

H V

D  
[мм]

U  
[мм]

X  
[мм]

V C  
[мм]

T  
[мм]

J  
[мм]

50 3 / 4 / 5 2 / 3 / 4 20–89°
 

Указать 

Указать   6 30
75 3 / 4 / 5 6 45
100 4 / 6 8 70
125 4 / 6 8 100
150 4 / 6 8 120
175 4 / 6 / 8 10 140
200 4 / 6 / 8 / 10 12 160
250 4 / 6 / 8 / 10 / 12 15 200
300 4 / 6 / 8 / 10 / 12 15 250

Пример заказа: 14V1 150-6-3/60°-32 B 126 PHN C 75

H

T

J X
D

U
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Алмазные шлиф.-отрезные круги
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Алмазные шлифовально-отрезные круги PFERD изготовлены с соблюдением высочайших 
стандартов качества и безопасности. Они гарантируют оптимальный результат и обеспечи-
вают экономичность обработки различных материалов, таких как (мытый) бетон, клинкер, 
твердая каменная порода, гранит или другие абразивные строительные материалы. В обшир-
ном ассортименте изделий найдется оптимальный инструмент для каждого вида обработки. 

Преимущества:

 ■ Высокое качество алмазного покрытия.
 ■ Превосходная режущая способность и 
короткое время резки.

 ■ Большой срок службы.
 ■ Удобство резания.
 ■ Высокая экономичность.

Рекомендация по применению:

 ■ По возможности выбирайте мокрое, а не 
сухое шлифование. Оно сокращает износ 
инструмента, опасность повреждений из-
за термической нагрузки и пыли.

 ■ Во избежание перегрева инструмента об-
рабатывайте заготовки с малым усилием.

Подходящие приводные 
устройства:

 ■ Угловая шлифмашина
 ■ Бензиновая шлифмашина
 ■ Циркулярный станок
 ■ Разделитель швов

Быстрый путь к оптимальному инструменту

Вид обработки   Материал  Инструменты  Стр.

Агрессивное быстрое 
резание

 ■ Бетон (средней твердости, армированный, твердый)
 ■ Газобетон
 ■ Пемза
 ■ Кирпич
 ■ Мягкий клинкер
 ■ Силикатный кирпич

Шлифовально-отрезные круги 
исполнения DS PSF и SG

  

50

 ■ Свежеуложенный бетон
 ■ Стяжка
 ■ Огнеупорный камень

Шлифовально-отрезные круги 
исполнения DG SG

50Удобное резание с 
высоким качеством 
реза

 ■ Песчаник
 ■ Глиняный кирпич
 ■ Шифер 
 ■ Гранит
 ■ Мрамор

Шлифовально-отрезные круги 
исполнения DG PSF и SG

  

51

 ■ Глазурованный кафель
 ■ Керамическая плитка
 ■ Керамогранит
 ■ Шифер
 ■ Мрамор

Шлифовально-отрезные круги
исполнения DG FL PSF и SG

  

52

Пояснение обозначения заказа

DS 230 x 2,8 x 22,23 SG
 ➊   ➋       ➌        ➍     ➎

➊ Обозначение и форма инструмента
DS = алмаз, сегментированное исполнение для быстрого резания 
DG =  алмаз, сплошное исполнение для удобного резания (TURBO)
DG FL =  алмаз, сплошное исполнение для высокоточного резания, например, плитки и 

кафеля

➋ Наружный диаметр
Наружный ø D [мм]

➌ Ширина круга
Ширина круга T [мм]

➍  Диаметр отверстия
Диаметр ø H [мм] 

➎ Линия продукции PFERD
Универсальная линия PSF  
Профессиональная линия SG

Маркировка PFERD соответствует обозначениям по EN 13236.

Форма DS

Форма DG

Форма DG FL

Алмазные шлиф.-отрезные круги
Общая информация
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Алмазные шлиф.-отрезные круги
Исполнение сегментированное, для быстрой резки

H D

X

Исполнение: DS PSF

Универсальный инструмент с сегментированным краем с долгим сроком службы для 
агрессивной быстрой высокопроизводительной резки.

Рекомендации по применению:
 ■ Подходит для угловых шлифмашин всех 
классов мощности.

D
[мм]

T
[мм]

EAN
4007220

H
[мм]

X
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

115 2,2 641361 22,23 7 13.300 1 DS 115 x 2,2 x 22,23 PSF

125 2,2 641378 22,23 7 12.200 1 DS 125 x 2,2 x 22,23 PSF

178 2,4 641385 22,23 7 8.600 1 DS 178 x 2,4 x 22,23 PSF

230 2,4 641392 22,23 7 6.600 1 DS 230 x 2,4 x 22,23 PSF

H D

X

Исполнение: DS SG

Высокопроизводительный инструмент с сегментированным краем с очень долгим сроком 
службы для агрессивной быстрой высокопроизводительной резки твердых материалов.

Рекомендации по применению:
 ■ Для алмазных шлиф.-отрезных кругов ис-
полнения DS при диаметром 300–400 мм 
макс. рабочая скорость составляет 
100 м/с.

 ■ Подходит для угловых шлифмашин всех 
классов мощности.

Сведения для заказа:
 ■ Для использования на угловых шлиф-
машинах все алмазные шлиф.-отрезные 
круги с диаметром отверстия 25,4 мм 
поставляются с переходным кольцом на 
22,23 мм.

D
[мм]

T
[мм]

EAN
4007220

H
[мм]

X
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

115 2,4 801086 22,23 10 13.300 1 DS 115 x 2,4 x 22,23 SG

125 2,4 801093 22,23 10 12.200 1 DS 125 x 2,4 x 22,23 SG

178 2,6 801109 22,23 10 8.600 1 DS 178 x 2,6 x 22,23 SG

230 2,8 801116 22,23 10 6.600 1 DS 230 x 2,8 x 22,23 SG

300 2,8 801123 20,0 10 6.400 1 DS 300 x 2,8 x 20,0 SG

801147 25,4 (22,23) 10 6.400 1 DS 300 x 2,8 x 25,4 SG

350 2,8 801154 20,0 10 5.400 1 DS 350 x 2,8 x 20,0 SG

801161 25,4 (22,23) 10 5.400 1 DS 350 x 2,8 x 25,4 SG

400 3,2 801178 25,4 (22,23) 10 4.800 1 DS 400 x 3,2 x 25,4 SG
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Алмазные шлиф.-отрезные круги
Исполнение сплошное, для удобной резки (TURBO)

H D

X

Исполнение: DG PSF

Универсальный инструмент со сплошным краем с долгим сроком службы для удобной 
высокопроизводительной резки.

Рекомендации по применению:
 ■ Подходит для угловых шлифмашин всех 
классов мощности.

D
[мм]

T
[мм]

EAN
4007220

H
[мм]

X
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

115 2,1 641408 22,23 7 13.300 1 DG 115 x 2,1 x 22,23 PSF

125 2,1 641415 22,23 7 12.200 1 DG 125 x 2,1 x 22,23 PSF

178 2,4 641422 22,23 7 8.600 1 DG 178 x 2,4 x 22,23 PSF

230 2,6 641439 22,23 7 6.600 1 DG 230 x 2,6 x 22,23 PSF

H D

X

Исполнение: DG SG

Высокопроизводительный инструмент со сплошным краем с очень долгим сроком службы 
для удобной высокопроизводительной резки.

Рекомендации по применению:
 ■ Подходит для угловых шлифмашин всех 
классов мощности.

D
[мм]

T
[мм]

EAN
4007220

H
[мм]

X
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

115 2,2 801000 22,23 8 13.300 1 DG 115 x 2,2 x 22,23 SG

125 2,2 801024 22,23 8 12.200 1 DG 125 x 2,2 x 22,23 SG

178 2,5 801031 22,23 8 8.600 1 DG 178 x 2,5 x 22,23 SG

230 2,8 801048 22,23 8 6.600 1 DG 230 x 2,8 x 22,23 SG
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Алмазные шлиф.-отрезные круги
Исполнение сплошное, для очень тонкой резки

H D

X

Исполнение: DG FL PSF

Универсальный инструмент со сплошным краем для резки без сколов краев заготовок с 
высоким качеством поверхностей. Высокопроизводительная резка и долгий срок службы.

Рекомендации по применению:
 ■ Подходит для угловых шлифмашин всех 
классов мощности.

D
[мм]

T
[мм]

EAN
4007220

H
[мм]

X
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

115 1,6 800973 22,23 7 13.300 1 DG 115 x 1,6 x 22,23 FL PSF

125 1,6 800980 22,23 7 12.200 1 DG 125 x 1,6 x 22,23 FL PSF

H D

X

Исполнение: DG FL SG

Высокопроизводительный инструмент со сплошным краем для резки без сколов краев 
заготовок с высоким качеством поверхностей. Высокопроизводительная резка и очень 
долгий срок службы.

Рекомендации по применению:
 ■ Подходит для угловых шлифмашин всех 
классов мощности.

D
[мм]

T
[мм]

EAN
4007220

H
[мм]

X
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

115 1,4 801055 22,23 8 13.300 1 DG 115 x 1,4 x 22,23 FL SG

125 1,4 801079 22,23 8 12.200 1 DG 125 x 1,4 x 22,23 FL SG

Заточной брусок

B

H

L

Заточной брусок DSB

Брусок предназначен для восстановления режущей способности алмазных шлифовально-
отрезных кругов на металлической связке (например, после резки вязких материалов). 

Исполнение:
Абразивный материал: карбид кремния, 
мягкая полиуретановая связка

Рекомендации по применению:
 ■ Режущая способность круга очень быстро 
восстанавливается путем отрезания 
тонких слоев заточного бруска.

L
[мм]

B
[мм]

H
[мм]

Размер зерна Обозначение

80

EAN 4007220

200 50 25 168332 1 DSB 2005025
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Отрезные, лепестковые, обдирочные круги
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Отрезные, лепестковые и обдирочные круги
Содержание

Инструменты для тонкого 
шлифования и полирования 
для финишной обработки 
(напр., фибровые диски, 
COMBICLICK, лепестко-
вые шлифовальные круги 
POLIVLIES, лепестковые 
шлиф. головки и т. п.) пред-
ставлены в каталоге 4.

Инструменты для тонкого шлифования 
и полирования

4

Алмазные шлифовально-от-
резные круги для обработки 
камня и бетона, серого и 
высокопрочного чугуна, а 
также пластика представле-
ны в каталоге 5.

Инструменты с алмазом и кубическим 
нитридом бора CBN

5

Общая информация 3

Быстрый путь выбора оптимального инструмента 4

Решения для высококачественной стали (INOX) и алюминия  6

Техническая информация и указания по безопасности 7

Резка

Шлифовально-отрезные круги  10

Шлифование / обдирочная обработка

Лепестковые шлифовальные круги POLIFAN 31

Шлифовальные диски CC-GRIND 43

Обдирочные круги 52

Шлифовальные чашки 62

Шлифовальные круги 63

Все инструменты  
и знания:

www.pferd.com
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Отрезные, лепестковые и обдирочные круги
Общая информация

Специальные исполнения

При отсутствии в обширном каталоге наших стандартных шлифовальных инструментов 
решения для ваших рабочих задач компания PFERD по запросу изготовит специализирован-
ные отрезные, лепестковые и обдирочные шлифовальные круги. 

С учетом целей обработки и свойств обрабатываемого материала, а также сфер использо-
вания мы предлагаем индивидуальное консультирование в поиске оптимального и эконо-
мичного инструментального решения.

Консультирование и обучение

Для решения вашей технической проблемы PFERD предлагает целенаправленное и инди-
видуальное консультирование. Опытные торговые и технические представители компании 
PFERD предоставят вам необходимую помощь. Адреса наших представительств по всему 
миру указаны на сайте www.pferd.com

PFERDAKADEMIE формирует профессиональные обучения и предоставляет практические 
знания по шлифованию и отрезке. После прохождения обучающего курса из нескольких 
семинаров вы станете специалистом по инструментам PFERD. 

Качество

Все инструменты PFERD разрабатываются, изготавливаются и тестируются с соблюдением 
требований высочайших стандартов качества. Как соучредитель Союза по обеспечению 
безопасности шлифовальных средств (oSa, Organisation für Sicherheit von 
Schleifwerkzeugen e.V.) компания PFERD приняла на себя обязательства 
по соблюдению ужесточенных предписаний по проведению испытаний, 
выходящих за рамки стандартов EN 12413 и EN 13743.

Система управления качеством PFERD имеет сертификат ISO 9001.

PFERDVALUE – прибавочная стоимость благодаря PFERD
Результаты тестов изделий в контрольных лабораториях PFERD и независимых  
учреждениях подтверждают: инструменты PFERD обеспечивают измеримую прибавочную 
стоимость.

Откройте для себя программы PFERDERGONOMICS и PFERDEFFICIENCY:

В рамках программы эргономичности 
PFERDERGONOMICS компания предлага-
ет усовершенствованные инструменты и 
приводные устройства, обеспечивающие 
повышенную надежность и комфорт при 
работе и тем самым сохранение здоровья 
на рабочем месте.

      

В рамках программы эффективности 
PFERDEFFICIENCY компания предлагает 
инновационные производительные инстру-
менты и приводные устройства, обеспечи-
вающие исключительную экономическую 
прибавленную стоимость. 

      

PFERD 
VALUE
Your added value with PFERD

PF
ER

D
ER

G
O

N
O

M
IC

S

PF
ER

D
EF

FI
C

IE
N

C
Y

 ■ PFERDERGONOMICS – The focus is on people

 ■ PFERDEFFICIENCY – Increase productivity, reduce costs

TRUST BLUE

Дополнительная 
информация пред-
ставлена в проспек-
те «PFERDVALUE — 
прибавочная 
стоимость благо-
даря PFERD». 

Стенд PFERDTOOL-CENTER PFERD

На стенде PFERDTOOL-CENTER представлена вся важная информация, необходимая для 
подбора оптимального шлифовального инструмента. На вопросы ответит ваш специаль-
ный дилер или торговый представитель компании PFERD. Компетентного партнера инстру-
ментов PFERD можно найти через сайт www.pferd.com
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Отрезные, лепестковые и обдирочные круги
Быстрый путь выбора оптимального инструмента

Подбор инструмента

Резка Шлифование / обдирочная обработка

Абразивные материалы на несущей основе Абразивные материалы на связке

Шлифовально-отрезные круги: 

Угловые шлифмашины стр. 10

Прямые шлифмашины стр. 26

Бензиновые шлифмашины 
 стр. 28

Лепестковые 
шлифовальные диски 
POLIFAN стр. 31

Шлифовальные диски  
CC-GRIND стр. 43

Обдирочные круги  стр. 52

Шлифовальные чашки  стр. 62

Шлифовальные круги  стр. 63

Линейки и цветовая маркировка

Универсальная линия  
PSF ★★

Профессиональная линия  
SG ★★★

Специальная линия  
SGP ★★★★

В программу инструмен-
тов универсальной ли-
нии PSF входят универ-
сальные инструменты 
для обработки самых 
распространенных  
материалов. Инстру-
менты универсальной 
линии PSF обеспечивают 
хорошие результаты 
обработки на фоне вы-
сокой экономичности.

В широком ассортименте 
изделий профессиональ-
ной линии SG есть высо-
копроизводительные 
инструменты для лю-
бых видов обработки 
и материалов. Инстру-
менты профессиональ-
ной линии SG обеспе-
чивают самые лучшие 
результаты работы на 
фоне максимальной 
экономичности. 

Инструменты специаль-
ной линии SGP разрабо-
таны для особых задач  
и предоставляют пользо-
вателям решающие пре-
имущества в сравнении 
с традиционными из-
делиями. В специальную 
линию SGP входят также 
инструменты, за счет 
своей высокой мощности 
обеспечивающие исклю-
чительную экономич-
ность обработки. 

Материалы и цветовая маркировка

Сталь,  
стальное литье

Сталь до 1.200 Н/мм2 (38 HRC)
Строительная, углеродистая, инструментальная, нелегированная,  
цементируемая сталь, стальное литье, улучшенная сталь

Закаленные улучшенные стали  
выше 1.200 Н/мм2 (38 HRC)

Инструментальная, улучшенная, легированная сталь, стальное литье

Высококачественная 
сталь (INOX)

Нержавеющая и кислотостойкая 
сталь

Аустенитная и ферритная высококачественная сталь, например, 
Названия EN AISI 
 V2A 1.4301 304
 V2A  1.4310  301
 V4A  1.4401  316
 V4A  1.4571  316Ti

Алюминий
Неотверждаемые и отверждаемые деформируемые сплавы, алюминиевые литейные сплавы с низкой долей 
кремния, алюминиевые литейные сплавы без кремния

Другие цветные 
металлы

Мягкие цветные металлы Латунь, медь, цинк

Твердые цветные металлы Бронза, титан

Жаропрочные материалы Инконель, хастеллой

Чугун
Серый чугун

Чугун с пл. графитом EN-GJL (GG),  
чугун с шар. графитом / высокопрочный чугун EN-GJS (GGG)

Ковкий чугун
Белосердечный EN-GJMW (GTW) и черносердечный ковкий чугун EN-GJMB 
(GTS)

Камень
Асфальт, плитка котто, пемза, легкий бетон, песчаник, бетон, армированный бетон, бетонные блоки, 
черепица, гранит, клинкер, мытый бетон, кафель, керамическая плитка, шифер

4 6
КаталогСтр.



Отрезные, лепестковые и обдирочные круги
Этикетка и упаковка

Этикетка

Упаковка

PFERD поставляет отрезные, лепестковые и обдирочные шлифовальные круги в прочной промышленной упаковке, защищающей 
инструменты от повреждений. 
Вся важная значимая для заказа и техническая информация представлена на этикетке упаковки.

Информация по технике 
безопасности
Указания по безопасному использо-
ванию шлифовальных инструментов 
представлены на страницах 7 и 8.

Союз по обеспечению безопасно-
сти шлифовальных средств (oSa, 
Organisation für Sicherheit von 
Schleifwerkzeugen e.V.)
Как соучредитель Союза oSa компа-
ния PFERD приняла на себя обяза-
тельства изготавливать качествен-
ные инструменты в соответствии с 
высочайшими стандартами безопас-
ности. Фирмы в составе Союза oSa 
гарантируют непрерывный контроль 
безопасности и качества своих из-
делий.

Информационная строка
На этом участке указана ли-
нейка инструмента, размеры, 
для лепестковых шлифоваль-
ных кругов POLIFAN – абразив-
ный материал и размер зерна.

Информация о материале
В нижней части каждой этикетки 
указан один или несколько мате-
риалов, для обработки которых 
подходит инструмент.

EAN  
(European Article Number = 
европейский номер товара)

Подходит для высококаче-
ственной стали (INOX)
Изготовлен без использования 
наполнителей, содержащих 
железо, хлор, серу.

Срок годности и номер партии
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Packed on: 03.2018 
Lot-Nr. 12345678

25 1,0 mm
.040"

125 mm
5 inch

22,23 mm
7/8 inch

INOX
Stain-
less

Stahl
Steel
Acier
Acero

STEELOX

SGEHT
41 / T1

EHT 125-1,0 SG STEELOX

EDP 69953 Mat.-Nr. 61341112

Количество  
в упаковке

Дата упаковки и 
номер партии 

Техническая 
информация

Обозначение  
PFERD

EAN (European 
Article Number 
= европейский 
номер товара)

Тип инструмента

Линейка (цветовая 
маркировка)

5

6

6
Каталог Стр.



Отрезные, лепестковые и обдирочные круги
Решения для высококач. стали (INOX) и алюминия

Обработка высококачественной стали (INOX)

Высококачественная сталь (INOX) отличается особой устойчивостью к коррозии, а также 
вязкостью, способностью выдерживать большие механические нагрузки и исключи-
тельной оптикой. За счет своих исключительных свойств этот материал используется во 
многих отраслях и предъявляет особые требования к шлифовальным инструментам. 

PFERD предлагает широкий спектр специально разработанных инструментов, не оставля-
ющих на поверхности обработанного материала частиц вызывающих коррозию и оказы-
вающих на нее меньшее тепловое воздействие, чем традиционные инструменты. 

8 советов по предупреждению коррозии

Используйте подходящий шлифоваль-
ный инструмент!
1. Используйте только предна-

значенные специально для 
высококачественной стали 
(INOX) шлифовальные 

инструменты без наполнителей, 
содержащих железо (Fe), хлор (Cl) или 
серу (S). Так на заготовке не будет 
нежелательного налета, способного 
вызвать коррозию. На подходящих 
инструментах есть приведенная выше 
пиктограмма и обозначение  INOX или 
STEELOX (сталь + INOX).

2. Во избежание проявления коррозии не-
обходимо уменьшить воздействие высо-
ких температур на заготовку. Используй-
те для обработки высококачественной 

стали (INOX) специально разработанные 
шлифовальные инструменты с макси-
мальным размером зерна.

Соблюдайте правила использования 
инструмента!
3. Работайте с малым прижимным усилием 

и колебательными движениями: это по-
зволит избежать изменений цвета из-за 
воздействия температуры, в частности, 
на тонкостенных заготовках.

4. Инструменты, которые использовались 
для обработки стали, нельзя использо-
вать для обработки высококачественной 
стали (INOX). Налипшие частицы стали 
могут стать причиной загрязнений и как 
следствие коррозии.  

5. По возможности не допускайте попада-
ния искр на заготовку, на ней не должно 
оставаться шлифовальной пыли. 

Важно: переходите напрямую к заклю-
чительной обработке!
6. Для получения желаемого качества 

поверхности сразу переходите к за-
ключительной обработке. Подходящие 
изделия представлены в каталоге 4 
«Инструменты для тонкого шлифования 
и полирования».

7. Если при шлифовании все же появились 
цветопобежалость/окисление, их необхо-
димо удалить при последующем тонком 
шлифовании.

8. Основательно очищайте каждую заготов-
ку по завершении всех механических 
работ.

Обработка алюминия

Термин «алюминий» обозначает ряд сплавов, основным компонентом которых является 
химический элемент алюминий. К ним относится множество мягких, вязких, твердых 
алюминиевых сплавов. 

Зачастую обычные шлифовальные инструменты для стали нельзя использовать для 
обработки алюминия. В частности, мягкие вязкие сплавы могут налипать и забивать 
шлифовальный инструмент. Поэтому компания PFERD разработала ряд специальных 
инструментов для обработки алюминия. 

Кроме того, эти изделия не содержат наполнителей, оставляющих нежелательный налет 
на обрабатываемой детали. После резки или шлифования поверхности можно напрямую 
производить сварочные работы.

Специализированные изделия для обработки алюминия

Обдирочные круги SG ALU Лепестковые шлифовальные 
круги POLIFAN A-COOL SG ALU +  
INOX (со специально 
разработанным покрытием, 
предупреждающим налипание 
стружки)

Лепестковые шлифовальные 
круги POLIFAN A SGP CURVE ALU 
для шлифования угловых швов 
(единственный лепестковый шли-
фовальный круг с лепестками по 
периферии и специально разрабо-
танным покрытием, предупрежда-
ющим налипание стружки) 

Шлифовально-отрезные круги 
SG ALU и PSF ALU + STONE

Инновационный High Speed Disc 
ALUMASTER представлен в каталоге 2.
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Отрезные, лепестковые и обдирочные круги
Техническая информация и указания по безопасности

Безопасность при резке и шлифовании

Изготовитель шлифовального инструмента, 
и пользователь в равной степени ответ-
ственны за безопасность при отрезке и 
шлифовании.

PFERD изготавливает все инструменты со-
гласно предписанным правилам безопасно-
сти. При резании и шлифовании пользова-
тель несет ответственность за надлежащее 
использование приводного устройства и 
правильное обращение и использование 
шлифовальных инструментов.

Далее представлен обзор информации, 
необходимой для безопасного использова-
ния обдирочных и шлифовально-отрезных 
кругов, шлифовальных чашек и кругов, ле-
пестковых шлифовальных дисков POLIFAN 
и шлифовальных дисков CC-GRIND марки 
PFERD. В дополнение к этому необходи-
мо постоянно соблюдать руководства по 
эксплуатации используемых шлифмашин 
и действительные предписания по защите 
труда и здоровья на рабочем месте.

Пояснения обозначений шлифовальных инструментов

 ■ Строго соблюдайте указания, приведенные на шлифовальном инструменте, шлифмаши-
не и во всех прилагаемых руководствах и инструкциях по эксплуатации.

 ■ Используйте только шлифовальный инструмент, соответствующий стандартам техники 
безопасности. На изделиях указан соответствующий номер стандарта EN и «oSa»: 
 - EN 12413 для шлифовальных инструментов с абразивным материалом на связке 
(обдирочные и шлифовально-отрезные круги, шлифовальные чашки и круги)

 - EN 13743 для абразивных материалов на несущей основе (лепестковые шлифовальные 
диски POLIFAN, шлифовальные диски CC-GRIND)

 ■ Используйте для каждой задачи подходящий шлифовальный инструмент. Не следует 
использовать инструмент без достаточной идентификации.

 ■ Согласно EN 12413 шлифовальные инструменты с типами связки B (например, шлифо-
вальные чашки) и BF (обдирочные и шлифовально-отрезные круги, шлифовальные круги) 
для шлифования вручную запрещено использовать после окончания срока годности. Срок 
годности указан как месяц и год, например, 04/2021. Тип связки всегда указан на этикетке.

 ■ Соблюдайте ограничения по использованию, а также предупреждения и указания по 
технике безопасности:

= Не использовать вручную!

=
Не использовать для 
шлифования торцом!

=
Не использовать для мокрого 
шлифования!

=
При наличии повреждений 
использование запрещено!

=
Соблюдать рекомендации по 
технике безопасности!

= Работать в защитных очках!

= Работать в наушниках!

= Работать в перчатках!

=
Работать в маске для защиты 
от пыли!

min. 10°
=

Соблюдать минимальный угол 
наклона инструмента!

Обзор форм и буквенных обозначений

D

H

T U
D

H

DD

H

T T

WW

H

  

Шлифовально-отрезной круг, прямое 
исполнение EHT (форма 41)

Обдирочный круг E (форма 27) или 
отрезной круг, изогнутое исполнение EH 
(форма 42)

Шлифовальная чашка коническая 
(форма 11) и цилиндрическая (форма 6) 
ETT

D

H

D

H

D

H

T

Лепестковый шлифовальный круг, 
коническое исполнение PFC (форма B)

Лепестковый шлифовальный круг, 
плоское исполнение PFF (форма А)

Лепестковый шлифовальный круг, 
радиальное исполнение PFR (CURVE)

D

H

D

H

D

H

CC-GRIND-SOLID CC-GRIND-FLEX CC-GRIND-STRONG
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Отрезные, лепестковые и обдирочные круги
Техническая информация и указания по безопасности

Хранение шлифовальных инструментов

■■ Шлифовальные■инструменты■следует■хранить■так,■чтобы■не■
допускать■вредного■воздействия■влаги,■мороза■и■больших■
колебаний■температуры,■а■также■механических■повреждений.■Не■
используйте■шлифовальные■инструменты■на■связке■на■основе■
искусственных■смол■или■шлифовальные■инструменты■на■несущей■
основе,■подвергшиеся■перед■использованием■воздействию■силь-
ной■влажности,■сырости■или■высокой■температуры.■

Крепление шлифовальных инструментов

■■ Используйте■только■шлифмашины,■предназначенные■для■соот-
ветствующего■инструмента.
■■ Никогда■не■используйте■шлифмашину,■состояние■которой■ненад-
лежащее.
■■ Используйте■только■шлифовальные■инструменты,■наружный■
диаметр,■диаметр■отверстия■и■резьба■которых■соответствуют■
спецификациям■шлифмашины.
■■ Не■используйте■поврежденные■шлифовальные■инструменты!■
Перед■каждым■вводом■в■эксплуатацию■необходимо■проверить■
шлифовальные■инструменты■на■наличие■возможных■повреждений.
■■ Поддерживайте■механические■зажимные■элементы■в■хорошем■
чистом■состоянии.■При■повреждении■или■износе■зажимных■
элементов■замените■их.■Если■изготовитель■шлифмашины■пред-
усматривает■вспомогательные■средства■фиксации■шлифоваль-
ного■инструмента■(например,■зажимной■ключ),■используйте■их.■
Затягивайте■зажимное■приспособление■прочно■вручную.
■■ Принципиальным■образом■только■на■наружном■диаметре■
поверхности■прилегания■фланца■разрешено■использовать■
одинаковые■по■размерам,■а■на■опорной■стороне■одинаковые■по■
форме■крепежные■фланцы.■

■■ Если■предусмотрено,■используйте■вкладыши■между■шлифоваль-
ным■инструментом■и■зажимными■элементами.
■■ Отключите■блок■питания■от■сети,■чтобы■не■допустить■непред-
намеренного■включения■шлифмашины■до■зажима■или■замены■
шлифовального■инструмента.
■■ Запрещено■превышать■максимально■допустимую■рабочую■
скорость■шлифовального■инструмента.■Убедитесь,■что■чис-
ло■оборотов■шлифмашины■(U/min■=■об/мин,■1/min■=■1/мин,■
RPM■=■revolutions■per■minute■=■об/мин,■min-1■=■мин-1)■не■превы-
шает■максимально■допустимого■числа■оборотов,■указанного■
на■прилагаемой■к■шлифовальному■инструменту■этикетке■или■
упаковке.■Запрещено■использовать■изношенные■шлифовальные■
инструменты■на■шлифмашинах■для■меньших■диаметров.
■■ Не■предпринимайте■на■шлифовальных■инструментах■недопусти-
мые■изменения.
■■ После■каждого■крепления■выполняйте■пробный■прогон■не■менее■
30■секунд■на■рабочей■скорости■и■с■правильно■установленным■
защитным■кожухом.■При■этом■держите■шлифмашину■так,■чтобы■
не■получить■травм■осколками■в■случае■неисправности■шлифо-
вального■инструмента.■
■■ Стационарные■шлифовально-отрезные■круги■разрешено■ис-
пользовать■только■на■предусмотренных■для■этого■стационарных■
шлифовально-отрезных■станках.■Они■не■имеют■допуска■для■
использования■вручную■или■в■ручном■режиме.■Если■на■шлифо-
вально-отрезном■круге■указана■максимальная■мощность■станка,■
превышать■ее■запрещено.

Использование шлифовальных инструментов

■■ Используйте■для■каждой■задачи■подходящий■шлифовальный■
инструмент.■Не■следует■использовать■инструмент■без■достаточ-
ной■идентификации.
■■ Постоянно■помните■о■возможных■рисках■использования■шлифо-
вальных■инструментов.
■■ Всегда■используйте■защитные■приспособления■и■кожухи■в■
соответствии■с■инструкцией■по■эксплуатации■шлифмашины,■
перед■включением■шлифмашины■проверьте■ее■надлежащее■
состояние■и■крепление■инструмента.■Расположение■защитного■

кожуха■должно■быть■таким,■чтобы■он■находился■между■
пользователем■и■инструментом.■Искры■по■возможности■должны■
отлетать■не■в■направлении■пользователя.
■■ Заготовка■должна■быть■зафиксирована■без■натяжения■
посредством■подходящих■зажимных■приспособлений.■
■■ Шлифмашину■необходимо■включать■до■контакта■
шлифовального■инструмента■с■заготовкой.
■■ Осторожно■касайтесь■шлифовальными■инструментами■
поверхности■заготовки.
■■ Ведите■шлифовально-отрезные■круги■только■по■прямой■линии.■
Запрещено подавать■боковую■нагрузку■на■шлифовально-
отрезной■круг■или■использовать■его■для■шлифования■торцом.■
■■ Класть■шлифмашину■на■поверхность■разрешено■только■после■ее■
выключения■и■полной■остановки.

Риски из-за поломки инструмента, абразивных частиц, искр, 
пыли и паров, шума, вибрации и контакта шлифовального 
инструмента с телом человека

■■ Для■защиты■от■механического■воздействия,■абразивных■частиц,■
искр,■пыли■и■паров,■шума■и■вибрации■необходимо■во■время■всех■
шлифовальных■работ■использовать■соответствующие■средства■
индивидуальной■защиты.■К■ним■относятся■защитные■очки,■науш-
ники,■средства■защиты■органов■дыхания■и■рук.■Работайте■в■одеж-
де■из■трудно■воспламеняющегося■материала■с■длинными■рука-
вами,■а■также■в■подходящей■защитной■обуви.■Уберите■и■свяжите■
длинные■волосы■и■не■надевайте■свободную■одежду,■галстуки■
или■украшения.■Эти■правила■распространяются■на■пользователя■
шлифмашины■и■всех■людей,■находящихся■в■рабочей■зоне.
■■ Вдыхание■шлифовальной■пыли■может■привести■к■повреждению■
легких.■На■время■всех■шлифовальных■работ■обеспечьте■доста-
точную■вытяжку■или■примите■другие■подходящие■меры.
■■ Не■используйте■шлифовальные■инструменты■вблизи■легко-
воспламеняющихся■материалов.■Перед■началом■эксплуатации■
необходимо■удалить■легковоспламеняющиеся■и■взрывоопасные■
материалы■из■рабочей■зоны.■Необходимо■удалить,■в■частности,■
отложения■пыли■(в■т.■ч.■алюминиевой■пыли),■картон,■упаковоч-
ный■материал,■текстиль,■древесину■и■древесную■стружку,■а■также■
легковоспламеняющиеся■жидкости■и■газы.
■■ Обеспечьте■надлежащую■вытяжку■и■не■допускайте■появления■
источников■воспламенения,■т.■к.■при■резке■и■шлифовании■
алюминия■может■образоваться■взрывоопасная■пыль.■Запрещено■
допускать■смешивание■шлифовальной■пыли■после■обработки■
стали■и■алюминия.
■■ Останавите■шлифмашину■при■чрезмерной■вибрации■и■проверь-
те■ее.■Примите■немедленные■меры,■если■при■использовании■
шлифовального■инструмента■в■руке■или■кисти■руки■ощущаются■
покалывания,■зуд■или■онемение.
■■ Запрещено■снимать■со■шлифмашины■защитные■приспособления■
и■кожухи,■перед■включением■шлифмашины■проверьте■ее■над-
лежащее■состояние■и■крепление■инструмента.■
■■ После■выключения■шлифмашины■убедитесь,■что■вращение■пол-
ностью■остановилось,■прежде■чем■оставлять■ее■без■присмотра.■

Утилизация шлифовальных инструментов

■■ Изношенные■или■неисправные■шлифовальные■инструменты■
необходимо■утилизировать■в■соответствии■с■действующими■пре-
писаниями.■
■■ Обратите■внимание,■что■из-за■обработки■некоторых■материалов■
шлифовальные■инструменты■могут■быть■загрязнены.
■■ Для■недопущения■дальнейшего■использования■необходимо■явно■
разрушить■подлежащие■утилизации■шлифовальные■инструменты.
■■ Дополнительная■информация■представлена■в■информации■об■
изделиях■и■паспортах■безопасности■вашего■поставщика.

Есть ли у вас дополнительные вопросы?

Наши■опытные■торговые■и■технические■консультанты■
компании■PFERD■предоставят■вам■необходимую■
помощь.■■
Адреса■наших■представительств■по■всему■миру■
указаны■на■сайте■www.pferd.com
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Шлифовально-отрезные круги 
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Шлифовально-отрезные круги 
Быстрый путь выбора оптимального инструмента

Выбор группы изделий

Привод- 
ное 
устрой-
ство

Вид 
обработки

Линейка Сталь  
(STEEL)

Высококачествен-
ная сталь 

(INOX)

Алюминий 
(ALU)

Литье
(CAST)

Камень
(STONE)

Угловые 
шлифма-
шины

Отрезка

Универсаль-
ная линия

PSF
★★

 

PSF  
STEEL

Страни-
ца 13

PSF  
STEELOX
Страни-

ца 14

PSF  
STEELOX

Страница 14

PSF 
ALU+STONE 
Страница 

16

PSF 
ALU+STONE
Страница 16

Професси-
ональная 

линия 
SG 

★★★

SG  
STEEL

Страни-
ца 17

SG  
STEELOX
Страни-

ца 18

SG  
INOX

Страни-
ца 19

SG  
STEELOX
Страни-

ца 18

SG  
ALU

Страница 
20

Шлифоваль-
но-отрезные 

круги для 
литейных 

цехов
Страница 23 

и далее

Специаль-
ная линия

SGP
★★★★

  

SGP
CERAMIC  

STEEL
Страни-

ца 21

SGP  
STEELOX
Страни-

ца 22

SGP  
STEELOX 

Страница 22

Отрезка и  
шлифова-
ние

Универсаль-
ная линия

PSF
★★

 

PSF DUO STEELOX
Страница 15

PSF DUO STEELOX
Страница 15

Професси-
ональная 

линия 
SG 

★★★

(ZIRKON) SG 
DUO CAST

Страница 25

Прямые 
шлифма-
шины
(менее 
100 мм)

Отрезка
Професси-
ональная 

линия 
SG 

★★★

        

SG STEELOX
Страница 26

SG STEELOX
Страница 26

SG STEELOX
Страница 

26

SG STEELOX
Страница 26

Бензи-
новые и 
отрезные 
шлифма-
шины
(более 
230 мм) 

Отрезка

Професси-
ональная 

линия 
SG 

★★★

  

SG  
STEEL

Страница 28

SG CAST + 
STONE

Страница 29

SG 
STONE

Страница 
29

SG CAST + 
STONE

Страница 
29
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Шлифовально-отрезные круги 
Быстрый путь выбора оптимального инструмента

Варианты значений толщины шлифовально-отрезного круга

Диаметр 76–125 мм PFERDVALUE

Тонкие 
шлифовально-
отрезные круги

0,8 мм Высочайшая точность и качество резания при работе с жестью

        

  

1,0 мм
Универсальная ширина с акцентом на скорость, комфортное 
использование и качество резания

1,3 мм,  
1,6 мм

Универсальная ширина с акцентом на срок службы и комфортное 
использование

Шлифовально-
отрезные круги

не менее 
1,9 мм

Стабильное использование -

Диаметр 150–230 мм PFERDVALUE

Тонкие 
шлифовально-
отрезные круги

не более 
2,0 мм

Универсальная ширина с акцентом на скорость, комфортное 
использование и качество резания

        

  

Шлифовально-
отрезные круги

2,5 мм
Универсальная ширина с акцентом на срок службы и комфортное 
использование

-

не менее 
2,9 мм

Стабильное использование -

11
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Шлифовально-отрезные круги 
Тонкие Шлифовально-отрезные круги: обзор

Тонкие шлифовально-отрезные круги – прямое исполнение EHT 
(форма 41)

Далее представлен краткий обзор тонких шлифовально-отрезных кругов всех видов. Под-
робная информация по отдельным видам шлифовально-отрезных кругов представлена на 
следующих страницах изделий.

Преимущества:
 ■ Тонкие разрезы с незначительным 
образованием заусенцев.

 ■ Максимальная экономичность за счет 
быстрых разрезов.

 ■ Удобство и безопасность.

PFERDVALUE:

      

  

Быстрота и удобство:  
Тонкие шлифовально-отрезные 
круги: обзор
Подробная информация представ-
лена на следующих 
страницах.

D 
[мм]

T
[мм]

Сталь Высококачественная 
сталь (INOX)

Алюминий 

STEEL STEELOX INOX ALU

EAN 4007220

Универсальная линия PSF ★★

105 1,0 976135 098493

 STEELOX

-

115 1,0 560242 560266 669310

1,6 538111 538135 669297

125 1,0 560259 560372 804278

1,6 538128 538142 804308

150 1,6 953341 581223 -

180 1,6 581209 581230 -

230 1,9 581339 581216 -

2,0 STEELOX ➞ 702239 -

Профессиональная линия SG ★★★

105 1,0 953358 039755 953372 885222

1,3 STEELOX ➞ 953396  STEELOX -

115 0,8 - - 095751 -

1,0 499719 499702 095799 804964

 1,6 522813 355442 095805 804988

125 0,8 - - 095812 -

 1,0 499740 499733 095829 804995

 1,6 522691 355459 095898 805008

150  1,6 953365 581179 095904 953426

2,0 STEELOX ➞ 096178  STEELOX -

180  1,6 581155 807729 095911 805015

2,0 STEELOX ➞ 702321  STEELOX -

230  1,9 581162 807736 095942 097922

2,0 STEELOX ➞ 957592  STEELOX -

Специальная линия SGP ★★★★

105 0,8 STEELOX ➞ 953464

 STEELOX

-

1,0 STEELOX ➞ 953471 -

1,3 103883 - -

115 0,8 STEELOX ➞ 835357 -

1,0 103890 538074 -

1,6 103906 538081 -

125 0,8 STEELOX ➞ 835364 -

1,0 103920 538098 -

1,6 103937 538104 -

150 1,6 103951 953488 -

180 1,6 103968 357873 -

230 1,9 103982 522776 -

Наборы крепежных фланцев для 
тонких шлифовально-отрезных 
кругов 180/230 мм для повы-
шения боковой устойчивости и 
точного ведения инструмента 
представлены на стр. 22.
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Тонкие шлифовально-отрезные круги – прямое исполнение EHT 
(форма 41)

Далее представлен краткий обзор тонких шлифовально-отрезных кругов всех видов. Под-
робная информация по отдельным видам шлифовально-отрезных кругов представлена на 
следующих страницах изделий.

Преимущества:
 ■ Тонкие разрезы с незначительным 
образованием заусенцев.

 ■ Максимальная экономичность за счет 
быстрых разрезов.

 ■ Удобство и безопасность.

PFERDVALUE:

      

  

Быстрота и удобство:  
Тонкие шлифовально-отрезные 
круги: обзор
Подробная информация представ-
лена на следующих 
страницах.

D 
[мм]

T
[мм]

Сталь Высококачественная 
сталь (INOX)

Алюминий 

STEEL STEELOX INOX ALU

EAN 4007220

Универсальная линия PSF ★★

105 1,0 976135 098493

 STEELOX

-

115 1,0 560242 560266 669310

1,6 538111 538135 669297

125 1,0 560259 560372 804278

1,6 538128 538142 804308

150 1,6 953341 581223 -

180 1,6 581209 581230 -

230 1,9 581339 581216 -

2,0 STEELOX ➞ 702239 -

Профессиональная линия SG ★★★

105 1,0 953358 039755 953372 885222

1,3 STEELOX ➞ 953396  STEELOX -

115 0,8 - - 095751 -

1,0 499719 499702 095799 804964

 1,6 522813 355442 095805 804988

125 0,8 - - 095812 -

 1,0 499740 499733 095829 804995

 1,6 522691 355459 095898 805008

150  1,6 953365 581179 095904 953426

2,0 STEELOX ➞ 096178  STEELOX -

180  1,6 581155 807729 095911 805015

2,0 STEELOX ➞ 702321  STEELOX -

230  1,9 581162 807736 095942 097922

2,0 STEELOX ➞ 957592  STEELOX -

Специальная линия SGP ★★★★

105 0,8 STEELOX ➞ 953464

 STEELOX

-

1,0 STEELOX ➞ 953471 -

1,3 103883 - -

115 0,8 STEELOX ➞ 835357 -

1,0 103890 538074 -

1,6 103906 538081 -

125 0,8 STEELOX ➞ 835364 -

1,0 103920 538098 -

1,6 103937 538104 -

150 1,6 103951 953488 -

180 1,6 103968 357873 -

230 1,9 103982 522776 -

Наборы крепежных фланцев для 
тонких шлифовально-отрезных 
кругов 180/230 мм для повы-
шения боковой устойчивости и 
точного ведения инструмента 
представлены на стр. 22.

Шлифовально-отрезные круги 
Универсальная линия PSF ★ ★

PSF STEEL ★ ★

Шлифовально-отрезной круг для стали: высокая производительность резки и долгий срок 
службы.

Преимущества:
 ■ Быстрая обработка за счет высокой про-
изводительности реза.

 ■ Высокая экономичность за счет 
длительного срока службы.

Обрабатываемые материалы:
Сталь

Вид обработки:
Резка жести, профиля и цельного материа-
ла, подготовка проломов

Абразивный материал:
Корунд A

PFERDVALUE:
Тонкие шлифовально-отрезные круги:

            

      

D
[мм]

T/U
[мм]

EAN
4007220

H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Прямое исполнение EHТ (форма 41) 
100 2,4 321256 16,0 15.300 25 EHT 100-2,4 PSF STEEL/16,0

105 1,0 976135 16,0 14.500 25 EHT 105-1,0 PSF STEEL/16,0

115 1,0 560242 22,23 13.300 25 EHT 115-1,0 PSF STEEL

1,6 538111 22,23 13.300 25 EHT 115-1,6 PSF STEEL

2,4 669174 22,23 13.300 25 EHT 115-2,4 PSF STEEL

125 1,0 560259 22,23 12.200 25 EHT 125-1,0 PSF STEEL

1,6 538128 22,23 12.200 25 EHT 125-1,6 PSF STEEL

2,4 669167 22,23 12.200 25 EHT 125-2,4 PSF STEEL

150 1,6 953341 22,23 10.200 25 EHT 150-1,6 PSF STEEL

180 1,6 581209 22,23 8.500 25 EHT 180-1,6 PSF STEEL

3,0 163474 22,23 8.500 25 EHT 180-3,0 PSF STEEL

230 1,9 581339 22,23 6.600 25 EHT 230-1,9 PSF STEEL

3,0 163498 22,23 6.600 25 EHT 230-3,0 PSF STEEL

Исполнение с поднутрением EH (форма 42) 
100 2,4 163511 16,0 15.300 25 EH 100-2,4 PSF STEEL/16,0

115 2,4 163528 22,23 13.300 25 EH 115-2,4 PSF STEEL

3,2 522998 22,23 13.300 25 EH 115-3,2 PSF STEEL

125 2,4 163429 22,23 12.200 25 EH 125-2,4 PSF STEEL

3,2 523001 22,23 12.200 25 EH 125-3,2 PSF STEEL

180 3,0 163436 22,23 8.500 25 EH 180-3,0 PSF STEEL

230 3,0 163450 22,23 6.600 25 EH 230-3,0 PSF STEEL
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Шлифовально-отрезные круги 
Универсальная линия PSF ★ ★

PSF STEELOX ★ ★

Шлифовально-отрезной круг для стали, в т. ч. высококачественной (INOX): высокая произ-
водительность реза и долгий срок службы.

Преимущества:
 ■ Универсальная обработка стали и 
высококач. стали (INOX).

 ■ Быстрая обработка за счет высокой 
производительности реза.

 ■ Высокая экономичность за счет 
длительного срока службы.

 ■ Тонкие шлифовально-отрезные круги 
идеально подходят для аккум. угловых 
шлифмашин.

Обрабатываемые материалы:
Сталь, Нерж. сталь (INOX)

Вид обработки:
Резка жести, профиля и цельного 
материала, подготовка проломов

Абразивный материал:
Корунд A

PFERDVALUE:
Тонкие шлифовально-отрезные круги:

            

      

D
[мм]

T/U
[мм]

EAN
4007220

H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Прямое исполнение EHТ (форма 41) 
76 0,8 060889 10,0 20.100 25 EHT 76-0,8 PSF STEELOX/10,0

1,0 060940 10,0 20.100 25 EHT 76-1,0 PSF STEELOX/10,0

105 1,0 098493 16,0 14.500 25 EHT 105-1,0 PSF STEELOX/16,0

115 1,0 560266 22,23 13.300 25 EHT 115-1,0 PSF STEELOX

1,6 538135 22,23 13.300 25 EHT 115-1,6 PSF STEELOX

2,4 523025 22,23 13.300 25 EHT 115-2,4 PSF STEELOX

125 1,0 560372 22,23 12.200 25 EHT 125-1,0 PSF STEELOX

1,6 538142 22,23 12.200 25 EHT 125-1,6 PSF STEELOX

2,0 667958 22,23 12.200 25 EHT 125-2,0 PSF STEELOX

2,4 523049 22,23 12.200 25 EHT 125-2,4 PSF STEELOX

150 1,6 581223 22,23 10.200 25 EHT 150-1,6 PSF STEELOX

180 1,6 581230 22,23 8.500 25 EHT 180-1,6 PSF STEELOX

2,5 523063 22,23 8.500 25 EHT 180-2,5 PSF STEELOX

230 1,9 581216 22,23 6.600 25 EHT 230-1,9 PSF STEELOX

2,0 702239 22,23 6.600 25 EHT 230-2,0 PSF STEELOX

2,5 523087 22,23 6.600 25 EHT 230-2,5 PSF STEELOX

Исполнение с поднутрением EH (форма 42) 
100 2,4 523018 16,0 15.300 25 EH 100-2,4 PSF STEELOX/16,0

115 2,4 523032 22,23 13.300 25 EH 115-2,4 PSF STEELOX

125 2,4 523056 22,23 12.200 25 EH 125-2,4 PSF STEELOX

180 2,5 523070 22,23 8.500 25 EH 180-2,5 PSF STEELOX

230 2,5 523094 22,23 6.600 25 EH 230-2,5 PSF STEELOX
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Шлифовально-отрезные круги 
Универсальная линия PSF ★ ★

DUODISC
Комбинированный круг DUODISC представляет собой решение для надежного резания и 
шлифования одним и тем же инструментом. Соответствует всем требованиям стандарта 
EN 12413 к отрезным и обдирочным шлифовальным кругам.

Преимущества:

 ■ Надежное соответствующее нормам 
решение для резания и шлифования 
торцом одним и тем же инструментом.

 ■ Экономия времени за счет более редкой 
замены кругов.

 ■ Универсальная обработка стали и высо-
кокачественной стали (INOX).

 ■ Ширина 1,4 мм и 1,9 мм идеально 
подходит для аккумуляторных угловых 
шлифмашин.

 ■ Инструментальное решение для шлифо-
вания поверхностей с окалиной.

 ■ В отличие от шлифовально-отрезных 
кругов используется и с открытым защит-
ным кожухом.

Комбидиск PSF DUODISC STEELOX ★ ★

Комбинированный круг для стали, в т. ч. высококачественной (INOX): высокая производи-
тельность резки и долгий срок службы.

Обрабатываемые материалы:
Сталь, Нерж. сталь (INOX)

Вид обработки:
Отрезка, Зачистка заусенцев, Плоское шли-
фование, Обработка угловых швов, Затирка 
швов, Обработка сварных швов

Абразивный материал:
Корунд A

PFERDVALUE:

   

D
[мм]

T/U
[мм]

EAN
4007220

H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Прямое исполнение E 
76 1,4 068274 10,0 20.100 25 E 76-1,4 PSF DUO STEELOX/10,0

Исполнение с поднутрением E (форма 27) 
100 1,9 845578 16,0 15.300 10 E 100-1,9 PSF DUO STEELOX/16,0

2,8 952733 16,0 15.300 10 E 100-2,8 PSF DUO STEELOX/16,0

115 1,9 835081 22,23 13.300 10 E 115-1,9 PSF DUO STEELOX

2,8 754498 22,23 13.300 10 E 115-2,8 PSF DUO STEELOX

125 1,9 835098 22,23 12.200 10 E 125-1,9 PSF DUO STEELOX

2,8 754504 22,23 12.200 10 E 125-2,8 PSF DUO STEELOX

150 3,5 952740 22,23 10.200 10 E 150-3,5 PSF DUO STEELOX

180 3,5 952764 22,23 8.500 10 E 180-3,5 PSF DUO STEELOX
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Алмазные шлифовально-от-
резные круги для резки кам-
ня и бетона представлены в 
каталоге 5.

 Алмазные шлифовально-
отрезные круги для резки 
твердых материалов, напри-
мер, твердых металлов или 
керамики и армированных 
волокном пластмасс (GFK/
CFK) представлены в ката-
логе 5.

Шлифовально-отрезные круги 
Универсальная линия PSF ★ ★

PSF ALU + STONE ★ ★

Шлифовально-отрезной круг для цветных металлов и минеральных веществ: высокая 
производительность резки и долгий срок службы.

Преимущества:
 ■ Быстрая обработка за счет высокой 
производительности реза.

 ■ Высокая экономичность за счет 
длительного срока службы.

 ■ Ширина 1,0 мм идеально подходит для 
аккум. угловых шлифмашин.

Обрабатываемые материалы:
Алюминий, Титан, Другие цветные 
металлы, Камень, Бетон, Керам. плитка, 
Реактопласты, Армир. волокном 
дюропласты (GFK, CFK), Чугун

Вид обработки:
Резка жести, профиля и цельного 
материала, подготовка проломов

Абразивный материал:
Карбид кремния C

PFERDVALUE:
Тонкие шлифовально-отрезные круги:

            

      

D
[мм]

T/U
[мм]

EAN
4007220

H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Прямое исполнение EHТ (форма 41) 
115 1,0 669310 22,23 13.300 25 EHT 115-1,0 PSF ALU+STONE

1,6 669297 22,23 13.300 25 EHT 115-1,6 PSF ALU+STONE

125 1,0 804278 22,23 12.200 25 EHT 125-1,0 PSF ALU+STONE

1,6 804308 22,23 12.200 25 EHT 125-1,6 PSF ALU+STONE

180 3,2 163641 22,23 8.500 25 EHT 180-3,2 PSF ALU+STONE

230 3,2 163658 22,23 6.600 25 EHT 230-3,2 PSF ALU+STONE

Исполнение с поднутрением EH (форма 42) 
100 2,4 523124 16,0 15.300 25 EH 100-2,4 PSF ALU+STONE/16,0

115 2,4 163665 22,23 13.300 25 EH 115-2,4 PSF ALU+STONE

125 2,4 163597 22,23 12.200 25 EH 125-2,4 PSF ALU+STONE

150 3,0 523131 22,23 10.200 25 EH 150-3,0 PSF ALU+STONE

180 3,2 163603 22,23 8.500 25 EH 180-3,2 PSF ALU+STONE

230 3,2 163627 22,23 6.600 25 EH 230-3,2 PSF ALU+STONE
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Шлифовально-отрезные круги 
Профессиональная линия SG ★ ★ ★

SG STEEL ★ ★ ★

Шлифовально-отрезной круг для стали: высокая производительность резки и 
максимальный срок службы.

Преимущества:
 ■ Быстрая обработка за счет высокой 
производительности реза.

 ■ Макс. экономичность за счет макс. срока 
службы.

Обрабатываемые материалы:
Сталь

Вид обработки:
Резка жести, профиля и цельного 
материала, подготовка проломов

Абразивный материал:
Высокопроизводительный корунд A

PFERDVALUE:
Тонкие шлифовально-отрезные круги:

            

      

D
[мм]

T/U
[мм]

EAN
4007220

H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Прямое исполнение EHТ (форма 41) 
100 2,4 162590 16,0 15.300 25 EHT 100-2,4 SG STEEL/16,0

105 1,0 953358 16,0 14.500 25 EHT 105-1,0 SG STEEL/16,0

115 1,0 499719 22,23 13.300 25 EHT 115-1,0 SG STEEL

1,6 522813 22,23 13.300 25 EHT 115-1,6 SG STEEL

2,4 162637 22,23 13.300 25 EHT 115-2,4 SG STEEL

125 1,0 499740 22,23 12.200 25 EHT 125-1,0 SG STEEL

1,6 522691 22,23 12.200 25 EHT 125-1,6 SG STEEL

2,4 162231 22,23 12.200 25 EHT 125-2,4 SG STEEL

150 1,6 953365 22,23 10.200 25 EHT 150-1,6 SG STEEL

3,0 162248 22,23 10.200 25 EHT 150-3,0 SG STEEL

180 1,6 581155 22,23 8.500 25 EHT 180-1,6 SG STEEL

2,9 522639 22,23 8.500 25 EHT 180-2,9 SG STEEL

3,2 162347 22,23 8.500 25 EHT 180-3,2 SG STEEL

230 1,9 581162 22,23 6.600 25 EHT 230-1,9 SG STEEL

2,9 522677 22,23 6.600 25 EHT 230-2,9 SG STEEL

3,2 162422 22,23 6.600 25 EHT 230-3,2 SG STEEL

Исполнение с поднутрением EH (форма 42) 
100 2,4 162576 16,0 15.300 25 EH 100-2,4 SG STEEL/16,0

115 2,4 162606 22,23 13.300 25 EH 115-2,4 SG STEEL

3,2 522424 22,23 13.300 25 EH 115-3,2 SG STEEL

125 2,4 162217 22,23 12.200 25 EH 125-2,4 SG STEEL

3,2 522431 22,23 12.200 25 EH 125-3,2 SG STEEL

150 3,0 162255 22,23 10.200 25 EH 150-3,0 SG STEEL

180 2,9 522653 22,23 8.500 25 EH 180-2,9 SG STEEL

3,2 162262 22,23 8.500 25 EH 180-3,2 SG STEEL

230 2,9 522684 22,23 6.600 25 EH 230-2,9 SG STEEL

3,2 162309 22,23 6.600 25 EH 230-3,2 SG STEEL
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Шлифовально-отрезные круги 
Профессиональная линия SG ★ ★ ★

SG STEELOX ★ ★ ★

Шлифовально-отрезной круг для стали, в т. ч. высококачественной (INOX): высокая 
производительность резки и максимальный срок службы.

Преимущества:
 ■ Универсальная обработка стали и 
высококач. стали (INOX).

 ■ Быстрая обработка за счет высокой 
производительности реза.

 ■ Макс. экономичность за счет макс. срока 
службы.

Обрабатываемые материалы:
Сталь, Нерж. сталь (INOX)

Вид обработки:
Резка жести, профиля и цельного 
материала, подготовка проломов

Абразивный материал:
Высокопроизводительный корунд A

PFERDVALUE:
Тонкие шлифовально-отрезные круги:

            

      

D
[мм]

T/U
[мм]

EAN
4007220

H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Прямое исполнение EHТ (форма 41) 
105 1,0 039755 16,0 14.500 25 EHT 105-1,0 SG STEELOX/16,0

1,3 953396 16,0 14.500 25 EHT 105-1,3 SG STEELOX/16,0

115 1,0 499702 22,23 13.300 25 EHT 115-1,0 SG STEELOX

1,6 355442 22,23 13.300 25 EHT 115-1,6 SG STEELOX

2,4 522851 22,23 13.300 25 EHT 115-2,4 SG STEELOX

125 1,0 499733 22,23 12.200 25 EHT 125-1,0 SG STEELOX

1,6 355459 22,23 12.200 25 EHT 125-1,6 SG STEELOX

2,0 953419 22,23 12.200 25 EHT 125-2,0 SG STEELOX

2,4 522875 22,23 12.200 25 EHT 125-2,4 SG STEELOX

150 1,6 581179 22,23 10.200 25 EHT 150-1,6 SG STEELOX

2,0 096178 22,23 10.200 25 EHT 150-2,0 SG STEELOX

2,5 096147 22,23 10.200 25 EHT 150-2,5 SG STEELOX

180 1,6 807729 22,23 8.500 25 EHT 180-1,6 SG STEELOX

2,0 702321 22,23 8.500 25 EHT 180-2,0 SG STEELOX

2,5 162378 22,23 8.500 25 EHT 180-2,5 SG STEELOX

230 1,9 807736 22,23 6.600 25 EHT 230-1,9 SG STEELOX

2,0 957592 22,23 6.600 25 EHT 230-2,0 SG STEELOX

2,5 162446 22,23 6.600 25 EHT 230-2,5 SG STEELOX

3,2 475690 22,23 6.600 25 EHT 230-3,2 SG STEELOX

Исполнение с поднутрением EH (форма 42) 
115 2,4 162613 22,23 13.300 25 EH 115-2,4 SG STEELOX

3,2 522868 22,23 13.300 25 EH 115-3,2 SG STEELOX

125 2,4 162651 22,23 12.200 25 EH 125-2,4 SG STEELOX

3,2 522882 22,23 12.200 25 EH 125-3,2 SG STEELOX

180 2,5 162279 22,23 8.500 25 EH 180-2,5 SG STEELOX

230 2,5 162316 22,23 6.600 25 EH 230-2,5 SG STEELOX
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Шлифовально-отрезные круги 
Профессиональная линия SG ★ ★ ★

SG INOX ★ ★ ★

Шлифовально-отрезной круг для высококачественной стали (INOX): высокая 
производительность резки и максимальный срок службы.

Преимущества:
 ■ Быстрая обработка за счет высокой 
производительности реза.

 ■ Макс. экономичность за счет макс. срока 
службы.

Обрабатываемые материалы:
Нерж. сталь (INOX)

Вид обработки:
Резка жести, профиля и цельного 
материала, подготовка проломов

Абразивный материал:
Высокопроизводительный корунд A

PFERDVALUE:
Тонкие шлифовально-отрезные круги:

            

      

D
[мм]

T/U
[мм]

EAN
4007220

H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Прямое исполнение EHТ (форма 41) 
105 1,0 953372 16,0 14.500 25 EHT 105-1,0 SG INOX/16,0

115 0,8 095751 22,23 13.300 25 EHT 115-0,8 SG INOX

1,0 095799 22,23 13.300 25 EHT 115-1,0 SG INOX

1,6 095805 22,23 13.300 25 EHT 115-1,6 SG INOX

125 0,8 095812 22,23 12.200 25 EHT 125-0,8 SG INOX

1,0 095829 22,23 12.200 25 EHT 125-1,0 SG INOX

1,6 095898 22,23 12.200 25 EHT 125-1,6 SG INOX

150 1,6 095904 22,23 10.200 25 EHT 150-1,6 SG INOX

180 1,6 095911 22,23 8.500 25 EHT 180-1,6 SG INOX

2,5 096208 22,23 8.500 25 EHT 180-2,5 SG INOX

230 1,9 095942 22,23 6.600 25 EHT 230-1,9 SG INOX

2,5 096215 22,23 6.600 25 EHT 230-2,5 SG INOX

Исполнение с поднутрением EH (форма 42) 
115 2,4 096222 22,23 13.300 25 EH 115-2,4 SG INOX

125 2,4 096239 22,23 12.200 25 EH 125-2,4 SG INOX

180 2,5 096246 22,23 8.500 25 EH 180-2,5 SG INOX

230 2,5 096253 22,23 6.600 25 EH 230-2,5 SG INOX
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Шлифовально-отрезные круги 
Профессиональная линия SG ★ ★ ★

SG ALU ★ ★ ★

Шлифовально-отрезной круг для алюминия и других цветных металлов: высокая 
производительность резки и максимальный срок службы. 

Преимущества:
 ■ Спец. смесь абразивных материалов 
и технология связки предупреждают 
забивание отрезного круга даже при об-
работке мягкого вязкого алюминия.

 ■ Быстрая обработка за счет высокой 
производительности реза.

 ■ Макс. экономичность за счет макс. срока 
службы.

 ■ Не содержит наполнителей, оставляю-
щих нежелательный налет на обраба-
тываемой детали. Возможна непосред-
ственная сварка на поверхности.

Обрабатываемые материалы:
Алюминий, Другие цветные металлы

Вид обработки:
Резка жести, профиля и цельного 
материала, подготовка проломов

Абразивный материал:
Высокопроизводительный корунд A и 
карбид кремния C

PFERDVALUE:
Тонкие шлифовально-отрезные круги:

            

      

D
[мм]

T/U
[мм]

EAN
4007220

H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Прямое исполнение EHТ (форма 41) 
105 1,0 885222 16,0 14.500 25 EHT 100-1,0 SG ALU

115 1,0 804964 22,23 13.300 25 EHT 115-1,0 SG ALU

1,6 804988 22,23 13.300 25 EHT 115-1,6 SG ALU

2,4 617892 22,23 13.300 25 EHT 115-2,4 SG ALU

125 1,0 804995 22,23 12.200 25 EHT 125-1,0 SG ALU

1,6 805008 22,23 12.200 25 EHT 125-1,6 SG ALU

2,4 617786 22,23 12.200 25 EHT 125-2,4 SG ALU

150 1,6 953426 22,23 10.200 25 EHT 150-1,6 SG ALU

180 1,6 805015 22,23 8.500 25 EHT 180-1,6 SG ALU

2,9 538487 22,23 8.500 25 EHT 180-2,9 SG ALU

230 1,9 097922 22,23 6.600 25 EHT 230-1,9 SG ALU

2,9 538524 22,23 6.600 25 EHT 230-2,9 SG ALU

Исполнение с поднутрением EH (форма 42) 
115 2,4 522936 22,23 13.300 25 EH 115-2,4 SG ALU

125 2,4 389027 22,23 12.200 25 EH 125-2,4 SG ALU

180 2,9 538517 22,23 8.500 25 EH 180-2,9 SG ALU

230 2,9 538548 22,23 6.600 25 EH 230-2,9 SG ALU
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Шлифовально-отрезные круги 
Специальная линия SGP ★ ★ ★ ★

CERAMIC
Специальный отрезной круг с керамиче-
ским зерном для обработки стали, с исклю-
чительной производительностью резки и 
исключительным сроком службы. Опти-
мален для обработки стальных заготовок 
крупного сечения.

Преимущества:

 ■ Недостижимая ранее производительность 
резки за счет высокопроизводительного 
абразивного материала – керамического 
зерна – в сочетании со специальной тех-
нологией связки обеспечивают макси-
мально быструю обработку в т. ч. загото-
вок с большим поперечным сечением.

 ■ Максимальная экономичность за счет 
очень большого срока службы.

CERAMIC SGP STEEL ★ ★ ★ ★

Обрабатываемые материалы:
Сталь

Вид обработки:
Резка деталей большого сечения, Резка 
профилей и цельного материала, 
подготовка проломов

Абразивный материал:
Керамическое зерно CO

PFERDVALUE:
Тонкие шлифовально-отрезные круги:

            

      

D
[мм]

T/U
[мм]

EAN
4007220

H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Прямое исполнение EHТ (форма 41) 
100 1,3 103883 16,0 15.300 25 EHT 100-1,3 CERAMIC SGP STEEL/16,0

115 1,0 103890 22,23 13.300 25 EHT 115-1,0 CERAMIC SGP STEEL

1,6 103906 22,23 13.300 25 EHT 115-1,6 CERAMIC SGP STEEL

2,0 103913 22,23 13.300 25 EHT 115-2,0 CERAMIC SGP STEEL

125 1,0 103920 22,23 12.200 25 EHT 125-1,0 CERAMIC SGP STEEL

1,6 103937 22,23 12.200 25 EHT 125-1,6 CERAMIC SGP STEEL

2,0 103944 22,23 12.200 25 EHT 125-2,0 CERAMIC SGP STEEL

150 1,6 103951 22,23 10.200 25 EHT 150-1,6 CERAMIC SGP STEEL

180 1,6 103968 22,23 8.500 25 EHT 180-1,6 CERAMIC SGP STEEL

2,5 103975 22,23 8.500 25 EHT 180-2,5 CERAMIC SGP STEEL

230 1,9 103982 22,23 6.600 25 EHT 230-1,9 CERAMIC SGP STEEL

2,5 103999 22,23 6.600 25 EHT 230-2,5 CERAMIC SGP STEEL

Исполнение с поднутрением EH (форма 42) 
115 1,6 104002 22,23 13.300 25 EH 115-1,6 CERAMIC SGP STEEL

125 1,6 104019 22,23 12.200 25 EH 125-1,6 CERAMIC SGP STEEL
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Шлифовально-отрезные круги 
Специальная линия SGP ★ ★ ★ ★

SGP STEELOX ★ ★ ★ ★

Шлифовально-отрезной круг для стали, в т. ч. высококачественной (INOX): высокая произ-
водительность резки и исключительный срок службы. Оптимален для обработки тонкой 
жести и профилей.

Преимущества:
 ■ Значительный срок службы при обра-
ботке тонкой жести и профилей за счет 
износостойкой связки.

 ■ Универсальная обработка стали и высо-
кокач. стали (INOX).

 ■ Быстрая обработка за счет высокой про-
изводительности реза.

Обрабатываемые материалы:
Сталь, Нерж. сталь (INOX)

Вид обработки:
Резка тонкой жести и профилей, подготов-
ка проломов

Абразивный материал:
Высокопроизводительный корунд A

PFERDVALUE:
Тонкие шлифовально-отрезные круги:

            

      

D
[мм]

T
[мм]

EAN
4007220

H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Прямое исполнение EHТ (форма 41) 
105 0,8 953464 16,0 14.500 25 EHT 105-0,8 SGP STEELOX/16,0

1,0 953471 16,0 14.500 25 EHT 105-1,0 SGP STEELOX/16,0

115 0,8 835357 22,23 13.300 25 EHT 115-0,8 SGP STEELOX

1,0 538074 22,23 13.300 25 EHT 115-1,0 SGP STEELOX

1,6 538081 22,23 13.300 25 EHT 115-1,6 SGP STEELOX

2,2 281956 22,23 13.300 25 EHT 115-2,2 SGP STEELOX

125 0,8 835364 22,23 12.200 25 EHT 125-0,8 SGP STEELOX

1,0 538098 22,23 12.200 25 EHT 125-1,0 SGP STEELOX

1,6 538104 22,23 12.200 25 EHT 125-1,6 SGP STEELOX

2,2 281970 22,23 12.200 25 EHT 125-2,2 SGP STEELOX

150 1,6 953488 22,23 10.200 25 EHT 150-1,6 SGP STEELOX

2,5 953495 22,23 10.200 25 EHT 150-2,5 SGP STEELOX

180 1,6 357873 22,23 8.500 25 EHT 180-1,6 SGP STEELOX

230 1,9 522776 22,23 6.600 25 EHT 230-1,9 SGP STEELOX

2,3 522783 22,23 6.600 25 EHT 230-2,3 SGP STEELOX

2,8 282014 22,23 6.600 25 EHT 230-2,8 SGP STEELOX

Зажимные фланцы

Набор крепежных фланцев для тонких шлиф.-отрезных кругов 
180/230 мм

Набор крепежных фланцев для повышения боковой устойчивости и точного ведения 
инструмента, в частности, при использовании шлифовально-отрезных кругов шириной от 
1,6 мм до 2,0 мм и диаметром 180 мм и 230 мм. Набор можно использовать на любой 
стандартной угловой шлифмашине с приводным шпинделем M14 или 5/8"-11.

Для угл. шл.-машин 
с шпинделем

EAN
4007220

D
[мм]

Обозначение

M14 595275 76 1 SFS 76 M14

5/8"-11 895856 76 1 SFS 76 5/8"-11
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Шлифовально-отрезные круги 
Профессиональная линия SG ★ ★ ★

Шлифовально-отрезные круги для литейных 
цехов
Для грубой обработки в литейных цехах и работ по зачистке компания PFERD предлагает 
особо прочные шлифовально-отрезные круги, обеспечивающие даже в таких сложных ус-
ловиях максимальную безопасность и высочайшую производительность. Они оптимально 
подходят для использования на пневматических турбинных шлифмашинах и высокочастот-
ных угловых шлифмашинах.

По всем вопросам обработки в литейных цехах и работ по зачистке компания PFERD пред-
лагает вам индивидуальную консультацию. Опытные торговые и технические консультанты 
предоставят вам необходимую помощь. Свяжитесь с нами.

SG CAST + STEEL ★ ★ ★

Шлифовально-отрезной круг для сложных условий обработки в литейных цехах: высокая 
производительность резки, долгий срок службы, высокая боковая устойчивость.

Преимущества:
 ■ Усиленное тканевое армирование 
для жестких условий литейных цехов 
гарантирует макс. безопасность.

 ■ Быстрая обработка за счет высокой 
производительности реза.

 ■ Высокая экономичность за счет 
длительного срока службы.

Обрабатываемые материалы:
Чугун, Стальное литье

Вид обработки:
Отрезка

Абразивный материал:
Специальный корунд A

D
[мм]

T/U
[мм]

EAN
4007220

H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Прямое исполнение EHТ (форма 41) 
230 3,2 952542 22,23 6.600 25 EHT 230-3,2 SG CAST+STEEL

Исполнение с поднутрением EH (форма 42) 
230 3,2 952535 22,23 6.600 25 EH 230-3,2 SG CAST+STEEL

SG CAST + INOX ★ ★ ★

Шлифовально-отрезной круг для сложных условий обработки в литейных цехах: высокая 
производительность резки, долгий срок службы, высокая боковая устойчивость.

Преимущества:
 ■ Усиленное тканевое армирование 
для жестких условий литейных цехов 
гарантирует макс. безопасность.

 ■ Быстрая обработка за счет высокой 
производительности реза.

 ■ Высокая экономичность за счет 
длительного срока службы.

Обрабатываемые материалы:
Чугун, Нерж. сталь (INOX), Стальное литье

Вид обработки:
Отрезка

Абразивный материал:
Специальный корунд A

D
[мм]

T/U
[мм]

EAN
4007220

H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Прямое исполнение EHТ (форма 41) 
230 2,9 522899 22,23 6.600 25 EHT 230-2,9 SG CAST+INOX

Исполнение с поднутрением EH (форма 42) 
230 2,9 522905 22,23 6.600 25 EH 230-2,9 SG CAST+INOX
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Шлифовально-отрезные круги 
Профессиональная линия SG ★ ★ ★

SG CAST + ALU ★ ★ ★

Шлифовально-отрезной круг для сложных условий обработки в литейных цехах: высокая 
производительность резки, долгий срок службы, высокая боковая устойчивость.

Преимущества:
 ■ Усиленное тканевое армирование 
для жестких условий литейных цехов 
гарантирует макс. безопасность.

 ■ Быстрая обработка за счет высокой 
производительности реза.

 ■ Высокая экономичность за счет 
длительного срока службы.

Обрабатываемые материалы:
Серый/высокопрочный чугун (GG/GJL, GGG/
GJS), Алюминиевые сплавы твердые

Вид обработки:
Отрезка

Абразивный материал:
Специальный корунд A и карбид кремния C

D
[мм]

T/U
[мм]

EAN
4007220

H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Прямое исполнение EHТ (форма 41) 
230 3,2 522912 22,23 6.600 25 EHT 230-3,2 SG CAST+ALU

Исполнение с поднутрением EH (форма 42) 
230 3,2 522929 22,23 6.600 25 EH 230-3,2 SG CAST+ALU

ZIRKON SG CAST ★ ★ ★

Шлифовально-отрезной круг для сложных условий обработки в литейных цехах: высокая 
производительность резки, долгий срок службы, высокая боковая устойчивость.

Преимущества:
 ■ Усиленное тканевое армирование 
для жестких условий литейных цехов 
гарантирует макс. безопасность.

 ■ Быстрая обработка за счет высокой 
производительности реза.

 ■ Макс. экономичность за счет макс. срока 
службы.

Обрабатываемые материалы:
Серый/высокопрочный чугун  
(GG/GJL, GGG/GJS)

Вид обработки:
Отрезка

Абразивный материал:
Циркониевый корунд Z и карбид кремния C

D
[мм]

T/U
[мм]

EAN
4007220

H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Прямое исполнение EHТ (форма 41) 
230 3,2 094983 22,23 6.600 25 EHT 230-3,2 ZIRKON SG CAST

Исполнение с поднутрением EH (форма 42) 
230 3,2 340875 22,23 6.600 25 EH 230-3,2 ZIRKON SG CAST
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Шлифовально-отрезные круги 
Профессиональная линия SG ★ ★ ★

DUODISC для литейных цехов 
Комбинированный круг DUODISC представляет собой решение для надежного резания и 
шлифования одним и тем же инструментом. Соответствует всем требованиям стандарта 
EN 12413 к отрезным и обдирочным шлифовальным кругам.

Преимущества:
 ■ Надежное соответствующее нормам 
решение для резания и шлифования 
торцом одним и тем же инструментом.

 ■ Экономия времени за счет более редкой 
замены кругов.

 ■ В отличие от шлифовально-отрезных 
кругов используется и с открытым защит-
ным кожухом. 

Комбидиск SG DUODISC CAST ★ ★ ★

Комбинированный круг DUODISC представляет собой решение для надежной резки 
и шлифования одним и тем же инструментом в сложных условиях литейных цехов и 
работ по зачистке. Соответствует всем требованиям стандарта EN 12413 к отрезным и 
обдирочным кругам.

Обрабатываемые материалы:
Серый/высокопрочный чугун  
(GG/GJL, GGG/GJS)

Вид обработки:
Отрезка, Плоское шлифование, Зачистка 
заусенцев

Абразивный материал:
Специальный корунд A и карбид кремния C

PFERDVALUE:

   

D
[мм]

U
[мм]

EAN
4007220

H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Исполнение с поднутрением E (форма 27) 
230 3,8 105085 22,23 6.600 10 E 230-3,8 SG DUO CAST

Комбидиск ZIRKON SG DUODISC CAST ★ ★ ★

Комбинированный круг DUODISC представляет собой решение для надежной резки 
и шлифования одним и тем же инструментом в сложных условиях литейных цехов и 
работ по зачистке. Соответствует всем требованиям стандарта EN 12413 к отрезным и 
обдирочным кругам.

Обрабатываемые материалы:
Серый/высокопрочный чугун  
(GG/GJL, GGG/GJS)

Вид обработки:
Отрезка, Плоское шлифование, Зачистка 
заусенцев

Абразивный материал:
Циркониевый корунд Z и карбид кремния C

PFERDVALUE:

   

D
[мм]

U
[мм]

EAN
4007220

H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Исполнение с поднутрением E (форма 27) 
230 3,8 105092 22,23 6.600 10 E 230-3,8 ZIRKON SG DUO CAST
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Шлиф.-отрезные круги для прямых шлифмашин
Профессиональная линия SG ★ ★ ★

SG STEELOX ★ ★ ★

Универсальный шлифовально-отрезной круг: высокая производительность резки и 
максимальный срок службы для использования на прямых шлифмашинах.

Преимущества:
 ■ Идеальный доступ к труднодоступным 
местам.

 ■ Универс. отрезной круг для многих 
материалов.

 ■ Быстрая обработка за счет высокой 
производительности реза.

 ■ Макс. экономичность за счет макс. срока 
службы.

Обрабатываемые материалы:
Сталь, Нерж. сталь (INOX), Сплавы 
на основе никеля (напр., Инконель и 
Хастеллой), Чугун, Алюминий, Другие 
цветные металлы

Вид обработки:
Резка жести, профиля и цельного 
материала, подготовка проломов

Абразивный материал:
Высокопроизводительный корунд A

Данные для заказа:
 ■ Подходящий зажимной стержень 
заказывается отдельно.

Указания по безопасности:
 ■ Соблюдайте макс. число оборотов 
отрезного круга и зажимного стержня, в 
частности, нижнее значение.

 ■ На пневмат. прямых шлифмашинах 
необходимо использовать шлиф.-
отрезные круги диаметром более 50 мм 
с защитным кожухом (ISO 11148-7).

 ■ На электр. прямых шлифмашинах 
необходимо использовать шлиф.-
отрезные круги диаметром более 55 мм 
с защитным кожухом (ISO 60745-2-3).

PFERDVALUE:
Тонкие шлифовально-отрезные круги:

            

      

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

EAN
4007220

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Прямое исполнение EHТ (форма 41) 
30 1,0 6,0 165621 51.000 50 EHT 30-1,0 SG STEELOX/6,0

1,4 6,0 165638 51.000 50 EHT 30-1,4 SG STEELOX/6,0

40 1,0 6,0 165645 38.200 50 EHT 40-1,0 SG STEELOX/6,0

2,0 6,0 165652 38.200 50 EHT 40-2,0 SG STEELOX/6,0

50 0,8 6,0 849156 30.600 50 EHT 50-0,8 SG STEELOX/6,0

1,0 6,0 165669 30.600 50 EHT 50-1,0 SG STEELOX/6,0

1,4 6,0 165676 30.600 50 EHT 50-1,4 SG STEELOX/6,0

2,0 6,0 165683 30.600 50 EHT 50-2,0 SG STEELOX/6,0

3,0 6,0 165690 30.600 50 EHT 50-3,0 SG STEELOX/6,0

65 0,8 6,0 849187 23.500 50 EHT 65-0,8 SG STEELOX/6,0

0,8 10,0 849194 23.500 50 EHT 65-0,8 SG STEELOX/10,0

1,0 6,0 165706 23.500 50 EHT 65-1,0 SG STEELOX/6,0

1,0 10,0 165713 23.500 50 EHT 65-1,0 SG STEELOX/10,0

1,4 10,0 165720 23.500 50 EHT 65-1,4 SG STEELOX/10,0

2,0 10,0 165737 23.500 50 EHT 65-2,0 SG STEELOX/10,0

3,0 10,0 165744 23.500 50 EHT 65-3,0 SG STEELOX/10,0

70 1,0 10,0 165751 21.800 50 EHT 70-1,0 SG STEELOX/10,0

1,4 10,0 165768 21.800 50 EHT 70-1,4 SG STEELOX/10,0

2,0 10,0 165775 21.800 50 EHT 70-2,0 SG STEELOX/10,0

3,0 10,0 165782 21.800 50 EHT 70-3,0 SG STEELOX/10,0

76 0,8 6,0 849217 20.100 50 EHT 76-0,8 SG STEELOX/6,0

0,8 10,0 849200 20.100 50 EHT 76-0,8 SG STEELOX/10,0

1,0 6,0 165812 20.100 50 EHT 76-1,0 SG STEELOX/6,0

1,0 10,0 165829 20.100 50 EHT 76-1,0 SG STEELOX/10,0

1,4 10,0 165836 20.100 50 EHT 76-1,4 SG STEELOX/10,0

2,0 10,0 165843 20.100 50 EHT 76-2,0 SG STEELOX/10,0

3,0 10,0 165850 20.100 50 EHT 76-3,0 SG STEELOX/10,0
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Шлиф.-отрезные круги для прямых шлифмашин
Профессиональная линия SG ★ ★ ★

Tmax.

S

Зажимные стержни для малых шлиф.-отрезных кругов

Принадлежности для крепления малых шлифовально-отрезных кругов на прямых шлифма-
шинах. Стабильное исполнение с максимальной прочностью хвостовика на излом.

Диаметр
шл. отр. круга 

[мм] 

Макс. доп. чис. об.

30 31.800

40 23.900

50 19.100

65 14.700

70 13.600

76 12.500

Указания по безопасности:
 ■ Соблюдайте макс. число оборотов 
отрезного круга и зажимного стержня, 
в частности, нижнее значение 
(см. таблицу).

S 
[мм]

Подх. для кругов с 
отверстием

[мм]

T
max.

[мм]
EAN

4007220
Обозначение

6 6 0–4 219119 1 BO 6/6 0-4

10 0–4 219140 1 BO 6/10 0-4

6,35 (1/4») 6 0–4 219126 1 BO 6,35/6 0-4 (1/4)

10 0–4 219133 1 BO 6,35/10 0-4 (1/4)

8 10 0–4 219157 1 BO 8/10 0-4
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Шл.-отр. круги для бенз. и отр. шлифмашин
Профессиональная линия SG ★ ★ ★

SG STEEL ★ ★ ★

Шлифовально-отрезной круг с высокой производительностью резки и максимальным 
сроком службы для использования на бензиновых и отрезных шлифмашинах.

Преимущества:
 ■ Быстрая обработка за счет высокой 
производительности реза.

 ■ Макс. экономичность за счет макс. срока 
службы.

Обрабатываемые материалы:
Сталь, Чугун

Вид обработки:
Отрезка

Абразивный материал:
Специальный корунд A

Указания по безопасности:
 ■ Выбирайте подходящий отрезной 
круг с учетом макс. рабочей скорости 
(бензиновой) отрезной шлифмашины 
(80 м/с или 100 м/с).

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

EAN
4007220

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Максимальная рабочая скорость 80 м/с, прямое исполнение ЕНТ (форма 41) 
300 4,0 20,0 162460 5.100 20 80 EHT 300-4,0 SG STEEL/20,0

22,23 162477 5.100 20 80 EHT 300-4,0 SG STEEL/22,23

25,4 162484 5.100 20 80 EHT 300-4,0 SG STEEL/25,4

Максимальная рабочая скорость 100 м/с, прямое исполнение ЕНТ (форма 41) 
300 4,0 20,0 540008 6.400 20 100 EHT 300-4,0 SG STEEL/20,0

22,23 540015 6.400 20 100 EHT 300-4,0 SG STEEL/22,23

25,4 540022 6.400 20 100 EHT 300-4,0 SG STEEL/25,4

350 4,5 20,0 540039 5.500 10 100 EHT 350-4,5 SG STEEL/20,0

22,23 540046 5.500 10 100 EHT 350-4,5 SG STEEL/22,23

25,4 540053 5.500 10 100 EHT 350-4,5 SG STEEL/25,4

400 4,8 20,0 953433 4.800 10 100 EHT 400-4,8 SG STEEL/20,0

22,23 540060 4.800 10 100 EHT 400-4,8 SG STEEL/22,23

25,4 540077 4.800 10 100 EHT 400-4,8 SG STEEL/25,4
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Шл.-отр. круги для бенз. и отр. шлифмашин
Профессиональная линия SG ★ ★ ★

SG STONE ★ ★ ★

Шлифовально-отрезной круг с высокой производительностью резки и максимальным 
сроком службы для использования на бензиновых и отрезных шлифмашинах.

Преимущества:
 ■ Быстрая обработка за счет высокой 
производительности реза.

 ■ Макс. экономичность за счет макс. срока 
службы.

Обрабатываемые материалы:
Камень, Чугун, Алюминий, Другие цветные 
металлы, Бетон, Асфальт

Вид обработки:
Отрезка

Абразивный материал:
Карбид кремния C

Указания по безопасности:
 ■ Выбирайте подходящий отрезной 
круг с учетом макс. рабочей скорости 
(бензиновой) отрезной шлифмашины 
(80 м/с или 100 м/с).

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

EAN
4007220

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Максимальная рабочая скорость 80 м/с, прямое исполнение ЕНТ (форма 41) 
300 4,0 20,0 163177 5.100 20 80 EHT 300-4,0 SG STONE/20,0

22,23 163184 5.100 20 80 EHT 300-4,0 SG STONE/22,23

25,4 163191 5.100 20 80 EHT 300-4,0 SG STONE/25,4

Максимальная рабочая скорость 100 м/с, прямое исполнение ЕНТ (форма 41) 
350 4,5 20,0 540145 5.500 10 100 EHT 350-4,5 SG STONE/20,0

22,23 540152 5.500 10 100 EHT 350-4,5 SG STONE/22,23

25,4 540169 5.500 10 100 EHT 350-4,5 SG STONE/25,4

SG CAST + STONE ★ ★ ★

Шлифовально-отрезной круг с высокой производительностью резки и максимальным 
сроком службы для использования на бензиновых и отрезных шлифмашинах.

Преимущества:
 ■ Быстрая обработка за счет высокой 
производительности реза.

 ■ Макс. экономичность за счет макс. срока 
службы.

Обрабатываемые материалы:
Чугун, Железобетон, Чугун ковкий

Вид обработки:
Отрезка

Абразивный материал:
Специальный корунд A и карбид кремния C

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

EAN
4007220

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Максимальная рабочая скорость 100 м/с, прямое исполнение ЕНТ (форма 41) 
300 4,0 20,0 540084 6.400 20 100 EHT 300-4,0 SG CAST+STONE/20,0

22,23 540091 6.400 20 100 EHT 300-4,0 SG CAST+STONE/22,23

25,4 540107 6.400 20 100 EHT 300-4,0 SG CAST+STONE/25,4

350 4,5 20,0 540114 5.500 10 100 EHT 350-4,5 SG CAST+STONE/20,0

22,23 540121 5.500 10 100 EHT 350-4,5 SG CAST+STONE/22,23

25,4 540138 5.500 10 100 EHT 350-4,5 SG CAST+STONE/25,4
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Лепестковые шлиф. круги POLIFAN
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Лепестковые шлиф. круги POLIFAN
Быстрый путь выбора оптимального инструмента

Выбор группы изделий

Вид 
обработки

Линейка Сталь  
(STEEL)

Высококачественная сталь
(INOX)

Алюминий
(ALU)

 ■ Плоское 
шлифова-
ние

 ■ Обработка 
сварных 
швов

Универ-
сальная 
линия

PSF
★★

 
Z PSF STEELOX
Страница 33

A PSF STEELOX
Страница 33

Z PSF STEELOX
Страница 33

Професси-
ональная 

линия
SG 

★★★

  
Z SG POWER STEELOX

Страница 35
A SG STEELOX
Страница 34

CO-FREEZE SG INOX
Страница 37

A-COOL SG INOX + 
ALU

Страница 34

A-COOL SG INOX + ALU
Страница 34

Специаль-
ная линия

SGP
★★★★ Z SGP STRONG STEEL

Страница 38
CO-FREEZE SGP STRONG INOX

Страница 39

 ■ Снятие 
фаски

 ■ Удаление 
заусенцев

Универ-
сальная 
линия

PSF
★★

 
Z PSF STEELOX
Страница 33

Z PSF STEELOX
Страница 33

Професси-
ональная 

линия
SG 

★★★
Z SG POWER STEELOX

Страница 35
CO-COOL SG STEELOX

Страница 36
Z SG POWER STEELOX

Страница 35
A-COOL SG INOX + ALU

Страница 34

Специаль-
ная линия

SGP
★★★★ Z SGP STRONG STEEL

Страница 38

 ■ Обработка 
угловых 
швов

Специаль-
ная линия

SGP
★★★★ Z SGP CURVE STEELOX

Страница 40
CO SGP CURVE STEELOX

Страница 41
A SGP CURVE ALU

Страниц а 41

Абразивный материал:  A = корунд, Z = циркониевый корунд, CO = керамическое зерно
Покрытия:    COOL = активное шлифовальное покрытие для холодного шлифования,  

FREEZE = активное шлифовальное покрытие для ультрахолодного шлифования

Выбор размера зерна

Размер зерна

36/40 50/60 80 120

В
и

д
 о

б
р

а
б

о
тк

и

Обработка сварных швов 

Снятие фаски

Удаление заусенцев

Плоское шлифование для повышения качества поверхности

Указание: Для получения поверхностей такого же качества, как при обработке фибровы-
ми дисками, можно использовать лепестковые шлифовальные круги POLIFAN с зерном на 
один размер больше.

Выбор формы

Форма Вид обработки

Плоское  
исполне-
ние PFF

Большая шлифовальная 
поверхность для плоского 
шлифования. Оптимальное 
использование лепестковой по-
верхн. при угле наклона 0–15°.

Коничес-
кое  
исполне-
ние PFC

Узкая шлифовальная 
поверхность для обработки 
сварных швов, снятия 
фаски, удаления заусенцев. 
Оптимальное использование 
лепестковой поверхн. при 
угле наклона 10–25°.

Радиаль-
ное испол-
нение PFR 
(CURVE)

Специальная обработка 
угловых швов. После из-
носа периферии можно 
продолжать использовать как 
традиционный лепестковый 
шлифовальный круг.
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Лепестковые шлиф. круги POLIFAN
Акценты программы PFERD

POLIFAN-STRONG

Пользователи, делающие ставку на максимальную производительность, выбирают 
инновационный лепестковый шлифовальный круг POLIFAN-STRONG. Он заметно превосходит 
традиционные лепестковые шлифовальные круги и по-новому определяет максимальную 
эффективность. Благодаря уникальной запатентованной конструктивной форме он достигает 
непревзойденной высокой производительности обработки. В дополнение к этому у него 
намного более долгий срок службы, чем у традиционных лепестковых шлифовальных кругов.

Преимущества:
 ■ Быстрое шлифование за счет неизменной агрессивности обработки вплоть до 
последнего зерна.

 ■ Исключительная экономичность за счет съема максимального количества материала за 
единицу времени и меньшего износа.

 ■ Исключительный срок службы.

Дополнительная информация представлена на стр. 38–39.

POLIFAN-CURVE 

Запатентованный лепестковый шлифовальный круг POLIFAN-CURVE разработан специально 
для обработки угловых швов. Это единственный в мире лепестковый шлифовальный круг с 
лепестками и на шлифующей стороне, и на обратной стороне, а также по радиусу. 

Преимущества:
 ■ За счет высокой производительности съема гарантируется быстрая обработка и, 
следовательно, заметно снижаются расходы на заработную плату.

 ■ Точная и оптимальная расшлифовка по форме угловых швов.
 ■ Очень долгий срок службы при обработке угловых швов.

Дополнительная информация представлена на стр. 40–41.

POLIFAN-POWER

Во всем мире требовательные потребители выбирают высокопроизводительный лепестко-
вый шлифовальный круг POLIFAN Z SG POWER для обработки стали. Многофункциональ-
ный лепестковый шлифовальный круг POLIFAN отличается оптимальным соотношением 
исключительного срока службы и максимальной производительности обработки. 

Преимущества:
 ■ Быстрая обработка и максимальная экономичность за счет агрессивности и 
производительности обработки.

 ■ Максимальная агрессивность весь срок службы.
 ■ Более редкая замена инструмента за счет очень большого срока службы.

Дополнительная информация представлена на стр. 35.
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A PSF STEELOX ★ ★

Лепестковый шлифовальный круг POLIFAN с высокой производительностью обработки и 
долгим сроком службы.

Преимущества:
 ■ Быстрая обработка и высокая 
экономичность за счет высокой 
производительности обработки.

 ■ Хороший срок службы.
 ■ Идеально подходит для аккум. угловых 
шлифмашин.

Обрабатываемые материалы:
Сталь, Нерж. сталь (INOX)

Вид обработки:
Плоское шлифование, Обработка сварных 
швов

Абразивный материал:
Корунд A

PFERDVALUE:

            

      

D
[мм]

Размер зерна H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

40 60 80 120

EAN 4007220

Плоское исполнение PFF 
115 512388 512395 512401 512418 22,23 13.300 10 PFF 115 A ... PSF STEELOX

125 512425 512432 512449 512456 22,23 12.200 10 PFF 125 A ... PSF STEELOX

180 512463 - - - 22,23 8.500 10 PFF 180 A ... PSF STEELOX

Коническое исполнение PFC 
115 444559 444566 444573 444580 22,23 13.300 10 PFC 115 A ... PSF STEELOX

125 444603 444610 444627 444634 22,23 12.200 10 PFC 125 A ... PSF STEELOX

180 444689 444696 - - 22,23 8.500 10 PFC 180 A ... PSF STEELOX

Z PSF STEELOX ★ ★

Лепестковый шлифовальный круг POLIFAN с агрессивной производительностью обработки 
и долгим сроком службы.

Преимущества:
 ■ Быстрая обработка и высокая 
экономичность за счет агрессивности и 
производительности обработки.

 ■ Хороший срок службы.
 ■ Подходит для маломощных угловых 
шлифмашин.

Обрабатываемые материалы:
Сталь, Нерж. сталь (INOX)

Вид обработки:
Плоское шлифование, Обработка сварных 
швов, Обработка фасок, Зачистка 
заусенцев

Абразивный материал:
Циркониевый корунд Z

PFERDVALUE:

            

      

Лепестковые шлиф. круги POLIFAN
Универсальная линия PSF ★ ★

D
[мм]

Размер зерна H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

40 60 80 120

EAN 4007220

Плоское исполнение PFF 
100 750117 750124 750131 - 16,0 15 300 10 PFF 100 Z ... PSF STEELOX/16,0

115 512487 512494 512500 - 22,23 13 300 10 PFF 115 Z ... PSF STEELOX

125 512517 512524 512531 - 22,23 12 200 10 PFF 125 Z ... PSF STEELOX

180 512548 512555 - - 22,23 8 500 10 PFF 180 Z ... PSF STEELOX

Коническое исполнение PFC 
100 953273 953280 953297 953303 16,0 15 300 10 PFC 100 Z ... PSF STEELOX/16,0

115 377352 444597 377369 934203 22,23 13 300 10 PFC 115 Z ... PSF STEELOX

125 377345 444078 377338 934210 22,23 12 200 10 PFC 125 Z ... PSF STEELOX

150 805923 805930 - - 22,23 10 200 10 PFC 150 Z ... PSF STEELOX

180 377321 444085 934227 934234 22,23 8 500 10 PFC 180 Z ... PSF STEELOX
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Лепестковые шлиф. круги POLIFAN
Профессиональная линия SG ★ ★ ★

A SG STEELOX ★ ★ ★

Лепестковый шлифовальный круг POLIFAN с высокой производительностью обработки и 
очень долгим сроком службы.

Преимущества:
 ■ Быстрая обработка и высокая 
экономичность за счет высокой 
производительности обработки.

 ■ Более редкая замена инструмента за счет 
очень большого срока службы.

Обрабатываемые материалы:
Сталь, Нерж. сталь (INOX)

Вид обработки:
Плоское шлифование, Обработка сварных 
швов

Абразивный материал:
Корунд A

PFERDVALUE:

            

      

D
[мм]

Размер зерна H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

40 60 80 120

EAN 4007220

Плоское исполнение PFF 
100 262719 262733 262740 262757 16,0 15.300 10 PFF 100 A ... SG STEELOX/16,0

115 167496 167526 167557 167588 22,23 13.300 10 PFF 115 A ... SG STEELOX

125 167502 167533 167564 167595 22,23 12.200 10 PFF 125 A ... SG STEELOX

180 167519 167540 167571 167601 22,23 8.500 10 PFF 180 A ... SG STEELOX

Коническое исполнение PFC 
115 167809 167830 167861 167892 22,23 13.300 10 PFC 115 A ... SG STEELOX

125 167816 167847 167878 167908 22,23 12.200 10 PFC 125 A ... SG STEELOX

180 167823 167854 167885 167915 22,23 8.500 10 PFC 180 A ... SG STEELOX

A-COOL SG INOX + ALU ★ ★ ★

Лепестковый шлифовальный круг POLIFAN с особенно холодным шлифованием плохо про-
водящих тепло материалов, например, высококачественной стали (INOX) и алюминия.

Преимущества:
 ■ Меньшее воздействие высоких темпера-
тур на деталь, чем при использовании 
других лепестковых шлиф. кругов.

 ■ Активный шлиф. слой не засоряется 
даже при обработке, напр., мягкого 
алюминия.

Обрабатываемые материалы:
Нерж. сталь (INOX), Алюминий, Другие 
цветные металлы

Вид обработки:
Плоское шлифование, Обработка сварных 
швов, Обработка фасок, Зачистка заусен-
цев

Абразивный материал:
Корунд A с активным охлаждающим 
покрытием (COOL)

Рекомендации по применению:
 ■ Для алюминия использовать только 
размеры зерна 40 и 60.

PFERDVALUE:

            

      

D
[мм]

Размер зерна H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

40 60 80

EAN 4007220

Плоское исполнение PFF 
100 262764 262771 262788 16,0 15.300 10 PFF 100 A-COOL ... SG INOX+ALU/16,0

115 222737 222744 222751 22,23 13.300 10 PFF 115 A-COOL ... SG INOX+ALU

125 232910 232934 232958 22,23 12.200 10 PFF 125 A-COOL ... SG INOX+ALU

180 222768 232989 233009 22,23 8.500 10 PFF 180 A-COOL ... SG INOX+ALU

Коническое исполнение PFC 
115 232880 232897 232903 22,23 13.300 10 PFC 115 A-COOL ... SG INOX+ALU

125 232927 232941 232965 22,23 12.200 10 PFC 125 A-COOL ... SG INOX+ALU

180 232972 232996 233016 22,23 8.500 10 PFC 180 A-COOL ... SG INOX+ALU
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Лепестковые шлиф. круги POLIFAN
Профессиональная линия SG ★ ★ ★

Z SG POWER STEELOX ★ ★ ★

Лепестковый шлифовальный круг POLIFAN Z SG POWER характеризуется максимальной 
экономичностью за счет агрессивной производительности обработки и исключительного 
срока службы. Он представляет собой самый лучший традиционный лепестковый 
шлифовальный круг для обработки стали.

Преимущества:
 ■ Быстрая обработка и макс. 
экономичность за счет агрессивности и 
производительности обработки.

 ■ Максимальная агрессивность весь срок 
службы.

 ■ Более редкая замена инструмента за счет 
очень большого срока службы.

Обрабатываемые материалы:
Сталь, Нерж. сталь (INOX)

Вид обработки:
Обработка сварных швов, Обработка 
фасок, Зачистка заусенцев

Абразивный материал:
Циркониевый корунд Z

Рекомендации по применению:
 ■ Подходит для плоского шлифования по 
стали.

PFERDVALUE:

            

      

D
[мм]

Размер зерна H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

40 60 80 120

EAN 4007220

Плоское исполнение PFF 
115 167618 167649 - - 22,23 13.300 10 PFF 115 Z ... SG POWER STEELOX

125 167625 167656 - - 22,23 12.200 10 PFF 125 Z ... SG POWER STEELOX

180 167632 167663 - - 22,23 8.500 10 PFF 180 Z ... SG POWER STEELOX

Коническое исполнение PFC 
115 167922 167953 934241 934258 22,23 13.300 10 PFC 115 Z ... SG POWER STEELOX

125 167939 167960 934265 934272 22,23 12.200 10 PFC 125 Z ... SG POWER STEELOX

150 030363 030394 - - 22,23 10.200 10 PFC 150 Z ... SG POWER STEELOX

180 167946 167977 - - 22,23 8.500 10 PFC 180 Z ... SG POWER STEELOX
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 Лепестковые шлифо-
вальные круги POLIVLIES 
для тонкого шлифования 
представлены в катало-
ге 4 «Инструменты для 
тонкого шлифования и 
полирования».

Лепестковые шлиф. круги POLIFAN
Профессиональная линия SG ★ ★ ★

CO-COOL SG STEELOX ★ ★ ★

Лепестковый шлифовальный круг POLIFAN с особенно холодным шлифованием для трудно 
обрабатываемых материалов, например, высоколегированной и нержавеющей стали, а 
также никелевых и титановых сплавов.

Преимущества:
 ■ Самозатачивающееся керамическое 
зерно гарантирует оптимальный 
результат в т. ч. на плохо поддающихся 
обработке материалах.

 ■ Меньшее воздействие высоких темпера-
тур на деталь, чем при использовании 
других лепестковых шлиф. кругов.

Обрабатываемые материалы:
Сталь, Прокатная окалина, Нерж. сталь 
(INOX), Сплавы на основе никеля (напр., 
Инконель и Хастеллой), Алюминиевые 
сплавы твердые

Вид обработки:
Плоское шлифование, Обработка сварных 
швов, Обработка фасок, Зачистка заусен-
цев

Абразивный материал:
Керамическое зерно CO с активным охлаж-
дающим покрытием (COOL)

PFERDVALUE:

            

      

D
[мм]

Размер зерна H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

40 60

EAN 4007220

Плоское исполнение PFF 
115 725436 793145 22,23 13.300 10 PFF 115 CO-COOL ... SG STEELOX

125 725450 793152 22,23 12.200 10 PFF 125 CO-COOL ... SG STEELOX

180 725474 - 22,23 8.500 10 PFF 180 CO-COOL ... SG STEELOX

Коническое исполнение PFC 
115 725443 793169 22,23 13.300 10 PFC 115 CO-COOL ... SG STEELOX

125 725467 793176 22,23 12.200 10 PFC 125 CO-COOL ... SG STEELOX

180 725481 - 22,23 8.500 10 PFC 180 CO-COOL ... SG STEELOX
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Лепестковые шлиф. круги POLIFAN
Профессиональная линия SG ★ ★ ★

CO-FREEZE SG INOX ★ ★ ★

Лепестковый шлифовальный круг POLIFAN, разработанный специально для ультрахолод-
ного шлифования высококачественной стали (INOX). За счет керамического зерна CO со 
специальным активным охлаждающим покрытием (FREEZE) цветопобежалость не проявля-
ется даже в самых сложных температурных условиях, поэтому доработка не требуется.

Преимущества:
 ■ За счет покрытия FREEZE высокие темпе-
ратуры меньше воздействуют на деталь, 
чем при использовании стандартных 
лепестковых шлиф. кругов.

 ■ Быстрая обработка и высокая экономич-
ность за счет агрессивности и произво-
дительности обработки.

 ■ Максимальная агрессивность весь срок 
службы.

 ■ Более редкая замена инструмента за счет 
очень большого срока службы.

 ■ Обычное искрение сокращено до мини-
мума. За счет этого повреждение деталей 
из высококач. стали раскаленными ис-
крами практически исключено.

Обрабатываемые материалы:
Нерж. сталь (INOX), Сплавы на основе нике-
ля (напр., Инконель и Хастеллой)

Вид обработки:
Плоское шлифование, Обработка сварных 
швов

Абразивный материал:
Керамическое зерно CO со спец. активным 
охлаждающим покрытием (FREEZE)

Рекомендации по применению:
 ■ Уже через несколько секунд первого 
использования POLIFAN CO-FREEZE на ле-
пестках появляется нетипичная картина 
износа. Высокоэффективные наполните-
ли образуют на пластине глянцевую охл. 
пленку (не «засаливание»). Эта пленка – 
основа ультрахолодного шлифования.

PFERDVALUE:

            

      

D
[мм]

Размер зерна H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

36 50 80

EAN 4007220

Плоское исполнение PFF 
115 104040 104057 104064 22,23 13.300 10 PFF 115 CO-FREEZE ... SG INOX

125 104071 104088 104095 22,23 12.200 10 PFF 125 CO-FREEZE ... SG INOX

Коническое исполнение PFC 
115 104101 104118 104125 22,23 13.300 10 PFC 115 CO-FREEZE ... SG INOX

125 104132 104149 104156 22,23 12.200 10 PFC 125 CO-FREEZE ... SG INOX

180 104163 104170 - 22,23 8.500 10 PFC 180 CO-FREEZE ... SG INOX

Лепестковый шлифовальный 
круг с традиционной шлифо-
вальной лентой

Цветопобежалость / окисление вследствие 
воздействия высоких температур. Необхо-
димо последующее тонкое шлифование, в 
противном случае высок риск коррозии.

Лепестковый шлифовальный круг  
CO-FREEZE SG INOX

Типичный рисунок износа с характерной 
глянцевой охлаждающей пленкой («засали-
вания» нет).

Оптимальный результат работы. Благодаря 
незначительной тепловой нагрузке отсут-
ствие цветопобежалости.
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Лепестковые шлиф. круги POLIFAN
Специальная линия SGP ★ ★ ★ ★

POLIFAN-STRONG STEEL
Инновационный лепестковый шлифовальный круг POLIFAN-STRONG – уникальный,  
особенно высокопроизводительный инструмент. В сравнении с традиционными лепестко-
выми шлифовальными кругами этот инструмент демонстрирует за счет запатентованной 
конструкции заметно более высокую экономичность.

Преимущества:

 ■ Быстрое шлифование за счет неизменной агрессивности обработки вплоть до 
последнего зерна.

 ■ Исключительная экономичность за счет съема максимального количества материала в 
единицу времени и меньшего износа.

 ■ Очень большой срок службы.

Широкие лепестки с компактным 
расположением.

Z SGP STRONG STEEL ★ ★ ★ ★

Обрабатываемые материалы:
Сталь

Вид обработки:
Обработка сварных швов, Обработка 
фасок, Зачистка заусенцев

Абразивный материал:
Циркониевый корунд Z

Рекомендации по применению:
 ■ Размер зерна 36 оптимален для съема, 
напр., при обработке сварных швов.

 ■ Размер зерна 50 оптимален для обра-
ботки кромок, напр., снятия фаски или 
получения высококач. поверхностей.

PFERDVALUE:

            

            

D
[мм]

Размер зерна H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

36 50

EAN 4007220

Коническое исполнение PFC 
115 777862 777879 22,23 13.300 10 PFC 115 Z ... SGP STRONG STEEL

125 777886 777893 22,23 12.200 10 PFC 125 Z ... SGP STRONG STEEL

180 827468 827482 22,23 8.500 10 PFC 180 Z ... SGP STRONG STEEL
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Лепестковые шлиф. круги POLIFAN
Специальная линия SGP ★ ★ ★ ★

POLIFAN-STRONG INOX
Специальный лепестковый шлифовальный круг POLIFAN, в котором сочетаются запатен-
тованная конструкция STRONG и длинные, компактно расположенные лепестки с инно-
вационным абразивным материалом. За счет керамического зерна CO со специальным 
активным охлаждающим покрытием (FREEZE) цветопобежалость не проявляется даже в 
самых сложных температурных условиях, поэтому доработка не требуется.

Преимущества:

 ■ Самозатачивающееся керамическое 
зерно в сочетании со специальным ак-
тивным охлаждающим покрытием FREEZE 
обеспечивают ультрахолодное шлифо-
вание и сокращают воздействие высоких 
температур на плохо отводящих тепло 
материалах, например, на высококаче-
ственной стали (INOX).

 ■ Обычное искрение сокращено до мини-
мума. За счет этого повреждение деталей 
из высококачественной стали раскален-
ными искрами практически исключено.

Особые признаки:

Уже через несколько секунд первого ис-
пользования POLIFAN-STRONG INOX на 
лепестках появляется нетипичный рисунок 
износа. Высокоэффективные наполнители 
образуют на лепестке глянцевую охлажда-
ющую пленку (не «засаливание»). Эта плен-
ка – основа ультрахолодного шлифования.

Традиционный лепестковый 
шлифовальный круг

Цветопобежалость / окисление вследствие 
воздействия высоких температур. Необхо-
димо последующее тонкое шлифование, в 
противном случае высок риск коррозии.

Лепестковый шлифовальный круг POLIFAN-STRONG INOX

Типичный рисунок износа с характерной 
глянцевой охлаждающей пленкой («засали-
вания» нет).

Оптимальный результат работы. Благодаря 
незначительной тепловой нагрузке отсут-
ствие цветопобежалости.

CO-FREEZE SGP STRONG INOX ★ ★ ★ ★

Обрабатываемые материалы:
Нерж. сталь (INOX), Сплавы на основе 
никеля (напр., Инконель и Хастеллой), 
Сплавы на основе кобальта

Вид обработки:
Плоское шлифование, Обработка сварных 
швов

Абразивный материал:
Керамическое зерно CO со спец. активным 
охлаждающим покрытием (FREEZE)

Рекомендации по применению:
 ■ Размер зерна 36 оптимален для съема, 
напр., при обработке сварных швов.

 ■ Размер зерна 50 оптимален для полу-
чения высококач. поверхностей.

PFERDVALUE:

            

            

D
[мм]

Размер зерна H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

36 50

EAN 4007220

Коническое исполнение PFC 
115 835296 835302 22,23 13.300 10 PFC 115 CO-FREEZE ... SGP STRONG INOX

125 835319 835326 22,23 12.200 10 PFC 125 CO-FREEZE ... SGP STRONG INOX
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Лепестковые шлиф. круги POLIFAN
Специальная линия SGP ★ ★ ★ ★

POLIFAN-CURVE
Запатентованный лепестковый шлифовальный круг POLIFAN-CURVE разработан специально 
для обработки угловых швов. Это единственный в мире лепестковый шлифовальный круг с 
лепестками и на шлифующей стороне, и на обратной стороне, а также по радиусу.

Преимущества:

 ■ За счет высокой производительности 
съема гарантируется быстрая обработка 
и, следовательно, заметно снижаются 
расходы. 

 ■ Очень долгий срок службы при обработ-
ке угловых швов.

 ■ Точная и оптимальная расшлифовка по 
форме угловых швов. 

Рекомендации по 
использованию:

 ■ Исполнение M:  
Для угловых швов с радиусом более 5 мм 
или размером a не более 6 мм при угле 
90°, ширина радиуса: 11 мм или 14 мм 
при диаметре 150 мм.

 ■ Исполнение L: 
Для угловых швов с радиусом более 8 мм 
или размером a более 6 мм при угле 
90°, ширина радиуса: 14 мм или 16 мм 
при диаметре 150/180 мм.

Оптимальный  
результат работы. Размер a

a

Z SGP CURVE STEELOX ★ ★ ★ ★

Высокопроизводительный лепестковый шлифовальный круг с максимальным съемом мате-
риала при обработке деталей из стали, в т. ч. высококачественной (INOX).

Обрабатываемые материалы:
Сталь, Нерж. сталь (INOX)

Вид обработки:
Обработка угловых швов, Обработка 
сварных швов, Обработка фасок, Зачистка 
заусенцев

Абразивный материал:
Циркониевый корунд Z

PFERDVALUE:

            

      

D
[мм]

Ширина 
углового 

шва
[мм]

Размер 
зерна

Ширина H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

40

EAN 4007220

Радиальное исполнение PFR 
115 > 5 821671 M (11 mm) 22,23 13.300 10 PFR 115-M Z 40 SGP CURVE STEELOX

> 8 821695 L (14 mm) 22,23 13.300 10 PFR 115-L Z 40 SGP CURVE STEELOX

125 > 5 790151 M (11 mm) 22,23 12.200 10 PFR 125-M Z 40 SGP CURVE STEELOX

> 8 790175 L (14 mm) 22,23 12.200 10 PFR 125-L Z 40 SGP CURVE STEELOX

150 > 5 844939 M (14 mm) 22,23 10.200 10 PFR 150-M Z 40 SGP CURVE STEELOX

> 8 844946 L (16 mm) 22,23 10.200 10 PFR 150-L Z 40 SGP CURVE STEELOX

180 > 8 881248 L (16 mm) 22,23 8.500 10 PFR 180-L Z 40 SGP CURVE STEELOX
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Лепестковые шлиф. круги POLIFAN
Специальная линия SGP ★ ★ ★ ★

CO SGP CURVE STEELOX ★ ★ ★ ★

Высокопроизводительный лепестковый шлифовальный круг для получения качественных 
поверхностей при обработке деталей из стали, в т. ч. высококачественной (INOX).

Обрабатываемые материалы:
Нерж. сталь (INOX), Сталь

Вид обработки:
Обработка угловых швов, Обработка 
сварных швов, Обработка фасок, Зачистка 
заусенцев

Абразивный материал:
Керамическое зерно CO с активным охлаж-
дающим покрытием

PFERDVALUE:

            

      

D
[мм]

Ширина 
углового 

шва
[мм]

Размер 
зерна

Ширина H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

60

EAN 4007220

Радиальное исполнение PFR 
115 > 5 827444 M (11 mm) 22,23 13.300 10 PFR 115-M CO 60 SGP CURVE STEELOX

> 8 827451 L (14 mm) 22,23 13.300 10 PFR 115-L CO 60 SGP CURVE STEELOX

125 > 5 790168 M (11 mm) 22,23 12.200 10 PFR 125-M CO 60 SGP CURVE STEELOX

> 8 790182 L (14 mm) 22,23 12.200 10 PFR 125-L CO 60 SGP CURVE STEELOX

A SGP CURVE ALU ★ ★ ★ ★

Специальный лепестковый шлифовальный круг для обработки угловых сварных швов 
алюминиевых заготовок.

Обрабатываемые материалы:
Алюминий, Другие цветные металлы

Вид обработки:
Обработка угловых швов, Обработка 
сварных швов, Обработка фасок, Зачистка 
заусенцев

Абразивный материал:
Корунд A с активным охлаждающим 
покрытием

PFERDVALUE:

            

      

D
[мм]

Ширина 
углового 

шва
[мм]

Размер 
зерна

Ширина H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

40

EAN 4007220

Радиальное исполнение PFR 
115 > 8 851968 L (14 mm) 22,23 13.300 10 PFR 115-L A 40 SGP CURVE ALU

125 > 8 851975 L (14 mm) 22,23 12.200 10 PFR 125-L A 40 SGP CURVE ALU
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Шлифовальные диски CC-GRIND
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Шлифовальные диски CC-GRIND
Быстрый путь выбора оптимального инструмента

CC-GRIND-FLEX

CC-GRIND-FLEX  – полугибкое дополнение для CC-GRIND-SOLID. Специально разработан 
для обработки сварных швов. Стыковые сварные швы поддаются полному
выравниванию. Лунки и выступающие неровности, в частности, после покраски или
лакирования, полностью устраняются.

Преимущества:
 ■ Максимально быстрая обработка за счет высокой агрессивности абразивного материала.
 ■ Заметно эргономичнее обдирочного круга: шум и вибрация сокращаются на 50 %, 
образование пыли – на 80 %.
 ■ Составная конструкция стекловолоконной подложки гарантирует такую же прочность и 
безопасность при использовании, как и при использовании обдирочного круга.
 ■ Полное выравнивание стыковых сварных швов: лунок и выступов нет.
 ■ Заметное улучшение качества поверхности по сравнению с обработкой обдирочными 
кругами.

Дополнительная информация представлена на стр. 46 (SG ★★★ ) и стр. 50 (SGP ★★★★ ).

CC-GRIND-STRONG 

CC-GRIND-STRONG представляет собой промежуточный этап между классическим обдироч-
ным кругом (подложка также задействована в шлифовании) и современной альтернати-
вой – CC-GRIND-SOLID (эргономичное быстрое шлифование).

Преимущества:
 ■ Втрое больший срок службы по сравнению с CC-GRIND-SOLID SG STEEL за счет того, что 
подложка также задействована в шлифовании, а также за счет трех слоев абразивного 
материала, высвобождающихся один за другим.
 ■ Максимально быстрая обработка за счет высокой агрессивности абразивного материала.
 ■ Заметно эргономичнее обдирочного круга: шум и вибрация сокращаются на 50 %, 
образование пыли – на 70 %.
 ■ Заметное улучшение качества поверхности по сравнению с обработкой обдирочными 
кругами.

Дополнительная информация представлена на стр. 47.

CC-GRIND-SOLID

CC-GRIND-SOLID компании PFERD – это современная, высокопроизводительная и 
эргономичная альтернатива обдирочному кругу.

Преимущества:
 ■ Максимально быстрая обработка за счет высокой агрессивности абразивного материала.
 ■ Заметно эргономичнее обдирочного круга: шум и вибрация сокращаются на 50 %, 
образование пыли – на 80 %.
 ■ Составная конструкция стекловолоконной подложки гарантирует такую же прочность и 
безопасность при использовании, как и 
при использовании обдирочного круга.
 ■ Заметное улучшение качества поверхно-
сти по сравнению с обработкой обдироч-
ными кругами.

Дополнительная информация представ-
лена на стр. 45 (SG ★★★ ) и стр. 49 
(SGP ★★★★ ).
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Шлифовальные диски CC-GRIND
Быстрый путь выбора оптимального инструмента

Выбор группы изделий

Вид обработки Линейка Сталь (STEEL) Высококачественная 
сталь (INOX)

...-SOLID ...-FLEX ...-STRONG ...-SOLID

 ■ Плоское шлифование
 ■ Выравнивание
 ■ Обработка сварных швов
 ■ Снятие фаски
 ■ Удаление заусенцев

Про-
фессио-
нальная 
линия

SG 
★★★

CC-GRIND-SOLID  
SG STEEL

Страница 45

CC-GRIND-STRONG  
SG STEEL 

Страница 47

CC-GRIND-SOLID  
SG INOX

Страница 45

Специ-
альная 
линия

SGP
★★★★

CC-GRIND-SOLID  
SGP STEEL 

Страница 49

CC-GRIND-SOLID  
SGP INOX 

Страница 49

 ■ Выравнивание стыковых 
сварных швов

Про-
фессио-
нальная 
линия

SG 
★★★

CC-GRIND-FLEX  
SG STEEL

Страница 46

Специ-
альная 
линия

SGP
★★★★

CC-GRIND-FLEX SGP 
STEEL

Страница 50

CC-GRIND-SOLID-DIAMOND 
представлен в каталоге 5.

Обдирочный круг CERAMIC 
COMFORT представлен на 
стр. 56.
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Выбор группы изделий

Вид обработки Линейка Сталь (STEEL) Высококачественная 
сталь (INOX)

...-SOLID ...-FLEX ...-STRONG ...-SOLID

 ■ Плоское шлифование
 ■ Выравнивание
 ■ Обработка сварных швов
 ■ Снятие фаски
 ■ Удаление заусенцев

Про-
фессио-
нальная 
линия

SG 
★★★

CC-GRIND-SOLID  
SG STEEL

Страница 45

CC-GRIND-STRONG  
SG STEEL 

Страница 47

CC-GRIND-SOLID  
SG INOX

Страница 45

Специ-
альная 
линия

SGP
★★★★

CC-GRIND-SOLID  
SGP STEEL 

Страница 49

CC-GRIND-SOLID  
SGP INOX 

Страница 49

 ■ Выравнивание стыковых 
сварных швов

Про-
фессио-
нальная 
линия

SG 
★★★

CC-GRIND-FLEX  
SG STEEL

Страница 46

Специ-
альная 
линия

SGP
★★★★

CC-GRIND-FLEX SGP 
STEEL

Страница 50

CC-GRIND-SOLID-DIAMOND 
представлен в каталоге 5.

Обдирочный круг CERAMIC 
COMFORT представлен на 
стр. 56.

Шлифовальные диски CC-GRIND
Профессиональная линия SG ★ ★ ★

CC-GRIND-SOLID SG STEEL ★ ★ ★

Обрабатываемые материалы:
Сталь

Вид обработки:
Плоское шлифование, Обработка сварных 
швов, Обработка фасок, Зачистка 
заусенцев

Рекомендации по применению:
 ■ Для оптимизации производительности при 
плоском угле наклона использовать с на-
бором крепежных фланцев SFS CC-GRIND.

 ■ Использовать для обр. плоской поверхн., 
не подходит для периферийного шлиф.

Данные для заказа:
 ■ Набор прижимных фланцев SFS 
заказывайте отдельно.

PFERDVALUE:

            

      

D
[мм]

EAN
4007220

H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

SOLID 
100 919682 16,0 15.300 10 CC-GRIND-SOLID 100 SG STEEL/16,0

115 887059 22,23 13.300 10 CC-GRIND-SOLID 115 SG STEEL

125 887073 22,23 12.200 10 CC-GRIND-SOLID 125 SG STEEL

150 952894 22,23 10.200 10 CC-GRIND-SOLID 150 SG STEEL

180 887080 22,23 8.500 10 CC-GRIND-SOLID 180 SG STEEL

CC-GRIND-SOLID SG INOX ★ ★ ★

Обрабатываемые материалы:
Нерж. сталь (INOX)

Вид обработки:
Обработка сварных швов, Обработка 
фасок, Зачистка заусенцев

Рекомендации по применению:
 ■ Для оптимизации производительности при 
плоском угле наклона использовать с на-
бором крепежных фланцев SFS CC-GRIND.

 ■ Использовать для обр. плоской поверхн., 
не подходит для периферийного шлиф.

Данные для заказа:
 ■ Набор прижимных фланцев SFS 
заказывайте отдельно.

PFERDVALUE:

            

      

D
[мм]

EAN
4007220

H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

SOLID 
115 900895 22,23 13.300 10 CC-GRIND-SOLID 115 SG INOX

125 900901 22,23 12.200 10 CC-GRIND-SOLID 125 SG INOX

180 900918 22,23 8.500 10 CC-GRIND-SOLID 180 SG INOX

Набор крепежных фланцев CC-GRIND

Набор крепежных фланцев CC-GRIND позволяет оптимально разместить CC-GRIND-SOLID 
и CC-GRIND-FLEX на угловой шлифмашинe на одном уровне с защитным кожухом, что 
позволяет очень эффективно использовать данный инструмент.

Черная подложка надевается на оригинальный опорный фланец угловой шлифмашины. 
Серебристая фланцевая гайка заменяет оригинальную фланцевую гайку.

Подходит для угловых шлифмашин EAN
4007220

Обозначение

Метрический

100 мм, шпиндель M10 932209 1 SFS CC-GRIND 100 M10

115 / 125 мм, шпиндель M14 887578 1 SFS CC-GRIND 115/125 M14

150 / 180 мм, шпиндель M14 887585 1 SFS CC-GRIND 150/180 M14

Дюймовый

115 / 125 мм, шпиндель 5/8"-11 887592 1 SFS CC-GRIND 115/125 5/8"

150 / 180 мм, шпиндель 5/8"-11 887608 1 SFS CC-GRIND 150/180 5/8"
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Шлифовальные диски CC-GRIND
Профессиональная линия SG ★ ★ ★

CC-GRIND-FLEX SG STEEL ★ ★ ★

Обрабатываемые материалы:
Сталь

Вид обработки:
Обработка сварных швов, Плоское шлифо-
вание

Рекомендации по применению:
 ■ Для оптимизации производительности при 
плоском угле наклона использовать с на-
бором крепежных фланцев SFS CC-GRIND.

 ■ Использовать для обр. плоской поверхн., 
не подходит для периферийного шлиф.

Данные для заказа:
 ■ Набор прижимных фланцев SFS заказы-
вайте отдельно.

PFERDVALUE:

            

      

D
[мм]

Размер зерна H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

FINE  
(мелкое)

COARSE 
 (грубая)

EAN 4007220

FLEX 
115 032800 032824 22,23 13.300 10 CC-GRIND-FLEX 115 ... SG STEEL

125 032817 032831 22,23 12.200 10 CC-GRIND-FLEX 125 ... SG STEEL

Набор крепежных фланцев CC-GRIND

Набор крепежных фланцев CC-GRIND позволяет оптимально разместить CC-GRIND-SOLID 
и CC-GRIND-FLEX на угловой шлифмашинe на одном уровне с защитным кожухом, что 
позволяет очень эффективно использовать данный инструмент.

Черная подложка надевается на оригинальный опорный фланец угловой шлифмашины. 
Серебристая фланцевая гайка заменяет оригинальную фланцевую гайку.

Подходит для угловых шлифмашин EAN
4007220

Обозначение

Метрический

115 / 125 мм, шпиндель M14 887578 1 SFS CC-GRIND 115/125 M14

Дюймовый

115 / 125 мм, шпиндель 5/8"-11 887592 1 SFS CC-GRIND 115/125 5/8»"
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Шлифовальные диски CC-GRIND
Специальная линия SGP ★ ★ ★ ★

CC-GRIND-STRONG
CC-GRIND-STRONG представляет собой 
промежуточный этап между классическим 
обдирочным кругом (подложка также за-
действована в шлифовании) и современной 
альтернативой – CC-GRIND-SOLID (эргоно-
мичное быстрое шлифование).

Преимущества:
 ■ Втрое больший срок службы по сравне-
нию с CC-GRIND-SOLID SG STEEL за счет 
того, что подложка также задействована 
в шлифовании, а также за счет трех сло-
ев абразивного материала, высвобожда-
ющихся один за другим.

 ■ Максимально быстрая обработка за счет 
высокой агрессивности абразивного 
материала.

 ■ Заметно эргономичнее обдирочного 
круга: шум и вибрация сокращаются на 
50 %, образование пыли – на 70 %.

 ■ Заметное улучшение качества поверхно-
сти по сравнению с обработкой обдироч-
ными кругами.

CC-GRIND-STRONG SG STEEL ★ ★ ★

Обрабатываемые материалы:
Сталь, Окалина

Вид обработки:
Плоское шлифование, Обработка сварных 
швов, Обработка фасок, Зачистка 
заусенцев

PFERDVALUE:

            

      

D
[мм]

EAN
4007220

H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

STRONG 
115 104477 22,23 13.300 10 CC-GRIND-STRONG 115 SG STEEL

125 104484 22,23 12.200 10 CC-GRIND-STRONG 125 SG STEEL
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Шлифовальные диски CC-GRIND
Специальная линия SGP ★ ★ ★ ★

Высокопроизводительные инструменты с абразивным зерном 
VICTOGRAIN

Изделия VICTOGRAIN относятся к самым эффективным шлифовальным инструментам в 
мире. За счет точной треугольной формы шлифовального зерна PFERD достигается уни-
кальная высокая производительность шлифования.

Режущие кромки шлифовального зерна одинаковой треугольной формы и размеров 
VICTOGRAIN соприкасаются с заготовкой под оптимальным углом. Поэтому, чтобы абра-
зивное зерно проникло в заготовку, необходимо лишь малое усилие. Так пользователь 
получает преимущества от эффективного резания 

 ■ с быстрыми результатами работы,
 ■ длительным сроком службы,
 ■ выделением меньшего количества тепла, воздействующего на заготовку, и 
 ■ меньшим потреблением мощности приводного устройства.

Треугольные шлифовальные зерна VICTOGRAIN зафиксированы на несущей основе одной 
стороной. За счет этого они закреплены особенно прочно и образуют очень большие 
пространства для стружки, делая процесс обработки еще эффективнее.

Структура треугольного зерна VICTOGRAIN также специально скорректирована. Очень 
маленькие кристаллы внутри треугольника обеспечивают оптимальное шлифование: 
острые резцы сохраняются, и скалывается лишь необходимый минимум абразивного зерна.

За счет сочетания этих свойств пользователь получает исключительную постоянную произ-
водительность холодного шлифования, уникальный длительный срок службы инструмента 
и равномерную шероховатость поверхности заготовки. 

В изделиях VICTOGRAIN – CC-GRIND-SOLID SGP и CC-GRIND-FLEX SGP – самый лучший 
абразивный материал сочетается с современнейшими инновационными технологиями из-
готовления инструментов PFERD: 

 ■ Исключительная агрессивность при максимально быстрой обработки.
 ■ Хотя на инструментах VICTOGRAIN только один слой абразивного зерна, у них очень 
долгий срок, превышающий срок службы обдирочных кругом и многих лепестковых 
шлифовальных кругов.

 ■ Заметно эргономичнее обдирочного круга: шум и вибрация сокращаются на 50 %, об-
разование пыли – на 80 %.

 ■ Составная конструкция стекловолоконной подложки гарантирует такую же прочность и 
безопасность при использовании, как и при использовании обдирочного круга.

 ■ Заметное улучшение качества поверхности по сравнению с обработкой обдирочными 
кругами.
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Высокопроизводительные инструменты с абразивным зерном 
VICTOGRAIN

Изделия VICTOGRAIN относятся к самым эффективным шлифовальным инструментам в 
мире. За счет точной треугольной формы шлифовального зерна PFERD достигается уни-
кальная высокая производительность шлифования.

Режущие кромки шлифовального зерна одинаковой треугольной формы и размеров 
VICTOGRAIN соприкасаются с заготовкой под оптимальным углом. Поэтому, чтобы абра-
зивное зерно проникло в заготовку, необходимо лишь малое усилие. Так пользователь 
получает преимущества от эффективного резания 

 ■ с быстрыми результатами работы,
 ■ длительным сроком службы,
 ■ выделением меньшего количества тепла, воздействующего на заготовку, и 
 ■ меньшим потреблением мощности приводного устройства.

Треугольные шлифовальные зерна VICTOGRAIN зафиксированы на несущей основе одной 
стороной. За счет этого они закреплены особенно прочно и образуют очень большие 
пространства для стружки, делая процесс обработки еще эффективнее.

Структура треугольного зерна VICTOGRAIN также специально скорректирована. Очень 
маленькие кристаллы внутри треугольника обеспечивают оптимальное шлифование: 
острые резцы сохраняются, и скалывается лишь необходимый минимум абразивного зерна.

За счет сочетания этих свойств пользователь получает исключительную постоянную произ-
водительность холодного шлифования, уникальный длительный срок службы инструмента 
и равномерную шероховатость поверхности заготовки. 

В изделиях VICTOGRAIN – CC-GRIND-SOLID SGP и CC-GRIND-FLEX SGP – самый лучший 
абразивный материал сочетается с современнейшими инновационными технологиями из-
готовления инструментов PFERD: 

 ■ Исключительная агрессивность при максимально быстрой обработки.
 ■ Хотя на инструментах VICTOGRAIN только один слой абразивного зерна, у них очень 
долгий срок, превышающий срок службы обдирочных кругом и многих лепестковых 
шлифовальных кругов.

 ■ Заметно эргономичнее обдирочного круга: шум и вибрация сокращаются на 50 %, об-
разование пыли – на 80 %.

 ■ Составная конструкция стекловолоконной подложки гарантирует такую же прочность и 
безопасность при использовании, как и при использовании обдирочного круга.

 ■ Заметное улучшение качества поверхности по сравнению с обработкой обдирочными 
кругами.
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Традиционное абразивное зерно Абразивное зерно VICTOGRAIN Оптимальное расположение абразивного 
зерна VICTOGRAIN

Шлифовальные диски CC-GRIND
Специальная линия SGP ★ ★ ★ ★

CC-GRIND-SOLID SGP STEEL ★ ★ ★ ★

Обрабатываемые материалы:
Сталь

Вид обработки:
Плоское шлифование, Обработка сварных 
швов, Обработка фасок, Зачистка 
заусенцев

Рекомендации по применению:
 ■ Для оптимизации производительности при 
плоском угле наклона использовать с на-
бором крепежных фланцев SFS CC-GRIND.

 ■ Использовать для обр. плоской поверхн., 
не подходит для периферийного шлиф.

Данные для заказа:
 ■ Набор прижимных фланцев SFS 
заказывайте отдельно.

PFERDVALUE:

            

            

D
[мм]

EAN
4007220

H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

SOLID 
100 104965 16,0 15.300 10 CC-GRIND-SOLID 100 SGP STEEL/16,0

115 104972 22,23 13.300 10 CC-GRIND-SOLID 115 SGP STEEL

125 104989 22,23 12.200 10 CC-GRIND-SOLID 125 SGP STEEL

150 104996 22,23 10.200 10 CC-GRIND-SOLID 150 SGP STEEL

180 105009 22,23 8.500 10 CC-GRIND-SOLID 180 SGP STEEL

CC-GRIND-SOLID SGP INOX ★ ★ ★ ★

Обрабатываемые материалы:
Нерж. сталь (INOX)

Вид обработки:
Обработка сварных швов, Обработка 
фасок, Зачистка заусенцев

Рекомендации по применению:
 ■ Для оптимизации производительности при 
плоском угле наклона использовать с на-
бором крепежных фланцев SFS CC-GRIND.

 ■ Использовать для обр. плоской поверхн., 
не подходит для периферийного шлиф.

Данные для заказа:
 ■ Набор прижимных фланцев SFS 
заказывайте отдельно.

PFERDVALUE:

            

            

D
[мм]

EAN
4007220

H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

SOLID 
115 105016 22,23 13.300 10 CC-GRIND-SOLID 115 SGP INOX

125 105023 22,23 12.200 10 CC-GRIND-SOLID 125 SGP INOX

180 105030 22,23 8.500 10 CC-GRIND-SOLID 180 SGP INOX

Набор крепежных фланцев CC-GRIND

Набор крепежных фланцев CC-GRIND позволяет оптимально разместить CC-GRIND-SOLID 
и CC-GRIND-FLEX на угловой шлифмашинe на одном уровне с защитным кожухом, что по-
зволяет очень эффективно использовать данный инструмент.

Черная подложка надевается на оригинальный опорный фланец угловой шлифмашины.
Серебристая фланцевая гайка заменяет оригинальную фланцевую гайку.

Подходит для угловых шлифмашин EAN
4007220

Обозначение

Метрический

100 мм, шпиндель M10 932209 1 SFS CC-GRIND 100 M10

115 / 125 мм, шпиндель M14 887578 1 SFS CC-GRIND 115/125 M14

150 / 180 мм, шпиндель M14 887585 1 SFS CC-GRIND 150/180 M14

Дюймовый

115 / 125 мм, шпиндель 5/8"-11 887592 1 SFS CC-GRIND 115/125 5/8"

150 / 180 мм, шпиндель 5/8"-11 887608 1 SFS CC-GRIND 150/180 5/8"

49

6

6
Каталог Стр.



Шлифовальные диски CC-GRIND
Специальная линия SGP ★ ★ ★ ★

CC-GRIND-FLEX SGP STEEL ★ ★ ★ ★

Обрабатываемые материалы:
Сталь

Вид обработки:
Обработка сварных швов, Плоское шлифо-
вание

Рекомендации по применению:
 ■ Для оптимизации производительности при 
плоском угле наклона использовать с на-
бором крепежных фланцев SFS CC-GRIND.

 ■ Использовать для обр. плоской поверхн., 
не подходит для периферийного шлиф.

Данные для заказа:
 ■ Набор прижимных фланцев SFS заказы-
вайте отдельно.

PFERDVALUE:

            

            

D
[мм]

Размер зерна H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

COARSE (грубая)

EAN 4007220

FLEX 
115 105047 22,23 13.300 10 CC-GRIND-FLEX 115 COARSE SGP STEEL 

125 105054 22,23 12.200 10 CC-GRIND-FLEX 125 COARSE SGP STEEL 

Набор крепежных фланцев CC-GRIND

Набор крепежных фланцев CC-GRIND позволяет оптимально разместить CC-GRIND-SOLID 
и CC-GRIND-FLEX на угловой шлифмашинe на одном уровне с защитным кожухом, что 
позволяет очень эффективно использовать данный инструмент.

Черная подложка надевается на оригинальный опорный фланец угловой шлифмашины.
Серебристая фланцевая гайка заменяет оригинальную фланцевую гайку.

Подходит для угловых шлифмашин EAN
4007220

Обозначение

Метрический

115 / 125 мм, шпиндель M14 887578 1 SFS CC-GRIND 115/125 M14

Дюймовый

115 / 125 мм, шпиндель 5/8"-11 887592 1 SFS CC-GRIND 115/125 5/8"
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Обдирочные круги
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Обдирочные круги
Быстрый путь выбора оптимального инструмента

Выбор группы изделий

Вид обработки Линейка Сталь 
(STEEL)

Высококачественная сталь 
(INOX)

Алюминий
(ALU)

Литье
(CAST)

 ■ Плоское шли-
фование

 ■ Обработка 
сварных швов

 ■ Снятие фаски
 ■ Удаление за-
усенцев

 ■ Шлифование 
угловых швов 

 ■ Обработка 
корневых 
швов

 ■ Разделка 
швов

Универ-
сальная 
линия

PSF
★★

 

PSF STEEL
Страница 53

PSF STEELOX
Страница 53

PSF STEELOX
Страница 53

Про-
фессио-
нальная 
линия

SG 
★★★

  

SG STEEL
Страница 54

CERAMIC SG  
COMFORT STEEL

Страница 56

SG INOX
Страница 55

SG ALU
Страница 

55

Обдирочные 
круги для ли-
тейных цехов
Страница 60 и 

далее

Специ-
альная 
линия

SGP
★★★★

CERAMIC SGP 
STEELOX

Страница 59

ZIRKON SGP 
STEEL 

Страница 58

WHISPER SGP 
STEELOX

Страница 57

CERAMIC SGP 
STEELOX

Страница 59

WHISPER SGP 
STEELOX

Страница 57

Обдирочный круг CERAMIC SG COMFORT STEEL

CERAMIC SG COMFORT – гибридный обдирочный круг для обработки стали. Сочетает слой 
абразивного материала на несущей основе и классический обдирочный круг.

Преимущества:
 ■ За счет сочетания слоя абразивного материала с оптимально распределенным зерном и 
удобного обдирочного круга CERAMIC SG COMFORT обеспечивает быструю обработку и 
максимальную экономичность.

 ■ Более редкая замена инструмента за счет очень большого срока службы.
 ■ Ограничения в использовании отсутствуют: возможна также обработка периферией.
 ■ Заметно меньше шума и вибрации, чем от традиционных обдирочных кругов.

Дополнительная информация представлена на стр. 56.

Шлифовальные чашки 
представлены на стр. 62.

Шлифовальные диски 
представлены на стр. 63.

Шлифовальные диски  
CC-GRIND представлены на 
стр. 44.

Комбинированные круги 
DUODISC для резки и удаления 
заусенцев представлены на 
стр. 15.

Комбинированные круги 
DUODISC для резки и удаления 
заусенцев с серого/высоко-
прочного чугуна представлены 
на стр. 25.

Обдирочный круг CERAMIC SGP STEELOX

Высокопроизводительный обдирочный круг с керамическим зерном для быстрого и 
экономичного шлифования.

Преимущества:
 ■ Исключительная агрессивность и очень долгий срок службы за счет эффекта самозатачи-
вания высокопроизводительного абразивного материала – керамического зерна –  
в сочетании со специальной технологией связки.

 ■ По сравнению с традиционными обдирочными кругами – снижение трудовых издержек 
за счет существенно более быстрой обработки.

 ■ Экономия сил при обработке.

Дополнительная информация представлена на стр. 59.
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Обдирочные круги
Универсальная линия PSF ★ ★

PSF STEEL ★ ★

Обдирочный круг для обработки стали: Высокая степень шлифования и долгий срок 
службы.

Преимущества:
 ■ Быстрая обработка и высокая экономич-
ность за счет удобства шлифования.

 ■ Хороший срок службы.
 ■ Подходит для маломощных угловых 
шлифмашин. Мягкость шлифования, 
высокая абразивность даже при малом 
прижимном усилии.

Обрабатываемые материалы:
Сталь, Чугун

Вид обработки:
Плоское шлифование, Обработка сварных 
швов, Обработка угловых швов, Затирка 
швов, Обработка фасок, Зачистка заусен-
цев

Абразивный материал:
Корунд A

D
[мм]

U
[мм]

EAN
4007220

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Исполнение с поднутрением E (форма 27) 
100 6,3 653944 16,0 15.300 10 E 100-6 PSF STEEL/16,0

115 7,2 470510 22,23 13.300 10 E 115-7 PSF STEEL

125 7,2 471142 22,23 12.200 10 E 125-7 PSF STEEL

150 7,2 952726 22,23 10.200 10 E 150-7 PSF STEEL

180 7,2 470527 22,23 8.500 10 E 180-7 PSF STEEL

8,3 470534 22,23 8.500 10 E 180-8 PSF STEEL

230 7,2 470541 22,23 6.600 10 E 230-7 PSF STEEL

8,3 470558 22,23 6.600 10 E 230-8 PSF STEEL

PSF STEELOX ★ ★

Обдирочный круг для обработки стали, в т. ч. высококачественной (INOX): Высокая степень 
шлифования и долгий срок службы.

Преимущества:
 ■ Универсальная обработка стали и высо-
кокач. стали (INOX).

 ■ Быстрая обработка и высокая экономич-
ность за счет удобства шлифования.

 ■ Хороший срок службы.
 ■ Подходит для маломощных угловых 
шлифмашин. Мягкость шлифования, 
высокая абразивность даже при малом 
прижимном усилии.

Обрабатываемые материалы:
Сталь, Нерж. сталь (INOX)

Вид обработки:
Плоское шлифование, Обработка 
сварных швов, Обработка угловых швов, 
Затирка швов, Обработка фасок, Зачистка 
заусенцев

Абразивный материал:
Корунд A

Рекомендации по применению:
 ■ Ширина 4,1 мм и 4,6 мм оптимальна для 
обработки корневых швов.

D
[мм]

U
[мм]

EAN
4007220

H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Исполнение с поднутрением E (форма 27) 
100 6,3 643273 16,0 15.300 10 E 100-6 PSF STEELOX/16,0

115 4,1 640869 22,23 13.300 10 E 115-4,1 PSF STEELOX

7,2 640852 22,23 13.300 10 E 115-7 PSF STEELOX

125 4,1 643068 22,23 12.200 10 E 125-4,1 PSF STEELOX

7,2 640883 22,23 12.200 10 E 125-7 PSF STEELOX

150 4,1 807774 22,23 10.200 10 E 150-4,1 PSF STEELOX

7,2 641002 22,23 10.200 10 E 150-7 PSF STEELOX

180 4,1 640753 22,23 8.500 10 E 180-4,1 PSF STEELOX

4,6 807781 22,23 8.500 10 E 180-4,6 PSF STEELOX

7,2 640999 22,23 8.500 10 E 180-7 PSF STEELOX

8,3 470589 22,23 8.500 10 E 180-8 PSF STEELOX

230 7,2 640951 22,23 6.600 10 E 230-7 PSF STEELOX

8,3 470602 22,23 6.600 10 E 230-8 PSF STEELOX
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Обдирочные круги
Профессиональная линия SG ★ ★ ★

SG STEEL ★ ★ ★

Обдирочный круг для обработки стали: Высокая степень шлифования и очень долгий срок 
службы.

Преимущества:
 ■ Быстрая обработка и макс. экономич-
ность за счет удобства шлифования.

 ■ Более редкая замена инструмента за счет 
очень большого срока службы.

Обрабатываемые материалы:
Сталь

Вид обработки:
Плоское шлифование, Обработка 
сварных швов, Обработка угловых швов, 
Затирка швов, Обработка фасок, Зачистка 
заусенцев

Абразивный материал:
Специальный корунд A

Рекомендации по применению:
 ■ Ширина 4,1 мм оптимальна для обработ-
ки корневых швов.

D
[мм]

U
[мм]

EAN
4007220

* Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Исполнение с поднутрением E (форма 27) 
70 6,3 471067 * 10,0 21.800 10 E 70-6 SG STEEL/10,0

76 6,3 471081 * 10,0 20.200 10 E 76-6 SG STEEL/10,0

100 4,1 471104 - 16,0 15.300 10 E 100-4,1 SG STEEL/16,0

6,3 471111 - 16,0 15.300 10 E 100-6 SG STEEL/16,0

115 4,1 640845 - 22,23 13.300 10 E 115-4,1 SG STEEL

7,2 468944 - 22,23 13.300 10 E 115-7 SG STEEL

125 4,1 457696 - 22,23 12.200 10 E 125-4,1 SG STEEL

7,2 468951 - 22,23 12.200 10 E 125-7 SG STEEL

150 4,1 529225 - 22,23 10.200 10 E 150-4,1 SG STEEL

7,2 640791 - 22,23 10.200 10 E 150-7 SG STEEL

180 4,1 478752 - 22,23 8.500 10 E 180-4,1 SG STEEL

7,2 470145 - 22,23 8.500 10 E 180-7 SG STEEL

8,3 470152 - 22,23 8.500 10 E 180-8 SG STEEL

230 7,2 470169 - 22,23 6.600 10 E 230-7 SG STEEL

8,3 470176 - 22,23 6.600 10 E 230-8 SG STEEL

*Подходят и для высококач. стали (INOX).
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Обдирочные круги
Профессиональная линия SG ★ ★ ★

SG INOX ★ ★ ★

Обдирочный круг для обработки высококачественной стали (INOX): Высокая степень шли-
фования и очень долгий срок службы.

Преимущества:
 ■ Мягкое холодное шлифование по высо-
кокач. стали (INOX).

 ■ Быстрая обработка и макс. экономич-
ность за счет удобства шлифования.

 ■ Более редкая замена инструмента за счет 
очень большого срока службы.

Обрабатываемые материалы:
Нерж. сталь (INOX)

Вид обработки:
Плоское шлифование, Обработка 
сварных швов, Обработка угловых швов, 
Затирка швов, Обработка фасок, Зачистка 
заусенцев

Абразивный материал:
Специальный корунд A

Рекомендации по применению:
 ■ Ширина 4,1 мм и 5,2 мм оптимальна для 
обработки корневых швов.

D
[мм]

U
[мм]

EAN
4007220

H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Исполнение с поднутрением E (форма 27) 
115 4,1 457627 22,23 13.300 10 E 115-4,1 SG INOX

7,2 470244 22,23 13.300 10 E 115-7 SG INOX

125 4,1 457689 22,23 12.200 10 E 125-4,1 SG INOX

5,2 520079 22,23 12.200 10 E 125-5,2 SG INOX

7,2 470251 22,23 12.200 10 E 125-7 SG INOX

150 7,2 332245 22,23 10.200 10 E 150-7 SG INOX

180 4,1 475287 22,23 8.500 10 E 180-4,1 SG INOX

7,2 470398 22,23 8.500 10 E 180-7 SG INOX

8,3 470404 22,23 8.500 10 E 180-8 SG INOX

230 7,2 470411 22,23 6.600 10 E 230-7 SG INOX

8,3 470428 22,23 6.600 10 E 230-8 SG INOX

SG ALU ★ ★ ★

Обдирочный круг для обработки алюминия и других цветных металлов: Высокая степень 
шлифования и очень долгий срок службы.

Преимущества:
 ■ При обработке мягких вязких материа-
лов обдирочный круг не забивается.

 ■ Быстрая обработка и макс. экономич-
ность за счет удобства шлифования.

 ■ Более редкая замена инструмента за счет 
очень большого срока службы.

 ■ Не содержит наполнителей, оставляю-
щих нежелательный налет на обраба-
тываемой детали. Возможна непосред-
ственная сварка на поверхности.

Обрабатываемые материалы:
Алюминий, Другие цветные металлы

Вид обработки:
Плоское шлифование, Обработка 
сварных швов, Обработка угловых швов, 
Затирка швов, Обработка фасок, Зачистка 
заусенцев

Абразивный материал:
Специальный корунд A и карбид кремния C

D
[мм]

U
[мм]

EAN
4007220

H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Исполнение с поднутрением E (форма 27) 
115 7,2 475393 22,23 13.300 10 E 115-7 SG ALU

125 7,2 475409 22,23 12.200 10 E 125-7 SG ALU

150 7,2 952832 22,23 10.200 10 E 150-7 SG ALU

180 7,2 475416 22,23 8.500 10 E 180-7 SG ALU

230 7,2 617793 22,23 6.600 10 E 230-7 SG ALU
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Обдирочные круги
Профессиональная линия SG ★ ★ ★

CERAMIC COMFORT
CERAMIC SG COMFORT – гибридный обдирочный круг для обработки стали. Сочетает слой 
абразивного материала на несущей основе и классический обдирочный круг.

Преимущества:

 ■ За счет сочетания слоя абразивного 
материала с оптимально 
распределенным зерном у обдирочного 
круга CERAMIC SG COMFORT 
обеспечивает быструю обработку и 
максимальную экономичность.

 ■ Более редкая замена инструмента за счет 
очень большого срока службы.

 ■ Ограничения в использовании 
отсутствуют: возможна также обработка 
периферией.

 ■ Заметно меньше шума и вибрации, чем 
от традиционных обдирочных кругов.

CERAMIC SG COMFORT STEEL ★ ★ ★

Обрабатываемые материалы:
Сталь

Вид обработки:
Плоское шлифование, Обработка сварных 
швов, Обработка фасок, Зачистка 
заусенцев

Абразивный материал:
Керамическое зерно CO и специальный 
корунд A

PFERDVALUE:

         

      

D
[мм]

U
[мм]

EAN
4007220

H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Исполнение с поднутрением E (форма 27) 
115 7,6 104491 22,23 13.300 10 E 115-7 CERAMIC SG COMFORT STEEL

125 7,6 104507 22,23 12.200 10 E 125-7 CERAMIC SG COMFORT STEEL
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Обдирочные круги
Специальная линия SGP ★ ★ ★ ★

WHISPER 
За счет запатентованной многослойной конструкции обдирочный круг WHISPER производит 
заметно меньше вибрации и шума, чем традиционные обдирочные круги. Шумовая 
нагрузка снижается приблизительно до 12 дБ (А), т. е. шумообразование сокращается 
более чем 90 %.

В дополнение к этому гибкая структура инструмента обеспечивает мягкое комфортное 
шлифование и превосходное качество поверхностей. 

Преимущества:

 ■ Универсальная обработка стали и высо-
кокачественной стали (INOX).

 ■ Заметно меньше шума и вибрации, чем 
от традиционных обдирочных кругов.

 ■ Удобное шлифование.
 ■ Инструментальное решение для 
поверхностей с окалиной.

SGP WHISPER STEELOX ★ ★ ★ ★

Обрабатываемые материалы:
Сталь, Окалина, Нерж. сталь (INOX)

Вид обработки:
Плоское шлифование, Обработка сварных 
швов, Обработка угловых швов

Абразивный материал:
Специальный корунд A

PFERDVALUE:

         

D
[мм]

U
[мм]

EAN
4007220

H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Исполнение с поднутрением E (форма 27) 
115 7,4 827505 22,23 13.300 10 E 115-7 SGP WHISPER STEELOX

125 7,4 827512 22,23 12.200 10 E 125-7 SGP WHISPER STEELOX
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Обдирочные круги
Специальная линия SGP ★ ★ ★ ★

ZIRKON SGP STEEL ★ ★ ★ ★

Обдирочный круг с циркониевым корундом: очень высокое удобство шлифования и очень 
долгий срок службы.

Преимущества:
 ■ Очень быстрая обработка и максималь-
ная экономичность за счет максимальной 
производительности шлифования.

 ■ Более редкая замена инструмента за счет 
очень большого срока службы.

Обрабатываемые материалы:
Сталь

Вид обработки:
Плоское шлифование, Обработка 
сварных швов, Обработка угловых швов, 
Затирка швов, Обработка фасок, Зачистка 
заусенцев

Абразивный материал:
Циркониевый корунд Z и специальный 
корунд A

PFERDVALUE:

      

D
[мм]

U
[мм]

EAN
4007220

H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Исполнение с поднутрением E (форма 27) 
115 7,2 640913 22,23 13.300 10 E 115-7 ZIRKON SGP STEEL

125 7,2 640920 22,23 12.200 10 E 125-7 ZIRKON SGP STEEL

150 7,2 640784 22,23 10.200 10 E 150-7 ZIRKON SGP STEEL

180 7,2 640937 22,23 8.500 10 E 180-7 ZIRKON SGP STEEL

230 7,2 640944 22,23 6.600 10 E 230-7 ZIRKON SGP STEEL
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Обдирочные круги
Специальная линия SGP ★ ★ ★ ★

CERAMIC
Высокопроизводительный обдирочный круг с керамическим зерном для быстрого и эконо-
мичного шлифования.

Преимущества:

 ■ Исключительная агрессивность и очень 
долгий срок службы за счет эффекта 
самозатачивания высокопроизводитель-
ного абразивного материала – керами-
ческого зерна – в сочетании со специаль-
ной технологией связки.

 ■ По сравнению традиционными обди-
рочными кругами – снижение трудовых 
издержек за счет существенно более 
быстрой обработки.

 ■ Экономия сил при обработке.

CERAMIC SGP STEELOX ★ ★ ★ ★

Обрабатываемые материалы:
Сталь, Нерж. сталь (INOX)

Вид обработки:
Плоское шлифование, Обработка 
сварных швов, Обработка угловых швов, 
Затирка швов, Обработка фасок, Зачистка 
заусенцев

Абразивный материал:
Керамическое зерно CO

Рекомендации по применению:
 ■ Ширина 4,1 мм оптимальна для обработ-
ки корневых швов.

PFERDVALUE:

   

   

D
[мм]

U
[мм]

EAN
4007220

H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Исполнение с поднутрением E (форма 27) 
115 4,1 094105 22,23 13.300 10 E 115-4,1 CERAMIC SGP STEELOX

7,2 007112 22,23 13.300 10 E 115-7 CERAMIC SGP STEELOX

125 4,1 094112 22,23 12.200 10 E 125-4,1 CERAMIC SGP STEELOX

7,2 007129 22,23 12.200 10 E 125-7 CERAMIC SGP STEELOX

150 4,1 094136 22,23 10.200 10 E 150-4,1 CERAMIC SGP STEELOX

7,2 068267 22,23 10.200 10 E 150-7 CERAMIC SGP STEELOX

180 4,1 094143 22,23 8.500 10 E 180-4,1 CERAMIC SGP STEELOX

7,2 011690 22,23 8.500 10 E 180-7 CERAMIC SGP STEELOX

230 4,1 094150 22,23 6.600 10 E 230-4,1 CERAMIC SGP STEELOX

7,2 019948 22,23 6.600 10 E 230-7 CERAMIC SGP STEELOX
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Обдирочные круги
Профессиональная линия SG ★ ★ ★

Gießerei-Schruppscheiben
Für den harten Einsatz auf Druckluft-Turbinen-
schleifern sowie starken Hochfrequenz- und 
Elektro-Winkelschleifern in Gießereien hat 
PFERD Schruppscheiben entwickelt, die be-
sonderen Qualitäts- und Sicherheitsstandards 
entsprechen.

Werkstoffe wie Gusshaut mit Sandein-
schlüssen, Gusseisen, Gusseisen mit Lamellen-
graphit, Gusseisen mit Kugelgraphit/Sphäro-
guss, aber auch Stahl können hervorragend 
bearbeitet werden.

Universelle Putzarbeiten, Flächenschliff, 
Anfasen und Entgraten sind die häufigsten 
Anwendungen im harten Gießerei-Einsatz.

PFERD bietet Ihnen zu allen Fragen der 
Bearbeitung in Gießereien zielgerichtete und 
individuelle Beratung an. Die erfahrenen Ver-
triebsberater und technischen Kundenberater 
helfen Ihnen gerne. Sprechen Sie uns an.

Обдирочные круги для литейных цехов
Для грубой обработки в литейных цехах и очистных отделениях компания PFERD предла-
гает особо прочные обдирочные круги, обеспечивающие даже в таких сложных условиях 
максимальную безопасность и высочайшую производительность. Они оптимально под-
ходят для использования на пневматических турбинных шлифмашинах и высокочастотных 
угловых шлифмашинах.

По всем вопросам обработки в литейных цехах компания PFERD предлагает вам инди-
видуальную консультацию. Опытные торговые и технические представители окажут вам 
необходимую помощь. Свяжитесь с нами.

SG CAST + ALU ★ ★ ★

Обдирочный круг для обработки чугуна и алюминия в литейных цехах: Высокая степень 
шлифования и очень долгий срок службы.

Преимущества:
 ■ Очень быстрая обработка и высокая 
экономичность.

 ■ Очень большой срок службы.

Обрабатываемые материалы:
Серый/высокопрочный чугун (GG/GJL, GGG/
GJS), Литейная корка с песчаными включе-
ниями и грубой поверхностью, Алюминие-
вые сплавы твердые

Вид обработки:
Плоское шлифование, Обработка фасок, 
Зачистка заусенцев

Абразивный материал:
Специальный корунд A и карбид кремния C

D
[мм]

U
[мм]

EAN
4007220

H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Исполнение с поднутрением E (форма 27) 
180 7,2 520208 22,23 8.500 10 E 180-7 SG CAST+ALU

230 7,2 520215 22,23 6.600 10 E 230-7 SG CAST+ALU

SG CAST + STONE ★ ★ ★

Обдирочный круг для обработки чугуна (а также литейной корки) и твердых алюминиевые 
сплавов в литейных цехах: Высокая степень шлифования и очень долгий срок службы.

Преимущества:
 ■ Очень быстрая обработка и высокая 
экономичность.

 ■ Очень большой срок службы.

Обрабатываемые материалы:
Чугун, Литейная корка, Бетон, Алюминие-
вые сплавы твердые

Вид обработки:
Плоское шлифование, Обработка фасок, 
Зачистка заусенцев

Абразивный материал:
Карбид кремния C

D
[мм]

U
[мм]

EAN
4007220

H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Исполнение с поднутрением E (форма 27) 
115 7,2 471135 22,23 13.300 10 E 115-7 SG CAST+STONE

125 7,2 643303 22,23 12.200 10 E 125-7 SG CAST+STONE

180 7,2 471173 22,23 8.500 10 E 180-7 SG CAST+STONE

230 7,2 329290 22,23 6.600 10 E 230-7 SG CAST+STONE
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Комбинированные круги 
DUODISC для резки и 
удаления заусенцев с 
серого/высокопрочного 
чугуна представлены на 
стр. 25.

Обдирочные круги
Профессиональная линия SG ★ ★ ★

ZIRKON SG CAST + STEEL ★ ★ ★

Обдирочный круг с циркониевым корундом для обработки чугуна и стали в литейных це-
хах: исключительное удобство шлифования и очень долгий срок службы.

Преимущества:
 ■ Очень быстрая обработка и высокая 
экономичность.

 ■ Очень большой срок службы.

Обрабатываемые материалы:
Серый/высокопрочный чугун  
(GG/GJL, GGG/GJS), Сталь

Вид обработки:
Плоское шлифование, Обработка 
сварных швов, Обработка угловых швов, 
Затирка швов, Обработка фасок, Зачистка 
заусенцев

Абразивный материал:
Циркониевый корунд Z и специальный 
корунд A

Рекомендации по применению:
 ■ Ширина 4,1 мм и 5,2 мм оптимальна для 
обработки корневых швов.

D
[мм]

U
[мм]

EAN
4007220

H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Исполнение с поднутрением E (форма 27) 
115 7,2 802359 22,23 13.300 10 E 115-7 ZIRKON SG CAST+STEEL

125 7,2 802380 22,23 12.200 10 E 125-7 ZIRKON SG CAST+STEEL

180 7,2 470435 22,23 8.500 10 E 180-7 ZIRKON SG CAST+STEEL

8,3 470480 22,23 8.500 10 E 180-8 ZIRKON SG CAST+STEEL

230 4,1 640760 22,23 6.600 10 E 230-4,1 ZIRKON SG CAST+STEEL

5,2 640876 22,23 6.600 10 E 230-5,2 ZIRKON SG CAST+STEEL

7,2 470459 22,23 6.600 10 E 230-7 ZIRKON SG CAST+STEEL

8,3 470503 22,23 6.600 10 E 230-8 ZIRKON SG CAST+STEEL

ZIRKON SG CAST ★ ★ ★

Обдирочный круг с циркониевым корундом для обработки чугуна в литейных цехах и 
очистных отделениях: исключительное удобство шлифования и срок службы.

Преимущества:
 ■ Макс. быстрая обработка и высокая 
экономичность.

 ■ Значительный срок службы.

Обрабатываемые материалы:
Серый/высокопрочный чугун  
(GG/GJL, GGG/GJS), Литейная корка

Вид обработки:
Плоское шлифование, Обработка фасок, 
Зачистка заусенцев

Абразивный материал:
Циркониевый корунд Z, специальный 
корунд A и карбид кремния C

D
[мм]

U
[мм]

EAN
4007220

H
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Исполнение с поднутрением E (форма 27) 
180 7,2 640906 22,23 8.500 10 E 180-7 ZIRKON SG CAST

8,3 802403 22,23 8.500 10 E 180-8 ZIRKON SG CAST

230 7,2 640890 22,23 6.600 10 E 230-7 ZIRKON SG CAST

8,3 802410 22,23 6.600 10 E 230-8 ZIRKON SG CAST
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Шлифовальные чашки
Профессиональная линия SG ★ ★ ★

Выбор группы изделий

Вид обработки Сталь  
(STEEL)

Высококачественная сталь  
(INOX)

Литье  
(CAST)

Камень  
( STONE

Плоское шлифование
SG STEELOX A 16 SG STEELOX A 16

SG CAST + STONE C 16 SG CAST + STONE C 16–80

Обработка сварных швов - -

Снятие фаски SG STEELOX A 24 SG STEELOX A 24 SG CAST + STONE C 24 SG CAST + STONE C 60/80

Удаление заусенцев SG STEELOX A 36/80 SG STEELOX A 36/80 SG CAST + STONE C 30 -

D

D

H

T

T

W

W

H

Form 6

Form 11

SG STEELOX ★ ★ ★

Шлифовальная чашка: Высокая степень шлифования и долгий срок службы.

Преимущества:
 ■ Высокая степень шлифования.
 ■ Хороший срок службы.

Обрабатываемые материалы:
Сталь, Нерж. сталь (INOX)

Вид обработки:
Обработка сварных швов, Обработка фасок, 
Зачистка заусенцев, Плоское шлифование

Абразивный материал:
Корунд A

Рекомендации по применению:
 ■ Обработка сварных швов выполняется 
под небольшим наклоном.

Указания по безопасности:
 ■ Макс. допустимая рабочая скорость 
составляет 50 м/с.

D
[мм]

Размер 
зерна

EAN
4007220

H [мм]/
Резьба

T
[мм]

W
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Цилиндр. шлиф. круг ETT (форма 6)

80 36 698419 22,23 27 8 11.900 5 50 ETT 80-8 A 36 SG STEELOX

80 164785 22,23 27 8 11.900 5 50 ETT 80-8 A 80 SG STEELOX

Конический шлиф. круг ETT (форма 11)

110 16 164730 22,23 55 20 8.600 2 50 ETT 110-20 A 16 SG STEELOX

24 803103 22,23 55 20 8.600 2 50 ETT 110-20 A 24 SG STEELOX

36 803127 22,23 55 20 8.600 2 50 ETT 110-20 A 36 SG STEELOX

125 16 164747 M14 51 25 7.600 2 50 ETT 125-25 A 16 SG STEELOX/M14

D

D

H

T

T

W

W

H

Form 6

Form 11

SG CAST + STONE ★ ★ ★

Шлифовальная чашка: Высокая степень шлифования и долгий срок службы.

Преимущества:
 ■ Высокая степень шлифования..
 ■ Хороший срок службы.

Обрабатываемые материалы:
Чугун, Литейная корка, Бетон, Камень

Вид обработки:
Обработка фасок, Зачистка заусенцев, 
Плоское шлифование

Абразивный материал:
Карбид кремния C

Указания по безопасности:
 ■ Макс. допустимая рабочая скорость 
составляет 50 м/с.

D
[мм]

Размер 
зерна

EAN
4007220

H
[мм]

T
[мм]

W
[мм]

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Цилиндр. шлиф. круг ETT (форма 6)

80 80 164822 22,23 27 8 11.900 5 50 ETT 80-8 C 80 SG CAST+STONE

Конический шлиф. круг ETT (форма 11)

110 16 164808 22,23 55 20 8.600 2 50 ETT 110-20 C 16 SG CAST+STONE

24 803134 22,23 55 20 8.600 2 50 ETT 110-20 C 24 SG CAST+STONE

110 30 164815 22,23 55 20 8.600 2 50 ETT 110-20 C 30 SG CAST+STONE

60 803141 22,23 55 20 8.600 2 50 ETT 110-20 C 60 SG CAST+STONE
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Шлифовальные круги
Профессиональная линия SG ★ ★ ★

SG STEEL + INOX + CAST ★ ★ ★

Шлифовальный диск для обработки труднодоступных мест: Высокая степень шлифования 
и хороший срок службы.

Преимущества:
 ■ Высокая степень шлифования..
 ■ Хороший срок службы.

Обрабатываемые материалы:
Сталь, Стальное литье, Нерж. сталь (INOX), 
Чугун

Вид обработки:
Обработка сварных швов, Обработка фа-
сок, Зачистка заусенцев, Затирка швов

Абразивный материал:
Корунд A

Данные для заказа:
 ■ Подходящий зажимной стержень заказы-
вается отдельно.

Указания по безопасности:
 ■ Использовать с установленным зажим-
ным стержнем на прямых шлифмашинах 
вплоть до макс. допустимого числа об. 
зажимного стержня.

 ■ Использовать только для периф. шли-
фования.

 ■ На пневмат. прямых шлифмашинах 
необходимо использовать шлиф. круги 
диаметром более 50 мм с защитным 
кожухом (ISO 11148-7).

 ■ На электр. прямых шлифмашинах не-
обходимо использовать шлиф. круги 
диаметром более 55 мм с защитным 
кожухом (ISO 60745-2-3).

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

EAN
4007220

Макс. доп. 
чис. об.

Подходящий 
зажимной стержень

Обозначение

Исполнение ER (форма 1) 
30 4,2 6,0 165423 51.000 BO 6/6 3-10 20 ER 30-4 SG STEEL+INOX+CAST/6,0

6,2 6,0 165430 51.000 BO 6/6 3-10 20 ER 30-6 SG STEEL+INOX+CAST/6,0

40 4,2 6,0 165447 38.200 BO 6/6 3-10 20 ER 40-4 SG STEEL+INOX+CAST/6,0

6,2 6,0 165454 38.200 BO 6/6 3-10 20 ER 40-6 SG STEEL+INOX+CAST/6,0

50 6,2 6,0 165461 30.600 BO 6/6 3-10 20 ER 50-6 SG STEEL+INOX+CAST/6,0

10,5 6,0 165485 30.600 BO 6/6 3-10 20 ER 50-10 SG STEEL+INOX+CAST/6,0

10,5 10,0 165492 30.600 BO 8/10 6-20 20 ER 50-10 SG STEEL+INOX+CAST/10,0

70 6,2 10,0 165508 21.800 BO 8/10 6-20, BO 8/10 4-8 20 ER 70-6 SG STEEL+INOX+CAST/10,0

8,7 10,0 165805 21.800 BO 8/10 6-20, BO 8/10 4-8 20 ER 70-8 SG STEEL+INOX+CAST/10,0

10,5 10,0 165515 21.800 BO 8/10 6-20 20 ER 70-10 SG STEEL+INOX+CAST/10,0

15,7 10,0 165539 21.800 BO 8/10 6-20 20 ER 70-15 SG STEEL+INOX+CAST/10,0

Tmax.

S

Зажимные стержни для шлифовальных дисков

Принадлежности для крепления шлифовальных дисков на прямых шлифмашинах. 
Стабильное исполнение с максимальной прочностью хвостовика на излом.

Диаметр
шл. диска [мм]

Макс. доп. чис. об.

30 31.800

40 23.900

50 19.100

70 13.600

Указания по безопасности:
 ■ Соблюдайте макс. число оборотов 
шлиф. диска и зажимного стержня, в 
частности, нижнее значение (см. табли-
цу).

S
[мм]

Подход.
шлиф. диски
с отверстием

[мм]

T
max.

[мм]
EAN

4007220
Обозначение

6 6 3–10 297650 1 BO 6/6 3-10

8 10 6–20 297667 1 BO 8/10 6-20

4–8 103623 1 BO 8/10 4-8

63
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Шлиф.-отрезные круги для стационарных машин
Общая информация

Консультирование и обслуживание

Для решения вашей технической проблемы PFERD предлагает целенаправленное и индиви-
дуальное консультирование. Опытные выездные специалисты компании PFERD предоставят 
вам необходимую помощь.

Для решения комплексных задач и проблем использования в вашем распоряжении на-
ходятся наши квалифицированные технические консультанты. 

Благодаря многолетнему сотрудничеству с отечественными и иностранными производите-
лями шлифовально-отрезных станков мы сможем проконсультировать вас по техническо-
му исполнению соответствующего оборудования.

Свяжитесь с нами.

Качество

Стационарные шлифовально-отрезные круги инструменты PFERD разрабатываются, изго-
тавливаются и тестируются с соблюдением требований высочайших стандартов качества. 

Исследования и разработка, собственное производство станков и оборудования, а также 
постоянный контроль и усовершенствование стандартов качества и безопасности в 
собственных лабораториях гарантируют высокое качество PFERD.

Система управления качеством PFERD имеет сертификат ISO 9001.

Специальные исполнения 

При отсутствии в обширном каталоге нашей продукции решений для ваших рабочих задач 
PFERD по запросу изготовит высококачественные стационарные шлифовально-отрезные 
круги диаметром до 2.000 мм. Дополнительная информация представлена на стр. 19. 

Преимущества стационарной резки шлифовально-отрезным кругом

 ■ Универсальный метод резки для всех сортов стали и литья, сплавов цветных металлов,  
специальных сплавов, таких как сплавы на основе никеля и титана, а также материалов,  
трудно поддающихся или не поддающихся распилу и кислородной резке.

 ■ Благодаря гладкости и чистоте поверхностей после холодной резки  
чистовая обработка не нужна.

 ■ Короткое время резки независимо от материала.
 ■ Существенно меньшее образование заусенцев при горячей резке по сравнению с горя-
чим пилением.

 ■ Уровень шума ниже, чем при горячем пилении.  
Пример:  
Горячая резка шлифовально-отрезным кругом:  85 –   95 дБА  
Горячее пиление:  105 – 110 дБА

 ■ Постоянное качество резки на протяжении всего срока службы шлифовально-отрезного 
круга за счет постоянного эффекта самозатачивания круга.

 ■ Возможна резка уже остывших кованых заготовок на линии горячей резки

Сферы использования

Резка шлифовально-отрезными кругами – 
один из высокопроизводительных и 
эффективных способов резки в следующих 
сферах:

 ■ Прокатные станы 
 ■ Литейные цехи 
 ■ Машиностроение 
 ■ Возведение стальных конструкций 
 ■ Техническое обслуживание рельсов
 ■ Кузнечные цехи и адъюстажи
 ■ Лаборатории

3
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Шлиф.-отрезные круги для стационарных машин
Общая информация

Способы резки шлифовально-отрезным кругом

В зависимости от материала и вида обработки способы резки различаются по  
расположению и движению шлифовально-отрезного круга относительно заготовки.

Резка с подачей 
инструмента сверху

Сфера использования:
 ■ Резка отдельных заготовок, а также 
малых или узких слоев материала.

 ■ Очень распространенный способ рез-
ки шлифовально-отрезным кругом.

Процесс резания: 
 ■ Шлифовально-отрезной круг разреза-
ет заготовку при радиальном движе-
нии круга вокруг центра крепления.

Преимущества:
 ■ Практически без вибрации.
 ■ Короткое время резки.
 ■ Меньшая нагрузка на шлифовально-
отрезной круг при небольших раз-
мерах материала.

Маятниковая резка Сфера использования:
 ■ Резка литников и наплывов в 
литейных цехах.

 ■ Сложные условия резки с охлаждени-
ем мокрым способом.

Процесс резания: 
 ■ Отрезной круг входит в разрезаемую 
заготовку как при резке с продольной 
подачей, но с дополнительными дви-
жениями инструмента вперед и назад. 

Преимущества:
 ■ Требуется меньшая мощность при-
вода.

 ■ Низкая температура заготовки.
 ■ Оптимальный отвод стружки.

Резка с продольной 
подачей

Сфера использования:
 ■ Резка нескольких расположенных друг 
за другом заготовок, а также болва-
нок, пластин и листового металла.

 ■ В частности, на стороне набегания 
прокатного стана после холодильника.

Процесс резания: 
 ■ Шлифовально-отрезной круг разреза-
ет за один цикл всю ширину слоев за-
готовок разного поперечного сечения.

Преимущества:
 ■ Короткое время резки.
 ■ Очень высокая пропускная 
способность.

Сегментная резка Сфера использования:
 ■ Резка очень больших круглых сплош-
ных материалов, а также блоков.

 ■ В частности, в сталеплавильных и 
литейных цехах.

Процесс резания: 
 ■ Заготовку разрезают несколькими 
разрезами. После каждого подхода 
заготовку вращают (2–4 подхода, 
вращение на 180–90° в зависимости 
от размеров материала).

Преимущества:
 ■ Обработка заготовок очень большого 
поперечного сечения кругами 
небольшого диаметра.

Резка с вращением 
заготовки

Сфера использования:
 ■ Резка очень больших труб, а также 
круглых заготовок из сплошного 
материала.

Процесс резания: 
 ■ В процессе резки заготовка постоянно 
вращается.

Преимущества:
 ■ Использование кругов малого 
диаметра.

 ■ Требуется меньшая мощность привода.
 ■ Низкая температура заготовки.

Виды резки шлифовально-отрезным кругом

В зависимости от температуры материала разрезаемых заготовок различают холодную, теплую и горячую резку.

Условия использования

Рабочие параметры

Холодная резка Теплая резка Горячая резка

Температура материала T до 100 °C от 100 °C до 600 °C от 600 °C до свыше 1000 °C

Окружная скорость Vs* от 80 м/с до 100 м/с от 80 м/с до 100 м/с от 80 м/с до 100 м/с

Удельная производительность резки Z 4–15 см²/с 8–20 см²/с 15–35 см²/с

* Соблюдайте значения максимально допустимой рабочей скорости шлифовально-отрезного круга.
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Шлиф.-отрезные круги для стационарных машин
Указания по безопасности

Указания по безопасности:
Безопасное использование инструментов PFERD 
решающим образом зависит от безупречной 
системы зажимных приспособлений. Оба флан-
ца, между которыми установлен шлифоваль-
ный круг, должны иметь одинаковый наружный 
диаметр и одинаковые поверхности прилегания 
(согл. EN 13218, ANSI B7.1, AS 1788.1).

правильно неправильный

Безупречное крепление  
шлифовально-отрезных кругов

Правильное крепление круга – предпо-
сылка оптимальной производительности и 
обязательное условие безопасности поль-
зователя. На схеме изображено правильное 
крепление:
➊  Шпиндель приводного устройства с 

высокой точностью вращения.
➋  Фланцы одинаковых размеров.
➌   Бумажные прокладки, если они не-

обходимы для безопасного крепления и 
использования. 
Наши рекомендации:

 ■ Меняйте бумажные прокладки  
после каждой второй смены круга.

 ■ При диаметре круга более 400 мм всег-
да используйте бумажные прокладки.

➌ Бумажная прокладка

➋ Фланцы

➊ Шпиндель станка

PFERD – соучредитель Союза oSa

Совместно с другими известными произво-
дителями компания PFERD приняла на себя 
добровольные обязательства изготавливать 
качественные инструменты в соответствии 
с высочайшими стандартами безопасности.
Компании в составе Союза по обеспе-
чению безопасности шлифовальных 
средств (oSa, Organisation für Sicherheit von 
Schleifwerkzeugen e.V.) гарантируют непре-
рывный контроль безопасности и качества 
своих изделий.
На инструментах PFERD есть 
знак oSa. 

Стандарт безопасности

Шлифовально-отрезные круги компании 
PFERD соответствуют высочайшим требова-
ниям безопасности, они изготовлены и мар-
кированы согласно европейскому стандарту 
EN 12413 для шлифовальных инструментов 
с абразивным материалом на связке.

Максимальная рабочая скорость

Максимально допустимая рабочая скорость 
[м/с] указана на этикетках изделий и в 
таблицах изделий этого каталога. Значения 
максимально допустимого числа оборотов 
относятся к номинальному диаметру не-
использованных дисков. Из соображений 
безопасности запрещено превышать макси-
мально допустимое число оборотов.

Указания по безопасности

= Работать в защитных очках!

= Работать в наушниках!

=
Работать в маске для защиты 
от пыли!

= Работать в перчатках!

=
Соблюдать указания  
по технике безопасности!

=
Не использовать поврежден-
ные круги!

=
Не использовать для шлифо-
вания вручную или в ручном 
режиме.

Союз немецких производите-
лей шлифовальных средств

Соблюдайте указания по технике безопас-
ности Союза немецких производителей 
шлифовальных средств (VDS, Verband 
deutscher Schleifmittelwerke)! 
Эта информация представлена на сайте 
www.pferd.com 

РЕКОМЕНДАЦИИ ПО БЕЗОПАСНОМУ 
ИСПОЛЬЗОВАНИЮ АБРАЗИВНОГО 

ИНСТРУМЕНТА 
ПЕРЕДАЙТЕ ЭТУ БРОШЮРУ ТЕМ, КТО ИСПОЛЬЗУЕТ  

АБРАЗИВНЫЙ ИНСТРУМЕНТ 
Рекомендации, изложенные в брошюре, должны соблюдаться всеми 

пользователями абразивного инструмента в интересах личной безопасности 

ОБЩИЕ ПРИНЦИПЫ БЕЗОПАСНОСТИ 

ВАЖНОЕ ПРИМЕЧАНИЕ: Были приложены все усилия для того, чтобы вся информация, изложенная в этой 
брошюре, была достоверной и актуальной. Тем не менее, мы не можем нести ответственность за ошибки или 
упущения, а также связанные с этим потери или убытки . © FEPA Издание январь 2016 

Неправильно используемый абразивный инструмент может быть очень опасен.  
 Всегда придерживайтесь инструкций по использованию абразивного инструмента и 

оборудования, предоставленных поставщиками. 
 Убедитесь, что абразивный инструмент подходит для предполагаемой операции. Перед 

установкой проверяйте все абразивные инструменты на наличие  дефектов и повреждений. 
 Придерживайтесь правил эксплуатации и хранения абразивного инструмента. 

 
Не забывайте о возможной опасности при использовании абразивного инструмента  и 
соблюдайте рекомендуемые меры безопасности: 

 Контакт частей тела с абразивным инструментом во время его вращения 
 Повреждения от осколков во время работы с абразивным инструментом 
 Частицы материала, искры, парообразование и пыль как побочные продукты шлифования 
 Шум 
 Вибрация 

 
Используйте только тот абразивный инструмент, который соответствует самым жестким 
стандартам безопасности. На этой продукции будет указан соответствующий номер стандарта 
EN: 

 EN12413 для абразивного инструмента на различных связках 
 EN13236 для инструмента из сверхтвердых материалов 
 EN13743 для специального инструмента на гибкой основе (диски на гибкой основе из 

бумаги, ткани или фибры, лепестковые шлифовальные круги, в том числе на оправке) 
 
Никогда не используйте частично или полностью неисправное оборудование. 
 
Работодатели должны проводить оценку рисков всех операций по абразивной обработке для 
обеспечения необходимых мер и средств защиты персонала. Должно быть обеспечено 
необходимое обучение персонала, занятого абразивной обработкой. 
 
Эта брошюра предназначена только для обеспечения базовых рекомендаций по безопасности. 
Для более детальной информации по безопасному использованию абразивной продукции, 
настоятельно рекомендуется ознакомиться с нашими полными Правилами техники 
безопасности. Нижеперечисленные правила безопасности можно получить у FEPA или в Вашей 
национальной торговой ассоциации: 

 Правила техники безопасности FEPA для абразивного инструмента и прецизионного 
инструмента из сверхтвердых материалов. 

 Правила техники безопасности FEPA для инструмента из сверхтвердых материалов для 
камнеобработки  и строительства. 

 Правила техники безопасности FEPA  для инструмента на гибкой основе (шлифшкурки, 
дисков на гибкой основе и т.д.). 

МЕРЫ ПРЕДОСТОРОЖНОСТИ ПРОТИВ  ВОЗМОЖНЫХ ВИДОВ ПОРАЖЕНИЯ 
 

Шум 
 Защита органов слуха согласно EN352 рекомендуется во всех случаях, когда заготовка 

или инструмент удерживаются вручную, независимо от уровня шума. 
 Убедитесь в том, что подобран правильный абразивный инструмент. Неправильно 

подобранный инструмент может стать причиной чрезмерного шума. 
 

Вибрация 
 Процессы, при которых заготовка или инструмент удерживается вручную, могут быть 

причиной возникновения травмы в результате вибрации. 
 В случае, если после 10 минут непрерывного использования абразивного инструмента 

возникают покалывание, пощипывание, онемение конечностей, необходимо принять 
соответствующие меры. 

 Действие вибрации проявляется более отчетливо в холодных условиях. Поэтому  руки 
должны быть в тепле; регулярно  разминайте руки и пальцы. Используйте современное 
оборудование с низким уровнем вибрации. 

 Все оборудование необходимо содержать в надлежащем состоянии, в случае 
возникновения чрезмерной вибрации  выключите оборудование и проверьте его. 

 Используйте абразивный инструмент высокого качества, храните его в должных  условиях 
в течение всего срока  эксплуатации. 

 Содержите крепежные фланцы и опорные диски в должных условиях, замените их в 
случае износа и деформации. 

 Не зажимайте заготовку  слишком туго и не прилагайте  излишние усилия к абразивному 
инструменту. 

 Избегайте беспрерывного использования абразивного инструмента. 
 Используйте правильно подобранный инструмент. Неправильно подобранный инструмент 

может быть причиной чрезмерной вибрации. 
 Не игнорируйте физические симптомы вибрации – обратитесь к врачу. 

 
 

УТИЛИЗАЦИЯ АБРАЗИВНОГО ИНСТРУМЕНТА 

 Использованный или дефектный абразивный инструмент должен быть утилизирован 
согласно местным или национальным  нормативным актам. 

 Подробная информация может содержаться в документе: «Добровольная Информация о 
Продукте», который предоставляется поставщиком инструмента на языке получателя. 

 Имейте в виду, что в процессе обработки абразивный инструмент может быть загрязнен 
материалом заготовки или другим веществом, используемым при шлифовании. 

 Использованный абразивный инструмент должен быть разрушен во избежание его 
изъятия  из отходов и повторного использования. 

Эта брошюра представлена и одобрена: 

www.fepa-abrasives.org www.abrasivessafety.com www.pferd.com

Информация для пользователя

Соблюдайте указания в 
информации для пользова-
теля кругов и шлифмашин:
это позволит безопасно 
использовать шлифоваль-
но-отрезные круги для 
стационарных машин.

FEPA

Рекомендации по технике 
безопасности FEPA доступны 
для загрузки на сайте  
www.pferd.com.
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aj

o 
tie

ne
 q

ue
 e

st
ar

 fi
ja

da
 s

in
 t

en
si

ón
 m

ed
ia

nt
e 

un
 d

is
po

si
tiv

o 
de

 s
uj

ec
ió

n 
 

ad
ec

ua
do

 o
 p

or
 s

u 
pr

op
io

 p
es

o.
■

■
La

 a
m

ol
ad

or
a 

se
 t

ie
ne

 q
ue

 e
nc

en
de

r 
si

em
pr

e 
an

te
s 

de
 q

ue
 la

 h
er

ra
m

ie
nt

a 
en

tr
e 

en
 c

on
ta

ct
o 

co
n 

la
 p

ie
za

 d
e 

tr
ab

aj
o.

■
■

La
s 

he
rr

am
ie

nt
as

 a
br

as
iv

as
 s

e 
tie

ne
n 

qu
e 

di
sp

on
er

 c
ui

da
do

sa
m

en
te

 s
ob

re
 la

 s
up

er
fic

ie
 d

e 
la

 p
ie

za
 

de
 t

ra
ba

jo
.

■
■

G
ui

e 
lo

s 
di

sc
os

 d
e 

co
rt

e 
si

em
pr

e 
en

 lí
ne

a 
re

ct
a.

 L
os

 d
is

co
s 

de
 c

or
te

 n
o 

pu
ed

en
 s

om
et

er
se

 a
 c

ar
ga

s 
la

te
ra

le
s 

ni
 u

sa
rs

e 
pa

ra
 e

l a
m

ol
ad

o 
la

te
ra

l.
■

■
Lo

s 
di

sc
os

 d
e 

co
rt

e 
de

 d
ia

m
an

te
 s

ól
o 

pu
ed

en
 u

sa
rs

e 
pa

ra
 lo

s 
m

at
er

ia
le

s 
in

di
ca

do
s 

en
 la

 e
tiq

ue
ta

.
■

■
La

s 
am

ol
ad

or
as

 s
ól

o 
pu

ed
en

 a
lm

ac
en

ar
se

 d
es

co
ne

ct
ad

as
 y

 e
n 

es
ta

do
 d

e 
pa

ra
da

 c
om

pl
et

a.

R
ie

sg
o

s 
p

o
r 

ro
tu

ra
 d

e 
la

 h
er

ra
m

ie
n

ta
, p

o
r 

em
is

ió
n

 d
e 

p
ar

tí
cu

la
s 

ab
ra

si
va

s,
 c

h
is

p
as

, p
o

lv
o

 y
 

va
p

o
re

s,
 p

o
r 

ru
id

o
,  

vi
b

ra
ci

ó
n

, y
 e

l c
o

n
ta

ct
o

 f
ís

ic
o

 c
o

n
 la

 h
er

ra
m

ie
n

ta
 e

n
 m

o
vi

m
ie

n
to

■
■

C
om

o 
pr

ot
ec

ci
ón

 c
on

tr
a 

el
 im

pa
ct

o 
m

ec
án

ic
o,

 c
on

tr
a 

la
s 

pa
rt

íc
ul

as
, l

as
 c

hi
sp

as
, e

l p
ol

vo
 y

 lo
s 

 
va

po
re

s 
ab

ra
si

vo
s,

 e
l r

ui
do

 y
 la

s 
vi

br
ac

io
ne

s,
 s

e 
re

qu
ie

re
 e

l u
so

 d
e 

un
 e

qu
ip

o 
de

 p
ro

te
cc

ió
n 

 
pe

rs
on

al
 a

de
cu

ad
o 

pa
ra

 t
od

os
 lo

s 
tr

ab
aj

os
 d

e 
re

ct
ifi

ca
do

. E
llo

 in
cl

uy
e 

la
 p

ro
te

cc
ió

n 
oc

ul
ar

, l
a 

 
au

di
tiv

a,
 la

 d
e 

la
 r

es
pi

ra
ci

ón
 y

 la
 d

e 
la

s 
m

an
os

. H
ay

 q
ue

 ll
ev

ar
 p

ue
st

a 
un

a 
ve

st
im

en
ta

 d
e 

m
an

ga
 

la
rg

a,
 d

ifí
ci

lm
en

te
 in

fla
m

ab
le

, y
 e

l c
al

za
do

 d
e 

se
gu

rid
ad

 a
de

cu
ad

o.
 R

ec
oj

a 
el

 p
el

o 
la

rg
o 

en
 c

ol
et

a 
ha

ci
a 

at
rá

s 
y 

no
 ll

ev
e 

ro
pa

 c
on

 v
ue

lo
, n

i c
or

ba
ta

s 
o 

jo
ya

s.
 E

st
as

 n
or

m
as

 a
de

m
ás

 d
e 

pa
ra

 e
l u

su
ar

io
 

de
 la

 a
m

ol
ad

or
a 

rig
en

 p
ar

a 
to

da
s 

la
s 

pe
rs

on
as

 q
ue

 s
e 

en
cu

en
tr

en
 e

n 
el

 e
nt

or
no

 d
e 

tr
ab

aj
o.

■
■

In
ha

la
r 

el
 p

ol
vo

 a
br

as
iv

o 
pu

ed
e 

pr
od

uc
ir 

le
si

on
es

 p
ul

m
on

ar
es

. E
n 

to
do

s 
lo

s 
tr

ab
aj

os
 d

e 
 

re
ct

ifi
ca

ci
ón

 p
ro

cu
re

 u
na

 a
sp

ira
ci

ón
 s

ufi
ci

en
te

 o
 a

lg
un

a 
ot

ra
 m

ed
id

a 
ad

ec
ua

da
.

■
■

N
o 

us
e 

he
rr

am
ie

nt
as

 a
br

as
iv

as
 c

er
ca

 d
e 

m
at

er
ia

le
s 

in
fla

m
ab

le
s.

 L
as

 s
us

ta
nc

ia
s 

in
fla

m
ab

le
s 

y 
 

ex
pl

os
iv

as
 s

e 
tie

ne
n 

qu
e 

al
ej

ar
 d

el
 e

nt
or

no
 d

e 
tr

ab
aj

o 
an

te
s 

de
 e

m
pe

za
r 

a 
op

er
ar

. E
st

o 
af

ec
ta

 
en

tr
e 

ot
ra

s 
a 

lo
s 

de
pó

si
to

s 
de

 p
ol

vo
 (s

ob
re

 t
od

o 
po

lv
o 

de
 a

lu
m

in
io

), 
ca

rt
ón

, m
at

er
ia

l d
e 

em
ba

la
je

, 
te

jid
os

, m
ad

er
a 

y 
vi

ru
ta

s 
de

 m
ad

er
a,

 a
sí

 c
om

o 
a 

líq
ui

do
s 

y 
ga

se
s 

in
fla

m
ab

le
s.

■
■

D
et

en
ga

 la
 a

m
ol

ad
or

a 
si

 a
pa

re
ce

n 
vi

br
ac

io
ne

s 
de

sp
ro

po
rc

io
na

da
s 

y 
re

ví
se

la
. T

om
e 

m
ed

id
as

  
in

m
ed

ia
ta

m
en

te
 s

i a
l e

m
pl

ea
r 

un
a 

he
rr

am
ie

nt
a 

ab
ra

si
va

 s
ie

nt
e 

en
 la

 m
an

o 
o 

en
 lo

s 
br

az
os

  
co

sq
ui

lle
os

, p
in

ch
az

os
 o

 e
nt

um
ec

im
ie

nt
o.

■
■

Ev
ita

r 
el

 a
rr

an
qu

e 
ac

ci
de

nt
al

 d
e 

la
 m

áq
ui

na
 a

nt
es

 d
e 

m
on

ta
r 

o 
ca

m
bi

ar
 la

 h
er

ra
m

ie
nt

a 
ab

ra
si

va
.  

Si
 e

s 
ne

ce
sa

rio
, d

es
co

ne
ct

e 
la

 m
áq

ui
na

 d
e 

la
 r

ed
 e

lé
ct

ric
a.

 
■

■
N

un
ca

 r
et

ire
 lo

s 
el

em
en

to
s 

de
 p

ro
te

cc
ió

n 
de

 la
s 

m
áq

ui
na

s 
y 

as
eg

úr
es

e 
de

 q
ue

 e
st

án
 e

n 
bu

en
 

es
ta

do
 y

 c
or

re
ct

am
en

te
 a

ju
st

ad
os

 a
nt

es
 d

e 
ar

ra
nc

ar
 la

 m
áq

ui
na

. 
■

■
D

es
pu

és
 d

e 
ap

ag
ar

 la
 m

áq
ui

na
, a

se
gú

re
se

 d
e 

qu
e 

el
 a

br
as

iv
o 

ha
 p

ar
ad

o 
an

te
s 

de
 d

ej
ar

 la
 

m
áq

ui
na

.

El
im

in
ac

ió
n

 d
e 

la
s 

h
er

ra
m

ie
n

ta
s 

ab
ra

si
va

s 
co

m
o

 r
es

id
u

o
s

■
■

La
s 

he
rr

am
ie

nt
as

 a
br

as
iv

as
 d

es
ga

st
ad

as
 o

 d
ef

ec
tu

os
as

 s
e 

tie
ne

n 
qu

e 
el

im
in

ar
 c

om
o 

re
si

du
os

 d
e 

ac
ue

rd
o 

a 
la

s 
re

sp
ec

tiv
as

 n
or

m
at

iv
as

 lo
ca

le
s 

vi
ge

nt
es

.
■

■
Te

ng
a 

en
 c

ue
nt

a 
qu

e 
la

s 
he

rr
am

ie
nt

as
 a

br
as

iv
as

 p
ue

de
n 

co
nt

am
in

ar
se

 a
l p

ro
ce

sa
r 

de
te

rm
in

ad
os

 
m

at
er

ia
le

s.
■

■
La

s 
he

rr
am

ie
nt

as
 a

br
as

iv
as

 p
re

vi
st

as
 p

ar
a 

su
 e

lim
in

ac
ió

n 
co

m
o 

re
si

du
os

 s
e 

tie
ne

n 
qu

e 
de

st
ru

ir 
de

 
m

an
er

a 
cl

ar
am

en
te

 v
is

ib
le

, p
ar

a 
ev

ita
r 

as
í q

ue
 s

e 
pu

ed
an

 s
eg

ui
r 

ut
ili

za
nd

o.
■

■
Pa

ra
 m

ás
 In

fo
rm

ac
ió

n 
co

ns
ul

te
 la

 in
fo

rm
ac

ió
n 

de
l p

ro
du

ct
o 

y 
la

s 
ho

ja
s 

de
 s

eg
ur

id
ad

 d
el

 f
ab

ric
an

te
.
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本
用

户
信

息
依

照
欧

盟
20

01
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5/
 E

C
 有

关
一

般
产

品
安

全
性

指
令

。
”

和
“

有
关

产
品

投
放

市
场

的
法

规
”

总
结

了
PF

ER
D
品

牌
的

粗
磨

磨
片

、
切

割
片

、
杯

形
砂

轮
、

磨
碟

、
金

刚
石

切
割

磨
片

、
PO

LI
FA

N
百

叶
盘

，
 

C
C
-G

RI
N
D
系

列
磨

片
和

C
C
-G

RI
N
D
-S

O
LI

D
系

列
磨

片
（

以
下

简
称

为
研

磨
工

具
）

在
手

持
式

磨
机

，
手

持
式

切
割

机
和

固
定

式
切

割
机

上
（

两
者

在
下

文
中

均
简

称
为

磨
机

）
安

全
使

用
的

必
要

信
息

。
在

遵
守

该
用

户
信

息
的

同
时

，
还

必
须

遵
守

所
用

磨
床

的
用

户
信

息
以

及
有

关
劳

动
安

全
与

健
康

防
护

的
规

定
。

有
关
研
磨
工
具
标
记
的
说
明

■
■

务
必

注
意

研
磨

工
具

、
磨

机
以

及
随

附
用

户
信

息
中

的
指

示
。

■
■

PF
ER

D
磨

料
符

合
欧

洲
最

严
格

的
质

量
和

安
全

要
求

。
这

些
产

品
标

有
相

应
的

EN
标

准
编

号
，

及
“

oS
a”

标
记

：
 •
EN

 1
24

13
 粘

合
磨

料
磨

具
的

安
全

要
求

 
(粗

磨
磨

片
，

切
割

片
，

杯
形

砂
轮

，
砂

轮
）

 •
EN

 1
32

36
 金

刚
石

或
氮

化
硼

磨
具

的
安

全
要

求
 

(金
刚

石
切

割
磨

片
）

 •
EN

 1
37

43
 涂

附
磨

具
产

品
的

安
全

要
求

 
(P

O
LI

FA
N
百

叶
盘

，
C
C
-G

RI
N
D
系

列
磨

片
）

■
■

请
使

用
适

用
于

相
应

应
用

的
研

磨
工

具
。

标
识

不
完

整
的

工
具

不
能

使
用

。
■

■
请

注
意

研
磨

工
具

、
随

附
标

签
或

包
装

上
对

用
途

的
限

制
以

及
警

告
或

安
全

指
示

：

不
得

用
于

徒
手

和
手

工
打

磨
不

得
用

于
侧

磨

不
得

用
于

湿
磨

如
果

损
坏

，
请

勿
使

用

使
用

时
加

装
背

盘
用

遵
守

安
全

建
议

使
用

护
眼

装
置

使
用

护
耳

装
置

使
用

手
套

使
用

防
尘

口
罩

- 
■

■
研

磨
工

具
及

粘
合

类
型

B（
例

如
杯

形
磨

片
）

和
BF

（
粗

磨
磨

片
，

切
割

磨
片

，
砂

轮
）

在
到

期
日

之
后

，
不

得
用

于
徒

手
研

磨
。

到
期

日
期

标
记

为
月

份
和

年
份

，
例

如
：

04
/2

01
7。

粘
合

类
型

必
须

始
终

在
标

签
上

注
明

。

研
磨
工
具
的
存
放

■
■

研
磨

工
具

必
须

妥
善

存
放

，
避

免
遭

受
湿

气
、

冰
霜

和
温

度
剧

烈
波

动
及

机
械

损
伤

等
不

利
影

响
。

切
勿

使
用

暴
露

在
潮

湿
以

及
高

温
条

件
下

的
带

涂
层

，
并

以
树

脂
为

粘
合

剂
的

磨
料

以
及

磨
具

。

研
磨
工
具
的
装
夹

■
■

只
能

使
用

与
该

工
具

相
匹

配
的

磨
机

。
■

■
切

勿
使

用
不

合
格

的
磨

机
。

■
■

所
使

用
的

研
磨

工
具

，
其

外
径

和
内

径
及

螺
纹

必
须

与
磨

机
相

匹
配

。
■

■
不

能
使

用
损

坏
的

研
磨

工
具

。
 在

每
次

使
用

前
，

必
须

通
过

目
视

检
查

，
确

定
研

磨
工

具
是

否
有

损
坏

。
■

■
确

保
紧

固
元

件
的

机
械

状
态

和
清

洁
状

况
良

好
。

如
有

损
坏

或
磨

损
，

立
即

更
换

。
如

果
磨

机
的

制
造

商
指

定
了

用
于

固
定

研
磨

工
具

的
辅

助
工

具
（

例
如

扳
手

）
，

则
必

须
使

用
这

些
工

具
。

手
动

拧
紧

夹
紧

装
置

■
■

基
本

上
来

说
，

只
能

使
用

与
法

兰
支

承
面

的
直

径
相

同
，

并
且

与
接

触
面

形
状

相
同

的
夹

紧
法

兰
。

■
■

如
有

规
定

，
请

在
研

磨
工

具
和

装
夹

元
件

之
间

使
用

垫
片

。
■

■
断

开
电

源
，

避
免

磨
机

在
装

夹
或

更
换

研
磨

工
具

前
，

意
外

启
动

。
■

■
绝

对
不

能
超

过
研

磨
工

具
的

最
大

运
行

速
度

。
确

保
作

用
在

研
磨

工
具

上
的

磨
机

的
转

速
（

转
/m

in
, 
1/

m
in

, 
RP

M
 或

 m
in

-1
）

不
超

过
随

附
标

签
或

包
装

上
规

定
的

最
大

允
许

转
速

。
■

■
不

得
对

研
磨

工
具

进
行

任
何

未
经

授
权

的
更

改
。

■
■

如
果

金
刚

石
切

割
磨

片
上

标
记

出
了

旋
转

方
向

，
则

必
须

遵
守

。
■

■
在

每
次

装
夹

后
，

至
少

按
照

运
行

速
度

进
行

30
秒

中
的

试
运

行
，

同
时

必
须

正
确

安
装

防
护

罩
。

当
研

磨
工

具
发

生
故

障
时

，
要

保
证

磨
机

不
被

碎
片

击
中

。
■

■
固

定
的

切
割

只
能

使
用

在
合

适
的

固
定

切
割

研
磨

机
器

上
。

不
允

手
持

或
者

手
指

引
的

研
磨

。
不

允
超

上
所

注
的

最
大

出
功

率
。

■
■

固
定

切
割

片
使

用
的

法
兰

需
要

符
合

EN
 I

SO
 1

60
89

的
准

则
。

我
们

菲
亚

德
的

销
售

部
十

分
乐

意
给

到
您

建
议

。

研
磨
工
具
的
使
用

■
■

请
确

保
选

择
的

磨
料

产
品

是
正

确
的

，
不

要
使

用
未

经
识

别
认

证
的

产
品

。
■

■
对

研
磨

工
具

使
用

过
程

中
的

各
种

风
险

，
始

终
要

有
清

醒
的

认
识

。
■

■
必

须
按

照
磨

机
的

使
用

说
明

书
，

使
用

合
适

的
保

护
装

置
和

防
护

罩
，

并
且

在
启

动
磨

机
前

，
必

须
首

先
确

保
磨

机
的

运
行

状
态

和
安

装
连

接
正

常
。

防
护

罩
必

须
始

终
设

置
在

操
作

员
和

工
具

之
间

。
尽

可
能

避
免

电
火

花
朝

着
操

作
员

的
方

向
飞

溅
。

■
■

工
件

必
须

通
过

合
适

的
夹

具
或

自
身

重
量

固
定

住
，

并
保

持
无

张
力

状
态

。
■

■
必

须
始

终
在

使
研

磨
工

具
与

工
件

接
触

前
，

开
启

磨
机

。
■

■
研

磨
工

具
必

须
始

终
小

心
地

置
于

工
件

表
面

上
。

■
■

必
须

始
终

以
直

线
运

行
切

割
片

。
切

割
片

不
得

侧
面

负
载

或
用

于
侧

磨
。

■
■

金
刚

石
切

割
磨

片
只

能
用

于
标

签
上

列
出

的
材

料
。

■
■

磨
机

只
允

许
在

关
机

，
并

完
全

静
止

的
条

件
下

存
放

。

在
运
行
速
度
下
，
工
具
的
损
坏
，
磨
料
颗
粒
，
火
花
，
灰
尘
，
烟
气
，
噪
音
，
振
动
以
及
肢
体
与
磨
料
产
品
的

接
触
会
带
来
安
全
危
险
。

■
■

为
了

免
受

来
自

机
械

冲
击

、
研

磨
颗

粒
、

火
花

、
粉

尘
和

蒸
汽

、
噪

音
和

振
动

的
危

险
，

在
进

行
所

有
磨

削
加

工
时

，
必

须
使

用
合

适
的

个
人

防
护

装
备

，
包

括
护

眼
装

置
、

护
耳

装
置

、
呼

吸
防

护
装

置
和

手
套

。
必

须
穿

着
长

袖
、

阻
燃

性
服

装
及

合
适

的
安

全
鞋

。
必

须
将

长
发

束
起

，
不

能
穿

着
宽

松
的

衣
服

、
领

带
或

佩
戴

首
饰

。
这

些
规

定
除

了
适

用
于

磨
机

操
作

员
，

也
适

用
于

处
于

工
作

环
境

中
的

所
有

人
员

。
■

■
吸

入
研

磨
粉

尘
可

能
引

起
肺

部
损

伤
。

在
进

行
研

磨
工

作
时

，
请

确
保

充
分

的
通

风
，

或
采

取
其

他
适

当
措

施
。

■
■

不
得

在
易

燃
物

附
近

使
用

研
磨

工
具

。
易

燃
易

爆
物

质
物

质
必

须
在

工
作

开
始

前
从

工
作

环
境

中
移

除
。

其
中

包
括

粉
尘

（
特

别
是

铝
尘

）
、

纸
板

、
包

装
材

料
、

纺
织

品
、

木
材

木
屑

和
可

燃
性

液
体

和
气

体
■

■
如

果
磨

机
振

动
过

大
时

请
关

闭
，

并
请

维
护

人
员

进
行

检
查

。
如

果
使

用
研

磨
工

具
，

导
致

手
部

或
手

臂
发

麻
、

刺
痛

或
麻

木
，

则
必

须
采

取
紧

急
措

施
。

■
■

为
了

防
止

研
磨

机
器

在
装

配
或

者
更

换
研

磨
产

品
时

突
然

性
的

启
动

，
有

必
要

在
一

开
始

就
拔

除
研

磨
机

器
的

电
源

。
 

■
■

不
要

移
除

在
研

磨
机

器
上

配
套

的
防

护
装

置
，

并
在

启
动

机
器

前
确

保
防

护
装

置
的

良
好

性
并

做
适

当
调

节
。

■
■

在
关

闭
研

磨
机

器
后

，
请

确
保

离
开

机
器

前
，

产
品

已
经

停
止

工
作

。

研
磨
工
具
的
处
置

■
■

磨
损

或
损

坏
研

磨
工

具
必

须
按

照
适

用
的

规
定

进
行

处
置

。
■

■
注

意
，

研
磨

工
具

可
能

由
于

加
工

某
些

材
料

而
被

污
染

。
■

■
需

要
处

置
的

研
磨

工
具

必
须

完
全

销
毁

，
以

防
止

被
继

续
使

用
。

■
■

更
多

信
息

可
以

在
制

造
商

提
供

的
自

愿
性

产
品

信
息

和
安

全
资

料
表

（
SD

S）
上

获
得

。
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Шлиф.-отрезные круги для стационарных машин
Упаковка

Упаковка

Упаковка для стационарных шлифовально-отрезных кругов изготовлена согласно требова-
ниям отрасли. Она максимально защищает инструменты от загрязнений и повреждений. 
Есть три вида упаковки. 
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Packed on: 03.2018 
Lot-Nr. 12345678

10 3,0 mm
1/8"

350 mm
14 inch

 25,4 mm
1 inch

INOX
Stain-
less

Stahl
Steel
Acier
Acero

STEELOX

SGT
41 / T1

80 T 350-3,0 L SG CHOP HD STEELOX 25,4

EDP 64536 Mat.-Nr. 66323582

Количество в 
упаковке

Дата упаковки 
и номер партии

Техническая 
информация

Обозначение  
PFERD

EAN (European 
Article Number 
= европейский 
номер товара)

Приводное 
устройство

Линейка (цветовая 
маркировка)
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Шлиф.-отрезные круги для стационарных машин
Транспортирование и хранение

Транспортирование и хранение

Во избежание повреждений шлифовально-отрезных кругов из-за ненадлежащего транспор-
тирования или неблагоприятного воздействия окружающей среды при хранении, например, 
ультрафиолетового излучения, температуры или влажности, соблюдайте следующие указания:

■■ По возможности транспортируйте и храните шлифовально-отрезные круги в ориги-
нальной упаковке на ровной поверхности, например, на полках, или в вертикальном 
положении на стеллажах.
■■ Не допускайте прогибания инструментов.
■■ Следите за тем, чтобы шлифовально-отрезные круги хранились в сухих  
незамерзающих помещениях без перепадов температуры.
■■ Используйте изделия в порядке их поступления при поставках.

Рекомендация:
Температура в помещении: 18–22 °C
Относительная влажность воздуха: 45–65 %
Нет прямого воздействия солнечного света.

D

Бумажные прокладки

Указания по хранению конических шли-
фовально-отрезных кругов (CT)
Конические шлифовально-отрезные круги  
необходимо штабелировать с бумажными 
прокладками так, чтобы коническая часть 
имела опору, не допускайте прогибания 
круга.

PFERD поставляет конические шлифо-
вально-отрезные круги уже с бумажными 
прокладками.

18°C

22°C

7
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Шлиф.-отрезные круги для стационарных машин
Быстрый путь выбора оптимального инструмента

Этикетки изделий

Линейки и цветовая маркировка

Универсальная линия PSF 
★★

Профессиональная линия SG 
★★★

Специальная линия SGP 
★★★★

В программу инстру-
ментов универсаль-
ной линии PSF входят 
основные инструменты 
для обработки самых 
распространенных ма-
териалов. Инструменты 
универсальной линии PSF 
обеспечивают хорошие 
результаты обработки 
на фоне высокой эконо-
мичности.

В широком ассортименте 
изделий профессиональ-
ной линии SG есть высо-
копроизводительные 
инструменты для лю-
бых видов обработки 
и материалов. Инстру-
менты профессиональ-
ной линии SG обеспе-
чивают самые лучшие 
результаты работы на 
фоне максимальной 
экономичности. 

Инструменты специаль-
ной линии SGP разрабо-
таны для особых задач  
и предоставляют пользо-
вателям решающие пре-
имущества в сравнении 
с традиционными из-
делиями. В специальную 
линию SGP входят также 
инструменты, за счет 
своей высокой мощности 
обеспечивающие исклю-
чительную экономич-
ность обработки. 

Информация по технике 
безопасности
Использование шлифовальных 
инструментов сопряжено с риска-
ми. Соблюдайте все предписания и 
рекомендации по технике безопас-
ности. 

Союз по обеспечению безопасно-
сти шлифовальных средств (oSa, 
Organisation für Sicherheit von 
Schleifwerkzeugen e.V.)
Как соучредитель Союза oSa компа-
ния PFERD приняла на себя обяза-
тельства изготавливать качествен-
ные инструменты в соответствии с 
высочайшими стандартами безопас-
ности. Компании в составе Союза 
oSa гарантируют непрерывный 
контроль безопасности и качества 
своих изделий.

Информационная строка
На этом участке указана ли-
нейка инструмента, размеры.

Информация о материале
В нижней части каждой этикетки 
указан один или несколько мате-
риалов, для обработки которых 
подходит инструмент.

EAN  
(European Article Number = 
европейский номер товара)

Указание – Приводное устройство 
Пиктограмма показывает, на каком 
приводном устройстве разрешено 
использовать инструмент.

Степень твердости
Твердость показывает, 
насколько прочно связка 
удерживает шлифовальное 
зерно на шлифовальном 
инструменте.  
Твердость указывается буква-
ми (представлены в таблице 
ниже).

Степень 
твердости

Характеристика  
кругов

K, H очень мягкий

L, N мягкий

O, P, Q средней 
твердости

R, S твердый

T очень твердый

8 7
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Шлиф.-отрезные круги для стационарных машин
Быстрый путь выбора оптимального инструмента

С одним армирующим слоем  
для агрессивного резания с малым 
количеством заусенцев

С двумя армирующими слоями  
для высокой боковой устойчивости

Выбор группы изделий

Приводное 
устройство

Вид 
обработки

Линейка Сталь  
(STEEL)

Высококачест
венная сталь 

(INOX)

Литье
(CAST)

Камень
(STONE)

CHOPSAW 
менее 3 КВТ

Резка сплошно-
го материала, 
профилей и 
труб

Универ
сальная 
линия 
PSF
★★

 

PSF CHOP  
STEEL

Твердость K
Страница 10

PSF CHOP 
STEELOX

Твердость K
Страница 10

PSF CHOP 
STEELOX

Твердость K
Страница 10

Про
фессио
нальная 
линия SG 
★★★

  

SG CHOP  
STEEL

Твердость K
Страница 11

SG CHOP 
STEELOX

Твердость K
Страница 11

SG CHOP 
STEELOX

Твердость K
Страница 11

CHOPSAW HD Резка сплошно-
го материала, 
профилей и 
труб

Про
фессио
нальная 
линия SG 
★★★

SG CHOP HD  
STEEL

Твердость L + O 
Страница 12

SG CHOP HD 
STEELOX

Твердость L
Страница 12

SG CHOP HD 
STEELOX

Твердость L
Страница 12

SG CHOP HD 
CAST + STONE
Твердость L
Страница 13

SG CHOP HD 
CAST + STONE
Твердость L
Страница 13

RAIL Резка рельсов

Про
фессио
нальная 
линия SG 
★★★

  

SG RAIL  
STEEL

Твердость Q
Страница 14

LABOR Выполнение 
точных разре-
зов, разреза-
ние лаборатор-
ных проб

Про
фессио
нальная 
линия SG 
★★★

SG LAB  
STEEL

Твердость H
Страница 15

SG LAB HD 
STEELOX

Твердость H
Страница 15

SG LAB HD 
STEELOX

Твердость H
Страница 15

HEAVY DUTY Резка сплошно-
го материала, 
профилей и 
труб

Специ
ализиро
ванная 
линия 
SGP
★★★★

SGP HD STEEL
Твердость L, N, 

Q + S
Страница 16

ZIRKON SGP HD  
CAST + STEEL

Твердость P, R + T
Страница 17

ZIRKON SGP HD  
CAST + STEEL

Твердость P, R + T
Страница 17

Специальные 
исполнения 
диаметром до 
2.000 мм

Специально для ваших рабочих задач мы по запросу изготовим высококачественные высокопроизводительные стаци-
онарные шлифовально-отрезные круги PFERD диаметром до 2.000 мм. Свяжитесь с нами! Наши опытные технические 
консультанты предоставят вам необходимую помощь.

9
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Шлиф.-отрезные круги для стационарных машин
Универс. линия PSF, CHOPSAW ★ ★

PSF CHOP STEEL ★ ★

Инструмент твердости K с очень высокой режущей способностью и одним армирующим 
слоем. Для агрессивной резки с незначительным образованием заусенцев.

Преимущества:
 ■ Высокая экономичность за счет большого 
срока службы.

 ■ Быстрая обработка за счет высокой 
производительности резки.

 ■ Резка с незнач. образованием заусенцев 
за счет меньшего бокового трения.

 ■ Для универсальных задач по резке.

Обрабатываемые материалы:
Сталь

Вид обработки:
Резка цельного матер., профиля и труб

Абразивный материал:
Корунд A

Рек. приводное устройство:
CHOPSAW до 3 кВт

Указания по безопасности:
 ■ Использовать только на стационарных 
машинах мощностью до 3 кВт.

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

EAN
4007220

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Максимальная рабочая скорость 80 м/с, прямое исполнение Т (форма 41) 
300 2,8 25,4 832264 5.100 20 80 T 300-2,8 K PSF CHOP STEEL/25,4

350 2,8 25,4 817605 4.400 10 80 T 350-2,8 K PSF CHOP STEEL/25,4

400 3,8 25,4 832271 3.800 10 80 T 400-3,8 K PSF CHOP STEEL/25,4

PSF CHOP STEELOX ★ ★

Инструмент твердости K с очень высокой режущей способностью и одним армирующим 
слоем, для стали и высококачественной стали (INOX). Для агрессивной резки с незначи-
тельным образованием заусенцев.

Преимущества:
 ■ Высокая экономичность за счет большого 
срока службы.

 ■ Быстрая обработка за счет высокой 
производительности резки.

 ■ Резка с незнач. образованием заусенцев 
за счет меньшего бокового трения.

 ■ Для универсальных задач по резке.

Обрабатываемые материалы:
Сталь, Нерж. сталь (INOX)

Вид обработки:
Резка цельного матер., профиля и труб

Абразивный материал:
Корунд A

Рек. приводное устройство:
CHOPSAW до 3 кВт

Указания по безопасности:
 ■ Использовать только на стационарных 
машинах мощностью до 3 кВт.

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

EAN
4007220

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Максимальная рабочая скорость 80 м/с, прямое исполнение Т (форма 41) 
300 2,8 25,4 950180 5.100 20 80 T 300-2,8 K PSF CHOP STEELOX/25,4

350 2,8 25,4 950197 4.400 10 80 T 350-2,8 K PSF CHOP STEELOX/25,4

400 3,8 25,4 950210 3.800 10 80 T 400-3,8 K PSF CHOP STEELOX/25,4
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Шлиф.-отрезные круги для стационарных машин
Проф. линия SG, CHOPSAW ★ ★ ★

SG CHOP STEEL ★ ★ ★

Инструмент твердости K с очень высокой режущей способностью и одним армирующим 
слоем. Для агрессивной резки с незначительным образованием заусенцев.

Преимущества:
 ■ Макс. экономичность за счет очень 
большого срока службы.

 ■ Макс. быстрая обработка за счет очень 
высокой производит. резки.

 ■ Резка с незнач. образованием заусенцев 
за счет меньшего бокового трения.

 ■ Для сложной резки.

Обрабатываемые материалы:
Сталь

Вид обработки:
Резка цельного матер., профиля и труб

Абразивный материал:
Корунд A

Рек. приводное устройство:
CHOPSAW до 3 кВт

Указания по безопасности:
 ■ Использовать только на стационарных 
машинах мощностью до 3 кВт.

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

EAN
4007220

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Максимальная рабочая скорость 80 м/с, прямое исполнение Т (форма 41) 
300 2,8 25,4 629123 5.100 20 80 T 300-2,8 K SG CHOP STEEL/25,4

32,0 639573 5.100 20 80 T 300-2,8 K SG CHOP STEEL/32,0

350 2,8 25,4 629154 4.400 10 80 T 350-2,8 K SG CHOP STEEL/25,4

32,0 639597 4.400 10 80 T 350-2,8 K SG CHOP STEEL/32,0

400 3,8 25,4 638675 3.800 10 80 T 400-3,8 K SG CHOP STEEL/25,4

32,0 639610 3.800 10 80 T 400-3,8 K SG CHOP STEEL/32,0

SG CHOP STEELOX ★ ★ ★

Инструмент твердости K с очень высокой режущей способностью и одним армирующим 
слоем, для стали и высококачественной стали (INOX). Для агрессивной резки с незначи-
тельным образованием заусенцев.

Преимущества:
 ■ Макс. экономичность за счет очень 
большого срока службы.

 ■ Макс. быстрая обработка за счет очень 
высокой производит. резки.

 ■ Резка с незнач. образованием заусенцев 
за счет меньшего бокового трения.

 ■ Для сложной резки.

Обрабатываемые материалы:
Сталь, Нерж. сталь (INOX)

Вид обработки:
Резка цельного матер., профиля и труб

Абразивный материал:
Корунд A

Рек. приводное устройство:
CHOPSAW до 3 кВт

Указания по безопасности:
 ■ Использовать только на стационарных 
машинах мощностью до 3 кВт.

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

EAN
4007220

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Максимальная рабочая скорость 80 м/с, прямое исполнение Т (форма 41) 
300 2,8 25,4 803219 5.100 20 80 T 300-2,8 K SG CHOP STEELOX/25,4

350 2,8 25,4 639634 4.400 10 80 T 350-2,8 K SG CHOP STEELOX/25,4

400 2,8 25,4 669303 3.800 10 80 T 400-2,8 K SG CHOP STEELOX/25,4
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Шлиф.-отрезные круги для стационарных машин
Проф. линия SG, CHOPSAW HD ★ ★ ★

SG CHOP HD STEEL ★ ★ ★

Инструмент твердости L и твердости O с двумя наружными армирующими слоями.  
Для видов резки, требующих высокой стабильности.

Преимущества:
 ■ Высокая боковая устойчивость за счет 
наружного слоя армировки.

 ■ Макс. экономичность за счет очень 
большого срока службы.

 ■ Для сложной резки.

Обрабатываемые материалы:
Сталь

Вид обработки:
Резка цельного матер., профиля и труб

Абразивный материал:
Корунд A

Рек. приводное устройство:
CHOPSAW HD

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

EAN
4007220

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Максимальная рабочая скорость 80 м/с, прямое исполнение Т (форма 41) 
300 3,0 25,4 629185 5.100 20 80 T 300-3,0 L SG CHOP HD STEEL/25,4

3,0 32,0 639580 5.100 20 80 T 300-3,0 L SG CHOP HD STEEL/32,0

3,4 25,4 540299 5.100 20 80 T 300-3,4 O SG CHOP HD STEEL/25,4

350 3,0 25,4 629130 4.400 10 80 T 350-3,0 L SG CHOP HD STEEL/25,4

3,0 32,0 639603 4.400 10 80 T 350-3,0 L SG CHOP HD STEEL/32,0

3,8 25,4 540329 4.400 10 80 T 350-3,8 O SG CHOP HD STEEL/25,4

400 4,0 25,4 638682 3.800 10 80 T 400-4,0 L SG CHOP HD STEEL/25,4

32,0 639627 3.800 10 80 T 400-4,0 L SG CHOP HD STEEL/32,0

Максимальная рабочая скорость 100 м/с, прямое исполнение Т (форма 41) 
350 4,2 25,4 540336 5.500 10 100 T 350-4,2 O SG CHOP HD STEEL/25,4

SG CHOP HD STEELOX ★ ★ ★

Инструмент твердости L с высокой режущей способностью и двумя армирующими слоями, 
для стали и высококачественной стали (INOX). Для видов резки, требующих высокой 
стабильности. 

Преимущества:
 ■ Высокая боковая устойчивость за счет 
наружного слоя армировки.

 ■ Макс. экономичность за счет очень 
большого срока службы.

 ■ Для сложной резки.

Обрабатываемые материалы:
Сталь, Нерж. сталь (INOX)

Вид обработки:
Резка цельного матер., профиля и труб

Абразивный материал:
Корунд A

Рек. приводное устройство:
CHOPSAW HD

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

EAN
4007220

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Максимальная рабочая скорость 80 м/с, прямое исполнение Т (форма 41) 
300 3,0 25,4 950227 5.100 20 80 T 300-3,0 L SG CHOP HD STEELOX/25,4

350 3,0 25,4 950234 4.400 10 80 T 350-3,0 L SG CHOP HD STEELOX/25,4

400 4,0 25,4 950272 3.800 10 80 T 400-4,0 L SG CHOP HD STEELOX/25,4

12 7
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Шлиф.-отрезные круги для стационарных машин
Проф. линия SG, CHOPSAW HD ★ ★ ★

SG CHOP HD CAST + STONE ★ ★ ★

Инструмент твердости L с высокой режущей способностью и двумя армирующими слоями. 
Для видов резки, требующих высокой стабильности.

Преимущества:
 ■ Высокая боковая устойчивость за счет 
наружного слоя армировки.

 ■ Макс. экономичность за счет очень 
большого срока службы.

 ■ Для сложной резки.

Обрабатываемые материалы:
Чугун, Камень, Пластмассы, Алюминий, 
Другие цветные металлы

Вид обработки:
Резка цельного матер., профиля и труб

Абразивный материал:
Карбид кремния C

Рек. приводное устройство:
CHOPSAW HD

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

EAN
4007220

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Максимальная рабочая скорость 80 м/с, прямое исполнение Т (форма 41) 
350 3,4 25,4 540275 4.400 10 80 T 350-3,4 L SG CHOP HD CAST+STONE/25,4

400 4,0 25,4 540282 3.800 10 80 T 400-4,0 L SG CHOP HD CAST+STONE/25,4
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Шлиф.-отрезные круги для стационарных машин
Проф. линия SG, RAIL ★ ★ ★

SG RAIL STEEL ★ ★ ★

Инструмент твердости Q для быстрой и экономичной резки рельсов.

Преимущества:
 ■ Макс. быстрая обработка за счет 
агрессивности абразивного материала.

 ■ Безопасная резка за счет макс. качества 
резания.

 ■ Высокая экономичность за счет 
оптимального срока службы.

Обрабатываемые материалы:
Сталь

Вид обработки:
Резка рельсов

Абразивный материал:
Корунд A

Рек. приводное устройство:
Приводное устройство для резки рельс

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

EAN
4007220

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Максимальная рабочая скорость 100 м/с, прямое исполнение Т (форма 41) 
300 3,8 22,23 539705 6.400 20 100 T 300-3,8 Q SG RAIL STEEL/22,23

25,4 539712 6.400 20 100 T 300-3,8 Q SG RAIL STEEL/25,4

350 3,8 22,23 539729 5.500 10 100 T 350-3,8 Q SG RAIL STEEL/22,23

25,4 539736 5.500 10 100 T 350-3,8 Q SG RAIL STEEL/25,4

400 4,2 25,4 539743 4.800 10 100 T 400-4,2 Q SG RAIL STEEL/25,4

14 7
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Шлиф.-отрезные круги для стационарных машин
Проф. линия SG, LABOR ★ ★ ★

SG LAB STEEL ★ ★ ★

Инструмент твердости H с очень высокой режущей способностью и одним армирующим 
слоем, для стали и чугуна. Для выполнения прецизионных резов и быстрой резки лабора-
торных образцов.

Преимущества:
 ■ Специально для взятия проб для 
металлографических исследований 
(агрессивный абразивный материал).

 ■ Безопасная резка за счет макс. качества 
резания.

 ■ Высокая стабильность за счет армировки 
в середине круга.

Обрабатываемые материалы:
Сталь, Чугун

Вид обработки:
Резка цельного матер., профиля и труб

Абразивный материал:
Корунд A

Рекомендации по применению:
 ■ Подходит также для мокрой резки.

Рек. приводное устройство:
Приводное устройство для лабораторных 
резов

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

EAN
4007220

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Максимальная рабочая скорость 80 м/с, прямое исполнение Т (форма 41) 
250 2,0 32,0 093924 6.100 20 80 T 250-2,0 H SG LAB STEEL/32,0

300 2,0 32,0 804926 5.100 20 80 T 300-2,0 H SG LAB STEEL/32,0

350 2,5 32,0 805596 4.400 10 80 T 350-2,5 H SG LAB STEEL/32,0

400 3,0 32,0 805657 3.800 10 80 T 400-3,0 H SG LAB STEEL/32,0

SG LAB HD STEELOX ★ ★ ★

Инструмент твердости H с очень высокой режущей способностью и двумя наружными 
армирующими слоями, для стали и высококачественной стали (INOX). Для видов резки, 
требующих высокой стабильности. Для выполнения прецизионных резов и быстрой резки 
лабораторных образцов.

Преимущества:
 ■ Специально для взятия проб для метал-
лографических исследований (агрессив-
ный абразивный материал).

 ■ Безопасная резка за счет макс. качества 
резания.

 ■ Очень высокая стабильность за счет 
наружного тканевого усиления.

Обрабатываемые материалы:
Сталь, Нерж. сталь (INOX), Чугун

Вид обработки:
Резка цельного матер., профиля и труб

Абразивный материал:
Корунд A

Рекомендации по применению:
 ■ Подходит также для мокрой резки.

Рек. приводное устройство:
Приводное устройство для лабораторных 
резов

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

EAN
4007220

Макс. доп. 
чис. об.

Обозначение

Максимальная рабочая скорость 80 м/с, прямое исполнение Т (форма 41) 
150 1,0 22,23 804124 10.200 25 80 T 150-1,0 H SG LAB HD STEELOX/22,23

230 1,5 22,23 804865 6.600 25 80 T 230-1,5 H SG LAB HD STEELOX/22,23

250 1,8 32,0 804919 6.100 20 80 T 250-1,8 H SG LAB HD STEELOX/32,0
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Шлиф.-отрезные круги для стационарных машин
Специальная линия SGP, HEAVY DUTY ★ ★ ★ ★

SGP HD STEEL ★ ★ ★ ★

Инструмент для самых сложных условий резки. Особенно подходит для использования в 
адъюстажах.

Преимущества:
 ■ Исключительная экономичность за счет 
оптимального срока службы.

 ■ Быстрая обработка за счет высокой 
режущей способности.

Обрабатываемые материалы:
Сталь

Вид обработки:
Резка цельного матер., профиля и труб

Абразивный материал:
Корунд A

Рек. приводное устройство:
Отрезной станок HEAVY DUTY

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

Степень твердости Макс. 
доп. 

чис. об.

Обозначение

L  
(мягкий)

N  
(мягкий)

Q  
(среднетвердое)

S  
(твердый)

EAN 4007220

Максимальная рабочая скорость 80 м/с, прямое исполнение Т (форма 41) 
300 3,4 25,4 - - 166185 - 5.100 20 80 T 300-3,4 Q SGP HD STEEL/25,4

350 3,8 25,4 - - 166260 - 4.400 10 80 T 350-3,8 Q SGP HD STEEL/25,4

400 4,2 40,0 - - 166307 - 3.800 10 80 T 400-4,2 Q SGP HD STEEL/40,0

500 5,5 40,0 - - 166321 - 3.100 5 80 T 500-5,5 Q SGP HD STEEL/40,0

Максимальная рабочая скорость 100 м/с, прямое исполнение Т (форма 41) 
250 1,8 30,0 - - 539873 - 7.600 20 100 T 250-1,8 Q SGP HD STEEL/30,0

32,0 - - 803257 - 7.600 20 100 T 250-1,8 Q SGP HD STEEL/32,0

300 3,0 40,0 - 539842 - - 6.400 20 100 T 300-3,0 N SGP HD STEEL/40,0

3,6 40,0 - - 166253 - 6.400 20 100 T 300-3,6 Q SGP HD STEEL/40,0

350 3,8 40,0 - 539859 - - 5.500 10 100 T 350-3,8 N SGP HD STEEL/40,0

4,0 25,4 - - 166284 - 5.500 10 100 T 350-4,0 Q SGP HD STEEL/25,4

400 4,3 40,0 - 539866 - - 4.800 10 100 T 400-4,3 N SGP HD STEEL/40,0

4,6 40,0 - - - 166314 4.800 10 100 T 400-4,6 S SGP HD STEEL/40,0

4,8 40,0 - - 539880 - 4.800 10 100 T 400-4,8 Q SGP HD STEEL/40,0

500 5,8 40,0 - 539897 166338 539958 3.800 5 100 T 500-5,8 ... SGP HD STEEL/40,0

6,3 40,0 803417 - - - 3.800 5 100 T 500-6,3 L SGP HD STEEL/40,0

600 7,6 60,0 - 166482 - 093931 3.200 5 100 T 600-7,6 ... SGP HD STEEL/60,0
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Шлиф.-отрезные круги для стационарных машин
Специальная линия SGP, HEAVY DUTY ★ ★ ★ ★

ZIRKON SGP HD CAST + STEEL ★ ★ ★ ★

Инструмент для самых сложных условий резки. Особенно подходит для резки наплывов и 
прибылей. Разработан специально для использования в литейных цехах.

Преимущества:
 ■ Исключительная экономичность за счет 
оптимального срока службы.

 ■ Быстрая обработка за счет высокой 
режущей способности.

Обрабатываемые материалы:
Чугун, Сталь

Вид обработки:
Резка цельного матер., профиля и труб

Абразивный материал:
Циркониевый корунд/корунд ZA

Рек. приводное устройство:
Отрезной станок HEAVY DUTY

D
[мм]

T
[мм]

H
[мм]

Степень твердости Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

P  
(среднетвердое)

R  
(твердый)

T  
(очень твердый)

EAN 4007220

Максимальная рабочая скорость 100 м/с, прямое исполнение Т (форма 41) 
400 4,8 40,0 - - 539965 4.800 10 100 T 400-4,8 ZIRKON T SGP HD CAST+STEEL/40,0

500 5,6 40,0 - - 803462 3.800 5 100 T 500-5,6 ZIRKON T SGP HD CAST+STEEL/40,0

600 7,8 60,0 803486 - - 3.200 5 100 T 600-7,8 ZIRKON P SGP HD CAST+STEEL/60,0

8,0 60,0 - 166437 - 3.200 5 100 T 600-8,0 ZIRKON R SGP HD CAST+STEEL/60,0
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Шлиф.-отрезные круги для стационарных машин
Переходные кольца

Переходные кольца

Переходные кольца обеспечивают надежную подгонку стандартного отверстия к отверсти-
ям меньшего размера.

Преимущества:
 ■ Точная подгонка под характеристики 
приводной машины

 ■ Упорный буртик предотвращает продав-
ливание колец через отверстие кругов.

Указания по безопасности:
 ■ В целях надежного крепления инстру-
ментов фланцы приводной машины быть 
затылованы.

Наружный  
диаметр

[мм]

Внутренний  
диаметр

[мм]

Ширина
[мм]

EAN
4007220

Обозначение

25,4 20 3,0 956205 5 RDR 25,4-20-3,0

22,23 3,0 956212 5 RDR 25,4-22,2-3,0

40 25,4 3,0 956199 5 RDR 40-25,4-3,0

25,4 4,5 176306 5 RDR 40-25,4-4,5

30 3,0 956182 5 RDR 40-30-3,0

30 4,5 176283 5 RDR 40-30-4,5

32 3,0 956090 5 RDR 40-32-3,0

32 4,5 176276 5 RDR 40-32-4,5

60 40 6,5 956229 5 RDR 60-40-6,5

18 7
КаталогСтр.



Шлиф.-отрезные круги для стационарных машин
Специальные исполнения

Размеры и исполнения по требованиям заказчика

D

H

T

D

H

T U
D

H

CT – конусное исполнение

Область применения: 
■■ Особенно■подходит■для■использования■■
в■сталелитейной■промышленности.

Преимущества: 
■■ Незначительное■боковое■трение.
■■ Особенно■подходит■для■глубоких■резов■
и■для■резки■с■продольной■подачей.

T – прямое исполнение

Область применения: 
■■ Подходит■для■обработки■при■возведе-
нии■стальных■конструкций■и■установок,■
в■металлургии■и■литейных■цехах.

Преимущества: 
■■ Универсальное■использование.

PT – исполнение с поднутрением

Область применения: 
■■ Особенно■подходит■для■использования■
в■литейных■цехах.

Преимущества:
■■ Крепежный■фланец■не■выходит■за■
пределы■боковой■поверхности■отрезно-
го■круга.
■■ Отрезка■наплывов■на■отливках■заподлицо.■
■■ Как■правило,■чистовая■обработка■■
не■требуется.

Наружный ø  
D [мм]

ø отверстия
H [мм] 

Наружный ø  
D [мм]

ø отверстия
H [мм]

Наружный ø  
D [мм]

ø отверстия
H [мм]

2.000
80/100/127/152,4/200,3/■

203/230/250/280
800

80/100/127/152,4/200,3/■
203/230/250/280

800
80/100/127/152,4/200,3/■

203/230/250/280

1.840
80/100/127/152,4/200,3/■

203/230/250/280
700

80/100/127/152,4/200,3/■
203/230/250/280

700
80/100/127/152,4/200,3/■

203/230/250/280

1.600
80/100/127/152,4/200,3/■

203/230/250/280
660 40/60/76,2/80/100 600 25,4/40/60/76,2/80/100

1.500
80/100/127/152,4/200,3/■

203/230/250/280
600 25,4/40/60/76,2/80/100 500 25,4/40/60/76,2/80/100

1.380
80/100/127/152,4/200,3/■

203/230/250/280
500 25,4/40/60/76,2/80/100 400 25,4/32/40/60/80

1.250
80/100/127/152,4/200,3/■

203/230/250/280
450 25,4/32/40/60/80

1.000
80/100/127/152,4/200,3/■

203/230/250/280
400 25,4/32/40/60/80

800
80/100/127/152,4/200,3/■

203/230/250/280
350 25,4/32/40

300 25,4/32/40

250 25,4/30/32

Инструменты■в■другом■исполнении■
и■с■другими■диаметрами■отверстия■
поставляются■по■запросу.■■
Свяжитесь■с■нами!

CUSTOMIZED 
до■ø■2■м

19

7

7
Каталог Стр.



Шлиф.-отрезные круги для стационарных машин
Отрезной круг METALCORE

Исполнение METALCORE

Разработанный и запатентованный компанией PFERD шлифоваль-
но-отрезной круг со стальной сердцевиной отличается от кругов 
традиционного исполнения массивной стальной основой ➎ со 
слоеной конструкцией без абразивного материала.

Такая особая конструкция инструмента имеет следующие 
преимущества:

1.  Сокращение стоимости резки  
за счет использования меньших крепежных фланцев:

 ■ Используется больше поверхности круга.
 ■ Резка заготовок большего сечения за счет большей глубины 
врезания круга.

 ■ Меньший остаточный диаметр круга. 

2.  Увеличение срока службы:
 ■  За счет более стабильной резки с меньшей вибрацией.

3.  Уменьшение толщины шлифовально-отрезного круга  
при резке с подачей сверху за счет повышенной боковой 
устойчивости:

 ■  Сокращение времени резки и увеличение пропускной 
способности маломощных отрезных станков.

 ■ Меньшие потери материала разрезаемой заготовки.
 ■ Сокращение количества отходов в виде стружки и шлака.

4.  Отсутствие затрат на утилизацию остатков круга

Традиционное исполнение

Для стационарной шлифовально-отрезной обработки  используют-
ся круги со связке на основе искусственных смол усиленые арми-
рованным волокном. Такие круги в основном состоят из четырех 
компонентов:
➊  Абразивный материал
➋  Связка, связывающая абразивное зерно в круге
➌  Армирующие слои / фланцевое армирование, обеспечивающее 

надежность и стабильность круга
➍  Активные шлифовальные наполнители

➌  Фланцевое 
армирование

➌  Армирующие слои

➊ + ➋ + ➍  Абразивные материалы на связке

➎  Стальная 
сердцевина

Массивная стальная слоеная 
основа

Максимальное использование 
абразивного материала

20 7
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Технические щетки
Общая информация

Быстрый путь к оптимальному инструменту

Для быстрого подбора оптимального инструмента на стр. 6–7 представлены подходящие щетки для наиболее частых видов обработки.

Стальная проволока  – серый 

Проволока из  
высококачественной  
стали (INOX)  – синий

Пластиковый материал 
рабочей части – красный

Латунная проволока – желтый

Натуральная щетина – коричневый

➊ Подбор материала рабочей части
Для оптимального подбора материала ра-
бочей части важно знать обрабатываемый 
материал. 

➋ Подбор вида рабочей части
Вид рабочей части подбирается по желае-
мому эффекту действия щетки.

➌ Подбор инструмента
Оптимальная щетка подбирается по виду 
обработки и геометрии заготовки. 

Основные сферы использования техниче-
ских щеток:

 ■ Удаление заусенцев
 - в т. ч. заусенцев после фрезерования, 
шлифования, токарной обработки и 
сверления

 ■ Очистка
 - Удаление ржавчины, окалины
 - Обработка сварных швов
 - Чистка, снятие лака 

 ■ Структурирование 
 - Матирование, сатинирование
 - Придание шероховатости

Технические щетки PFERD – высококачественные инструменты для обработки поверхно-
стей. PFERD предлагает широкий ассортимент высококачественных щеток для множества 
видов профессиональной обработки самых разных материалов. Для всех случаев использо-
вания и для всех трудновыполнимых работ и материалов найдется подходящая щетка.

Качество инструментов PFERD сертифицировано по ISO 9001. 

Преимущества:
 ■ Долгий срок службы за счет спец. проволо-
ки PFERD, отличающейся высокой гибко-
стью и прочностью на попеременный изгиб.

 ■ Высокая точность вращения за счет рав-
номерного распределения и надежного 
крепления материала рабочей части.

 ■ Оптимальные поверхности за счет вы-
веренного соотношения основы и длины 
видимого материала рабочей части.

Плетеные дисковые и конические щетки 
компании PFERD изготавливаются особым 
способом. Специальное фиксирование пле-
теных элементов щетки заметно повышает 
ее производительность.

Преимущества:
 ■ Повышенная экономичность за счет 
увеличения срока службы до 25 % по 
сравнению со стандартными щетками. 

Данные для заказа

При заказе указывайте номер EAN или 
полное обозначение.

Пример заказа:
EAN 4007220153017
RBU 3006/6 ST 0,20

Пояснение к примеру заказа:
RBU = дисковая щетка, неплетеная
30 = ø щетки D [мм]
06 = ширина рабочей части W

F
 [мм]

/6 = ø  хвостовика D
s
 [мм]

ST = материал рабочей части: сталь
0,20 = ø материала рабочей части D

F
 [мм]

Консультирование клиентов

Ваш торговый консультант PFERD бесплатно 
проконсультирует вас на местах, поможет 
найти решение проблем с использованием 
инструментов и ответит на все вопросы по 
безопасному использованию щеток PFERD.

Специальные исполнения

При отсутствии в обширном каталоге 
продукции PFERD решений для ваших 
производственных задач мы по запросу 
изготовим высококачественные 
высокопроизводительные 
специализированные щетки. Специальные 
исполнения включают, например, 
проволоку другой прочности и качества, 
другие отверстия, резьбу, размеры щеток. 

PFERDVALUE  – прибавочная стоимость благодаря PFERD

Результаты тестов изделий в контрольных лабораториях PFERD и независимых учреждениях 
подтверждают: инструменты PFERD обеспечивают измеримую прибавочную стоимость.

Откройте для себя программы PFERDERGONOMICS и PFERDEFFICIENCY:

В рамках программы эргономичности 
PFERDERGONOMICS компания предлагает 
усовершенствованные инструменты и приво-
дные устройства, обеспечивающие повышен-
ную надежность и комфорт при работе и тем 
самым сохранение здоровья на рабочем месте.

      

В рамках программы эффективности 
PFERDEFFICIENCY компания предлагает 
инновационные высокопроизводительные 
инструменты и приводные устройства, обе-
спечивающие исключительную экономиче-
скую прибавленную стоимость.

      

Дополнительная 
информация 
по этой теме 
представлена 
в проспекте 
«PFERDVALUE – 
прибавочная 
стоимость 
благодаря PFERD». 

PFERD 
VALUE
Your added value with PFERD

PF
ER

D
ER

G
O

N
O

M
IC

S

PF
ER

D
EF

FI
C

IE
N

C
Y

 ■ PFERDERGONOMICS – The focus is on people

 ■ PFERDEFFICIENCY – Increase productivity, reduce costs

TRUST BLUE
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Технические щетки
Материалы, проволока, применение

Проволока рабочей части
 ■ Неплетеные щетки (гофрированная проволока): Для работ с особыми требованиям к гибкости щетки, например, для обработки 
заготовок со сложными контурами.

 ■ Плетеные щетки (гладкая проволока): Для работ, требующих агрессивного действия щетки, например, для обработки сварных швов.

Материал рабочей части Термостойкость Преимущества/свойства

Стальная проволока (ST) до 300 °C
 ■ Специальная проволока PFERD, отличающаяся высокой прочностью на разрыв и попере-
менный изгиб. 

 ■ Гарантирует долгий срок службы, в т. ч. в самых сложных условиях использования. 

Проволока из высокока-
чественной стали (INOX)

до 450 °C

 ■ Качество проволоки 1.4310 (V2A): устойчива к коррозии; не оставляет на заготовке 
вызывающих коррозию частиц. 

 ■ В сравнении со стальной проволокой необходимо использовать с макс. низким числом оборотов.
 ■ Щетки PFERD с материалом рабочей части INOX, как правило, обезжирены.

Высококачественная 
сталь (INOX), алмаз (DIA)

 ■ Особенно подходит для случаев с высокими требованиями к агрессивности щетки. 
 ■ Используется, прежде всего, на высокопрочных материалах. 

Дополнительная информация по обработке высококачественной стали (INOX) представлена на стр. 10.

Латунная проволока 
(MES)

до 180 °C  ■ Качество проволоки CuZn37: Латунная проволока мягче стальной проволоки. 
 ■ Работает без искр и позволяет достичь высокого качества поверхностей.

Пластиковый материал рабочей части
 ■ Абразивное зерно закреплено в гибких пластиковых волокнах, которые воздействуют на заготовку не только кончиками, но и сторонами.
 ■ Круглый материал рабочей части: Подходит для случаев с особыми требованиями к гибкости щетки.
 ■ Прямоугольный материал рабочей части (REC): Подходит для случаев с особыми требованиями к агрессивности щетки. 
 ■ Рекомендация по использованию: при значительном нагреве использовать охлаждающую жидкость.

Материал рабочей части Термостойкость Преимущества/свойства

Карбид кремния (SiC)

до 220 °C

 ■ Особенно подходит для удаления заусенцев и улучшения качества поверхности.

Оксид алюминия (AO)
 ■ В сравнении с SiC менее острые грани, меньшая агрессивность. 
 ■ Подходит, главным образом, для полирования и выравнивания в качестве финишной 
обработки мягких металлов.

Керамическое зерно (CO)
 ■ Отличается высокой вязкостью и очень высокой режущей способностью. 
 ■ Подходит для съема большого количества материала и агрессивной обработки щеткой.

Алмаз (DIA)
 ■ Особенно подходит для случаев с высокими требованиями к агрессивности щетки. 
 ■ Используется, прежде всего, на высокопрочных материалах.

Нейлон
 ■ Особенно подходит для обработки подверженных царапинам и повреждениям 
материалов, например, мягких пластиков.

Натуральная щетина (шерсть животных)
 ■ Подходит, прежде всего, для простых работ по чистке и удалению пыли, а также для полирования (в сочетании с полировальными пастами).

Материал рабочей части Термостойкость Преимущества/свойства

Щетина белая (SBW) и 
черная (SBS) до 150 °C

 ■ Щетина менее гибкая и более твердая, чем у щеток со щетиной из козьей шерсти.

Шерсть козья (ZHW)  ■ Шерсть козы более мягкая чем щетина.

Подбор материала рабочей части
Материал рабочей части Обрабатываемый материал

Сталь Высоко-
качествен-
ная сталь 

(INOX)

Цветные металлы Чугун Пластик

Алюминий Мягкие цветные 
металлы

Латунь, медь, цинк

Твердые цветные металлы
Титан, бронза, никелевые и  

кобальтовые сплавы

Стальная проволока (ST) l - - - - l

Проволока из высококаче-
ственной стали (INOX)

l l - -

Высококачественная сталь 
(INOX), алмаз (DIA)

- - - l l l

Латунная проволока (MES) - - - l - - -

Карбид кремния (SiC) l l l - l l

Оксид алюминия (AO) l - -

Керамическое зерно (CO) l - l l -

Алмаз (DIA) - - - l l l

Нейлон - - - - l

Щетина и козья шерсть 
(с полировальной пастой)

l l l l l l l

l = отлично подходит       = подходит       - = не подходит

5
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Технические щетки
Быстрый путь выбора оптимального инструмента

Обрабатываемые  
материалы

Сталь, чугун, пластики Высококачественная сталь 
(INOX), алюминий  

другие цветные металлы

Высококачественная сталь (INOX), 
алюминий  

другие цветные металлы

Сталь, высококачественная сталь 
(INOX), алюминий, цветные металлы, 

титан, литье, пластики, древесина

Латунь, медь,  
другие цветные металлы

Сталь, высококачественная 
сталь (INOX),  

цветные металлы, чугун

Материал 
рабочей части

Стальная проволока (ST)  
Цвет маркировки: серый

Проволока из высокока-
чественной стали (INOX)  
Цвет маркировки: синий

Проволока из высококачествен-
ной стали (INOX)  

Цвет маркировки: синий

Пластиковый материал рабочей 
части (SiC, CO, нейлон) 

Цвет маркировки: красный

Латунная проволока (MES)  
Цвет маркировки: желтый

Натуральные материалы 
Цвет маркировки: корич-

невый

Вид рабочей части

 
плетеная неплетеная вулканизиро-

ванная
плетеная неплетеная неплетеная неплетеная неплетеная

Желаемый 
эффект

Агрессивный эффект дей-
ствия щетки, не гибкая

Легкий эффект действия щетки,  
гибкая 

Очень агрес-
сивный эффект 
действия щетки, 

не гибкая

Агрессивный эффект 
действия щетки,  

незначительно гибкая 

Легкий эффект действия щетки, 
гибкая 

Шлифующий эффект действия 
щетки, очень гибкая 

Легкий эффект действия щетки, 
гибкая 

Легкий эффект действия 
щетки (использование 

с полировальными 
пастами) 

Сварной шов 

RBG  
стр. 18–19

RBG PIPE 
стр. 20–21

HBU  
стр. 53

HBK  
стр. 53

RBV  
стр. 39

RBG  
стр. 18–19

RBG PIPE 
стр. 20–21

HBU  
стр. 53

HBK  
стр. 53

HBU  
стр. 53

Структурирование  
поверхностей 

RBU  
стр. 22–26

RBU SC 
стр. 17

WBU  
стр. 41

RBU  
стр. 17, 22, 24–26

WBU  
стр. 41

RBU  
стр. 22–24, 

26

RBUP  
стр. 27–28

WBU  
стр. 41

Удаление заусен-
цев с кромок  

KBG  
стр. 

15–16

RBG  
стр. 

18–19

RBG  
стр. 40

KBU  
 стр. 15, 

37

RBU  
стр. 17, 

22, 24–26

RBU  
стр. 38

RBU  
стр. 47

RBV  
стр. 39

KBG  
стр. 

15–16

RBG  
стр. 

18–19

RBG  
стр. 40

KBU  
стр. 15, 

37

RBU  
стр. 22, 
24–26

RBU  
стр. 38

RBU  
стр. 47

RBU  
стр. 

22–24, 26

RBUP  
стр. 

27–28

RBU  
стр. 39

RBU  
стр. 47

RBU  
стр. 38

RBU  
стр. 47

Удаление за-
усенцев с плоской 
поверхности  

TBG  
стр. 13–14

TBU  
стр. 12

TBU  
стр. 36

TBG  
стр. 13–14

TBU  
стр. 12

TBU  
стр. 36

TBU  
стр. 12

DBU  
стр. 29–30

TBU  
стр. 36

Удаление заусен-
цев внутри

PBG  
стр. 35

PBU  
стр. 

32–34

PBU  
стр. 45

TBU  
стр. 46

IBU  
стр. 48, 
50, 52

PBV  
стр. 33

PBG  
стр. 35

PBU  
стр. 

32–34

PBU  
стр. 45

TBU  
стр. 46

IBU  
стр. 48, 
50, 52

PBU  
стр. 

31–32

PBU  
стр. 45

TBU  
стр. 46

IBU  
стр. 48, 
51–52

PBU  
стр. 32

PBU  
стр. 45

TBU  
стр. 46

IBU  
стр. 48, 
50, 52

Очистка плоской 
поверхности 

TBG  
стр. 13–14

KBG  
стр. 15–16

TBU  
стр. 12

KBU  
стр. 15, 37

RBU  
стр. 38

TBG  
стр. 13–14

KBG  
стр. 15–16

TBU  
стр. 12

KBU  
 стр. 15, 37

RBU  
стр. 38

TBU  
стр. 12

RBU  
стр. 22–24, 

26

RBUP  
стр. 27–28

RBU  
стр. 38

HBU  
стр. 53

RBG  
стр. 18–19

RBG  
стр. 40

RBU  
стр. 22–26

HBU  
стр. 53

RBG  
стр. 18–19

RBG  
стр. 40

RBU  
стр. 17, 22, 24–26

HBU  
стр. 53

DBU  
стр. 29–30

TBU  
стр. 36

RBU  
стр. 39

Очистка внутри

PBG  
стр. 35

PBU  
стр. 

32–34

PBU  
стр. 45

TBU  
стр. 46

IBU  
стр. 48, 
50, 52

PBV  
стр. 33

PBG  
стр. 35

PBU  
стр. 

32–34

PBU  
стр. 45

TBU  
стр. 46

IBU  
стр. 48, 
50, 52

PBU  
стр. 

31–32

PBU  
стр. 45

TBU  
стр. 46

IBU  
стр. 48, 
51–52

PBU  
стр. 32

IBU  
стр. 48, 50, 52

PBU  
стр. 45

TBU  
стр. 46

Полирование

RBU  
стр. 47

PBU  
стр. 45

TBU  
стр. 46
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Технические щетки
Быстрый путь выбора оптимального инструмента

Обрабатываемые  
материалы

Сталь, чугун, пластики Высококачественная сталь 
(INOX), алюминий  

другие цветные металлы

Высококачественная сталь (INOX), 
алюминий  

другие цветные металлы

Сталь, высококачественная сталь 
(INOX), алюминий, цветные металлы, 

титан, литье, пластики, древесина

Латунь, медь,  
другие цветные металлы

Сталь, высококачественная 
сталь (INOX),  

цветные металлы, чугун

Материал 
рабочей части

Стальная проволока (ST)  
Цвет маркировки: серый

Проволока из высокока-
чественной стали (INOX)  
Цвет маркировки: синий

Проволока из высококачествен-
ной стали (INOX)  

Цвет маркировки: синий

Пластиковый материал рабочей 
части (SiC, CO, нейлон) 

Цвет маркировки: красный

Латунная проволока (MES)  
Цвет маркировки: желтый

Натуральные материалы 
Цвет маркировки: корич-

невый

Вид рабочей части

 
плетеная неплетеная вулканизиро-

ванная
плетеная неплетеная неплетеная неплетеная неплетеная

Желаемый 
эффект

Агрессивный эффект дей-
ствия щетки, не гибкая

Легкий эффект действия щетки,  
гибкая 

Очень агрес-
сивный эффект 
действия щетки, 

не гибкая

Агрессивный эффект 
действия щетки,  

незначительно гибкая 

Легкий эффект действия щетки, 
гибкая 

Шлифующий эффект действия 
щетки, очень гибкая 

Легкий эффект действия щетки, 
гибкая 

Легкий эффект действия 
щетки (использование 

с полировальными 
пастами) 

Сварной шов 

RBG  
стр. 18–19

RBG PIPE 
стр. 20–21

HBU  
стр. 53

HBK  
стр. 53

RBV  
стр. 39

RBG  
стр. 18–19

RBG PIPE 
стр. 20–21

HBU  
стр. 53

HBK  
стр. 53

HBU  
стр. 53

Структурирование  
поверхностей 

RBU  
стр. 22–26

RBU SC 
стр. 17

WBU  
стр. 41

RBU  
стр. 17, 22, 24–26

WBU  
стр. 41

RBU  
стр. 22–24, 

26

RBUP  
стр. 27–28

WBU  
стр. 41

Удаление заусен-
цев с кромок  

KBG  
стр. 

15–16

RBG  
стр. 

18–19

RBG  
стр. 40

KBU  
 стр. 15, 

37

RBU  
стр. 17, 

22, 24–26

RBU  
стр. 38

RBU  
стр. 47

RBV  
стр. 39

KBG  
стр. 

15–16

RBG  
стр. 

18–19

RBG  
стр. 40

KBU  
стр. 15, 

37

RBU  
стр. 22, 
24–26

RBU  
стр. 38

RBU  
стр. 47

RBU  
стр. 

22–24, 26

RBUP  
стр. 

27–28

RBU  
стр. 39

RBU  
стр. 47

RBU  
стр. 38

RBU  
стр. 47

Удаление за-
усенцев с плоской 
поверхности  

TBG  
стр. 13–14

TBU  
стр. 12

TBU  
стр. 36

TBG  
стр. 13–14

TBU  
стр. 12

TBU  
стр. 36

TBU  
стр. 12

DBU  
стр. 29–30

TBU  
стр. 36

Удаление заусен-
цев внутри

PBG  
стр. 35

PBU  
стр. 

32–34

PBU  
стр. 45

TBU  
стр. 46

IBU  
стр. 48, 
50, 52

PBV  
стр. 33

PBG  
стр. 35

PBU  
стр. 

32–34

PBU  
стр. 45

TBU  
стр. 46

IBU  
стр. 48, 
50, 52

PBU  
стр. 

31–32

PBU  
стр. 45

TBU  
стр. 46

IBU  
стр. 48, 
51–52

PBU  
стр. 32

PBU  
стр. 45

TBU  
стр. 46

IBU  
стр. 48, 
50, 52

Очистка плоской 
поверхности 

TBG  
стр. 13–14

KBG  
стр. 15–16

TBU  
стр. 12

KBU  
стр. 15, 37

RBU  
стр. 38

TBG  
стр. 13–14

KBG  
стр. 15–16

TBU  
стр. 12

KBU  
 стр. 15, 37

RBU  
стр. 38

TBU  
стр. 12

RBU  
стр. 22–24, 

26

RBUP  
стр. 27–28

RBU  
стр. 38

HBU  
стр. 53

RBG  
стр. 18–19

RBG  
стр. 40

RBU  
стр. 22–26

HBU  
стр. 53

RBG  
стр. 18–19

RBG  
стр. 40

RBU  
стр. 17, 22, 24–26

HBU  
стр. 53

DBU  
стр. 29–30

TBU  
стр. 36

RBU  
стр. 39

Очистка внутри

PBG  
стр. 35

PBU  
стр. 

32–34

PBU  
стр. 45

TBU  
стр. 46

IBU  
стр. 48, 
50, 52

PBV  
стр. 33

PBG  
стр. 35

PBU  
стр. 

32–34

PBU  
стр. 45

TBU  
стр. 46

IBU  
стр. 48, 
50, 52

PBU  
стр. 

31–32

PBU  
стр. 45

TBU  
стр. 46

IBU  
стр. 48, 
51–52

PBU  
стр. 32

IBU  
стр. 48, 50, 52

PBU  
стр. 45

TBU  
стр. 46

Полирование

RBU  
стр. 47

PBU  
стр. 45

TBU  
стр. 46
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Технические щетки
Указания по технике безопасности и размеры

PFERD – ваш партнер в подборе надежных инструментов

Технические щетки компании PFERD соот-
ветствуют высокому стандарту качества 
и безопасности, который постоянно про-
веряется и дорабатывается в собственной 
лаборатории. Компания PFERD – один из 
ведущих производителей щеток и соблюда-
ет требования стандарта EN 1083.

В каждой упаковочной единице есть 
указания по безопасному и экономичному 
использованию щеток PFERD. Они помогут 
вам увеличить индивидуальную безопас-
ность при использовании инструментов.

Указания по безопасности:

= Работать в защитных очках!

= Работать в наушниках!

=
Работать в маске для защиты от 
пыли!

= Работать в перчатках!

=
Соблюдайте указания по технике 
безопасности!

=
Использовать защитный кожух 
станка!

Максимально допустимое число 
оборотов
В целях обеспечения безопасности работ 
запрещено превышать максимально до-
пустимое число оборотов, указанное на 
щетке, этикетке и в этом каталоге!
Другие рекомендации по оптимальному 
числу оборотов указаны в нашей информа-
ции об изделиях и в таблицах изделий. Там 
приведено рекомендуемое число оборотов 
[об/мин] для оптимального результата об-
работки.

Диаметр щетки
На ручных приводных устройствах не сле-
дует использовать щетки диаметром более 
180 мм (любой материал рабочей части).

Минимальный диаметр отверстия  
по EN 1083
Минимальный диаметр (D

A
) отверстия щетки 

зависит от общего диаметра (D) щетки.

Общий ø D  
щетки 
[мм]

Минимальный ø 
отверстия  

D
A
 [мм]

50 4,6

75 6,5

100 10

150 13

200 16

250 20

300 20

350 32

D

DF WF

WB
LTWA

DA
DM

DAM

Сокращение Единица Описание

D мм Номинальный наружный диаметр щетки или рабочая 
поверхность кистевой щетки

D
A

мм Диаметр отверстия

D
AM

мм Макс. Диаметр отверстия основы

D
C

мм Макс. Диаметр основы

D
F

мм Номинальный размер материала рабочей части (толщина 
проволоки)

D
M

мм Диаметр на участке отверстия

D
S

мм Диаметр хвостовика щетки с хвостовиком, диаметр валика 
щеточного валика, диаметр рукоятки (сердечник) щетки для труб

D
T

мм Номинальное обозначение резьбы 

H мм Номинальная общая высота (включая детали для отверстия или 
резьбы, а также хвостовик)

L мм Номинальная общая длина кистевых щеток (концевые щетки)  
(без направляющей цапфы) и щеток для труб

L
S

мм Рабочая длина для хвостовика или рукоятки, общая длина 
хвостовика, рабочая длина участка с резьбой

L
T

мм Номинальная длина материала рабочей части (свободная длина 
материала рабочей части)

L
R

мм Общая длина материала рабочей части (свободная длина без 
опорного кольца)

W
A

мм Ширина основы на отверстии / на резьбе

W
B

мм Установочная ширина, самое широкое место основы

W
F

мм Номинальный размер рабочей ширины

Пояснения к указаниям размеров

D

DF

LT

L

LS

DC

DS

LR

 H 

 LT 

DC 

D 
DF 

 DT 
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Технические щетки
Скорости резания и рекомендации по применению

Рекомендации по использованию:

Прижимное усилие и положение при 
обработке

неправильно (1)       правильно (2) 

Обработка только концами проволоки (рис. 2).

Исключение 
В случае щеток с пластиковым материалом 
рабочей части допускается задействовать не 
только концы проволоки, но и 2–3 мм воло-
кон. При стационарном использовании следу-
ет работать ниже середины щетки (см.  рис. 2).

Длина видимого материала рабочей части 
Короткий видимый материал рабочей 
части более агрессивный и более жесткий. 
Более длинный материал рабочей части 
эластичнее, т. е. щетка мягче и обеспечи-
вает более однородный эффект обработки 
даже на неравномерных поверхностях.

Эффект самозатачивания
Изменение направления обработки щеткой 
во время использования обеспечивает ее 
самозатачивание.

Толщина проволоки 
Толстая проволока 

 ■ Агрессивный эффект действия щетки 
и получение грубой структуры поверх-
ности, т. к. одновременно задействуется 
малое количество концов проволоки.

Тонкая проволока
 ■ Мягкий эффект действия щетки и полу-
чение деликатной структуры поверх-
ности, т. к. одновременно задействуется 
большое количество концов проволоки.

 ■ Увеличение срока службы щетки за счет 
повышенной гибкости проволоки.

Решения проблем

Проблема Возможные решения

Низкая 
агресив-
ность

 ■ Увеличить число об.; 
сохранить число об., но 
подобрать щетку большего ø.

 ■ Взять щетку с меньшей длиной 
материала рабочей части.

 ■ Взять щетку с более толстой 
проволокой.

Высокая 
агрессив-
ность

 ■ Снизить число об.; сохранить 
число об., но подобрать 
щетку меньшего ø.

 ■ Уменьшить прижимное усилие.
 ■ Взять щетку с большей дли-
ной материала рабочей части.

 ■ Взять щетку с более тонкой 
проволокой.

Поверх-
ность 
слишком 
грубая и 
неравно-
мерная

 ■ Использовать щетку боль-
шей ширины.

 ■ Взять щетку с более тонкой 
проволокой.

 ■ Увеличить число об.

Поверх-
ность 
слишком 
деликатная 
и глянцевая

 ■ Взять щетку с более толстой 
проволокой.

 ■ Взять щетку с меньшей дли-
ной материала рабочей части.

 ■ Снизить число оборотов.

Обра-
зование 
вторичных 
заусенцев

 ■ Изменить положение щетки 
относительно заготовки при 
обработке.

 ■ Взять щетку с меньшей дли-
ной материала рабочей части.

 ■ Взять щетку с более толстой 
проволокой.

Определение рекомендуемого числа оборотов

➊ Выбрать тип щетки.
➋  Определить рекомендуемую скорость 

резания.
➌  Определить число оборотов по диаме-

тру щетки и скорости резания.

Рекомендуемые диапазоны скорости реза-
ния [м/с] зависят от соответствующего вида 
обработки и ниже максимально допусти-
мой скорости резания.

➊ Тип щетки
➋ Скорость 

резания

Кистевые щетки  5–15 м/с

Чашечные щетки 15–45 м/с

Дисковые щетки с 
хвостовиком 15–40 м/с

Дисковые/конические щетки 
с отверстием/резьбой см. ниже

➋  Рекомендуемая скорость резания [м/с] для дисковых/конических щеток  
с отверстием/резьбой

Вид обработки [м/с] 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55

Удаление заусенцев / 
обработка кромок

плетеная
35–45 м/с

30–40 м/с

неплетеная

25–40 м/с

15–30 м/с

15–30 м/с

Удаление  
шлаков\окалины

плетеная
35–55 м/с

30–40 м/с

Придание 
шероховатости,  
чистка поверхности 

плетеная
35–40 м/с

30–35 м/с

неплетеная

20–40 м/с

15–35 м/с

15–30 м/с

Обработка сварных 
швов

плетеная
35–55 м/с

30–40 м/с

неплетеная
30–45 м/с

25–40 м/с

Цвет полосок соответствует цвету маркировки материала рабочей части (см. стр. 4).

➌ Рекомендуемое число оборотов [об/мин]
n  

[об/ 
мин]

ø щетки D [мм]

10 15 20 25 30 40 50 60 75 80 100 115 125 150 175 200 250 300

1.000 1 1 1 1 2 2 3 3 4 4 5 6 7 8 9 10 13 16

1.250 1 1 1 2 2 3 3 4 5 5 7 8 8 10 11 13 16 20

1.500 1 1 2 2 2 3 4 5 6 6 8 9 10 12 14 16 20 24

1.750 1 1 2 2 3 4 5 5 7 7 9 11 11 14 16 18 23 27

2.000 1 2 2 3 3 4 5 6 8 8 10 12 13 16 18 21 26 31

2.500 1 2 3 3 4 5 7 8 10 10 13 15 16 20 23 26 33 39

3.000 2 2 3 4 5 6 8 9 12 13 16 18 20 24 27 31 39 47

3.500 2 3 4 5 5 7 9 11 14 15 18 21 23 27 32 37 46 55

4.000 2 3 4 5 6 8 10 13 16 17 21 24 26 31 37 42 52 63

4.500 2 4 5 6 7 9 12 14 18 19 24 27 29 35 41 47 59 71

5.000 3 4 5 7 8 10 13 16 20 21 26 30 33 39 46 52 65 79

5.500 3 4 6 7 9 12 14 17 22 23 29 33 36 43 50 58 72

6.000 3 5 6 8 9 13 16 19 24 25 31 36 39 47 55 63 79

6.500 3 5 7 9 10 14 17 20 26 27 34 39 43 51 60 68

7.000 4 5 7 9 11 15 18 22 27 29 37 42 46 55 64 73

7.500 4 6 8 10 12 16 20 24 29 31 39 45 49 59 69 79

8.000 4 6 8 10 13 17 21 25 31 34 42 48 52 63 73 Пример:
10.000 5 8 10 13 16 21 26 31 39 42 52 60 65 79 RBG 11512 ST

12.000 6 9 13 16 19 25 31 38 47 50 63 72 79 Очистка поверхностей
14.000 7 11 15 18 22 29 37 44 55 59 73 ø щетки D: 115 мм
16.000 8 13 17 21 25 34 42 50 63 67 Скорость резания: 39 м/с
20.000 10 16 21 26 31 42 52 63 79 Число оборотов: 6.500 об/мин

22.000 12 17 23 29 35 46 58 69
Скорость резания (v) =

ø (D) x π x число 
оборотов (n)

25.000 13 20 26 33 39 52 65 79 1.000 x 60
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Технические щетки
Рекомендации для обработки нержавеющей стали (INOX)

Рекомендации по предупреждению коррозии

Причина коррозии Решение

Изменение структуры под воздействием высоких 
температур.

Не допускать нагревания:
 ■ Снизить число оборотов.
 ■ Уменьшить прижимное усилие.
 ■ Обработка маятниковыми движениями щетки.

Соприкосновение заготовки со стальными  
частями щетки.

 ■ Использовать щетки в исполнении INOX-TOTAL.
 ■ Не допускать соприкосновения боковых фланцев с заготовкой.
 ■ Использовать кистевые щетки с пластмассовой защитой.

Обработка заготовок из стали и из высококачествен-
ной стали (INOX).

 ■ Не использовать щетки, которыми уже обрабатывались сталь, медь или другие 
металлы.

 ■ Не обрабатывать сталь вблизи мест обработки высококачественной стали (INOX).

Проникновение частиц проволоки в поверхность 
(щелевая коррозия).

 ■ Не допускать большого прижимного усилия.
 ■ Работать с пониженным числом оборотов.

Недостаточный съем материала. Съем глубоко расположенных изменений структуры:
 ■ Увеличение срока службы щетки
 ■ Использование шлифовальных инструментов

Компетентность при обработке высококачественной стали (INOX)

PFERD предлагает широкий ассортимент инструментов, отвечающих требованиям к обра-
ботке высококачественной стали (INOX). 

В PRAXIS «Инструмен-
ты PFERD для обработки 
высококачественной 
стали (INOX)» представлены 
многочисленные ценные 
указания по свойствам мате-
риалов и использованию.

PFERD tools 
for use on stainless steel

TRUST BLUE

INOX

Качество проволоки в компании PFERD

Для соблюдения особых требований при обработке высококачественной стали (INOX) 
компания PFERD использует при изготовлении всех щеток проволоку 1.4310 (V2A). Прак-
тический опыт работы в промышленности подтверждает, что именно такая проволока 
демонстрирует наибольшую устойчивость к коррозии и оптимальную стойкость.

Все щетки PFERD с материалом рабочей части INOX помечены синим цветом и пригодны 
для обработки всех сортов высококачественной стали (INOX), например, V4A.

INOX и магнитные свойства
При производстве проволока 1.4310 склонна к ферромагнитизму, т. е. притягивается 
магнитом. Это связано с изменениями структуры, вызванными деформацией, например, в 
процессе вытягивания проволоки. Такие изменения структуры не влияют на устойчивость к 
коррозии и качество проволоки. Она сохраняет свою устойчивость к коррозии.

AISI Номер согласно  
EN 10027-1

Номер 
материала  

по  
EN 10027-2

304 X5CrNi18-10 1.4301 (V2A)

301 X10CrNi18-8 1.4310 (V2A)

316 X5CrNiMo17-12-2 1.4401 (V4A)

316 X3CrNiMo17-13-3 1.4436 (V4A)

316Ti X6CrNiMoTi17-12-2 1.4571 (V4A)

Щетки INOX-TOTAL

Для самых сложных условий использования компания PFERD предлагает щетки в исполне-
нии «INOX-TOTAL» (IT). Все части таких щеток изготовлены из высококачественной стали 
1.4310 (V2A) и поэтому обеспечивают оптимальную защиту от коррозии. 
Подробная информация и данные для заказа представлены на стр. 42–44.

Указание:
Во избежание возможных проблем следует предварительно экспериментальным путем 
установить коррозионную стойкость материалов. Чтобы на заготовке не оставались посто-
ронние частицы, после обработки щеткой рекомендуется выполнить очистку обработанных 
поверхностей.

Заготовки, используемые в агрессивной среде, следует дополнительно обработать шлифо-
вальными инструментами или подвергнуть травлению/пассивации. То же рекомендовано, 
если рядом с местом обработки высококач стали (INOX) обрабатывается нелегированная 
сталь, и невозможно исключить попадание частиц на высококач. сталь. 

Подробная информация и 
данные для заказа шлифо-
вальных и полировальных 
инструментов представлены 
в каталоге 4.

Инструменты для тонкого шлифования 
и полирования

4
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Технические щетки
Качественная упаковка и презентация

Промышленная упаковка

PFERD стандартно поставляет технические щетки в промышленной упаковке. 

IP
 Эта пиктограмма обозначает все 
щетки в промышленной упаковке (IP).

Преимущества:
 ■ Прочная упаковка для защиты от 
повреждений.

 ■ На этикетке упаковки представлена 
важная информация, например, арти-
кульный номер, обозначение, код EAN, 
технические характеристики. 

 ■ Указания по безопасному использованию 
щеток есть в каждой упаковке.

Упаковка POS

Компания PFERD предлагает дисковые, чашечные, кистевые и конические щетки в сти-
мулирующей продажи индивидуальной упаковке. Щетки с хвостовиком поставляются в 
индивидуальной упаковке и практичной картонной упаковке.

110x  Эта пиктограмма и пометка 
«POS» обозначают все щетки в 
упаковке POS. 

Обзор всех щеток в упаковке POS представлен 
на сайте: www.pferd.com/pos-brushes

Преимущества:
 ■ Функциональная европейская перфорация 
упаковки для оптимального размещения 
изделий в витрине.

 ■ На этикетке упаковки представлена важная 
информация, например, артикульный но-
мер, обозначение, код EAN, технические 
характеристики.

 ■ Изделие хорошо видно сквозь окошко в 
упаковке.

Стенд PFERDTOOL-CENTER

На стенде PFERDTOOL-CENTER представлена вся важная информация, необходимая для 
подбора наиболее подходящего инструмента. 

На вопросы ответит ваш специальный дилер или торговый консультант компании PFERD. 
Компетентного продавца инструментов PFERD можно найти на сайте: www.pferd.com

Этикетки упаковки

На этикетке упаковки указана вся важная информация:  
номер артикула, обозначение, код EAN, технические  
характеристики.

Преимущества:
 ■ Быстрый обзор по пиктограммам всех наиболее важных  
характеристик изделия.

 ■ Информация по безопасному и оптимальному  
использованию щетки.

Техническая информация

Обозначение PFERD

Тип инструмента

Материал рабочей части

Упаковочная единица

11
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Чашечные щетки с резьбой
Неплетеные

D DT

LT

DF 

TBU

Прекрасно подходит для среднесложной обработки щеткой, например, удаления заусен-
цев, очистки и удаления ржавчины с больших поверхностей.

Преимущества:
 ■ Оптимальная подгонка по контуру дета-
лей благодаря высокой гибкости.

 ■ Позволяет достичь высокого качества 
поверхностей.

Рекомендации по применению:
 ■ Для оптимизации результатов использо-
вать на угловых шлифмашинах с регул. 
числом оборотов.

Данные для заказа:
 ■ Упаковочная единица на 5 шт. указыва-
ется без добавления пометы «POS».

D
[мм]

LT

[мм]
DT DF

[мм]
Упаковка Рек. чис. об. Макс. 

доп. чис. 
об.

Обозначение

1 5

EAN 4007220

Стальная проволока (ST)

60 20 M14x2 0,30 153543 955192 6.300–9.400 12.500 POS TBU 60/M14 ST 0,30

75 25 M14x2 0,30 220849 955208 6.300–9.400 12.500 POS TBU 75/M14 ST 0,30

100 25 M14x2 0,30 153574 - 4.300–6.400 8.500 POS TBU 100/M14 ST 0,30

Проволока из нержавеющей стали (INOX)
Все щетки INOX обезжирены.

60 20 M14x2 0,30 721742 955215 5.000–8.100 12.500 POS TBU 60/M14 INOX 0,30

75 25 M14x2 0,30 220856 955222 5.000–8.100 12.500 POS TBU 75/M14 INOX 0,30

100 25 M14x2 0,30 220863 - 3.400–5.500 8.500 POS TBU 100/M14 INOX 0,30

Материал рабочей части: пластик, карбид кремния (SiC)

100 46 M14x2 1,00 530856 - 2.400–3.900 6.000 POS TBU 100/M14 SiC 120 1,00

12 8
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Чашечные щетки с резьбой
Плетеные

D DT

LT

DF 

TBG

Щетка для агрессивной обработки. Прекрасно подходит для сложных работ, например, 
удаления заусенцев, очистки и удаления ржавчины с больших поверхностей.

Преимущества:
 ■ Агрессивный эффект крацевания за счет 
высокой жесткости плетения проволоки.

Рекомендации по применению:
 ■ Для оптимизации результатов использо-
вать на мощных угловых шлифмашинах.

Данные для заказа:
 ■ Упаковочная единица на 5 шт. указыва-
ется без добавления пометы «POS».

 ■ Щетки исполнения DIA поставляются в 
VE = 1 шт.

 ■ Размер зерна DIA 270 = D 64,  
размер зерна DIA 400 = D 46

D
[мм]

LT

[мм]
DT DF

[мм]
Кол-во 
жгутов
[штук]

Упаковка Рек. чис. об. Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

1 5

EAN 4007220

Стальная проволока (ST)

65 22 M14x2 0,35 18 153437 955079 6.300–12.500 12.500 POS TBG 65/M14 ST 0,35

0,50 18 579121 955086 6.300–12.500 12.500 POS TBG 65/M14 ST 0,50

0,80 18 579138 - 6.300–12.500 12.500 POS TBG 65/M14 ST 0,80

80 20 M14x2 0,50 20 806654 955093 5.000–10.000 10.000 POS TBG 80/M14 ST 0,50

100 25 M14x2 0,50 24 806661 955109 4.500–9.000 9.000 POS TBG 100/M14 ST 0,50

Проволока из нержавеющей стали (INOX)
Все щетки INOX обезжирены.

65 22 M14x2 0,35 18 220740 955116 5.000–12.500 12.500 POS TBG 65/M14 INOX 0,35

0,50 18 598016 955123 5.000–12.500 12.500 POS TBG 65/M14 INOX 0,50

80 20 M14x2 0,35 20 806678 955130 4.000–10.000 10.000 POS TBG 80/M14 INOX 0,35

0,50 20 003671 003688 4.000–10.000 10.000 POS TBG 80/M14 INOX 0,50

100 25 M14x2 0,35 24 806685 955147 3.600–9.000 9.000 POS TBG 100/M14 INOX 0,35

0,50 24 003701 003718 3.600–9.000 9.000 POS TBG 100/M14 INOX 0,50

Высококач. сталь (INOX), алмаз (DIA)

100 38 M14x2 0,50 24 - 107881 1.000–2.400 9.000 TBG 100/M14 INOX 0,50 DIA 270

107874 1.000–2.400 9.000 TBG 100/M14 INOX 0,50 DIA 400

D DT

LT

LR

DF 

TBGR, с опорным кольцом

Щетка с опорным кольцом, для агрессивной обработки. Прекрасно подходит для сложных 
работ, например, удаления заусенцев, очистки и удаления ржавчины с больших поверх-
ностей.

Преимущества:
 ■ Опорное кольцо предотвращает боковое 
смещение проволоки.

 ■ Особо долгий срок службы.
 ■ За счет опорного кольца возможна 
регулировка расширения и эластичности 
рабочей части щетки.

Рекомендации по применению:
 ■ Для оптимизации результатов использо-
вать на мощных угловых шлифмашинах.

 ■ Снять опорное кольцо, когда рабочая 
часть износится до уровня кольца. Так 
высвобождается оставшаяся рабочая 
часть: работа возможна до ее полного 
износа.

 ■ Для получения большого диаметр а 
расширения проволоки или доступа к 
труднодоступным местам необходимо в 
начале обработки снять опорное кольцо.

D
[мм]

LR

[мм]
LT

[мм]
DT DF

[мм]
Кол-во 
жгутов
[штук]

Упаковка Рек. чис. об. Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

1

EAN 4007220

Стальная проволока (ST)

80 25 40 M14x2 0,50 22 153482 4.300–8.500 8.500 TBGR 80/M14 ST 0,50

100 25 40 M14x2 0,50 26 153505 4.300–8.500 8.500 TBGR 100/M14 ST 0,50

5/8-11 0,50 26 598009 4.300–8.500 8.500 TBGR 100/5/8 ST 0,50

125 25 30 5/8-11 0,50 32 584811 3.300–6.500 6.500 TBGR 125/5/8 ST 0,50

150 20 40 5/8-11 0,50 40 584828 2.800–5.500 5.500 TBGR 150/5/8 ST 0,50

13
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Чашечные щетки с резьбой
Плетеные

D DT

LT

DF 

TBG CT, COMBITWIST

Очень высокая агрессивность щетки. Прекрасно подходит для сложных работ, например, 
удаления заусенцев, очистки и удаления ржавчины с больших поверхностей.

Преимущества:
 ■ Макс. экономичность за счет макс. срока 
службы и съема материала.

 ■ Высокий уровень комфорта при работе 
благодаря плавному без удара ходу 
щетки.

 ■ Подходит для обработки углов и кромок, 
т. к. плетение меньше раскручивается.

Рекомендации по применению:
 ■ Для оптимизации результатов использо-
вать на мощных угловых шлифмашинах.

Данные для заказа:
 ■ Упаковочная единица на 5 шт. указыва-
ется без добавления пометы «POS».

PFERDVALUE:

      

D
[мм]

LT

[мм]
DT DF

[мм]
Кол-во 
жгутов
[штук]

Упаковка Рек. чис. об. Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

1 5

EAN 4007220

Стальная проволока (ST) – исполнение: COMBITWIST

65 22 M14x2 0,35 18 806692 955154 6.300–12.500 12.500 POS TBG 65/M14 CT ST 0,35

0,50 18 806708 955161 6.300–12.500 12.500 POS TBG 65/M14 CT ST 0,50

80 20 M14x2 0,50 20 806715 955178 5.000–10.000 10.000 POS TBG 80/M14 CT ST 0,50

100 25 M14x2 0,50 24 806722 955185 4.500–9.000 9.000 POS TBG 100/M14 CT ST 0,50

Высококач. сталь (INOX) – исполнение: COMBITWIST
Все щетки INOX обезжирены.

65 22 M14x2 0,35 18 806739 - 5.000–12.500 12.500 POS TBG 65/M14 CT INOX 0,35

0,50 18 806746 - 5.000–12.500 12.500 POS TBG 65/M14 CT INOX 0,50

80 20 M14x2 0,35 20 806753 - 4.000–10.000 10.000 POS TBG 80/M14 CT INOX 0,35

0,50 20 003695 - 4.000–10.000 10.000 POS TBG 80/M14 CT INOX 0,50

100 25 M14x2 0,35 24 806760 - 3.600–9.000 9.000 POS TBG 100/M14 CT INOX 0,35

0,50 24 003725 - 3.600–9.000 9.000 POS TBG 100/M14 CT INOX 0,50
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Конические щетки с резьбой
Неплетеные

DTD

LT

30°

WF

DF 

KBU

Прекрасно подходит для работ средней сложности, например, удаления заусенцев, очистки 
и удаления ржавчины. 

Преимущества:
 ■ Оптимальный доступ к труднодоступ-
ным местам, напр., внутренним граням, 
канавкам и пазам.

 ■ Подходит для использования на угловых 
шлифмашинах до 80 м/с.

 ■ Оптимальная подгонка по контуру дета-
лей благодаря высокой гибкости.

 ■ Позволяет достичь высокого качества 
поверхностей.

Рекомендации по применению:
 ■ Для оптимизации результатов использо-
вать на угловых шлифмашинах с регул. 
числом оборотов.

Данные для заказа:
 ■ Упаковочная единица на 5 шт. указыва-
ется без добавления пометы «POS».

D
[мм]

WF

[мм]
LT

[мм]
DT DF

[мм]
Упаковка Рек. чис. об. Макс. 

доп. чис. 
об.

Обозначение

1 5

EAN 4007220

Стальная проволока (ST)

100 10 22 M14x2 0,35 220832 955314 6.300–12.500 12.500 POS KBU 10010/M14 ST 0,35

115 10 30 M14x2 0,35 806777 - 6.300–12.500 12.500 POS KBU 11510/M14 ST 0,35

125 10 22 M14x2 0,35 - 104736 6.300–11.000 11.000 POS KBU 12510/M14 ST 0,35

Проволока из нержавеющей стали (INOX)
Все щетки INOX обезжирены.

100 10 22 M14x2 0,35 531129 955321 5.000–12.500 12.500 POS KBU 10010/M14 INOX 0,35

115 10 30 M14x2 0,35 806784 - 5.000–12.500 12.500 POS KBU 11510/M14 INOX 0,35

125 10 22 M14x2 0,35 - 104743 5.000–11.000 11.000 POS KBU 12510/M14 INOX 0,35

Плетеные

DTD

LT

30°

WF

DF 

KBG

Щетка для агрессивной обработки. Прекрасно подходит для сложных работ, например, 
удаления заусенцев, очистки и удаления ржавчины.

Преимущества:
 ■ Оптимальный доступ к труднодоступ-
ным местам, напр., внутренним граням, 
канавкам и пазам.

Рекомендации по применению:
 ■ Для оптимизации результатов использо-
вать на мощных угловых шлифмашинах.

Данные для заказа:
 ■ Упаковочная единица на 5 шт. указыва-
ется без добавления пометы «POS».

D
[мм]

WF

[мм]
LT

[мм]
DT DF

[мм]
Кол-во 
жгутов
[штук]

Упаковка Рек. чис. об. Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

1 5

EAN 4007220

Стальная проволока (ST)

100 13 22 M14x2 0,50 24 153529 955239 10.000–15.000 20.000 POS KBG 10013/M14 ST 0,50

115 15 26 M14x2 0,50 24 220818 955246 7.500–12.500 15.000 POS KBG 11515/M14 ST 0,50

125 15 19 M14x2 0,50 28 531167 - 7.500–12.000 15.000 POS KBG 12515/M14 ST 0,50

Проволока из нержавеющей стали (INOX)
Все щетки INOX обезжирены.

100 13 22 M14x2 0,35 24 220801 955253 8.600–15.000 20.000 POS KBG 10013/M14 INOX 0,35

0,50 24 003787 003763 8.600–15.000 20.000 POS KBG 10013/M14 INOX 0,50

115 15 26 M14x2 0,35 24 220825 955260 6.000–12.500 15.000 POS KBG 11515/M14 INOX 0,35

0,50 24 003824 003800 6.000–12.500 15.000 POS KBG 11515/M14 INOX 0,50

125 15 19 M14x2 0,35 28 531174 - 6.000–12.500 15.000 POS KBG 12515/M14 INOX 0,35

0,50 28 003848 - 6.000–12.500 15.000 POS KBG 12515/M14 INOX 0,50

15
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Конические щетки с резьбой
Плетеные

DTD

LT

30°

WF

DF 

KBG CT, COMBITWIST

Очень высокая агрессивность щетки. Прекрасно подходит для сложных работ, например, 
удаления заусенцев, очистки и удаления ржавчины.

Преимущества:
 ■ Оптимальный доступ к труднодоступ-
ным местам, напр., внутренним граням, 
канавкам и пазам.

 ■ Макс. экономичность за счет макс. срока 
службы и съема материала.

 ■ Высокий уровень комфорта при работе 
благодаря плавному без удара ходу 
щетки.

 ■ Подходит для обработки углов и кромок, 
т. к. плетение меньше раскручивается.

Рекомендации по применению:
 ■ Для оптимизации результатов использо-
вать на мощных угловых шлифмашинах.

Данные для заказа:
 ■ Упаковочная единица на 5 шт. указыва-
ется без добавления пометы «POS».

PFERDVALUE:

      

D
[мм]

WF

[мм]
LT

[мм]
DT DF

[мм]
Кол-во 
жгутов
[штук]

Упаковка Рек. чис. об. Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

1 5

EAN 4007220

Стальная проволока (ST) – исполнение: COMBITWIST

100 13 22 M14x2 0,50 24 593431 955277 10.000–15.000 20.000 POS KBG 10013/M14 CT ST 0,50

115 15 26 M14x2 0,50 24 593448 955284 7.500–12.500 15.000 POS KBG 11515/M14 CT ST 0,50

125 15 19 M14x2 0,50 28 593455 - 7.500–12.500 15.000 POS KBG 12515/M14 CT ST 0,50

Высококач. сталь (INOX) – исполнение: COMBITWIST
Все щетки INOX обезжирены.

100 13 22 M14x2 0,35 24 593462 955291 8.000–15.000 20.000 POS KBG 10013/M14 CT INOX 0,35

0,50 24 003794 003770 8.000–15.000 20.000 POS KBG 10013/M14 CT INOX 0,50

115 15 26 M14x2 0,35 24 593479 955307 6.000–12.500 15.000 POS KBG 11515/M14 CT INOX 0,35

0,50 24 003831 003817 6.000–12.500 15.000 POS KBG 11515/M14 CT INOX 0,50

125 15 19 M14x2 0,35 28 593486 - 6.000–12.500 15.000 POS KBG 12515/M14 CT INOX 0,35

0,50 28 003855 - 6.000–12.500 15.000 POS KBG 12515/M14 CT INOX 0,50
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Дополнительная информация: 
Подробная информация о принадлежно-
стях представлена на стр. 55–56.

Зажимной стер-
жень BO 8/M14 
(EAN 4007220900482) 

Указание по безопасности: Использовать 
только со щетками POLISCRATCH.

Дисковые щетки
Неплетеные

D DT

LT

WF

DF

RBU, для угловых шлифмашин

Подходит для работ средней сложности, например, удаления ржавчины и очистки сварных 
швов, а также удаления заусенцев.

Преимущества:
 ■ Подходит для использования на угловых 
шлифмашинах до 80 м/с.

 ■ Оптимальная подгонка по контуру дета-
лей благодаря высокой гибкости.

 ■ Позволяет достичь высокого качества 
поверхностей.

Рекомендации по применению:
 ■ Для оптимизации результатов использо-
вать на угловых шлифмашинах с регул. 
числом оборотов.

D
[мм]

WF

[мм]
LT

[мм]
DT DF

[мм]
Упаковка Рек. чис. об. Макс. 

доп. 
чис. об.

Обозначение

1

EAN 4007220

Стальная проволока (ST)

115 12 25 M14x2 0,30 806968 6.300–12.500 12.500 POS RBU 11512/M14 ST 0,30

125 12 15 M14x2 0,30 806975 5.500–11.000 11.000 POS RBU 12512/M14 ST 0,30

Проволока из нержавеющей стали (INOX)
Все щетки INOX обезжирены.

115 12 25 M14x2 0,30 806982 5.000–12.500 12.500 POS RBU 11512/M14 INOX 0,30

125 12 15 M14x2 0,30 806999 4.400–11.000 11.000 POS RBU 12512/M14 INOX 0,30

D DT

LT

WF

DF

RBU, POLISCRATCH

Прекрасно подходит для обработки и удаления мягких материалов, например, антикорро-
зионной защиты днища кузова и противошумной мастики. За счет специальной геометрии 
материала рабочей части прекрасно подходит для получения шероховатой поверхности, 
как после пескоструйной обработки.

Преимущества:
 ■ Значительный охлаждающий эффект и 
отсутствие необходимости в смазывании 
или применении щетки за счет открытой 
конструкции материала рабочей части.

 ■ Увеличенный срок службы, т. к. щетку 
можно подтачивать бруском.

Рекомендации по применению:
 ■ Использовать только на угловых и пря-
мых шлифмашинах с регул. числом об.

 ■ Возможно до 10 заточек. Для этого не-
обходимо прижать концы проволоки к 
бруску на ок. 2–3 секунды. Для заточки 
изменить направление.

PFERDVALUE:

      

D
[мм]

WF

[мм]
LT

[мм]
DT DF

[мм]
Упаковка Рек. чис. об. Макс. 

доп. 
чис. об.

Обозначение

15x

EAN 4007220

Стальная проволока (ST)

100 20 18 M14x2 0,60 892459 1.200–3.500 6.000 POS RBU 10020/M14 SC ST 0,60
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Дополнительная информация: 
Подробная информация о принадлежно-
стях представлена на стр. 55–56.

BO 12/22,2 150-180 
(EAN 4007220107850):  
Для плетеных и неплетеных 
дисковых щеток диаметр 
150–180 мм и D

A
 22,2 мм.

 Зажимной стержень 
BO 8/22,2 100-125 
(EAN 4007220751930):  
Для плетеных дисковых 
щеток диаметр ом не более 
125 мм и D

A
 22,2 мм.

Дисковые щетки
Плетеные

D DA

LT

DT

WF DF

RBG

Щетка для агрессивной обработки. Подходит для сложной обработки металлов, например, 
для удаления окалины, ржавчины, заусенцев, очистки сварных швов и удаления остатков 
клея.

Преимущества:
 ■ Агрессивный эффект крацевания за счет 
высокой жесткости плетения проволоки.

Рекомендации по применению:
 ■ Для оптимизации результатов использо-
вать на мощных угловых шлифмашинах.

Данные для заказа:
 ■ Упаковочная единица на 10 шт. указыва-
ется без добавления пометы «POS».

D
[мм]

WF

[мм]
LT

[мм]
DA / DT DF

[мм]
Кол-во 
жгутов
[штук]

Упаковка Рек. чис. об. Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

1 10

EAN 4007220

Стальная проволока (ST)

100 12 28 M14x2 0,50 22 658970 - 10.000–15.000 20.000 POS RBG 10012/M14 ST 0,50

115 12 22 22,2 0,50 24 153512 954966 6.300–12.500 12.500 POS RBG 11512/22,2 ST 0,50

M14x2 0,50 24 658987 - 6.300–12.500 12.500 POS RBG 11512/M14 ST 0,50

125 12 28 22,2 0,50 24 530597 952702 5.500–12.500 12.500 POS RBG 12512/22,2 ST 0,50

M14x2 0,50 24 658994 - 5.500–12.500 12.500 POS RBG 12512/M14 ST 0,50

150 13 26 22,2 0,60 30 597996 - 5.000–10.000 10.000 POS RBG 15013/22,2 ST 0,60

178 13 38 22,2 0,50 30 153413 954973 4.500–8.500 9.000 POS RBG 17813/22,2 ST 0,50

M14x2 0,50 30 659007 - 4.500–8.500 9.000 POS RBG 17813/M14 ST 0,50

22,2 0,80 30 578940 - 4.500–8.500 9.000 POS RBG 17813/22,2 ST 0,80

Проволока из нержавеющей стали (INOX)
Все щетки INOX обезжирены.

115 12 22 22,2 0,35 24 220795 954980 5.000–12.500 12.500 POS RBG 11512/22,2 INOX 0,35

22,2 0,50 24 003732 003459 5.000–12.500 12.500 POS RBG 11512/22,2 INOX 0,50

M14x2 0,35 24 659014 - 5.000–12.500 12.500 POS RBG 11512/M14 INOX 0,35

M14x2 0,50 24 003749 - 5.000–12.500 12.500 POS RBG 11512/M14 INOX 0,50

125 12 28 22,2 0,35 24 530788 954997 4.400–12.500 12.500 POS RBG 12512/22,2 INOX 0,35

22,2 0,50 24 003510 003565 4.400–12.500 12.500 POS RBG 12512/22,2 INOX 0,50

M14x2 0,35 24 659021 - 4.400–12.500 12.500 POS RBG 12512/M14 INOX 0,35

M14x2 0,50 24 003527 - 4.400–12.500 12.500 POS RBG 12512/M14 INOX 0,50

178 13 38 22,2 0,35 30 220733 955000 3.600–8.500 9.000 POS RBG 17813/22,2 INOX 0,35

22,2 0,50 30 003619 003657 3.600–8.500 9.000 POS RBG 17813/22,2 INOX 0,50

M14x2 0,35 30 659038 - 3.600–8.500 9.000 POS RBG 17813/M14 INOX 0,35

M14x2 0,50 30 003626 - 3.600–8.500 9.000 POS RBG 17813/M14 INOX 0,50

18 8
КаталогСтр.



Дополнительная информация: 
Подробная информация о принадлежно-
стях представлена на стр. 55–56.

BO 12/22,2 150-180 
(EAN 4007220107850):  
Для плетеных и неплетеных 
дисковых щеток диаметр 
150–180 мм и D

A
 22,2 мм.

 Зажимной стержень 
BO 8/22,2 100-125 
(EAN 4007220751930): 
Для плетеных дисковых 
щеток диаметр ом не более 
125 мм и D

A
 22,2 мм.

Дисковые щетки
Плетеные

D DA

LT

DT

WF DF

RBG CT, COMBITWIST

Очень высокая агрессивность щетки. Подходит для сложной обработки металлов, на-
пример, для удаления окалины, ржавчины, заусенцев, очистки сварных швов и удаления 
остатков клея.

Преимущества:
 ■ Макс. экономичность за счет макс. срока 
службы и съема материала.

 ■ Высокий уровень комфорта при работе 
благодаря плавному без удара ходу 
щетки.

 ■ Подходит для обработки углов и кромок, 
т. к. плетение меньше раскручивается.

Рекомендации по применению:
 ■ Для оптимизации результатов использо-
вать на мощных угловых шлифмашинах.

Данные для заказа:
 ■ Упаковочная единица на 10 шт. указыва-
ется без добавления пометы «POS».

PFERDVALUE:

      

D
[мм]

WF

[мм]
LT

[мм]
DA / DT DF

[мм]
Кол-во 
жгутов
[штук]

Упаковка Рек. чис. об. Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

1 10

EAN 4007220

Стальная проволока (ST) – исполнение: COMBITWIST

115 12 22 22,2 0,50 24 593356 955017 6.300–12.500 12.500 POS RBG 11512/22,2 CT ST 0,50

M14x2 0,50 24 806814 - 6.300–12.500 12.500 POS RBG 11512/M14 CT ST 0,50

125 12 28 22,2 0,50 24 593363 955024 5.500–12.500 12.500 POS RBG 12512/22,2 CT ST 0,50

M14x2 0,50 24 806821 - 5.500–12.500 12.500 POS RBG 12512/M14 CT ST 0,50

178 13 38 22,2 0,50 30 593370 955031 4.500–8.500 9.000 POS RBG 17813/22,2 CT ST 0,50

0,80 30 593394 - 4.500–8.500 9.000 POS RBG 17813/22,2 CT ST 0,80

Высококач. сталь (INOX) – исполнение: COMBITWIST
Все щетки INOX обезжирены.

115 12 22 22,2 0,35 24 593400 955048 5.000–12.500 12.500 POS RBG 11512/22,2 CT INOX 0,35

22,2 0,50 24 003756 003480 5.000–12.500 12.500 POS RBG 11512/22,2 CT INOX 0,50

M14x2 0,35 24 806838 - 5.000–12.500 12.500 POS RBG 11512/M14 CT INOX 0,35

M14x2 0,50 24 003466 - 5.000–12.500 12.500 POS RBG 11512/M14 CT INOX 0,50

125 12 28 22,2 0,35 24 593417 955055 4.400–12.500 12.500 POS RBG 12512/22,2 CT INOX 0,35

22,2 0,50 24 003541 003602 4.400–12.500 12.500 POS RBG 12512/22,2 CT INOX 0,50

M14x2 0,35 24 806845 - 4.400–12.500 12.500 POS RBG 12512/M14 CT INOX 0,35

M14x2 0,50 24 003572 - 4.400–12.500 12.500 POS RBG 12512/22,2 CT INOX 0,50

178 13 38 22,2 0,35 30 593424 955062 3.600–8.500 9.000 POS RBG 17813/22,2 CT INOX 0,35

0,50 30 003633 003664 3.600–8.500 9.000 POS RBG 17813/22,2 CT INOX 0,50
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Подробная информация и 
данные для заказа обдирочных 
кругов PFERD для трубопрово-
дов представлены в каталоге 6.

Отрезные, лепестковые, обдирочные круги

6
 Информация о дополнительных 
специальных инструментах, ис-
пользуемых при строительстве 
трубопроводов, содержится в 
проспекте «Инструменты PFERD 
для строительства трубопро-
водов».

1

Titelseite - Vorschlag Gabriel Concept mit 
Textbullets

Stand/28.04.2011

■	Optimum work results

■	Maximum efficiency and safety

■	Sturdy under extreme weather and working conditions

PFERD Tools  
for Pipeline Construction

TRUST BLUE

Дисковые щетки
Pipeline

D DA

LT

DT

WF DF

RBG PIPE, Pipeline

Агрессивная и стабильная щетка, выдерживающая большую механическую нагрузку. 
Подходит для сложной обработки трубопроводов, труб и резервуаров. 

Преимущества:
 ■ Оптимальный доступ к труднодоступным 
местам, напр., корневым сварным швам, 
благодаря очень узкому исполнению.

 ■ Агрессивный эффект крацевания за счет 
высокой жесткости плетения проволоки.

Рекомендации по применению:
 ■ Для оптимизации результатов использо-
вать на мощных угловых шлифмашинах.

D
[мм]

WF

[мм]
LT

[мм]
DA / DT Кол-во 

жгутов
[штук]

DF

[мм]
Упаковка Рек. чис. об. Макс. 

доп. чис. 
об.

Обозначение

10

EAN 4007220

Стальная проволока (ST)

100 6 19 16,0 32 0,50 750810 10.000–15.000 20.000 RBG 10006/16,0 PIPE ST 0,50

115 6 21 22,2 36 0,50 750926 6.300–12.500 12.500 RBG 11506/22,2 PIPE ST 0,50

M14x2 36 0,50 750933 6.300–12.500 12.500 RBG 11506/M14 PIPE ST 0,50

125 6 18 22,2 48 0,50 750957 6.300–12.500 12.500 RBG 12506/22,2 PIPE ST 0,50

M14x2 48 0,50 750995 6.300–12.500 12.500 RBG 12506/M14 PIPE ST 0,50

150 6 27 22,2 56 0,50 751015 5.000–10.000 10.000 RBG 15006/22,2 PIPE ST 0,50

M14x2 56 0,50 751022 5.000–10.000 10.000 RBG 15006/M14 PIPE ST 0,50

178 6 28 22,2 56 0,50 751077 4.500–8.500 9.000 RBG 17806/22,2 PIPE ST 0,50 56Z

M14x2 56 0,50 751084 4.500–8.500 9.000 RBG 17806/M14 PIPE ST 0,50 56Z

22,2 76 0,50 751107 4.500–8.500 9.000 RBG 17806/22,2 PIPE ST 0,50 76Z

M14x2 76 0,50 751114 4.500–8.500 9.000 RBG 17806/M14 PIPE ST 0,50 76Z

Проволока из нержавеющей стали (INOX)
Все щетки INOX обезжирены.

100 6 19 16,0 32 0,50 751220 8.000–15.000 20.000 RBG 10006/16,0 PIPE INOX 0,50

115 6 21 22,2 36 0,50 751275 5.000–12.500 12.500 RBG 11506/22,2 PIPE INOX 0,50

M14x2 36 0,50 751305 5.000–12.500 12.500 RBG 11506/M14 PIPE INOX 0,50

125 6 18 22,2 48 0,50 751329 5.000–12.500 12.500 RBG 12506/22,2 PIPE INOX 0,50

M14x2 48 0,50 751343 5.000–12.500 12.500 RBG 12506/M14 PIPE INOX 0,50

150 6 27 22,2 56 0,50 751367 4.000–10.000 10.000 RBG 15006/22,2 PIPE INOX 0,50

M14x2 56 0,50 751374 4.000–10.000 10.000 RBG 15006/M14 PIPE INOX 0,50

178 6 28 22,2 76 0,50 751398 3.600–8.500 9.000 RBG 17806/22,2 PIPE INOX 0,50 76Z

M14x2 76 0,50 751404 3.600–8.500 9.000 RBG 17806/M14 PIPE INOX 0,50 76Z
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Дополнительная информация: 
Подробная информация о принадлежно-
стях представлена на стр. 55–56.

Парные адаптеры АРМ 50,8: 
Уменьшение диаметр а от-
верстия на нужный размер. 
Подходит для плетеных 

дисковых щеток диаметром 200–250 мм, а 
также неплетеных дисковых щеток в испол-
нении «щетки для удаления заусенцев».

Заж. стержень BO 12/22,2 
200 (EAN 4007220107867): 
Для плетеных и неплетеных 
диск. щеток диам. 200 мм и 
DA 22,2 мм. 
Указ.: для использ. с 

заж. стержнем необх. пара адаптеров 
APM 50,8/22,2-30 (EAN 4007220900390).

Дисковые щетки
Pipeline

D DA

LT

DT

WF DF

RBG PIPE CT, Pipeline COMBITWIST

Очень агрессивная и стабильная щетка, выдерживающая большие механические нагрузки. 
Подходит для сложной обработки трубопроводов, труб и резервуаров. 

Преимущества:
 ■ Оптимальный доступ к труднодоступным 
местам, напр., корневым сварным швам, 
благодаря очень узкому исполнению.

 ■ Макс. экономичность за счет макс. срока 
службы и съема материала.

 ■ Высокий уровень комфорта при работе 
благодаря плавному без удара ходу 
щетки.

 ■ Подходит для обработки углов и кромок, 
т. к. плетение меньше раскручивается.

Рекомендации по применению:
 ■ Для оптимизации результатов использо-
вать на мощных угловых шлифмашинах.

PFERDVALUE:

      

D
[мм]

WF

[мм]
LT

[мм]
DA / DT Кол-во 

жгутов
[штук]

DF

[мм]
Упаковка Рек. чис. об. Макс. 

доп. чис. 
об.

Обозначение

10

EAN 4007220

Стальная проволока (ST) – исполнение: COMBITWIST

125 6 18 22,2 48 0,50 107799 6.300–12.500 12.500 RBG 12506/22,2 PIPE CT ST 0,50

M14x2 48 0,50 107805 6.300–12.500 12.500 RBG 12506/M14 PIPE CT ST 0,50

178 6 28 22,2 72 0,50 751190 4.500–8.500 9.000 RBG 17806/22,2 PIPE CT ST 0,50 72Z

M14x2 72 0,50 751206 4.500–8.500 9.000 RBG 17806/M14 PIPE CT ST 0,50 72Z

Дисковые щетки, плетеные

D DA

LT

WF

DF

RBG, стационарн.

Агрессивная и стабильная щетка, выдерж.. большую мех. нагрузку. Подходит для любой 
сложной стац. или автоматизированной обр. щеткой, напр. для удаления заусенцев.

Преимущества:
 ■ Агрессивный эффект крацевания за счет 
высокой жесткости плетения проволоки.

 ■ За счет разного диам. отв. можно ис-
пользовать на любых станд. стац. прив. 
устр. и шлиф. станках.

Данные для заказа:
 ■ Дополните обозначение желаемого диа-
метра материала рабочей части (DF).

 ■ Размер зерна DIA 270 = D 64,  
размер зерна DIA 400 = D 46

D
[мм]

WF

[мм]
LT

[мм]
DA

[мм]
Кол-во 
жгутов
[штук]

DF [mm] Рек. чис. об. Макс. 
доп. 

чис. об.
IP

Обозначение

0,35 0,50

EAN 4007220

Стальная проволока (ST)

200 16 44 50,8 34 956540 956557 4.000–6.500 8.500 1 RBG 20016/50,8 ST ...

250 16 41 50,8 54 956564 956571 2.000–3.400 4.500 1 RBG 25016/50,8 ST ...

Высококач. сталь (INOX), алмаз (DIA)

190 30 50 22,2 24 - 107898 1.000–2.000 8.000 1 POS RBG 19030/22,2 INOX 0,50 DIA 270

107911 1.000–2.000 8.000 1 POS RBG 19030/22,2 INOX 0,50 DIA 400
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Набор адаптеров AK 32 
(EAN 4007220608593):  
В набор входят инструменты 
с диаметром отверстия в мм 
(дюймах): 20 / 18 / 14 / 12 / 

25,4 (1) / 22,2 (7/8) / 16 (5/8) / 12,7 (1/2). 

Дополнительная информация: 
Подробная информация о принадлежно-
стях представлена на стр. 55–56.

BO 12/22,2 200 
(EAN 4007220107867):  
Для плетеных и неплетеных 
дисковых щеток диаметром 
200 мм и D

A
 22,2 мм.

Зажимной стержень 
BO 8/12-14 100-125 
(EAN 4007220107843):  
Для неплетеных дисковых 
щеток диаметром 100–
125 мм и D

A
 / D

AM
 12 мм и 

14 мм. 

BO 12/22,2 150-180 
(EAN 4007220107850):  

Для плетеных и неплетеных дисковых ще-
ток диаметром 150–180 мм и D

A
 22,2 мм.

Дисковые щетки
Неплетеные

DA

LT

WF

DAMD

DF

RBU, узк.

Прекрасно подходит для работ средней сложности на заготовках с большой площадью 
обработки вручную и на станках.

Преимущества:
 ■ За счет разного диам. отв. можно 
использовать на любых станд. стац. прив. 
устр. и шлиф. станках.

 ■ За счет специальной конструкции 
возможно сплошное пакетирование на 
одном валу.

 ■ Оптимальная подгонка по контуру 
деталей благодаря высокой гибкости.

Данные для заказа:
 ■ Набор адаптеров AK 32 заказывайте 
отдельно.

 ■ Дисковые щетки диаметром ом 100 мм 
и 125 мм невозможно использовать с 
набором адаптеров AK 32.

D
[мм]

WF

[мм]
LT

[мм]
DA 

[mm]
DAM

[мм]
DF

[мм]
Упаковка Рек. чис. об. Макс. 

доп. чис. 
об.

Обозначение

2

EAN 4007220

Стальная проволока (ST)

100 12 24 14,0 - 0,15 597866 4.000–6.000 8.000 RBU 10012/14,0 ST 0,15

0,30 597873 4.000–6.000 8.000 RBU 10012/14,0 ST 0,30

125 12 32 14,0 - 0,30 806791 4.000–6.000 8.000 RBU 12512/14,0 ST 0,30

150 12 28 22,2 31,8 0,25 530412 3.000–4.500 6.000 RBU 15012/22,2 ST 0,25

180 12 43 22,2 31,8 0,30 658734 3.000–4.500 6.000 RBU 18012/22,2 ST 0,30

200 16 44 22,2 31,8 0,25 530436 3.000–4.500 6.000 RBU 20016/22,2 ST 0,25

250 20 70 22,2 31,8 0,25 530443 1.800–2.700 3.600 RBU 25020/22,2 ST 0,25

Проволока из нержавеющей стали (INOX)
Все щетки INOX обезжирены.

125 12 32 14,0 - 0,30 806807 3.200–5.200 8.000 RBU 12512/14,0 INOX 0,30

150 12 28 22,2 31,8 0,30 597880 2.400–3.900 6.000 RBU 15012/22,2 INOX 0,30

180 12 43 22,2 31,8 0,30 658796 2.400–3.900 6.000 RBU 18012/22,2 INOX 0,30

200 16 44 22,2 31,8 0,30 597910 2.400–3.900 6.000 RBU 20016/22,2 INOX 0,30

250 20 70 22,2 31,8 0,30 597927 1.400–2.300 3.600 RBU 25020/22,2 INOX 0,30

Материал рабочей части: пластик, карбид кремния (SiC)

100 12 22 12,0 - 1,00 597903 3.200–5.200 8.000 RBU 10012/12,0 SiC 80 1,00

0,90 220870 3.200–5.200 8.000 RBU 10012/12,0 SiC 180 0,90

150 16 32 12,0 31,8 1,00 530467 2.400–3.900 8.000 RBU 15016/12,0 SiC 80 1,00

0,90 220894 2.400–3.900 8.000 RBU 15016/12,0 SiC 180 0,90

200 16 32 22,2 31,8 1,00 530474 1.800–2.900 4.500 RBU 20016/22,2 SiC 80 1,00

0,90 220917 1.800–2.900 4.500 RBU 20016/22,2 SiC 180 0,90

250 16 38 22,2 31,8 1,00 530481 1.400–2.300 3.600 RBU 25016/22,2 SiC 80 1,00

0,90 220948 1.400–2.300 3.600 RBU 25016/22,2 SiC 180 0,90

Материал рабочей части: пластик, керамическое зерно (CO)

100 12 22 12,0 - 1,10 837269 3.200–5.200 8.000 RBU 10012/12,0 CO 120 1,10

150 16 28 12,0 31,8 1,10 837276 2.400–3.900 6.000 RBU 15016/12,0 CO 120 1,10

200 16 38 22,2 31,8 1,10 837283 1.800–2.900 4.500 RBU 20016/22,2 CO 120 1,10

Материал рабочей части: пластик, нейлон

100 12 22 12,0 - 0,40 899298 3.200–5.200 8.000 RBU 10012/12,0 Nylon 0,40

150 16 32 12,0 31,8 0,40 899304 3.200–5.200 8.000 RBU 15016/12,0 Nylon 0,40

200 16 32 22,2 31,8 0,40 899311 2.400–3.900 6.000 RBU 20016/22,2 Nylon 0,40
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Дополнительная информация: 
Подробная информация о принадлежно-
стях представлена на стр. 55–56.

Парные адаптеры АРМ 50,8: 
Уменьшение диаметр а от-
верстия на нужный размер. 
Подходит для плетеных 

дисковых щеток диаметром 200–250 мм, а 
также неплетеных дисковых щеток в испол-
нении «щетки для удаления заусенцев».

Заж. стержень BO 12/22,2 
200 (EAN 4007220107867): 
Для плетеных и неплетеных 
диск. щеток диам. 200 мм и 
DA 22,2 мм. 

Указ.: для использ. с заж. стержнем 
необх. пара адаптеров APM 50,8/22,2-30 
(EAN 4007220900390).

Дисковые щетки
Неплетеные

D DA

LT

WF

DF

RBU, узк., стационарн.

За счет пластикового материала рабочей части особенно подходит для удаления заусенцев 
с трудно поддающихся обработке деталей, например, шестерен или головок цилиндров. За 
счет большей длины материала рабочей части и большей гибкости оптимально подходит 
для обработки алюминия. Подходит для использования на стационарных станках, обраба-
тывающих центрах и роботизированных линиях.

Преимущества:
 ■ За счет специальной конструкции воз-
можно сплошное пакетирование на 
одном валу.

 ■ Оптимальная подгонка по контуру дета-
лей благодаря высокой гибкости.

Рекомендации по применению:
 ■ Для особо агрессивной обр. и получения 
поверхности высокого качества использ. 
материал рабочей части CO.

Данные для заказа:
 ■ Дополните обозначение желаемого 
размера зерна и диаметра материала 
рабочей части (DF).

D
[мм]

WF

[мм]
LT

[мм]
DA

[мм]
Зернистость / DF [mm] Рек. чис. об. Макс. 

доп. чис. 
об.

IP
Обозначение

120 
0,55

120 
1,10

180 
0,90

320 
0,55

EAN 4007220

Материал рабочей части: пластик, карбид кремния (SiC)

200 13 43 50,8 807248 - 807255 807262 2.400–3.900 6.000 1 RBU 20013/50,8 SiC …

250 15 55 50,8 807279 - 807286 807293 1.400–2.300 3.600 1 RBU 25015/50,8 SiC …

Материал рабочей части: пластик, керамическое зерно (CO)

200 13 46 50,8 - 837290 - - 2.400–3.900 6.000 1 RBU 20013/50,8 CO …

250 15 63 50,8 - 837306 - - 1.400–2.300 3.600 1 RBU 25015/50,8 CO …

23
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Набор адаптеров AK 32-2 
(EAN 4007220806890):  
В набор входят инстру-
менты с диаметром от-

верстия в мм (дюймах): 31,75 / 20 / 18 / 14 / 
12 / 25,4 (1) / 22,2 (7/8) / 19,2 (.750) / 16 (5/8) 
/ 12,7 (1/2). 

Указание: При обработке под воздей-
ствием высоких температур и сил можно 
использовать пары адаптеров AM 50,8 
для щеток с D

AM
 50,8 мм.

BO 12/22,2 200 
(EAN 4007220107867):  
Для плетеных и неплетеных 
дисковых щеток диаметром 
200 мм и D

A
 22,2 мм.

Зажимной стержень 
BO 8/12-14 100-125 
(EAN 4007220107843):  
Для неплетеных дисковых 
щеток диаметром 100–
125 мм и D

A
 / D

AM
 12 мм и 

14 мм. 

BO 12/22,2 150-180 
(EAN 4007220107850):  

Для плетеных и неплетеных дисковых ще-
ток диаметром 150–180 мм и D

A
 22,2 мм.

Дисковые щетки
Неплетеные

DA

LT

WF

DAMD

DF

RBU, широк., универсальное использование

Прекрасно подходит для работ средней сложности на заготовках с большой площадью об-
работки вручную и на станках. Разработана для универсального использования в мастер-
ских.

Преимущества:
 ■ За счет разного диам. отв. можно ис-
пользовать на любых станд. стац. прив. 
устр. и шлиф. станках.

Данные для заказа:
 ■ диаметр  150–200 мм поставляется с 
набором адаптеров AK 32-2.

 ■ диаметр  100–125 мм поставляется с 
изменяемым отверстием.

D
[мм]

WF

[мм]
LT

[мм]
D

A 

[mm]
DAM

[мм]
DF

[мм]
Упаковка Рек. чис. об. Макс. 

доп. чис. 
об.

Обозначение

1

EAN 4007220

Стальная проволока (ST)

100 20 25 12/14/18/22,2/25,4 30,0 0,30 956236 4.000–6.000 8.000 POS RBU 10020/14,0 ST 0,30

28 25 12/14/18/22,2/25,4 30,0 0,30 956243 4.000–6.000 8.000 POS RBU 10028/14,0 ST 0,30

125 20 30 12/14/18/22,2/25,4 30,0 0,30 956250 3.000–4.500 6.000 POS RBU 12520/14,0 ST 0,30

28 30 12/14/18/22,2/25,4 30,0 0,30 956274 3.000–4.500 6.000 POS RBU 12528/14,0 ST 0,30 

150 25 25 AK 32-2 50,8 0,20 956281 3.000–4.500 6.000 POS RBU 15025/AK32-2 ST 0,20

25 25 AK 32-2 50,8 0,30 956304 3.000–4.500 6.000 POS RBU 15025/AK32-2 ST 0,30

38 25 AK 32-2 50,8 0,20 956298 3.000–4.500 6.000 POS RBU 15038/AK32-2 ST 0,20

38 25 AK 32-2 50,8 0,30 956311 3.000–4.500 6.000 POS RBU 15038/AK32-2 ST 0,30

180 25 40 AK 32-2 50,8 0,20 956335 3.000–4.500 6.000 POS RBU 18025/AK32-2 ST 0,20

25 40 AK 32-2 50,8 0,30 956342 3.000–4.500 6.000 POS RBU 18025/AK32-2 ST 0,30

38 40 AK 32-2 50,8 0,30 956359 3.000–4.500 6.000 POS RBU 18038/AK32-2 ST 0,30

200 25 50 AK 32-2 50,8 0,20 956366 2.300–3.400 4.500 POS RBU 20025/AK32-2 ST 0,20

25 50 AK 32-2 50,8 0,30 956373 2.300–3.400 4.500 POS RBU 20025/AK32-2 ST 0,30

38 50 AK 32-2 50,8 0,30 956380 2.300–3.400 4.500 POS RBU 20038/AK32-2 ST 0,30

Проволока из нержавеющей стали (INOX)

100 20 25 12/14/18/22,2/25,4 30,0 0,30 956397 3.200–5.200 8.000 POS RBU 10020/14,0 INOX 0,30

28 25 12/14/18/22,2/25,4 30,0 0,30 956403 3.200–5.200 8.000 POS RBU 10028/14,0 INOX 0,30 

125 20 30 12/14/18/22,2/25,4 30,0 0,30 956410 2.400–3.900 6.000 POS RBU 12520/14,0 INOX 0,30

28 30 12/14/18/22,2/25,4 30,0 0,30 956434 2.400–3.900 6.000 POS RBU 12528/14,0 INOX 0,30

150 25 25 AK 32-2 50,8 0,20 956441 2.400–3.900 6.000 POS RBU 15025/AK32-2 INOX 0,20 

25 25 AK 32-2 50,8 0,30 956465 2.400–3.900 6.000 POS RBU 15025/AK32-2 INOX 0,30

38 25 AK 32-2 50,8 0,20 956458 2.400–3.900 6.000 POS RBU 15038/AK32-2 INOX 0,20 

38 25 AK 32-2 50,8 0,30 956472 2.400–3.900 6.000 POS RBU 15038/AK32-2 INOX 0,30

180 25 40 AK 32-2 50,8 0,20 956489 2.400–3.900 6.000 POS RBU 18025/AK32-2 INOX 0,20

25 40 AK 32-2 50,8 0,30 956496 2.400–3.900 6.000 POS RBU 18025/AK32-2 INOX 0,30

38 40 AK 32-2 50,8 0,30 956502 2.400–3.900 6.000 POS RBU 18038/AK32-2 INOX 0,30

200 25 50 AK 32-2 50,8 0,20 956519 1.800–2.900 4.500 POS RBU 20025/AK32-2 INOX 0,20

25 50 AK 32-2 50,8 0,30 956526 1.800–2.900 4.500 POS RBU 20025/AK32-2 INOX 0,30

38 50 AK 32-2 50,8 0,30 956533 1.800–2.900 4.500 POS RBU 20038/AK32-2 INOX 0,30

Материал рабочей части: пластик, карбид кремния (SiC)

150 25 25 AK 32-2 50,8 0,55 069707 2.400–3.900 6.000 POS RBU 15025/AK32-2 SiC 120 0,55 

1,10 069691 2.400–3.900 6.000 POS RBU 15025/AK32-2 SiC 120 1,10 

0,55 069714 2.400–3.900 6.000 POS RBU 15025/AK32-2 SiC 320 0,55

200 25 50 AK 32-2 50,8 1,10 069721 2.400–3.900 6.000 POS RBU 20025/AK32-2 SiC 120 1,10 
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Набор адаптеров AK 32-2 
(EAN 4007220806890):  
В набор входят инстру-
менты с диам. отверстия в 

мм (дюймах): 31,75 / 20 / 18 / 14 / 12 / 25,4 
(1) / 22,2 (7/8) / 19,2 (.750) / 16 (5/8) / 12,7 
(1/2). 

Указание: При обработке под воздей-
ствием высоких температур и сил можно 
использовать пары адаптеров AM 50,8 
для щеток с D

AM
 50,8 мм.

BO 12/22,2 200 
(EAN 4007220107867): Для 
плетеных и неплетеных дис-
ковых щеток диам. 200 мм и 
D

A
 22,2 мм.

Зажимной стержень 
BO 8/12-14 100-125 
(EAN 4007220107843): Для 
неплетеных дисковых щеток 
диам. 100–125 мм и D

A
 / D

AM
 

12 мм и 14 мм. 

 BO 12/22,2 150-180 
(EAN 4007220107850): Для 
плетеных и неплетеных 
дисковых щеток диаметр 
150–180 мм и D

A
 22,2 мм.

Дисковые щетки
Неплетеные

DA

LT

WF

DAMD

DF

RBU, широк., промышленное использование

Прекрасно подходит для работ средней сложности на заготовках с большой площадью 
обработки вручную и на станках. Разработана специально для использования в промыш-
ленности.

Преимущества:
 ■ За счет разного диам. отв. можно ис-
пользовать на любых станд. стац. прив. 
устр. и шлиф. станках.

 ■ Высокая экономичность за счет очень 
большого срока службы.

Данные для заказа:
 ■ диаметр  150–250 мм поставляется с на-
бором адаптеров AK 32-2.

 ■ диаметр 100 мм поставляется с изменяе-
мым отверстием.

D
[мм]

WF

[мм]
LT

[мм]
D

A 

[mm]
DAM

[мм]
DF

[мм]
Упаковка Рек. чис. об. Макс. 

доп. чис. 
об.

Обозначение

1

EAN 4007220

Стальная проволока (ST)

100 20 24 14,0/18,0/22,2 25,4 0,30 658710 4.000–6.000 8.000 RBU 10020/14,0 ST 0,30

28 24 14,0/18,0/22,2 25,4 0,30 153604 4.000–6.000 8.000 RBU 10028/14,0 ST 0,30

150 25 25 AK 32-2 50,8 0,30 658727 3.000–4.500 6.000 RBU 15025/AK32-2 ST 0,30

38 25 AK 32-2 50,8 0,30 153628 3.000–4.500 6.000 RBU 15038/AK32-2 ST 0,30

180 25 40 AK 32-2 50,8 0,30 658741 3.000–4.500 6.000 RBU 18025/AK32-2 ST 0,30

200 25 38 AK 32-2 50,8 0,30 658765 2.300–3.400 4.500 RBU 20025/AK32-2 ST 0,30

38 38 AK 32-2 50,8 0,30 153635 2.300–3.400 4.500 RBU 20038/AK32-2 ST 0,30

250 30 50 AK 32-2 50,8 0,30 658772 1.800–2.700 3.600 RBU 25030/AK32-2 ST 0,30

48 50 AK 32-2 50,8 0,30 220924 1.800–2.700 3.600 RBU 25048/AK32-2 ST 0,30

300 40 40 50,8 117,5 0,30 616086 1.500–2.500 3.000 RBU 30040/50,8 ST 0,30

Проволока из нержавеющей стали (INOX)
Все щетки INOX обезжирены.

150 25 25 AK 32-2 50,8 0,30 658789 2.400–3.900 6.000 RBU 15025/AK32-2 INOX 0,30

38 25 AK 32-2 50,8 0,30 220887 2.400–3.900 6.000 RBU 15038/AK32-2 INOX 0,30

180 25 40 AK 32-2 50,8 0,30 658871 2.400–3.900 6.000 RBU 18025/AK32-2 INOX 0,30

200 25 38 AK 32-2 50,8 0,30 658895 1.800–2.900 4.500 RBU 20025/AK32-2 INOX 0,30

38 38 AK 32-2 50,8 0,30 220900 1.800–2.900 4.500 RBU 20038/AK32-2 INOX 0,30

250 30 50 AK 32-2 50,8 0,30 658901 1.400–2.300 3.600 RBU 25030/AK32-2 INOX 0,30

48 50 AK 32-2 50,8 0,30 220931 1.400–2.300 3.600 RBU 25048/AK32-2 INOX 0,30

25
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Дополнительная информация: 
Подробная информация о принадлежно-
стях представлена на стр. 55–56.

Парные адаптеры АРМ 50,8: 
Уменьшение диаметр а от-
верстия на нужный размер. 
Подходит для плетеных 

дисковых щеток диаметром 200–250 мм, а 
также неплетеных дисковых щеток в испол-
нении «щетки для удаления заусенцев».

Дисковые щетки
Неплетеные

DA

LT

WF

DAMD

DF

RBU, щетки для удаления заусенцев

Особенно подходит для удаления заусенцев с труб, обрезных кромок и мелких деталей на 
стационарных машинах.

За счет специального расположения проволоки исполнение с рабочей частью из 
литцендрата (LIT) подходит в т. ч. для сложной агрессивной обработки.

Преимущества:
 ■ Доп. проверка на балансировку обеспе-
чивает высокую плавность хода.

 ■ Макс. срок службы за счет высокой плот-
ности материала рабочей части.

Данные для заказа:
 ■ Дополните обозначение желаемого 
диаметра материала рабочей части (DF).

 ■ Пары адаптеров APM 50,8 заказываются 
отдельно.

D
[мм]

WF

[мм]
LT

[мм]
DA

[мм]
DAM

[мм]
DF [mm] Рек. чис. 

об.
Макс. 

доп. чис. 
об.

IP
Обозначение

0,20 0,35 0,50 1,10

EAN 4007220

Стальная проволока (ST)
LIT ST = скрученная латунированная стальная проволока

250 60 50 50,8 100,0 807040 807057 807064 - 1.800–2.700 3.600 1 RBU 25060/50,8 ST ...

60 50 50,8 100,0 - 807118 - - 1.800–2.700 3.600 1 RBU 25060/50,8 LIT ST …

80 50 50,8 100,0 - 807071 - - 1.800–2.700 3.600 1 RBU 25080/50,8 ST …

80 50 50,8 100,0 - 807125 - - 1.800–2.700 3.600 1 RBU 25080/50,8 LIT ST …

100 50 50,8 100,0 - 807095 807101 - 1.800–2.700 3.600 1 RBU 250100/50,8 ST …

Проволока из нержавеющей стали (INOX)
LIT INOX = скрученная проволока INOX

250 60 50 50,8 100,0 807132 807149 807156 - 1.400–2.300 3.600 1 RBU 25060/50,8 INOX …

60 50 50,8 100,0 - 807200 - - 1.400–2.300 3.600 1 RBU 25060/50,8 LIT INOX …

100 50 50,8 100,0 - 807187 807194 - 1.400–2.300 3.600 1 RBU 250100/50,8 INOX …

Материал рабочей части: пластик, карбид кремния (SiC)

250 60 45 50,8 100,0 - - - 069738 1.400–2.300 3.600 1 RBU 25060/50,8 SiC 120 …
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Пара адаптеров AM 50,8: 
Уменьшает диаметр 
отверстия до необходимого 
размера. Подходит для 

дисковых щеток диаметр ом не менее 
150 мм в широком и композитном 
исполнении.

Зажимной стержень 
BO 12/22,2 150-180 
(EAN 4007220107850): Для 
плетеных и неплетеных 
дисковых щеток диам. 
150–180 мм и D

A
 22,2 мм.

BO 12/22,2 200 
(EAN 4007220107867):  
Для плетеных и неплете-
ных дисковых щеток диам. 
200 мм и D

A
 22,2 мм. 

Указание: Для исполь-
зования с зажимными стержнями необ-
ходима пара адаптеров AM 50,8/22,2 
(EAN 4007220806906).

Композит
Композитные щетки

Композитные щетки PFERD разработаны специально для промышленного автоматизированного 
использования. Они подходят для множества видов обработки и за счет различного крепления 
пригодны для использования на разных приводных устройствах. За счет этого изготовление и 
чистовую обработку заготовки можно выполнять на одном и том же станке. Это позволяет со-
кратить объем дорогостоящей обработки вручную и получать воспроизводимые результаты за 
короткие циклы. 

Композитные щетки стандартного исполнения пригодны для видов обработки, при которых необ-
ходима высокая агрессивность щетки. За счет большей длины материала рабочей части дисковых 
щеток и специального размещения материала рабочей части тарельчатых щеток исполнение FLEX 
более гибкое, чем стандартное, и особенно подходит для обработки неравномерных поверхностей. 

Для подбора и эффективного использования подходящей щетки необходимо учитывать много-
численные параметры использования, например, время обработки и подачу инструмента. PFERD 
предлагает широкий ассортимент инструментов для самых разных случаев использования. 
Наши опытные торговые и технические консультанты предоставят вам необходимую помощь на 
местах. Адреса наших представительств по всему миру указаны на сайте www.pferd.com

Дисковые щетки, неплетеные

D DA

LT

WF

DF

RBUP

Особенно высокая агрессивность щетки. За счет пласт. материала раб. части особенно под-
ходит для удаления заусенцев с трудно поддающихся обр. деталей, напр., шестерен или 
головок цилиндров. Разработана спец. для использ. в промышленности.

Преимущества:
 ■ Большой срок службы и сильный эффект 
крацевания за счет плотности материала 
раб. части.

 ■ Абсолютно плавный ход за счет равно-
мерного распр. материала раб. части.

Рекомендации по применению:
 ■ Для особо агрессивной обр. и получения 
поверхности высокого качества использ. 
материал рабочей части CO.

 ■ Для агрессивного использования с мате-
риалом рабочей части SiC рекомендуется 
исполнение REC.

Данные для заказа:
 ■ Дополните обозначение желаемого 
размера зерна и диаметр а материала 
рабочей части (DF).

 ■ Пары адаптеров APM 50,8 заказываются 
отдельно.

PFERDVALUE:

   

   

D
[мм]

WF

[мм]
LT

[мм]
DA

[мм]
Зернистость / DF [mm] Рек. чис. об. Макс. 

доп. чис. 
об.

IP
Обозначение

80  
1,10

80  
1,14

120 
0,55

120 
1,10

320 
0,55

EAN 4007220

Материал рабочей части: пластик, карбид кремния (SiC)

150 25 32 50,8 - 956588 - - - 900–1.500 3.600 1 RBUP 15025/50,8 REC SiC …

956618 - - 956649 956670 900–1.500 3.600 1 RBUP 15025/50,8 SiC …

200 25 32 50,8 - 956595 - - - 900–1.500 3.600 1 RBUP 20025/50,8 REC SiC …

956625 - - 956656 956687 900–1.500 3.600 1 RBUP 20025/50,8 SiC …

250 25 38 50,8 - 956601 - - - 900–1.500 3.600 1 RBUP 25025/50,8 REC SiC …

956632 - 039175 956663 956694 900–1.500 3.600 1 RBUP 25025/50,8 SiC …

Материал рабочей части: пластик, керамическое зерно (CO)

150 25 32 50,8 956700 - - - - 900–1.500 3.600 1 RBUP 15025/50,8 CO …

200 25 32 50,8 956717 - - - - 900–1.500 3.600 1 RBUP 20025/50,8 CO …

250 25 38 50,8 956724 - - - - 900–1.500 3.600 1 RBUP 25025/50,8 CO …
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Дополнительная информация: 
Подробная информация о принадлежно-
стях представлена на стр. 55–56.

BO 12/22,2 200 
(EAN 4007220107867): 
Для плетеных и неплетеных 
дисковых щеток диаметр 
200 мм и D

A
 22,2 мм. 

Указание: Для использования с зажимны-
ми стержнями необходима пара адапте-
ров AM 50,8/22,2 (EAN 4007220806906).

Пара адаптеров AM 50,8: 
Уменьшает диаметр от-
верстия до необходимого 
размера. Подходит для дис-

ковых щеток диаметр ом не менее 150 мм 
в широком и композитном исполнении.

Композит
Дисковые щетки, неплетеные

D DA

LT

WF

DF

RBUP, FLEX

Особенно гибкая щетка. За счет пластикового материала рабочей части особенно подходит 
для удаления заусенцев с трудно поддающихся обработке деталей, например, шестерен 
или головок цилиндров. Разработана специально для использования в промышленности.

Преимущества:
 ■ Большой срок службы и сильный эффект 
крацевания за счет плотности материала 
раб. части.

 ■ Абсолютно плавный ход за счет равно-
мерного распр. материала раб. части.

 ■ Оптимальная подгонка по контуру 
деталей и меньшее воздействие высоких 
температур благодаря высокой гибкости.

Рекомендации по применению:
 ■ Для особо агрессивной обр. и получения 
поверхности высокого качества использ. 
материал рабочей части CO.

 ■ Для агрессивного использования с мате-
риалом рабочей части SiC рекомендуется 
исполнение REC.

Данные для заказа:
 ■ Дополните обозначение желаемого 
размера зерна и диаметр а материала 
рабочей части (DF).

 ■ Упаковочная единица: 1 шт.

PFERDVALUE:

   

   

D
[мм]

WF

[мм]
LT

[мм]
DA

[мм]
шпон. 

паз  
[мм]

Зернистость / DF [mm] Рек.  
чис. об.

Макс. 
доп. 
чис. 
об.

Обозначение

80  
1,10

80 
 1,14

120 
1,10

180 
0,90

320 
0,55

EAN 4007220

Материал рабочей части: пластик, карбид кремния (SiC) – исполнение: FLEX

200 25 57 50,8 - - 039298 - - - 900–1.500 3.600 RBUP 20025/50,8 REC SiC…FLEX

038840 - 039151 - 038895 900–1.500 3.600 RBUP 20025/50,8 SiC … FLEX

250 25 83 50,8 - - 038505 - - - 900–1.500 3.600 RBUP 25025/50,8 REC SiC…FLEX

83 50,8 - 038499 - 038871 - 039168 900–1.500 3.600 RBUP 25025/50,8 SiC … FLEX

70 50,8 6,3 x 12,7 - - - 038666 - 900–1.500 3.600 RBUP 25025/50,8 SiC … FLEX

300 25 60 50,8 6,3 x 12,7 038772 - 038765 038741 - 500–800 1.800 RBUP 30025/50,8 SiC … FLEX

350 25 89 50,8 6,3 x 12,7 038710 - - 038680 - 500–800 1.800 RBUP 35025/50,8 SiC … FLEX

Материал рабочей части: пластик, керамическое зерно CO) – исполнение: FLEX

300 25 60 50,8 6,3 x 12,7 038796 - 038802 - - 500–800 1.800 RBUP 30025/50,8 CO … FLEX

350 25 89 50,8 6,3 x 12,7 038826 - 038819 - - 500–800 1.800 RBUP 35025/50,8 CO … FLEX
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 нительных инструментах 
PFERD и многие ценные 
рекомендации по обработ-
ке алюминия содержатся 
в нашем справочнике 
«Инструменты PFERD для 
обработки алюминия». Об-
ращайтесь к нам.

Дополнительная информация: 
Подробная информация о принадлежно-
стях представлена на стр. 55–56.

Зажимной стержень 
BO 12/22,2 75-100 
(EAN 4007220808887): Для всех 
тарельчатых щеток диаметр 
75–100 мм и D

A
 22,2 мм. 

BO 12/22,2 125-150 
(EAN 4007220808894): Для всех 
тарельчатых щеток диаметр 
125–150 мм и D

A
 22,2 мм.

Композит
Тарельчатые щетки, неплетеные

LT

LR

D DA/DT

DF

DBUR, с опорным кольцом

Чрезвычайно высокая агрессивность щетки. Особенно подходит для удаления заусенцев и 
обработки поверхностей на стационарных машинах.

Преимущества:
 ■ Большой срок службы и сильный эффект 
крацевания за счет плотности материала 
раб. части.

 ■ Абсолютно плавный ход за счет равно-
мерного распр. материала раб. части.

Рекомендации по применению:
 ■ Для особо агрессивной обр. и получения 
поверхности высокого качества использ. 
материал рабочей части CO.

 ■ Для агрессивного использования с мате-
риалом рабочей части SiC рекомендуется 
исполнение REC.

 ■ Снять опорное кольцо, когда рабочая 
часть износится до уровня кольца. Так 
высвобождается оставшаяся рабочая 
часть: работа возможна до ее полного 
износа.

 ■ Для получения большого диаметр а 
расширения проволоки или доступа к 

труднодоступным местам необходимо в 
начале обработки снять опорное кольцо.

 ■ Щетки с диам. 75 мм с резьбой M14 
подходят для использования на угловых 
шлифмашинах с рег. чис. об.

Данные для заказа:
 ■ Дополните обозначение желаемого 
размера зерна и диаметр а материала 
рабочей части (DF).

 ■ Все тарельчатые щетки с диам. отверстия 
22,2 мм поставляются с двумя ведущи-
ми отверстиями диам. 6,5 мм. Диаметр 
окружности центров отверстий 31 мм.

PFERDVALUE:

   

   

D
[мм]

LR

[мм]
LT

[мм]
DA / DT Зернистость / DF [mm] Рек. чис. об. Макс. 

доп. 
чис. 
об.

IP
Обозначение

80 
1,10

80  
1,14

120 
0,55

120 
1,10

320 
0,55

EAN 4007220

Материал рабочей части: пластик, карбид кремния (SiC)

75 19 38 22,2 - 032787 - - - 2.400–3.900 4.500 1 DBUR 75/22,2 REC SiC …

22,2 032794 - 033517 033500 033524 2.400–3.900 4.500 1 DBUR 75/22,2 SiC …

M14x2 - 899373 - - - 2.400–3.900 6.000 1 DBUR 75/M14 REC SiC …

M14x2 899380 - - - - 2.400–3.900 6.000 1 DBUR 75/M14 SiC …

100 19 38 22,2 - 808740 - - - 1.400–2.300 3.500 1 DBUR 100/22,2 REC SiC …

808757 - - 808764 808771 1.400–2.300 3.500 1 DBUR 100/22,2 SiC …

125 19 38 22,2 - 808795 - - - 1.200–2.000 3.000 1 DBUR 125/22,2 REC SiC …

808788 - - 808801 808818 1.200–2.000 3.000 1 DBUR 125/22,2 SiC …

150 19 38 22,2 808849 - - 808856 808863 1.000–1.600 2.500 1 DBUR 150/22,2 SiC …

- 808825 - - - 1.000–1.600 2.500 1 DBUR 150/22,2 REC SiC …

Материал рабочей части: пластик, керамическое зерно (CO)

75 19 38 22,2 - - - 033593 - 2.400–3.900 4.500 1 DBUR 75/22,2 CO …

100 19 38 22,2 - - - 837221 - 1.400–2.300 3.500 1 DBUR 100/22,2 CO …

125 19 38 22,2 - - - 837245 - 1.200–2.000 3.000 1 DBUR 125/22,2 CO …

150 19 38 22,2 - - - 837252 - 1.000–1.600 2.500 1 DBUR 150/22,2 CO …

PFERD tools for use on aluminium

Aluminium

TRUST BLUE
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Композит
Тарельчатые щетки, неплетеные

LT

DAD

DF 

DBU, FLEX

Особенно гибкая щетка. Хорошо подходит для удаления заусенцев и обработки поверхно-
стей на стационарных машинах.

Преимущества:
 ■ Большой срок службы и сильный эффект 
крацевания за счет плотности материала 
раб. части.

 ■ Абсолютно плавный ход за счет равно-
мерного распр. материала раб. части.

 ■ Оптимальная подгонка по контуру 
деталей и меньшее воздействие высоких 
температур благодаря спец. расположе-
нию рабочего материала.

 ■ Для агрессивного использования с мате-
риалом рабочей части SiC рекомендуется 
исполнение REC.

Данные для заказа:
 ■ Дополните обозначение желаемого 
размера зерна и диаметр а материала 
рабочей части (DF).

 ■ Все тарельчатые щетки с диам. отверстия 
22,2 мм поставляются с двумя ведущи-
ми отверстиями диам. 6,5 мм. Диаметр 
окружности центров отверстий 31 мм.

PFERDVALUE:

   

   

D
[мм]

LT

[мм]
D

A 

[mm]
Зернистость / DF [mm] Рек. чис. об. Макс. 

доп. чис. 
об.

IP
Обозначение

80 
 1,10

80  
1,14

120 
1,10

320 
0,55

EAN 4007220

Материал рабочей части: пластик, карбид кремния (SiC) – исполнение: FLEX

75 38 22,2 - 033647 - - 2.400–3.900 4.500 1 DBU 75/22,2 REC SiC … FLEX

033678 - 033685 033708 2.400–3.900 4.500 1 DBU 75/22,2 SiC … FLEX

100 38 22,2 - 033715 - - 1.400–2.300 3.500 1 DBU 100/22,2 REC SiC … FLEX

033739 - 033746 033760 1.400–2.300 3.500 1 DBU 100/22,2 SiC … FLEX

150 38 22,2 - 033777 - - 1.000–1.600 2.500 1 DBU 150/22,2 REC SiC … FLEX

033791 - 033807 033821 1.000–1.600 2.500 1 DBU 150/22,2 SiC … FLEX

LR

D

DS= 
6 mm

H
LT

DF

DBUR, с хвостовиком, с опорным кольцом

Очень высокая агрессивность щетки. Хорошо подходит для удаления заусенцев и обработ-
ки поверхностей на стационарных машинах.

Преимущества:
 ■ Большой срок службы и сильный эффект 
крацевания за счет плотности материала 
раб. части.

 ■ Абсолютно плавный ход за счет равно-
мерного распр. материала раб. части.

Рекомендации по применению:
 ■ Для особо агрессивной обр. и получения 
поверхности высокого качества использ. 
материал рабочей части CO.

 ■ Снять опорное кольцо, когда рабочая 
часть износится до уровня кольца. Так вы-
свобождается оставшаяся рабочая часть: 
работа возможна до ее полного износа.

 ■ Для получения большого диаметр а 
расширения проволоки или доступа к 
труднодоступным местам необходимо в 
начале обработки снять опорное кольцо.

Данные для заказа:
 ■ Дополните обозначение желаемого 
диаметра материала рабочей части (DF).

PFERDVALUE:

   

   

D
[мм]

LR

[мм]
LT

[мм]
H

[мм]
Зернистость / DF [mm] Рек. чис. об. Макс. 

доп. чис. 
об.

IP
Обозначение

120 
0,55

120 
1,00

120 
1,10

EAN 4007220

Материал рабочей части: пластик, карбид кремния (SiC)

50 19 38 80 101582 104262 - 1.500–3.500 5.000 1 DBUR 50/6 SiC 120 ...

63 19 38 80 104675 104682 - 1.500–3.500 5.000 1 DBUR 63/6 SiC 120 ...

Материал рабочей части: пластик, керамическое зерно (CO)

50 19 38 80 - - 104699 1.500–3.500 5.000 1 DBUR 50/6 CO 120 ...

63 19 38 80 - - 104705 1.500–3.500 5.000 1 DBUR 63/6 CO 120 ...

Дополнительная информация: 
Подробная информация о принадлежно-
стях представлена на стр. 55–56.

BO 12/22,2 125-150 
(EAN 4007220808894): Для всех 
тарельчатых щеток диаметр 
125–150 мм и D

A
 22,2 мм.

Зажимной стержень BO 12/22,2 
75-100 (EAN 4007220808887): Для 
всех тарельчатых щеток диаметр 

75–100 мм и D
A
 22,2 мм.
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Композит
Кистевые щетки с хвостовиком, неплетеные

LT

LR

D DC
DF DS= 

6 mm

PBUPR, с опорным кольцом

Особенно подходит для удаления заусенцев и обработки поверхностей на стационарных 
машинах. 

Преимущества:
 ■ Большой срок службы и сильный эффект 
крацевания за счет плотности материала 
раб. части.

 ■ Абсолютно плавный ход за счет равно-
мерного распр. материала раб. части.

 ■ Оптимальный доступ к труднодоступным 
местам, напр., отверстиям и полостям, 
благодаря расширению проволоки при 
вращении.

Рекомендации по применению:
 ■ Для особо агрессивной обр. и получения 
поверхности высокого качества использ. 
материал рабочей части CO.

 ■ Снять опорное кольцо, когда рабочая 
часть износится до уровня кольца. Так 
высвобождается оставшаяся рабочая 
часть: работа возможна до ее полного 
износа.

 ■ Для особо гибкой обработки, получения 
большого диаметр а расширения про-
волоки или доступа к труднодоступным 
местам необходимо в начале обработки 
снять опорное кольцо.

Данные для заказа:
 ■ Дополните обозначение желаемого 
размера зерна и диаметр а материала 
рабочей части (DF).

 ■ Все щетки поставляются с опорным 
кольцом.

PFERDVALUE:

   

   

D
[мм]

DC

[мм]
LR

[мм]
LT

[мм]
L

[мм]
Зернистость / DF [mm] Рек. чис. об. Макс. 

доп. чис. 
об.

IP
Обозначение

120 
0,55

120 
1,00

120 
1,10

EAN 4007220

Материал рабочей части: пластик, карбид кремния (SiC)

25 28 14 28 70 070383 070369 - 2.400–3.900 6.000 1 PBUPR 2528/6 SiC …

38 38 14 28 77 070390 070376 - 2.000–3.200 5.000 1 PBUPR 3838/6 SiC …

Материал рабочей части: пластик, керамическое зерно (CO)

25 28 14 28 70 - - 104712 2.400–3.900 6.000 1 PBUPR 2528/6 CO ...

38 38 14 28 77 - - 104729 2.000–3.200 5.000 1 PBUPR 3838/6 CO ...
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Кистевые щетки с хвостовиком
Неплетеные

DS= 
6 mm

LT

D DC

DF

PBU

Подходит для простых работ, например, удаления заусенцев, очистки и удаления ржавчи-
ны. 

Преимущества:
 ■ Оптимальный доступ к труднодоступным 
местам, напр., отверстиям и полостям, 
благодаря расширению проволоки при 
вращении.

Рекомендации по применению:
 ■ Для макс. произв. необходимо прив. 
устр. мощностью не менее 300 ватт.

Данные для заказа:
 ■ Для исполнения POS добавьте «POS» в 
описании к заказу.

D
[мм]

DC

[мм]
LT

[мм]
DF

[мм]
L

[мм]
Упаковка Рек. чис. об. Макс. 

доп. чис. 
об.

Обозначение

110x 10

EAN 4007220

Стальная проволока (ST)

10 10 20 0,20 65 - 530887 10.000–15.000 20.000 PBU 1010/6 ST 0,20

0,35 65 - 153277 10.000–15.000 20.000 PBU 1010/6 ST 0,35

13 12 20 0,20 65 - 562574 10.000–15.000 20.000 PBU 1312/6 ST 0,20

0,35 65 - 562581 10.000–15.000 20.000 PBU 1312/6 ST 0,35

15 16 22 0,20 65 894491 530894 9.000–13.500 18.000 PBU 1516/6 ST 0,20

0,35 65 532256 153253 9.000–13.500 18.000 PBU 1516/6 ST 0,35

20 22 25 0,20 70 894514 530900 9.000–13.500 18.000 PBU 2022/6 ST 0,20

0,50 70 532263 153222 9.000–13.500 18.000 PBU 2022/6 ST 0,50

30 29 25 0,20 70 - 530917 7.500–11.300 15.000 PBU 3029/6 ST 0,20

0,50 70 - 153192 7.500–11.300 15.000 PBU 3029/6 ST 0,50

Проволока из нержавеющей стали (INOX)
Поставляется с корпусом в пластиковой оболочке. Все щетки INOX обезжирены.

10 10 20 0,15 65 - 598023 8.000–13.000 20.000 PBU 1010/6 INOX 0,15

0,20 65 - 530924 8.000–13.000 20.000 PBU 1010/6 INOX 0,20

0,35 65 - 153291 8.000–13.000 20.000 PBU 1010/6 INOX 0,35

13 12 20 0,15 65 - 598030 8.000–13.000 20.000 PBU 1312/6 INOX 0,15

0,20 65 - 562598 8.000–13.000 20.000 PBU 1312/6 INOX 0,20

0,35 65 - 562604 8.000–13.000 20.000 PBU 1312/6 INOX 0,35

15 16 22 0,15 65 - 598047 7.200–11.700 18.000 PBU 1516/6 INOX 0,15

0,20 65 894545 530931 7.200–11.700 18.000 PBU 1516/6 INOX 0,20

0,35 65 532287 153260 7.200–11.700 18.000 PBU 1516/6 INOX 0,35

20 22 25 0,15 70 - 598054 7.200–11.700 18.000 PBU 2022/6 INOX 0,15

0,20 70 894552 530948 7.200–11.700 18.000 PBU 2022/6 INOX 0,20

0,50 70 532294 153246 7.200–11.700 18.000 PBU 2022/6 INOX 0,50

30 29 25 0,15 70 - 598061 6.000–9.800 15.000 PBU 3029/6 INOX 0,15

0,20 70 - 530955 6.000–9.800 15.000 PBU 3029/6 INOX 0,20

0,50 70 - 153215 6.000–9.800 15.000 PBU 3029/6 INOX 0,50

Латунная проволока (MES)

10 10 20 0,30 65 - 153284 8.000–13.000 20.000 PBU 1010/6 MES 0,30

13 12 20 0,30 65 - 562611 8.000–13.000 20.000 PBU 1312/6 MES 0,30

15 16 22 0,30 65 - 220672 7.200–11.700 18.000 PBU 1516/6 MES 0,30

20 22 25 0,50 70 - 153239 7.200–11.700 18.000 PBU 2022/6 MES 0,50

30 29 25 0,50 70 - 153208 6.000–9.800 15.000 PBU 3029/6 MES 0,50

Материал рабочей части: пластик, карбид кремния (SiC)

10 10 20 0,90 65 - 220696 8.000–13.000 20.000 PBU 1010/6 SiC 180 0,90

13 12 20 0,90 65 - 562628 8.000–13.000 20.000 PBU 1312/6 SiC 180 0,90

15 16 22 0,90 65 532348 220689 7.200–11.700 18.000 PBU 1516/6 SiC 180 0,90

20 22 25 0,90 70 532355 220665 7.200–11.700 18.000 PBU 2022/6 SiC 180 0,90

30 29 25 0,90 70 - 220658 6.000–9.800 15.000 PBU 3029/6 SiC 180 0,90
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Кистевые щетки с хвостовиком
Неплетеные

PBUL

L

LT

D DC

DS= 
6 mm

PBUS

D
DS= 
6 mm

L

LT

DC

DF

DF

PBUL, длинное исполнение / PBUS, острое исполнение

Подходит для простых работ, например, удаления заусенцев, очистки и удаления 
ржавчины. Специальные исполнения для особых видов обработки.

PBUL: особо длинное исполнение для обработки глубоко расположенных мест.
PBUS: заостренная форма для точной обработки.

Преимущества:
 ■ Оптимальный доступ к труднодоступным 
местам.

Рекомендации по применению:
 ■ Для макс. произв. необходимо прив. 
устр. мощностью не менее 300 ватт.

Данные для заказа:
 ■ Дополните обозначение желаемого 
диаметра материала рабочей части (DF).

D
[мм]

DC

[мм]
LT

[мм]
L

[мм]
DF [mm] Рек. чис. об. Макс. 

доп. 
чис. об.

IP
Обозначение

0,20 0,30

EAN 4007220

Стальная проволока (ST)

10 10 20 120 659199 659205 4.000–9.500 20.000 10 PBUL 1010/6 ST …

60 - 659243 10.000–15.000 20.000 10 PBUS 1010/6 ST …

Проволока из нержавеющей стали (INOX)
Поставляется с корпусом в пластиковой оболочке. Все щетки INOX обезжирены.

10 10 20 120 659212 659229 3.500–9.000 20.000 10 PBUL 1010/6 INOX …

60 - 659250 8.000–13.000 20.000 10 PBUS 1010/6 INOX …

DS= 
6 mm

LT

D DC

DF

PBV, вулканизир.

Подходит для работ средней сложности, например, удаления заусенцев, очистки и удале-
ния ржавчины. 

Преимущества:
 ■ Точная точечная обработка за счет 
высокой стабильности формы.

 ■ Макс. срок службы за счет 
предотвращения преждевременного 
обрыва проволоки.

Рекомендации по применению:
 ■ Для макс. произв. необходимо прив. 
устр. мощностью не менее 300 ватт.

 ■ Для макс. эффекта необходимо исполь-
зовать щетку боком.

D
[мм]

DC

[мм]
LT

[мм]
DF

[мм]
L

[мм]
Упаковка Рек. чис. об. Макс. 

доп. чис. 
об.

Обозначение

10

EAN 4007220

Стальная проволока (ST)

22 22 25 0,25 70 153321 6.500–9.800 13.000 PBV 2222/6 ST 0,25

30 29 25 0,35 70 531112 6.500–9.800 13.000 PBV 3029/6 ST 0,35

33
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Кистевые щетки с хвостовиком
Неплетеные

LT

LR

D DC
DF DS= 

6 mm

PBUR, с опорным кольцом

Подходит для простых работ, напр., удаления заусенцев, очистки и удаления ржавчины. 

Преимущества:
 ■ Опорное кольцо предотвращает боковое 
смещение проволоки.

 ■ За счет оп. кольца возм. точная рег. 
расш. и эластичности раб. части щетки.

 ■ Опт. доступ к труднодоступным местам, 
напр., углублениям и отверстиям.

Рекомендации по применению:
 ■ Для макс. произв. необходимо прив. 
устр. мощностью не менее 300 ватт.

Данные для заказа:
 ■ Дополните обозначение желаемого 
диаметра материала рабочей части (DF).

D
[мм]

DC

[мм]
LR

[мм]
LT

[мм]
L

[мм]
DF [mm] Рек. чис. об. Макс. 

доп. 
чис. об.

IP
Обозначение

0,20 0,35

EAN 4007220

Стальная проволока (ST)

13 16 13 25 70 530962 530979 7.500–11.300 15.000 10 PBUR 1316/6 ST …

20 22 13 25 70 530986 530993 6.300–9.400 12.500 10 PBUR 2022/6 ST …

25 30 13 25 70 531006 531013 6.300–9.400 12.500 10 PBUR 2530/6 ST …

Проволока из нержавеющей стали (INOX)
Поставляется с корпусом в пластиковой оболочке. Все щетки INOX обезжирены.

13 16 13 25 70 531020 - 6.000–9.800 15.000 10 PBUR 1316/6 INOX …

20 22 13 25 70 531037 - 5.000–8.100 12.500 10 PBUR 2022/6 INOX …

25 30 13 25 70 531044 - 5.000–8.100 12.500 10 PBUR 2530/6 INOX …

Плетеные

D DS

LT

DCDF 

DS= 
6 mm

PBGS, SINGLETWIST

Особенно гибкая одинарная плетеная щетка для специальных видов обработки. 

Преимущества:
 ■ Оптимальный доступ к труднодоступным 
местам, напр., внутренним углам, т. к. 
плетение не раскручивается.

Рекомендации по применению:
 ■ Для оптимизации результатов использо-
вать на приводных устройствах с регул. 
числом оборотов.

 ■ Для макс. произв. необходимо прив. 
устр. мощностью не менее 300 ватт.

Данные для заказа:
 ■ Дополните обозначение желаемого диа-
метра материала рабочей части (DF).

D
[мм]

DC

[мм]
LT

[мм]
L

[мм]
DF [mm] Рек. чис. об. Макс. 

доп. 
чис. об.

IP
Обозначение

0,20 0,35 0,50

EAN 4007220

Стальная проволока (ST) – исполнение: COMBITWIST

10 10 25 65 659267 659274 659281 5.000–7.500 10.000 10 PBGS 1010/6 ST …

12 10 28 71 807002 - - 5.000–7.500 10.000 10 PBGS 1210/6 ST …

Высококач. сталь (INOX) – исполнение: SINGLETWIST
Поставляется с корпусом в пластиковой оболочке. Все щетки INOX обезжирены.

10 10 25 65 659298 659304 659311 4.000–6.500 10.000 10 PBGS 1010/6 INOX …

12 10 28 71 807019 - - 4.000–6.500 10.000 10 PBGS 1210/6 INOX …
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Кистевые щетки с хвостовиком
Плетеные

DS= 
6 mm

LT

D DC

DF

PBG

Щетка для агрессивной обработки. Подходит для работ средней сложности, например, 
удаления заусенцев, очистки и удаления ржавчины. 

Преимущества:
 ■ Опт. доступ к труднодоступным местам, 
напр., углублениям и отверстиям.

Рекомендации по применению:
 ■ Для контроля расширения щетки ис-
пользовать их на угловых шлифмашинах 
с регул. числом оборотов.

 ■ Для макс. производительности необходи-
мо приводное устройство мощностью не 
менее 500 ватт.

Данные для заказа:
 ■ Для исполнения POS добавьте «POS» в 
описании к заказу.

D
[мм]

DC

[мм]
LT

[мм]
DF

[мм]
L

[мм]
Кол-во 
жгутов
[штук]

Упаковка Рек. чис. об. Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

110x 10

EAN 4007220

Стальная проволока (ST)

19 19 28 0,25 68 6 - 936580 10.000–15.000 20.000 PBG 1919/6 ST 0,25

0,35 68 6 532416 153314 10.000–15.000 20.000 PBG 1919/6 ST 0,35

0,50 68 6 894361 531051 10.000–15.000 20.000 PBG 1919/6 ST 0,50

23 23 28 0,25 68 8 - 936603 10.000–15.000 20.000 PBG 2323/6 ST 0,25

0,35 68 8 - 936610 10.000–15.000 20.000 PBG 2323/6 ST 0,35

0,50 68 8 - 936627 10.000–15.000 20.000 PBG 2323/6 ST 0,50

30 28 25 0,25 68 12 - 936672 8.000–11.300 20.000 PBG 3028/6 ST 0,25

0,35 68 12 532423 531068 8.000–11.300 20.000 PBG 3028/6 ST 0,35

0,50 68 12 894422 531075 8.000–11.300 20.000 PBG 3028/6 ST 0,50

Проволока из нержавеющей стали (INOX)
Поставляется с корпусом в пластиковой оболочке. Все щетки INOX обезжирены.

19 19 28 0,15 68 6 - 598078 8.000–13.000 20.000 PBG 1919/6 INOX 0,15

0,25 68 6 - 936597 8.000–13.000 20.000 PBG 1919/6 INOX 0,25

0,35 68 6 532430 220702 8.000–13.000 20.000 PBG 1919/6 INOX 0,35

0,60 68 6 - 531082 8.000–13.000 20.000 PBG 1919/6 INOX 0,60

23 23 28 0,15 68 8 - 936634 8.000–13.000 20.000 PBG 2323/6 INOX 0,15

0,25 68 8 - 936641 8.000–13.000 20.000 PBG 2323/6 INOX 0,25

0,35 68 8 - 936658 8.000–13.000 20.000 PBG 2323/6 INOX 0,35

0,60 68 8 - 936665 8.000–13.000 20.000 PBG 2323/6 INOX 0,60

30 28 25 0,15 68 12 - 598085 6.000–9.800 20.000 PBG 3028/6 INOX 0,15

0,25 68 12 - 936689 6.000–9.800 20.000 PBG 3028/6 INOX 0,25

0,35 68 12 532447 531099 6.000–9.800 20.000 PBG 3028/6 INOX 0,35

0,60 68 12 - 531105 6.000–9.800 20.000 PBG 3028/6 INOX 0,60
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Чашечные щётки с хвостовиком
Неплетеные

LT

D
WF

DF 
DS= 
6 mm

TBU

Универсальное использование для очитки, удаления ржавчины и выравнивания, а также 
удаления коррозии и лаков. За счет использования торцом всей поверхностью щетки осо-
бенно подходит для обработки больших, ровных, легкодоступных поверхностей. 

Преимущества:
 ■ Оптимальная подгонка по контуру дета-
лей благодаря высокой гибкости.

Рекомендации по применению:
 ■ Для макс. произв. необходимо прив. 
устр. мощностью не менее 300 ватт.

Данные для заказа:
 ■ Для исполнения POS добавьте «POS» в 
описании к заказу.

D
[мм]

WF

[мм]
LT

[мм]
DF

[мм]
H

[мм]
Упаковка Рек. чис. об. Макс. 

доп. чис. 
об.

Обозначение

15x 10

EAN 4007220

Стальная проволока (ST)

30 10 15 0,20 60 - 004517 5.300–7.900 10.500 TBU 3010/6 ST 0,20

40 15 20 0,20 70 - 004524 5.300–7.900 10.500 TBU 4015/6 ST 0,20

50 10 20 0,30 75 532171 153345 5.300–7.900 10.500 TBU 5010/6 ST 0,30

60 15 20 0,30 85 - 153352 2.200–3.400 4.500 TBU 6015/6 ST 0,30

70 15 22 0,20 80 - 004531 3.000–4.500 6.000 TBU 7015/6 ST 0,20

0,30 80 - 004555 3.000–4.500 6.000 TBU 7015/6 ST 0,30

Проволока из нержавеющей стали (INOX)
Поставка с коробкой для щеток с пластмассовым покрытием.

30 10 15 0,20 60 - 004562 4.200–6.800 10.500 TBU 3010/6 INOX 0,20

40 15 20 0,20 70 - 004579 4.200–6.800 10.500 TBU 4015/6 INOX 0,20

50 10 20 0,30 75 894651 579107 4.200–6.800 10.500 TBU 5010/6 INOX 0,30

60 15 20 0,30 85 - 579114 1.800–2.900 4.500 TBU 6015/6 INOX 0,30

70 15 22 0,20 80 - 004586 2.400–4.000 6.000 TBU 7015/6 INOX 0,20

0,30 80 - 004593 2.400–4.000 6.000 TBU 7015/6 INOX 0,30

Материал рабочей части: пластик, карбид кремния (SiC)

50 10 20 0,90 75 894668 220719 4.200–6.800 10.500 TBU 5010/6 SiC 180 0,90

60 15 20 0,90 85 - 220726 1.800–2.900 4.500 TBU 6015/6 SiC 180 0,90

Материал рабочей части: пластик, керамическое зерно (CO)

50 15 22 1,10 75 - 004609 4.200–6.800 10.500 TBU 5015/6 CO 120 1,10
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Конические щетки с хвостовиком
Неплетеные

D

LT

30°

WF

DF 

DS= 
6 mm

KBU

Прекрасно подходит для работ средней сложности, например, удаления заусенцев, очистки 
и удаления ржавчины.

Преимущества:
 ■ Оптимальный доступ к труднодоступ-
ным местам, напр., внутренним граням, 
канавкам и пазам.

Рекомендации по применению:
 ■ Для макс. произв. необходимо прив. 
устр. мощностью не менее 300 ватт.

D
[мм]

WF

[мм]
LT

[мм]
DF

[мм]
H

[мм]
Упаковка Рек. чис. об. Макс. 

доп. 
чис. об.

Обозначение

10

EAN 4007220

Стальная проволока (ST)

50 10 10 0,20 49 936351 7.500–11.300 15.000 KBU 5010/6 ST 0,20

70 10 15 0,30 58 936368 7.500–11.300 15.000 KBU 7010/6 ST 0,30

80 10 20 0,30 62 936375 6.000–9.000 12.000 KBU 8010/6 ST 0,30

95 10 25 0,30 62 899397 6.000–9.000 12.000 KBU 9510/6 ST 0,30

Проволока из нержавеющей стали (INOX)
Все щетки INOX обезжирены.

50 10 10 0,20 49 936382 6.000–9.800 15.000 KBU 5010/6 INOX 0,20

70 10 15 0,15 58 936399 6.000–9.800 15.000 KBU 7010/6 INOX 0,15

0,20 58 936405 6.000–9.800 15.000 KBU 7010/6 INOX 0,20

80 10 20 0,30 62 936412 4.800–7.800 12.000 KBU 8010/6 INOX 0,30

95 10 25 0,30 62 899403 4.800–7.800 12.000 KBU 9510/6 INOX 0,30

Материал рабочей части: пластик, карбид кремния (SiC)

70 10 15 0,55 58 004456 6.000–9.800 15.000 KBU 7010/6 SiC 120 0,55

80 10 20 0,55 62 004470 4.800–7.800 12.000 KBU 8010/6 SiC 120 0,55

95 10 25 1,10 62 004494 4.800–7.800 12.000 KBU 9510/6 SiC 120 1,10

Материал рабочей части: пластик, керамическое зерно (CO)

70 10 15 0,55 58 004463 6.000–9.800 15.000 KBU 7010/6 CO 120 0,55

80 10 20 0,55 62 004487 4.800–7.800 12.000 KBU 8010/6 CO 120 0,55

95 10 25 1,10 62 004500 4.800–7.800 12.000 KBU 9510/6 CO 120 1,10
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Дисковые щётки с хвостовиком
Неплетеные

DS= 
6 mm

H

D

LT

WF

DF

RBU

Универсальное использование для очитки, удаления ржавчины, выравнивания, очистки 
сварных швов, удаления небольших заусенцев, а также коррозии и лаков. 

Преимущества:
 ■ Оптимальная подгонка по контуру дета-
лей благодаря высокой гибкости.

Рекомендации по применению:
 ■ Для макс. произв. необходимо прив. 
устр. мощностью не менее 300 ватт.

Данные для заказа:
 ■ Для исполнения POS добавьте «POS» в 
описании к заказу.

D
[мм]

WF

[мм]
LT

[мм]
DF

[мм]
H

[мм]
Упаковка Рек. чис. об. Макс. 

доп. чис. 
об.

Обозначение

110x 10

EAN 4007220

Стальная проволока (ST)

20 4 3 0,20 37 - 152980 10.000–15.000 20.000 RBU 2004/6 ST 0,20

30 6 7 0,20 40 531808 153017 10.000–15.000 20.000 RBU 3006/6 ST 0,20

9 7 0,20 42 - 899250 10.000–15.000 20.000 RBU 3009/6 ST 0,20

40 9 9 0,20 46 - 153048 9.000–13.500 18.000 RBU 4009/6 ST 0,20

50 4 9 0,20 41 - 806593 7.500–11.300 15.000 RBU 5004/6 ST 0,20

10 13 0,20 50 - 104767 7.500–11.300 15.000 RBU 5010/6 ST 0,20

15 13 0,20 50 531822 153079 7.500–11.300 15.000 RBU 5015/6 ST 0,20

60 10 15 0,20 50 - 104781 7.500–11.300 15.000 RBU 6010/6 ST 0,20

15 15 0,20 50 - 658437 7.500–11.300 15.000 RBU 6015/6 ST 0,20

70 4 9 0,20 41 - 806609 7.500–11.300 15.000 RBU 7004/6 ST 0,20

10 19 0,30 50 - 658444 7.500–11.300 15.000 RBU 7010/6 ST 0,30

15 19 0,30 50 894606 153109 7.500–11.300 15.000 RBU 7015/6 ST 0,30

80 4 10 0,20 41 - 806616 6.000–9.000 12.000 RBU 8004/6 ST 0,20

15 19 0,30 50 - 153130 6.000–9.000 12.000 RBU 8015/6 ST 0,30

100 10 25 0,30 50 894613 658451 6.000–9.000 12.000 RBU 10010/6 ST 0,30

Проволока из нержавеющей стали (INOX)

20 4 3 0,20 37 - 153000 8.000–13.000 20.000 RBU 2004/6 INOX 0,20

30 6 7 0,20 40 531884 153031 8.000–13.000 20.000 RBU 3006/6 INOX 0,20

9 7 0,20 42 - 899267 8.000–13.000 20.000 RBU 3009/6 INOX 0,20

40 9 9 0,20 46 - 153062 7.200–11.700 18.000 RBU 4009/6 INOX 0,20

50 4 9 0,20 41 - 806623 6.000–9.800 15.000 RBU 5004/6 INOX 0,20

10 13 0,20 50 - 104774 6.000–9.800 15.000 RBU 5010/6 INOX 0,20

15 13 0,20 50 531891 153093 6.000–9.800 15.000 RBU 5015/6 INOX 0,20

60 10 15 0,20 50 - 104798 6.000–9.800 15.000 RBU 6010/6 INOX 0,20

15 15 0,20 50 - 658468 6.000–9.800 15.000 RBU 6015/6 INOX 0,20

70 4 9 0,20 41 - 806630 6.000–9.800 15.000 RBU 7004/6 INOX 0,20

10 19 0,20 50 - 597835 6.000–9.800 15.000 RBU 7010/6 INOX 0,20

15 19 0,15 50 - 597842 6.000–9.800 15.000 RBU 7015/6 INOX 0,15

15 19 0,30 50 894620 153123 6.000–9.800 15.000 RBU 7015/6 INOX 0,30

80 4 10 0,20 41 - 806647 4.800–7.800 12.000 RBU 8004/6 INOX 0,20

10 19 0,20 50 - 578919 4.800–7.800 12.000 RBU 8010/6 INOX 0,20

15 19 0,15 50 - 597859 4.800–7.800 12.000 RBU 8015/6 INOX 0,15

15 19 0,30 50 - 153154 4.800–7.800 12.000 RBU 8015/6 INOX 0,30

100 10 25 0,30 50 894637 658475 4.800–7.800 12.000 RBU 10010/6 INOX 0,30

Латунная проволока (MES)

20 4 3 0,20 37 - 152997 8.000–13.000 20.000 RBU 2004/6 MES 0,20

30 6 7 0,20 40 - 153024 8.000–13.000 20.000 RBU 3006/6 MES 0,20

40 9 9 0,20 46 - 153055 7.200–11.700 18.000 RBU 4009/6 MES 0,20

50 15 13 0,20 50 - 153086 6.000–9.800 15.000 RBU 5015/6 MES 0,20

70 15 19 0,30 50 - 153116 6.000–9.800 15.000 RBU 7015/6 MES 0,30

80 15 19 0,30 50 - 153147 4.800–7.800 12.000 RBU 8015/6 MES 0,30

Продолжение см. на следующей странице
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Дисковые щётки с хвостовиком
Неплетеные

D
[мм]

WF

[мм]
LT

[мм]
DF

[мм]
H

[мм]
Упаковка Рек. чис. об. Макс. 

доп. чис. 
об.

Обозначение

110x 10

EAN 4007220

Материал рабочей части: пластик, карбид кремния (SiC)

50 4 10 0,55 50 - 936511 6.000–9.800 15.000 RBU 5004/6 SiC 120 0,55

50 10 13 0,90 50 - 104750 6.000–9.800 15.000 RBU 5010/6 SiC 180 0,90

15 13 0,90 50 531945 220610 6.000–9.800 15.000 RBU 5015/6 SiC 180 0,90

70 8 19 0,55 50 - 936528 6.000–9.800 15.000 RBU 7008/6 SiC 120 0,55

15 19 0,90 50 894644 220627 6.000–9.800 15.000 RBU 7015/6 SiC 180 0,90

80 8 19 0,55 50 - 936535 4.800–7.800 12.000 RBU 8008/6 SiC 120 0,55

15 19 0,90 50 - 220634 4.800–7.800 12.000 RBU 8015/6 SiC 180 0,90

Материал рабочей части: пластик, керамическое зерно (CO)

50 4 10 0,55 50 - 936542 6.000–9.800 15.000 RBU 5004/6 CO 120 0,55

15 13 1,10 50 - 899342 6.000–9.800 15.000 RBU 5015/6 CO 120 1,10

70 8 19 0,55 50 - 936559 6.000–9.800 15.000 RBU 7008/6 CO 120 0,55

15 19 1,10 50 - 899359 6.000–9.800 15.000 RBU 7015/6 CO 120 1,10

80 8 19 0,55 50 - 936566 4.800–7.800 12.000 RBU 8008/6 CO 120 0,55

15 19 1,10 50 - 899366 4.800–7.800 12.000 RBU 8015/6 CO 120 1,10

DS= 
6 mm

H

D

LT

WF

DF

RBV, вулканизированн.

Подходит для работ средней сложности, например, удаления заусенцев, очистки и удале-
ния ржавчины. 

Преимущества:
 ■ Точная точечная обработка за счет высо-
кой стабильности формы.

Рекомендации по применению:
 ■ Для макс. произв. необходимо прив. 
устр. мощностью не менее 300 ватт.

D
[мм]

WF

[мм]
LT

[мм]
DF

[мм]
H

[мм]
Упаковка Рек. чис. об. Макс. 

доп. 
чис. об.

Обозначение

1

EAN 4007220

Стальная проволока (ST)
ST = латунированная стальная проволока

63 7 20 0,30 40 220955 7.500–11.300 15.000 RBV 6307/6 ST 0,30
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Дисковые щётки с хвостовиком
Плетеные

DS= 
6 mm

H

D

LT

WF

DF

RBG

Щетка для агрессивной очистки и удаления ржавчины, а также обработки сварных швов.

Преимущества:
 ■ Оптимальный доступ к труднодоступным 
местам, напр., пазам и углублениям.

 ■ Агрессивный эффект крацевания за счет 
высокой жесткости плетения проволоки.

Рекомендации по применению:
 ■ Для макс. производительности необходи-
мо приводное устройство мощностью не 
менее 500 ватт.

Данные для заказа:
 ■ Для исполнения POS добавьте «POS» в 
описании к заказу.

D
[мм]

WF

[мм]
LT

[мм]
DF

[мм]
H

[мм]
Кол-во 
жгутов
[штук]

Упаковка Рек. чис. об. Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

110x 10

EAN 4007220

Стальная проволока (ST)

76 6 16 0,35 42 18 531969 153161 12.500–18.800 25.000 RBG 7006/6 ST 0,35

6 16 0,50 42 18 894569 530177 12.500–18.800 25.000 RBG 7006/6 ST 0,50

12 16 0,35 42 18 - 658482 12.500–18.800 25.000 RBG 7012/6 ST 0,35

12 16 0,50 42 18 - 658680 12.500–18.800 25.000 RBG 7012/6 ST 0,50

100 12 19 0,35 42 22 - 530351 10.000–15.000 20.000 RBG 10012/6 ST 0,35

0,50 42 22 - 530399 10.000–15.000 20.000 RBG 10012/6 ST 0,50

Проволока из нержавеющей стали (INOX)
Все щетки INOX обезжирены.

76 6 16 0,35 42 18 531976 220641 10.000–16.300 25.000 RBG 7006/6 INOX 0,35

6 16 0,50 42 18 - 530603 10.000–16.300 25.000 RBG 7006/6 INOX 0,50

12 16 0,35 42 18 - 658697 10.000–16.300 25.000 RBG 7012/6 INOX 0,35

12 16 0,50 42 18 - 659472 10.000–16.300 25.000 RBG 7012/6 INOX 0,50

100 12 19 0,35 42 22 - 530405 8.000–13.000 20.000 RBG 10012/6 INOX 0,35

0,50 42 22 - 530610 8.000–13.000 20.000 RBG 10012/6 INOX 0,50

Наборы щеток

BSO

Набор разных дисковых, чашечных и кистевых щеток с хвостовиком 6 мм.

В набор BSO 5500 ST входит 80 щеток:
 ■ 10 x RBU 3006/6 ST 0,20
 ■ 10 x RBU 4009/6 ST 0,20
 ■ 10 x RBU 5015/6 ST 0,20
 ■ 10 x RBU 7015/6 ST 0,30
 ■ 10 x TBU 5010/6 ST 0,30
 ■ 10 x PBU 1010/6 ST 0,35
 ■ 10 x PBU 1516/6 ST 0,35
 ■ 10 x PBU 2022/6 ST 0,50 

В набор BSO 5600 ST входит 23 щетки:
 ■ 4 x TBU 5010/6 ST 0,30
 ■ 10 x PBU 2022/6 ST 0,50 
 ■ 5 x RBU 5015/6 ST 0,20 
 ■ 4 x RBG 7006/6 ST 0,35

В набор BSO 5600 INOX входит 23 щетки:
 ■ 4 x TBU 5010/6 INOX 0,30
 ■ 10 x PBU 2022/6 INOX 0,50 
 ■ 5 x RBU 5015/6 INOX 0,20 
 ■ 4 x RBG 7006/6 INOX 0,35

Преимущества:
 ■ Выбор самых ходовых вариантов.
 ■ Стимулирующая продажи дисплейная 
картонная упаковка.

EAN
4007220 IP

Обозначение

220962 1 BSO 5500 ST

808368 1 BSO 5600 ST

808375 1 BSO 5600 INOX
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Подробная информация и 
данные для заказа подходящих 
приводных устройств для вали-
ков представлены в каталоге 9.

Приводные устройства

9
Подробная информация и дан-
ные для заказа других валиков 
и набора валиков представле-
ны в каталоге 4.

Инструменты для тонкого шлифования 
и полирования

4

Валики щетки
Неплетеные

DDA

WF

LT
WBU, для машин для сатинирования

Прекрасно подходит для структурирования поверхностей крупных заготовок.

За счет специального расположения проволоки исполнение с рабочей частью из 
литцендрата (LIT) подходит в т. ч. для сложной агрессивной обработки.

Преимущества:
 ■ За счет 4 шпоночных пазов можно 
использовать на любых стандартных 
полировальных машинах.

D
[мм]

WF

[мм]
LT

[мм]
DA

[мм]
DF

[мм]
Упаковка Рек. чис. об. Макс. 

доп. 
чис. об.

Обозначение

1

EAN 4007220

Стальная проволока (LIT ST)
LIT ST = скрученная латунированная стальная проволока

100 100 26 19,1 0,27 773086 3.000–4.500 6.000 WBU 100100/19,1 LIT ST 0,27

Проволока из нержавеющей стали (INOX)

100 100 26 19,1 0,20 773079 2.400–3.900 6.000 WBU 100100/19,1 INOX 0,20

Материал рабочей части: пластик, карбид кремния (SiC)

100 100 26 19,1 1,27 773062 2.400–3.900 6.000 WBU 100100/19,1 SiC 80 1,27

41

8

8
Каталог Стр.



Дополнительная информация: 
Подробная информация о принадлежно-
стях представлена на стр. 55–56.

 Зажимной стержень 
BO 8/22,2 100-125 
(EAN 4007220751930): 
Для плетеных дисковых 
щеток диаметр ом не более 
125 мм и D

A
 22,2 мм.

INOX-TOTAL
Общая информация

Конструкция дисковой щетки с 
отверстием INOX-TOTAL

Высококаче-
ственная сталь 

(INOX)

Высококаче-
ственная сталь 

(INOX)

Высококаче-
ственная сталь 

(INOX)

Другие инструменты PFERD и многочисленные ценные указания по обработ-
ке высококачественной стали (INOX) представлены в PRAXIS «Инструменты 
PFERD для обработки высококачественной стали (INOX)». Свяжитесь с нами.

PFERD tools 
for use on stainless steel

TRUST BLUE

INOX

Высококачествен-
ная сталь (INOX)

Для обработки высококачественной стали (INOX) компания PFERD в дополнение к щеткам с  
рабочей частью из высококачественной стали предлагает также щетки в исполнении INOX-TOTAL. 
Они особенно подходят для использования в самых экстремальных условиях.

Дополнительная информация по обработке высококачественной стали (INOX) и щеткам 
PFERD в исполнении INOX-TOTAL представлена на стр. 10.

Преимущества:

 ■ Максимальная защита от коррозии, по-
скольку все компоненты изготовлены из 
высококачественной стали (INOX) сорта 
1.4310 (V2A).

Отрасли:

 ■ Химическая промышленность и 
производство аппаратов

 ■ Пищевая промышленность
 ■ Ядерная промышленность

Дисковые щетки

D DA

LT

WF

DF

RBGIT CT, COMBITWIST / RBGIT PIPE CT, Pipeline, COMBITWIST

RBGIT CT: Щетка с очень высокой агрессивностью обработки. Подходит для сложных 
работ, например, для удаления цветопобежалости, заусенцев, зачистки сварных швов и 
удаления остатков клея.

RBGIT PIPE CT: Очень агрессивная и стабильная щетка, выдерживающая большую механи-
ческую нагрузку. Используется для сложной обработки трубопроводов, труб и резервуаров.

Преимущества:
 ■ Макс. экономичность за счет макс. срока 
службы и съема материала.

 ■ Высокий уровень комфорта при работе 
благодаря плавному без удара ходу 
щетки.

 ■ Подходит для обработки углов и кромок, 
т. к. плетение меньше раскручивается.

 ■ RBGIT PIPE CT: Оптимальный доступ к 
труднодоступным местам, напр., кор-
невым сварным швам, благодаря очень 
узкому исполнению.

Рекомендации по применению:
 ■ Для оптимизации результатов использо-
вать на мощных угловых шлифмашинах с 
регул. числом об.

PFERDVALUE:

      

D
[мм]

WF

[мм]
LT

[мм]
DA

[мм]
DF

[мм]
Кол-во 
жгутов
[штук]

Упаковка Рек. чис. об. Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

1

EAN 4007220

Высококач. сталь (INOX) – исполнение: COMBITWIST
Все щетки INOX обезжирены.

115 12 22 22,2 0,35 24 808528 5.000–12.500 12.500 POS RBGIT 11512/22,2 CT INOX 0,35

6 21 22,2 0,50 36 808511 5.000–12.500 12.500 POS RBGIT 11506/22,2 PIPE CT INOX 0,50
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INOX-TOTAL
Кистевые щетки с хвостовиком

PBGSIT

PBUIT

DS= 
6 mm

LT

D DC

L

D
DS= 
6 mm

LT

DC

DF

DF

PBUIT / PBGSIT, SINGLETWIST

Для простых работ, например, для удаления заусенцев, очистки и устранения 
цветопобежалости. 

Преимущества:
 ■ PBUIT: Оптимальный доступ к трудно-
доступным местам, напр., отверстиям и 
полостям, благодаря расширению прово-
локи при вращении.

 ■ PBGSIT: Оптимальный доступ к трудно-
доступным местам, напр., внутренним 
углам, т. к. плетение не раскручивается.

D
[мм]

DC

[мм]
LT

[мм]
DF

[мм]
L

[мм]
Упаковка Рек. чис. об. Макс. 

доп. чис. 
об.

Обозначение

10

EAN 
4007220

Проволока из нержавеющей стали (INOX)
Все щетки INOX обезжирены.
Неплетеные

15 16 22 0,15 65 808382 7.200–11.700 18.000 PBUIT 1516/6 INOX 0,15

0,20 65 808399 7.200–11.700 18.000 PBUIT 1516/6 INOX 0,20

20 22 25 0,15 70 808405 7.200–11.700 18.000 PBUIT 2022/6 INOX 0,15

0,20 70 808412 7.200–11.700 18.000 PBUIT 2022/6 INOX 0,20

плетеные – плетение SINGLETWIST

10 10 25 0,20 65 808429 4.000–6.500 10.000 PBGSIT 1010/6 INOX 0,20

0,35 65 808436 4.000–6.500 10.000 PBGSIT 1010/6 INOX 0,35
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INOX-TOTAL
Дисковые щетки с хвостовиком

DS= 
6 mm

H

D

LT

WF

DF

RBUIT / RBGIT

Для универсального использования, например, для очистки, удаления заусенцев и 
устранения цветопобежалости.

Преимущества:
 ■ RBUIT: Оптимальная подгонка по контуру 
деталей благодаря высокой гибкости.

 ■ RBGIT: Агрессивный эффект крацевания 
за счет высокой жесткости плетения 
проволоки.

D
[мм]

WF

[мм]
LT

[мм]
DF

[мм]
Кол-во 
жгутов
[штук]

H
[мм]

Упаковка Рек. чис. об. Макс. 
доп. чис. 

об.

Обозначение

10

EAN 4007220

Проволока из нержавеющей стали (INOX)
Все щетки INOX обезжирены.
Неплетеные

30 6 7 0,20 - 40 808443 8.000–13.000 20.000 RBUIT 3006/6 INOX 0,20

50 15 13 0,20 - 50 808450 6.000–9.800 15.000 RBUIT 5015/6 INOX 0,20

70 15 19 0,15 - 50 808467 6.000–9.800 15.000 RBUIT 7015/6 INOX 0,15

0,30 - 50 808474 6.000–9.800 15.000 RBUIT 7015/6 INOX 0,30

80 15 19 0,15 - 50 808481 4.800–7.800 12.000 RBUIT 8015/6 INOX 0,15

0,30 - 50 808498 4.800–7.800 12.000 RBUIT 8015/6 INOX 0,30

Плетеные

76 6 16 0,35 18 42 808504 10.000–16.300 25.000 RBGIT 7006/6 INOX 0,35

Конические щетки с хвостовиком

D

LT

30°

WF

DF 

DS= 
6 mm

KBUIT

Прекрасно подходит для работ средней сложности, например, удаления заусенцев, очистки 
и устранения цветопобежалости. 

Преимущества:
 ■ Оптимальный доступ к труднодоступ-
ным местам, напр., внутренним граням, 
канавкам и пазам.

Рекомендации по применению:
 ■ Для макс. произв. необходимо прив. 
устр. мощностью не менее 300 ватт.

D
[мм]

WF

[мм]
LT

[мм]
DF

[мм]
H

[мм]
Упаковка Рек. чис. об. Макс. 

доп. чис. 
об.

Обозначение

10

EAN 4007220

Проволока из нержавеющей стали (INOX)
Все щетки INOX обезжирены.

50 10 10 0,20 49 936474 6.000–9.800 15.000 KBUIT 5010/6 INOX 0,20

70 10 15 0,15 58 936481 6.000–9.800 15.000 KBUIT 7010/6 INOX 0,15

0,20 58 936498 6.000–9.800 15.000 KBUIT 7010/6 INOX 0,20

80 10 20 0,30 62 936504 4.800–7.800 12.000 KBUIT 8010/6 INOX 0,30
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Миниатюрные щетки
Общая информация

PFERD предлагает широкий ассортимент миниатюрных щеток для прецизионных работ. 
Они используются на приводных устройствах с гибким валом, микродвигателях, электро-
приводах.

Преимущества:

 ■ Высочайшая точность и эффективность 
обработки филигранных заготовок. 

Отрасли:

 ■ Медицинская техника
 ■ Ювелирная промышленность
 ■ Электротехническая промышленность 
 ■ Авиационная промышленность
 ■ Изготовление инструментов и форм

Кистевые щетки, неплетеные

DS

LT

D DCDF 

PBU

Подходит для простых работ, например, удаления заусенцев, очистки и полирования. 

Преимущества:
 ■ Оптимальный доступ к труднодоступным 
местам, напр., отверстиям и полостям, 
благодаря расширению проволоки при 
вращении.

Рекомендации по применению:
 ■ Для оптимального результата полирова-
ния используйте щетки из натурального 
материала с полир. пастами. Подроб-
ная информация и данные для заказа 
полировальных паст представлены в 
каталоге 4.

Данные для заказа:
 ■ Дополните обозначение желаемого 
диаметр хвостовика (Ds).

 ■ Размер зерна DIA 400 = D 46

Принадлежности:
 ■ Полировальные пасты

D
[мм]

DC

[мм]
LT

[мм]
DF

[мм]
L

[мм]
DS  [мм] Рек. чис. об. Макс. 

доп. 
чис. об.

IP
Обозначение

2,34 3

EAN 4007220

Стальная проволока (ST)

5 5 8 0,10 45 032855 032978 5.000–15.000 25.000 10 PBU 0505/... ST 0,10

Проволока из нержавеющей стали (INOX)

5 5 8 0,10 45 032879 032985 4.000–10.000 25.000 10 PBU 0505/... INOX 0,10

Латунная проволока (MES)

5 5 8 0,10 45 032886 032992 4.000–10.000 25.000 10 PBU 0505/... MES 0,10

Материал рабочей части: пластик, карбид кремния (SiC)

5 5 8 0,55 45 032954 033067 1.200–5.000 25.000 10 PBU 0505/... SiC 320 0,55

0,25 45 032961 033074 1.200–5.000 25.000 10 PBU 0505/... SiC 800 0,25

Материал рабочей части: пластик, оксид алюминия (AO)

5 5 8 0,50 45 032947 033050 1.200–5.000 25.000 10 PBU 0505/... AO 320 0,50

0,30 45 032930 033043 1.200–5.000 25.000 10 PBU 0505/... AO 600 0,30

Материал рабочей части: пластик, алмаз (DIA)

5 5 8 0,40 45 - 072844 1.200–5.000 25.000 10 PBU 0505/... DIA 400 0,40

Материал рабочей части: пластик, нейлон

5 5 8 0,20 45 032923 033036 1.200–5.000 25.000 10 PBU 0505/... Nylon 0,20

Щетина натуральная белая (SBW)

5 5 8 - 45 032893 033005 4.000–10.000 25.000 10 PBU 0505/... SBW

Щетина натуральная черная (SBS)

5 5 8 - 45 032909 033012 4.000–10.000 25.000 10 PBU 0505/... SBS

Щетина натуральная козья (ZHW)

5 5 8 - 45 032916 033029 4.000–10.000 25.000 10 PBU 0505/... ZHW

Щетки с диаметром  хвост. 3,18 мм поставляются по запросу.
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Миниатюрные щетки
Чашечные щетки, неплетеные

DS

LT

D

WF

DF

DC

TBU

Подходит для простых работ, например, удаления заусенцев, очистки и полирования. За 
счет использования торцом всей поверхностью щетки особенно подходит для обработки 
малых поверхностей.

Преимущества:
 ■ Оптимальная подгонка по контуру дета-
лей благодаря высокой гибкости.

Рекомендации по применению:
 ■ Для оптимального результата полирова-
ния используйте щетки из натурального 
материала с полир. пастами. Подроб-
ная информация и данные для заказа 
полировальных паст представлены в 
каталоге 4.

Данные для заказа:
 ■ Дополните обозначение желаемого 
диаметр хвостовика (Ds).

 ■ Размер зерна DIA 400 = D 46

Принадлежности:
 ■ Полировальные пасты

D
[мм]

DC

[мм]
WF

[мм]
LT

[мм]
DF

[мм]
H

[мм]
DS  [мм] Рек. чис. об. Макс. 

доп. 
чис. об.

IP
Обозначение

2,34 3

EAN 4007220

Стальная проволока (ST)

15 8 3 5 0,10 45 033081 033289 5.000–10.000 20.000 10 TBU 1503/... ST 0,10

18 10 3 6 0,10 45 033098 033296 5.000–10.000 18.000 10 TBU 1803/... ST 0,10

Проволока из нержавеющей стали (INOX)

15 8 3 5 0,10 45 033104 033302 4.000–10.000 20.000 10 TBU 1503/... INOX 0,10

18 10 3 6 0,10 45 033111 033319 4.000–10.000 18.000 10 TBU 1803/... INOX 0,10

Латунная проволока (MES)

15 8 3 5 0,10 45 033128 033326 4.000–10.000 20.000 10 TBU 1503/... MES 0,10

18 10 3 6 0,10 45 033135 033333 4.000–10.000 18.000 10 TBU 1803/... MES 0,10

Материал рабочей части: пластик, карбид кремния (SiC)

18 10 3 6 0,55 45 033265 033456 1.200–5.000 18.000 10 TBU 1803/... SiC 320 0,55

0,25 45 033272 033463 1.200–5.000 18.000 10 TBU 1803/... SiC 800 0,25

Материал рабочей части: пластик, оксид алюминия (AO)

18 10 3 6 0,50 45 033258 033449 1.200–5.000 18.000 10 TBU 1803/... AO 320 0,50

0,30 45 033241 033432 1.200–5.000 18.000 10 TBU 1803/... AO 600 0,30

Материал рабочей части: пластик, алмаз (DIA)

18 10 3 6 0,40 45 - 072950 4.000–10.000 18.000 10 TBU 1803/... DIA 400 0,40

Материал рабочей части: пластик, нейлон

15 8 3 5 0,15 45 033203 033388 1.200–5.000 20.000 10 TBU 1503/... Nylon 0,15

18 10 3 6 0,15 45 033210 033395 1.200–5.000 18.000 10 TBU 1803/... Nylon 0,15

Щетина натуральная белая (SBW)

15 8 3 5 - 45 033142 033340 4.000–10.000 20.000 10 TBU 1503/... SBW

18 10 3 6 - 45 033159 033357 4.000–10.000 18.000 10 TBU 1803/... SBW

Щетина натуральная черная (SBS)

15 8 3 5 - 45 033166 033364 4.000–10.000 20.000 10 TBU 1503/... SBS

18 10 3 6 - 45 033173 033371 4.000–10.000 18.000 10 TBU 1803/... SBS

Щетина натуральная козья (ZHW)

15 8 3 5 - 45 033227 033418 4.000–10.000 20.000 10 TBU 1503/... ZHW

18 10 3 6 - 45 033234 033425 4.000–10.000 18.000 10 TBU 1803/... ZHW

Щетки с диаметром  хвост. 3,18 мм поставляются по запросу.
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Миниатюрные щетки
Дисковые щетки, неплетеные

DS

D

WF

LT

DF 

RBU

Подходит для простых работ, например, удаления заусенцев, очистки и полирования. 

Преимущества:
 ■ Возможна точная точечная обработка 
труднодоступных мест.

Рекомендации по применению:
 ■ Для оптимального результата полирова-
ния используйте щетки из натурального 
материала с полир. пастами. Подроб-
ная информация и данные для заказа 
полировальных паст представлены в 
каталоге 4.

Данные для заказа:
 ■ Дополните обозначение желаемого 
диаметр хвостовика (Ds).

 ■ Размер зерна DIA 400 = D 46

Принадлежности:
 ■ Полировальные пасты

D
[мм]

WF

[мм]
LT

[мм]
DF

[мм]
H

[мм]
DS  [мм] Рек. чис. об. Макс. 

доп. чис. 
об.

IP
Обозначение

2,34 3

EAN 4007220

Стальная проволока (ST)

16 2 3 0,10 46 031957 032541 5.000–10.000 12.000 10 RBU 1602/... ST 0,10

19 2 5 0,10 46 032022 032558 5.000–10.000 12.000 10 RBU 1902/... ST 0,10

22 2 6 0,10 46 032244 032565 5.000–10.000 12.000 10 RBU 2202/... ST 0,10

32 2 10 0,10 46 - 107812 5.000–10.000 12.000 10 RBU 3202/... ST 0,10

Проволока из нержавеющей стали (INOX)

16 2 3 0,10 46 032251 032572 4.000–10.000 12.000 10 RBU 1602/... INOX 0,10

19 2 5 0,10 46 032268 032589 4.000–10.000 12.000 10 RBU 1902/... INOX 0,10

22 2 6 0,10 46 032275 032596 4.000–10.000 12.000 10 RBU 2202/... INOX 0,10

32 2 10 0,10 46 - 107829 4.000–10.000 12.000 10 RBU 3202/... INOX 0,10

Латунная проволока (MES)

16 2 3 0,10 46 032282 032619 4.000–10.000 12.000 10 RBU 1602/... MES 0,10

19 2 5 0,10 46 032299 032626 4.000–10.000 12.000 10 RBU 1902/... MES 0,10

22 2 6 0,10 46 032305 032602 4.000–10.000 12.000 10 RBU 2202/... MES 0,10

Материал рабочей части: пластик, карбид кремния (SiC)

22 2 6 0,55 46 032527 032763 1.200–5.000 12.000 10 RBU 2202/... SiC 320 0,55

0,25 46 032534 032770 1.200–5.000 12.000 10 RBU 2202/... SiC 800 0,25

Материал рабочей части: пластик, оксид алюминия (AO)

22 2 6 0,50 46 032510 032756 1.200–5.000 12.000 10 RBU 2202/... AO 320 0,50

0,30 46 032497 032749 1.200–5.000 12.000 10 RBU 2202/... AO 600 0,30

Материал рабочей части: пластик, алмаз (DIA)

22 2 6 0,40 46 - 070628 1.200–5.000 12.000 10 RBU 2202/... DIA 400 0,40

Материал рабочей части: пластик, нейлон

22 2 6 0,15 46 032466 032718 1.200–5.000 12.000 10 RBU 2202/... Nylon 0,15

Щетина натуральная белая (SBW)

16 2 3 - 46 032329 032633 4.000–10.000 12.000 10 RBU 1602/... SBW

19 2 5 - 46 032336 032640 4.000–10.000 12.000 10 RBU 1902/... SBW

22 2 6 - 46 032343 032657 4.000–10.000 12.000 10 RBU 2202/... SBW

Щетина натуральная черная (SBS)

16 2 3 - 46 032350 032664 4.000–10.000 12.000 10 RBU 1602/... SBS

19 2 5 - 46 032367 032688 4.000–10.000 12.000 10 RBU 1902/... SBS

22 2 6 - 46 032374 032695 4.000–10.000 12.000 10 RBU 2202/... SBS

Щетина натуральная козья (ZHW)

16 2 3 - 46 032473 032725 4.000–10.000 12.000 10 RBU 1602/... ZHW

22 2 6 - 46 032480 032732 4.000–10.000 12.000 10 RBU 2202/... ZHW

Щетки с диаметром  хвост. 3,18 мм поставляются по запросу.
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Трубчатые щетки
Трубчатые щетки

D

WF

DT

DF 

IBU, с резьбой

Подходит для удаления заусенцев и чистки труб, резьбы, муфт и цилиндров. Наряду с резь-
бой некоторые инструменты имеют хвостовик:

Резьба M6 = хвостовик 6 мм 
Резьба 3/8 = хвостовик 10 мм

Преимущества:
 ■ За счет встроенного хвостовика можно 
крепить в зажимных цангах.

Рекомендации по применению:
 ■ Ввести в деталь до начала вращения.
 ■ Использовать с правым ходом.

Данные для заказа:
 ■ Диаметр материала рабочей части щеток 
с SiC составляет 1,00 мм.

 ■ Дополните обозначение желаемого ма-
териала и диаметр а материала рабочей 
части (DF).

 ■ BSW = Британский стандарт резьбы 
(British Standard Whitworth)

Указания по безопасности:
 ■ По согласованию с PFERD при использо-
вании трубчатых щеток в трубах, отвер-
стиях, пазах и т. п. возможны отклонения 
от заданного макс. допустимого числа 
оборотов.

D
[мм]

WF

[мм]
DT DF

[мм]
L

[мм]
Материал проволоки Макс. 

доп. 
чис. об.

IP
Обозначение

Сталь INOX Латунь SiC 180

EAN 4007220

8 80 M6 0,15 120 659533 659540 659557 659564 1.000 10 IBU 0880/M6 ...

10 80 M6 0,15 120 659571 659588 659595 659601 1.000 10 IBU 1080/M6 ...

12 80 M6 0,15 120 659618 659625 659632 659649 1.000 10 IBU 1280/M6 ...

13 80 M6 0,20 120 660447 660454 660461 660478 1.000 10 IBU 1380/M6 ...

15 80 M6 0,20 120 660485 660515 660522 660539 1.000 10 IBU 1580/M6 ...

16 80 M6 0,20 120 660546 660553 660560 660577 1.000 10 IBU 1680/M6 ...

18 80 M6 0,20 120 660584 660591 660607 660614 1.000 10 IBU 1880/M6 ...

20 80 M6 0,20 120 660621 660638 660645 660652 1.000 10 IBU 2080/M6 ...

22 100 3/8 0,20 170 660669 660676 660683 660690 1.000 10 IBU 22100/3/8 BSW ...

25 100 3/8 0,20 170 660706 660713 660720 660737 1.000 10 IBU 25100/3/8 BSW ...

30 100 3/8 0,20 170 660744 660751 660768 660775 1.000 10 IBU 30100/3/8 BSW ...

32 100 1/2 0,25 170 749425 749449 749456 - 1.000 10 IBU 32100/1/2 BSW ...

38 100 1/2 0,30 170 749463 749470 749487 - 1.000 10 IBU 38100/1/2 BSW ...

40 100 1/2 0,30 170 749494 749500 749517 - 1.000 10 IBU 40100/1/2 BSW ...

44 100 1/2 0,30 170 749524 749531 749548 - 1.000 10 IBU 44100/1/2 BSW ...

50 100 1/2 0,35 170 749555 - - - 1.000 5 IBU 50100/1/2 BSW ...

57 100 1/2 0,35 170 749562 - - - 1.000 5 IBU 57100/1/2 BSW ...

63 100 1/2 0,35 170 749579 - - - 1.000 5 IBU 63100/1/2 BSW ...

69 100 1/2 0,35 170 749586 - - - 1.000 5 IBU 69100/1/2 BSW ...

75 100 1/2 0,35 170 749593 - - - 1.000 1 IBU 75100/1/2 BSW ...

82 100 1/2 0,35 170 749609 - - - 1.000 1 IBU 82100/1/2 BSW ...

101 100 1/2 0,50 170 749616 - - - 1.000 1 IBU 101100/1/2 BSW ...
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Трубчатые щетки
Принадлежности

Быстросменная рукоятка SWG

Подходит для ручной обработки трубчатыми щетками.

Быстросменная рукоятка SWG-6 подходит для всех зажимных цанг группы 10 для крепле-
ния инструментов с другим диаметр ом хвостовика. Подробная информация и данные для 
заказа представлены в каталоге 9 «Приводные устройства».

Преимущества:
 ■ Удобство при работе за счет эргономич-
ной формы.

Рекомендации по применению:
 ■ Для доступа к труднодоступным местам 
необходимо комбинирование с удли-
нителями IBUV. Возможные варианты 
длины указаны ниже.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите тип резьбы.
 ■ BSW = Британский стандарт резьбы 
(British Standard Whitworth)

PFERDVALUE:

   

L
[мм]

Резьба
IP

Обозначение

M6 3/8 BSW 1/2 BSW Spannzange 6 
мм

EAN 4007220

135 721803 723036 749333 - 1 SWG-...

150 - - - 723043 1 SWG-6

IBUV

IBUS

Удлинитель IBUV, проволочный наконечник IBUS

Подходит для работ с трубчатыми щетками с резьбой. Соблюдайте наружный диаметр 
резьбовой муфты: 

 ■ M6 = 12 мм
 ■ 3/8 = 12 мм
 ■ 1/2 = 16 мм

Удлини-
тель

SWG 
[мм]

IBUS 300
[мм]

IBUV 
1000 
[мм]

без 135 300 1.000

IBUV 300 435 600 1.300

IBUV 1000 1.135 1.300 2.000

Преимущества:
 ■ Оптимальный доступ к труднодоступным 
местам.

Рекомендации по применению:
 ■ Для получения большей общей длины 
комбинировать удлинители IBUV с про-
волочными наконечниками IBUS или 
быстросменными рукоятками SWG.

Данные для заказа:
 ■ При заказе укажите тип резьбы.

L
[мм]

Резьба
IP

Обозначение

M6 3/8 BSW 1/2 BSW

EAN 4007220

300 726884 726891 750032 1 IBUV ... 300

1.000 660782 660799 750049 1 IBUV ... 1000

300 726907 726914 750094 1 IBUS ... 300

1.000 660805 660812 750100 1 IBUS ... 1000
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Трубчатые щетки
Трубчатые щетки

WF

D Ds

DF 

IBU, с хвостовиком

Для простых работ по очистке и удалению заусенцев в резьбовых отверстиях или выемках, 
например, шпоночных пазах. 

Преимущества:
 ■ Оптимальная подгонка по контуру дета-
лей благодаря высокой гибкости.

 ■ Увеличенный срок службы за счет струк-
туры проволоки.

Рекомендации по применению:
 ■ Ввести в деталь до начала вращения.
 ■ Использовать с правым ходом.

Данные для заказа:
 ■ Дополните обозначение желаемого ма-
териала и диаметр а материала рабочей 
части (DF).

Указания по безопасности:
 ■ По согласованию с PFERD при использо-
вании трубчатых щеток в трубах, отвер-
стиях, пазах и т. п. возможны отклонения 
от заданного макс. допустимого числа 
оборотов.

D
[мм]

WF

[мм]
DS L

[мм]
Материал проволоки / DF [мм] Макс. 

доп. чис. 
об.

IP
Обозначение

Сталь 
0,12

Сталь 
0,20

INOX 
0,12

INOX 
0,20

EAN 4007220

6 25 3,2 90 036761 - 036938 - 3.500 10 IBU 0625/3,2 ...

8 25 3,2 90 036778 - - - 3.500 10 IBU 0825/3,2 ...

10 25 3,2 90 036785 036853 037065 - 3.500 10 IBU 1025/3,2 ...

13 25 3,2 90 036792 036860 036952 - 3.500 10 IBU 1325/3,2 ...

16 25 3,2 90 036808 036877 036969 037003 3.000 10 IBU 1625/3,2 ...

19 25 3,2 90 036815 036884 036976 037010 3.000 10 IBU 1925/3,2 ...

22 25 3,8 90 036822 036891 036983 - 3.000 10 IBU 2225/3,8 ...

25 25 3,8 90 036846 036907 036990 037027 3.000 10 IBU 2525/3,8 ...

29 25 3,8 90 - 036914 - - 3.000 10 IBU 2925/3,8 ...

32 25 3,8 90 - 036921 - 037034 3.000 10 IBU 3225/3,8 ...
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Трубчатые щетки
Трубчатые щетки

WF

D Ds

L
DF 

IBU, с хвостовиком

Для удаления заусенцев и чистки обычных и поперечных сверленых отверстий.

Преимущества:
 ■ Обеспечивают высочайшую точность 
и эффективность обработки хрупких 
деталей.

 ■ Оптимальная подгонка по контуру дета-
лей благодаря высокой гибкости.

 ■ Точность размеров деталей не меняется.

Рекомендации по применению:
 ■ Ввести в деталь до начала вращения.
 ■ Использовать с правым ходом.

Указания по безопасности:
 ■ По согласованию с PFERD при использо-
вании трубчатых щеток в трубах, отвер-
стиях, пазах и т. п. возможны отклонения 
от заданного макс. допустимого числа 
оборотов.

D
[мм]

WF

[мм]
DS 

[мм]
DF

[мм]
L

[мм]
Упаковка Макс. 

доп. чис. 
об.

Обозначение

10

EAN 4007220

Материал рабочей части: пластик, оксид алюминия (AO) 2000

0,7 12 0,4 0,20 100 037089 1.000 IBU 0,712/0,4 AO 2000 0,20

Материал рабочей части: пластик, карбид кремния (SiC) 1000

1,2 12 0,5 0,25 100 037096 1.000 IBU 1,212/0,5 SiC 1000 0,25

1,9 18 0,7 0,25 100 037102 1.000 IBU 1,918/0,7 SiC 1000 0,25

2,2 18 0,9 0,25 100 037119 1.000 IBU 2,218/0,9 SiC 1000 0,25

2,6 25 1 0,25 100 037133 1.000 IBU 2,625/1,0 SiC 1000 0,25

3,2 25 1,7 0,25 100 037164 1.000 IBU 3,225/1,7 SiC 1000 0,25

3,5 25 1,7 0,25 100 037195 1.000 IBU 3,525/1,7 SiC 1000 0,25

Материал рабочей части: пластик, оксид алюминия (AO) 600

4,2 25 2,2 0,30 125 037218 1.000 IBU 4,225/2,2 AO 600 0,30

4,8 25 2,2 0,30 125 037225 1.000 IBU 4,825/2,2 AO 600 0,30

5,5 25 2,2 0,30 125 037249 1.000 IBU 5,525/2,2 AO 600 0,30

6,6 25 2,9 0,30 125 037263 1.000 IBU 6,625/2,9 AO 600 0,30

8,2 25 2,9 0,30 125 037270 2.000 IBU 8,225/2,9 AO 600 0,30

9,8 25 3,2 0,30 125 037294 2.000 IBU 9,825/3,2 AO 600 0,30

11,5 25 3,2 0,30 125 037317 2.000 IBU 11,525/3,2 AO 600 0,30

13 25 3,7 0,30 125 037324 2.000 IBU 1325/3,7 AO 600 0,30

16 25 3,7 0,30 125 037386 2.000 IBU 1625/3,7 AO 600 0,30

20 25 4,7 0,30 125 037393 2.000 IBU 2025/4,7 AO 600 0,30

25 25 4,7 0,30 125 037409 2.000 IBU 2525/4,7 AO 600 0,30
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Трубчатые щетки
Трубчатые щетки

WF

D
DF 

IBU, с петлей

Подходит для обр-ки щеткой вручную.

Преимущества:
 ■ Обеспечивают высочайшую точность 
и эффективность обработки хрупких 
деталей.

 ■ Оптимальный доступ к труднодоступным 
местам, напр., внутренним поверхностям 
труб и отверстий.

Данные для заказа:
 ■ Дополните обозначение желаемого ма-
териала и диаметр а материала рабочей 
части (DF).

D
[мм]

WF

[мм]
L

[мм]
Материал проволоки / DF [мм]

IP
Обозначение

Сталь 
0,10

Сталь 
0,15

INOX 
0,10

INOX 
0,15

Латунь 
0,10

Латунь 
0,15

Нейлон 
0,10

Нейлон 
0,15

Нейлон 
0,20

Нейлон 
0,30

EAN 4007220

3 100 300 035740 - 036198 - 036570 - 036617 - - - 10 IBU 03100 ...

4 100 300 - 035801 - 036501 - 036587 - 036624 - - 10 IBU 04100 ...

5 100 300 - 035993 - 036426 - 036594 - 036631 - - 10 IBU 05100 ...

6 100 300 - 748923 - 748930 - 748947 - - 748961 - 10 IBU 06100 ...

8 100 300 - 748985 - 748992 - 749005 - - 749012 - 10 IBU 08100 ...

10 100 300 - 749036 - 749050 - 749043 - - 749067 - 10 IBU 10100 ...

12 100 300 - 749074 - 749081 - 749098 - - - 749104 10 IBU 12100 ...

15 100 300 - 749111 - 749128 - 749142 - - - 749159 10 IBU 15100 ...

18 100 300 - 036082 - 036563 - 036600 - - - 036648 10 IBU 18100 ...

20 100 300 - 749166 - 749173 - 749180 - - - 749197 10 IBU 20100 ...

25 100 300 - 749203 - 749210 - 749227 - - - 749708 10 IBU 25100 ...

30 100 300 - 749241 - 749258 - 749265 - - - 749272 10 IBU 30100 ...
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Ручные щетки
Ручные щетки

PFERD предлагает обширный ассортимент ручных щеток различных форм и с разным мате-
риалом рабочей части.

Преимущества:

 ■ Оптимальная презентация на стенде 
PFERDTOOL-CENTER и маркировка: 
номер EAN, обозначение и материал 
рабочей части.

Данные для заказа:

 ■ Укажите обозначение и диаметр желае-
мого материала рабочей части.

LT

DF

HBU, универсальное использование

Универсальное применение для любых легких работ по очистке и удалению ржавчины.

Кол-
во 

ря-
дов

LT

[мм]
L

[мм]
Материал проволоки / DF [мм]

IP
Обозначение

Сталь 0,35 INOX 0,30 Латунь 0,30

EAN 4007220

1 25 290 659489 659496 - 10 HBU 10 ...

2 25 290 572191 572221 572528 10 HBU 20 ...

3 25 290 572207 572238 572535 10 HBU 30 ...

4 25 290 572214 572245 572542 10 HBU 40 ...

5 25 290 153741 572252 572559 10 HBU 50 ...

6 25 290 713341 713365 - 10 HBU 60 ...

Большая упаковка

3 25 290 808320 - - 50 HBU 30 GP ...

4 25 290 808337 808351 - 50 HBU 40 GP ...

5 25 290 808344 - - 50 HBU 50 GP ...

LT

DF

HBU LH, длинная ручка

Подходит для чистки, удаления ржавчины, очистки сварных швов и поверхностей.  
Экстра длинная ручка.

Кол-во 
рядов

LT

[мм]
L

[мм]
Материал проволоки / DF [мм]

IP
Обозначение

Сталь 0,35

EAN 4007220

3 25 350 616840 10 HBU LH 30 ...

4 25 350 616857 10 HBU LH 40 ...

LT

DF

HBK, для угловых сварных швов

За счет V-образной формы подходит для чистки, очистки и удаления ржавчины с угловых и 
V-образных швов.

Кол-во 
рядов

LT

[мм]
L

[мм]
Материал проволоки / DF [мм]

IP
Обозначение

Сталь 0,35 INOX 0,35

EAN 4007220

3 35 290 572481 572498 10 HBK 30 ...

LT

DF

L

HBG, изогнутое исполнение

Прекрасно подходит для работ по очистке труднодоступных мест, например, углов, изгибов 
и труб. Сталь = латунированная стальная проволока.

Кол-во 
рядов

LT

[мм]
L

[мм]
Материал проволоки / DF [мм]

IP
Обозначение

Сталь 0,30 INOX 0,30 Латунь0,30

EAN 4007220

1 25 265 153727 153734 572672 10 HBG 10 ...
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Ручные щетки
Ручные щетки

LT

DF

HBUP, пластиковый корпус.

Универсальное использование для всех простых работ по чистке и удалению ржавчины. 
Исполнение с высококачественной сталью (INOX) в качестве материала рабочей части 
имеет допуск для использования в пищевой промышленности.

Преимущества:
 ■ Безопасная и эргономичная обработка за 
счет двухкомпонентной ручки.

Кол-
во 

ря-
дов

LT

[мм]
L

[мм]
Материал проволоки / DF [мм]

IP
Обозначение

Сталь 0,40 INOX 0,40 Латунь 0,30

EAN 4007220

1 25 290 906583 906743 - 10 HBUP 10 ...

2 25 290 906590 906750 906712 10 HBUP 20 ...

3 25 290 906644 906767 906729 10 HBUP 30 ...

4 25 290 906651 906774 906736 10 HBUP 40 ...

5 25 290 906705 906781 - 10 HBUP 50 ...

LT

DF

HBZ, для свечей зажигания

Особенно подходит для очистки свечей зажигания, а также чистки маленьких заготовок и 
инструментов.

Кол-во рядов LT

[мм]
L

[мм]
Материал проволоки / DF [мм]

IP
Обозначение

Латунь 0,15

EAN 4007220

3 15 145 572566 10 HBZ 30 ...

LT

DF

HBB, блочные щетки с ручкой

Проволочная щетка с рукояткой для работ по грубой чистке больших поверхностей.

Кол-во 
рядов

LT

[мм]
L

[мм]
Материал проволоки / DF [мм]

IP
Обозначение

Сталь 0,45

EAN 4007220

8 35 235 647295 12 HBB 80 ...

LT

DF

HBFM, для точной механики

Прекрасно подходит для простой обработки поверхностей щеткой. Диаметр материала 
рабочей части 0,15 мм позволяет мягко воздействовать щеткой на поверхность и получать 
качественный результат.

Кол-во 
рядов

LT

[мм]
L

[мм]
Материал проволоки / DF [мм]

IP
Обозначение

Сталь 0,15 INOX 0,15 Латунь 0,15

EAN 4007220

4 20 220 659502 659519 659526 10 HBFM 40 ...

HBF, для напильников

Подходит для чистки напильников.

Кол-во 
рядов

LT

[мм]
L

[мм]
Материал проволоки / DF [мм]

IP
Обозначение

Сталь

EAN 4007220

1 7 232 015315 5 HBF 10 ST 0,15

54 8
КаталогСтр.



Принадлежности
Зажимные стержни

Для использования щеток с отверстием на 
приводных устройствах с зажимной цангой 
PFERD предлагает для каждого типа щетки 
соответствующий зажимной стержень.

Преимущества:

 ■ Точность и надежность посадки щетки.

Примеры щеток с зажимным стержнем

BO 8/12-14 100-125

BO 8/22,2 100-125

BO 12/22,2 150-180 BO 12/22,2 75-100

BO 12/22,2 200

BO 12/22,2 125-150

DS

BO

Возможно использование дисковых и 
тарельчатых щеток с отверстием на при-
водных устройствах с зажимной цангой, 
например, на электрических прямых 
шлифмашинах и приводных устройствах с 
гибким валом.

Указания по безопасности:
 ■ Зажимные стержни разрешено исполь-
зовать только при диаметре щетки не 
более 200 мм.

DS 

[мм]
Подх. для 

щеток  
Диаметр  

[мм]

Подх. для 
отв/Диаметр 

DA / DM  
[мм]

Предназначен для Стр. EAN
4007220 IP

Обозначение

Зажимные стержни для дисковых щеток

8 100–125 12/14 Дисковые щетки неплетеные (RBU) 22, 24, 25 107843 1 BO 8/12-14 100-125

22,2 Дисковые щетки плетеные (RBG) 18, 19, 
20, 21, 42

751930 1 BO 8/22,2 100-125

12 150–180 22,2 Дисковые щетки неплетеные (RBU),  
Дисковые щетки плетеные (RBG)

18, 19, 
20, 21, 
22, 24, 
25, 27

107850 1 BO 12/22,2 150-180

200 22,2 Дисковые щетки неплетеные (RBU),  
Дисковые щетки плетеные (RBG)

21, 22, 
23, 24, 

25, 27, 28

107867 1 BO 12/22,2 200

Зажимные стержни для тарельчатых щеток

12 75–100 22,2 Тарельчатые щетки (DBU) 29, 30 808887 1 BO 12/22,2 75-100

125–150 22,2 Тарельчатые щетки (DBU) 29, 30 808894 1 BO 12/22,2 125-150

DT DS 

[мм]
Предназначен для Стр. EAN

4007220 IP
Обозначение

M14x2 8 Дисковые щетки неплетеные (RBU), 
исполнение POLISCRATCH

17 900482 1 BO 8/M14

BO, POLISCRATCH

Для крепления щеток POLISCRATCH на прямых шлифмашинах, гибких валах и сверлильных 
станках. 

Указания по безопасности:
 ■ Использовать только с щетками 
POLISCRATCH.

DT DS
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Принадлежности
Адаптер

PFERD предлагает различные наборы адаптеров для дисковых щеток с отверстием.

Преимущества:

 ■ Возможность использования щеток на любых приводах инструментов благодаря 
подгонке диаметра отверстия до нужного размера. 

 ■ Точность и надежность посадки щетки.

Набор адаптеров AK 32 и AK 32-2

AK 32:  Подходит для дисковых щеток диаметр ом не менее 150 мм в узком исполнении. 

AK 32-2:   Подходит для дисковых щеток диаметр ом не менее 150 мм в широком 
исполнении.

Рекомендации по применению:
 ■ Для использования при незначительном 
выделении тепла и воздействии сил.

Предназначен для Стр. Диаметр ы посадочных отверстий в 
наборе

DA [MM]

EAN
4007220 IP

Обозначение

RBU, исполнение узкое, 
 от диаметра  150 мм

22 20,0 /18,0 /14,0 /12,0 /25,4 (1) /22,2 (7/8) 
/16,0 (5/8) /12,7 (1/2) 

608593 1 AS AK 32

RBU, исполнение широкое, 
 от диаметра  150 мм

24, 25 31,75/20,0/18,0/14,0/12,0/25,4 (1)/22,2 
(7/8)/19,2 (.750)/16,0 (5/8)/12,7 (1/2)

806890 1 AS AK 32-2

Пара адаптеров AM 50,8 и APM 50,8

AM 50,8:   Подходит для дисковых щеток диаметр ом не менее 150 мм в широком и 
композитном исполнении.

APM 50,8:   Подходит для плетеных дисковых щеток диаметром 200–250 мм, а также 
неплетеных дисковых щеток в исполнении «щетки для удаления заусенцев».

Рекомендации по применению:
 ■ Особенно подходит для случаев со 
значительным выделением тепла и воз-
действием сил.

Данные для заказа:
 ■ AM 50,8:  В наборе 2 отдельных адаптера.
 ■ APM 50,8: В наборе 3 пары адаптеров.

Предназначен для Стр. Диаметр ы  
посадочных  

отверстий в наборе
DA [MM]

EAN
4007220 IP

Обозначение

RBU, исполнение широкое, от диаметра 150 мм, 
 RBUP, исполнение Composite, от диаметра 150 мм

24, 25, 
27, 28

14,0 549803 1 AP AM 50,8/14,0

16,0 548486 1 AP AM 50,8/16,0

20,0 549834 1 AP AM 50,8/20,0

22,2 806906 1 AP AM 50,8/22,2

25,4 548509 1 AP AM 50,8/25,4

30,0 806913 1 AP AM 50,8/30,0

32,0 606605 1 AP AM 50,8/32,0

35 004036 1 AP AM 50,8/35,0

RBG, дисковые щетки плетеные, диаметром 200–250 мм,  
RBU, исполнение: щетки для удаления заусенцев,  

диаметром 200–250 мм

21, 23, 
26

16,0/18,0/20,0 900376 1 APM 50,8/16-20

22,2/25,4/30,0 900390 1 APM 50,8/22,2-30

32,0/35,0/40,0 900406 1 APM 50,8/32-40
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Приводные устройства
Общая■информация,■PFERDVALUE

В■программу■изделий■компании■PFERD■входят■приводные■устройства■для■шлифования,■
фрезерования,■обработки■щетками,■резки■и■полирования■вручную,■а■также■для■роботизиро-
ванных■станков■и■полустационарного■использования.■PFERD■–■один■из■немногих■производи-
телей,■предлагающих■и■широкий■ассортимент■инструментов■для■обработки■поверхностей■и■
резки■материалов,■и■специально■подобранные■к■таким■инструментам■приводные■устройства.

Широкий■ассортимент■изделий■включает■пневматические,■электрические■приводные■
устройства,■а■также■приводные■устройства■с■гибким■валом:■практически■для■любой■отрасли■
найдется■оптимальное■решение.■

Приводные■устройства■компании■PFERD■отличаются■мощностью■и■долговечностью.■Они■
более■надежны■и■соответствуют■последним■технологическим■стандартам.

Экономичность

Время Время■–■деньги.■
Экономичность■про-
цесса■предопределяется■
мощностью■инструмента■
и■затрачиваемым■на■
процессы■временем.■Чем■

быстрее■выполняется■шлифование,■тем■выше■
экономичность.■Наилучшие■результаты■обе-
спечивают■инструменты,■которые■в■сочетании■
с■высококачественными■приводными■устрой-
ствами■PFERD■демонстрируют■стабильную■
высокую■агрессивность■на■протяжении■всей■
обработки.■Приводные■устройства■отличаются■
мощностью,■долговечностью■и■надежностью.

t = €

Число оборотов n

Число оборотов Число■оборотов■n■
означает■количество■
оборотов■в■минуту■[об/
мин].■Необходимое■
число■оборотов■
рассчитывают■на■

основе■скорости■резания■V■(в■метрах■в■
минуту■[м/мин]■или■в■метрах■в■секунду■[м/с])■
и■диаметра■инструмента■d■×■π■(3,14).

Примечание:
Указываемое■число■оборотов■инструментов■
относится■к■использованию■под■нагрузкой.

n =     V      
            d x π

Скорость резания V

Скорость резания Скорость■резания■–■это■
скорость,■с■которой■
режущая■кромка■
инструмента■идет■по■
обрабатываемому■
материалу■в■направле-

нии■резки■и■снимает■стружку.■
Скорость■резания■V■указывается■в■метрах■
в■минуту■[м/мин]■или■в■метрах■в■секунду■
[м/с].■Она■зависит■от■числа■оборотов■
n■приводного■устройства■(количество■
оборотов■в■минуту■[об/мин])■и■диаметра■
инструмента■d■×■π■(3,14).■

V = n x d x π

Правила техники безопасности

=
■■Учитывайте■и■соблюдайте■■
обновления■правил■техники■
безопасности!

В■соответствии■с■законодательством■ко■
всем■приводным■устройствам■прилагаются■
инструкции■по■эксплуатации,■Декларация■
соответствия■ЕС,■а■также■Указания■по■тех-
нике■безопасности.

de  Sicherheitshinweise 
Diese Anweisungen sind aufzubewahren!

en  Safety Instructions 
Save these instructions!

fr  Directives de sécurité 
Ces directives sont à conserver !

it  Raccomandazioni di sicurezza 
Queste istruzioni sono da conservare!

es  Advertencias de seguridad 
Conservar estas instrucciones!

nl  Veiligheidsinstructies 
Deze instructies moeten worden bewaard!

sv  Säkerhetsanvisningar 
Spar dessa anvisningar!

da  Sikkerhedsanvisninger 
Disse anvisninger bør opbevares!

no  Sikkerhetsinstrukser 
Ta vare på disse instruksene 

fi  Lisäturvaohjeet 
Pidä tallessa nämä ohjeet!

pt  Instruções de segurança  
Guarde estas instruções!

el  Οδηγίες Ασφάλειας  
Φυλάξτε τις οδηγίες αυτές!

pl  Wskazówki dot. bezpieczeństwa  
Instrukcje te należy przechować!

ro  Indicaţii de siguranţă  
Aceste instrucţiuni trebuie păstrate!

ru  Указания по безопасности  
Хранить эти указания!

sk    Bezpečnostné pokyny  
Tieto pokyny si dobre uschovajte!

cs    Bezpečnostní pokyny  
Tyto pokyny dobře uschovejte!

hu    Biztonsági óvintézkedések  
A jelen utasítások betartása kötelező!

PFERD-Werkzeuge 
Postfach 1280 
51704 Marienheide 
Germany

D-Marienheide,  
22.05.2013

Dr. B. Stuckenholz 
Leitung Fertigung

W. Benna 
Produktmanagement 
Werkzeugantriebe
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EN  60745 
EN  55014-1 
EN  55014-2 
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de EG - Konformitätserklärung - für Elektrohandschleifmaschine
Wir erklären hiermit in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt Maschinentype, Serien- 
oder Chargen-Nr. auf das sich diese Erklärung bezieht, den Anforderungen der Richtlinie 
2004/108/EG, 2006/42/EG und 2011/65/EU entspricht. 
Andere anwendbare Direktiven - Angewandte harmonisierte Normen 
Name und Position des Erstellers - Unterschrift des Erstellers 

bg CE - Декларация за съответствие
С настоящото декларираме на собствена отговорност, че продуктът машина тип
сериен или партиден № за която се отнася настоящата декларация, отговаря на изискваният 
на директива 2004/108/EО, 2006/42/EО, 2011/65/EC.
Други приложени директиви - Приложени хармонизирани норми
Име и длъжност на съставителя - Подпис на съставителя

cs Prohlášení o shodě v rámci ES 
Tímto prohlašujeme na vlastní odpovědnost, že výrobek, typ stroje sériové č. nebo č. šarže ke kterému 
se vztahuje toto prohlášení, splňuje požadavky směrnice 2004/108/ES, 2006/42/ES, 2011/65/EU. Jiné 
použitelná nařízení - Aplikované harmonizované normy
Jméno a funkce vystavující osoby - Podpis vystavující osoby

da CE Erklaering om overenstemmelse
Vi erklaerer herved under vart fulle ansvar, at maskinen Maskin type Serie- eller satsnr. at maskinen, 
som denne erklaeringen gjelder for, oppfyller kravene i direktiven 2004/108/EF, 2006/42/EF, 2011/65/
EU. Andre anvendbare direktiver - Tilpasset standarder som er anvendt 
Utsteders navn og stilling - Utsteders signatur

el
ΔΗΛΩΣΗ ΣΥΜΜΟΡΦΩΣΗΣ «ΕΚ»
Η δηλώνουμε υπεύθυνα ότι το προϊόν Τύπος μηχανήματος, Αριθμός σειράς ή παρτίδας 
με το οποίο συνδέεται η παρούσα δήλωση, ανταποκρίνεται στις απαιτήσεις των οδηγιών  
2004/108/EK, 2006/42/ΕΚ, 2011/65/EE.
Άλλες εφαρμόσιμες οδηγίες - Εναρμονισμένα ισχύοντα πρότυπα
Όνομα και θέση εκδότη - Υπογραφή εκδότη

en CE-Declaration of conformity 
We declare under our sole responsability that the product, Machine type Serial or batch 
No., to which this declaration relates, is in conformity with the requirements of directive  
2004/108/EC, 2006/42/EC, 2011/65/EU, 2011/65/EU.
Other directives applicable - Applied hamonized standards 
Name and position of issuer - Signature of issuer

es Declaracion de conformidad CE
Nosotros declaramos bajo neustra sola responsabilidad que el producto, Tipo de máquina, Numero de 
serie o de lote a que se refire esta declaración, es conforme a los requisitos de la directiva 2004/108/
CE, 2006/42/CE, 2011/65/UE. 
Otras directivas aplicables - Normas armonizadas aplicadas 
Nombre y cargo del expeditor - Firma del expedidor

et CE vastavusdeklaratsioon
Käesolevaga deklareerime ainuisikuliselt vastutavana, et kirjeldatud toode masina tüüp: seeria- või 
kerenumber: vastab määruse 2004/108/EÜ, 2006/42/EÜ, 2011/65/EL nõuetele.
Muud rakendatavad direktiivid - Kasutatud harmoniseeritud normid
Koostaja nimi ja amet - Koostaja allkiri

fi CE Vaarimustenmukaissuusimoitus
Vi vakuutamme olevamme yksinomaisessa vastuussa siitä, että tämä tuote, Koneen tyyppi Sarja - tai 
eränumero johon tämä ilmoitus vilttaa on yhdenmukainen direktiivien 2004/108/EY, 2006/42/EY, 
2011/65/EU kanssa.
Muut sovelletut standardit - Sovelletut yhdenmukaistetut standardit 
Asettajan nimi ja toimi - Allmoituksen antajan allekirjoitus

fr Déclaration de conformité CE
Nous déclarons ici sous notre responsabilité exclusive que ce produit,Type Numéro de série ou de lot, 
que concerne cette déclaration, est en conformité avec les exigences de la directive 2004/108/CE, 
2006/42/CE, et 2011/65/UE. 
Autres directives applicables - Normes harmonisées appliquées 
Nom et fonction de l´émetteur - Signature de l´émetteur

ga Dearbhú Comhréireachta CE
Dearbhaímid leis seo, agus freagracht as seo orainn féin amháin, go bhfuil an táirge Cineál Innill 
Uimh. shraithe nó uimhir bhirt a mbaineann an míniú seo leis de réir éilimh na Treorach 2004/108/
CE, 2006/42/CE, 2011/65/EU.
Treoracha infheidhmithe eile - Caighdeáin chomhchuibhithe atá i bhfeidhm
Ainm agus post an Údair - Síniú an Údair

hr CE - Izjava o suglasnosti
Ovime izjavljujemo na osobnu odgovornost, da proizvod Tip stroja Serijski br. ili br. šarže, na koji se 
odnosi ova izjava, odgovara zahtjevima smjernice 2004/108/EG, 2006/42/EG, 2011/65/EU.
Druge primijenjive smjernice - Primijenjene harmonizirane norme
Ime i pozicija izrađivača - Potpis izrađivača

hu CE – Egyezőségi nyilatkozat
Mi Felelősségünk teljes tudatában tanúsítjuk és nyilatkozunk arról, hogy termékünk, Gép tí-
pusa Sorozatszám vagy gyári szám Amelyre ez a nyilatkozat vonatkozik, a 2004/108/EG,  
2006/42/EG, 2011/65/EU direktíva követelményeinek megfelel.
Egyéb alkalmazható direktívák - Alkalmazott harmonizált szabványok.
Nyilatkozat kiállítójának neve és beosztása - Felelős személy aláírása

it Dichiarazione di conformita CE
Nos dichiariamo sotto nostra unica responsabilita che il prodotto, Tipo de macchina, Nu-
mero de matricola a cui questa dichiarazione si riferisce, é conforme ai requisti del direttive  
2004/108/CE, 2006/42/CE e 2011/65/UE.
Altre direttive applicabili - Standard armonizzati applicati 
Nome e posizione del dichiarante - Firma del dichiarante

KNER 5/34 V-SI 
230 V

83201010

PFERDVALUE  – прибавочная стоимость благодаря PFERD

Результаты■тестов■изделий■в■контрольных■лабораториях■PFERD■и■независимых■учреждениях■
подтверждают:■инструменты■PFERD■обеспечивают■измеримую■прибавочную■стоимость.

Откройте■для■себя■программы■PFERDERGONOMICS■и■PFERDEFFICIENCY:

В■рамках■программы■эргономичности■
PFERDERGONOMICS■компания■предлагает■
усовершенствованные■инструменты■и■приво-
дные■устройства,■обеспечивающие■повышен-
ную■надежность■и■комфорт■при■работе■и■тем■
самым■сохранение■здоровья■на■рабочем■месте.

■■ ■■ ■■

В■рамках■программы■эффективности■
PFERDEFFICIENCY■компания■предлагает■
инновационные■производительные■инстру-
менты■и■приводные■устройства,■обеспечи-
вающие■исключительную■экономическую■
прибавленную■стоимость.

■■ ■■ ■■

Дополнительная■
информация■
по■этой■теме■
представлена■
в■проспекте■
«PFERDVALUE■–■
прибавочная■
стоимость■
благодаря■PFERD».■

PFERD 
VALUE
Your added value with PFERD
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 ■ PFERDERGONOMICS – The focus is on people

 ■ PFERDEFFICIENCY – Increase productivity, reduce costs

TRUST BLUE

СПРОСИPFERD

У■вас■возникли■вопросы■по■видам■
обработки,■материалам■или■приводным■
устройствам?

Вам■необходимы■рекомендации■по■исполь-
зованию,■индивидуальная■консультация■
и■информации■по■правильному■подбору■
инструмента?

Мы ответим на все ваши 
вопросы в WhatsApp:

+ 49 172 462051
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Приводные устройства
Сравнение■приводных■систем

В программу PFERD входят три вида приводных устройств:

Пневматические приводные устройства Электрические приводные устройства Приводные устройства с гибким валом

Сферы использования и экономичность

Индивидуальные■рабочие■места:■■
стационарное■использование

Индивидуальные■рабочие■места:■■
гибкое■и■мобильное■использование

Индивидуальные■рабочие■места,■стационар-
ное■использование■с■самыми■разными■инстру-
ментами:■удобство■при■высокой■мощности

Высокая■мощность,■незначительный■износ,■
долгий■срок■службы,■экономичный■расход■
воздуха,■прочные,■устойчивые■лопастные■и■
турбинные■двигатели

Высокая■мощность,■незначительный■износ,■■
долгий■срок■службы■

Очень■высокая■прочность,■■
незначительный■износ,■долгий■срок■службы■

Тип приводного устройства

- Микродвигатели -

Прямые■шлифмашины Прямые■шлифмашины Прямые■шлифмашины

Угловые■шлифмашины Угловые■шлифмашины Угловые■шлифмашины

-
Приводные■устройства■для■шлифовальных■

валиков
Приводные■устройства■для■шлифовальных■

валиков

Ленточные■шлифмашины Ленточные■шлифмашины Ленточные■шлифмашины

Специальные■приводные■устройства Специальные■приводные■устройства Специальные■приводные■устройства

- Шлифмашины■для■угловых■швов -

Характеристика приводного устройства

Отсутствует■опасность■перегрузки,■возмож-
на■нагрузка■вплоть■до■останова■двигателя

Защита■от■перегрузки,■способность■■
выдерживать■кратковременную■перегрузку■
до■4■раз■выше■номинальной■мощности

Защита■от■перегрузки,■способность■■
выдерживать■кратковременную■перегрузку■
до■6■раз■выше■номинальной■мощности

Оптимальное■соотношение■числа■оборотов■
и■мощности

Возможна■оптимальная■точная■регулиров-
ка■для■использования■инструментов

Возможна■оптимальная■точная■регулировка■
для■использования■инструментов

Хорошее■соотношение■размеров■и■
мощности

Более■высокая■мощность■при■одинаковом■
числе■оборотов■по■сравнению■с■пневмати-
ческими■приводными■устройствами

Большая■мощность■двигателя,■компактные■
держатели,■очень■хорошая■передача■усилия■
на■инструмент

Достижение■высокого■числа■оборотов Высокая■стабильность■числа■оборотов,■
идеальный■вариант■для■инструментов■с■
постоянным■числом■оборотов

Широкий■диапазон■числа■оборотов

Эргономичность / удобство использования

Приводное■устройство■подходит■по■размеру■
и■форме■для■многих■видов■использования

Эргономичность■формы■приводных■■
устройств,■удобство

Легкие,■удобные■зажимные■стержни■■
для■неутомительной■работы

Диапазон числа оборотов [об/мин]

от■4.000■до■101.000 от■100■до■80.000 от■100■до■40.000

Регулировка числа оборотов

Односкоростное■число■оборотов Бесступенчатая,■электронная
Бесступенчатая,■электронная;■■
альтернатива:■через■редуктор

Вид энергии

Сжатый■воздух■(6,3■бар)
Однофазный■переменный■ток,■■

защитное■сверхнизкое■напряжение
Однофазный■переменный■ток,■трехфазный■пере-
менный■ток,■защитное■сверхнизкое■напряжение

Диапазон мощности [ватт]

от■75■до■2.600 от■260■до■1.750 от■500■до■6.100

Безопасность

Безопасный■вид■энергии,■■
без■образования■искр

Защита■от■непреднамеренного■повторного■
включения

42-вольтное■исполнение■для■безопасного■
использования■в■тесных■электропроводя-
щих■помещениях

Техническое обслуживание

Простая■замена■быстроизнашивающихся■
деталей

Простая■замена■угольных■щеток Техобслуживание■выполняет■■
опытный■технический■персонал

5
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Приводные устройства
Качественная■упаковка■и■презентация

Этикетка упаковки PFERD

В■дополнение■к■обозначению■и■коду■
EAN■самая■важная■техническая■информа-
ция■представлена■в■форме■пиктограмм.

Преимущества:
■■ Наглядные■пиктограммы■упрощают■
сравнение■характеристик■изделий.
■■ На■этикетке■указана■информация■по■
дополнительным■принадлежностям.

Упаковка PFERD

PFERD■по■умолчанию■предлагает■приводные■
устройства■в■промышленной■упаковке.

Преимущества:
■■ Прочная■упаковка■для■защиты■от■загряз-
нений■и■повреждений.
■■ Для■однозначной■идентификации■из-
делия■вся■необходимая■информация■
представлена■на■этикетке■упаковки.

Стенд PFERDTOOL-CENTER

Все■приводные■устройства■снабжены■
специальными■креплениями■для■стенда■
PFERDTOOL-CENTER.■

На■стенде■PFERDTOOL-CENTER■
представлена■вся■важная■информация,■
необходимая■для■выбора■наиболее■
подходящего■инструмента.■При■
возникновении■вопросов■вам■поможет■
торговый■представитель■компании■PFERD.

Пояснения к используемым пиктограммам

Общая информация

80.000
RPM Число■оборотов

5 - 11
m/s

Скорость■ленты

500
W Мощность

14 mm
■

5 mm

25 mm
■

4 mm

Подходящие■зажимные■
ключи

Крепление инструмента

6 mm

ø

■
M14

Зажимная■цанга■/■■
болт■с■винтовой■резьбой

22,23 mm

ø Посадочное■отверстие

36 mm

Защитный■кожух

125 mm Диаметр■■
подходящего■диска

19 x 100
mm

Размер■подходящего■
шлифовального■валика

520/610
x 9 - 12 

mm
Размер■ленты

Пневматические приводные устройства

3

/min
Oil

■
Oil

Указание■по■использо-
ванию■■
с■маслом■/■без■масла

6,3
bar Давление■воздуха

12 mm

ø Диаметр■шланга■■
подачи■воздуха

Приводные устройства  
(электрические; с гибким валом)

230 V
1~

■

400 V
3~ Напряжение

50
Hz

■

60
Hz Частота

Защитная■изоляция

Защитное■заземление

■

Защитное■сверхнизкое■
напряжение

Гибкие валы

DIN 10

Соединение■вала■со■
стороны■приводного■
устройства

G22

Скользящее■соединение■■
со■стороны■держателя

6 mm

ø
Диаметр■сердечника

1.683
mm

Длина■■
Гибкий■вал■/■сердечник

Наборы инструментов  
с приводными устройствами

PFERD■предлагает■различные■наборы■
инструментов■в■футлярах-чемоданах.■■
В■них■входят■приводное■устройство,■а■
также■различные■инструменты■наиболее■
часто■используемых■размеров.■Подробная■
информация■и■данные■для■заказа■
представлены■в■каталоге■4.
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Приводные устройства
Сервисные■услуги

Внесение технических 
изменений

Технический■прогресс■и■усовершенство-
вание■эргономики■постоянно■влияют■на■
конструирование■и■изготовление■обору-
дования.■Поэтому■мы■оставляем■за■собой■
право■на■внесение■технических■изменений■
в■наши■изделия.
При■изменении■конструктивного■испол-
нения■мы■гарантируем■наличие■запасных■
частей■для■предыдущей■версии■на■протяже-
нии■еще■4■лет.

Гарантия

Предоставляемая■компанией■PFERD■гарантия■охватывает■дефекты■пневматических,■элек-
трических■приводных■устройств■и■приводных■устройств■с■гибким■валом,■а■также■принад-
лежностей;■мы■на■свое■усмотрение■либо■бесплатно■устраняем■дефекты■таких■деталей,■либо■
заменяем■такие■детали.■Претензии■по■таким■дефектам■мы■удовлетворяем■на■протяжении■
срока■не■более■12■месяцев.■Данное■положение■не■применимо,■если■законодательство■
предусматривает■более■длительные■сроки.

Гарантийные■обязательства■не■распространяются■на■повреждения,■возникшие■в■этот■пери-
од■вследствие■неправильного■обращения,■использования■не■оригинальных■запасных■частей■
или■устранения■неисправностей■в■сторонних,■не■авторизованных■мастерских.

Динамометрический стенд

Компания■PFERD■располагает■современными■динамометрическими■стендами■для■контроля■
качества,■оптимизации■приводных■устройств■и■проверки■соблюдения■предписаний■по■
технике■безопасности.■По■запросу■вы■получите■подробный■сертификат■PFERD■вашего■
профессионального■приводного■устройства.
Мы■проводим■проверку■безопасности■машин■каждого■типа■по■современным■техническим■
стандартам■и■составляем■соответствующие■протоколы■технического■осмотра.

Техническое и послегарантийное обслуживание

PFERD■предлагает■техническое■и■послегарантийное■обслуживание,■в■которое■входят■общая■
очистка,■устранение■неисправностей,■а■также■заключительные■проверки■безопасности■на■
местах.■Наш■квалифицированный■персонал■в■кратчайшие■сроки■подготовит■для■вас■соот-
ветствующее■подробное■необязывающее■предложение.■

Если■стоимость■ремонта■выше■стоимости■нового■инструмента,■мы■дополнительно■под-
готовим■предложение■по■приобретению■нового■приводного■устройства.■Для■устранения■
неисправностей■приводных■устройств■используются■исключительно■оригинальные■за-
пасные■части■PFERD.■После■устранения■неисправностей■вам■вернут■приводное■устройство■в■
отличном■состоянии.

Квалифицированные■сотрудники■предприятия■в■Мариенхайде■обеспечивают■быстрый■
ремонт.■Вы■можете■направлять■вопросы■на■адрес■pferd.power.tools@pferd.com.

Обучающие семинары по ремонту

Компания■PFERD■проводит■по■всему■миру■практические■семинары■по■безопасному■исполь-
зованию■и■квалифицированному■техническому■обслуживанию■профессиональных■приво-
дных■устройств.■Получаемые■на■семинарах■знания■позволяют■быстро■выполнить■ремонт■на■
местах■и■сократить■время■простоя■оборудования.■Надлежащее■техническое■обслуживание■
увеличивает■срок■службы■приводных■устройств.■По■запросу■мы■проводим■обучение■на■
местах.■Свяжитесь■с■нами.

Консультации и специальные исполнения

Для■решения■проблем■использования■инструментов■PFERD■предлагает■целенаправленные■
индивидуальные■консультации.■Опытные■торговые■и■технические■представители■компании■
PFERD■охотно■помогут■вам■с■подбором■приводного■устройства,■в■т.■ч.■на■местах.■Свяжитесь■
с■нами.

При■отсутствии■в■обширном■каталоге■нашей■продукции■решений■для■ваших■рабочих■задач■
компания■PFERD■разработает■и■изготовит■высококачественные■специализированные■приво-
дные■устройства.
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Приводные устройства
Сервисные■услуги■онлайн,■каталог■запасных■частей

Видео по монтажу и использованию

Наряду■с■подробной■информацией■и■указаниями■по■технике■безопасности,■представлен-
ными■в■наших■инструкциях■по■эксплуатации,■мы■предлагаем■наглядные■и■понятные■видео■
по■монтажу■и■использованию.■Если■у■вас■остались■вопросы,■наши■торговые■консультанты■
совместно■с■техническими■экспертами■охотно■проконсультируют■вас■в■индивидуальном■
порядке.

Все■видео■об■инструментах■и■приводных■устройствах■PFERD■представлены■на■нашем■веб-
сайте■www.pferd.com.

Каталог запасных частей

В■нашем■онлайн-каталоге■запасных■частей■мы■собрали■всю■информацию■по■каждому■
приводному■устройству■PFERD.■Здесь■представлены■покомпонентные■изображения■или■
другие■схемы,■а■также■фотографии■и■данные■для■заказа■каждой■запасной■части■к■нашим■
приводам.■За■пару■кликов■можно■подобрать■необходимые■запасные■части■или■наборы■
запасных■частей,■поместить■их■в■корзину■и■заказать■онлайн■напрямую■в■компании■PFERD.■

Если■инструкция■по■эксплуатации■утеряна,■ее■можно■найти■и■скачать■в■нашем■каталоге■
запасных■частей■наряду■с■Декларациями■соответствия■ЕС■и■иллюстрированными■инструк-
циями■по■самостоятельному■выполнению■мелкого■ремонта.

Наш■логично■структурированный■онлайн-каталог■запасных■частей■
представлен■на■spareparts.pferd.com.

Пример: пневматическая прямая шлифмашина PGAS 2/800 E

Ознакомтесь■со■списком■запасных■частей■к■вашему■приводному■устройству■PFERD,■чтобы■
получить■точные■характеристики■изделия.■По■щелчку■на■соответствующее■обозначение■
выводится■дополнительная■информация■и■фотография■изделия.■В■нижней■части■отображе-
ния■есть■опция■отправки■выбранных■запасных■частей■в■корзину■и■оформления■заказа.

ЗАЖИМНАЯ■ЦАНГА■SPZ■
91491302■3MM■(91491302)

В■разделе■информации■видно,■какие■до-
кументы■доступны■для■скачивания.

Мощное■приводное■устройство■PFERD■–■выгодная■инвестиция.■В■дополнение■к■приводным■
устройствам■мы■предлагаем■многочисленные■услуги,■полезные■при■эксплуатации■и■обслу-
живании■вашей■машины.

На■нашем■адаптированном■для■мобильных■устройств■сайте■представлена■подробная■
информация■о■продукции,■а■также■многочисленные■услуги,■касающиеся■резки■и■обработки■
поверхностей.■Воспользуйтесь■множеством■дополнительных■преимуществ■марки■и■изделий■
компании■PFERD.

Все инструменты 
и знания:

www.pferd.com
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Пневматические приводные устройства
Общая■информация

Пневматические■приводные■устройства■значительно■быстрее■других■приводов.■По■срав-
нению■с■электрическими■приводами■или■приводными■устройствами■с■гибким■валом■они■
развивают■более■высокие■обороты.■Они■компактные■и■мощные.■Прочные■и■надежные■
лопастные■и■турбинные■двигатели■отличаются■долговечностью■и■удобством■обслуживания.

Сферы использования

Пневматические■приводные■устройства■используются■в■самых■разных■сферах.■Они■эконо-
мичны■и■надежны■при■использовании■в■серийном■производстве■и■на■технологических■ли-
ниях■средних■и■крупных■предприятий■с■централизованной■сетью■подачи■сжатого■воздуха.

Программа PFERD

PFERD■предлагает■прямые,■угловые■и■ленточные■шлифмашины,■а■также■специальные■
приводные■устройства.■Пневматические■приводные■устройства■PFERD■технически■усовер-
шенствованы■и■соответствуют■самым■современным■требованиям■к■эргономичности.■Они■
разработаны■специально■для■экономичного■использования■шлифовальных■и■фрезерных■
инструментов■и■работают■в■широком■диапазоне■числа■оборотов■(101.000–4.000■об/мин)■и■
мощности■(2.600–75■ватт).

Преимущества

■■ Компактная■эргономичная■конструкция.
■■ Незначительный■вес.
■■ Технические■усовершенствования.
■■ Прекрасное■соотношение■«мощность/вес».
■■ Разнообразные■сферы■использования.
■■ Точно■заданные■значения■числа■
оборотов.
■■ Отсутствие■опасности■перегрузки■
(нагрузка■вплоть■до■останова■двигателя■
не■критична).
■■ Корпус■с■тепло-■и■виброизоляцией.
■■ Простота■техобслуживания.
■■ Удобство■обслуживания.
■■ Экономичность.

Критерии подбора оптимального пневматического приводного 
устройства

Предпосылкой■экономичности■работ■является■подбор■оптимального■инструмента.■■
При■подборе■подходящего■приводного■устройства■учитываются:■

1. Число оборотов
Привод■всегда■следует■подбирать■согласно■рекомендациям■по■числу■оборотов■и■скорости■
резания■инструмента.■Эти■рекомендации■представлены■в■каталогах■2–8.■

2. Мощность
Мощность■привода■–■решающий■фактор■стабильности■числа■оборотов■под■нагрузкой.■
Нагрузка■зависит■от■трех■факторов:■обрабатываемого■материала,■режущей■способности■
инструмента,■прижимного■усилия.

3. Конструкция и размер
У■каждой■задачи■использования■свои■особые■требования■к■конструкции■и■размеру■при-
водного■устройства.■Различные■исполнения■обеспечивают■многочисленные■возможности■
использования:■идеально■подходящий■привод■следует■подбирать■по■размеру,■доступности,■
типу■и■частоте■использования.■

4. Крепление инструмента
От■подобранного■инструмента■PFERD■зависит■подбор■креплений■для■инструментов,■
например,■зажимных■цанг■или■резьбовых■шпинделей.■Каждому■устройству■соответствуют■
подходящие■зажимные■цанги.■Обзор■зажимных■цанг■и■удлинителей■для■шпинделей■
представлен■на■стр.■116–120.■При■возникновении■дополнительных■вопросов■обращайтесь■
к■торговым■представителям■PFERD.■

Применение с маслом или без масла

Турбинные■и■пневматические■приводные■
устройства■обозначены■следующими■сим-
волами:

Oil Применение без масла.

x
4

/min
Oil Oil

Применение с маслом 
или без масла.

3

/min
Oil

Применение только с 
маслом.

Преимущества сжатого воздуха без 
масла
■■ Защита■человека■и■окружающей■среды,■
сохранение■здоровья■человека■и■
хороших■условий■труда.
■■ Снижение■эксплуатационных■расходов,■
т.■к.■масло■и■арматура■не■нужны.
■■ Отсутствие■маслосодержащего■налета■на■
заготовке.

Мы■охотно■включим■
оптимальное■масло■для■
приводных■устройств■
PFERD■в■поставку.■Вся■ин-
формация■и■данные■для■
заказа■смазочных■средств■
PFERD■представлены■на■
стр.■122.
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Пневматические приводные устройства
Общая■информация

Рекомендации и предпосылки экономичной эксплуатации пневматических приводных устройств

1. Давление воздуха
Рабочее■давление■воздуха■должно■составлять■6,3■бар.■Необходимо■
обеспечить■постоянное■достаточное■количество■воздуха.■Избыточ-
ное■давление■приводит■к■преждевременному■повышенному■износу■
компонентов.

2. Расход воздуха
Все■данные■расхода■воздуха■в■этом■каталоге■указаны■в■кубических■ме-
трах■в■минуту■[м3/мин].■Они■относятся■к■объему■воздуха■в■несжатом■
состоянии■при■атмосферном■давлении.■Если■не■указано■иное,■данные■
о■расходе■действительны■для■давления■6,3■бар■и■показывают■макси-
мальный■расход■воздуха.■Максимальный■расход■воздуха■пневмати-
ческих■приводных■устройств■без■регулятора■настраивается■в■режиме■
холостого■хода,■У■пневматических■приводных■устройств■с■центробеж-
ным■регулятором■расход■воздуха■максимален■при■полной■нагрузке.

3. Число оборотов
Число■оборотов■указывается■в■оборотах■в■минуту■[об/мин]■и■озна-
чает■число■оборотов■на■холостом■ходу■при■давлении■6,3■бар.■Число■
оборотов■при■полной■нагрузке■составляет■для■приводов■без■регу-
лятора■ок.■50■%■числа■оборотов■на■холостом■ходу,■для■приводов■с■
регулятором■–■ок.■80–90■%.

4. Смазка масляным туманом
Для■оптимального■функционирования■решающее■значение■имеет■
достаточная■смазка■масляным■туманом,■если■она■необходима■(вяз-
кость■масла■при■40■°C■по■ISO■VG■22–32■мм2/с■(cSt)).■Специальное■
смазочное■масло■представлено■на■стр.■122.

5. Приводы для работы со сжатым воздухом без масла
Приводы■с■обозначением■«без■масла»■можно■использовать■без■
смазки■масляным■туманом.■Число■оборотов■и■мощность■приводов,■
которые■можно■использовать■с■маслом■или■без,■незначительно■
снижается■при■использовании■без■масла.

6. Пневмоблок
Рекомендуется■установить■комплексный■пневмоблок,■состоящий■из■
очистительного■фильтра■5■мкм,■редукционного■клапана■и■маслен-
ки.■При■этом■пневмоблок■следует■разместить■на■расстоянии■не■
более■5■м■от■приводного■устройства.■■
Размер■ячеек■фильтрующей■вставки■должен■составлять■3–5■мкм.■
Если■сжатый■воздух■влажный,■запрещено■эксплуатировать■пневма-
тические■приводные■устройства■без■масла.

7. Фильтр тонкой очистки
Чтобы■обеспечить■бесперебойную■работу■оборудования,■в■частно-
сти,■при■частом■при-■и■отсоединении,■рекомендуется■использовать■
подходящий■фильтр■тонкой■очистки,■размер■фильтра■5■мкм.

8. Шланг подачи воздуха
Внутренний■диаметр■шланга■подачи■воздуха■должен■быть■не■
меньше■указанного■для■соответствующего■приводного■устройства;■
длина■шланга■должна■по■возможности■составлять■не■более■5■м.

9. Арматура
Необходимо■использовать■дополнительную■арматуру,■например,■
насадки,■клапанные■муфты■с■автоматическим■отключением■и■т.■п.■
с■максимально■возможным■внутренним■диаметром.■Во■избежание■
потерь■давления■необходимо■использовать■только■одну■клапанную■
муфту.

10. Уровень шума
Хотя■уровень■шума■пневматических■приводных■устройств■на■
холостом■ходу■незначительный,■рекомендуется■постоянно■
работать■в■наушниках,■т.■к.■при■многих■видах■обработки■
уровень■технологического■шума■превышает■85■дБ(A).■
Для■заметной■оптимизации■шумовыделения■к■отдельным■приво-
дам■со■шлангом■отвода■воздуха■на■выбор■предлагается■стабилиза-
тор■частоты.■См.■стр.■67.■
Наушники■представлены■на■стр.■124.

11. Вибрация
Пневматические■приводные■устройства■PFERD■соответствуют■тре-
бованиям■Директивы■ЕС■по■машинам■касательно■вибрации■ручных■
инструментов■или■машин.■Соответствие■обеспечивают:
■■ точность■вращения
■■ прокладки,■гасящие■вибрацию
■■ корпусы■с■виброизоляцией

Защитные■перчатки■представлены■на■стр.■124.

12. Техническое обслуживание и меры безопасности
Мы■рекомендуем:
■■ регулярно■выполнять■техническое■обслуживание■приводных■
устройств.
■■ работать■в■индивидуальной■защитной■экипировке■(см.■стр.■123–124).
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Пневматические приводные устройства
Прямые■шлифмашины

Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Испол-
нение 

клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Группа 
зажимных 

цанг

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес  
нетто 

[кг]

PGTA■1/1010 071199 назад поворотный 0,50 0,35 1 5,5 0,190

PGT■1/1000 653449 вперед поворотный 0,35 0,17 1 5 0,240

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

2,34 
мм

3 
мм

1/8 
дюйма

EAN 4007220

1 196342 196359 196366

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■7■mm 592885

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-IG■1/4 953259

См.■стр.■67.

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4* Каталог 5

Твердосплавные борфрезы
Зуб 3 PLUS, 4, 5, ALU, INOX, MICRO
до■ø■3■мм
ø■хвостовика■3■мм

Шлифовальные головки
ø■хвостовика■3■мм:

до■ø■5■мм

ø■5–6■мм
Ширина■не■более■13■мм

Головки для тонкого шлифования 
Poliflex
ø■хвостовика■3■мм
Связки:
GHR
до■ø■4■мм
LR, TX
до■ø■6■мм

Алмазные шлифовальные головки
до■ø■3,5■мм
ø■хвостовика■3■мм

CBN шлифовальные головки
до■ø■4,5■мм
ø■ø■хвостовика■3■мм

*Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■
длиной■10■мм■и■указанных■максимальных■размеров■шлифовальной■головки.

Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■
допустимое■число■оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

Характеристики:
■■ Отсутствие■масляного■налета■на■заготовке.■

PGTA 1/1010
■■ Максимальная■скорость■резания■для■
твердосплавных■борфрез■и■шлифоваль-
ных■головок.
■■ Узкая■пневматическая■прямая■шлифма-
шина■с■турбинным■двигателем.
■■ Съемная■защитная■гильза■шпинделя.

Комплект поставки:  
PGTA 1/1010
Шланг■отвода■воздуха■0,6■м,■шланг■подачи■
воздуха■2■м■с■наружным■резьбовым■со-
единением■1/4“■и■вставным■наконечником■
с■резьбой■(STGI),■зажимная■цанга■3■мм,■
2■зажимных■ключа.■
PGT 1/1000
Шланг■подачи■воздуха■2■м■с■наружным■
резьбовым■соединением■1/4“■и■вставным■
наконечником■с■резьбой■(STGI),■зажимная■
цанга■3■мм,■2■зажимных■ключа.

PGTA 1/1010 101.000 об/мин / 75 ватт 

PGT 1/1000 100.000 об/мин / 75 ватт Oil

PFERDVALUE:
PGTA■1/1010

■■

PGT■1/1000

160

12 22

160

9,5

9,5

20

26

3228

12 9
КаталогСтр.



Пневматические приводные устройства
Прямые■шлифмашины

Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Испол-
нение 

клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Группа 
зажимных 

цанг

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес  
нетто 

[кг]

PGAS■2/800■E 832479 назад поворотный 0,31 0,25 1 5 0,208

PGAS■2/800■E-HV 101308 назад рычажный 0,31 0,25 1 5 0,248

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

2,34 
мм

3 
мм

1/8 
дюйма

EAN 4007220

1 196342 196359 196366

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■8■mm■G 206867

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■1 351109

См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG■T5 957103

См.■стр.■67.

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4* Каталог 5

Твердосплавные борфрезы
Зуб 3 PLUS, 4, 5, ALU, INOX, MICRO
до■ø■3■мм
ø■хвостовика■3■мм

Шлифовальные головки
ø■хвостовика■3■мм:

до■ø■5■мм

ø■5–6■мм
Ширина■не■более■13■мм

ø■6–10■мм
Ширина■не■более■10■мм

Головки для тонкого шлифования 
Poliflex
ø■хвостовика■3■мм
Связки:
GHR
до■ø■4■мм
LR, TX
до■ø■6■мм

Алмазные шлифовальные головки
до■ø■4,5■мм
ø■хвостовика■3■мм

CBN шлифовальные головки
до■ø■5,5■мм
ø■хвостовика■3■мм

*Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■
длиной■10■мм■и■указанных■максимальных■размеров■шлифовальной■головки.

Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■
допустимое■число■оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

Характеристики:
■■ Шпиндель■с■плавающим■подшипником.
■■ Использование■с■минимальной■вибра-
цией.

PGAS 2/800 E-HV
■■ Аварийное■отключение■посредством■
предохранительного■рычажного■клапана.

Комплект поставки:
Шланг■отвода■воздуха■0,32■м,■шланг■пода-
чи■воздуха■2■м■без■наконечника,■зажимная■
цанга■3■мм,■2■зажимных■ключа.

PGAS 2/800 E  80.000 об/мин / 110 ватт 

PGAS 2/800 E-HV
1

/min
Oil

PFERDVALUE:

■■ ■■ ■■ ■■ ■■

13

150
15

13

166,5

15

139
Каталог Стр.
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Пневматические приводные устройства
Прямые■шлифмашины

Обозначение EAN
4007220

Отвод 
воздуха

Испол-
нение 

клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Группа 
зажимных 

цанг

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес  
нетто 

[кг]

PGAS■1/750 507803 назад поворотный 0,35 0,20 1 5 0,142

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

2,34 
мм

3 
мм

1/8 
дюйма

EAN 4007220

1 196342 196359 196366

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■7■mm 592885

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■1 351109

См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-IG■1/4 953259

См.■стр.■67.

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4* Каталог 5

Твердосплавные борфрезы
Зуб 3 PLUS, 4, 5, ALU, INOX, MICRO
до■ø■3■мм
ø■хвостовика■3■мм

Шлифовальные головки
ø■хвостовика■3■мм:

до■ø■5■мм

ø■5–8■мм
Ширина■не■более■13■мм

ø■8–10■мм
Ширина■не■более■2■мм

Головки для тонкого шлифования 
Poliflex
ø■хвостовика■3■мм
Связки:
GHR
до■ø■4■мм
LR, TX
до■ø■6■мм

Алмазные шлифовальные головки
до■ø■4,5■мм
ø■хвостовика■3■мм

CBN шлифовальные головки
до■ø■6,0■мм
ø■хвостовика■3■мм

*Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■
длиной■10■мм■и■указанных■максимальных■размеров■шлифовальной■головки.

Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■
допустимое■число■оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

Характеристики:
■■ Съемная■защитная■гильза■шпинделя.■

Комплект поставки:
Шланг■отвода■воздуха■0,6■м,■шланг■подачи■
воздуха■2■м■с■наружным■резьбовым■со-
единением■1/4“■и■вставным■наконечником■
с■резьбой■(STGI),■зажимная■цанга■3■мм,■
2■зажимных■ключа.

PGAS 1/750 75.000 об/мин / 110 ватт 1

/min
Oil

20

159

9,5

20

12

14 9
КаталогСтр.



Пневматические приводные устройства
Прямые■шлифмашины

Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Исполнение 
клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Группа  
зажимных 

цанг

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес  
нетто 

[кг]

PGAS■1/700 948873 назад поворотный 0,25 0,12 15 5 0,090

PGAS■1/700■HV 101315 назад рычажный 0,25 0,12 15 5 0,128

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4* Каталог 5

Твердосплавные борфрезы
Зуб 3 PLUS, 4, 5, ALU, INOX, MICRO
до■ø■3■мм
ø■хвостовика■3■мм

Шлифовальные головки
ø■хвостовика■3■мм:

до■ø■5■мм

ø■5–8■мм
Ширина■не■более■13■мм

ø■8–13■мм
Ширина■не■более■3■мм

Головки для тонкого шлифования 
Poliflex
ø■хвостовика■3■мм
Связки:
GHR
до■ø■4■мм
LR, TX
до■ø■6■мм

Алмазные шлифовальные головки
до■ø■5,0■мм
ø■хвостовика■3■мм

CBN шлифовальные головки
до■ø■5,5■мм
ø■хвостовика■3■мм

*Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■
длиной■10■мм■и■указанных■максимальных■размеров■шлифовальной■головки.

Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■
допустимое■число■оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

Характеристики:
■■ Легкое,■удобное■использование.

PGAS 1/700
■■ Особо■узкая.

PGAS 1/700 HV
■■ Аварийное■отключение■посредством■
предохранительного■рычажного■клапана.

Комплект поставки:
Шланг■отвода■воздуха■0,75■м,■шланг■по-
дачи■воздуха■2■м■с■наружным■резьбовым■
соединением■1/4“■и■вставным■наконечни-
ком■с■резьбой■(STGI),■зажимная■цанга■3■мм,■
2■зажимных■ключа.

PGAS 1/700 70.000 об/мин / 100 ватт 

PGAS 1/700 HV
1

/min
Oil

PFERDVALUE:■
PGAS■1/700

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

3 
мм

3/32 
дюйма

1/8 
дюйма

EAN 4007220

15 851814 851838 851821

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

DM■SW■6/8■mm 851791

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■1 351109

См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-IG■1/4 953259

См.■стр.■67.

21

145

9

13,5

14

21

145

9

13,3

14

159
Каталог Стр.
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Пневматические приводные устройства
Прямые■шлифмашины

Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Исполнение 
клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Группа 
зажимных 

цанг

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес 
нетто 

[кг]

PGTA■3/700 373248 назад золотниковый 0,25 0,80 4 8 0,390

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

3 
мм

6 
мм

1/8 
дюйма

1/4 
дюйма

EAN 4007220

4 349311 349298 349328 349304

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■14■mm 206836

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4* Каталог 5

Твердосплавные борфрезы
Зуб 3 PLUS, 4, 5, ALU, INOX, MICRO
до■ø■3■мм
ø■хвостовика■3■мм

Шлифовальные головки
ø■хвостовика■3■мм:

до■ø■5■мм

ø■5–8■мм
Ширина■не■более■13■мм

ø■8–13■мм
Ширина■не■более■3■мм

ø■хвостовика■6■мм:

до■ø■5■мм

ø■5–10■мм
Ширина■не■более■25■мм

ø■10–13■мм
Ширина■не■более■20■мм

Головки для тонкого шлифования 
Poliflex
ø■хвостовика■3■мм
Связки:
GHR
до■ø■4■мм
LR, TX
до■ø■6■мм

Алмазные шлифовальные головки
до■ø■5,0■мм

для■CFK/GFK
до■ø■10,0■мм

ø■хвостовика■3■мм■+■6■мм

CBN шлифовальные головки
до■ø■7,0■мм
ø■хвостовика■3■мм■+■6■мм

Если■ø■хвостовика■не■указан,■то■принимается■значение■ø■6■мм. *Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■
длиной■10■мм■и■указанных■максимальных■размеров■шлифовальной■головки.
Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■
допустимое■число■оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

Характеристики:
■■ С■маслом■или■без■масла■–■одинаковое■
число■оборотов■при■неизменной■мощно-
сти,■нет■масляного■налета■на■заготовке.■
■■ Максимальная■мощность■в■указанном■
диапазоне■числа■оборотов.
■■ Постоянная■тяговая■мощность■за■счет■
центробежного■регулятора.
■■ Можно■также■использовать■инструменты■
с■ø■хвостовика■6■мм■/■1/4“.

Комплект поставки:
Шланг■отвода■воздуха■0,75■м,■шланг■пода-
чи■воздуха■2■м■без■наконечника,■зажимная■
цанга■3■мм,■2■зажимных■ключа.

PGTA 3/700 70.000 об/мин / 220 ватт

x
5

/min
Oil Oil

PFERDVALUE:

■■

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■2 351116

См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-T8 809020

См.■стр.■67.

Частотный демпфер
Для■более■комфортного■
шумовыделения:■частотный■
демпфер■FD■47-8-30,5.■
См.■стр.■67.

40,5

165

25

16 9
КаталогСтр.



Пневматические приводные устройства
Прямые■шлифмашины

20

159

9,5

20

12

PGAS 1/600 60.000 об/мин / 110 ватт

Обозначение EAN
4007220

Отвод 
воздуха

Испол-
нение 

клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Группа 
зажимных 

цанг

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес 
нетто 

[кг]

PGAS■1/600 507780 назад поворотный 0,28 0,20 1 5 0,142

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

2,34 
мм

3 
мм

1/8 
дюйма

EAN 4007220

1 196342 196359 196366

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■7■mm 592885

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■1 351109

См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-IG■1/4 953259

См.■стр.■67.

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4* Каталог 5

Твердосплавные борфрезы
Зуб 3 PLUS, 4, 5, ALU, INOX, MICRO
до■ø■3■мм
ø■хвостовика■3■мм

Борфрезы из быстрорежущей 
стали (HSS)
Специальный зуб
ø■1,6■мм
ø■хвостовика■3■мм

Шлифовальные головки
ø■хвостовика■3■мм:

до■ø■6■мм

ø■6–8■мм
Ширина■не■более■16■мм

ø■8–13■мм
Ширина■не■более■3■мм

Головки для тонкого шлифования 
Poliflex
ø■хвостовика■3■мм
Связки:
GR
до■ø■4■мм
GHR, LR, TX
до■ø■8■мм
LHR
до■ø■10■мм

Алмазные шлифовальные головки
ø■3,0–5,5■мм
ø■хвостовика■3■мм

CBN шлифовальные головки
ø■5,0–5,5■мм
ø■хвостовика■3■мм

*Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■
длиной■10■мм■и■указанных■максимальных■размеров■шлифовальной■головки.

Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■
допустимое■число■оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

Характеристики:
■■ Съемная■защитная■гильза■шпинделя.

Комплект поставки:
Шланг■отвода■воздуха■0,6■м,■шланг■подачи■
воздуха■2■м■с■наружным■резьбовым■со-
единением■1/4“■и■вставным■наконечником■
с■резьбой■(STGI),■зажимная■цанга■3■мм,■
2■зажимных■ключа.

1

/min
Oil

179
Каталог Стр.

9



Пневматические приводные устройства
Прямые■шлифмашины

PGAS 1/550 55.000 об/мин / 100 ватт

Обозначение EAN
4007220

Отвод 
воздуха

Испол-
нение 

клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Группа 
зажимных 

цанг

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес 
нетто 

[кг]

PGAS■1/550 896600 назад поворотный 0,25 0,12 15 5 0,091

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■1 351109

См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-IG■1/4 953259

См.■стр.■67.

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4* Каталог 5

Твердосплавные борфрезы
Зуб 3 PLUS, 4, 5, ALU, INOX, MICRO
до■ø■3■мм
ø■хвостовика■3■мм

Борфрезы из быстрорежущей 
стали (HSS)
Специальный зуб
до■ø■1,6■мм
ø■хвостовика■3■мм

Шлифовальные головки
ø■хвостовика■3■мм:

до■ø■8■мм

ø■8–10■мм
Ширина■не■более■16■мм

ø■10–16■мм
Ширина■не■более■4■мм

Головки для тонкого шлифования 
Poliflex
ø■хвостовика■3■мм
Связки:
GR
до■ø■4■мм
GHR, LR, TX
до■ø■6■мм
LHR
до■ø■8■мм
GHR, LR, TX, LHR
до■ø■10■мм

Алмазные шлифовальные головки
ø■2,8–5,5■мм
ø■хвостовика■3■мм

CBN шлифовальные головки
до■ø■5,5■мм
ø■хвостовика■3■мм

*Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■
длиной■10■мм■и■указанных■максимальных■размеров■шлифовальной■головки.

Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■
допустимое■число■оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

Характеристики:
■■ Очень■узкий■корпус.
■■ Легкое,■удобное■исполнение.■

Комплект поставки: 
Шланг■отвода■воздуха■0,75■м,■шланг■по-
дачи■воздуха■2■м■с■наружным■резьбовым■
соединением■1/4“■и■вставным■наконечни-
ком■с■резьбой■(STGI),■зажимная■цанга■3■мм,■
2■зажимных■ключа.

1

/min
Oil

PFERDVALUE:

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

3 
мм

3/32 
дюйма

1/8 
дюйма

EAN 4007220

15 851814 851838 851821

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

DM■SW■6/8■mm 851791

21

153

9

10

14

18 9
КаталогСтр.



Пневматические приводные устройства
Прямые■шлифмашины

Обозначение EAN
4007220

Отвод 
воздуха

Исполнение 
клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Группа 
зажимных 

цанг

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес 
нетто 

[кг]

PG■3/500■S 286326 вперед золотниковый 0,45 0,24 5 8,5 0,370

PGAS■3/500■HV 286333 назад рычажный 0,45 0,24 5 8,5 0,460

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4* Каталог 5

Твердосплавные борфрезы
Зуб 3 PLUS, 4, 5, ALU, INOX, MICRO, 
TITANIUM
до■ø■3■мм
ø■хвостовика■3■мм

Борфрезы из быстрорежущей 
стали (HSS)
Специальный зуб
до■ø■1,6■мм
ø■хвостовика■3■мм

Шлифовальные головки
ø■хвостовика■3■мм:

до■ø■8■мм

ø■8–10■мм
Ширина■не■более■16■мм

ø■10–16■мм
Ширина■не■более■4■мм

ø■хвостовика■6■мм:

до■ø■10■мм

ø■10–16■мм
Ширина■не■более■32■мм

Головки для тонкого шлифования 
Poliflex
ø■хвостовика■3■мм■+■6■мм
Связки:
GR
до■ø■4■мм
GHR, LR, TX
до■ø■10■мм
LHR
до■ø■15■мм

Шлифовальные втулки и  
оправки втулок
до■ø■8■мм

Алмазные шлифовальные головки
ø■3,5–7,0■мм
ø■хвостовика■3■мм■+■6■мм

CBN шлифовальные головки
ø■6,0–9,0■мм
ø■хвостовика■3■мм■+■6■мм

Если■ø■хвостовика■не■указан,■то■принимается■значение■ø■6■мм. *Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■
длиной■10■мм■и■указанных■максимальных■размеров■шлифовальной■головки.
Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■
допустимое■число■оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

PG 3/500 S 50.000 об/мин / 200 ватт 

PGAS 3/500 HV 

Характеристики:
■■ Легкое,■удобное■исполнение.

Комплект поставки:
PG 3/500 S
Шланг■подачи■воздуха■3■м■с■наружным■
резьбовым■соединением■1/4“■и■вставным■
наконечником■с■резьбой■(STGI),■зажимная■
цанга■6■мм,■2■зажимных■ключа.
PGAS 3/500 HV
Шланг■отвода■воздуха■1■м,■шланг■подачи■
воздуха■3■м■с■наружным■резьбовым■со-
единением■1/4“■и■вставным■наконечником■
с■резьбой■(STGI),■зажимная■цанга■6■мм,■
2■зажимных■ключа.

3

/min
Oil

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■3 351123

См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-IG■1/4 953259

См.■стр.■67.

PFERDVALUE:

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

3 мм,  
1/8 дюйма

6 
мм

1/4 
дюйма

EAN 4007220

5 299944 299951 606032

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■7/16“ 300480

EM■SW■9/16“ 186831

162

16,5

31

32

157

16,5

31

32

199
Каталог Стр.

9



Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4* Каталог 5 Каталог 6

Твердосплавные 
борфрезы
Зуб 3 PLUS, 4, 5, 
ALU, INOX, MICRO, 
TITANIUM
до ø 4 мм

Борфрезы из 
быстрорежущей 
стали (HSS)
Специальный зуб
до■ø■2,3■мм

Шлифовальные 
головки
ø■хвостовика■3■мм:

до■ø■10■мм

ø■10–13■мм■■
Ширина■не■более■
13■мм

ø■13–20■мм■
Ширина■не■более■
6■мм

ø■хвостовика■6■мм:

до■ø■10■мм

ø■10–16■мм■■
Ширина■не■более■
32■мм

ø■16–20■мм■■
Ширина■не■более■
25■мм

Головки для 
тонкого  
шлифования 
Poliflex
ø■хвостовика■■
3■мм■+■6■мм
Связки:
GR
до■ø■6■мм
GHR
до■ø■15■мм
LR
до■ø■12■мм

TX
до■ø■10■мм
LHR
до■ø■20■мм

Шлифовальные 
втулки и оправки 
втулок
до■ø■13■мм

Алмазные  
шлифовальные 
головки
ø■3,5–8,0■мм
ø■хвостовика■■
3■мм■+■6■мм

CBN шлифовальные 
головки
ø■7–10,0■мм
ø■хвостовика■■
3■мм■+■6■мм

Шлифовально-
отрезные круги EHT
ø■30■мм■
подходящий■■
зажимной стержень■
BO SPG 6/6 0-10

Шлифовальные 
круги ER
ø■30■мм
подходящий■■
зажимной 
стержень■
BO SPG 6/6 0-10

Если■ø■хвостовика■не■указан,■то■
принимается■значение■ø■6■мм.

*Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■длиной■10■мм■и■указанных■
максимальных■размеров■шлифовальной■головки.
Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■число■оборотов,■
указанные■в■каталогах■2–8.

Пневматические приводные устройства
Прямые■шлифмашины

Характеристики:
PGAS 3/440 DH
■■ Эргономичная■форма■для■оптимальной■
передачи■усилия,■особенно■в■осевом■
направлении.

PGZA 3/440
■■ Усиленный■корпус■привода■для■фикса-
ции■прямой■шлифмашины■при■стацио-
нарном■использовании■с■суппортом■или■
на■роботизированной■линии.

PGZA 3/440 E
■■ Привод■со■шпинделем■с■амортизирован-
ной■опорой.

Комплект поставки:
Шланг■отвода■воздуха■0,75■м,■шланг■
подачи■воздуха■2■м■без■наконечника,■
зажимная■цанга■6■мм,■2■зажимных■ключа.

Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Исполнение 
клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Группа  
зажимных 

цанг

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес  
нетто 

[кг]

PGAS■3/440■DH 176603 назад пов.-рычажный 0,55 0,35 6 8 0,340

PGZA■3/440 176580 назад поворотный 0,55 0,35 6 8 0,450

PGZA■3/440■E 176597 назад поворотный 0,55 0,35 6 8 0,556

PGAS 3/440 DH 44.000 об/мин / 250 ватт 
PGZA 3/440 
PGZA 3/440 E

2

/min
Oil

PFERDVALUE:
PGAS■3/440■DH PGZA■3/440■E

■■ ■■ ■■

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■2 351116

См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-T8 809020

См.■стр.■67.

Суппорт

Обозначение EAN
4007220

Для  
привода

SU-D32 208403 PGZA■3/440■E

SU-D26 208410 PGZA■3/440

Частотный демпфер
Для■более■комфортного■
шумовыделения:■частот-
ный■демпфер■FD■37-8-23,5.■
См.■стр.■67.

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

3 
мм

6 
мм

8 
мм

3/32 
дюйма

1/8 
дюйма

1/4 
дюйма

EAN 4007220

6 212875 212851 212936 234969 212882 212868

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■11■mm 206812

EM■SW■14■mm 206836

188

16,526 31

188

PGZA 3/440 = ø 26
PGZA 3/440 E = ø 32 29

20 9
КаталогСтр.



Пневматические приводные устройства
Прямые■шлифмашины

PG 3/380 DH 38.000 об/мин / 220 ватт

Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Исполнение 
клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Группа  
зажимных 

цанг

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес  
нетто 

[кг]

PG■3/380■DH 176627 вперед пов.-рычажный 0,55 0,35 6 8 0,310

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4* Каталог 5 Каталог 6

Твердосплавные борфрезы
Зуб 3, 3 PLUS, 4, 5,  
STEEL, INOX, NON-FERROUS, 
CAST, MICRO, FVK, FVKS, 
PLAST, ALLROUND
ø■4–6■мм

Борфрезы из 
быстрорежущей стали (HSS)
Специальный зуб
до■ø■2,3■мм

Шлифовальные головки
ø■хвостовика■3■мм:

до■ø■10■мм

ø■10–13■мм
Ширина■не■более■13■мм

ø■13–20■мм
Ширина■не■более■6■мм

ø■хвостовика■6■мм:

до■ø■10■мм

ø■10–16■мм
Ширина■не■более■40■мм

ø■16–20■мм
Ширина■не■более■32■мм

Головки для тонкого 
шлифования Poliflex
ø■хвостовика■3■мм■+■6■мм
Связки:
GR
до■ø■6■мм
GHR, LR, TX
до■ø■15■мм
LHR
до■ø■20■мм

Шлифовальные втулки и  
оправки втулок
до■ø■15■мм

Алмазные шлифовальные 
головки
ø■4,0–9,0■мм
ø■хвостовика■3■мм■+■6■мм

CBN шлифовальные 
головки
ø■8,0–13,0■мм
ø■хвостовика■3■мм■+■6■мм

Шлифовально-отрезные 
круги EHT
до■ø■40■мм

подходящий■■
держатель■
BO SPG 6/6 0-10

Шлифовальные круги ER
до■ø■40■мм

подходящий■■
зажимной стержень■
BO SPG 6/6 0-10

Если■ø■хвостовика■не■указан,■то■принимается■значение■
ø■6■мм.

*Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■длиной■10■мм■и■
указанных■максимальных■размеров■шлифовальной■головки.
Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■
число■оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

Характеристики:
■■ Удобное,■легкое■ведение.
■■ Привод■с■левостороним■вращением:■■
по■запросу.

Комплект поставки:
Шланг■подачи■воздуха■2■м■без■
наконечника,■зажимная■цанга■6■мм,■
2■зажимных■ключа.

2

/min
Oil

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■2 351116

См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-T8 809020

См.■стр.■67.

PFERDVALUE:

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

3 
мм

6 
мм

8 
мм

3/32 
дюйма

1/8 
дюйма

1/4 
дюйма

EAN 4007220

6 212875 212851 212936 234969 212882 212868

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■11■mm 206812

EM■SW■14■mm 206836

155

16,5

32

31

219
Каталог Стр.
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Пневматические приводные устройства
Прямые■шлифмашины

Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Испол-
нение 

клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Группа 
зажимных 

цанг

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес 
нетто 

[кг]

PGAS■4/350■E 896693 назад поворотный 0,70 0,45 6 8 0,500

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4* Каталог 5 Каталог 6

Твердосплавные борфрезы
Зуб 3, 3 PLUS, 4, 5,  
STEEL, INOX, NON-FERROUS, 
CAST, MICRO, FVK, FVKS, 
PLAST, ALLROUND
ø 4–6 мм

Борфрезы из 
быстрорежущей стали (HSS)
Специальный зуб
до■ø■2,3■мм

Шлифовальные головки
ø■хвостовика■3■мм:

до■ø■20■мм

ø■20–25■мм■■
Ширина■не■более■6■мм

ø■хвостовика■6■мм:

до■ø■13■мм

ø■13–16■мм■■
Ширина■не■более■40■мм

ø■16–25■мм■■
Ширина■не■более■25■мм

Головки для тонкого 
шлифования Poliflex
ø■хвостовика■3■мм■+■6■мм
Связки:
GR, PUR
до■ø■8■мм
GHR, LR, TX
до■ø■16■мм
LHR
до■ø■20■мм

Шлифовальные втулки и  
оправки втулок
до■ø■15■мм

Алмазные шлифовальные 
головки
ø■4,5–10,0■мм
ø■хвостовика■3■мм■+■6■мм

CBN шлифовальные 
головки
ø■8,0–14,0■мм
ø■хвостовика■3■мм■+■6■мм

Шлифовально-отрезные 
круги EHT
до■ø■40■мм

подходящий■■
зажимной стержень■
BO SPG 6/6 0-10

Шлифовальные круги ER
до■ø■40■мм

подходящий■■
зажимной стержень■
BO SPG 6/6 0-10

Если■ø■хвостовика■не■указан,■то■принимается■значение■
ø■6■мм.

*Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■длиной■10■мм■и■
указанных■максимальных■размеров■шлифовальной■головки.
Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■
число■оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

Характеристики:
■■ Шпиндель■с■плавающим■подшипником■
обеспечивает■большой■срок■службы■
твердосплавных■борфрез.■
■■ Использование■с■минимальной■вибрацией.

Комплект поставки:
Шланг■отвода■воздуха■1■м,■шланг■подачи■
воздуха■2,5■м■с■наружным■резьбовым■со-
единением■1/4“■и■вставным■наконечником■
с■резьбой■(STGI),■зажимная■цанга■6■мм,■
2■зажимных■ключа.

2

/min
Oil

PGAS 4/350 E 35.000 об/мин / 290 ватт

PFERDVALUE:

■■ ■■ ■■

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

3 
мм

6 
мм

8 
мм

3/32 
дюйма

1/8 
дюйма

1/4 
дюйма

EAN 4007220

6 212875 212851 212936 234969 212882 212868

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■2 351116

См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-IG■1/4 953259

См.■стр.■67.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■11■mm 206812

EM■SW■14■mm 206836

220

11

28

3940

22 9
КаталогСтр.



Пневматические приводные устройства
Прямые■шлифмашины

Характеристики:
■■ Хорошая■передача■усилия■в■осевом■
направлении.
■■ Очень■удобное■и■легкое■исполнение.
■■ Хорошая■мощность■для■компактного■
исполнения.

Комплект поставки:
Шланг■отвода■воздуха■0,75■м,■шланг■пода-
чи■воздуха■2■м■без■наконечника,■зажимная■
цанга■6■мм,■2■зажимных■ключа.

4

/min
Oil

PGAS 5/280 HV 28.000 об/мин / 370 ватт

Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Испол-
нение 

клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Группа 
зажимных 

цанг

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес 
нетто 

[кг]

PGAS■5/280■HV 176733 назад рычажный 0,85 0,60 6 8 0,620

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4* Каталог 5 Каталог 6

Твердосплавные борфрезы
Зуб 3, 3 PLUS, 4, 5,  
STEEL, INOX, NON-FERROUS, 
CAST, MICRO, TITANIUM
ø■4–6■мм

Зуб 1, ALU, FVK, FVKS, 
PLAST, ALLROUND
ø■6–12■мм

Борфрезы из 
быстрорежущей стали (HSS)
Специальный зуб
ø■3,2■мм

Шлифовальные головки
ø■хвостовика■3■мм:

до■ø■20■мм

ø■20–25■мм
Ширина■не■более■16■мм

ø■хвостовика■6■мм:

до■ø■13■мм

ø■13–25■мм
Ширина■не■более■40■мм

ø■25–32■мм
Ширина■не■более■20■мм

ø■хвостовика■8■мм:

до■ø■32■мм
Ширина■не■более■40■мм

Головки для тонкого 
шлифования Poliflex
ø■хвостовика■3■мм■+■6■мм
Связки:
GR, PUR
до■ø■10■мм
GHR, LR, TX, LHR
до■ø■20■мм

Шлифовальные втулки и  
оправки втулок
до■ø■19■мм

POLICAP
до■ø■7■мм
ø■хвостовика■3■мм■+■6■мм

Лепестковые 
шлифовальные головки
до■ø■20■мм
ø■хвостовика■3■мм■+■6■мм

Компактные 
шлифовальные круги 
POLINOX PNER
ø■25■мм

Алмазные шлифовальные 
головки
ø■5,5–12,0■мм

CBN шлифовальные 
головки
ø■10,0–15,0■мм

Алмазные шлифовально-
отрезные круги
ø■30–50■мм

Подходящие
зажимные стержни
BO 6/10 3
BO 8/10 3

Шлифовально-отрезные 
круги EHT
ø■30■мм

подходящий■■
зажимной стержень■
BO 6/6 0-4

до■ø■50■мм■

подходящий■■
зажимной стержень■
BO SPG 6/6 0-10

Шлифовальные круги ER
ø■30■мм

подходящий■■
зажимной стержень■
BO 6/6 3-10

до■ø■50■мм

подходящие■■
зажимные стержни■
BO SPG 6/6 0-10
BO SPG 6/10 0-10

Если■ø■хвостовика■не■указан,■то■принимается■значение■
ø■6■мм.

*Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■длиной■10■мм■и■
указанных■максимальных■размеров■шлифовальной■головки.
Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■
число■оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■2 351116

См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-T8 809020

См.■стр.■67.

Частотный демпфер
Для■более■комфортного■
шумовыделения:■частот-
ный■демпфер■FD■47-8-30,5.■
См.■стр.■67.

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

3 
мм

6 
мм

8 
мм

3/32 
дюйма

1/8 
дюйма

1/4 
дюйма

EAN 4007220

6 212875 212851 212936 234969 212882 212868

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■11■mm 206812

EM■SW■14■mm 206836

200

3831

239
Каталог Стр.
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Пневматические приводные устройства
Прямые■шлифмашины

PG 3/250 S 25.000 об/мин / 225 ватт

Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Исполнение 
клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Группа  
зажимных 

цанг

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес  
нетто 

[кг]

PG■3/250■S 286340 вперед золотниковый 0,21 0,49 5 8,5 0,370

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4* Каталог 5 Каталог 6

Твердосплавные борфрезы
Зуб 3, 3 PLUS, 4, 5,  
STEEL, INOX, NON-FERROUS, 
CAST, MICRO, ALLROUND
ø 4–6 мм

Зуб 1, ALU, FVK, FVKS, 
PLAST, ALLROUND, 
TITANIUM
ø■6–12■мм

Борфрезы из 
быстрорежущей стали (HSS)
Специальный зуб
ø■3,2■мм

Шлифовальные головки
ø■хвостовика■3■мм:

до■ø■20■мм

ø■20–25■мм
Ширина■не■более■16■мм

ø■хвостовика■6■мм:

до■ø■13■мм

ø■13–25■мм
Ширина■не■более■40■мм

ø■25–32■мм
Ширина■не■более■20■мм

Головки для тонкого 
шлифования Poliflex
ø■хвостовика■3■мм■+■6■мм
Связки:
GR, PUR
до■ø■10■мм
GHR, LR, TX, LHR
до■ø■20■мм

Шлифовальные втулки и  
оправки втулок
до■ø■19■мм

POLICAP 
до■ø■7■мм
ø■хвостовика■3■мм■+■6■мм

Лепестковые 
шлифовальные головки
до■ø■20■мм
ø■хвостовика■3■мм■+■6■мм

Компактные 
шлифовальные круги 
POLINOX PNER
ø■25■мм

Алмазные шлифовальные 
головки
ø■5,5–12,0■мм

CBN шлифовальные 
головки
ø■10,0–15,0■мм

Алмазные шлифовально-
отрезные круги
ø■30–50■мм

подходящие
зажимные стержни
BO 6/10 3
BO 8/10 3

Шлифовально-отрезные 
круги EHT
ø■30■мм■

подходящий■■
зажимной стержень■
BO 6/6 0-4

Шлифовальные круги ER
ø■30■мм

подходящий■■
зажимной стержень■
BO 6/6 3-10

Если■ø■хвостовика■не■указан,■то■принимается■значение■
ø■6■мм.

*Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■длиной■10■мм■и■
указанных■максимальных■размеров■шлифовальной■головки.
Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■
число■оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

Характеристики:
■■ Компактное■исполнение.
■■ Легкое,■удобное■исполнение.
■■ Постоянная■тяговая■мощность■за■счет■
центробежного■регулятора.

Комплект поставки:
Шланг■подачи■воздуха■3■м■с■наружным■
резьбовым■соединением■1/4“■и■вставным■
наконечником■с■резьбой■(STGI),■зажимная■
цанга■6■мм,■2■зажимных■ключа.

3

/min
Oil

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■2 351116

См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-IG■1/4 953259

См.■стр.■67.

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

3 мм,  
1/8 дюйма

6 
мм

1/4 
дюйма

EAN 4007220

5 299944 299951 606032

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■7/16“ 300480

EM■SW■9/16“ 186831

162

16,5

31

32

24 9
КаталогСтр.



Пневматические приводные устройства
Прямые■шлифмашины

Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Испол-
нение 

клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Группа  
зажимных 

цанг

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес 
нетто 

[кг]

PGAS■7/250■E-HV 948880 назад рычажный 0,95 0,72 16 8 0,870

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4* Каталог 5 Каталог 6

Твердосплавные борфрезы
Зуб 3, 3 PLUS, 4, 5,  
STEEL, INOX, NON-FERROUS, 
CAST, MICRO, ALLROUND
ø 6 мм

Зуб 1, ALU, FVK, FVKS, 
PLAST, ALLROUND
ø■8–12■мм

Борфрезы из 
быстрорежущей стали (HSS)
Зуб 3,  
специальные зубья
до■ø■4■мм

Шлифовальные головки
ø■хвостовика■6■мм:

до■ø■13■мм

ø■13–20■мм
Ширина■не■более■50■мм

ø■20–32■мм
Ширина■не■более■32■мм

ø■хвостовика■8■мм:

до■ø■32■мм
Ширина■не■более■40■мм

Головки для тонкого 
шлифования Poliflex
Связки:
GR, PUR
до■ø■10■мм
GHR, LR, TX, LHR
до■ø■20■мм

Шлифовальные втулки и  
оправки втулок
до■ø■22■мм

Лепестковые 
шлифовальные головки
до■ø■15■мм
ø■хвостовика■3■мм■+■6■мм

POLICAP
до■ø■10■мм

Компактные 
шлифовальные круги 
POLINOX PNER
ø■25■мм

Войлочные головки
до■ø■6■мм

Алмазные шлифовальные 
головки
ø■6,0–12,0■мм

CBN шлифовальные 
головки
ø■12,0–18,0■мм

Алмазные шлифовально-
отрезные круги
ø■30–50■мм

подходящий
зажимной стержень
BO 6/10 3
BO 8/10 3

Шлифовально-отрезные 
круги EHT
ø■30■мм■

подходящий■■
зажимной стержень■
BO 6/6 0-4

Шлифовальные круги ER
ø■30■мм

подходящий■■
зажимной стержень■
BO 6/6 3-10

Если■ø■хвостовика■не■указан,■то■принимается■значение■
ø■6■мм.

*Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■длиной■10■мм■и■
указанных■максимальных■размеров■шлифовальной■головки.
Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■
число■оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

Характеристики:
■■ Шпиндель■с■плавающим■подшипником.
■■ Использование■с■минимальной■вибра-
цией.
■■ Очень■высокая■производительность■
резания.
■■ Особенно■подходит■для■использования■с■
твердосплавными■борфрезами.

Комплект поставки:
Шланг■отвода■воздуха■1■м,■шланг■подачи■
воздуха■2,5■м■с■наружным■резьбовым■со-
единением■1/4“■и■вставным■наконечником■
с■резьбой■(STGI),■зажимная■цанга■6■мм,■
2■зажимных■ключа.

5

/min
Oil

PGAS 7/250 E-HV 25.000 об/мин / 540 ватт

PFERDVALUE:

■■ ■■ ■■

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■2 351116

См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-IG■1/4 953259

См.■стр.■67.

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

6 
мм

8 
мм

10 
мм

1/4 
дюйма

EAN 4007220

16 956984 957004 957028 957035

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■17■mm 204542

DM■SW■20/22■mm■ 957059

220

23

30

46

259
Каталог Стр.
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Пневматические приводные устройства
Прямые■шлифмашины

Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Испол-
нение 

клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Группа 
зажимных 

цанг

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес  
нетто 

[кг]

PGAS■5/230■HV 235294 назад рычажный 0,85 0,63 6 8 0,620

PGAS■5/230■VE-HV 235300 назад рычажный 0,85 0,63 6 8 0,840

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4* Каталог 5 Каталог 6

Твердосплавные 
борфрезы
Зуб 3, 3 PLUS, 4, 5, 
STEEL, INOX, NON-
FERROUS, CAST, 
TOUGH, TOUGH-S, 
MICRO, ALLROUND, 
TITANIUM
ø■6■мм

Зуб 1, ALU, FVK, 
FVKS, PLAST, 
ALLROUND, 
TITANIUM
ø■8–12■мм

Борфрезы из 
быстрорежущей 
стали (HSS)
Зуб 3, специальные 
зубья
до■ø■4■мм

Шлифовальные 
головки
ø■хвостовика■6■мм:

до■ø■13■мм

ø■13–32■мм■■
Ширина■не■более■
32■мм

ø■32–40■мм■■
Ширина■не■более■
20■мм

ø■хвостовика■8■мм:

до■ø■32■мм■
Ширина■не■более■
40■мм

Головки 
для тонкого 
шлифования 
Poliflex
Связки:
GR, PUR
до■ø■12■мм
GHR, LR, TX
до■ø■20■мм
LHR
до■ø■30■мм

Круги для тонкого 
шлифования 
Poliflex
Связка:
TX
до■ø■25■мм

Шлифовальные 
втулки и оправки 
втулок
до■ø■22■мм

Лепестковые 
шлифовальные 
головки
до■ø■20■мм

POLICAP
до■ø■10■мм

POLIROLL
до■ø■6■мм

Компактные 
шлифовальные 
круги POLINOX 
PNER
ø■25■мм

Войлочные 
головки
до■ø■8■мм

Алмазные 
шлифовальные 
головки
ø■7,0–15,0■мм

CBN 
шлифовальные 
головки
ø■12,0–20,0■мм

Алмазные 
шлифовально-
отрезные круги
ø■30–50■мм

подходящий
зажимной 
стержень
BO 6/10 3
BO 8/10 3

Шлифовально-
отрезные круги 
EHT
до■ø■40■мм■

подходящий■■
зажимной 
стержень■
BO 6/6 0-4

до■ø■50■мм■

подходящий■■
зажимной 
стержень
BO SPG 6/6 0-10

Шлифовальные 
круги ER
до■ø■40■мм

подходящий■■
зажимной 
стержень
BO 6/6 3-10

до■ø■50■мм

подходящие■■
зажимные стержни
BO SPG 6/6 0-10
BO SPG 6/10 0-10

Если■ø■хвостовика■не■указан,■то■
принимается■значение■ø■6■мм.

*Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■длиной■10■мм■и■указанных■
максимальных■размеров■шлифовальной■головки.
Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■число■оборотов,■
указанные■в■каталогах■2–8.

Характеристики:
■■ Масло■не■оседает■на■заготовке.

PGAS 5/230 HV
■■ Компактное■исполнение.

PGAS 5/230 VE-HV
■■ Шпиндель■с■плавающим■подшипником.

Комплект поставки:
Шланг■отвода■воздуха■0,75■м,■шланг■пода-
чи■воздуха■2■м■без■наконечника,■зажимная■
цанга■6■мм,■2■зажимных■ключа.

x
4

/min
Oil Oil

PGAS 5/230 HV с маслом: 23.000 об/мин / 370 ватт 

PGAS 5/230 VE-HV без масла: 18.000 об/мин / 340 ватт

PFERDVALUE:■

PGAS■5/230■HV PGAS■5/230■VE-HV

■■ ■■ ■■ ■■

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■2 351116

См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-T8 809020

См.■стр.■67.

Частотный демпфер
Для■более■комфортного■
шумовыделения:■частот-
ный■демпфер■FD■47-8-30,5.■
См.■стр.■67.

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

3 
мм

6 
мм

8 
мм

3/32 
дюйма

1/8 
дюйма

1/4 
дюйма

EAN 4007220

6 212875 212851 212936 234969 212882 212868

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■11■mm 206812

EM■SW■14■mm 206836

200

141

31 38

354

21 38

26 9
КаталогСтр.



Пневматические приводные устройства
Прямые■шлифмашины

Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Испол-
нение 

клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Группа  
зажимных 

цанг

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес  
нетто 

[кг]

PG■8/220■HV 450840 вперед рычажный 0,95 0,85 7 8,5 0,950

PGAS■8/220■HV 286401 назад рычажный 0,95 0,85 7 8,5 1,000

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4* Каталог 5 Каталог 6

Твердосплавные 
борфрезы
Зуб 3, 3 PLUS, 4, 5, 
STEEL, INOX, NON-
FERROUS, CAST, 
TOUGH, TOUGH-S, 
MICRO, ALLROUND
ø■6–10■мм

Зуб 1, ALU, FVK, FVKS, 
PLAST, EDGE, TITANIUM
ø■10–16■мм

Шлифовальные 
головки
ø■хвостовика■6■мм:

до■ø■16■мм

ø■16–32■мм
Ширина■не■более■32■мм

ø■32–40■мм
Ширина■не■более■20■мм

ø■хвостовика■8■мм:

до■ø■32■мм
Ширина■не■более■40■мм

Головки для тонкого 
шлифования Poliflex
Связки:
GR, PUR
до■ø■12■мм
GHR, LR, TX, LHR
до■ø■25■мм

Диски Poliflex
Связка■
TX
ø■25■мм
ø■40■мм

Шлифовальные 
втулки и оправки 
втулок
до■ø■22■мм

POLICAP
до■ø■11■мм

Лепестковые 
шлифовальные 
головки
до■ø■20■мм

Компактные 
шлифовальные круги 
POLINOX PNER
ø■25■мм

Войлочные головки
до■ø■8■мм

Алмазные 
шлифовальные 
головки
ø■7,0–15,0■мм

CBN шлифовальные 
головки
ø■13,0–20,0■мм

Алмазные 
шлифовально-
отрезные круги
ø■30–50■мм

Шлифовально-
отрезные круги EHT
до■ø■40■мм■

подходящий■■
зажимной стержень
BO 6/6 0-4

Шлифовальные 
круги ER
до■ø■40■мм

подходящий■■
зажимной стержень
BO 6/6 3-10

Если■ø■хвостовика■не■указан,■то■принимается■
значение■ø■6■мм.

*Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■длиной■10■мм■и■указанных■
максимальных■размеров■шлифовальной■головки.
Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■число■
оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

5

/min
Oil

Характеристики:
■■ Компактная■конструкция.

Комплект поставки: 
PG 8/220 HV
Шланг■подачи■воздуха■3■м■с■наружным■
резьбовым■соединением■1/4“■и■вставным■
наконечником■с■резьбой■(STGI),■зажимная■
цанга■6■мм,■2■зажимных■ключа.

PGAS 8/220 HV
Шланг■отвода■воздуха■1■м,■шланг■подачи■
воздуха■3■м■с■наружным■резьбовым■со-
единением■1/4“■и■вставным■наконечником■
с■резьбой■(STGI),■зажимная■цанга■6■мм,■
2■зажимных■ключа.

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■3 351123

См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-IG■1/4 953259

См.■стр.■67.

Частотный демпфер
Для■более■комфортного■
шумовыделения:■
частотный■демпфер■
FD■47-8-28■ID■для■■
PGAS■8/220■HV.■
См.■стр.■67.

PG 8/220 HV 22.000 об/мин / 600 ватт 

PGAS 8/220 HV

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

3 мм,  
1/8 дюйма

6 
мм

8 
мм

1/4 
дюйма

EAN 4007220

7 187074 186855 187050 187067

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■9/16“ 186831

EM■SW■3/4“ 186848

184

21,546

36

205

21,546

36

279
Каталог Стр.
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Пневматические приводные устройства
Прямые■шлифмашины

Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Исполнение 
клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Группа  
зажимных 

цанг

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес  
нетто 

[кг]

PG■8/220■V-HV 177167 вперед рычажный 0,95 0,85 7 8,5 1,400

PGAS■8/220■VS-HV 836859 назад рычажный 0,95 0,85 5 8,5 1,170

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4* Каталог 5 Каталог 6

Твердосплавные 
борфрезы
Зуб 3, 3 PLUS, 4, 5, 
STEEL, INOX, NON-
FERROUS, CAST, 
TOUGH, TOUGH-S, 
MICRO, TITANIUM, 
ALLROUND
ø 6–10 мм

Зуб 1, ALU, FVK, 
FVKS, PLAST, EDGE, 
ALLROUND
ø■10–16■мм

Шлифовальные 
головки
ø■хвостовика■6■мм:

до■ø■16■мм

ø■16–32■мм
Ширина■не■более■32■мм

ø■32–40■мм
Ширина■не■более■20■мм

ø■хвостовика■8■мм:

до■ø■32■мм
Ширина■не■более■40■мм

Головки для тонкого 
шлифования Poliflex
Связки:
GR, PUR
до■ø■12■мм
GHR, LR, TX, LHR
до■ø■25■мм

Диски Poliflex
Связка:■
TX
ø■25■мм
ø■40■мм

Шлифовальные 
втулки и оправки 
втулок
до■ø■22■мм

POLICAP 
до■ø■11■мм

Лепестковые 
шлифовальные 
головки
до■ø■20■мм

Компактные 
шлифовальные круги 
POLINOX PNER
ø■25■мм

Войлочные головки
до■ø■8■мм

Алмазные 
шлифовальные 
головки
ø■7,0–15,0■мм

CBN шлифовальные 
головки
ø■13,0–20,0■мм

Алмазные 
шлифовально-
отрезные круги
ø■30–50■мм

Шлифовально-
отрезные круги EHT
до■ø■40■мм■

подходящий■■
зажимной стержень
BO 6/6 0-4

Шлифовальные 
круги ER
до■ø■40■мм

подходящий■■
зажимной стержень
BO 6/6 3-10

Если■ø■хвостовика■не■указан,■то■принимается■
значение■ø■6■мм.

*Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■длиной■10■мм■и■указанных■
максимальных■размеров■шлифовальной■головки.
Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■число■
оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

5

/min
Oil

Характеристики:
PG 8/220 V-HV
■■ Альтернатива:■с■левосторонним■вращением.■
■■ Исполнение■с■суппортом■SU-D32■по■запросу.

PGAS 8/220 VS-HV
■■ Особо■узкий■удлинитель■привода.

Комплект поставки: 
PG 8/220 V-HV
Шланг■подачи■воздуха■3■м■с■наружным■
резьбовым■соединением■1/4“■и■вставным■
наконечником■с■резьбой■(STGI),■■
зажимная■цанга■6■мм,■2■зажимных■ключа■
(EM■SW■9/16“,■EM■SW■3/4“).
PGAS 8/220 VS-HV
Шланг■отвода■воздуха■1■м,■шланг■подачи■
воздуха■3■м■с■наружным■резьбовым■соеди-
нением■1/4“■и■вставным■наконечником■с■
резьбой■(STGI),■зажимная■цанга■6■мм,■2■за-
жимных■ключа■(EM■SW■7/16“,■EM■SW■9/16“).

PFERDVALUE:■

PGAS■8/220■VS-HV

PG 8/220 V-HV 22.000 об/мин / 600 ватт 
PGAS 8/220 VS-HV

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■3 351123

См.■стр.■67.

Частотный демпфер
Для■более■комфортного■
шумовыделения:■частот-
ный■демпфер■FD■47-8-28■ID■
для■PGAS■8/220■VS-HV.■
См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-IG■1/4 953259

См.■стр.■67.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■7/16“ 300480

EM■SW■9/16“ 186831

EM■SW■3/4“ 186848

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

3 мм,  
1/8 дюйма

6 
мм

8 
мм

1/4 
дюйма

EAN 4007220

5 299944 299951 - 606032

7 187074 186855 187050 187067

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

310

27

37 46

335

46

21,5

12936

17,5 16,5

150

28 9
КаталогСтр.



Пневматические приводные устройства
Прямые■шлифмашины

Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Исполнение 
клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Группа  
зажимных 

цанг

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес  
нетто 

[кг]

PG■3/210■DH 606315 вперед пов.-рычажный 0,67 0,48 6 8 0,430

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4* Каталог 6

Твердосплавные борфрезы
Зуб 3, 3 PLUS, 4, 5, STEEL, 
INOX, NON-FERROUS, 
CAST, TOUGH, TOUGH-S, 
MICRO, FVK, FVKS, PLAST, 
TITANIUM, ALLROUND
ø■6–10■мм

Зуб EDGE
ø■16■мм
Данный■привод■особенно■
подходит■для■использования■
твердосплавных■борфрез■с■
зубом■EDGE.

Борфрезы из 
быстрорежущей стали (HSS)
Зуб 3, специальные зубья
до■ø■5■мм

Шлифовальные головки
ø■хвостовика■6■мм:

до■ø■16■мм

ø■16–32■мм■■
Ширина■не■более■32■мм

ø■32–40■мм■■
Ширина■не■более■20■мм

ø■хвостовика■8■мм:

до■ø■32■мм■
Ширина■не■более■40■мм

Головки для тонкого 
шлифования Poliflex
Связки:
GR, PUR
до■ø■15■мм
GHR, LR, TX, LHR
до■ø■25■мм■

POLIROLL
до■ø■6■мм

Круги для тонкого 
шлифования Poliflex
Связка:
TX
ø■25■мм

Шлифовальные втулки и  
оправки втулок
до■ø■25■мм

POLICAP
до■ø■10■мм

Лепестковые 
шлифовальные головки
до■ø■20■мм

Войлочные головки
до■ø■8■мм■

Каталог 5

Алмазные шлифовальные 
головки
ø■7,0–15,0■мм

CBN шлифовальные 
головки
ø■14,0–20,0■мм

Алмазные шлифовально-
отрезные круги
ø■30–50■мм
подходящие
зажимные стержни
BO 6/10 3
BO 8/10 3

Шлифовально-отрезные 
круги EHT
до■ø■40■мм■■
подходящий■
зажимной стержень 
BO 6/6 0-4

до■ø■50■мм■
подходящий■
зажимной стержень 
BO SPG 6/6 0-10

Шлифовальные круги ER
до■ø■40■мм■
подходящий■
зажимной стержень 
BO 6/6 3-10

до■ø■50■мм■■
подходящие■зажимные 
стержни
BO SPG 6/6 0-10
BO SPG 6/10 0-10

Если■ø■хвостовика■не■указан,■то■принимается■значение■
ø■6■мм.

*Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■длиной■10■мм■и■
указанных■максимальных■размеров■шлифовальной■головки.
Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■
число■оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

Характеристики:
■■ Удобное,■легкое■ведение.
■■ С■направляющей■гильзой■особенно■под-
ходит■для■обработки■кромок■твердо-
сплавными■борфрезами.■

Комплект поставки:
Шланг■подачи■воздуха■2■м■без■наконеч-
ника,■зажимная■цанга■6■мм,■2■зажимных■
ключа.

PFERDVIDEO
Дополнительная■информация■представле-
на■на■сайте■www.pferd.com.

3

/min
Oil

PG 3/210 DH 21.000 об/мин / 220 ватт

PFERDVALUE:

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

3 
мм

6 
мм

8 
мм

3/32 
дюйма

1/8 
дюйма

1/4 
дюйма

EAN 4007220

6 212875 212851 212936 234969 212882 212868

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■11■mm 206812

EM■SW■14■mm 206836

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■2 351116

См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-T8 809020

См.■стр.■67.

Направляющая пластина и втулка

№  
поз.

Обозначение EAN
4007220

1 EFP■PG■3/210 967676

2 EFH■PG■3/210 948897
(1) (2)

33

180

33,5 16,5

299
Каталог Стр.
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Пневматические приводные устройства
Прямые■шлифмашины

Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Исполнение 
клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Группа  
зажимных 

цанг

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес  
нетто 

[кг]

PGAS■10/200■V-HV 776889 назад рычажный 0,75 1,20 8 9 1,600

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4* Каталог 5 Каталог 6 Каталог 8

Твердосплавные 
борфрезы
Зуб 3, 3 PLUS, 4, 5, 
STEEL, INOX, NON-
FERROUS, CAST, 
TOUGH, TOUGH-S, 
MICRO, ALLROUND
ø■6–10■мм

Зуб 1, ALU, FVK, FVKS, 
PLAST, ALLROUND, 
EDGE ECS
ø■10–16■мм

Борфрезы из 
быстрорежущей стали 
(HSS)
Зуб 3,  
специальные зубья
до■ø■5■мм

Шлифовальные 
головки
ø■хвостовика■6■мм:

до■ø■40■мм
Ширина■не■более■50■мм

Головки для тонкого 
шлифования Poliflex
Связки:
GR, PUR
до■ø■12■мм
GHR, LR, TX, LHR
до■ø■25■мм

POLIROLL
до■ø■6■мм

Шлифовальные 
втулки и оправки 
втулок
до■ø■30■мм

POLICAP
до■ø■10■мм

Лепестковые 
шлифовальные 
головки
до■ø■20■мм

Компактные 
шлифовальные круги 
POLINOX PNER
ø■25■мм

Войлочные головки
до■ø■8■мм

Алмазные 
шлифовальные 
головки
ø■8,0–18,0■мм

CBN шлифовальные 
головки
ø■14,0–20,0■мм

Алмазные 
шлифовально-
отрезные круги
ø■30–50■мм

подходящие
зажимные стержни
BO 6/10 3
BO 8/10 3

Шлифовально-
отрезные круги EHT
до■ø■40■мм■

подходящий■■
зажимной стержень
BO 6/6 0-4

Шлифовальные 
круги ER
до■ø■40■мм

подходящий■■
зажимной стержень
BO 6/6 3-10

Дисковые щетки с 
хвостовиком 
плетеные■
RBG■ø■76■мм

Если■ø■хвостовика■не■указан,■то■принимается■
значение■ø■6■мм.

*Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■длиной■10■мм■и■указанных■
максимальных■размеров■шлифовальной■головки.
Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■число■
оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

Характеристики:
■■ Постоянная■тяговая■мощность■за■счет■
центробежного■регулятора.■
■■ Прочный,■удобный,■узкий■привод.

Комплект поставки:
Шланг■отвода■воздуха■1,7■м,■шланг■подачи■
воздуха■3■м■без■наконечника,■зажимная■
цанга■6■мм,■2■зажимных■ключа.

7

/min
Oil

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

6 
мм

8 
мм

10 
мм

1/4 
дюйма

3/8 
дюйма

EAN 4007220

8 213674 213704 213711 213681 213728

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■3 351123

См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-T9 809044

См.■стр.■67.

Частотный демпфер
Для■более■комфортного■
шумовыделения:■частот-
ный■демпфер■FD■47-9-30,5.■
См.■стр.■67.

PGAS 10/200 V-HV 20.000 об/мин / 900 ватт

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■14■mm 206836

EM■SW■17■mm 204542

340

4126

120

30 9
КаталогСтр.



Пневматические приводные устройства
Прямые■шлифмашины

Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Исполнение 
клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Группа  
зажимных 

цанг

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес  
нетто 

[кг]

PGAS■5/180■HV 176719 назад рычажный 0,30 0,60 6 8 0,620

PGAS■5/180■VE-HV 176726 назад рычажный 0,30 0,60 6 8 0,840

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4* Каталог 5 Каталог 6

Твердосплавные 
борфрезы
Зуб 3, 3 PLUS, 4, 5, 
STEEL, INOX, NON-
FERROUS, CAST, 
TOUGH, TOUGH-S, 
MICRO, FVK, FVKS, 
PLAST, ALLROUND
ø■8–12■мм

Борфрезы из 
быстрорежущей стали 
(HSS)
Зуб 1, 2, 3, 5, 
специальный зуб
ø■2,3–6■мм

Шлифовальные 
головки
ø■хвостовика■6■мм:

до■ø■16■мм

ø■16–32■мм
Ширина■не■более■40■мм

ø■32–50■мм
Ширина■не■более■25■мм

ø■хвостовика■8■мм:

до■ø■32■мм

ø■32–50■мм
Ширина■не■более■50■мм

Головки для тонкого 
шлифования Poliflex
Связки:
GR, PUR
до■ø■15■мм
GHR, LR, TX, LHR
до■ø■30■мм

Круги для тонкого 
шлифования Poliflex
Связка:
TX
ø■25■мм

Шлифовальные 
втулки и оправки 
втулок
до■ø■30■мм

POLICAP
до■ø■13■мм

Шлифовальные 
звезды POLINOX
до■ø■25■мм

Лепестковые 
шлифовальные 
головки
до■ø■40■мм

POLISTAR
ø■20■мм

Войлочные головки
до■ø■10■мм

Алмазные 
шлифовальные 
головки
ø■8,0–18,0■мм

CBN шлифовальные 
головки
ø■18,0–20,0■мм

Алмазные 
шлифовально-
отрезные круги
ø■40–50■мм

подходящие
зажимные стержни
BO 6/10 3
BO 8/10 3

Шлифовально-
отрезные круги EHT
до■ø■50■мм■

подходящие■■
зажимные стержни
BO 6/6 0-4
BO SPG 6/6 0-10

Шлифовальные 
круги ER
до■ø■50■мм

подходящие■■
зажимные стержни
BO 6/6 3-10
BO 8/10 6-20
BO SPG 6/6 0-10
BO SPG 6/10 0-10

Если■ø■хвостовика■не■указан,■то■принимается■
значение■ø■6■мм.

*Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■длиной■10■мм■и■указанных■
максимальных■размеров■шлифовальной■головки.
Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■число■
оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

Характеристики:
■■ Постоянная■тяговая■мощность■за■счет■
центробежного■регулятора.■

PGAS 5/180 HV
■■ Компактное■исполнение.

PGAS 5/180 VE-HV
■■ Шпиндель■с■плавающим■подшипником.

Комплект поставки:
Шланг■отвода■воздуха■0,75■м,■шланг■пода-
чи■воздуха■2■м■без■наконечника,■зажимная■
цанга■6■мм,■2■зажимных■ключа.

4

/min
Oil

PGAS 5/180 HV 18.000 об/мин / 370 ватт 
PGAS 5/180 VE-HV

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■2 351116

См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-T8 809020

См.■стр.■67.

Частотный демпфер
Для■более■комфортного■
шумовыделения:■частот-
ный■демпфер■FD■47-8-30,5.■
См.■стр.■67.

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

3 
мм

6 
мм

8 
мм

3/32 
дюйма

1/8 
дюйма

1/4 
дюйма

EAN 4007220

6 212875 212851 212936 234969 212882 212868

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■11■mm 206812

EM■SW■14■mm 206836

200

141

31 38

354

21 38

PFERDVALUE:
PGAS■5/180■HV■ PGAS■5/180■VE-HV

■■ ■■ ■■ ■■

319
Каталог Стр.
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Пневматические приводные устройства
Прямые■шлифмашины

Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Исполнение 
клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Группа  
зажимных 

цанг

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес  
нетто 

[кг]

PGAS■9/180■V-HV 319765 назад рычажный 1,35 0,90 8 9 1,600

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4* Каталог 5 Каталог 6 Каталог 8

Твердосплавные 
борфрезы
Зуб 3, 3 PLUS, 4, 5, 
STEEL, INOX, NON-
FERROUS, CAST, 
TOUGH, TOUGH-S, 
MICRO, FVK, FVKS, 
PLAST, ALLROUND
ø■8–12■мм

Зуб 1, ALU, ALLROUND, 
EDGE
ø■16■мм

Борфрезы из 
быстрорежущей стали 
(HSS)
Зуб 1, 2, 3, 5, 
специальный зуб
ø■2,3–6■мм

Шлифовальные 
головки
ø■хвостовика■6■мм:

до■ø■16■мм

ø■16–32■мм
Ширина■не■более■40■мм

ø■32–50■мм
Ширина■не■более■25■мм

ø■хвостовика■8■мм:

до■ø■32■мм

ø■32–50■мм
Ширина■не■более■50■мм

Головки для тонкого 
шлифования Poliflex
Связки:
GR, PUR
до■ø■15■мм
GHR, LR, TX, LHR
до■ø■30■мм

Шлифовальные 
втулки и оправки 
втулок
до■ø■30■мм

Лепестковые 
шлифовальные 
головки
до■ø■40■мм

POLISTAR
до■ø■20■мм

Войлочные головки
до■ø■10■мм

Алмазные 
шлифовальные 
головки
ø■8,0–18,0■мм

CBN шлифовальные 
головки
ø■18,0–20,0■мм

Алмазные 
шлифовально-
отрезные круги
ø■40–50■мм

подходящие
зажимные стержни
BO 6/10 3
BO 8/10 3

Шлифовально-
отрезные круги EHT
до■ø■50■мм■

подходящий■■
зажимной стержень
BO 6/6 0-4

Шлифовальные 
круги ER
до■ø■50■мм

подходящие■■
зажимные стержни
BO 6/6 3-10
BO 8/10 6-20

Кистевые щетки с 
хвостовиком
неплетеные■
PBU■ø■10–15■мм

плетеные■
PBG■ø■19–30■мм

Дисковые щеткис 
хвостовиком
неплетеные■
RBU■ø■20–30■мм

Если■ø■хвостовика■не■указан,■то■принимается■
значение■ø■6■мм.

*Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■длиной■10■мм■и■указанных■
максимальных■размеров■шлифовальной■головки.
Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■число■
оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

Характеристики:
■■ Отсутствие■масляного■налета■на■
заготовке.■
■■ Постоянная■тяговая■мощность■за■счет■
центробежного■регулятора.■

Комплект поставки:
Шланг■отвода■воздуха■1,7■м,■шланг■подачи■
воздуха■3■м■без■наконечника,■зажимная■
цанга■6■мм,■2■зажимных■ключа.

x
5

/min
Oil Oil

PGAS 9/180 V-HV с маслом: 18.000 об/мин / 600 ватт
без масла: 15.000 об/мин / 550 ватт

PFERDVALUE:

Зажимной стержень

Обозначение EAN
4007220

Крепление 
инструмента

[мм]

SDD■1016 348444 ø■10■x■16

Зажимной■стержень■заменяет■
зажимную■цангу■и■служит■для■
прямого■крепления■инструментов■с■
диаметром■отверстия■10■мм.

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■3 351123

См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-T9 809044

См.■стр.■67.

Частотный демпфер
Для■более■комфортного■
шумовыделения:■частот-
ный■демпфер■FD■47-9-30,5.■
См.■стр.■67.

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

6 
мм

8 
мм

10 
мм

1/4 
дюйма

3/8 
дюйма

EAN 4007220

8 213674 213704 213711 213681 213728

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■14■mm 206836

EM■SW■17■mm 204542

340

4426

120

32 9
КаталогСтр.



Пневматические приводные устройства
Прямые■шлифмашины

Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Исполнение 
клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Группа  
зажимных 

цанг

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес  
нетто 

[кг]

PG■8/160■HV 536339 вперед рычажный 0,34 0,85 7 8,5 0,950

PGAS■8/160■VM-HV 843079 назад рычажный 0,34 0,85 7 8,5 1,200

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4* Каталог 5 Каталог 6

Твердосплавные 
борфрезы
Зуб 3, 3 PLUS, 4, 5, 
STEEL, INOX, NON-
FERROUS, CAST, 
TOUGH, TOUGH-S, 
MICRO
ø■8–12■мм

Зуб 1, ALU, ALLROUND, 
EDGE
до■ø■16■мм

Борфрезы из 
быстрорежущей стали 
(HSS)
Зуб 1, 2, 3, 5, 
специальный зуб
ø■2,3–6■мм

Шлифовальные 
головки
ø■хвостовика■6■мм:

до■ø■16■мм

ø■16–32■мм
Ширина■не■более■40■мм

ø■32–50■мм
Ширина■не■более■25■мм

ø■хвостовика■8■мм:

до■ø■32■мм

ø■32–50■мм
Ширина■не■более■50■мм

Головки для тонкого 
шлифования Poliflex
Связки:
GR, PUR
до■ø■15■мм
GHR, LR, TX, LHR
ø■12–30■мм

Круги для тонкого 
шлифования Poliflex
Связка:
TX
ø■25■мм

Шлифовальные 
втулки и оправки 
втулок
до■ø■30■мм

POLICAP 
до■ø■29■мм

Лепестковые 
шлифовальные 
головки
до■ø■25■мм

Шлифовальные 
звезды POLINOX
до■ø■25■мм

POLIROLL
до■ø■16■мм

POLISTAR
до■ø■20■мм

Войлочные головки
до■ø■10■мм

Алмазные 
шлифовальные 
головки
ø■10,0–20,0■мм

CBN шлифовальные 
головки 
ø■18,0–20,0■мм

Алмазные 
шлифовально-
отрезные круги
ø■22■мм
ø■40–50■мм

Шлифовально-
отрезные круги EHT
до■ø■50■мм■

подходящий■■
зажимной стержень
BO 6/6 0-4

Шлифовальные круги ER
до■ø■50■мм

подходящие■■
зажимные стержни
BO 6/6 3-10
BO 8/10 6-20

Каталог 8

Дисковые щетки с 
хвостовиком 
неплетеные
RBU■ø■20–30■мм

Если■ø■хвостовика■не■указан,■то■принимается■
значение■ø■6■мм.

*Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■длиной■10■мм■и■указанных■
максимальных■размеров■шлифовальной■головки.
Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■число■
оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

Характеристики:
■■ Постоянная■тяговая■мощность■за■счет■
центробежного■регулятора.■

PG 8/160 HV
■■ Компактная■форма.

PGAS 8/160 VM-HV
■■ Узкий■удлинитель■машины.

Комплект поставки:
PG 8/160 HV
Шланг■подачи■воздуха■3■м■с■наружным■
резьбовым■соединением■1/4“■и■вставным■
наконечником■с■резьбой■(STGI),■зажимная■
цанга■6■мм,■2■зажимных■ключа.
PGAS 8/160 VM-HV
Шланг■отвода■воздуха■1■м,■шланг■подачи■
воздуха■3■м■с■наружным■резьбовым■со-
единением■1/4“■и■вставным■наконечником■
с■резьбой■(STGI),■зажимная■цанга■6■мм,■
2■зажимных■ключа.

5

/min
Oil

PG 8/160 HV 16.000 об/мин / 600 ватт 

PGAS 8/160 VM-HV

PFERDVALUE:■
PG■8/160■HV PGAS■8/160■VM-HV

■■

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■3 351123

См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-IG■1/4 953259

См.■стр.■67.

Частотный демпфер
Для■более■комфортного■
шумовыделения:■частот-
ный■демпфер■FD■47-8-28■ID■
для■PGAS■8/160■VM-HV.■
См.■стр.■67.

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

3 мм,  
1/8 дюйма

6 
мм

8 
мм

1/4 
дюйма

EAN 4007220

7 187074 186855 187050 187067

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■9/16“ 186831

EM■SW■3/4“ 186848

184

21,5

145
338

4621,5

35

46

36

339
Каталог Стр.

9



Пневматические приводные устройства
Прямые■шлифмашины

Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Исполнение 
клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Группа  
зажимных 

цанг

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес  
нетто 

[кг]

PGAS■10/160■V-HV 777282 назад рычажный 0,70 1,20 8 9 1,600

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4* Каталог 5 Каталог 6 Каталог 8

Твердосплавные 
борфрезы
Зуб 3, 3 PLUS, 4, 5, 
STEEL, INOX, NON-
FERROUS, CAST, 
TOUGH, TOUGH-S, 
MICRO
ø■8–12■мм

Зуб 1, ALU, ALLROUND, 
EDGE
до■ø■16■мм

Борфрезы из 
быстрорежущей стали 
(HSS)
Зуб 1, 2, 3, 5, 
специальный зуб
ø■2,3–6■мм

Шлифовальные 
головки
ø■хвостовика■6■мм:

до■ø■16■мм

ø■16–32■мм
Ширина■не■более■40■мм

ø■32–50■мм
Ширина■не■более■25■мм

ø■хвостовика■8■мм:

до■ø■32■мм

ø■32–50■мм
Ширина■не■более■50■мм

Головки для тонкого 
шлифования Poliflex
Связки:
GR, PUR
до■ø■15■мм
GHR, LR, TX, LHR
ø■12–30■мм

Шлифовальные 
втулки и оправки 
втулок
до■ø■30■мм

POLICAP 
до■ø■29■мм

Лепестковые 
шлифовальные 
головки
до■ø■25■мм

POLISTAR
до■ø■20■мм

Войлочные головки
до■ø■10■мм

Алмазные 
шлифовальные 
головки
ø■10,0–20,0■мм

CBN шлифовальные 
головки
ø■18,0–20,0■мм

Алмазные 
шлифовально-
отрезные круги
ø■40–50■мм

подходящие
зажимные стержни
BO 6/10 3
BO 8/10 3

Шлифовально-
отрезные круги EHT
до■ø■50■мм■

подходящий■■
зажимной стержень
BO 6/6 0-4

Шлифовальные 
круги ER
до■ø■50■мм

подходящие■■
зажимные стержни
BO 6/6 3-10
BO 8/10 6-20

Дисковые щетки с 
хвостовиком
плетеные
RBG■ø■20–30■мм

Если■ø■хвостовика■не■указан,■то■принимается■
значение■ø■6■мм.

*Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■длиной■10■мм■и■указанных■
максимальных■размеров■шлифовальной■головки.
Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■число■
оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

Характеристики:
■■ Постоянная■тяговая■мощность■за■счет■
центробежного■регулятора.

Комплект поставки:
Шланг■отвода■воздуха■1,7■м,■шланг■подачи■
воздуха■3■м■без■наконечника,■зажимная■
цанга■6■мм,■2■зажимных■ключа.

7

/min
Oil

Зажимной стержень

Обозначение EAN
4007220

Крепление 
инструмента

[мм]

SDD■1016 348444 ø■10■x■16

Зажимной■стержень■заменяет■
зажимную■цангу■и■служит■для■
прямого■крепления■инструментов■с■
диаметром■отверстия■10■мм.

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■3 351123

См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-T9 809044

См.■стр.■67.

Частотный демпфер
Для■более■комфортного■
шумовыделения:■частот-
ный■демпфер■FD■47-9-30,5.■
См.■стр.■67.

PGAS 10/160 V-HV 16.000 об/мин / 900 ватт

PFERDVALUE:

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

6 
мм

8 
мм

10 
мм

1/4 
дюйма

3/8 
дюйма

EAN 4007220

8 213674 213704 213711 213681 213728

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■14■mm 206836

EM■SW■17■mm 204542

340

4426

120

34 9
КаталогСтр.



Пневматические приводные устройства
Прямые■шлифмашины

Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Исполнение 
клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Группа  
зажимных 

цанг

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес  
нетто 

[кг]

PGAS■7/120■E-HV 101322 назад рычажный 0,70 1,30 16 8 1,035

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4* Каталог 5 Каталог 6 Каталог 8

Твердосплавные 
борфрезы
Зуб 3, 3 PLUS, 4, 5, 
STEEL, INOX, NON-
FERROUS, CAST, 
TOUGH, TOUGH-S, 
TITANIUM, MICRO
ø■10–20■мм

Зуб 1, ALU, ALLROUND, 
EDGE
до■ø■16■мм

Борфрезы из 
быстрорежущей стали 
(HSS)
Зуб 1, 2, 3, 5, 
специальный зуб
ø■3,2–8■мм

Шлифовальные 
головки
ø■хвостовика■6■мм:

до■ø■16■мм

ø■16–32■мм
Ширина■не■более■40■мм

ø■32–50■мм
Ширина■не■более■25■мм

ø■хвостовика■8■мм:

до■ø■32■мм

ø■32–50■мм
Ширина■не■более■50■мм

Каталог 4*

Головки для тонкого 
шлифования Poliflex
Связки:
GR, PUR
ø■8–20■мм
GHR, LR, TX, LHR
ø■15–40■мм

Шлифовальные 
втулки и оправки 
втулок
до■ø■45■мм

Лепестковые 
шлифовальные 
головки
до■ø■40■мм

Компактные 
шлифовальные круги 
POLINOX PNER
ø■50■мм

POLIROLL
до■ø■12■мм

POLICAP 

до■ø■16■мм

Войлочные головки
до■ø■15■мм

Алмазные 
шлифовальные 
головки
ø■15,0–20,0■мм

Алмазные 
шлифовально-
отрезные круги
ø■50■мм

подходящие
зажимные стержни
BO 6/10 3
BO 8/10 3

Шлифовально-
отрезные круги EHT
до■ø■50■мм■

подходящий■■
зажимной стержень■
BO 6/6 0-4

Шлифовальные 
круги ER
до■ø■50■мм

подходящие■■
зажимные стержни■
BO 6/6 3-10
BO 8/10 6-20

Кистевые щетки с 
хвостовиком 
неплетеные
PBU■ø■10–13■мм

плетеные■
PBG■ø■19–23■мм

Дисковые щетки с 
хвостовиком 
неплетеные■
RBU■ø■20–30■мм

плетеные
RBG■ø■76–100■мм

Если■ø■хвостовика■не■указан,■то■принимается■
значение■ø■6■мм.

*Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■длиной■10■мм■и■указанных■
максимальных■размеров■шлифовальной■головки.
Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■число■
оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

Характеристики:
■■ Шпиндель■с■плавающим■подшипником.
■■ Использование■с■минимальной■вибра-
цией.
■■ Постоянная■тяговая■мощность■за■счет■
центробежного■регулятора.

Комплект поставки:
Шланг■отвода■воздуха■1■м,■шланг■подачи■
воздуха■2,5■м■с■наружным■резьбовым■со-
единением■1/4“■и■вставным■наконечником■
с■резьбой■(STGI),■зажимная■цанга■6■мм,■
2■зажимных■ключа.

5

/min
Oil

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

6 
мм

8 
мм

10 
мм

1/4 
дюйма

EAN 4007220

16 956984 957004 957028 957035

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

PGAS 7/120 E-HV  12.000 об/мин/ 540 ватт

PFERDVALUE:

■■ ■■ ■■ ■■

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■17■mm 204542

DM■SW■20/22■mm■ 957059

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■2 351116

См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-IG■1/4 953259

См.■стр.■67.

250

23

30

46

359
Каталог Стр.
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Пневматические приводные устройства
Прямые■шлифмашины

Обозначение EAN
4007220

Отвод 
воздуха

Исполнение 
клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Группа  
зажимных 

цанг

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес  
нетто 

[кг]

PGAS■9/120■V-HV 319758 назад рычажный 0,40 0,90 8 9 1,600

Характеристики:
■■ С■маслом■или■без■масла■–■одинаковое■
число■оборотов■при■неизменной■
мощности.
■■ Отсутствие■масляного■налета■на■заготовке.■
■■ Постоянная■тяговая■мощность■за■счет■
центробежного■регулятора.■

Комплект поставки:
Шланг■отвода■воздуха■1,7■м,■шланг■подачи■
воздуха■3■м■без■наконечника,■зажимная■
цанга■6■мм,■2■зажимных■ключа.

x
5

/min
Oil Oil

PGAS 9/120 V-HV 12.000 об/мин / 600 ватт

PFERDVALUE:

■■

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

6 
мм

8 
мм

10 
мм

1/4 
дюйма

3/8 
дюйма

EAN 4007220

8 213674 213704 213711 213681 213728

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Зажимной стержень

Обозначение EAN
4007220

Крепление 
инструмента

[мм]

SDD■1016 348444 ø■10■x■16

Зажимной■стержень■заменяет■
зажимную■цангу■и■служит■для■
прямого■крепления■инструментов■с■
диаметром■отверстия■10■мм.

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■3 351123

См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-T9 809044

См.■стр.■67.

Частотный демпфер
Для■более■комфортного■
шумовыделения:■частот-
ный■демпфер■FD■47-9-30,5.■
См.■стр.■67.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■14■mm 206836

EM■SW■17■mm 204542

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4* Каталог 6 Каталог 8

Твердосплавные 
борфрезы
Зуб 3, 3 PLUS, 4, 5, 
STEEL, INOX, NON-
FERROUS, CAST, 
TOUGH, TOUGH-S, 
MICRO
ø■10–20■мм

Зуб 1, ALU, FVK, FVKS, 
PLAST, ALLROUND, 
EDGE, EDGE ECS
до■ø■16■мм

Борфрезы из 
быстрорежущей стали 
(HSS)
Зуб 1, 2, 3, 5, 
специальный зуб
ø■3,2–8■мм

Шлифовальные 
головки
ø■хвостовика■6■мм:

до■ø■16■мм

ø■16–32■мм
Ширина■не■более■40■мм

ø■32–50■мм
Ширина■не■более■25■мм

ø■хвостовика■8■мм:

до■ø■32■мм

ø■32–50■мм
Ширина■не■более■50■мм

Головки для тонкого 
шлифования Poliflex
Связки:
GR, PUR
ø■8–20■мм
GHR, LR, TX, LHR
ø■15–40■мм

Шлифовальные 
втулки и оправки 
втулок
до■ø■45■мм

Лепестковые 
шлифовальные 
головки
до■ø■40■мм

Компактные 
шлифовальные круги 
POLINOX PNER
ø■50■мм

POLIROLL
до■ø■12■мм

POLICAP 
до■ø■16■мм

Войлочные головки
до■ø■15■мм

Каталог 5

Алмазные 
шлифовальные 
головки
ø■15,0–20,0■мм

Алмазные 
шлифовально-
отрезные круги
ø■50■мм

подходящие
зажимные стержни
BO 6/10 3
BO 8/10 3

Шлифовально-
отрезные круги EHT
до■ø■50■мм■

подходящий■■
зажимной стержень
BO 6/6 0-4

Шлифовальные 
круги ER
до■ø■50■мм

подходящие■■
зажимные стержни
BO 6/6 3-10
BO 8/10 6-20

Кистевые щетки с 
хвостовиком
неплетеные
PBU■ø■10–13■мм

плетеные■
PBG■ø■19–23■мм

Дисковые щетки с 
хвостовиком
неплетеные
RBU■ø■20–30■мм

плетеные
RBG■ø■76–100■мм

Если■ø■хвостовика■не■указан,■то■принимается■
значение■ø■6■мм.

*Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■длиной■10■мм■и■указанных■
максимальных■размеров■шлифовальной■головки.
Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■число■
оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

340

4426

120

36 9
КаталогСтр.



Пневматические приводные устройства
Прямые■шлифмашины

Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Исполнение 
клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Группа  
зажимных 

цанг

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес  
нетто 

[кг]

PG■8/100■HV 536438 вперед рычажный 0,17 0,85 7 8,5 0,950

PGAS■8/100■HV 286272 назад Рычажный 0,17 0,85 7 8,5 1,000

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4* Каталог 5 Каталог 8

Твердосплавные 
борфрезы
Зуб 3, 3 PLUS, 4, 5, 
STEEL, INOX, NON-
FERROUS, CAST, 
TOUGH, TOUGH-S, 
MICRO, EDGE
ø■10–20■мм

Борфрезы из 
быстрорежущей стали 
(HSS)
Зуб 1, 2, 3, 5, 
специальный зуб
ø■3,2–10■мм

Шлифовальные 
головки
ø■хвостовика■6■мм:

до■ø■16■мм

ø■16–32■мм
Ширина■не■более■40■мм

ø■32–50■мм
Ширина■не■более■25■мм

ø■хвостовика■8■мм:

до■ø■32■мм

ø■32–50■мм
Ширина■не■более■50■мм

Головки для тонкого 
шлифования Poliflex
Связки:
GR, PUR
ø■8–25■мм
GHR, LR, TX, LHR
ø■15–40■мм

Шлифовальные 
втулки и оправки 
втулок
до■ø■60■мм

POLICAP 
до■ø■21■мм

Лепестковые 
шлифовальные 
головки
до■ø■40■мм

Шлифовальные 
головки POLINOX
Компактные 
шлифовальные круги 
POLINOX PNER
до■ø■50■мм

POLIROLL
до■ø■18■мм

Шлифовальные 
звезды POLINOX
до■ø■25■мм

Войлочные головки
до■ø■20■мм

Алмазные шлифо-
вальные головки
ø■18,0–20,0■мм

Алмазные шлифо-
вально-отрезные круги
ø■22–30■мм

Каталог 6

Шлифовально-
отрезные круги EHT
до■ø■50■мм■

подходящий■■
зажимной стержень
BO 6/6 0-4

Шлифовальные круги ER
до■ø■50■мм

подходящие■■
зажимные стержни
BO 6/6 3-10
BO 8/10 6-20

Кистевые щетки с 
хвостовиком 
неплетеные■
PBU■ø■10–20■мм

плетеные■
PBG■ø■19–30■мм

Дисковые щетки с 
хвостовиком 
неплетеные■
RBU■ø■20–40■мм

плетеные■
RBG■ø■76–100■мм

Если■ø■хвостовика■не■указан,■то■принимается■
значение■ø■6■мм.

*Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■длиной■10■мм■и■указанных■
максимальных■размеров■шлифовальной■головки.
Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■число■
оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

Характеристики:
■■ Постоянная■тяговая■мощность■за■счет■
центробежного■регулятора.
■■ Компактное■исполнение.

Комплект поставки: 
PG 8/100 HV
Шланг■подачи■воздуха■3■м■с■наружным■
резьбовым■соединением■1/4“■и■вставным■
наконечником■с■резьбой■(STGI),■зажимная■
цанга■6■мм,■2■зажимных■ключа.
PGAS 8/100 HV
Шланг■отвода■воздуха■1■м,■шланг■подачи■
воздуха■3■м■с■наружным■резьбовым■со-
единением■1/4“■и■вставным■наконечником■
с■резьбой■(STGI),■зажимная■цанга■6■мм,■
2■зажимных■ключа.

5

/min
Oil

PG 8/100 HV 10.000 об/мин / 600 ватт 
PGAS 8/100 HV

PFERDVALUE:

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■3 351123

См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-IG■1/4 953259

См.■стр.■67.

Частотный демпфер
Для■более■комфортного■
шумовыделения:■частот-
ный■демпфер■FD■47-8-28■ID■■
для■PGAS■8/100■HV.■
См.■стр.■67.

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

3 мм,  
1/8 дюйма

6 
мм

8 
мм

1/4 
дюйма

EAN 4007220

7 187074 186855 187050 187067

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■9/16“ 186831

EM■SW■3/4“ 186848

184

21,546

36

205

21,546

36

379
Каталог Стр.
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Пневматические приводные устройства
Прямые■шлифмашины

Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Исполнение 
клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Группа  
зажимных 

цанг

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес  
нетто 

[кг]

PG■8/100■V-HV 176825 вперед рычажный 0,17 0,85 7 8,5 1,400

PGAS■8/100■V-HV 286289 назад рычажный 0,17 0,85 7 8,5 1,400

PGAS■8/100■VM-HV 843086 назад рычажный 0,17 0,85 7 8,5 1,200

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4* Каталог 5 Каталог 8

Твердосплавные 
борфрезы
Зуб 3, 3 PLUS, 4, 5, 
STEEL, INOX, NON-
FERROUS, CAST, 
TOUGH, TOUGH-S, 
MICRO, EDGE
ø■10–20■мм

Борфрезы из 
быстрорежущей стали 
(HSS)
Зуб 1, 2, 3, 5, 
специальный зуб
ø■3,2–10■мм

Шлифовальные 
головки
ø■хвостовика■6■мм:

до■ø■16■мм

ø■16–32■мм
Ширина■не■более■40■мм

ø■32–50■мм
Ширина■не■более■25■мм

ø■хвостовика■8■мм:

до■ø■32■мм

ø■32–50■мм
Ширина■не■более■50■мм

Головки для тонкого 
шлифования Poliflex
Связки:
GR, PUR
ø■8–25■мм
GHR, LR, TX, LHR
ø■15–40■мм

Шлифовальные 
втулки и оправки 
втулок
до■ø■60■мм

POLICAP 
до■ø■21■мм

Лепестковые 
шлифовальные 
головки
до■ø■40■мм

Шлифовальные 
головки POLINOX
Компактные 
шлифовальные круги 
POLINOX PNER
до■ø■50■мм

POLIROLL
до■ø■18■мм

Шлифовальные 
звезды POLINOX
до■ø■25■мм

Войлочные головки
до■ø■20■мм

Алмазные шлифоваль-
ные головки
ø■18,0–20,0■мм
Алмазные шлифоваль-
но-отрезные круги
ø■22–30■мм

Каталог 6

Шлифовально-отрезные 
круги EHT
до■ø■50■мм■
подходящий■■
зажимной стержень
BO 6/6 0-4

Шлифовальные круги ER
до■ø■50■мм
подходящие■■
зажимные стержни
BO 6/6 3-10
BO 8/10 6-20

Кистевые щетки с 
хвостовиком 
неплетеные■
PBU■ø■10–20■мм

плетеные■
PBG■ø■19–30■мм

Дисковые щетки с 
хвостовиком 
неплетеные■
RBU■ø■20–30■мм

плетеные■
RBG■ø■76–100■мм

Если■ø■хвостовика■не■указан,■то■принимается■
значение■ø■6■мм.

*Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■длиной■10■мм■и■указанных■
максимальных■размеров■шлифовальной■головки.
Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■число■
оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

Характеристики:
■■ Постоянная■тяговая■мощность■за■счет■
центробежного■регулятора.

PG 8/100 V-HV, PGAS 8/100 V-HV
■■ Альтернатива:■с■левосторонним■вращением.
■■ Исполнение■с■суппортом■SU-D32■по■запросу.

PGAS 8/100 VM-HV
■■ Узкий■удлинитель■привода.

Комплект поставки: 
PG 8/100 V-HV
Шланг■подачи■воздуха■3■м■с■наружным■
резьбовым■соединением■1/4“■и■вставным■
наконечником■с■резьбой■(STGI),■зажимная■
цанга■6■мм,■2■зажимных■ключа.
PGAS 8/100 V-HV, PGAS 8/100 VM-HV
Шланг■отвода■воздуха■1■м,■шланг■подачи■воз-
духа■3■м■с■наружным■резьбовым■соединением■
1/4“■и■вставным■наконечником■с■резьбой■(STGI),■
зажимная■цанга■6■мм,■2■зажимных■ключа.

5

/min
Oil

310

37 4621,5

12936

21,5

338

46

145
35

PG 8/100 V-HV 10.000 об/мин / 600 ватт 
PGAS 8/100 V-HV 
PGAS 8/100 VM-HV

PFERDVALUE:■
PG■8/100■V-HV,■PGAS■8/100■V-HV PGAS■8/100■VM-HV

■■

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■3 351123

См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-IG■1/4 953259

См.■стр.■67.

Частотный демпфер
Для■более■комфортного■
шумовыделения:■частот-
ный■демпфер■FD■47-8-28■
ID■для■PGAS■8/100■V-HV■и■
PGAS■8/100■VM-HV.■
См.■стр.■67.

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

3 мм,  
1/8 дюйма

6 
мм

8 
мм

1/4 
дюйма

EAN 4007220

7 187074 186855 187050 187067

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■9/16“ 186831

EM■SW■3/4“ 186848

38 9
КаталогСтр.



Пневматические приводные устройства
Прямые■шлифмашины

Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Исполнение 
клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Группа  
зажимных 

цанг

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес  
нетто 

[кг]

PG■8/50■V-HV 176788 вперед рычажный 0,85 0,34 7 8,5 1,600

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4* Каталог 5 Каталог 8

Борфрезы из 
быстрорежущей стали (HSS)
Зуб ALU, 1, 2, 3, 5
ø■5–16■мм

Борфрезы из 
быстрорежущей стали 
(HSS) для обработки легких 
металлов
119
120

Подходящие
зажимные стержни с  
резьбой
BO 6/10
BO 8/10
для■борфрез■из■
быстрорежущей■стали■(HSS)

Шлифовальные головки
Исполнение RUBBER
ø■хвостовика■6■мм:

до■ø■16■мм

ø■16–40■мм
Ширина■не■более■32■мм

Каталог 4*

Головки для тонкого 
шлифования Poliflex
Круги для тонкого 
шлифования Poliflex
ø■25–50■мм

Шлифовальные втулки и  
оправки втулок
ø■50■мм

Лепестковые 
шлифовальные головки
ø■56–80■мм

Шлифовальные головки 
POLINOX
ø■50–80■мм

Шлифовальные звезды 
POLINOX
ø■38■мм

Круги/инструменты с 
хвостовиком POLICLEAN
ø■50■мм

Войлочные головки
Войлочные лепестковые 
головки
Войлочные круги
до■ø■45■мм

подходящий
зажимной стержень
BO 6/6 3-10

Алмазные шлифовально-
отрезные круги
ø■40■мм

подходящие
зажимные стержни
BO 6/10 3
BO 8/10 3

Дисковые щетки с 
хвостовиком
неплетеные
RBU■ø■70–100■мм

Кистевые щетки с 
хвостовиком 
плетеные■
PBG■ø■10–13■мм

Конические щетки с 
хвостовиком
неплетеные■
KBU■ø■80–95■мм

Чашечные щетки с 
хвостовиком
неплетеные■
TBU■ø■30–70■мм

Если■ø■хвостовика■не■указан,■то■принимается■значение■
ø■6■мм.

*Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■длиной■10■мм■и■
указанных■максимальных■размеров■шлифовальной■головки.
Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■
число■оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

Характеристики:
■■ Легкое,■компактное■исполнение.
■■ Исполнение■с■суппортом■SU-D32■по■за-
просу.
■■ Альтернатива■по■запросу:■привод■с■от-
водом■воздуха■назад■и■левосторонним■
вращением.

Комплект поставки:
Шланг■подачи■воздуха■3■м■с■наружным■
резьбовым■соединением■1/4“■и■вставным■
наконечником■с■резьбой■(STGI),■зажимная■
цанга■6■мм,■2■зажимных■ключа.

5

/min
Oil

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

3 мм,  
1/8 дюйма

6 
мм

8 
мм

1/4 
дюйма

EAN 4007220

7 187074 186855 187050 187067

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■3 351123

См.■стр.■67.

PG 8/50 V-HV 5.000 об/мин / 600 ватт

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-IG■1/4 953259

См.■стр.■67.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■9/16“ 186831

EM■SW■3/4“ 186848

Суппорт

Обозначение EAN
4007220

SU-D32 208403

350

37 4621,5

165
36

399
Каталог Стр.
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Пневматические приводные устройства
Прямые■шлифмашины

Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Исполнение 
клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Группа  
зажимных 

цанг

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес  
нетто 

[кг]

PGAS■5/40■V-HV 344361 назад рычажный 0,85 0,63 6 8 0,904

PGAS■10/40■V-HV 802649 назад рычажный 0,60 1,20 8 9 1,700

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 4* Каталог 5

Борфрезы из быстрорежущей стали 
(HSS), Зуб ALU, 1, 2, 3, 5■ø■6–16■мм
Борфрезы из быстрорежущей стали 
(HSS) для обработки легких металлов 
119, 120

подходящие■зажимные стержни с  
резьбой BO 6/10, BO 8/10■для■борфрез■из■
быстрорежущей■стали■(HSS)

Головки для тонкого шлифования Poliflex
Круги для тонкого шлифования Poliflex
ø■25–80■мм
Шлифовальные втулки и оправки втулок 
ø■100■мм
Лепестковые шлифовальные головки 
до■ø■80■мм

Шлифовальные головки 
POLINOX ø■60–100■мм■
Диски POLICLEAN 
ø■50■мм■и■75■мм
Войлочные головки, лепест-
ковые войлочные головки, 
войлочные круги
до■ø■50■мм

Алмазные шлифовально-
отрезные круги
ø■40–50■мм
подходящие■
зажимные стержни
BO 6/10 3, BO 8/10 3

Если■ø■хвостовика■не■указан,■то■
принимается■значение■ø■6■мм.

*Каталог 4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■длиной■10■мм■и■указанных■максимальных■
размеров■шлифовальной■головки.■
Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■число■оборотов,■
указанные■в■каталогах■2–8.

Характеристики:
PGAS 5/40 V-HV
■■ Масло■не■оседает■на■заготовке.

PGAS 10/40 V-HV
■■ Постоянная■тяговая■мощность■за■счет■
центробежного■регулятора.

Комплект поставки: 
PGAS 5/40 V-HV 
Шланг■отвода■воздуха■0,75■м,■шланг■пода-
чи■воздуха■2■м■без■наконечника,■зажимная■
цанга■6■мм,■2■зажимных■ключа■
(EM■SW■11■mm■и■EM■SW■14■mm).■
PGAS 10/40 V-HV
Шланг■отвода■воздуха■1,7■м,■шланг■подачи■
воздуха■3■м■без■наконечника,■зажимная■
цанга■6■мм,■2■зажимных■ключа■■
(EM■SW■14■mm■и■EM■SW■17■mm).

7

/min
Oil

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

3 
мм

6 
мм

8 
мм

10 
мм

3/32 
дюйма

1/8 
дюйма

1/4 
дюйма

3/8 
дюйма

EAN 4007220

6 212875 212851 212936 - 234969 212882 212868 -

8 - 213674 213704 213711 - - 213681 213728

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

PGAS 10/40 V-HV 4.000 об/мин / 900 ватт

PFERDVALUE:■

PGAS■5/40■V-HV

■

PGAS■10/40■V-HV

x
4

/min
Oil Oil

PGAS 5/40 V-HV с маслом: 4.000 об/мин / 370 ватт
без масла: 3.500 об/мин / 340 ватт

Частотный демпфер
Для■более■комфортного■
шумовыделения:■частотный■
демпфер■■
FD■47-8-30,5■для■PGAS■5/40■V-HV■■
FD■47-9-30,5■для■PGAS■10/40■V-HV■
См.■стр.■67.

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■2 351116

AS■3 351123

См.■стр.■67.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■11■mm 206812

EM■SW■14■mm 206836

EM■SW■17■mm 204542

Зажимной стержень

Обозначение EAN
4007220

Крепле-
ние  ин-

струмента
[мм]

SDD■1016 348444 ø■10■x■16

Зажимной■стержень■
заменяет■зажимную■
цангу■и■служит■для■
непосредственного■
крепления■инструмен-
тов■диаметром■10■мм■
на■PGAS■10/40■V-HV.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

Подходящие
приводы

SF■24■STG-T8 809020 PGAS■5/40■V-HV

SF■24■STG-T9 809044 PGAS■10/40■V-HV

См.■стр.■67.

4432 22

37
145

380

3821 16,5

19
84

326

40 9
КаталогСтр.



Пневматические приводные устройства
Угловые■шлифмашины■с■зажимной■цангой

Характеристики:
■■ Самая■маленькая■высокооборотная■
угловая■шлифмашина.■
■■ Прочная,■без■угловой■передачи.

Комплект поставки: 
PWS 1/800
Шланг■подачи■воздуха■2■м■без■наконеч-
ника,■зажимная■цанга■3■мм,■2■зажимных■
ключа.
PWSA 1/800
Шланг■отвода■воздуха■0,3■м,■шланг■подачи■
воздуха■2■м■без■наконечника,■зажимная■
цанга■3■мм,■2■зажимных■ключа.

Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Исполнение 
клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Группа  
зажимных 

цанг

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес  
нетто 

[кг]

PWS■1/800 176900 сбоку золотниковый 0,25 0,18 2 5 0,115

PWSA■1/800 541142 назад поворотный 0,25 0,18 2 5 0,117

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4* Каталог 5

Твердосплавные борфрезы
Зуб 3 PLUS, 4, 5, INOX, MICRO
до■ø■3■мм
ø■хвостовика■3■мм

Зуб ALU
до■ø■3■мм
ø■хвостовика■3■мм

Шлифовальные головки
ø■хвостовика■3■мм:

до■ø■5■мм

ø■5–6■мм
Ширина■не■более■13■мм

ø■6–10■мм
Ширина■не■более■2■мм

Головки для тонкого шлифования 
Poliflex
ø■хвостовика■3■мм
Связки:
GHR
до■ø■4■мм
LR, TX
до■ø■6■мм

Алмазные шлифовальные головки
до■ø■4,0■мм
ø■хвостовика■3■мм

CBN шлифовальные головки
ø■3,5–6,0■мм
ø■хвостовика■3■мм

*Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■
длиной■10■мм■и■указанных■максимальных■размеров■шлифовальной■головки.

Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■
допустимое■число■оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

1

/min
Oil

PWS 1/800 80.000 об/мин / 75 ватт 

PWSA 1/800

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■1 351109

См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG■T5 957103

См.■стр.■67.

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

2,34 
мм

3 
мм

3/32 
дюйма

1/8 
дюйма

EAN 4007220

2 851999 207840 207864 207857

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■6■mm 204504

EM■SW■8■mm■G 206867

173

2039

21
175

18,539

21

419
Каталог Стр.
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Пневматические приводные устройства
Угловые■шлифмашины■с■зажимной■цангой

Характеристики:
■■ Легкое■удобное■исполнение.

Комплект поставки:
Шланг■отвода■воздуха■0,6■м,■шланг■подачи■
воздуха■2■м■с■наружным■резьбовым■со-
единением■1/4“■и■вставным■наконечником■
с■резьбой■(STGI),■зажимная■цанга■3■мм,■
2■зажимных■ключа.

PWSA 1/250 25.000 об/мин / 110 ватт

Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Исполнение 
клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Группа  
зажимных 

цанг

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес  
нетто 

[кг]

PWSA■1/250 802588 назад поворотный 0,30 0,20 3 5 0,217

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

3 
мм

3/32 
дюйма

1/8 
дюйма

EAN 4007220

3 188262 188378 188354

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■1 351109

См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-IG■1/4 953259

См.■стр.■67.

Зажимной стержень

Обозначение EAN
4007220

Использование для

ASD■20■CD■1/4-20■G 308417 Инструменты■COMBIDISC,■SBH■20,■
SBH■25,■SBH■38,■CD■20,■CD■38

Зажимной■стержень■
заменяет■зажимную■цангу■
и■служит■для■непосред-
ственного■крепления■
инструментов■COMBIDISC.

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4*

Твердосплавные борфрезы
Зуб 3 PLUS, 4, 5, INOX, MICRO
ø■3■мм
ø■хвостовика■3■мм

Зуб 1, 3,  
специальные зубья
до■ø■4■мм
ø■хвостовика■3■мм

Шлифовальные головки
ø■хвостовика■3■мм:

до■ø■13■мм
Ширина■не■более■13■мм

ø■13–25■мм
Ширина■не■более■6■мм

Головки для тонкого  
шлифования Poliflex
ø■хвостовика■3■мм
Связки:
GR, PUR
до■ø■10■мм
GHR, LR, TX, LHR
до■ø■20■мм

Шлифовальные диски COMBIDISC
до■ø■25■мм
c:
Зажимной стержень
ASD 20 CD 1/4-20G

*Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■
длиной■10■мм■и■указанных■максимальных■размеров■шлифовальной■головки.

Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■
допустимое■число■оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

2

/min
Oil

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■10■mm 188514

EM■SW■13/64“ 188279

149

20

39

27

42 9
КаталогСтр.



Пневматические приводные устройства
Угловые■шлифмашины■с■зажимной■цангой

Характеристики:
■■ Незначительная■высота■угловой■головки.

Комплект поставки:
Шланг■отвода■воздуха■0,75■м,■шланг■пода-
чи■воздуха■2■м■без■наконечника,■зажимная■
цанга■6■мм,■2■зажимных■ключа.

PWSA 5/210 HV 21.000 об/мин / 370 ватт

Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Исполнение 
клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Группа  
зажимных 

цанг

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес  
нетто 

[кг]

PWSA■5/210■HV 177075 назад рычажный 0,85 0,60 6 8 0,710

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4* Каталог 5 Каталог 6

Твердосплавные 
борфрезы
Зуб 3, 3 PLUS, 4, 5, 
STEEL, INOX, NON-
FERROUS, CAST, 
TOUGH, TOUGH-S, 
MICRO, ALLROUND, 
TITANIUM
ø■6–12■мм

Зуб 1, ALU, FVK, FVKS, 
PLAST
ø■10–16■мм

Борфрезы из 
быстрорежущей стали 
(HSS)
Зуб 1, 2, 3, 5, 
специальный зуб
до■ø■5■мм

Шлифовальные 
головки
ø■хвостовика■6■мм:

до■ø■16■мм

ø■16–32■мм
Ширина■не■более■32■мм

ø■32–40■мм
Ширина■не■более■20■мм

ø■хвостовика■8■мм:

до■ø■16■мм

ø■16–32■мм
Ширина■не■более■32■мм

Головки для тонкого 
шлифования Poliflex
Связки:
GR, PUR
до■ø■12■мм
GHR, LR, TX, LHR
до■ø■25■мм

Шлифовальные 
втулки и оправки 
втулок
до■ø■22■мм

POLICAP 
до■ø■11■мм

Лепестковые 
шлифовальные 
головки
до■ø■20■мм

Компактные 
шлифовальные круги 
POLINOX PNER
ø■25■мм

Шлифовальные диски  
COMBIDISC
ø■20–38■мм

Алмазные 
шлифовальные 
головки
ø■7,0–15,0■мм

CBN шлифовальные 
головки
ø■14,0–20,0■мм

Алмазные 
шлифовально-
отрезные круги
ø■30–50■мм

подходящие
зажимные стержни
BO 6/10 3
BO 8/10 3
или
Набор адаптеров
SAS 10/50

Шлифовально-
отрезные круги EHT
до■ø■40■мм■

подходящие■■
зажимные стержни
BO 6/6 0-4
BO SPG 6/6 0-10

до■ø■50■мм■

подходящий■■
зажимной стержень
BO SPG 6/6 0-10
или■
Набор адаптеров  
SAS 10/50

Шлифовальные 
круги ER
до■ø■40■мм■

подходящие■■
зажимные стержни
BO 6/6 3-10
BO SPG 6/6 0-10

до■ø■50■мм

подходящие■■
зажимные стержни
BO SPG 6/6 0-10
BO SPG 6/10 0-10
или■
Набор адаптеров  
SAS 10/50

Если■ø■хвостовика■не■указан,■то■принимается■
значение■ø■6■мм.

*Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■длиной■10■мм■и■указанных■
максимальных■размеров■шлифовальной■головки.
Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■число■
оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

4

/min
Oil

Этот■набор■адаптеров■позволяет■использовать■отрезные■и■обдирочные■шли-
фовальные■круги■ø■до■50■мм■и■толщиной■1–9■мм.■Простое■использование:■
Снять■зажимную■цангу,■установить■защитный■кожух,■поместить■подкладную■
шайбу■на■шпиндель■и■затянуть■шлифовальный■круг■стяжным■болтом■(при■
толщине■круга■6■мм■и■более■подкладная■шайба■не■используется).■

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■2 351116

См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-T8 809020

См.■стр.■67.

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

3 
мм

6 
мм

8 
мм

3/32 
дюйма

1/8 
дюйма

1/4 
дюйма

EAN 4007220

6 212875 212851 212936 234969 212882 212868

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■11■mm 206812

EM■SW■17■mm 204542

Частотный демпфер
Для■более■комфортного■
шумовыделения:■частотный■
демпфер■FD■47-8-30,5.■
См.■стр.■67.

Набор адаптеров для шлифовальных кругов

Обозначение EAN
4007220

Крепление 
инструмента

[мм]

SAS■10/50 238462 ø■10■x■1-9

190

38

63

36

439
Каталог Стр.

9



Пневматические приводные устройства
Угловые■шлифмашины■с■зажимной■цангой

Характеристики:
■■ Узкая■угловая■головка■для■обработки■
труднодоступных■мест.
■■ Удобная■компактная■форма.

Комплект поставки:
PWSA 3/220 DH
Шланг■отвода■воздуха■0,75■м,■шланг■пода-
чи■воздуха■2■м■без■наконечника,■зажимная■
цанга■6■мм,■2■зажимных■ключа.
PWS 3/200 DH
Шланг■подачи■воздуха■2■м■без■наконеч-
ника,■зажимная■цанга■6■мм,■2■зажимных■
ключа.

Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Исполнение 
клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Группа  
зажимных 

цанг

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес  
нетто 

[кг]

PWSA■3/220■DH 566503 назад пов.-рычажный 0,60 0,46 6 8 0,380

PWS■3/200■DH 282175 вперед пов.-рычажный 0,55 0,35 6 8 0,370

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4* Каталог 5 Каталог 6

Твердосплавные 
борфрезы
Зуб 3, 3 PLUS, 4, 5, 
STEEL, INOX, NON-
FERROUS, CAST, 
TOUGH, TOUGH-S, 
MICRO, TITANIUM,  
ALLROUND
ø■6–10■мм

Борфрезы из 
быстрорежущей 
стали (HSS)
Зуб 1, 2, 3, 5, 
специальный зуб
до■ø■5■мм

Шлифовальные 
головки
ø■хвостовика■6■мм:

до■ø■16■мм

ø■16–32■мм■■
Ширина■не■более■
32■мм

ø■32–40■мм■■
Ширина■не■более■
20■мм

ø■хвостовика■8■мм:

до■ø■32■мм■
Ширина■не■более■
40■мм

Головки для 
тонкого  
шлифования 
Poliflex
Связки:
GR, PUR
до■ø■12■мм
GHR, LR, TX, LHR
до■ø■25■мм

Шлифовальные 
втулки и  
оправки втулок
до■ø■22■мм

POLICAP 
до■ø■11■мм

Лепестковые 
шлифовальные 
головки
до■ø■20■мм

Компактные шли-
фовальные круги 
POLINOX PNER
ø■25■мм

Шлифовальные 
диски COMBIDISC
ø■20–50■мм

Волоконные диски 
COMBIDISC 
Твердое■исполнение■
VRH 20

Алмазные  
шлифовальные 
головки
ø■8,0–15■мм

CBN шлифоваль-
ные головки
ø■15,0–20,0■мм

Алмазные  
шлифовально-
отрезные круги
ø■30–50■мм■
подходящие
зажимные стержни
BO 6/10 3
BO 8/10 3

Шлифовально-
отрезные круги 
EHT
до■ø■40■мм■■
подходящий■■
зажимной 
стержень 
BO 6/6 0-4

до■ø■50■мм■
подходящий■■
зажимной 
стержень 
BO SPG 6/6 0-10

Шлифовальные 
круги ER
до■ø■40■мм■■
подходящие■■
зажимные стержни 
BO 6/6 3-10
BO SPG 6/6 0-10

до■ø■50■мм■■
подходящие■■
зажимные стержни
BO SPG 6/6 0-10
BO SPG 6/10 0-10

Если■ø■хвостовика■не■указан,■то■
принимается■значение■ø■6■мм.

*Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■длиной■10■мм■и■указанных■
максимальных■размеров■шлифовальной■головки.
Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■число■оборотов,■
указанные■в■каталогах■2–8.

PWSA 3/220 DH  22.000 об/мин / 250 ватт 
PWS 3/200 DH 20.000 об/мин / 220 ватт

2

/min
Oil

PFERDVALUE: 
PWS■3/■DH

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■2 351116

См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-T8 809020

См.■стр.■67.

Частотный демпфер
Для■более■комфортного■
шумовыделения:■частотный■
демпфер■FD■37-8-23,5■для■
PWSA■3/220■DH.■■
См.■стр.■67.

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

3 
мм

6 
мм

8 
мм

3/32 
дюйма

1/8 
дюйма

1/4 
дюйма

EAN 4007220

6 212875 212851 212936 234969 212882 212868

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■11■mm 206812

EM■SW■14■mm 206836

175

31

28

16,5

70

25,5

158

28

16,5

70

25,5

31

44 9
КаталогСтр.



Пневматические приводные устройства
Угловые■шлифмашины■с■зажимной■цангой

Характеристики:
■■ Компактное■исполнение.
■■ Высокая■точность■вращения■шпинделя.

Комплект поставки:
Шланг■отвода■воздуха■1■м,■шланг■подачи■
воздуха■3■м■с■наружным■резьбовым■со-
единением■1/4“■и■вставным■наконечником■
с■резьбой■(STGI),■зажимная■цанга■6■мм,■
2■зажимных■ключа.

PWSA 4/200 HV 20.000 об/мин / 300 ватт

Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Исполнение 
клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Группа  
зажимных 

цанг

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес  
нетто 

[кг]

PWSA■4/200■HV 598184 назад рычажный 0,57 0,42 5 8,5 0,520

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4* Каталог 5 Каталог 6

Твердосплавные борфрезы
Зуб 3, 3 PLUS, 4, 5, STEEL, 
INOX, NON-FERROUS, CAST, 
TOUGH, TOUGH-S, MICRO, 
ALLROUND
ø■7–10■мм

Борфрезы из 
быстрорежущей стали (HSS)
Зуб 1, 2, 3, 5,  
специальный зуб
до■ø■5■мм

Шлифовальные головки
ø■хвостовика■6■мм:

до■ø■16■мм

ø■16–32■мм
Ширина■не■более■32■мм

ø■32–40■мм
Ширина■не■более■20■мм

Каталог 4*

Головки для тонкого 
шлифования Poliflex
Связки:
GR, PUR
до■ø■12■мм
GHR, LR, TX, LHR
до■ø■25■мм

Шлифовальные втулки и  
оправки втулок
до■ø■22■мм

POLICAP 
до■ø■11■мм

Лепестковые 
шлифовальные головки
до■ø■20■мм

Компактные 
шлифовальные круги 
POLINOX PNER
ø■25■мм

Шлифовальные диски 
COMBIDISC
ø■20–50■мм

Волоконные диски 
COMBIDISC
Твердое■исполнение
VRH 20

Алмазные шлифовальные 
головки
ø■8,0–15■мм

CBN шлифовальные 
головки
ø■15,0–20,0■мм

Алмазные шлифовально-
отрезные круги
ø■30–50■мм

подходящий
зажимной стержень
BO 6/10 3

Шлифовально-отрезные 
круги EHT
до■ø■40■мм■

подходящий■■
зажимной стержень
BO 6/6 0-4

Шлифовальные круги ER
до■ø■40■мм■

подходящий■■
зажимной стержень
BO 6/6 3-10

Если■ø■хвостовика■не■указан,■то■принимается■значение■
ø■6■мм.

*Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■длиной■10■мм■и■
указанных■максимальных■размеров■шлифовальной■головки.
Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■
число■оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

3

/min
Oil

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■3 351123

См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-IG■1/4 953259

См.■стр.■67.

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

3 мм,  
1/8 дюйма

6 
мм

1/4 
дюйма

EAN 4007220

5 299944 299951 606032

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■7/16“ 300480

EM■SW■9/16“ 186831

150

69

30

37

459
Каталог Стр.

9



Пневматические приводные устройства
Угловые■шлифмашины■с■зажимной■цангой

PWSA 5/170-45 HV с маслом: 17.000 об/мин / 370 ватт
без масла: 14.000 об/мин / 340 ватт

Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Исполнение 
клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Группа  
зажимных 

цанг

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес  
нетто 

[кг]

PWSA■5/170-45■HV 484999 назад рычажный 0,85 0,63 6 8 0,880

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4* Каталог 5 Каталог 6 Каталог 8

Твердосплавные 
борфрезы
Зуб 3, 3 PLUS, 4, 5, 
STEEL, INOX, NON-
FERROUS, CAST, 
TOUGH, TOUGH-S, 
MICRO, ALLROUND
ø■8–12■мм

Борфрезы из 
быстрорежущей стали 
(HSS)
Зуб 1, 2, 3, 5, 
специальный зуб
до■ø■6■мм

Шлифовальные 
головки
ø■хвостовика■6■мм:

до■ø■16■мм

ø■16–32■мм
Ширина■не■более■40■мм

ø■40–50■мм
Ширина■не■более■25■мм

ø■хвостовика■8■мм:

ø■32–50■мм
Ширина■не■более■50■мм

Головки для тонкого 
шлифования Poliflex
Связки:
GR, PUR
до■ø■15■мм
GHR, LR, TX, LHR
ø■12–30■мм

Круги для тонкого 
шлифования Poliflex
Связка:
TX
до■ø■25■мм

Шлифовальные 
втулки и оправки 
втулок
до■ø■30■мм

POLICAP 
до■ø■13■мм

Лепестковые 
шлифовальные 
головки
до■ø■25■мм

Войлочные головки
до■ø■10■мм

Алмазные 
шлифовальные 
головки
ø■9,0–20,0■мм

CBN шлифовальные 
головки
ø■18,0–20,0■мм

Алмазные 
шлифовально-
отрезные круги
ø■40–50■мм

подходящие
зажимные стержни
BO 6/10 3
BO 8/10 3

Шлифовально-
отрезные круги EHT
до■ø■50■мм■

подходящие■■
зажимные стержни
BO 6/6 0-4
BO SPG 6/6 0-10

Шлифовальные 
круги ER
до■ø■50■мм

подходящие■■
зажимные стержни
BO 6/6 3-10
BO 8/10 6-20
BO SPG 6/6 0-10
BO SPG 6/10 0-10

Кистевые щетки с 
хвостовиком 
неплетеные
PBU■ø■10–20■мм

неплетеные,■с■кольцом■
PBUR■ø■13■мм

плетеные
PBG■ø■19–23■мм

Дисковые щетки с 
хвостовиком 
неплетеные
RBU■ø■20–30■мм

Если■ø■хвостовика■не■указан,■то■принимается■
значение■ø■6■мм.

*Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■длиной■10■мм■и■указанных■
максимальных■размеров■шлифовальной■головки.
Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■число■
оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

Характеристики:
■■ Отсутствие■масляного■налета■на■за-
готовке.■
■■ Угловая■головка■с■уклоном■45°■для■луч-
шей■обработки■углов■и■труднодоступных■
мест.

Комплект поставки:
Шланг■отвода■воздуха■0,75■м,■шланг■пода-
чи■воздуха■2■м■без■наконечника,■зажимная■
цанга■6■мм,■2■зажимных■ключа.

x
4

/min
Oil Oil

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■2 351116

См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-T8 809020

См.■стр.■67.

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

3 
мм

6 
мм

8 
мм

3/32 
дюйма

1/8 
дюйма

1/4 
дюйма

EAN 4007220

6 212875 212851 212936 234969 212882 212868

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■11■mm 206812

EM■SW■17■mm 204542

Частотный демпфер
Для■более■комфортного■
шумовыделения:■частотный■
демпфер■FD■47-8-30,5.■
См.■стр.■67.

PFERDVALUE:

■■

230

57

36

38

46 9
КаталогСтр.



Пневматические приводные устройства
Угловые■шлифмашины■с■зажимной■цангой

Характеристики:
■■ Масло■не■оседает■на■заготовке.
■■ Незначительная■высота■угловой■головки.■

Комплект поставки:
Шланг■отвода■воздуха■0,75■м,■шланг■пода-
чи■воздуха■2■м■без■наконечника,■зажимная■
цанга■6■мм,■2■зажимных■ключа.

PWSA 5/160 HV с маслом: 16.000 об/мин / 370 ватт
без масла: 13.000 об/мин / 340 ватт

Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Исполнение 
клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Группа  
зажимных 

цанг

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес  
нетто 

[кг]

PWSA■5/160■HV 235287 назад рычажный 0,85 0,63 6 8 0,710

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4* Каталог 5 Каталог 6 Каталог 8

Твердосплавные 
борфрезы
Зуб 3, 3 PLUS, 4, 5, 
STEEL, INOX, NON-
FERROUS, CAST, 
TOUGH, TOUGH-S, 
MICRO, ALLROUND
ø■9,0–12■мм

Борфрезы из 
быстрорежущей стали 
(HSS)
Зуб 1, 2, 3, 5, 
специальный зуб
ø■2,3–6■мм

Шлифовальные 
головки
ø■хвостовика■6■мм:

до■ø■16■мм

ø■16–32■мм
Ширина■не■более■40■мм

ø■40–50■мм
Ширина■не■более■25■мм

ø■хвостовика■8■мм:

ø■32–50■мм
Ширина■не■более■50■мм

Головки для тонкого 
шлифования Poliflex
Связки:
GR, PUR
до■ø■15■мм
GHR, LR, TX, LHR
ø■12–30■мм

POLICAP 
до■ø■13■мм

Шлифовальные диски  
COMBIDISC
ø■20–50■мм

Круги COMBIDISC-TX
ø■50■мм

Алмазные 
шлифовальные 
головки
ø■9,0–20,0■мм

CBN шлифовальные 
головки
ø■18,0–20,0■мм

Алмазные 
шлифовально-
отрезные круги
ø■40–50■мм

подходящие
зажимные стержни
BO 6/10 3
BO 8/10 3
или
Набор адаптеров
SAS 10/50

Шлифовально-
отрезные круги EHT
до■ø■50■мм■

подходящие■■
зажимные стержни
BO 6/6 0-4
BO SPG 6/6 0-10

Шлифовальные 
круги ER
до■ø■50■мм

подходящие■■
зажимные стержни
BO 6/6 3-10
BO 8/10 6-20
BO SPG 6/6 0-10
BO SPG 6/10 0-10

Кистевые щетки с 
хвостовиком 
неплетеные
PBU■ø■10–20■мм

неплетеные,■с■кольцом■
PBUR■ø■13■мм

плетеные■
PBG■ø■19–23■мм

Дисковые щетки с 
хвостовиком 
неплетеные
RBU■ø■20–30■мм

Если■ø■хвостовика■не■указан,■то■принимается■
значение■ø■6■мм.

*Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■длиной■10■мм■и■указанных■
максимальных■размеров■шлифовальной■головки.
Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■число■
оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

Этот■набор■адаптеров■позволяет■использовать■отрезные■и■обдирочные■шли-
фовальные■круги■ø■до■50■мм■и■толщиной■1–9■мм.■Простое■использование:■
Снять■зажимную■цангу,■установить■защитный■кожух,■поместить■подкладную■
шайбу■на■шпиндель■и■затянуть■шлифовальный■круг■стяжным■болтом■(при■
толщине■круга■6■мм■и■более■подкладная■шайба■не■используется).■

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■2 351116

См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-T8 809020

См.■стр.■67.

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

3 
мм

6 
мм

8 
мм

3/32 
дюйма

1/8 
дюйма

1/4 
дюйма

EAN 4007220

6 212875 212851 212936 234969 212882 212868

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■11■mm 206812

EM■SW■17■mm 204542

Частотный демпфер
Для■более■комфортного■
шумовыделения:■частот-
ный■демпфер■FD■47-8-30,5.■
См.■стр.■67.

Набор адаптеров для шлифовальных кругов

Обозначение EAN
4007220

Крепление 
инструмента

[мм]

SAS■10/50 238462 ø■10■x■1-9

x
4

/min
Oil Oil

PFERDVALUE:

190

63

36

38

479
Каталог Стр.
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Пневматические приводные устройства
Угловые■шлифмашины■с■зажимной■цангой

Характеристики:
■■ С■маслом■или■без■масла■–■одинаковое■■
число■оборотов■при■неизменной■мощности.
■■ Отсутствие■масляного■налета■на■заготовке.■
■■ Постоянная■тяговая■мощность■за■счет■
центробежного■регулятора.■
■■ Незначительная■высота■угловой■головки.■

Комплект поставки:
Шланг■отвода■воздуха■0,75■м,■шланг■пода-
чи■воздуха■2■м■без■наконечника,■зажимная■
цанга■6■мм,■2■зажимных■ключа.

PWSA 5/130 HV 13.000 об/мин / 370 ватт

Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Исполнение 
клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Группа  
зажимных 

цанг

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес  
нетто 

[кг]

PWSA■5/130■HV 271766 назад рычажный 0,30 0,60 6 8 0,710

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4* Каталог 5 Каталог 6 Каталог 8

Твердосплавные 
борфрезы
Зуб 3, 3 PLUS, 4, 5, 
STEEL, INOX, NON-
FERROUS, CAST, 
TOUGH, TOUGH-S, 
MICRO, TITANIUM, 
ALLROUND
ø■10–16■мм

Борфрезы из 
быстрорежущей стали 
(HSS)
Зуб 1, 2, 3, 5, 
специальный зуб
ø■2,3–7■мм

Шлифовальные 
головки
ø■хвостовика■6■мм:

до■ø■16■мм

ø■16–32■мм■■
Ширина■не■более■40■мм

ø■40–50■мм■■
Ширина■не■более■25■мм

ø■хвостовика■8■мм:

ø■32–50■мм■■
Ширина■не■более■50■мм

Каталог 4*

Головки для тонкого 
шлифования Poliflex
Связки:
GR, PUR
ø■8–20■мм
GHR, LR, TX, LHR
ø■15–40■мм

Круги для тонкого 
шлифования Poliflex
Связка:
TX
ø■25–40■мм

POLICAP
до■ø■13■мм

Шлифовальные диски  
COMBIDISC
ø■20–50■мм

Круги COMBIDISC-TX
ø■50■мм■и■75■мм

Алмазные 
шлифовальные 
головки
ø■12,0–20,0■мм

Алмазные 
шлифовально-
отрезные круги
ø■22■мм■и■50■мм

подходящие
зажимные стержни
BO 3/1,7 1
BO 6/10 3
BO 8/10 3
или
Набор адаптеров
SAS 10/50

Шлифовально-
отрезные круги EHT
до■ø■50■мм■

подходящие■■
зажимные стержни
BO 6/6 0-4
BO SPG 6/6 0-10

Шлифовальные 
круги ER
до■ø■50■мм

подходящие■■
зажимные стержни
BO 6/6 3-10
BO 8/10 6-20
BO SPG 6/6 0-10
BO SPG 6/10 0-10

Кистевые щетки с 
хвостовиком
неплетеные
PBU■ø■10–20■мм

неплетеные,■с■кольцом■
PBUR■ø■13■мм

плетеные■
PBG■ø■19–23■мм

Дисковые щетки с 
хвостовиком 
неплетеные■
RBU■ø■20–30■мм

Если■ø■хвостовика■не■указан,■то■принимается■
значение■ø■6■мм.

*Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■длиной■10■мм■и■указанных■
максимальных■размеров■шлифовальной■головки.
Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■число■
оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

x
4

/min
Oil Oil

PFERDVALUE:

■■

Этот■набор■адаптеров■позволяет■использовать■отрезные■и■обдирочные■шли-
фовальные■круги■ø■до■50■мм■и■толщиной■1–9■мм.■Простое■использование:■
Снять■зажимную■цангу,■установить■защитный■кожух,■поместить■подкладную■
шайбу■на■шпиндель■и■затянуть■шлифовальный■круг■стяжным■болтом■(при■
толщине■круга■6■мм■и■более■подкладная■шайба■не■используется).■

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■2 351116

См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-T8 809020

См.■стр.■67.

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

3 
мм

6 
мм

8 
мм

3/32 
дюйма

1/8 
дюйма

1/4 
дюйма

EAN 4007220

6 212875 212851 212936 234969 212882 212868

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■11■mm 206812

EM■SW■17■mm 204542

Частотный демпфер
Для■более■комфортного■
шумовыделения:■частотный■
демпфер■FD■47-8-30,5.■
См.■стр.■67.

Набор адаптеров для шлифовальных кругов

Обозначение EAN
4007220

Крепление 
инструмента

[мм]

SAS■10/50 238462 ø■10■x■1-9

190

63

36

38

48 9
КаталогСтр.



Пневматические приводные устройства
Угловые■шлифмашины■с■зажимной■цангой

Характеристики:
■■ Постоянная■тяговая■мощность■за■счет■
центробежного■регулятора.■
■■ Для■низкооборотных■шлифовальных■
инструментов■с■диаметром■хвостовика■
до■8■мм.

Комплект поставки: 
Шланг■отвода■воздуха■0,75■м,■шланг■пода-
чи■воздуха■2■м■без■наконечника,■2■зажим-
ных■ключа,■зажимная■цанга■6■мм.

PWSA 4/45 HV 4.500 об/мин / 250 ватт

Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Исполнение 
клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Группа  
зажимных 

цанг

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес  
нетто 

[кг]

PWSA■4/45■HV 948750 назад рычажный 0,25 0,50 6 8 0,560

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 4*

Головки для тонкого шлифования 
Poliflex
Круги для тонкого шлифования 
Poliflex
до■ø■80■мм

Головки для марморирования 
Poliflex
PFZY 5040

Войлочные головки
Войлочные круги
до■ø■45■мм

Алмазные шлифовальные диски 
COMBIDISC
до■ø■75■мм

Волоконные диски COMBIDISC
ø■75■мм

Войлочные диски COMBIDISC
до■ø■75■мм

Диски COMBIDISC-POLICLEAN
до■ø■75■мм

Подложки COMBIDISC
SBH 75

подходящие
зажимные стержни
SBH 50
BO PFF 50

Если■ø■хвостовика■не■указан,■то■принимается■значение■ø■6■мм. *Каталог 4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■длиной■
10■мм■и■указанных■максимальных■размеров■шлифовальной■головки.

3

/min
Oil

PFERDVALUE:

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■2 351116

См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-T8 809020

См.■стр.■67.

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

3 
мм

6 
мм

8 
мм

3/32 
дюйма

1/8 
дюйма

1/4 
дюйма

EAN 4007220

6 212875 212851 212936 234969 212882 212868

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■11■mm 206812

EM■SW■14■mm 206836

195

51

44

35

499
Каталог Стр.
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Пневматические приводные устройства
Угловые■шлифмашины■с■резьбовым■шпинделем

Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Исполнение 
клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Резьба 
шпинделя

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес  
нетто 

[кг]

PW■3/120■DH 271780 вперед пов.-рычажный 0,55 0,35 1/4“-20■UNC 8 0,390

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 4

Шлифовальные диски COMBIDISC
ø■20–75■мм

Круги COMBIDISC-TX
ø■50■мм■и■75■мм

Волоконные диски COMBIDISC
ø■20–75■мм

Диски POLICLEAN
ø■50■мм

Подложка COMBIDISC
SBH 20, 25, 38, 50, 75
Без■резьбового■хвостовика

Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■число■оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

Характеристики:
■■ Специальный■шпиндель■для■крепления■
всех■инструментов■COMBIDISC■(использу-
ется■подложка■без■хвостовика).■
■■ Плоская■угловая■головка■для■обработки■
труднодоступных■мест.■
■■ Альтернатива■по■запросу:■привод■с■от-
водом■воздуха.

Комплект поставки:
Шланг■подачи■воздуха■2■м■без■наконечни-
ка,■1■зажимной■ключ.

2

/min
Oil

PW 3/120 DH 12.000 об/мин / 220 ватт

PFERDVALUE:

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■11■mm 206812

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■2 351116

См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-T8 809020

См.■стр.■67.

Удлинитель для приводных шпинделей

Обозначение EAN
4007220

Использование для

SPV■20■CD■1/4-20■UNC 333167 Подложка■COMBIDISC■без■■
резьбового■хвостовика

146

36

44

31

50 9
КаталогСтр.



Пневматические приводные устройства
Угловые■шлифмашины■с■резьбовым■шпинделем

Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Испол-
нение 

клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Резьба 
шпинде-

ля

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Крепление 
инструмента

[мм]

Вес  
нетто 

[кг]

PWAS■9/120■HV 319772 назад рычажный 0,90 0,80 M14 9 22,23 1,750

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 4 Каталог 5 Каталог 6 Каталог 8

Фибродиски COMBICLICK
до■ø■115■мм

Фибродиски
до■ø■115■мм

Алмазные шлифовально-
отрезные круги

CC-GRIND-SOLID-DIAMOND

ø■115■мм

Отрезные и  
обдирочные круги

Лепестковые шлифоваль-
ные круги POLIFAN

Шлифовальные круги  
CC-GRIND

до■ø■115■мм

Чашечные щетки с резьбой 
неплетеные■
TBU■ø■60■мм■M14

Конические щетки с резьбой 
неплетеные■
KBU■ø■100–115■мм■M14

плетеные■
KBG■ø■115■мм■M14

Дисковые щетки  
Исполнение для угловой 
шлифмашины
неплетеные■
RBU■ø■115■мм

Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■число■оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

Характеристики:
■■ Макс.■ø инструмента до 115 мм.■
■■ С■маслом■или■без■масла■–■одинаковое■
число■оборотов■при■неизменной■мощности.
■■ Отсутствие■масляного■налета■на■заготовке.
■■ Блокировка■шпинделя.■
■■ Незначительная■высота■угловой■головки.
■■ Переналадка■в■ленточную■шлифмашину■
при■помощи■насадки■для■ленточной■
шлифмашины.

Комплект поставки:
Шланг■отвода■воздуха■1,7■м,■шланг■подачи■
воздуха■3■м■без■наконечника,■1■зажимной■
ключ,■крепежный■фланец,■защитный■кожух,■
боковая■ручка.

x
5

/min
Oil Oil

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

STL■SW■35■x■5■mm 193853

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■3 351123

См.■стр.■67.

Крепежные фланцы

Обозначение EAN
4007220

SPF■95774001 426036

SPM■95732801 316238

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-T9 809044

См.■стр.■67.

Частотный демпфер
Для■более■комфортного■
шумовыделения:■частот-
ный■демпфер■FD■47-9-30,5.■
См.■стр.■67.

PWAS 9/120 HV 12.000 об/мин / 600 ватт

PFERDVALUE:

Насадка для ленточной шлифмашины

См.■стр.■121.

230

75

44

519
Каталог Стр.
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Пневматические приводные устройства
Угловые■шлифмашины■с■резьбовым■шпинделем

Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Испол-
нение 

клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Резьба 
шпин-

деля

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Крепление 
инструмента

[мм]

Вес  
нетто 

[кг]

PWAS■13/120■AVH 896709 назад рычажный 0,50 1,20 M14 12 22,23 2,100

Крепежные фланцы

№ 
поз.

Обозначение EAN
4007220

1 SPM14■98980036 902189

2 DHFL■98980039 902226

3 FLS■98980037 902202

4 DHTR■98980040 902233

5 FLS-CC■98980038 902219

(1)

(2)
(3)

(4)
(5)

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

SKS■SW■4■mm 204450

STL■SW■35■x■5■mm 193853

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■4 351130

См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■30■STG■12-T12 809051

См.■стр.■67.

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 4 Каталог 5 Каталог 6 Каталог 8

Быстрорежущий диск  
ALUMASTER
ø■115■мм

Фибродиски  
COMBICLICK
до■ø■125■мм

подходящая
подложка
CC-GT 115/125

Фибродиски
до■ø■125■мм

подходящая
подложка
GT 125

Алмазные  
шлифовально-
отрезные круги

CC-GRIND-SOLID- 
DIAMOND

ø■125■мм

Отрезные и  
обдирочные круги

Лепестковые 
шлифовальные диски 
POLIFAN

Шлифовальные круги  
CC-GRIND

до ø 125 мм

Чашечные щетки  
с резьбой
неплетеные
TBU■ø■60–75■мм■M14

Конические щетки с 
резьбой 
неплетеные■
KBU■ø■100–125■мм■M14

плетеные
KBG■ø■115■мм■M14

Дисковые щетки  
Исполнение для 
угловой шлифмашины 
неплетеные■
RBU■ø■115■мм

Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■число■оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

Характеристики:
■■ Макс.■ø инструмента до 125 мм.
■■ Автобалансир■на■рабочем■шпинделе.■
■■ Постоянная■тяговая■мощность■за■счет■
центробежного■регулятора.
■■ Блокировка■шпинделя■для■замены■ин-
струмента■при■помощи■ключа.

Комплект поставки:
Шланг■отвода■воздуха■1■м,■шланг■подачи■
воздуха■2,5■м,■с■наружным■резьбовым■
соединением■1/2“,■1■зажимная■гайка,■
2■фланцевых■винта,■2■распорные■втулки,■
2■зажимных■ключа,■защитный■кожух,■анти-
вибрационная■ручка.

7

/min
Oil

PWAS 13/120 AVH 12.000 об/мин / 1.100 ватт

PFERDVALUE:

■■ ■■

285

98

47

52 9
КаталогСтр.



Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Испол-
нение 

клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Резьба 
шпин-

деля

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Крепление 
инструмента 

[мм]

Вес  
нетто 

[кг]

PWT■26/120■HV■M14 071205 внизу рычажный 0,90 2,25 M14 16 22,23 2,200

Подходящие инструменты PFERD
Каталог 2 Каталог 4 Каталог 5 Каталог 6 Каталог 8

Быстрорежущий диск  
ALUMASTER
ø 115 мм

Фибродиски  
COMBICLICK
до■ø■125■мм

подходящая
подложка
CC-GT 115/125

Фибродиски
до■ø■125■мм

подходящая
подложка
GT 125

Алмазные  
шлифовально-
отрезные круги

CC-GRIND-SOLID-
DIAMOND

ø■125■мм■

Отрезные и 
обдирочные круги

Лепестковые 
шлифовальные круги 
POLIFAN

Шлифовальные круги 
CC-GRIND

ø 125 мм

Дисковые щетки  
Исполнение для  
угловой шлифмашины 
неплетеные■
RBU■ø■115■мм■

плетеные■
RBG■ø■100–125■мм

Дисковые щетки 
Pipeline 
плетеные■
RBG■ø■100–115■мм■

Конические щетки с 
резьбой 
неплетеные■
KBU■ø■100–125■мм■M14

плетеные■
KBG■ø■100–125■мм■M14

Чашечные щетки  
с резьбой 
неплетеные■
TBU■ø■60–75■мм■M14

плетеные■
TBG■ø■60–75■мм■M14

Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■число■оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

Пневматические приводные устройства
Угловые■шлифмашины■с■резьбовым■шпинделем

Характеристики:
■■ Макс.■ø инструмента до 125 мм.■
■■ Резьбовой■шпиндель■M14■для■удобного■
крепления■разных■инструментов.
■■ Очень■мощный■турбинный■двигатель.
■■ Постоянная■тяговая■мощность■за■счет■
центробежного■регулятора.
■■ Блокировка■шпинделя■для■замены■ин-
струмента■при■помощи■ключа.

Комплект поставки:
Соединительная■резьба■1/2“■внутренняя,■
2■зажимных■ключа,■1■зажимная■гайка,■
1■крепежный■фланец,■1■распорная■шайба,■
защитный■кожух,■антивибрационная■ручка.

Oil

PWT 26/120 HV M14  12.000 об/мин / 2.600 ватт

PFERDVALUE:

■■ ■■

Зажимной ключ

Обозначение EAN  
4007220

STL■SW■35■x■5■mm 193853

SKS■SW■5■mm 204467

№  
поз.

Обозначение EAN
4007220

1 SPM14■90011450 067444

2 SPF■90011455 067437

3 DS■90011460 071533

Крепежные фланцы

(1)

(2)

(3)

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■35■IG■1/2-IG■1/2 072103

См.■стр.■67.

295

97

40 

Шарнирное соединение

См.■стр.■66.

539
Каталог Стр.

9



Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Испол-
нение 

клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Резьба 
шпин-

деля

Шланг по-
дачи 

воздуха [мм] 
внутр. ø

Крепление 
инструмента

[мм]

Вес  
нетто 

[кг]

PWT■26/100■HV■M14 071212 внизу рычажный 0,90 2,25 M14 16 22,23 2,580

Подходящие инструменты PFERD
Каталог 4 Каталог 6 Каталог 8

Фибродиски
до■ø■150■мм

Отрезные и обдирочные круги

Лепестковые шлифовальные круги 
POLIFAN

Шлифовальные круги CC-GRIND

до■ø■150■мм

Дисковые щетки  
Исполнение для угловой 
шлифмашины
неплетеные■
RBU■ø■115–125■мм

Дисковые щетки Pipeline 
плетеные■
RBG■ø■150■мм

Чашечные щетки с резьбой 
неплетеные■
TBU■ø■75■мм■M14

плетеные■
TBG■ø■80■мм■M14

Примечание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резки■или■максимально■допустимое■число■оборотов,■указанные■в■каталогах■4–8.

Пневматические приводные устройства
Угловые■шлифмашины■с■резьбовым■шпинделем

Характеристики:
■■ Макс.■ø инструмента до 150 мм.
■■ Резьбовой■шпиндель■M14■для■удобного■
крепления■разных■инструментов.
■■ Очень■мощный■турбинный■двигатель.
■■ Постоянная■тяговая■мощность■за■счет■
центробежного■регулятора.
■■ Блокировка■шпинделя■для■замены■ин-
струмента■при■помощи■ключа.

Комплект поставки:
Соединительная■резьба■1/2“■внутренняя,■
2■зажимных■ключа,■2■зажимных■гайки,■
3■крепежных■фланца,■защитный■кожух,■
антивибрационная■ручка.

Oil

PWT 26/100 HV M14  10.000 об/мин/ 2.600 ватт

PFERDVALUE:

■■ ■■

Зажимной ключ

Обозначение EAN  
4007220

STL■SW■35■x■5■mm 193853

SKS■SW■5■mm 204467

№  
поз.

Обозначение EAN
4007220

1 SPM14■90011450 067444

2 SPM14■90011451■T150 067482 

3 SPF■90011456■M150 067451

4 SPF■90011457■K150/180 067475

5 SPF■90011458■H150/180 067468

Крепежные фланцы

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■35■IG■1/2-IG■1/2 072103

См.■стр.■67.

295

97

40 

Шарнирное соединение

См.■стр.■66.

54 9
КаталогСтр.



Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Испол-
нение 

клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Резьба 
шпин-

деля

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Крепление 
инструмента

[мм]

Вес  
нетто 

[кг]

PWT■26/85■HV■M14 071229 внизу рычажный 0,90 2,25 M14 16 22,23 2,800

Подходящие инструменты PFERD
Каталог 4 Каталог 5 Каталог 6 Каталог 8

Фибродиски

Фибродиски COMBICLICK

до■ø■180■мм

Алмазные шлифовально-отрезные 
круги
ø■178■мм■

Отрезные и обдирочные круги

Лепестковые шлифовальные круги 
POLIFAN

Шлифовальные круги CC-GRIND

до■ø■180■мм

Дисковые щетки 
плетеные■■
RBG■ø■178■мм

Дисковые щетки Pipeline 
плетеные■
RBG■ø■178■мм

Чашечные щетки с резьбой 
плетеные■
TBG■ø■80–100■мм■M14

Примечание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резки■или■максимально■допустимое■число■оборотов,■указанные■в■каталогах■4–8.

Пневматические приводные устройства
Угловые■шлифмашины■с■резьбовым■шпинделем

PWT 26/85 HV M14  8.500 об/мин / 2.600 ватт

PFERDVALUE:

■■ ■■

Характеристики:
■■ Макс.■ø инструмента до 180 мм.
■■ Резьбовой■шпиндель■M14■для■удобного■
крепления■разных■инструментов.
■■ Очень■мощный■турбинный■двигатель.
■■ Постоянная■тяговая■мощность■за■счет■
центробежного■регулятора.
■■ Блокировка■шпинделя■для■замены■ин-
струмента■при■помощи■ключа.

Комплект поставки:
Соединительная■резьба■1/2“■внутренняя,■
2■зажимных■ключа,■2■зажимных■гайки,■
3■крепежных■фланца,■защитный■кожух,■
антивибрационная■ручка.

Oil

№  
поз.

Обозначение EAN
4007220

1 SPM14■90011450 067444

2 SPM14■90011452■T180 067505

3 SPF■90011459■M180 067499

4 SPF■90011457■K150/180 067475

5 SPF■90011458■H150/180 067468

Крепежные фланцы Зажимной ключ

Обозначение EAN  
4007220

STL■SW■35■x■5■mm 193853

SKS■SW■5■mm 204467

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■35■IG■1/2-IG■1/2 072103

См.■стр.■67.

295

97

40 

Шарнирное соединение

См.■стр.■66.

559
Каталог Стр.
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Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Исполнение 
клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Резьба 
шпинделя

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес  
нетто 

[кг]

PWAS■4/45■HV-CD 948767 назад рычажный 0,25 0,50 1/4“-20■UNC 8 0,510

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 4*

Алмазные шлифовальные диски COMBIDISC
до■ø■75■мм

Волоконные диски COMBIDISC
ø■75■мм

Войлочные диски COMBIDISC
до■ø■75■мм

Диски COMBIDISC-POLICLEAN
до■ø■75■мм■

Подложка COMBIDISC
SBH 75

подходящие
зажимные стержни
SBH 50
BO PFF 50

Характеристики:
■■ Специальный■шпиндель■для■крепления■
всех■низкооборотных■инструментов■
COMBIDISC■(используется■подложка■без■
хвостовика).
■■ Постоянная■тяговая■мощность■за■счет■
центробежного■регулятора.■
■■ Возможно■удлинение■рабочего■шпинделя■на■
20■мм■при■помощи■SPV■20■CD■1/4-20■UNC.

Комплект поставки: 
Шланг■отвода■воздуха■0,75■м,■шланг■пода-
чи■воздуха■2■м■без■наконечника,■1■зажим-
ной■ключ.

3

/min
Oil

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■2 351116

См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-T8 809020

См.■стр.■67.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■11■mm 206812

PWAS 4/45 HV-CD 4.500 об/мин/250 ватт

PFERDVALUE:

Пневматические приводные устройства
Угловые■шлифмашины■с■резьбовым■шпинделем

Удлинитель для приводных шпинделей

Обозначение EAN
4007220

Использование для

SPV■20■CD■1/4-20■UNC 333167 Подложка■COMBIDISC■без■■
резьбового■хвостовика

195

36

35

44

56 9
КаталогСтр.



Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Исполнение 
клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Скорость 
ленты

[м/с]

Мощ-
ность
[ватт]

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес  
нетто 

[кг]

PBS■3/200■DH■99 801857 вперед пов.-рычажный 0,55 0,35 21 220 8 0,575

PBS■3/200■DH■oVA 948781 вперед пов.-рычажный 0,55 0,35 21 220 8 0,500

Защитный кожух

Обозначение EAN
4007220

SDVH-K 544938

Подробная■информация■
и■данные■для■заказа■
коротких■абразивных■и■
волоконных■лент■пред-
ставлены■в■каталоге■4.■

Насадные плечи для ленточных шлифмашин

■■ Прочное■стальное■исполнение.■
■■ Использование■всей■ширины■ролика.■
■■ Сверхузкие■крепежные■пластины■на■
торцевом■ролике.■

■■ Ассиметричные■плечи■для■работ■сбоку.■
■■ Блокировка■ведения■плеча■с■лентой.■
■■ BSVAK■9/25-1■с■коническим■поворотным■
роликом■(несущая■ширина■1■мм).■

■■ BSVAK■4/16,■BSVAK■9/9,■BSVAK■9/16■со■
скользящей■подушкой■для■надевания.

Обозначение EAN
4007220

Ширина x ø ролика 
[мм]

Рабочая  
ширина ленты [мм]

Рабочая  
длина ленты [мм]

Вес нетто 
[кг]

BSVAK■9/25■x■305 544914 9■x■25 3,■6,■9,■12,■16 305 0,083

BSVAK■9/25-1■x■305 544921 9■x■25 3,■6,■9,■12 305 0,082

BSVAK■4/16■x■305 544884 4■x■16 3,■6,■9 305 0,052

BSVAK■9/9■x■305 544891 9■x■9 9,■12 305 0,075

BSVAK■9/16■x■305 544907 9■x■16 9,■12 305 0,088

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■2 351116

См.■стр.■67.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

SKS■SW■3■mm■ 584538

SKS■SW■5■mm 204467

EM■SW■14■mm 206836

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-T8 809020

См.■стр.■67.

Пневматические приводные устройства
Ленточные■шлифмашины,■насадные■плечи

Характеристики:
PBS 3/200 DH 99
■■ Включая■насадное■плечо■для■ленточной■
шлифмашины■BSVAK■9/9■x■305.■
■■ Удобная■компактная■форма.■

PBS 3/200 DH oVA 
■■ Насадное■плечо■для■ленточной■шлифма-
шины■заказывается■отдельно■(см.■внизу).

Комплект поставки: 
Шланг■подачи■воздуха■2■м■без■наконечни-
ка,■3■зажимных■ключа,■защитный■кожух.

2

/min
Oil

PBS 3/200 DH 99 Длина ленты: 305 x ширина: 3–12 мм 
PBS 3/200 DH oVA

PFERDVALUE:

67
31

ø 20 mm

280
158

SDVH-K

ø 20 mm

67
31

200
158

BSVAK 9/25

BSVAK 9/25-1

BSVAK 4/16

BSVAK 9/9

BSVAK 9/16

8.8

ø 25

8.8

ø 25

3.8

ø 16

8.8

ø 16

ø 9

8.8

579
Каталог Стр.
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x
4

/min
Oil Oil

Характеристики:
■■ *Длина ленты 610 мм■x■ширина■
3–20■мм■с■адаптером BSAD 41/36 x 610.
■■ Насадку■для■ленточных■шлифмашин■
можно■поворачивать■на■приводной■
машине.

PBSA 5/160 HV 925
■■ Включая■насадное■плечо■для■ленточной■
шлифмашины■BSVA■9/25■x■520.

PBSA 5/160 HV oVA
■■ Насадное■плечо■для■ленточной■шлифма-
шины■заказывается■отдельно■(см.■внизу).

Комплект поставки:
Шланг■отвода■воздуха■0,75■м,■шланг■пода-
чи■воздуха■2■м■без■наконечника,■1■зажим-
ной■ключ.

Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Испол-
нение 

клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Скорость 
ленты

[м/с]

Мощ-
ность
[ватт]

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес  
нетто 

[кг]

PBSA■5/160■HV■925 801963 назад рычажный 0,85 0,63 20–25 370 8 1,250

PBSA■5/160■HV■oVA 948804 назад рычажный 0,85 0,63 20–25 370 8 1,150

Насадные плечи для ленточных шлифмашин

■■ Прочное■стальное■исполнение.■
■■ Сверхузкие■крепежные■пластины■■
на■торцевом■ролике.■
■■ Использование■всей■ширины■ролика.■

■■ Ассиметричные■плечи■для■работ■сбоку.■
■■ Блокировка■ведения■плеча■с■лентой.■
■■ BSVA■9/25-1■с■коническим■поворотным■
роликом■(несущая■ширина■1■мм).

■■ BSVA■18/23■с■металлическим■роликом■и■
скользящей■подушкой■для■надевания.

Обозначение EAN
4007220

Ширина x ø ролика 
[мм]

Рабочая  
ширина ленты [мм]

Рабочая  
длина ленты [мм]

Вес нетто 
[кг]

BSVA■9/25■x■520 323007 9■x■25 3,■6,■9,■12,■16 520,■610 0,095

BSVA■9/25-1■x■520 494288 9■x■25 3,■6,■9,■12 520,■610 0,095

BSVA■4/16■x■520 322987 4■x■16 3,■6,■9 520,■610 0,060

BSVA■9/16■x■520 322994 9■x■16 9,■12 520,■610 0,096

BSVA■12/19■x■520 323014 12■x■19 12,■16 520,■610 0,107

BSVA■18/23■x■520 349267 18■x■23 20 520,■610 0,150

PBSA 5/160 HV 925 Длина ленты: 520 (610*) мм x ширина: 3–20 мм 
PBSA 5/160 HV oVA

PFERDVALUE:

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

SKS■SW■4■mm 204450

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■2 351116

См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-T8 809020

См.■стр.■67.

Пневматические приводные устройства
Ленточные■шлифмашины,■насадные■плечи

Адаптер

Обозначение EAN
4007220

BSAD■41/36■x■610 395967

Защитный кожух

Обозначение EAN
4007220

SDVH-G 956861

Частотный демпфер
Для■более■комфортного■
шумовыделения:■частотный■
демпфер■FD■47-8-30,5.■
См.■стр.■67.

83

38

ø 30 mm

400
190

SDVH-G

ø 30mm

83
38

445
190

BSVA 4/16

BSVA 9/16

BSVA 12/19

BSVA 18/23

3.8

ø 16

8.8

ø 16

11.5

ø 19

18

ø 23

BSVA 9/25 8.8

ø 25

BSVA 9/25-1 8.8

ø 25

58 9
КаталогСтр.



Пневматические приводные устройства
Ленточные■шлифмашины,■насадные■плечи

4

/min
Oil

Характеристики:
■■ *Длина ленты 610 мм■x■ширина■
3–20■мм■с■адаптером BSAD 41/36 x 610.
■■ Насадку■для■ленточных■шлифмашин■
можно■поворачивать■на■приводной■
машине.
■■ Сбалансированное■использование.
■■ Насадное■плечо■для■ленточной■шлифма-
шины■заказывается■отдельно■(см.■внизу).

Комплект поставки:
Шланг■подачи■воздуха■3■м■с■наружным■
резьбовым■соединением■1/4“■и■вставным■
наконечником■с■резьбой■(STGI),■1■зажимной■
ключ.

Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Испол-
нение 

клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Скорость 
ленты

[м/с]

Мощ-
ность
[ватт]

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Вес  
нетто 

[кг]

PBS■5/155■HV■oVA 101841 вперед рычажный 0,60 0,40 21 370 8,5 1,305

PBS 5/155 HV oVA Длина ленты: 520 (610*) мм x ширина: 3–20 мм

Адаптер

Обозначение EAN
4007220

BSAD■41/36■x■610 395967

Защитный кожух

Обозначение EAN
4007220

SDVH-G 956861

Держатель насадной для  
ленточной шлифмашины

Обозначение EAN
4007220

BSVH■41■oATR 101858

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■3 351123

См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-IG■1/4 953259

См.■стр.■67.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

SKS■SW■4■mm 204450

Насадные плечи для ленточных шлифмашин

■■ Прочное■стальное■исполнение.■
■■ Использование■всей■ширины■ролика.■
■■ Сверхузкие■крепежные■пластины■■
на■торцевом■ролике.■

■■ Ассиметричные■плечи■для■работ■сбоку.■
■■ Блокировка■ведения■плеча■с■лентой.■
■■ BSVA■9/25-1■с■коническим■поворотным■
роликом■(несущая■ширина■1■мм).

■■ BSVA■18/23■с■металлическим■роликом■и■
скользящей■подушкой■для■надевания.

Обозначение EAN
4007220

Ширина x ø ролика 
[мм]

Рабочая  
ширина ленты [мм]

Рабочая  
длина ленты [мм]

Вес нетто 
[кг]

BSVA■9/25■x■520 323007 9■x■25 3,■6,■9,■12,■16 520,■610 0,095

BSVA■9/25-1■x■520 494288 9■x■25 3,■6,■9,■12 520,■610 0,095

BSVA■4/16■x■520 322987 4■x■16 3,■6,■9 520,■610 0,060

BSVA■9/16■x■520 322994 9■x■16 12 520,■610 0,096

BSVA■12/19■x■520 323014 12■x■19 12,■16 520,■610 0,107

BSVA■18/23■x■520 349267 18■x■23 20 520,■610 0,150

BSVA 4/16

BSVA 9/16

BSVA 12/19

BSVA 18/23

3.8

ø 16

8.8

ø 16

11.5

ø 19

18

ø 23

BSVA 9/25 8.8

ø 25

BSVA 9/25-1 8.8

ø 25

110

37

ø 27 mm

187

123

599
Каталог Стр.
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Пневматические приводные устройства
Ленточные■шлифмашины,■насадные■плечи

Насадные плечи для ленточных шлифмашин

■■ Прочное■стальное■исполнение.■
■■ Использование■всей■ширины■ролика.■
■■ Узкие■крепежные■пластины■■
на■торцевом■ролике.■

■■ Ассиметричные■плечи■для■работ■сбоку.■
■■ Блокировка■ведения■плеча■с■лентой.■

■■ Подробная■информация■и■данные■для■за-
каза■коротких■абразивных■и■волоконных■
лент■представлены■в■каталоге■4.

Обозначение EAN
4007220

Пле-
чо с 
лен-
той

Ширина x ø роли-
ка [мм]

Рабочая  
ширина ленты 

[мм]

Рабочая  
длина ленты [мм]

Вес нетто 
[кг]

BSVA■5/155-8/24x480 794098 1 8■x■24 6,■10,■12 480 0,070

BSVA■5/155-19/24x480 794081 2 19■x■24 16,■20 480 0,086

BSVA■5/155-23/24x480 794104 3 23■x■24 25 480 0,088

BSVA■5/155-4/16x610 808054 - 4■x■16 6 610 0,070

BSVA■5/155-9/16x610 801871 - 9■x■16 6,■10,■12 610 0,132

Обозначение EAN
4007220

Включая 
плечо с 
лентой

Отвод  
воздуха

Испол-
нение 

клапана

Расход  
воздуха

Холостой ход
[м3/мин]

Расход  
воздуха под 

нагрузкой
[м3/мин]

Ско-
рость 

ленты
[м/с]

Мощ-
ность
[ватт]

Шланг 
подачи воз-

духа [мм] 
внутр. ø

Вес  
нетто 

[кг]

PBS■5/155■HV■824 792674 1 вперед рычажный 0,60 0,40 21 370 8,5 1,390

PBS■5/155■HV■1924 792681 2 вперед рычажный 0,60 0,40 21 370 8,5 1,390

PBS■5/155■HV■2324 792698 3 вперед рычажный 0,60 0,40 21 370 8,5 1,390

4

/min
Oil

Характеристики:
■■ *Длина ленты 610 мм■x■ширина■
6–12■мм■с■насадным плечом для 
ленточной шлифмашины  
BSVA■5/155-4/16■или■9/16.
■■ Насадку■для■ленточной■шлифмашины■
можно■поворачивать■на■приводной■
машине.
■■ Сбалансированное■использование.

Комплект поставки:
Шланг■подачи■воздуха■3■м■с■наружным■
резьбовым■соединением■1/4“■и■вставным■
наконечником■с■резьбой■(STGI),■2■зажимных■
ключа.■

PBS 5/155 HV 824 Длина ленты: 480 (610*) мм x ширина: 6–25 мм 
PBS 5/155 HV 1924 
PBS 5/155 HV 2324

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

SKS■SW■3■mm■ 584538

SKS■SW■5/32“ 500439

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■3 351123

См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-IG■1/4 953259

См.■стр.■67.

210
397

155

ø 27 mm
240

115

37

BSVA 5/155-8/24x480

BSVA 5/155-19/24x480

BSVA 5/155-23/24x480

BSVA 5/155-4/16x610

BSVA 5/155-9/16x610
ø 16

9

ø 24

8

ø 24

19

4

ø 16

ø 24

22,5

60 9
КаталогСтр.



Пневматические приводные устройства
Специальные■приводные■устройства:■опиловочные■устройства

Характеристики:
■■ Легкая,■удобная■конструкция.■
■■ Обработка■плоских■и■труднодоступных■мест.■
■■ Крепления■инструмента:■круглый■хво-
стовик■ø■3■мм,■шлицевое■соединение■
(Д■x■Ш■x■Г)■10■x■1,5■x■10■мм■для■керами-
ческих■надфилей.

Комплект поставки: 
Шланг■отвода■воздуха■0,32■м,■шланг■пода-
чи■воздуха■1,5■м■с■внутренним■резьбовым■
соединением■1/4“■и■вставным■наконечни-
ком■с■резьбой■(STGI),■1■зажимной■ключ,■
зажимной■стержень.

Oil

Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Испол-
нение 

клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Частота 
[ход/мин]

Длина 
хода
[мм]

Вес  
нетто 

[кг]

PFGA■07/220 657638 назад поворотный 0,05 0,03 4 22.000 0,7 0,180

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

SKS■SW■2,5■mm 785980

Двойной ниппель

Обозначение EAN
4007220

DNA■1/4-1/4 178577

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-IG■1/4 953259

См.■стр.■67.

PFGA 07/220 Частота: 22.000 ход/мин

PFERDVALUE:■

Характеристики:
■■ Легкая,■удобная■конструкция.
■■ Для■инструментов,■выполняющих■в■осевом■
направлении■удаление■заусенцев,■опилива-
ние,■шлифование,■тонкое■шлифование,■по-
лирование,■доводка,■распил■и■штриховку.■
■■ Крепления■инструмента:■Круглый■хво-
стовик■ø■3■мм,■4■мм,■6■мм,■шлицевое■
соединение■(Д■x■Ш■x■Г)■11■x■1■x■17■мм■для■
пильных■полотен.■

Комплект поставки: 
Шланг■отвода■воздуха■0,40■м,■шланг■пода-
чи■воздуха■2■м■без■наконечника,■1■зажим-
ной■ключ,■зажимной■стержень■ø■4■мм.

Обозначение EAN
4007220

Отвод  
воздуха

Испол-
нение 

клапана

Расход воздуха
Холостой ход

[м3/мин]

Расход воздуха
под нагрузкой

[м3/мин]

Шланг подачи 
воздуха [мм] 

внутр. ø

Частота 
[ход/мин]

Длина 
хода
[мм]

Вес  
нетто 

[кг]

PFGA■10/120■HV 963395 назад рычажный 0,23 0,15 8 12.000 2–11 0,845

PFGA 10/120 HV Частота: 12.000 ход/мин

PFERDVALUE:■

2

/min
Oil

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

SKS■SW■3■mm 584538

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-T8 809020

См.■стр.■67.

Зажимной стержень

Обозначение EAN
4007220

WZH■3■mm 539408

WZH■4■mm 663776

WZH■6■mm 942925

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 1 Каталог 3 Каталог 4 Каталог 5

Надфили
Хвостовик■ø■3,0■мм
Хвостовик■ø■4,0■мм

Шлифовальные и  
полировальные бруски

Керамические надфили Полотна с алмазным покрытием для электролобзика

Алмазные напильники для ручных опил. устройств

ø■хвостовика■3■мм

См.■стр.■67.

28

20 11 28

220

11
28

47 43

310

32

13
8 19,5

619
Каталог Стр.
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Пневматические приводные устройства
Жесткие■удлинители■для■пневмодвигателей■DIN■10

Характеристики:
■■ Жесткие■удлинители■для■обработки■■
труднодоступных■мест.■
■■ Если■используется■пневмодвигатель,■
опасность■перегрузки■приводного■двига-
теля■отсутствует.
■■ Специальная■длина■и■возможность■под-
гонки■по■заготовке■по■запросу.
■■ Начало■изгиба■и■радиус■изгиба■зависит■
от■типа■удлинителя■STV■и■желаемого■
значения■радиуса■изгиба.
■■ Возможная■минимальная■длина■изо-
гнутых■исполнений■от■500■мм■(см.■рис.■2■
и■рис.■5■).

Комплект поставки:
STV9
Зажимная■цанга■3■мм,■3■зажимных■ключа.
STV13
Зажимная■цанга■6■мм,■3■зажимных■ключа.
STV20 включая HA 4 ZGA STV G16/G22
Зажимная■цанга■6■мм,■2■зажимных■ключа.

Обозначение EAN
4007220

Соединитель-
ная муфта

[DIN]

Скользящее 
соединение

[G]

ø x длина
[мм]

макс. радиус  
изгиба

[мм]

Подходящее
крепление инструмента

Подходя-
щие

приводы

* Вес  
нетто 

[кг]

STV9■L300 035092 10 - 9■x■300 150 Группа■зажимных■цанг■2 1,■2 * 0,430

STV9■L500 035108 10 - 9■x■500 150 Группа■зажимных■цанг■2 1,■2 * 0,520

STV9■L800 035115 10 - 9■x■800 150 Группа■зажимных■цанг■2 1,■2 * 0,640

STV9■L1000 035122 10 - 9■x■1000 150 Группа■зажимных■цанг■2 1,■2 * 0,720

STV13■L300 733004 10 - 13■x■300 150 Группа■зажимных■цанг■10 1,■2 * 0,520

STV13■L500 768242 10 - 13■x■500 150 Группа■зажимных■цанг■10 1,■2 * 0,670

STV13■L800 035139 10 - 13■x■800 150 Группа■зажимных■цанг■10 1,■2 * 0,890

STV13■L1000 035146 10 - 13■x■1.000 150 Группа■зажимных■цанг■10 1,■2 * 1,040

STV20■L200 272770 10 16/22 20■x■200 150 HA■4■ZGA■STV■G16/G22 1,■2 * 0,400

STV20■L400 179604 10 16/22 20■x■400 150 HA■4■ZGA■STV■G16/G22 1,■2 * 0,630

STV20■L600 179703 10 16/22 20■x■600 150 HA■4■ZGA■STV■G16/G22 1,■2 * 0,890

STV27■L250 282137 10 22 27■x■250 250 HA■7■ZGA■G22,■WZ■7■B■STV■G22,■
WZ■7-45°■STV■G22

1,■2,■3 * 0,550

STV27■L500 179499 10 22 27■x■500 250 HA■7■ZGA■G22,■WZ■7■B■STV■G22,■
WZ■7-45°■STV■G22

1,■2,■3 * 0,930

STV33■L250 179420 10 28 33■x■250 300 HA■10■ZGE,■HA■12■ZGA,■■
WZ■10■B■STV,■WZ■10-45°■STV

2,■3,■4,■5 * 1,025

STV33■L500 179468 10 28 33■x■500 300 HA■10■ZGE,■HA■12■ZGA,■■
WZ■10■B■STV,■WZ■10-45°■STV

2,■3,■4,■5 * 2,100

STV33■L1000 179758 10 28 33■x■1.000 300 HA■10■ZGE,■HA■12■ZGA,■■
WZ■10■B■STV,■WZ■10-45°■STV

2,■3,■4,■5 * 3,250

*■1■=■PMAS■5/230■HV,■2■=■PMAS■12/200■HV,■3■=■PMAS■12/120■HV,■4■=■PMAS■12/70■HV,■5■=■PMAS■10/40■HV

Макс. 25.000 об/мин (STV9 и STV13)Жесткие удлинители

Держатели

HA 4 ZGA STV G16/G22 HA 7 ZGA G22 WZ 7 B STV G22 WZ 7-45° STV G22 WZ 10 B STV G28 WZ 10-45° STV G28

Обозначение EAN
4007220

Макс. доп.  
чис. об.

Скользящее 
соединение

[G]

ø x длина
[мм]

Передаточ-
ное отноше-

ние

Включая 
зажимную цангу 

ø [мм]

Группа  
зажимных 

цанг

Вес  
нетто 

[кг]

HA■4■ZGA■STV■G16/G22 247952 25.000 16/22 20■x■110 - 6 11 0,165

HA■7■ZGA■G22 181928 25.000 22 27■x■130 - 6 11 0,320

WZ■7■B■STV■G22 334645 17.100 22 55■x■157 1,3■:■1 6 6 0,710

WZ■7-45°■STV■G22 334614 17.100 22 57■x■175 1,3■:■1 6 6 0,750

WZ■10■B■STV■G28 334638 17.100 28 55■x■156 1,3■:■1 6 6 0,805

WZ■10-45°■STV■G28 334621 17.100 28 57■x■184 1,3■:■1 6 6 0,845

Другие■подходящие■держатели■представлены■на■стр.■113.

STV9
STV13

STV20

STV27
STV33

62 9
КаталогСтр.



Пневматические приводные устройства
Спец.■прив.■устр-ва:■пневмодв.■DIN■10■для■жестких■удлинителей

№ 
поз.

Обозначение EAN
4007220

Число  
оборотов
[об/мин]

Мощ-
ность 
[ватт]

Расход  
воздуха  

Холостой ход
[м3/мин]

Расход  
воздуха под 

нагрузкой
[м3/мин]

Соедини-
тельная 

муфта
[DIN]

Внутр. ø
Шланг пода-

чи воздуха 
[мм]

Подходящий 
удлинитель

Вес  
нетто 

[кг]

1 PMAS■5/230■HV 263235 23.000 370 0,85 0,63 10 8 STV9,■STV13,■
STV20,■STV27

0,650

2 PMAS■12/200■HV 178058 20.000 1.000 1,30 0,75 10 12 STV13,■STV20,■
STV27,■STV33

2,160

3 PMAS■12/120■HV 178034 12.000 1.000 0,60 1,30 10 12 STV27,■STV33 2,160

4 PMAS■12/70■HV 358122 7.000 1.000 0,60 1,30 10 12 STV33 2,320

5 PMAS■10/40■HV 101377 4.000 900 0,60 1,20 10 9 STV33 1,325

Характеристики:
■■ Пневмодвигатель■для■жестких■удлините-
лей■с■присоединением■двигателя■DIN■10.
■■ Отвод■воздуха:■назад.
■■ Исполнение■клапана:■рычажный.

PMAS 5/230 HV
■■ Без■масла:■отсутствие■масляного■налета■
на■заготовке.

PMAS 12/120 HV 
PMAS 12/70 HV 
PMAS 10/40 HV
■■ Постоянная■тяговая■мощность■за■счет■
центробежного■регулятора.

PMAS 10/40 HV
■■ Особенно■подходит■для■валов■PST.

Комплект поставки:  
PMAS 5/230 HV
Шланг■отвода■воздуха■0,75■м,■шланг■пода-
чи■воздуха■2■м■без■наконечника,■2■зажим-
ных■ключа.
PMAS 12/200 HV 
PMAS 12/120 HV 
PMAS 12/70 HV
Шланг■отвода■воздуха■1,25■м,■шланг■пода-
чи■воздуха■3■м■без■наконечника,■2■зажим-
ных■ключа.
PMAS 10/40 HV
Шланг■отвода■воздуха■1,75■м,■шланг■пода-
чи■воздуха■3■м■без■наконечника,■2■зажим-
ных■ключа.

x
4

/min
Oil Oil

7

/min
Oil

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

STS■D■4■mm 205020

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

Подходящие
приводы

AS■2 351116 1

AS■3 351123 5

AS■4 351130 2,■3,■4

См.■стр.■67.

PMAS 5/230 HV с маслом: 23.000 об/мин / 370 ватт
без масла: 18.000 об/мин / 340 ватт

PMAS 12/200 HV 20.000 об/мин / 1.000 ватт 

PMAS 12/120 HV 12.000 об/мин / 1.000 ватт 
PMAS 12/70 HV 7.000 об/мин / 1.000 ватт 
PMAS 10/40 HV 4.000 об/мин / 900 ватт

PFERDVALUE:
PMAS■5/230■HV PMAS■12/120■HV,■PMAS■12/70■HV,■■

PMAS■10/40■HV

Частотный демпфер
Для■более■комфортного■шумовыделе-
ния:■частотный■демпфер■
FD■47-8-30,5■для■PMAS■5/230■HV■
FD■47-9-30,5■для■PMAS■10/40■HV■
См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

Подходящие
приводы

SF■24■STG-T8 809020 1

SF■24■STG-T9 809044 5

SF■30■STG■12-T12 809051 2,■3,■4

См.■стр.■67.

34

180

42

38DIN 10

41

240

35

54DIN 10

35

265

50

45DIN 10
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Характеристики:
■■ Очень■высокая■частота■хода.
■■ Для■нанесения■меток■и■обозначений■на■
металл,■стекло,■пластики,■закаленную■
инструментальную■сталь■(тонкая■игла).■

Комплект поставки: 
Шланг■подачи■воздуха■2■м■с■наружным■
резьбовым■соединением■1/4“■и■вставным■
наконечником■с■резьбой■(STGI),■твердо-
сплавная■гравировальная■игла.

1

/5min
Oil

Обозначение EAN
4007220

Исполне-
ние иглы

Испол-
нение 

клапана

Отвод  
воздуха

Расход 
воздуха

Холостой  
ход

[м3/мин]

Расход 
воздуха  

под  
нагрузкой

[м3/мин]

Внутр. ø
Шланг 

подачи 
воздуха 

[мм]

Частота 
[ход/мин]

Рабочее 
давле-

ние
[бар]

Вес  
нетто 

[кг]

MST■31■F 450314 F■(тонкая) поворотный вперед 0,03 0,02 4 30.000–36.000 6–7 0,150

MST■31■M 450079 M■(средняя) поворотный вперед 0,03 0,02 4 30.000–36.000 6–7 0,150

MST■31■G 450307 G■(грубая) поворотный вперед 0,03 0,02 4 30.000–36.000 6–7 0,150

Запасные твердосплавные гравировальные игры для маркировочных инструментов

Обозначение EAN
4007220

Острие иглы Вес нетто 
[кг]

HM-GN■MST■31■F 455722 F■(тонкая) 0,003

HM-GN■MST■31■M 455753 M■(средняя) 0,003

HM-GN■MST■31■G 455760 G■(грубая) 0,003

Маркировочный инструмент MST 31 Частота: 30.000–36.000 ход/мин

Набор соединительной арматуры

Обозначение EAN
4007220

AS■1 351109

См.■стр.■67.

Фильтр тонкой очистки

Обозначение EAN
4007220

SF■24■STG-IG■1/4 953259

См.■стр.■67.

Пневматические приводные устройства
Специальные■приводные■устройства:■маркировочные■инструменты

17

155

64 9
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Пневматические приводные устройства
Арматура

Как подобрать правильную соединительную арматуру для вашего пневматического приводного устройства? 

Как■правило,■пневматические■приводные■
устройства■PFERD■в■исполнении■«отвод■
воздуха■назад»■поставляются■со■шлангом■
подачи■и■шлангом■отвода■воздуха.■■
Пневматические■приводные■устройства■в■
исполнении■«отвод■воздуха■вперед»,■как■
правило,■поставляются■с■зафиксированным■

ввинчиваемым■наконечником■и■подходя-
щим■шлангом■подачи■воздуха.

Некоторые■принадлежности■подходят■к■
разным■приводам:■они■объединены■в■груп-
пы■1–6.■Обозначение■соответствующих■при-
надлежностей■представлено■в■таблицах.

Наборы соединительной арматуры
Полные■наборы■соединительной■арматуры■
AS■1–4■для■пневматических■приводных■
устройств■■представлены■в■таблице■ниже.■
Элементы■набора■соединительной■армату-
ры■представлены■в■таблице■на■стр.■66–67.

Стр.  
кат.

Приводное устройство Использова-
ние

Расход воздуха  
[м3/мин]

Отвод 
воздуха

Вн.ø 
шланга 
подачи 
воздуха 

[мм]

Шланг подачи и от-
вода воздуха входят 
в комплект поставки

Номер 
набора  
армату-

ры

Группа 
приво-

дов  
стр. 

66–67с мас-
лом

без 
масла вперед назад Подача 

воздуха
Отвод 

воздуха
Холостой 

ход
под 

нагрузкой

Прямые шлифмашины
12 PGTA■1/1010 101.000 об/мин - • 0,50 0,35 - • 5,5 • • - 1
12 PGT■1/1000 100.000 об/мин - • 0,35 0,17 • - 5 • - - 1
13 PGAS■2/800■E 80.000 об/мин • - 0,31 0,25 - • 5 • • 1 1
13 PGAS■2/800■E-HV 80.000 об/мин • - 0,31 0,25 - • 5 • • 1 1
14 PGAS■1/750 75.000 об/мин • - 0,35 0,20 - • 5 • • 1 1
15 PGAS■1/700 70.000 об/мин • - 0,25 0,12 - • 5 • • 1 1
15 PGAS■1/700■HV 70.000 об/мин • - 0,25 0,12 - • 5 • • 1 1
16 PGTA■3/700■(с■маслом) 70.000 об/мин • • 0,25 0,80 - • 8 • • 2 5
17 PGAS■1/600 60.000 об/мин • - 0,28 0,20 - • 5 • • 1 1
18 PGAS■1/550 55.000 об/мин • - 0,25 0,12 - • 5 • • 1 1
19 PG■3/500■S 50.000 об/мин • - 0,45 0,24 • - 8,5 • - 3 2
19 PGAS■3/500■HV 50.000 об/мин • - 0,45 0,24 - • 8,5 • • 3 2
20 PGAS■3/440■DH 44.000 об/мин • - 0,55 0,35 - • 8 • • 2 5
20 PGZA■3/440 44.000 об/мин • - 0,55 0,35 - • 8 • • 2 5
20 PGZA■3/440■E 44.000 об/мин • - 0,55 0,35 - • 8 • • 2 5
21 PG■3/380■DH 38.000 об/мин • - 0,55 0,35 • - 8 • - 2 2
22 PGAS■4/350■E 35.000 об/мин • - 0,70 0,45 - • 8 • • 2 5
23 PGAS■5/280■HV 28.000 об/мин • - 0,85 0,60 - • 8 • • 2 5
24 PG■3/250■S 25.000 об/мин • - 0,21 0,49 • - 8,5 • - 3 2
25 PGAS■7/250■E-HV 25.000 об/мин • - 0,95 0,72 - • 8 • • 2 5
26 PGAS■5/230■HV■(с■маслом) 23.000 об/мин • • 0,85 0,63 - • 8 • • 2 5
26 PGAS■5/230■VE-HV■(с■маслом) 23.000 об/мин • • 0,85 0,63 - • 8 • • 2 5
27 PG■8/220■HV 22.000 об/мин • - 0,95 0,85 • - 8,5 • - 3 2
27 PGAS■8/220■HV 22.000 об/мин • - 0,95 0,85 - • 8,5 • • 3 2
28 PG■8/220■V-HV 22.000 об/мин • - 0,95 0,85 • - 8,5 • - 3 2
28 PGAS■8/220■VS-HV 22.000 об/мин • - 0,95 0,85 - • 8,5 • • 3 2
29 PG■3/210■DH 21.000 об/мин • - 0,67 0,48 • - 8 • - 2 5
30 PGAS■10/200■V-HV 20.000 об/мин • - 0,75 1,20 - • 9 • • 3 2
31 PGAS■5/180■HV 18.000 об/мин • - 0,30 0,60 - • 8 • • 2 5
31 PGAS■5/180■VE-HV 18.000 об/мин • - 0,30 0,60 - • 8 • • 2 5
32 PGAS■9/180■V-HV■(с■маслом) 18.000 об/мин • • 1,35 0,90 - • 9 • • 3 2
33 PG■8/160■HV 16.000 об/мин • - 0,34 0,85 • - 8,5 • - 3 2
33 PGAS■8/160■VM-HV 16.000 об/мин • - 0,34 0,85 - • 8,5 • • 3 2
34 PGAS■10/160■V-HV 16.000 об/мин • - 0,70 1,20 - • 9 • • 3 2
35 PGAS■7/120■E-HV 12.000 об/мин • - 0,70 1,30 - • 8 • • 2 5
36 PGAS■9/120■V-HV■(с■маслом) 12.000 об/мин • • 0,40 0,90 - • 9 • • 3 2
37 PG■8/100■HV 10.000 об/мин • - 0,17 0,85 • - 8,5 • - 3 2
37 PGAS■8/100■HV 10.000 об/мин • - 0,17 0,85 - • 8,5 • • 3 2
38 PG■8/100■V-HV 10.000 об/мин • - 0,17 0,85 • - 8,5 • - 3 2
38 PGAS■8/100■V-HV 10.000 об/мин • - 0,17 0,85  - • 8,5 • • 3 2
38 PGAS■8/100■VM-HV 10.000 об/мин • - 0,17 0,85 - • 8,5 • • 3 2
39 PG■8/50■V-HV 5.000 об/мин • - 0,85 0,34 • - 8,5 • - 3 2
40 PGAS■5/40■V-HV■(с■маслом) 4.000 об/мин • • 0,85 0,63 - • 8 • • 2 5
40 PGAS■10/40■V-HV 4.000 об/мин • - 0,60 1,20 - • 9 • • 3 2
Угловые шлифмашины с зажимной цангой
41 PWS■1/800 80.000 об/мин • - 0,25 0,18 - сбоку 5 • - 1 1
41 PWSA■1/800 80.000 об/мин • - 0,25 0,18 - • 5 • • 1 1
42 PWSA■1/250 25.000 об/мин • - 0,30 0,20 - • 5 • • 1 1
43 PWSA■5/210■HV 21.000 об/мин • - 0,85 0,60 - • 8 • • 2 5
44 PWSA■3/220■DH 22.000 об/мин • - 0,60 0,46 - • 8 • • 2 5
44 PWS■3/200■DH 20.000 об/мин • - 0,55 0,35 • - 8 • - 2 5
45 PWSA■4/200■HV 20.000 об/мин • - 0,57 0,42 - • 8,5 • • 3 5
46 PWSA■5/170-45■HV■(с■маслом) 17.000 об/мин • • 0,85 0,63 - • 8 • • 2 5
47 PWSA■5/160■HV■(с■маслом) 16.000 об/мин • • 0,85 0,63 - • 8 • • 2 5
48 PWSA■5/130■HV■(с■маслом) 13.000 об/мин • • 0,30 0,60 - • 8 • • 2 5
49 PWSA■4/45■HV 4.500 об/мин • - 0,25 0,50 - • 8 • • 2 5
Угловые шлифмашины с резьбовым шпинделем
50 PW■3/120■DH 12.000 об/мин • - 0,55 0,35 • - 8 • - 2 5
51 PWAS■9/120■HV■(с■маслом) 12.000 об/мин • • 0,90 0,80 - • 9 • • 3 2
52 PWAS■13/120■AVH 12.000 об/мин • - 0,50 1,20 - • 12 • • 4 4
53 PWT■26/120■HV■M14 12.000 об/мин - • 0,90 2,25 внизу - 16 - - - 6
54 PWT■26/100■HV■M14 10.000 об/мин - • 0,90 2,25 внизу - 16 - - - 6
55 PWT■26/85■HV■M14 8.500 об/мин - • 0,90 2,25 внизу - 16 - - - 6
56 PWAS■4/45■HV-CD 4.500 об/мин • - 0,25 0,50 - • 8 • • 2 5
Ленточные шлифмашины
57 PBS■3/200■DH... 21 м/с • - 0,55 0,35 • - 8 • - 2 5
58 PBSA■5/160■HV...■(с■маслом) 25 м/с • • 0,85 0,63 - • 8 • • 2 5
59,■60 PBS■5/155■HV... 21 м/с • - 0,60 0,40 • - 8,5 • - 3 2

Продолжение■на■следующей■странице
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Пневматические приводные устройства
Арматура

Возможные■варианты■подключения■арматуры■пневматических■приводных■устройств■представлены■в■таблице■ниже.

Система быстроразъемных соединений

Группа приводов Система быстроразъемных соединений  
 Обозначение с указанием размеров

EAN 
4007220

Набор соедини-
тельной арматуры

Система предохр. муфт. 
Обозначение

EAN 
4007220

1 2 3 4 5 6 1 2 3 4

Поз. 1 Ввинчиваемый наконечник
• TGA■6■1/8 ø■6■/■R■1/8“■наружная 178362

• TGA■8■1/4 ø■8■/■R■1/4“■наружная 178379
• TGA■9■1/4 ø■9■/■R■1/4“■наружная 178409

• TGA■16■1/2■ID■12 ø■16■/■R■1/2“■наружная 067284
Поз. 2 Шарнирный наконечник

• DGT■1/2 R1/2“■наружная■–■R1/2“внутренняя 070949
Поз. 3 Вставной наконечник с резьбой Поз. 3.1

• STGA■1/8 R■1/8“■наружная 178300
• • STGA■1/4 R■1/4“■наружная 178324 STGA■1/4■ST■ 801888

Поз. 3.2
• • DSTGA■1/4■ST■(шаро.■шарнир) 801895

• STGA■1/2■NW12 R■1/2“■наружная■NW12 179239
• STGA■1/2-16/AC R■1/2“■наружная 076378

Поз. 3.3
• STGI■1/4 R■1/4“■внутренняя 179406

Поз. 4 Клапанные муфты с автоматическим отключением, с наконечником Поз. 4.1
• VKT■6 ø■6 178195 SVKT■6■DK 957066

• VKT■8 ø■8 178201
• VKT■9 ø■9 178218 SVKT■9■DK 957073

Поз. 5 Шланг для сжатого воздуха, в сборе
• PLS■5■A■KPL■1/4“■2M ø■5,5■/■2■метра 073889

• PLS■9■A■KPL■1/4“■3M ø■8,5■/■3■метра 104026
• PLS■16■HD■KPL■1/2“■4M ø■16■/■4■метра 068236

Продолжение■на■следующей■странице

Стр.  
кат.

Приводное устройство Использова-
ние

Расход воздуха  
[м3/мин]

Отвод 
воздуха

Вн.ø 
шланга 
подачи 
воздуха 

[мм]

Шланг подачи и от-
вода воздуха входят 
в комплект поставки

Номер 
набора  
армату-

ры

Группа 
приво-

дов  
стр. 

66–67с мас-
лом

без 
масла вперед назад Подача 

воздуха
Отвод 

воздуха
Холостой 

ход
под 

нагрузкой

Специальные приводные устройства
61 PFGA■07/220 22.000 ход/мин - • 0,05 0,03 - • 4 • • - 3
61 PFGA■10/120■HV 12.000 ход/мин • - 0,23 0,15 - • 8 • • 2 5
63 PMAS■5/230■HV■(с■маслом) 23.000 об/мин • • 0,85 0,63 - • 8 • • 2 5
63 PMAS■12/200■HV 20.000 об/мин • - 1,30 0,75 - • 12 • • 4 4
63 PMAS■12/120■HV 12.000 об/мин • - 0,60 1,30 - • 12 • • 4 4
63 PMAS■12/70■HV 7.000 об/мин • - 0,60 1,30 - • 12 • • 4 4
63 PMAS■10/40■HV 4.000 об/мин • - 0,60 1,20 - • 9 • • 3 2
64 MST■31■F,■M,■G 36.000 ход/мин • - 0,03 0,02 • - 4 • - 1 3
l■=■да■ -■=■нет

Соединение
Сеть■сжатого■
воздуха

9

10

макс.■5■м

1

1

2

3.1

3

3.2

4

4.1

5.2

6

7.1

7

8 1214

14

14 14 14

5.1

11

13

5.2

3
7

14

5.1

11

5.2

3.3

14

123

11

5

5

1

6.1
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Пневматические приводные устройства
Арматура

Частотный демпфер

Обозначение EAN
4007220

Подходит для  
шланга подачи  

воздуха с внутренним 
ø  

[мм]

Подходит для  
шланга отвода 

воздухас ø  
[мм]

FD■37-8-23,5 653357 8 23,5

FD■47-8-30,5 632666 8 30,5

FD■47-8-28■ID 776827 8 28

FD■47-9-30,5 968765 9 30,5

Для■заметной■оптимизации■шумовыде-
ления■мы■в■дополнение■к■подобранным■
приводам■со■шлангом■отвода■воз-
духа■предлагаем■на■выбор■частотный■
демпфер.

Группа приводов Система быстроразъемных соединений  
 Обозначение с указанием размеров

EAN 
4007220

Набор соедини-
тельной арматуры

Система предохр. муфт. 
Обозначение

EAN 
4007220

1 2 3 4 5 6 1 2 3 4

Поз. 5.1 Шланг для сжатого воздуха
• PLS■5 ø■5■/■продается■погонными■метрами 178461
• PLS■6 ø■6■/■продается■погонными■метрами 178478 3■м*

• PLS■8 ø■8■/■продается■погонными■метрами 178485 3■м*
• PLS■9■A ø■8.5■/■продается■погонными■метрами 316696
• PLS■9 ø■9■/■продается■погонными■метрами 178492 3■м*

• PLS■12 ø■12■/■продается■погонными■метрами 178508 3■м*
• PLS■16■HD ø■16■/■продается■погонными■метрами 025116

Шланг■для■сжатого■воздуха■для■особо■сложных■условий■по■запросу.
Поз. 5.2 Фильтр тонкой очистки (размер■ячеек:■5■мкм)

• • SF■24■STG-T5 для■PLS■5 957103
• SF■24■STG-T8 для■PLS■8 809020

• SF■24■STG-T9 для■PLS■9 809044
• • • SF■24■STG-IG■1/4 для■наконечника,■1/4“■наружная■и■

PLS■9■A■KPL
953259

• SF■30■STG■12-T12 для■PLS■12 809051
• SF■35■IG■1/2-IG■1/2 для■наконечника,■1/2“■наружная■и■■

PLS■16■HD■KPL■
072103

Поз. 6 Вставные наконечники Поз. 6.1
• T■4 ø■4 179208

• T■5 ø■5 179390
• T■6 ø■6 178331 1* T6■ST■ø■6 801796

• T■8 ø■8 178522 1* T8■ST■ø■8 801840
• T■9 ø■9 178386 1* T9■ST■ø■9 801819

• T■12■NW■12 ø■12 178423 1*
Поз. 7 Клапанные муфты с автоматическим отключением, с наружной резьбой Поз. 7.1

• • • VKA■1/4 R■1/4“■наружная 178232 1* SVKA■1/4■DK 957080
• • • • VKA■1/2 R■1/2“■наружная 178256 1* 1* SVKA■1/2■DK 957097

• • VKA■1/2■NW■12 R■1/2“■наружная 178249 1*
Поз. 8 Клапанные муфты с автоматическим отключением, с внутренней резьбой 

• • • • VKI■1/4 R■1/4“■внутренняя 178270
• • • • VKI■1/2 R■1/2“■внутренняя 178287

Поз. 9 Приборы для подготовки масляного тумана, в сборе (фильтр 5 мкм)
• • ONG-A■1/4 R■1/4“■внутренняя■–■R■1/4“■внутренняя 801741 1*
■ • • • • ONG-A■1/2 R■1/2“■внутренняя■–■R■1/2“■внутренняя 801765 1* 1* 1*
• • • • Специальное■смазочное■масло■1■л■ONG■OEL■(см.■стр.■122) 179338 1* 1* 1* 1*
• • • • Специальное■смазочное■масло■5■л■ONG■OEL■(см.■стр.■122) 179321

Поз. 10 масленок, отдельно
• • OE-A■1/4 R■1/4“■внутренняя■–■R■1/4“■внутренняя 801772

• • • OE-A■1/2 R■1/2“■внутренняя■–■R■1/2“■внутренняя 801789
Поз. 11 Шланговые зажимы

• K■9 для■PLS■5 178539
• • K■13 для■PLS■6■+■8 178546 2* 2*

• K■15 для■PLS■9■A 644225
• K■16 для■PLS■9 178553 2*

• K■20 для■PLS■12 204801 2*
• K■23-25 для■PLS■16■HD 067253

Поз. 12 Двойной ниппель
• • DNA■1/4-1/4 R■1/4“■наружная■–■1/4“■наружная 178577

• • • • DNA■1/2-1/2 R■1/2“■наружная■–■1/2“■наружная 178584
Поз. 13 Резьбовая гайка

• GWI■1/2-1/2 R■1/2“■внутренняя■–■R■1/2“■внутренняя 068250
Поз. 14 Уплотнительное кольцо

• DR■1/8“ ø■1/8“ 189726
• • • DR■1/4“ ø■1/4“ 189733

• • • • DR■1/2“ ø■1/2“ 189757
Набор соединительной арматуры

• AS■1 351109 •
• AS■2 351116 •

• AS■3 351123 •
• AS■4 351130 •

l■=■Подходящие■принадлежности,■ø■=■данные■относятся■к■внутреннему■ø■шланга■сжатого■воздуха■в■[мм]. *■Штук■в■наборе
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Электрические приводные устройства
Общая■информация

Программа PFERD

Компания■PFERD■предлагает■широкий■ассортимент■электрических■приводных■устройств:■микро-
двигатели,■прямые■и■угловые■шлифмашины,■системы■обработки■кромок,■приводные■устройства■
для■шлифовальных■валиков,■ленточные■шлифмашины,■специальные■приводы■с■DIN■10,■а■также■
шлифмашины■для■угловых■швов.■Электрические■приводные■устройства■PFERD■демонстрируют■пре-
восходные■технические■характеристики■и■соответствуют■новейшим■требованиям■к■эргономично-
сти.■Они■разработаны■специально■для■экономичного■использования■шлифовальных■и■фрезерных■
инструментов,■щеток,■инструментов■для■резки■и■полирования■и■работают■в■широком■диапазоне■
числа■оборотов■(80.000–100■об/мин)■и■мощности■(1.750–260■ватт).■Для■поддержания■стабильного■
числа■оборотов■электрические■приводные■устройства■PFERD■оснащены■электронным■регулятором.

Критерии подбора оптимального электрического приводного устройства

Предпосылкой■экономичности■работ■является■подбор■оптимального■инструмента.■При■подборе■подходящего■приводного■устройства■учитываются:

1. Конструкция и размер
У■каждой■задачи■использования■свои■особые■требования■к■кон-
струкции■и■размеру■приводного■устройства.■Различные■исполне-
ния■обеспечивают■многочисленные■возможности■использования:■
Идеально■подходящее■приводное■устройство■следует■выбирать■по■
размеру,■удобству,■типу■и■частоте■использования.

2. Число оборотов
Приводное■устройство■следует■выбирать■в■соответствии■с■рекомен-
дациями■по■числу■оборотов■и■скорости■резания■инструмента.■■
Рекомендации■представлены■в■каталогах■2–8.

3. Мощность
Мощность■привода■–■решающий■фактор■стабильности■числа■
оборотов■под■нагрузкой.■Нагрузка■зависит■от■трех■факторов:■об-
рабатываемого■материала,■режущей■способности■инструмента,■
прижимного■усилия.

4. Крепление инструмента
От■подобранного■инструмента■PFERD■зависит■подбор■креплений■для■ин-
струментов,■например,■зажимных■цанг■или■резьбовых■шпинделей.■Каж-
дому■устройству■соответствуют■подходящие■зажимные■цанги.■Обзор■
зажимных■цанг■и■удлинителей■шпинделей■представлен■на■стр.■116–120.
На■дополнительные■вопросы■ответит■ваш■персональный■торговый■
консультант■компании■PFERD.

Преимущества

■■ Компактная■эргономичная■конструкция.
■■ Незначительный■вес.
■■ Техническая■продуманность.
■■ Высокая■мощность.
■■ Универсальное■применение.
■■ Простое■электропитание.
■■ Простота■техобслуживания.
■■ Удобство■обслуживания.
■■ Экономичность.

Оснащение/особенности

■■ Плавный пуск:■
Плавный■пуск■с■электронным■регулированием■гарантирует■щадя-
щий■запуск■привода.

■■ Защита от пониженного напряжения/защита от повторного 
включения:■
При■отключении■электропитания■электрические■приводные■
устройства■PFERD■блокируются■от■непреднамеренного■вклю-
чения.■Они■возобновляют■работу■только■после■выключения■и■
повторного■включения.

■■ Ограничение тока / антиблокировочное устройство:■
При■подаче■тока■вдвое■выше■номинального■приводные■устройства■
отключаются■на■ок.■0,2■секунды.■Такая■разгрузка■позволяет■приво-
дному■устройству■снова■принимать■исходное■число■оборотов.

■■ Защита от тепловой перегрузки:■
При■достижении■критической■температуры■эл.■система■безопас-
ности■переключается■на■режим■охлаждения.■В■режиме■охлажде-
ния■нагрузка■на■приводное■устройство■отсутствует.■Оно■возоб-
новляет■работу■с■установленным■числом■оборотов■только■после■
выключения■и■повторного■включения.

Компактный■корпус■для■■
незначительного■шумообразования

Регулировка■■
числа■оборотов

Большая■рифленая■■
наклонная■ручка■
для■длительной■работы

Прорезиненная■
часть■корпуса

Высокая■мощность■
двигателя

Блокируемый■■
выключатель

Электрические■приводные■устройства■PFERD■
■■ имеют■маркировку■CE,
■■ изолированы■и■соответствуют■■
классу■защиты■II,
■■ имеют■защитное■сверхнизкое■
напряжение,
■■ имеют■защитное■заземление,■
соответствующее■классу■защиты■I.

Электрические■приводные■устройства■
PFERD■соответствуют
■■ Директива■ЕС■о■машинах,
■■ Директива■ЕС■по■низковольтному■обор.
■■ Директива■по■электромагн.■совместимости.

Обязательному■соблюдению■подлежат■предпи-
сания,■действующие■в■стране■использования.

■■

Стандарты, безопасность, общие рекомендации

Электрические■приводные■устройства■–■это■универсальные■«мастера■на■все■руки».■Для■своего■размера■и■веса■они■обеспечивают■высокую■
мощность.■Они■прекрасно■подходят■для■использования■со■шлифовальными■инструментами,■требующими■постоянного■числа■оборотов.■

Область применения

Электрические■приводные■устройства■используются■практически■везде.■Они■применяются■в■различных■процессах■многих■отраслей.■Бес-
ступенчатая■электронная■регулировка■числа■оборотов■позволяет■использовать■на■одном■приводном■устройстве■самые■разные■инструмен-
ты.■Электрические■приводные■устройства■не■пригодны■для■использования■при■производстве■емкостей■и■в■очень■пыльных■помещениях■
(особенно■при■обработке■алюминия).
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*Vario■=■бесступенчатая■регулировка■числа■оборотов■

Обозначение EAN
4007220

Для держателей с 
микродвигателем  

[об/мин]

Напряжение 
[вольт] 

50–60 Гц

Напряжение на 
выходе  
[вольт] 

Вес нетто 
[кг]

MIM■STG3S■3/800■230■V 101889 80.000–1.000 230■ 50 2,980

MIM■FU-R 071250 - 5■ - 0,845

MIM■FU-E/A 104033 - 5■ - 0,310

MIM■VLK■HAS/WZS■3■м 071403 - - - 0,152

Характеристики: 
■■ Управляющее■устройство■для■бессту-
пенчатой■регулировки■числа■оборотов■
держателей■с■микродвигателем.
■■ Число■оборотов■регулируется■вручную■
или■ножным■выключателем.
■■ Макс.■80.000■об/мин,■с■правым■ходом.■
■■ Макс.■30.000■об/мин,■с■левым■ходом.
■■ 2■переключаемых■разъема■для■■
держателей■с■микродвигателем.
■■ 4■свободных■ячейки■памяти■числа■оборо-
тов■на■каждый■подключенный■держатель.
■■ Защитное■заземление.■
■■ Защитное■сверхнизкое■напряжение.■

Компоновка■в■соответствии■с■целью■при-
менения.

Комплект поставки:
Сетевой■кабель■2■м,■2■полки■для■держателей.

MIM STG3S 3/800  80.000–1.000 об/мин / 350 ватт

Электрические приводные устройства
Система■микродвигателей

PFERDVALUE:

■■

Обозначение EAN
4007220

Число  
оборотов
[об/мин]

Низкое  
напряжение 

[вольт] 

Потребляе-
мая мощность 

[ватт]

Мощность
[ватт]

Группа зажим-
ных цанг

Вес нетто 
[кг]

MIM■HAS■3/800■SP3 101896 80.000–1.000 50 350 ок.■180 17 0,330

MIM HAS 3/800 SP3 

80.000–1.000 об/мин / 350 ватт

Характеристики: 
■■ Этот■держатель■совместим■только■с■STG3S.
■■ Высокая■стабильность■мощности.
■■ Очень■высокая■точность■вращения.
■■ SP■=■быстрозажимная■система■без■ключа■
с■максимальным■зажимным■усилием.
■■ Бесщеточный■двигатель.
■■ Блокировка■пуска■без■закрепленного■
инструмента.
■■ Очень■экономичный■и■тихий■по■сравнению■
с■пневматическими■устройствами.■
■■ Защитное■сверхнизкое■напряжение.■

Комплект поставки:
2■зажимных■ключа,■зажимная■цанга■3■мм,■■
кабель■держателя■1,8■м.

Указания по оформлению заказа:
■■ SP■=■быстрозажимное■устройство■без■
ключа.
■■ Рекомендации■по■подбору■инструментов:■
см.■стр.■72.

PFERDVALUE:

■■ ■■ ■■ ■■

Держатель■с■микродвигателем

Группа Для ø хвостовика

2,35 мм 3 мм 1/8 дюйма

EAN 4007220

17 071465 071458 071472

Зажимные цанги Держатели микродвигателя
Возможен■подбор■и■других■держателей,■
соответствующих■вашему■случаю■ис-
пользования.■Информация■и■данные■для■
заказа■держателей■с■микродвигателем■
представлены■на■стр.■73.

130

250
215

35

Удлинительный кабель  
MIM VLK HAS/WZS 3 м

Ножной выключатель Vario* 
MIM FU-R

80

265

60

Ножной выключатель  
MIM FU-E/A

135

141

11

170

30
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Электрические приводные устройства
Система■микродвигателей

Характеристики: 
■■ Управляющее■устройство■для■регулиров-
ки■числа■оборотов■держателей■с■микро-
двигателем.
■■ Макс.■60.000■об/мин,■с■правым■ходом.■
■■ Макс.■30.000■об/мин,■с■левым■ходом.
■■ Возможна■бесступенчатая■регулировка■
числа■оборотов■вручную■или■ножным■
выключателем.
■■ Высокая■стабильность■мощности.
■■ Защитное■заземление.■
■■ Защитное■сверхнизкое■напряжение.■

Комплект поставки:
Сетевой■кабель■2■м,■2■полки■для■держателей.

MIM STG2S 3/600  60.000–1.000 об/мин / 260 ватт

*Vario■=■бесступенчатая■регулировка■числа■оборотов■

Обозначение EAN
4007220

Для держателей с 
микродвигателем  

[об/мин]

Напряжение 
[вольт] 

50–60 Гц

Напряжение на 
выходе 
[вольт] 

Вес нетто 
[кг]

MIM■STG2S■3/600■230■V 071236 60.000–1.000 230 36 2,338

MIM■FU-R 071250 - 5 - 0,845

MIM■VLK■HAS/WZS■3■м 071403 - - - 0,152

Держатели микродвигателя
Вы■можете■подобрать■держатели,■
подходящие■для■вашего■случая■при-
менения.■Информация■и■данные■для■
заказа■держателей■с■микродвигате-
лем■представлены■на■стр.■73.

PFERDVALUE:

■■

Удлинительный кабель  
MIM VLK HAS/WZS 3 м

Ножной выключатель Vario* 
MIM FU-R

80

265

60

100

215
180

719
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Электрические приводные устройства
Система■микродвигателей
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Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4* Каталог 5 Каталог 8

Диап. чис. об. 13.000–80.000 об/мин 25.000–80.000 об/мин 2.000–80.000 об/мин 7.000–80.000 об/мин 1.200–15.000 об/мин
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3

Твердосплавные 
борфрезы
Зуб 3 PLUS, 4, 5, 
ALU, INOX, MICRO
до■ø■3■мм
ø■хвостовика■3■мм

Шлифовальные 
головки
ø■хвостовика■3■мм:

до■ø■5■мм

ø■5–6■мм■■
Ширина■не■более■
13■мм

ø■6–10■мм

Ширина■не■более■
10■мм

Головки 
для тонкого 
шлифования  
Poliflex
ø■хвостовика■3■мм
Связки:
GHR
до■ø■4■мм
LR, TX
до■ø■6■мм

Алмазные 
шлифовальные 
головки
до■ø■4,5■мм
ø■хвостовика■3■мм

CBN шлифовальные 
головки
до■ø■5,5■мм
ø■хвостовика■3■мм

Миниатюрные 
кистевые щетки с 
хвостовиком 
неплетеные
PBU■ø■5■мм

Миниатюрные 
дисковые щетки с 
хвостовиком 
неплетеные
RBU■ø■16–22■мм

Миниатюрные  
чашечные щетки 
схвостовиком 
неплетеные
TBU■ø■15–18■мм

Диап. чис. об. 13.000–60.000 об/мин 25.000–60.000 об/мин 2.000–60.000 об/мин 7.000–60.000 об/мин 1.200–15.000 об/мин
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3 Твердосплавные 

борфрезы 
Зуб 3 PLUS, 4, 
5, ALU, INOX, 
TITANIUM, MICRO
до■ø■6■мм
ø■хвостовика■3■мм

Борфрезы из 
быстрорежущей 
стали  
Специальные зубья
до■ø■1,6■мм■■
ø■хвостовика■3■мм

Шлифовальные 
головки
ø■хвостовика■3■мм:

ø■2–10■мм■■
Ширина■не■более■
16■мм

ø■11–25■мм■■
Ширина■не■более■
6■мм

POLICAP
до■ø■13■мм
ø■хвостовика■
2,35■мм■+■3■мм

Шлифовальные 
головки POLINOX
до■ø■30■мм
ø■хвостовика■
2,35■мм■+■3■мм

Самоклеящиеся 
шлифовальные 
диски и подложки
до■ø■30■мм
ø■хвостовика■
2,35■мм■+■3■мм

Войлочные головки
до■ø■20■мм■
ø■хвостовика■
2,35■мм■+■3■мм

Войлочные круги и 
линзы
до■ø■30■мм■

Матерчатые круги 
ø■22■мм
ø■хвостовика■
2,35■мм■+■3■мм

Шлифовальные 
втулки и оправки 
втулок
до■ø■8■мм
ø■хвостовика■3■мм

Лепестковые 
шлифовальные 
головки
до■ø■30■мм
ø■хвостовика■3■мм

POLISTAR
до■ø■30■мм■

Головки для тон-
кого шлифования 
Poliflex
до■ø■10■мм
ø■хвостовика■3■мм

Круги и линзы для 
тонкого шлифова-
ния Poliflex
до■ø■30■мм■

подходящие■ 
зажимные стержни 
BO 2,3/1,6 1-5 
BO 3/1,6 1-5

Алмазные 
шлифовальные 
головки
ø■3,0–6,0■мм
ø■хвостовика■3■мм

CBN шлифовальные 
головки
до■ø■6,0■мм
ø■хвостовика■3■мм

Алмазные  
шлифовально-
отрезные круги
ø■22■мм

подходящие■ 
зажимные стержни 
BO 3/1,7-1

Миниатюрные 
кистевые щетки с 
хвостовиком 
неплетеные
PBU■ø■5■мм

Миниатюрные 
дисковые щетки с 
хвостовиком 
неплетеные
RBU■ø■16–22■мм

Миниатюрные 
чашечные щетки с 
хвостовиком 
неплетеные
TBU■ø■15–18■мм
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Диап. чис. об. 13.000–60.000 об/мин 25.000–60.000 об/мин 2.000–60.000 об/мин 7.000–60.000 об/мин 7.000–15.000 об/мин
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Твердосплавные 
борфрезы 
Зуб 3 PLUS, 4, 5, 
ALU, INOX, STEEL, 
CAST, TITANIUM, 
MICRO
до■ø■6■мм

Борфрезы из 
быстрорежущей 
стали  
Специальные зубья
до■ø■1,6■мм■

Шлифовальные 
головки
ø■хвостовика■6■мм:

ø■3–16■мм■■
Ширина■не■более■
40■мм

POLICAP
до■ø■16■мм

Шлифовальные 
головки POLINOX
до■ø■40■мм

Войлочные головки
до■ø■30■мм■

Войлочные круги и 
линзы
до■ø■45■мм■

Матерчатые круги 
ø■22■мм
ø■хвостовика■
2,35■мм■+■3■мм

подходящий
зажимной стержень 
BO 6/6 3-10

Шлифовальные 
втулки и оправки 
втулок
до■ø■30■мм

Лепестковые шли-
фовальные головки
до■ø■30■мм

POLISTAR
до■ø■50■мм■

подходящий■■
зажимной стержень 
BO 6/3 1-6

Шлифовальные 
звезды POLINOX 
до■ø■38■мм

подходящие■ 
зажимные стержни
BO PNST 6-75
BO PNST 6-125

Войлочные 
лепестковые 
головки
до■ø■30■мм

Головки для тон-
кого шлифования 
Poliflex
до■ø■16■мм

Алмазные шлифо-
вальные головки
ø■5,0–15,0■мм

CBN шлифовальные 
головки
ø■5,0–15,0■мм

Алмазные  
шлифовально-
отрезные круги
ø■30–50■мм

подходящий
зажимной стержень 
BO 6/10-3

Кистевые щетки с 
хвостовиком  
неплетеные
PBU■ø■10–20■мм

плетеные
PBG■ø■10–19■мм

Дисковые щетки с 
хвостовиком 
неплетеные
RBU■ø■20–30■мм

Каталог 6

Диап. чис. об. 
23.000–31.000 об/мин

Шлифовально-
отрезные круги EHT
ø■30–40■мм

подходящий■ 
зажимной стержень 
BO 6/6 0-4

Если■диаметр■хвостовика■не■указан,■поставляется■■
хвостовик■ø■6■мм.

*Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■длиной■10■мм■и■
указанных■максимальных■размеров■шлифовальной■головки.
Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■■
число■оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

72 9
КаталогСтр.



Электрические приводные устройства
Держатели■микродвигателя

Обозначение EAN
4007220

Число  
оборотов
[об/мин]

Низкое  
напряжение 

[вольт] 

Потребляемая 
мощность 

[ватт]

Мощность
[ватт]

Группа 
зажимных 

цанг

Зажимной 
ключ

Вес нетто 
[кг]

MIM■HAS■2/600■SP3 071274 60.000–1.000 36/50 260 150 17 4 0,260

MIM■HAS■3/600■SP3 071281 60.000–1.000 36/50 260 150 17 4,■5 0,315

MIM■HAS■3/600■S3 071304 60.000–1.000 36/50 260 150 19 2,■7 0,393

MIM■HAS■3/600■S6 071311 60.000–1.000 36/50 260 150 19 2,■7 0,405

MIM■HAS■1/500■SP3 071267 50.000–1.000 36/50 260 120 17 3,■4 0,270

MIM■HAS■3/500■VS-SP3 071298 50.000–1.000 36/50 260 150 17 4,■5 0,325

MIM■WZS■3/300■90°■S3 071328 30.000–1.000 36/50 260 120 18 1,■6 0,238

MIM■WZS■3/300■45°■S3 071342 30.000–1.000 36/50 260 120 18 1,■6 0,185

Характеристики: 
■■ Кнопка■«пуск/стоп»■на■держателе.
■■ Автоматическое■ограничение■числа■оборотов.
■■ Бесщеточный■двигатель.
■■ Блокировка■пуска■без■закрепленного■
инструмента.

■■ Очень■высокая■скорость■вращения.
■■ Очень■тихая■работа.
■■ Защитное■сверхнизкое■напряжение.■

Комплект поставки:
Кабель■держателя■1,8■м,■2■зажимных■ключа,■
зажимная■цанга■3■мм■или■6■мм.

Указания по оформлению заказа:
■■ SP■=■быстрозажимное■устройство■без■
ключа.
■■ S■=■замена■инструмента■двумя■ключами.
■■ VS■=■с■удлиненным■шпинделем.

PFERDVALUE:
MIM■HAS■2/600■SP3,■MIM■HAS■3/600■SP3,■■
MIM■HAS■1/500■SP3,■MIM■HAS■3/500■VS-SP3

■■ ■■ ■■ ■■ ■■

MIM■HAS■3/600■S3,■MIM■HAS■3/600■S6,■■
MIM■WZS■3/300■90°■S3,■MIM■WZS■3/300■45°■S3

■■ ■■ ■■

Группа Для ø хвостовика

2,35 мм 3 мм 6 мм
1/8  

дюйма
1/4 

дюйма

EAN 4007220

17 071465 071458 - 071472 -

18 071496 071489 - 071502 -

19 102756 071526 071519 102565 104453

Зажимные цангиЗажимной ключ

№ 
поз.

Обозначение EAN
4007220

1 MIM■ARH 071359

2 DM■SW■10/10MM 071366

3 SKS■SW■1,5MM 071373

4 MIM■SPS■DK■D7 071410

5 MIM■ARS■HA■D23,5 071434

6 DM■SW■4/4MM 071441

7 MIM-DSTS■SW11XD2,4MM 072158

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

(6)

(7)

60.000–1.000 RPM / 260 WattMIM HAS 2/600 SP3 MIM HAS 3/600 SP3

MIM HAS 3/600 S3 MIM HAS 3/600 S6

30.000–1.000 RPM / 260 WattMIM WZS 3/300 45° S3MIM WZS 3/300 90° S3

MIM HAS 1/500 SP3 MIM HAS 3/500 VS-SP3 50.000–1.000 RPM / 260 Watt

11

160

30 11

160

30

11

170

30 11

170

30

30

8

190

3011

185

24

23

185

2423

180

24

739
Каталог Стр.
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Электрические приводные устройства
Прямые■шлифмашины

Характеристики: 
■■ Бесступенчатая■регулировка■числа■обо-
ротов.■
■■ Цифровая■электроника■для■постоянного■
числа■оборотов.■
■■ Защита■от■перегрузки.
■■ Плавный■пуск■для■защиты■человека,■
инструмента■и■привода.
■■ Защита■от■повторного■включения■при■
падении■напряжения■(USP).

Комплект поставки:
Сетевой■кабель■3■м,■зажимная■цанга■6■мм,■■
2■зажимных■ключа.

Обозначение EAN
4007220

Число  
оборотов
[об/мин]

Напряжение 
[вольт] 

50–60 Гц

Потребляемая 
мощность 

[ватт]

Мощность
[ватт]

Группа зажим-
ных цанг

Вес нетто 
[кг]

UGER■11/330■SI■230■V 777367 33.000–15.000 230 1.050 650 8 2,250

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4* Каталог 5 Каталог 6 Каталог 8

Твердосплавные 
борфрезы
Зуб 3, 3 PLUS, 4, 5, 
STEEL, INOX, NON-
FERROUS, CAST, 
TOUGH, TOUGH-S, 
MICRO, ALLROUND, 
TITANIUM
ø■4–16■мм

Зуб 1, ALU, FVK, FVKS, 
PLAST, EDGE
ø■6–16■мм

Борфрезы из 
быстрорежущей стали 
(HSS)
Специальный зуб
до■ø■3,2■мм

Шлифовальные 
головки
ø■хвостовика■6■мм:

до■ø■16■мм

ø■16–50■мм
Ширина■не■более■70■мм

Головки для тонкого 
шлифования Poliflex
ø■6–25■мм

Шлифовальные 
втулки и оправки 
втулок
ø■4–38■мм

POLICAP 
ø■7–13■мм

POLIROLL/POLICO
ø■6–12■мм

Лепестковые 
шлифовальные 
головки
ø■15–25■мм

Войлочные головки
ø■6–12■мм

Алмазные 
шлифовальные 
головки
ø■6,0–20,0■мм

CBN шлифовальные 
головки
ø■9,0–20,0■мм

Алмазные 
шлифовально-
отрезные круги
ø■30–50■мм

подходящие
зажимные стержни
BO 6/10 3
BO 8/10 3

Отрезной круг EHT
до■ø■50■мм■

подходящий■■
зажимной стержень
BO SPG 6/6 0-10

Шлифовальные 
круги ER
до■ø■50■мм

подходящие■■
зажимные стержни
BO 6/6 3-10
BO 8/10 6-20

Кистевые щетки с 
хвостовиком 
неплетеные■
PBU■ø■10–13■мм

плетеные■
PBG■ø■19–23■мм

Дисковые щетки с 
хвостовиком
неплетеные■
RBU■ø■20–30■мм

плетеные■
RBG■ø■76–100■мм

Если■ø■хвостовика■не■указан,■то■принимается■
значение■ø■6■мм.

*Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■длиной■10■мм■и■указанных■
максимальных■размеров■шлифовальной■головки.
Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■число■
оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

UGER 11/330 SI  33.000–15.000 об/мин / 1.050 ватт

PFERDVALUE:

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

6 
мм

8 
мм

10 
мм

1/4 
дюйма

3/8 
дюйма

EAN 4007220

8 213674 213704 213711 213681 213728

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■14■mm 206836

EM■SW■18■мм 206843

41

380

155

68

74 9
КаталогСтр.



Электрические приводные устройства
Прямые■шлифмашины

Характеристики: 
■■ Бесступенчатая■регулировка■числа■обо-
ротов.■
■■ Цифровая■электроника■для■постоянного■
числа■оборотов.■
■■ Защита■от■перегрузки.
■■ Плавный■пуск■для■защиты■человека,■
инструмента■и■привода.
■■ Защита■от■повторного■включения■при■
падении■напряжения■(USP).
■■ Очень■удобная■машина.■

Комплект поставки:
Сетевой■кабель■3■м,■зажимная■цанга■6■мм,■
2■зажимных■ключа.

Обозначение EAN
4007220

Число  
оборотов
[об/мин]

Напряжение 
[вольт] 

50–60 Гц

Потребляе-
мая мощность 

[ватт]

Мощность
[ватт]

Группа 
зажимных 

цанг

Вес нетто 
[кг]

UGER■5/250■SI■230■V 265581 25.000–11.000 230 500 300 11 1,350

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4* Каталог 5 Каталог 6 Каталог 8

Твердосплавные 
борфрезы
Зуб 3, 3 PLUS, 4, 5, 
STEEL, INOX, NON- 
FERROUS, CAST, 
TOUGH, TOUGH-S, 
MICRO, TITANIUM, 
ALLROUND
ø■6–20■мм

Зуб 1, ALU, FVK, FVKS, 
PLAST, EDGE
ø■6–16■мм

Борфрезы из 
быстрорежущей стали 
(HSS)
Зуб 1, 3, специальные 
зубья
до■ø■4■мм

Шлифовальные 
головки
ø■хвостовика■6■мм:

до■ø■16■мм

ø■16–50■мм
Ширина■не■более■70■мм

Шлифовальные 
втулки и оправки 
втулок
до■ø■50■мм

POLICAP 
до■ø■16■мм

POLIROLL
до■ø■15■мм

Лепестковые 
шлифовальные 
головки
до■ø■30■мм

Головки для тонкого 
шлифования Poliflex
ø■8–25■мм

Шлифовальные 
звезды POLINOX
до■ø■38■мм

Войлочные головки
до■ø■15■мм

Алмазные 
шлифовальные 
головки
ø■6,0–25,0■мм

CBN шлифовальные 
головки
ø■12,0–25,0■мм

Алмазные 
шлифовально-
отрезные круги
ø■22–50■мм

подходящие
зажимные стержни
BO 3/1,7 1
BO 6/10 3
BO 8/10 3

Отрезной круг EHT
до■ø■50■мм■

подходящий■
зажимной стержень 
BO SPG 6/6 0-10

Шлифовальные 
круги ER
до■ø■50■мм

подходящие■
зажимные стержни 
BO 6/6 3-10
BO 8/10 6-20

Кистевые щетки с 
хвостовиком 
неплетеные
PBU■ø■10–20■мм

неплетеные,■с■кольцом■
PBUR■ø■13■мм

плетеные■
PBG■ø■19–30■мм

Дисковые щетки с 
хвостовиком 
неплетеные■
RBU■ø■20–70■мм

плетеные■
RBG■ø■76–100■мм

Конические щетки с 
хвостовиком 
неплетеные
KBU■ø■50–70■мм

Если■ø■хвостовика■не■указан,■то■принимается■
значение■ø■6■мм.

*Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■длиной■10■мм■и■указанных■
максимальных■размеров■шлифовальной■головки.
Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■число■
оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

3 
мм

6 
мм

8 
мм

1/8 
дюйма

1/4 
дюйма

EAN 4007220

11 196236 196281 196304 196335 196328

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■14■mm 206836

EM■SW■18■мм 206843

UGER 5/250 SI 25.000–11.000 об/мин / 500 ватт

PFERDVALUE:

■■

32

325

120

57

759
Каталог Стр.
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Электрические приводные устройства
Прямые■шлифмашины

Характеристики: 
■■ Бесступенчатая■регулировка■числа■оборотов.■
■■ Цифровая■электроника■для■постоянного■
числа■оборотов.■
■■ Защита■от■перегрузки.■
■■ Плавный■пуск■для■защиты■человека,■
инструмента■и■привода.■
■■ Защита■от■повторного■включения■при■
падении■напряжения■(USP).

Комплект поставки:
Сетевой■кабель■3■м,■зажимная■цанга■6■мм,■
2■зажимных■ключа.

Обозначение EAN
4007220

Число  
оборотов
[об/мин]

Напряжение 
[вольт] 

50–60 Гц

Потребляемая 
мощность 

[ватт]

Мощность
[ватт]

Группа 
зажимных 

цанг

Вес нетто 
[кг]

UGER■15/150■SI■230■V 801864 15.000–6.800 230 1.530 1.050 12 3,050

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

6 
мм

8 
мм

10 
мм

12 
мм

1/4 
дюйма

EAN 4007220

12 195994 196014 196038 196045 196052

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■22■мм 206850

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4* Каталог 5 Каталог 6 Каталог 8

Твердосплавные 
борфрезы
Зуб 3, 3 PLUS, 4, 5, 
STEEL, INOX, NON-
FERROUS, CAST, 
TOUGH, TOUGH-S, 
MICRO, TITANIUM, 
ALLROUND, EDGE
ø■12–20■мм

Борфрезы из 
быстрорежущей стали 
(HSS)
Зуб 1, 2, 3, 5, 
специальный зуб
ø■5–7■мм

Шлифовальные 
головки
ø■хвостовика■6■мм:

до■ø■16■мм

ø■16–50■мм
Ширина■не■более■70■мм

Шлифовальные 
втулки и оправки 
втулок
ø■30–75■мм

Лепестковые 
шлифовальные 
головки
ø■25–50■мм

Шлифовальные 
головки POLINOX
до■ø■40■мм

Инструменты 
POLICLEAN
до■ø■50■мм

Головки для тонкого 
шлифования Poliflex
Круги для тонкого 
шлифования Poliflex
ø■10–30■мм

POLIROLL
до■ø■18■мм

Алмазные 
шлифовальные 
головки
ø■10,0–25,0■мм

CBN шлифовальные 
головки
ø■20,0■мм

Алмазные 
шлифовально-
отрезные круги
ø■30–50■мм

подходящие
зажимные стержни
BO 6/10 3
BO 8/10 3

Отрезной круг EHT
до■ø■50■мм■

подходящий■
зажимной стержень 
BO SPG 6/6 0-10

Шлифовальные 
круги ER
до■ø■50■мм

подходящие■
зажимные стержни 
BO 6/6 3-10
BO 8/10 6-20

Кистевые щетки с 
хвостовиком 
неплетеные■
PBU■ø■10–30■мм

неплетеные,■с■кольцом■
PBUR■ø■13■мм

плетеные■
PBG■ø■19–30■мм

Дисковые щетки с 
хвостовиком 
неплетеные■
RBU■ø■20–70■мм

плетеные■
RBG■ø■76–100■мм

Конические щетки с 
хвостовиком 
неплетеные■
KBU■ø■50–70■мм

Если■ø■хвостовика■не■указан,■то■принимается■
значение■ø■6■мм.

*Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■длиной■10■мм■и■указанных■
максимальных■размеров■шлифовальной■головки.
Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■число■
оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

PFERDVALUE:

UGER 15/150 SI 15.000–6.800 об/мин / 1.530 ватт

42

495
135

75

76 9
КаталогСтр.



Электрические приводные устройства
Прямые■шлифмашины

Характеристики: 
■■ Бесступенчатая■регулировка■числа■обо-
ротов.■
■■ Цифровая■электроника■для■постоянного■
числа■оборотов.
■■ Защита■от■перегрузки.
■■ Плавный■пуск■для■защиты■человека,■
инструмента■и■привода.■
■■ Защита■от■повторного■включения■при■
падении■напряжения■(USP).
■■ Особенно■подходит■для■инструментов■
POLINOX-/POLIVLIES.

Комплект поставки:
Сетевой■кабель■3■м,■зажимная■цанга■6■мм,■
2■зажимных■ключа.

Обозначение EAN
4007220

Число  
оборотов
[об/мин]

Напряжение 
[вольт] 

50–60 Гц

Потребляемая 
мощность 

[ватт]

Мощность
[ватт]

Группа 
зажимных 

цанг

Вес нетто 
[кг]

UGER■5/90■SI■230■V 267332 9.000–4.000 230 500 300 11 1,440

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4* Каталог 5 Каталог 8

Твердосплавные 
борфрезы
Зуб 3, 3 PLUS, 4, 5, 
NON-FERROUS, TOUGH, 
TOUGH-S, EDGE
ø■16–20■мм

Борфрезы из 
быстрорежущей стали 
(HSS)
Зуб 1, 2, 3, 5, 
специальный зуб
ø■7–10■мм

Шлифовальные 
головки
ø■хвостовика■6■мм:

до■ø■16■мм

ø■16–50■мм
Ширина■не■более■70■мм

Головки для тонкого 
шлифования Poliflex
Связка:
PUR
ø■15–50■мм

Шлифовальные 
головки для 
нанесения структуры 
Poliflex 
PU-STRUC
до■ø■32■мм

POLIROLL
ø■18■мм

POLISTAR
ø■30–50■мм

Шлифовальные 
головки POLINOX
Компактные 
шлифовальные круги 
POLINOX PNER
до■ø■50■мм

Многослойные 
шлифовальные диски
ø■30–50■мм

Шлифовальные 
звезды POLINOX
до■ø■38■мм

Инструменты 
POLICLEAN с 
хвостовиком
до■ø■50■мм

Войлочные головки
Войлочные 
лепестковые головки
ø■30–50■мм

Войлочные круги
до■ø■45■мм

Лепестковые 
шлифовальные 
головки
до■ø■50■мм

Алмазные 
шлифовальные 
головки
ø■12,0–20,0■мм

CBN шлифовальные 
головки
ø■20,0■мм

Алмазные 
шлифовально-
отрезные круги
ø■22–50■мм

подходящие
зажимные стержни
BO 3/1,7 1
BO 6/10 3
BO 8/10 3

Кистевые щетки с 
хвостовиком 
неплетеные■
PBU■ø■10–30■мм

неплетеные,■с■кольцом■
PBUR■ø■13–25■мм

плетеные■
PBG■ø■10–30■мм

Конические щетки с 
хвостовиком 
неплетеные■
KBU■ø■70–95■мм

Чашечные щетки с 
хвостовиком 
неплетеные■
TBU■ø■30–50■мм

Дисковые щетки с 
хвостовиком 
неплетеные■
RBU■ø■50–100■мм

Если■ø■хвостовика■не■указан,■то■принимается■
значение■ø■6■мм.

*Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■длиной■10■мм■и■указанных■
максимальных■размеров■шлифовальной■головки.
Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■число■
оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

3 
мм

6 
мм

8 
мм

1/8 
дюйма

1/4 
дюйма

EAN 4007220

11 196236 196281 196304 196335 196328

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■14■mm 206836

EM■SW■18■мм 206843

UGER 5/90 SI  9.000–4.000 об/мин / 500 ватт

PFERDVALUE:

■■

Набор POLINOX 
PNL/Z/R 6050 UGER 5/90 230 V

Подробная■информация■и■дан-
ные■для■заказа■набора■POLINOX■
представлены■в■каталоге■4.

Суппорт

Обозначение EAN
4007220

SU-D32 208403

32

346
105

57

779
Каталог Стр.
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Электрические приводные устройства
Прямые■шлифмашины

Обозначение EAN
4007220

Число  
оборотов
[об/мин]

Напряжение 
[вольт] 

50–60 Гц

Потребляемая 
мощность 

[ватт]

Мощность
[ватт]

Группа 
зажимных 

цанг

Вес нетто 
[кг]

UGER■11/90■SI■230■V 948842 8.300–3.800 230 1.050 650 12 2,370

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4* Каталог 5 Каталог 8

Твердосплавные борфрезы
Зуб 3, 3 PLUS, 4, 5, NON-
FERROUS, TOUGH, TOUGH-S, 
EDGE
ø■16–25■мм

Борфрезы из 
быстрорежущей стали (HSS)
Зуб 1, 2, 3, 5, специальный 
зуб
ø■7–10■мм

Шлифовальные головки
ø■хвостовика■6■мм:

до■ø■16■мм

ø■16–50■мм
Ширина■не■более■70■мм

Каталог 4*

Шлифовальные втулки и  
оправки втулок
ø■100■мм

Головки для тонкого 
шлифования Poliflex
Связка:
PUR
ø■15–50■мм

Шлифовальные головки 
для нанесения структуры 
Poliflex 

PU-STRUC
ø■32■мм

POLIROLL
ø■18■мм

Лепестковые круги
до■ø■100■мм

POLISTAR
ø■30–50■мм

Шлифовальные головки 
POLINOX
до■ø■80■мм

Компактные 
шлифовальные круги 
POLINOX PNER
до■ø■75■мм

Многослойные 
шлифовальные диски
ø■30–50■мм

Шлифовальные звезды 
POLINOX
до■ø■38■мм

Инструменты POLICLEAN с 
хвостовиком
до■ø■75■мм

POLICLEAN
до■ø■100■мм

Войлочные головки
Войлочные лепестковые 
головки
ø■30–50■мм

Войлочные круги
до■ø■60■мм

Лепестковые 
шлифовальные головки
до■ø■80■мм

Алмазные шлифовальные 
головки
ø■20,0■мм

Алмазные шлифовально-
отрезные круги
ø■30–50■мм

подходящие
зажимные стержни
BO 6/10 3
BO 8/10 3

Кистевые щетки с 
хвостовиком 
неплетеные■
PBU■ø■10–30■мм

неплетеные,■с■кольцом■
PBUR■ø■13–25■мм

плетеные
PBG■ø■10–30■мм

Конические щетки с 
хвостовиком 
неплетеные■
KBU■ø■70–95■мм

Чашечные щетки с 
хвостовиком 
неплетеные■
TBU■ø■30–50■мм

Дисковые щетки с 
хвостовиком 
неплетеные■
RBU■ø■50–100■мм

Если■ø■хвостовика■не■указан,■то■принимается■значение■
ø■6■мм.

*Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■длиной■10■мм■и■
указанных■максимальных■размеров■шлифовальной■головки.
Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■
число■оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

6 
мм

8 
мм

10 
мм

12 
мм

1/4 
дюйма

EAN 4007220

12 195994 196014 196038 196045 196052

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■19■мм 956878

EM■SW■22■мм 206850

Характеристики:
■■ Бесступенчатая■регулировка■числа■обо-
ротов.
■■ Цифровая■электроника■для■постоянного■
числа■оборотов.■
■■ Защита■от■перегрузки.
■■ Плавный■пуск■для■защиты■человека,■
инструмента■и■привода.
■■ Защита■от■повторного■включения■при■
падении■напряжения■(USP).
■■ Вариант■с■суппортом■SU-D32■по■запросу.

Комплект поставки:
Сетевой■кабель■3■м,■зажимная■цанга■6■мм,■
2■зажимных■ключа.

UGER 11/90 SI 8.300–3.800 об/мин / 1.050 ватт

PFERDVALUE:

27

170
35

68

410

38

78 9
КаталогСтр.



Электрические приводные устройства
Прямые■шлифмашины

Характеристики: 
■■ Бесступенчатая■регулировка■числа■обо-
ротов.
■■ Цифровая■электроника■для■постоянного■
числа■оборотов.■
■■ Защита■от■перегрузки.
■■ Плавный■пуск■для■защиты■человека,■
инструмента■и■привода.
■■ Защита■от■повторного■включения■при■
падении■напряжения■(USP).

Комплект поставки:
Сетевой■кабель■3■м,■зажимная■цанга■
12■мм,■2■зажимных■ключа.

Обозначение EAN
4007220

Число  
оборотов
[об/мин]

Напряжение 
[вольт] 

50–60 Гц

Потребляемая 
мощность 

[ватт]

Мощность
[ватт]

Группа 
зажимных 

цанг

Вес нетто 
[кг]

UGER■15/60■SI■230■V 777251 5.900–2.800 230 1.530 1.050 12 3,050

Набор лепестковых шлифо-
вальных кругов 
FR 15030 UGER 15/60 230 V 

Подробная■информация■и■дан-
ные■для■заказа■набора■лепест-
ковых■шлифовальных■кругов■
представлены■в■каталоге■4.

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 3* Каталог 4* Каталог 5 Каталог 8

Борфрезы из 
быстрорежущей стали 
(HSS)
Зуб ALU, 1, 2, 3
ø■10–16■мм

Шлифовальные 
головки
Исполнение RUBBER
ø■хвостовика■6■мм:

ø■16■мм

ø■16–40■мм
Ширина■не■более■32■мм

Шлифовальные 
втулки и оправки 
втулок
ø■75–100■мм

Лепестковые 
шлифовальные 
головки
ø■60–80■мм

Лепестковые круги
ø■100■мм

ø■150■мм
Ширина■30■мм

Шлифовальные 
головки для 
нанесения структуры 
Poliflex
PU-STRUC
ø■20–100■мм

Шлифовальные 
головки POLINOX
ø■50–100■мм

Компактные 
шлифовальные круги 
POLINOX PNER
ø■75–100■мм

Инструменты 
POLICLEAN с 
хвостовиком
до■ø■100■мм

Круги POLICLEAN
до■ø■100■мм

Алмазные 
шлифовально-
отрезные круги
ø■30–50■мм

подходящие
зажимные стержни
BO 6/10 3
BO 8/10 3

Дисковые щетки с 
хвостовиком 
неплетеные■
RBU■ø■100■мм

Дисковые щетки 
неплетеные■
Исполнение:■узкое
RBU■ø■100–150■мм

Исполнение:■широкое
RBU■ø■100–150■мм

подходящие
зажимные стержни
BO 8/12-22,2 5-18
BO 8/22,2 5-10
BO 12/22,2 10-30

Чашечные щетки с 
хвостовиком 
неплетеные■
TBU■ø■60–70■мм

Если■ø■хвостовика■не■указан,■то■принимается■
значение■ø■6■мм.

*Каталоги 3/4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■длиной■10■мм■и■указанных■
максимальных■размеров■шлифовальной■головки.
Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■число■
оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

6 
мм

8 
мм

10 
мм

12 
мм

1/4 
дюйма

EAN 4007220

12 195994 196014 196038 196045 196052

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■22■мм 206850

UGER 15/60 SI 5.900–2.800 об/мин / 1.530 ватт

PFERDVALUE:

42

135

75

495

799
Каталог Стр.
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Электрические приводные устройства
Прямые■шлифмашины

Характеристики: 
■■ Бесступенчатая■регулировка■числа■обо-
ротов.■
■■ Цифровая■электроника■для■постоянного■
числа■оборотов.■
■■ Защита■от■перегрузки.
■■ Плавный■пуск■для■защиты■человека,■
инструмента■и■привода.
■■ Защита■от■повторного■включения■при■
падении■напряжения■(USP).

Комплект поставки:
Сетевой■кабель■3■м,■зажимная■цанга■
12■мм,■2■зажимных■ключа.

Обозначение EAN
4007220

Число  
оборотов
[об/мин]

Напряжение 
[вольт] 

50–60 Гц

Потребляемая 
мощность 

[ватт]

Мощность
[ватт]

Группа 
зажимных 

цанг

Вес нетто 
[кг]

UGER■15/30■SI■230■V 775912 3.000–750 230 1.530 1.050 12 3,050

Набор POLIFLAP 
PFL 17060 UGER 15/30 230 V 

Подробная■информация■и■дан-
ные■для■заказа■набора■POLIFLAP■
представлены■в■каталоге■4.■

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 4 Каталог 5 Каталог 8

Борфрезы из 
быстрорежущей стали 
(HSS)
Зуб 1, 2, 3
ø■16■мм

Лепестковые круги
ø■150–165■мм

Шлифовальные 
головки POLINOX
ø■100■мм

Шлифовальные круги 
POLINOX
ø■150■мм

Круги POLICLEAN
ø■100–150■мм

POLIFLAP: 
Шлифовальный круг
ø■170■мм

Матерчатые круги
ø■200■мм

Войлочные 
лепестковые головки
ø■50–80■мм

Алмазные 
шлифовально-
отрезные круги
ø■50■мм

подходящие
зажимные стержни
BO 6/10 3
BO 8/10 3

Чашечные щетки с 
хвостовиком 
неплетеные■
TBU■ø■60■мм

Дисковые щетки с 
хвостовиком 
неплетеные■
RBU■ø■100■мм

Дисковые щетки 
неплетеные■
Исполнение:■узкое
RBU■ø■100–150■мм

Исполнение:■широкое
RBU■ø■100–150■мм

подходящие
зажимные стержни
BO 8/12-22,2 5-18
BO 8/22,2 5-10
BO 12/22,2 10-30

Если■ø■хвостовика■не■указан,■то■принимается■
значение■ø■6■мм.

*Каталог 4:■Данные■действительны■для■открытой■части■хвостовика■длиной■10■мм■и■указанных■
максимальных■размеров■шлифовальной■головки.
Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■число■
оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

6 
мм

8 
мм

10 
мм

12 
мм

1/4 
дюйма

EAN 4007220

12 195994 196014 196038 196045 196052

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■22■мм 206850

PFERDVALUE:

UGER 15/30 SI 3.000–750 об/мин / 1.530 ватт

42

135

75

495

80 9
КаталогСтр.



Электрические приводные устройства
Угловые■шлифмашины

Характеристики: 
■■ Специальный■шпиндель■для■крепления■
инструментов■COMBIDISC■(используется■
подложка■без■хвостовика).
■■ Бесступенчатая■регулировка■числа■обо-
ротов.■
■■ Цифровая■электроника■для■постоянного■
числа■оборотов.
■■ Защита■от■перегрузки.
■■ Плавный■пуск■для■защиты■человека,■
инструмента■и■привода.
■■ Защита■от■повторного■включения■при■
падении■напряжения■(USP).
■■ Очень■удобная■машина.

Комплект поставки:
Сетевой■кабель■3■м,■1■зажимной■ключ.

Обозначение EAN
4007220

Число  
оборотов
[об/мин]

Напряжение 
[вольт] 

50–60 Гц

Потребляемая 
мощность 

[ватт]

Мощность
[ватт]

Резьба 
рабочего 

шпинделя

Вес нетто 
[кг]

UWER■5/200■SI■230■V 598436 20.000–9.000 230 500 300 1/4-20■UNC 1,350

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■14■mm 206836

Удлинитель для приводных шпинделей

Обозначение EAN
4007220

Использование для

SPV■20■CD■1/4-20■UNC 333167 Подложка■COMBIDISC■без■■
резьбового■хвостовика

Набор COMBIDISC
CD 50 UWER 5/200 230 V

Подробная■информация■и■данные■
для■заказа■набора■COMBIDISC■
представлены■в■каталоге■4.■

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 4

COMBIDISC-Mini-POLIFAN

Шлифовальные диски COMBIDISC

Алмазные шлифовальные диски COMBIDISC

Диски COMBIDISC-POLICLEAN

ø■20–55■мм

Волоконные диски COMBIDISC

Круги COMBIDISC-TX

Войлочные диски COMBIDISC

ø■20–55■мм

подходящие
подложки COMBIDISC

Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■число■оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

UWER 5/200 SI 20.000–9.000  об/мин / 500 ватт

PFERDVALUE:

■■

72

1/4“ - 20 UNC

57

265

819
Каталог Стр.
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Электрические приводные устройства
Угловые■шлифмашины

Обозначение EAN
4007220

Число  
оборотов
[об/мин]

Напряжение 
[вольт] 

50–60 Гц

Потребляемая 
мощность 

[ватт]

Мощность
[ватт]

Резьба 
рабочего 

шпинделя

ø посадоч-
ного отвер-

стия [мм]

Вес нетто 
[кг]

UWER■18/120■SI■230■V 957110 11.500–2.800 230 1.750 1.150 M14 22,23 2,800

Крепежные фланцы

Обозначение EAN
4007220

SPF■98970043 853115

SSM14■98970042 853108

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

STL■SW■35■x■5■mm 193853

Защитные кожухи

Обозначение EAN
4007220

ø инструмента  
[мм]

Использование для

H■45-115■HT-SV 964316 115 Резка■шлифовально-
отрезным■кругом

H■45-115■FL-SV 881361 115 Плоское■шлифование

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 4 Каталог 5 Каталог 6 Каталог 8

High Speed Disc 
ALUMASTER
ø■115■мм

Репейные диски

Фибродиски

Инструменты  
COMBICLICK

Диски POLICLEAN

Репейные круги

Лепестковые круги  
для угловых 
шлифмашин

Шлифовальные круги 
POLINOX с резьбой

ø■100–115■мм

Алмазные 
шлифовально-
отрезные круги

CC-GRIND-SOLID- 
DIAMOND

ø■115■мм

Отрезные и  
обдирочные круги

Лепестковые 
шлифовальные диски 
POLIFAN

Шлифовальные круги  
CC-GRIND

до■ø■115■мм

Дисковые щетки 
неплетеные■
Исполнение■для■■
угловой■шлифмашины■
RBU■ø■115■мм

плетеные■
RBG■ø■100–115■мм

Дисковые щетки 
Pipeline 
плетеные
RBG■ø■100–115■мм

Конические щетки с 
резьбой 
неплетеные■
KBU■ø■100–115■мм■M14

плетеные■
KBG■ø■100–115■мм■M14

Чашечные щетки  
с резьбой 
неплетеные■
TBU■ø■60–75■мм■M14

плетеные■
TBG■ø■65–80■мм

Тарельчатые щетки 
с пластиковым 
корпусом 
неплетеные■
DBU■ø■75■мм

Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■число■оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

Характеристики:
■■ ø инструмента до 115 мм.■
■■ Бесступенчатая■регулировка■числа■обо-
ротов.■
■■ Цифровая■электроника■для■постоянного■
числа■оборотов.■
■■ Защита■от■перегрузки:■функция■защиты■
от■повторного■включения.
■■ Защита■от■повторного■включения■при■
падении■напряжения■(USP).■
■■ Боковая■антивибрационная■ручка.
■■ Плавный■пуск■для■защиты■человека,■
инструмента■и■привода.■
■■ Фиксируемый■вкл./выкл.
■■ Блокировка■шпинделя.■

Комплект поставки: 
Сетевой■кабель■4■м,■1■зажимной■ключ,■
1■крепежный■фланец,■1■быстрозажимная■
гайка,■плоский■защитный■кожух,■антиви-
брационная■ручка.

PFERDVALUE:

UWER 18/120 SI 11.500–2.800 об/мин / 1.750 ватт

80
70

400

82 9
КаталогСтр.



Электрические приводные устройства
Угловые■шлифмашины

Характеристики:
■■ ø инструмента до 125 мм.■
■■ Бесступенчатая■регулировка■числа■обо-
ротов.
■■ Цифровая■электроника■для■постоянного■
числа■оборотов.■
■■ Защита■от■перегрузки:■функция■защиты■
от■повторного■включения.
■■ Защита■от■повторного■включения■при■
падении■напряжения■(USP).
■■ Боковая■антивибрационная■ручка.
■■ Плавный■пуск■для■защиты■человека,■
инструмента■и■привода.■
■■ Фиксируемый■вкл./выкл.
■■ Блокировка■шпинделя.

Комплект поставки: 
Сетевой■кабель■4■м,■1■зажимной■ключ,■
1■крепежный■фланец,■1■быстрозажимная■
гайка,■плоский■защитный■кожух,■антиви-
брационная■ручка.

Обозначение EAN
4007220

Число  
оборотов
[об/мин]

Напряжение 
[вольт] 

50–60 Гц

Потребляемая 
мощность 

[ватт]

Мощность
[ватт]

Резьба 
рабочего 

шпинделя

ø посадоч-
ного отвер-

стия [мм]

Вес нетто 
[кг]

UWER■18/110■SI■230■V 957127 11.000–2.700 230 1.750 1.150 M14 22,23 2,800

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 2 Каталог 4 Каталог 5 Каталог 6 Каталог 8

High Speed Disc 
ALUMASTER
ø■115■мм

Репейные диски

Фибродиски

Инструменты  
COMBICLICK

Диски POLICLEAN

Репейные круги

Лепестковые круги  
для угловых 
шлифмашин

Шлифовальные круги 
POLINOX с резьбой

ø■65–125■мм

Алмазные 
шлифовально-
отрезные круги

CC-GRIND-SOLID- 
DIAMOND

ø■125■мм

Отрезные и  
обдирочные круги

Лепестковые 
шлифовальные диски 
POLIFAN

Шлифовальные круги  
CC-GRIND

до■ø■125■мм

Дисковые щетки 
неплетеные■
Исполнение■для■■
угловой■шлифмашины■
RBU■ø■115–125■мм

плетеные■
RBG■ø■100–125■мм

Дисковые щетки 
Pipeline 
плетеные■
RBG■ø■100–125■мм

Конические щетки с 
резьбой
неплетеные■
KBU■ø■100–125■мм

плетеные■
KBG■ø■100–125■мм

Чашечные щетки  
с резьбой 
неплетеные■
TBU■ø■60–75■мм■M14

плетеные■
TBG■ø■65–80■мм■M14

Тарельчатые щетки 
с пластиковым 
корпусом 
неплетеные■
DBU■ø■75■мм

Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■число■оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

Крепежные фланцы

Обозначение EAN
4007220

SPF■98970043 853115

SSM14■98970042 853108

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

STL■SW■35■x■5■mm 193853

Защитные кожухи

Обозначение EAN
4007220

ø инструмента  
[мм]

Использование для

H■45-125■HT-SV 843277 125 Резка■шлифовально-
отрезным■кругом

H■45-125■FL-SV 843284 125 Плоское■шлифование

UWER 18/110 SI 11.000–2.700 об/мин / 1.750 ватт

PFERDVALUE:

80
70

400

839
Каталог Стр.
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Характеристики:
■■ Макс.■ø инструмента до 150 мм.■
■■ Бесступенчатая■регулировка■числа■обо-
ротов.■
■■ Цифровая■электроника■для■постоянного■
числа■оборотов.■
■■ Защита■от■перегрузки:■функция■защиты■
от■повторного■включения.
■■ Защита■от■повторного■включения■при■
падении■напряжения■(USP).■
■■ Боковая■антивибрационная■ручка.
■■ Плавный■пуск■для■защиты■человека,■
инструмента■и■привода.■
■■ Фиксируемый■вкл./выкл.
■■ Блокировка■шпинделя.

Комплект поставки: 
Сетевой■кабель■4■м,■1■крепежный■фланец,■
1■быстрозажимная■гайка,■1■стандартный■
ключ,■плоский■защитный■кожух,■антивибра-
ционная■ручка.

Обозначение EAN
4007220

Число  
оборотов
[об/мин]

Напряжение 
[вольт] 

50–60 Гц

Потребляемая 
мощность 

[ватт]

Мощность
[ватт]

Резьба 
рабочего 

шпинделя

ø посадочного 
отверстия 

[мм]

Вес  
нетто 

[кг]

UWER■18/95■SI■230■V 101384 9.500–2.300 230 1.750 1.150 M14 22,23 3,000

Угловые■шлифмашины

Подходящие инструменты PFERD
Каталог 4 Каталог 6 Каталог 8

Фибродиски
до■ø■150■мм

Отрезные и обдирочные круги

Лепестковые шлифовальные круги 
POLIFAN

Шлифовальные круги CC-GRIND

до■ø■150■мм

Дисковые щетки 
плетеные■
RBG■ø■150■мм

Дисковые щетки Pipeline
плетеные■
RBG■ø■150■мм

Чашечные щетки с резьбой 
неплетеные■
TBU■ø■75–100■мм■M14

плетеные■
TBG■ø■80–100■мм■M14

Тарельчатые щетки с пластиковым 
корпусом 
неплетеные■
DBU■ø■75■мм

Примечание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резки■или■максимально■допустимое■число■оборотов,■указанные■в■каталогах■4–8.

Электрические приводные устройства

Крепежные фланцы

Обозначение EAN
4007220

SPF■98970043 853115

SSM14■98970042 853108

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

STL■SW■35■x■5■mm 193853

Защитные кожухи

Обозначение EAN
4007220

ø инструмента  
[мм]

Использование для

H■51-150■HT-SV 968628 150 Резка■шлифовально-
отрезным■кругом

H■51-150■FL-SV 101964 150 Плоское■шлифование

PFERDVALUE:

UWER 18/95 SI 9.500–2.300 об/мин / 1.750 ватт

90
70

400

84 9
КаталогСтр.



Система■обработки■кромок■EDGE■FINISH
Электрические приводные устройства

UWER 18/110 EF-R3/45° TK и  
UWER 18/110 EF-30° TK

Для■оптимального■хранения■привод■и■
инструменты■поставляются■в■стабильном■
пластиковом■футляре-чемодане.■Комплект■
поставки:
■■ UWER■18/110■EF■и■сетевой■кабель■4■м,■три■
зажимных■ключа,■антивибрационная■ручка.■
■■ Держатель■поворотной■режущей■пласти-
ны■с■ведущим■подшипником.
■■ Набор■винтов■для■поворотных■режущих■
пластин.

Данные■для■заказа■представлены■в■таблице■
ниже.

Система обработки кромок  
EDGE FINISH в футляре-
чемодане (TK)

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

SKS■SW■5■mm 204467

HS■40-20 019122

SDR■TX■15K 007419

Группа ма-
териалов

Подходящие 
поворотные 
режущие 
пластины

EAN
4007220

Рекомендуе-
мое число  
оборотов  
[об/мин]

Мак.  
подача на  

проход  
[мм]

Макс. ширина 
фаски/радиус  

[мм]

Сталь EF-WSP-F■STEEL 005118 8.700–7.100 3 6

EF-WSP-R3■STEEL 005101 8.700–7.100 - 3

Высококач.■
сталь■(INOX)

EF-WSP-F■INOX 071182 8.000–7.500 2 3

Алюминий EF-WSP-F■ALU 039533 11.000 6 6

Подбор подходящих поворотных режущих пластин:

Подходящие■поворотные■режущие■пласти-
ны■подбираются■следующим■образом:

➊■■Выбрать■группу■обрабатываемого■
материала.

➋■Выбрать■поворотные■режущие■пластины.

Указания по оформлению заказа:
■■ Упаковочная■единица:■по■1■шт.
■■ Содержимое■набора:■3■штуки

Характеристики:
■■ Макс.■высота■фаски:■6■мм.■
■■ Бесступенчатая■регулировка■числа■обо-
ротов.■
■■ Цифровая■электроника■для■постоянного■
числа■оборотов.■
■■ Защита■от■повторного■включения■при■
падении■напряжения■(USP).■
■■ Антивибрационная■ручка.
■■ Плавный■пуск■для■защиты■человека,■
инструмента■и■привода.■
■■ Фиксируемый■вкл./выкл.
■■ Блокировка■шпинделя.■

Комплект поставки:
Сетевой■кабель■4■m,■3■зажимных■ключа,■■
антивибрационная■ручка.

Обозначение EAN
4007220

Число  
оборотов
[об/мин]

Напря-
жение 
[вольт] 

50–60 Гц

Потребля-
емая  

мощность 
[ватт]

Мощность
[ватт]

Резьба 
рабо-

чего 
шпин-

деля

Включая 
держатель 

поворотной 
режущей 
пластины

Подходящий 
держатель пово-
ротной режущей 

пластины

Вес  
нетто 

[кг]

EDGE■FINISH■UWER■18/110■
EF-R3/45°■TK■230V1)

004272 11.000–2.750 230 1.750 1.150 M14 EF-WSP-A■
R3/45°

■EF-WSP-A■R3/45°,■■
EF-WSP-A■30°

7,360

EDGE■FINISH■UWER■18/110■
EF-30°■TK■230V1)

004364 11.000–2.750 230 1.750 1.150 M14 EF-WSP-A■■
30°

EF-WSP-A■R3/45°,■■
EF-WSP-A■30°■

7,360

EDGE■FINISH■UWER■18/110■
EF■230V2)

973172 11.000–2.750 230 1.750 1.150 M14 - EF-WSP-A■R3/45°,■■
EF-WSP-A■30°

3,640

1)■■Поворотные■режущие■пластины■в■комплект■поставки■не■входят.■Заказываются■отдельно■(см.■каталог■2).
2)■■Держатель■поворотной■режущей■пластины■с■ведущим■подшипником,■поворотные■режущие■пластины,■набор■винтов■в■комплект■поставки■
не■входят.■Заказываются■отдельно■(см.■каталог■2).

UWER 18/110 EF 11.000–2.750 об/мин / 1.750 ватт

PFERDVALUE:

■■ ■■ ■■ ■■ ■■

150

70

500

120

859
Каталог Стр.
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Электрические приводные устройства
Приводное■устройство■для■шлифовальных■валиков

Характеристики: 
■■ Низкооборотная■угловая■шлифовальная/
полировальная■машина■с■бесступенчатой■
регулировкой■числа■оборотов.■
■■ Цифровая■электроника■для■постоянного■
числа■оборотов.
■■ Защита■от■перегрузки.
■■ Защита■от■повторного■включения■при■
падении■напряжения■(USP).
■■ Плавный■пуск■для■защиты■человека,■
инструмента■и■привода.■
■■ Блокировка■шпинделя.
■■ Рабочий■шпиндель■с■двумя■
призматическими■шпонками■для■
повышенной■передачи■усилия■на■валики.■
■■ Приводной■шпиндель■M14■для■крепле-
ния■валиков■с■внутренней■резьбой.

Комплект поставки: 
Сетевой■кабель■3■м,■1■зажимной■ключ,■
быстрозажимная■гайка,■устройство■для■за-
щиты■рук,■боковая■ручка,■съемный■рабочий■
шпиндель.

Обозначение EAN
4007220

Число  
оборотов
[об/мин]

Напряже-
ние 

[вольт] 
50–60 Гц

Потребля-
емая мощ-

ность 
[ватт]

Мощность
[ватт]

Макс. ø ин-
струмента 

[мм]

Крепление 
инструмента 

ø x ширина
[мм]

Вес нетто 
[кг]

UWER■15/40■A-SI■D19■230■V 896792 4.000–1.000 230 1.530 1.050 125 19■x■100 3,000

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 4 Каталог 8

Лепестковые валики

Шлифовальные валики для структурирования Poliflex

Шлифовальные валики POLINOX

ø■100■x■100■мм

Щеточные валики для машин для сатинирования 
Крепление■шлифовального■валика■ø■19■x■100■мм■
неплетеные■
WBU■ø■100■мм

Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■число■оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

Набор валиков 
FR-W 100100 UWER 
15/40 230 V 

Подробная■информация■
и■данные■для■заказа■на-
бора■валиков■представ-
лены■в■каталоге■4.■

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

EM■SW■17■mm 204542

M14

Возможно■непосредствен-
ное■крепление■валиков■с■
резьбой

PFERDVALUE:

UWER 15/40 A-SI D19 4.000–1.000 об/мин / 1.530 ватт

75

440

86 9
КаталогСтр.



Электрические приводные устройства
Ленточная■шлифмашина

Характеристики: 
■■ *Длина ленты■610 мм■x■ширина■
3–20■мм■с■адаптером BSAD 41/36 x 610.
■■ Насадку■для■ленточной■шлифмашины■
можно■поворачивать■на■приводной■
машине.■
■■ Бесступенчатая■регулировка■числа■обо-
ротов.■
■■ Цифровая■электроника■для■постоянного■
числа■оборотов.■
■■ Защита■от■перегрузки.
■■ Защита■от■повторного■включения■при■
падении■напряжения■(USP).
■■ Фиксируемый■вкл./выкл.

UBS 5/100 SI 925
■■ Включая■насадное■плечо■для■ленточной■
шлифмашины■BSVA■9/25■x■520.

UBS 5/100 SI 925 TK
■■ Ленточная■шлифмашина■в■футляре-
чемодане.

UBS 5/100 SI oVA
■■ Насадное■плечо■для■ленточной■шлифма-
шины■заказывается■отдельно■(см.■внизу).

Комплект поставки:
Сетевой■кабель■3■м,■1■зажимной■ключ.

Обозначение EAN
4007220

Скорость ленты
[м/с]

Напряжение 
[вольт] 

50–60 Гц

Потребляемая 
мощность 

[ватт]

Мощность
[ватт]

Вес нетто 
[кг]

UBS■5/100■SI■925■230■V 333006 6,5–16 230 500 300 1,900

UBS■5/100■SI■925■TK■230■V 957424 6,5–16 230 500 300 3,100

UBS■5/100■SI■oVA■230■V 948811 6,5–16 230 500 300 1,800

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

SKS■SW■4■mm 204450

Адаптер

Обозначение EAN
4007220

BSAD■41/36■x■610 395967

Защитный кожух

Обозначение EAN
4007220

SDVH-G 956861

PFERDVALUE:

UBS 5/100 SI 925 Длина ленты: 520 (610*) мм x ширина: 3–20 мм

57

470

95

UBS 5/100 SI 925 TK BSVH 41 + BSVA 9/25 x 520

57

515

95

Насадные плечи для ленточных шлифмашин

■■ Прочное■стальное■исполнение.■
■■ Использование■всей■ширины■ролика.■
■■ Сверхузкие■крепежные■пластины■на■
торцевом■ролике.■■

■■ Ассиметричные■плечи■для■работ■сбоку.■
■■ Блокировка■ведения■плеча■с■лентой.■
■■ BSVA■9/25-1■с■коническим■поворотным■
роликом■(несущая■ширина■1■мм).■

■■ Подробная■информация■и■данные■для■за-
каза■коротких■абразивных■и■волоконных■
лент■и■набора■шлифовальных■лент■BA■
6-12/520■UBS■5/100■230■V■представлены■
в■каталоге■4.

Обозначение EAN
4007220

Ширина x ø ролика 
[мм]

Рабочая  
ширина ленты [мм]

Рабочая  
длина ленты [мм]

Вес нетто 
[кг]

BSVA■9/25■x■520 323007 9■x■25 3,■6,■9,■12,■16 520,■610 0,095

BSVA■9/25-1■x■520 494288 9■x■25 3,■6,■9,■12 520,■610 0,095

BSVA■4/16■x■520 322987 4■x■16 3,■6,■9 520,■610 0,060

BSVA■9/16■x■520■ 322994 9■x■16 9,■12 520,■610 0,096

BSVA■12/19■x■520 323014 12■x■19 12,■16 520,■610 0,107

BSVA■18/23■x■520 349267 18■x■23 20 520,■610 0,150

BSVA 4/16

BSVA 9/16

BSVA 12/19

BSVA 18/23

3.8

ø 16

8.8

ø 16

11.5

ø 19

18

ø 23

BSVA 9/25 8.8

ø 25

BSVA 9/25-1 8.8

ø 25

879
Каталог Стр.
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Электрические приводные устройства
Ленточная■шлифмашина■для■труб

Обозначение EAN
4007220

Скорость ленты
[м/с]

Напряжение 
[вольт] 

50–60 Гц

Потребляемая 
мощность 

[ватт]

Мощность
[ватт]

Вес нетто 
[кг]

UBS■11/90■SI-R■230■V 777275 7–15,5 230 1.050 650 3,000

UBS■11/90■SI-R■TK■230■V 957448 7–15,5 230 1.050 650 6,700

Подробная■информация■
и■данные■для■заказа■
коротких■абразивных■и■
волоконных■лент■пред-
ставлены■в■каталоге■4.■

Ленточная шлифмашина для 
труб, в футляре-чемодане  
UBS 11/90 SI R-TK

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

SKS■SW■4■mm 204450

Характеристики: 
■■ Бесступенчатая■регулировка■числа■обо-
ротов.■
■■ Цифровая■электроника■для■постоянного■
числа■оборотов.
■■ Защита■от■перегрузки.
■■ Защита■от■повторного■включения■при■
падении■напряжения■(USP).■
■■ Плавный■пуск■для■защиты■человека,■
инструмента■и■привода.■
■■ Регулируемый■ролик■для■направления■
ленты■для■подгонки■к■трубам■диаметром■
до■70■мм.■
■■ Максимальный■угол■охвата■на■заготовке■
до■220■°.

UBS 11/90 SI-R TK
■■ Ленточная■шлифмашина■для■труб,■в■
футляре-чемодане.■

Комплект поставки: 
Сетевой■кабель■3■м,■1■зажимной■ключ.

UBS 11/90 SI-R � 1.050 ватт,  
длина ленты: 610 мм x ширина: 12–30 мм

PFERDVALUE:

68
165

530

300

Обозначение EAN
4007220

Скорость ленты
[м/с]

Напряжение 
[вольт] 

50–60 Гц

Потребляемая 
мощность 

[ватт]

Мощность
[ватт]

Вес нетто 
[кг]

UBS■5/70■SI-R■230■V 561263 5–11 230 500 300 2,350

UBS■5/70■SI-R■TK■230■V 957431 5–11 230 500 300 5,800

Ленточная шлифмашина для 
труб, в футляре-чемодане  
UBS 5/70 SI-R TK

Подробная■информация■
и■данные■для■заказа■
коротких■абразивных■и■
волоконных■лент■пред-
ставлены■в■каталоге■4.■

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

SKS■SW■4■mm 204450

Характеристики: 
■■ Бесступенчатая■регулировка■числа■обо-
ротов.■
■■ Цифровая■электроника■для■постоянного■
числа■оборотов.
■■ Защита■от■перегрузки.
■■ Защита■от■повторного■включения■при■
падении■напряжения■(USP).
■■ Плавный■пуск■для■защиты■человека,■
инструмента■и■привода.■
■■ Регулируемый■ролик■для■направления■
ленты■для■подгонки■к■трубам■диаметром■
до■55■мм.■
■■ Максимальный■угол■охвата■на■заготовке■
до■180■°.■

UBS 5/70 SI-R TK
■■ Ленточная■шлифмашина■для■труб,■в■
футляре-чемодане.■

Комплект поставки:
Сетевой■кабель■3■м,■1■зажимной■ключ.

UBS 5/70 SI-R � 500 ватт,  
длина ленты: 533 мм x ширина: 30 мм

PFERDVALUE:

57

140

440

250

88 9
КаталогСтр.



Электрические приводные устройства
Шлифмашина■для■угловых■швов

Характеристики:
■■ Макс.■ø инструмента 150 мм.
■■ Крепление■инструмента■25,4■мм■(1“)■
или■22,23■мм■(поворотный■крепежный■
фланец■WSPF).
■■ Бесступенчатая■регулировка■числа■обо-
ротов.
■■ Цифровая■электроника■для■постоянного■
числа■оборотов.
■■ Защита■от■перегрузки.■
■■ Защита■от■повторного■включения■при■
падении■напряжения■(USP).
■■ Легкая,■очень■удобная,■высокопроизво-
дительная■машина.

Комплект поставки:
Сетевой■кабель■3■м,■3■зажимных■ключа,■■
1■крепежный■фланец,■1■поворотный■крепеж-
ный■фланец,■устройство■для■защиты■рук.

Обозначение EAN
4007220

Число  
оборотов
[об/мин]

Напряжение 
[вольт] 

50–60 Гц

Потребляе-
мая мощность 

[ватт]

Мощность
[ватт]

Резьба 
рабочего 

шпинделя

ø посадочного 
отверстия  

[мм]

Вес нетто 
[кг]

KNER■5/34■V-SI■230■V 935217 3.400–1.500 230 500 300 M14 25,4■/■22,23 1,600

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 4 Каталог 8

Компактные шлифовальные круги POLINOX PNER
до■ø■150■мм

Компактные шлифовальные круги POLINOX PNER
до■ø■125■мм

Диски POLINOX
до■ø■150■мм

Лепестковые шлифовальные круги POLIVLIES
до■ø■125■мм

Шлифовальные круги POLINOX с резьбой
до■ø■125■мм

Дисковые щетки 
неплетеные■
Исполнение:■узкое■
RBU■ø■150■мм

подходящий■
Адаптер для отверстия 22,2 мм  
из набора адаптеров AK 32

Указание:■Соблюдайте■рекомендации■по■скорости■резания■или■максимально■допустимое■число■оборотов,■указанные■в■каталогах■2–8.

Крепежные фланцы

Обозначение EAN
4007220

WSPF■96473301 937839

SPM14■96473201 937822

Набор POLINOX 
PNER 15003/06  
KNER 5/34 230 V

Подробная■информация■и■
данные■для■заказа■набора■
POLINOX■PNER■представле-
ны■в■каталоге■4.

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

SKS■SW■5■mm 204467

STL■SW■35■x■5■mm 193853

STS■D■4■mm 205020

KNER 5/34 V-SI 3.400–1.500 об/мин / 500 ватт

PFERDVALUE:

■■

66

57

365

51

154

899
Каталог Стр.
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Жесткие■удлинители■для■электродвигателей■DIN■10
Электрические приводные устройства

Характеристики:
■■ Жесткие■удлинители■для■обработки■■
труднодоступных■мест.■
■■ Специальная■длина■и■возможность■под-
гонки■по■заготовке■по■запросу.
■■ Начало■изгиба■и■радиус■изгиба■зависят■
от■типа■удлинителя■STV■и■желаемого■
радиуса■изгиба.
■■ Возможная■минимальная■длина■изо-
гнутых■исполнений■от■500■мм■(см.■рис.■2■
и■рис.■5■).

Комплект поставки:
STV9
Зажимная■цанга■3■мм,■3■зажимных■ключа.
STV13
Зажимная■цанга■6■мм,■3■зажимных■ключа.
STV20 включая HA 4 ZGA STV G16/G22
Зажимная■цанга■6■мм,■2■зажимных■ключа.

Обозначение EAN
4007220

Соедини-
тельная  

муфта
[DIN]

Скользящее 
соединение

[G]

ø x длина
[мм]

макс.  
радиус  
изгиба

[мм]

Подходящее
крепление инструмента

Подходящие
приводные
устройства

* Вес  
нетто 

[кг]

STV9■L300 035092 10 - 9■x■300 150 Группа■зажимных■цанг■2 1,■2 * 0,430

STV9■L500 035108 10 - 9■x■500 150 Группа■зажимных■цанг■2 1,■2 * 0,520

STV9■L800 035115 10 - 9■x■800 150 Группа■зажимных■цанг■2 1,■2 * 0,640

STV9■L1000 035122 10 - 9■x■1.000 150 Группа■зажимных■цанг■2 1,■2 * 0,720

STV13■L300 733004 10 - 13■x■300 150 Группа■зажимных■цанг■10 1,■2 * 0,520

STV13■L500 768242 10 - 13■x■500 150 Группа■зажимных■цанг■10 1,■2 * 0,670

STV13■L800 035139 10 - 13■x■800 150 Группа■зажимных■цанг■10 1,■2 * 0,890

STV13■L1000 035146 10 - 13■x■1.000 150 Группа■зажимных■цанг■10 1,■2 * 1,040

STV20■L200 272770 10 16/22 20■x■200 150 HA■4■ZGA■STV■G16/G22 1,■2 * 0,400

STV20■L400 179604 10 16/22 20■x■400 150 HA■4■ZGA■STV■G16/G22 1,■2 * 0,630

STV20■L600 179703 10 16/22 20■x■600 150 HA■4■ZGA■STV■G16/G22 1,■2 * 0,890

STV27■L250 282137 10 22 27■x■250 250 HA■7■ZGA■G22,■WZ■7■B■STV■G22,■
WZ■7-45°■STV■G22

1,■2,■3 * 0,550

STV27■L500 179499 10 22 27■x■500 250 HA■7■ZGA■G22,■WZ■7■B■STV■G22,■
WZ■7-45°■STV■G22

1,■2,■3 * 0,930

STV33■L250 179420 10 28 33■x■250 300 HA■10■ZGE,■HA■12■ZGA,■■
WZ■10■B■STV,■WZ■10-45°■STV

2,■3,■4,■5 * 1,025

STV33■L500 179468 10 28 33■x■500 300 HA■10■ZGE,■HA■12■ZGA,■■
WZ■10■B■STV,■WZ■10-45°■STV

2,■3,■4,■5 * 2,100

STV33■L1000 179758 10 28 33■x■1.000 300 HA■10■ZGE,■HA■12■ZGA,■■
WZ■10■B■STV,■WZ■10-45°■STV

2,■3,■4,■5 * 3,250

*■1■=■EMER■5/250■SI,■2■=■EMER■15/150■SI,■3■=■EMER■11/90■SI,■4■=■EMER■15/60■SI,■5■=■EMER■15/30■SI

Макс. 25.000 об/мин (STV9 и STV13)Жесткие удлинители

Держатели

HA 4 ZGA STV G16/G22 WZ 7 B STV G22 WZ 7-45° STV G22 WZ 10 B STV G28 WZ 10-45° STV G28

Обозначение EAN
4007220

Макс. доп.  
чис. об.

Скользящее 
соединение

[G]

ø x длина
[мм]

Передаточ-
ное отноше-

ние

Включая 
Зажимная цанга 

ø [мм]

Группа 
зажимных 

цанг

Вес  
нетто 

[кг]

HA■4■ZGA■STV■G16/G22 247952 25.000 16/22 20■x■110 - 6 11 0,165

WZ■7■B■STV■G22 334645 17.100 22 55■x■157 1,3■:■1 6 6 0,710

WZ■7-45°■STV■G22 334614 17.100 22 57■x■175 1,3■:■1 6 6 0,750

WZ■10■B■STV■G28 334638 17.100 28 55■x■156 1,3■:■1 6 6 0,805

WZ■10-45°■STV■G28 334621 17.100 28 57■x■184 1,3■:■1 6 6 0,845

Другие■подходящие■держатели■представлены■на■стр.■113.

STV9
STV13

STV20

STV27
STV33

90 9
КаталогСтр.



Электрические приводные устройства
Электродвигатели■DIN■10■для■жестких■удлинителей

Характеристики:
■■ Электродвигатель■для■жестких■удлините-
лей■с■присоединением■двигателя■DIN■10.
■■ Бесступенчатая■регулировка■числа■обо-
ротов.
■■ Цифровая■электроника■для■постоянного■
числа■оборотов.
■■ Защита■от■перегрузки.
■■ Плавный■пуск■для■защиты■человека,■
инструмента■и■машины.
■■ Защита■от■повторного■включения■при■
падении■напряжения■(USP).■

Комплект поставки:
Сетевой■кабель■3■м,■2■зажимных■ключа.

№ 
поз

Обозначение EAN
4007220

Число  
оборотов
[об/мин]

Напряжение 
[вольт] 

50–60 Гц

Потребляе-
мая мощность 

[ватт]

Мощ-
ность
[ватт]

Подходящий 
удлинитель

Вес  
нетто 

[кг]

1 EMER■5/250■SI■230■V 948859 25.000–11.000 230 500 300 STV9,■STV13,■STV20,■STV27 1,150

2 EMER■15/150■SI■230■V■ 101414 15.000–6.800 230 1.530 1.050 STV9,■STV13,■STV20,■STV27,■
STV33

2,000

3 EMER■11/90■SI■230■V■ 948866 8.300–3.800 230 1.050 650 STV9,■STV13,■STV20,■STV27 2,000

4 EMER■15/60■SI■230■V■ 101421 5.900–2.800 230 1.530 1.050 STV33 2,000

5 EMER■15/30■SI■230■V■ 101438 3.000–750 230 1.530 1.050 STV33 2,000

Зажимной ключ

Обозначение EAN
4007220

STS■D■4■mm 205020

25.000–11.000 об/мин / 500 ватт 

15.000–6.800 об/мин / 1.530 ватт 

8.300–3.800 об/мин / 1.050 ватт 

6.000–2.800 об/мин / 1.530 ватт 

3.000–750 об/мин / 1.530 ватт

EMER 5/250 SI 
EMER 15/150 SI 
EMER 11/90 SI 
EMER 15/60 SI 
EMER 15/30 SI 

PFERDVALUE:
EMER■5/250■SI,■EMER■11/90■SI

■■ ■■

■
EMER■15/150■SI,■EMER■15/60■SI,■■
EMER■15/30■SI

36 57

280
70

DIN 10

42 75

495
135

DIN 10

42 75

495
135

DIN 10

35 68

320
80

DIN 1075

919
Каталог Стр.
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Приводные устройства с гибким валом
■

92 9
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Приводные устройства с гибким валом
Общая■информация

Приводные■устройства■с■гибким■валом■представляют■собой■многооборотные■машины.■
Они■работают■в■широком■диапазоне■числа■оборотов,■регулировка■числа■оборотов■в■соот-
ветствии■с■требованиями■инструментов■бесступенчатая■электронная■или■через■редуктор.■
Приводные■устройства■с■гибким■валом■характеризуются■очень■высокой■мощностью.■■
При■использовании■в■сочетании■компактными■держателями■или■удлинителями■возможна■
обработка■труднодоступных■мест.

Сферы использования

Приводные■устройства■с■гибким■валом■используются■практически■везде.■Они■успешно■
используются■в■самых■разных■процессах■многих■отраслей.■Регулировка■числа■оборотов■по-
зволяет■использовать■различные■инструменты■на■одном■и■том■же■устройстве.

Программа PFERD

PFERD■предлагает■самые■разные■приводные■устройства■с■гибким■валом,■а■также■обширный■
ассортимент■подходящих■гибких■валов,■держателей,■угловых■передаточных■устройств,■при-
водных■устройств■для■шлифовальных■валиков■и■специальных■приводов.■

Приводные■устройства■с■гибким■валом■компании■PFERD■и■принадлежности■к■ним■очень■надежные,■
технически■усовершенствованные■и■соответствуют■новейшим■требованиям■к■эргономичности.■
Ассортимент■изделий■разработан■специально■для■экономичного■использования■шлифовальных■и■
фрезерных■инструментов,■щеток,■инструментов■для■резки■и■полирования,■инструменты■работают■
в■широком■диапазоне■числа■оборотов■(40.000–100■об/мин)■и■мощности■(6.100–500■ватт).

Стандарты, безопасность, общие рекомендации 

Электробезопасность
Приводные■устройства■с■гибким■валом■компании■PFERD■соответствуют■стандарту■«Безопасность■■
ручных■электроприводных■инструментов».

1.  Электрические приводные устройства с 
защитным заземлением (класс защиты I)

На■устройстве■в■этом■исполнении■есть■знак■
защитного■заземления■ :
■■ Mini-Mammut■Electronic■ (стр.■101)
■■ Mammut■Electronic■ ■(стр.■100,■102)■
■■ Mammut■MD■ (стр.■103)■
■■ Maxi-Mammut■Electronic■ (стр.■104)
■■ Schleifmeister■SD■ (стр.■105)■

2.  Электрические приводные устройства с 
защитной изоляцией (класс защиты II)

На■устройстве■в■этом■исполнении■есть■знак■
защитной■изоляции■ ■и■знак■«SI»:
■■ RUER■5/250■SI■ (стр.■98)■
■■ RUER■10/250■SI■■ (стр.■98)■
■■ RUER■15/150■SI■ (стр.■99)
■■ RUER■15/60■SI■ (стр.■99)
■■ RUER■15/30■SI■ (стр.■99)
■■ RUG■19/120■SI■■ (стр.■99)■
■■ RUER■8/180■SI■■ (стр.■101)■

3. Защитное сверхнизкое напряжение/ 
защитное разделение
В■котлах,■резервуарах,■трубопроводах■и■
других■узких■пространствах■из■электропро-
водящих■материалов■при■использовании■
напряжения■переменного■тока■необхо-
димо■защитное■сверхнизкое■напряжение■
42■вольта■или■защитное■разделение.

3.1  Электрические приводные устрой-
ства с защитным сверхнизким напря-
жением (класс защиты III) ■■

Эти■приводные■устройства■■
эксплуатируются■с■напряжением■не■выше■
42■вольт.■Исполнение■с■напряжением■
42■вольта:
■■ Mammut■MD■ (стр.■103)■
■■ Schleifmeister■SD■ (стр.■105)

3.2 Защитное разделение
При■использовании■приводных■устройств■с■
гибким■валом■есть■следующая■альтернати-
ва■защитному■сверхнизкому■напряжению:■
приводной■двигатель■необходимо■отделить■
от■главной■сети■разделительным■трансфор-
матором■с■таким■же■напряжением■в■вольт.

Электрические■приводные■устройства■ком-
пании■PFERD■соответствуют
■■ Директиве■ЕС■о■машинах,■
■■ Директиве■по■низковольтному■оборудо-
ванию,■
■■ Директиве■по■электромагнитной■совме-
стимости.■

Электрические■приводные■устройства■
компании■PFERD■отмечены■знаком■CE.■

Необходимо■соблюдать■специальные■пред-
писания■(например,■использование■защит-
ного■сверхнизкого■напряжения)■и■предписа-
ния,■действующие■в■стране■использования.

Преимущества

■■ Держатели■очень■■
компактные■и■эргономичные.
■■ Держатели■очень■легкие.
■■ Прочные,■рассчитанные■на■длительное■
использование■приводные■устройства■
(Mammut,■Schleifmeister).
■■ Техническая■продуманность.
■■ Очень■высокая■производительность.
■■ Самое■разноообразное■использование.
■■ Простое■электропитание.
■■ Простота■техобслуживания.
■■ Удобство■обслуживания.
■■ Экономичность.
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Приводные устройства с гибким валом
Общая■информация

Критерии подбора оптимального приводного устройства с гибким валом

Предпосылкой■экономичности■работ■является■подбор■оптимального■инструмента.■При■подборе■подходящего■приводного■устройства■
учитываются:■

1. Конструкция и размер
У■каждой■задачи■использования■свои■особые■требования■к■кон-
струкции■и■размеру■приводного■устройства.■Различные■исполне-
ния■обеспечивают■многочисленные■возможности■использования:■
Идеально■подходящее■приводное■устройство■следует■выбирать■по■
размеру,■удобству,■типу■и■частоте■использования.■

2. Число оборотов
Привод■должен■соответствовать■рекомендациям■по■числу■оборо-
тов■и■скорости■резания■инструмента.■Эти■рекомендации■представ-
лены■в■каталогах■2–8.■

3. Мощность
Мощность■привода■–■решающий■фактор■стабильности■числа■оборотов■
под■нагрузкой.■Нагрузка■является■слагаемым■следующих■факторов:■
резка■обрабатываемого■материала,■режущая■способность■инструмен-
та,■диаметр■инструмента,■площадь■контакта,■прижимное■усилие.

4. Крепление инструмента
В■зависимости■от■подобранного■инструмента■компании■PFERD■на■
выбор■предлагаются■различные■крепления■инструментов,■например,■
зажимные■цанги■или■резьбовые■шпиндели.■Каждому■устройству■соот-
ветствуют■подходящие■зажимные■цанги.■Обзор■зажимных■цанг■и■уд-
линителей■для■приводных■шпинделей■представлен■на■стр.■116–120.

При■возникновении■дополнительных■вопросов■обращайтесь■к■
торговым■консультантам■компании■PFERD.

Гибкие валы (BW)

Гибкие■валы■состоят■из■трех■комбинируемых■между■собой■компонентов:

Гибкий сердечник (SE)
Гибкий■сердечник■состоит■из■4–10■слоев■проволоки■согласно■DIN■2076■специально■для■высоко-
оборотных■устройств■с■правым■ходом.■Муфта■сердечника■прочно■напрессована.■Сердечник■
гибкого■вала■необходимо■смазывать■приблизительно■каждые■100■часов■эксплуатации.■Сердеч-
ник■и■шланг■обезжириваются,■на■сердечник■наносится■новая■специальная■смазка■для■валов.

Защитный шланг (SCH)
Защитный■шланг■изготовлен■из■маслостойкой■резины,■внутри■находится■плоская■стальная■
спираль,■снаружи■сплошная■резина.■Соединительные■муфты■прочно■напрессованы■и■усиле-
ны■резиновыми■манжетами.

Держатель (HA)
Для■передаваемой■мощности■держатели■достаточно■легкие■и■удобные■и■работают■в■широ-
ком■диапазоне■числа■оборотов.■Шум■устройства■незначительный,■поэтому■длительная■экс-
плуатация■удобная■и■неутомительная.■Сменные■зажимные■цанги■или■специальный■зажим■
хвостовика■для■конуса■Морзе■позволяют■крепить■самые■разные■инструменты.■Скользящее■
соединение■позволяет■быстро■сменять■держатели.

Устранение неисправностей
Устранить■несправности■сердечника■и■защитного■шланга■невозможно.■Рекомендуется■ис-
пользовать■новые■детали■в■сборе.

Радиус кривизны
При■использовании■гибких■валов■радиус■изгиба■не■должен■превышать■заданный.■Для■
каждого■гибкого■вала■указан■минимальный■радиус■изгиба.
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Приводные устройства с гибким валом
Общая■информация

Как подобрать к приводному устройству подходящий гибкий вал?

На■следующих■страницах■соотнесены■приводные■устройства■и■подходящие■гибкие■валы■
(см.■также■пояснение).

При■выборе■гибкого■вала■и■держателя/насадки■необходимо■учитывать■требования■по■числу■
оборотов■и■мощности.■Сочетание■высокопроизводительного■инструмента■и■оптимального■
приводного■устройства■обеспечит■максимальную■экономичность■работ.■

➊ Привод
Варианты■приводных■устройств■с■соедини-
тельной■арматурой■DIN■10.■(Исключения■
DIN■15).

➋ Гибкий вал (BW)
Возможные■гибкие■валы.

➎ Страница каталога
Ссылка■на■страницу■каталога,■на■которой■
представлены■приводные■устройства,■соот-
ветствующий■гибкий■вал■или■держатели.

➍ Число оборотов [об/мин]/мощность 
[ватт]
Диапазоны■числа■оборотов■и■мощности,■
для■которых■подходит■гибкий■вал.
Мощность■и■диапазон■числа■оборотов■при-
водной■системы.

➎ Диапазоны числа оборотов и мощ-
ности гибких валов и держателей

➏ Соединение
Соединение■со■стороны■привода■DIN■10■/■
DIN■15,■соединения■со■стороны■держателя■
(от■G16■до■G35,■DPF,■SRF).

➐ Подходящий гибкий вал
l оптимально■подходит
m подходит
–■■■не■подходит

➑ Держатели/насадки
Выберите■свою■конструкцию.

➌ см. стр.   102 102 103 99 98 98 100

➊ Приводной двигатель 
с/без  
редуктора ST103

MEW 
18/150 + 

ST103

ME 
22/150 + 

ST103

MD 10 + 
ST103

RUG 
19/120 SI 
+ ST103

RUER 
5/250 SI

RUER 
10/250 SI

MEW 
18/240

➍ Мощность [ватт]:  1.500 2.200 736 1.250 300 660 1.500

➍ Диапазон числа 
оборотов [об/мин]: 

40.000–
15.000

40.000–
15.000

36.000– 
24.000– 
17.100– 
  9.600– 
  6.300– 
  4.800– 
  2.550

36.000– 
18.000– 
9.000

25.000–
11.000

25.000–
11.000

24.000– 
     100

Гибкие валы и 
принадлежности 
  

➌ 
см. 
стр.  
  

➎ 
Мощность 

[ватт] 


➎ 
Привод 
[об/мин] 



➋ Гибкий вал

BW■4■ZG■DIN■10■(G16)■ 106 500–300 40.000–15.000 ➐ m m l l l l m

BW■4■PST-T■DIN■10■➏ 112 450–100 7.650–■■1.500 – – m – – – m

BW■6■ZG■DIN■10■(G16) 106 1.460–660 25.000–11.000 l l l l l l l

...

➑ BW – держатели

WZ■4■A■G16 113 500–300 20.000 l* l* l* l* l* l* l*

BSVH■24■(G16) 121 500–300 5,3■м/с l* l* l* l* l* l* l*

WZ■6■DPF/SRF 113 1.460–660 18.000 m* m* l* l* l* l* m*

...

➐ l =■оптимально■подходит■■■■■■■■■■m■=■подходит■■■■■■■■■■–■=■не■подходит■■■■■■■■■■*■=■не■согласуется■с■макс.■числом■оборотом■вала
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Приводные устройства с гибким валом
Подходящие■приводные■устройства■и■гибкие■валы

см. стр   102 102 103 99 98 98 100 100 101 99 102 102 104 105 103 101 99 99 99

Приводной двигатель 
с/без  
редуктора ST103

MEW 
18/150 + 

ST103

ME 
22/150 + 

ST103

MD 10 + 
ST103

RUG 
19/120 SI 
+ ST103

RUER 
5/250 SI

RUER 
10/250 SI

MEW 
18/240

ME 
22/240

RUER 
8/180 SI

RUER 
15/150 SI

MEW 
18/150

ME 
22/150

MME 
40/150 
DIN 15

SD 25-40 
DIN 15

MD 10 MMEW 
11/120

RUG 
19/120 SI

RUER 
15/60 SI

RUER 
15/30 SI

Мощность [ватт]:  1.500 2.200 736 1.250 300 660 1.500 2.200 600 1.050 1.500 2.200 4.000 1.840 736 800 1.250 1.050 1.050

Диапазон числа  
оборотов [об/мин]: 

40.000–
15.000

40.000–
15.000

36.000– 
24.000– 
17.100– 
  9.600– 
  6.300– 
  4.800– 
  2.550

36.000– 
18.000– 
  9.000

25.000–
11.000

25.000–
11.000

24.000– 
     100

     24.000– 
     100

18.000– 
     500

15.000– 
  6.800

15.000– 
     100

15.000– 
     100

15.000– 
     100

13.500–  
  7.300– 
  5.100– 
  2.700– 
  1.700– 
  1.000

12.000– 
  8.000– 
  5.700– 
  3.200– 
  2.100– 
  1.600– 
     850

12.000– 
     800

12.000– 
  6.000– 
  3.000

5.900–
2.800

3.000–
1.400

Гибкие валы и 
принадлежности 
  

см. 
стр.  
  

Мощность 
[ватт] 


Привод 
[об/мин] 



Гибкие валы

BW■4■ZG■DIN■10■(G16) 106 500–300 40.000–15.000 m m l l l l m m m m m m – – – – – – –

BW■4■PST-T■DIN■10■ 112 450–100 7.650–■■1.500 – – m – – – m m l m m m – – m l m l m

BW■6■ZG■DIN■10■(G16) 106 1.460–660 25.000–11.000 l l l l l l l l l m m m – – m m m – –

BW■6■Z■DIN■10■(DPF■или■
SRF)

107 1.460–600 25.000–11.000 m m l l l l m m l m m m – – m m m – –

BW■7■ZG■DIN■10■(G22) 108 1.760–800 25.000–11.000 l l l l – l l l m m m m – – m m m – –

BW■7■ZGU■DIN■10■2M■
(G22)

108 1.760–800 25.000–11.000 l l l l – l l l m m m m – – m m m – –

BW■7■PST-T■DIN■10 112 1.000–370 4.250–■■1.500 – – m – – – m m m – m m – – l l m l l

BW■10■ZG■DIN■10■(G28) 109 2.450–140 18.000–■■■■■750 m m l m – m l l – l l l – – l m l m m

BW■10■ZG■DIN■10■2M■
(G28)

109 2.450–140 18.000–■■■■■750 m m l m – m l l – l l l – – l m l m m

BW■10■ZG■DIN■15■(G28) 109 2.450–140 18.000–■■■■■750 – – – – – – – – – – – – l l – – – – –

BW■12■ZGA■DIN■10■
(G28)

110 6.280–525 12.000–■■■■■850 – – m m – – l l – m l l – – m – l* – –

BW■12■ZGA■DIN■15■
(G28)

110 6.280–525 12.000–■■■■■850 – – – – – – – – – – – – l l – – – – –

BW■12■KG■DIN■10■(G35) 111 6.280–525 10.000–■■■■■850 – – m m – – l l – m l l – – m – m – –

BW■12■KG■DIN■15■(G35) 111 6.280–525 10.000–■■■■■850 – – – – – – – – – – – – l l – – – – –

BW■15■KG■DIN■15■(G35) 111 5.860–735 7.300–■■1.000 – – – – – – – – – – – – l l – – – – –

BW – Держатели

WZ■4■A■G16 113 500–300 20.000 l* l* l* l* l* l* l* l* m* m* m* m* – – – – – – –

BSVH■24■(G16) 121 500–300 5,3■м/с l* l* l* l* l* l* l* l* m* m* m* m* – – – – – – –

WZ■6■DPF/SRF 113 1.460–660 18.000 m* m* l* l* l* l* m* m* l* l* l* l* – – m* m* m* – –

WZT■6■3.0■DPF/SRF 113 1.460–660 18.000 m* m* l* l* l* l* m* m* l* l* l* l* – – m* m* m* – –

WZT■6■45°■6.0■DPF/SRF 113 1.460–660 18.000 m* m* l* l* l* l* m* m* l* l* l* l* – – m* m* m* – –

WZ■7■B■G22 113 1.760–800 17.100 m* m* l* m* – l* l* l* m* m* m* m* – – m* m* m* – –

BSVH■36■(G22■+■G28) 121 1.760–800 2,3■м/с m* m* l* m* – l* l* l* m* m* m* m* – – m* m* m* – –

WZ■7■45°■G22 113 1.760–800 17.100 m* m* l* m* – l* l* l* m* m* m* m* – – m* m* m* – –

WZ■10■B■G28 113 2.450–140 17.100 m m l m – m l l – l l l l l l m l m –

WZ■10■45°■G28 113 2.450–140 17.100 m m l m – m l l – l l l l l l m l m –

FSH■G28 113 2.450–140 12.000 – – m* m* – – l* l* – l* l* l* l* l* l* m* l* m* –

BSG■10/35■E■G28 114 2.450–140 7.000 – – m* – – – l* l* – m* l* l* l* l* l* – l* m* m*

BSG■10/50■E■G28 114 2.450–140 7.000 – – m* – – – l* l* – m* l* l* l* l* l* – l* m* m*

WT■7■E■M14■G22 115 1.760–800 25.000 l l l l – l l l m m m m – – m m m – –

BSVH■41■(G22) 121 1.760–800 1,6■м/с l l l l – l l l m m m m – – m m m – –

WT■10■H■G28■ 115 2.450–140 8.500 – – m* – – – l* l* – m* l* l* l* l* l* – m* – –

WRS■12■ZGA■(G28) 114 6.280–525 12.000–■■■■■850 – – – – – – l* l* – – l* l* l* l* m* – m* – –

WRS■WT■10■H■(G28) 114 2.450–140 8.500 – – – – – – l* l* – – l* l* l* l* l* – m* – –

l =■оптимально■подходит■■■■■m■=■подходит■■■■■–■=■не■подходит■■■■■*■=■не■согласуется■с■макс.■числом■оборотом■вала
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Приводные устройства с гибким валом
Подходящие■приводные■устройства■и■гибкие■валы

см. стр   102 102 103 99 98 98 100 100 101 99 102 102 104 105 103 101 99 99 99

Приводной двигатель 
с/без  
редуктора ST103

MEW 
18/150 + 

ST103

ME 
22/150 + 

ST103

MD 10 + 
ST103

RUG 
19/120 SI 
+ ST103

RUER 
5/250 SI

RUER 
10/250 SI

MEW 
18/240

ME 
22/240

RUER 
8/180 SI

RUER 
15/150 SI

MEW 
18/150

ME 
22/150

MME 
40/150 
DIN 15

SD 25-40 
DIN 15

MD 10 MMEW 
11/120

RUG 
19/120 SI

RUER 
15/60 SI

RUER 
15/30 SI

Мощность [ватт]:  1.500 2.200 736 1.250 300 660 1.500 2.200 600 1.050 1.500 2.200 4.000 1.840 736 800 1.250 1.050 1.050

Диапазон числа  
оборотов [об/мин]: 

40.000–
15.000

40.000–
15.000

36.000– 
24.000– 
17.100– 
  9.600– 
  6.300– 
  4.800– 
  2.550

36.000– 
18.000– 
  9.000

25.000–
11.000

25.000–
11.000

24.000– 
     100

     24.000– 
     100

18.000– 
     500

15.000– 
  6.800

15.000– 
     100

15.000– 
     100

15.000– 
     100

13.500–  
  7.300– 
  5.100– 
  2.700– 
  1.700– 
  1.000

12.000– 
  8.000– 
  5.700– 
  3.200– 
  2.100– 
  1.600– 
     850

12.000– 
     800

12.000– 
  6.000– 
  3.000

5.900–
2.800

3.000–
1.400

Гибкие валы и 
принадлежности 
  

см. 
стр.  
  

Мощность 
[ватт] 


Привод 
[об/мин] 



Гибкие валы

BW■4■ZG■DIN■10■(G16) 106 500–300 40.000–15.000 m m l l l l m m m m m m – – – – – – –

BW■4■PST-T■DIN■10■ 112 450–100 7.650–■■1.500 – – m – – – m m l m m m – – m l m l m

BW■6■ZG■DIN■10■(G16) 106 1.460–660 25.000–11.000 l l l l l l l l l m m m – – m m m – –

BW■6■Z■DIN■10■(DPF■или■
SRF)

107 1.460–600 25.000–11.000 m m l l l l m m l m m m – – m m m – –

BW■7■ZG■DIN■10■(G22) 108 1.760–800 25.000–11.000 l l l l – l l l m m m m – – m m m – –

BW■7■ZGU■DIN■10■2M■
(G22)

108 1.760–800 25.000–11.000 l l l l – l l l m m m m – – m m m – –

BW■7■PST-T■DIN■10 112 1.000–370 4.250–■■1.500 – – m – – – m m m – m m – – l l m l l

BW■10■ZG■DIN■10■(G28) 109 2.450–140 18.000–■■■■■750 m m l m – m l l – l l l – – l m l m m

BW■10■ZG■DIN■10■2M■
(G28)

109 2.450–140 18.000–■■■■■750 m m l m – m l l – l l l – – l m l m m

BW■10■ZG■DIN■15■(G28) 109 2.450–140 18.000–■■■■■750 – – – – – – – – – – – – l l – – – – –

BW■12■ZGA■DIN■10■
(G28)

110 6.280–525 12.000–■■■■■850 – – m m – – l l – m l l – – m – l* – –

BW■12■ZGA■DIN■15■
(G28)

110 6.280–525 12.000–■■■■■850 – – – – – – – – – – – – l l – – – – –

BW■12■KG■DIN■10■(G35) 111 6.280–525 10.000–■■■■■850 – – m m – – l l – m l l – – m – m – –

BW■12■KG■DIN■15■(G35) 111 6.280–525 10.000–■■■■■850 – – – – – – – – – – – – l l – – – – –

BW■15■KG■DIN■15■(G35) 111 5.860–735 7.300–■■1.000 – – – – – – – – – – – – l l – – – – –

BW – Держатели

WZ■4■A■G16 113 500–300 20.000 l* l* l* l* l* l* l* l* m* m* m* m* – – – – – – –

BSVH■24■(G16) 121 500–300 5,3■м/с l* l* l* l* l* l* l* l* m* m* m* m* – – – – – – –

WZ■6■DPF/SRF 113 1.460–660 18.000 m* m* l* l* l* l* m* m* l* l* l* l* – – m* m* m* – –

WZT■6■3.0■DPF/SRF 113 1.460–660 18.000 m* m* l* l* l* l* m* m* l* l* l* l* – – m* m* m* – –

WZT■6■45°■6.0■DPF/SRF 113 1.460–660 18.000 m* m* l* l* l* l* m* m* l* l* l* l* – – m* m* m* – –

WZ■7■B■G22 113 1.760–800 17.100 m* m* l* m* – l* l* l* m* m* m* m* – – m* m* m* – –

BSVH■36■(G22■+■G28) 121 1.760–800 2,3■м/с m* m* l* m* – l* l* l* m* m* m* m* – – m* m* m* – –

WZ■7■45°■G22 113 1.760–800 17.100 m* m* l* m* – l* l* l* m* m* m* m* – – m* m* m* – –

WZ■10■B■G28 113 2.450–140 17.100 m m l m – m l l – l l l l l l m l m –

WZ■10■45°■G28 113 2.450–140 17.100 m m l m – m l l – l l l l l l m l m –

FSH■G28 113 2.450–140 12.000 – – m* m* – – l* l* – l* l* l* l* l* l* m* l* m* –

BSG■10/35■E■G28 114 2.450–140 7.000 – – m* – – – l* l* – m* l* l* l* l* l* – l* m* m*

BSG■10/50■E■G28 114 2.450–140 7.000 – – m* – – – l* l* – m* l* l* l* l* l* – l* m* m*

WT■7■E■M14■G22 115 1.760–800 25.000 l l l l – l l l m m m m – – m m m – –

BSVH■41■(G22) 121 1.760–800 1,6■м/с l l l l – l l l m m m m – – m m m – –

WT■10■H■G28■ 115 2.450–140 8.500 – – m* – – – l* l* – m* l* l* l* l* l* – m* – –

WRS■12■ZGA■(G28) 114 6.280–525 12.000–■■■■■850 – – – – – – l* l* – – l* l* l* l* m* – m* – –

WRS■WT■10■H■(G28) 114 2.450–140 8.500 – – – – – – l* l* – – l* l* l* l* l* – m* – –

l =■оптимально■подходит■■■■■m■=■подходит■■■■■–■=■не■подходит■■■■■*■=■не■согласуется■с■макс.■числом■оборотом■вала

979
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Приводные устройства с гибким валом
Многооборотные■приводные■устройства■RUER

Универсальный двигатель Rekord RUER 5/250 SI  

Характеристики:
■■ Бесступенчатая■регулировка■числа■обо-
ротов.■
■■ Цифровая■электроника■для■постоянного■
числа■оборотов.■
■■ Защита■от■перегрузки.■
■■ Плавный■пуск■для■защиты■человека,■
инструмента■и■привода.■
■■ Защита■от■повторного■включения■при■
падении■напряжения■(USP).
■■ Трубчатый■кожух■защищает■привод.■

Комплект поставки: 
Сетевой■кабель■3■м,■2■штифтовых■ключа.

Указания по оформлению заказа:
■■ Привод■поставляется■без■гибкого■вала■
(заказывается■отдельно).
■■ Привод■с■ножным■выключателем:■по■
запросу.

PFERDVALUE:

■■ ■■

Обозначение EAN
4007220

Число  
оборотов
[об/мин]

Напряже-
ние 

[вольт] 
50–60 Гц

Потребля-
емая мощ-

ность 
[ватт]

Мощность
[ватт]

Соедине-
ние гибко-

го вала
[DIN]

Размеры 
Д x Ш x В 

[мм]

Вес нетто 
[кг]

RUER■5/250■SI■230■V 267325 25.000–11.000 230 500 300 10 285■x■57■x■102 2,140

Универсальный двигатель Rekord RUER 10/250 SI  

Характеристики:
■■ Бесступенчатая■регулировка■числа■обо-
ротов.■
■■ Цифровая■электроника■для■постоянного■
числа■оборотов.■
■■ Защита■от■перегрузки.
■■ Плавный■пуск■для■защиты■человека,■
инструмента■и■привода.
■■ Трубчатый■кожух■защищает■привод.■

Комплект поставки: 
Сетевой■кабель■3■м,■2■штифтовых■ключа.

Указания по оформлению заказа:
■■ Привод■поставляется■без■гибкого■вала■
(заказывается■отдельно).

PFERDVALUE:

■■ ■■

Обозначение EAN
4007220

Число  
оборотов
[об/мин]

Напряже-
ние 

[вольт] 
50–60 Гц

Потребля-
емая мощ-

ность 
[ватт]

Мощность
[ватт]

Соедине-
ние гибко-

го вала
[DIN]

Размеры 
Д x Ш x В 

[мм]

Вес нетто 
[кг]

RUER■10/250■SI■230■V 348116 25.000–11.000 230 1.050 660 10 300■x■75■x■140 3,110
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Универсальный двигатель Rekord RUG 19/120 SI 

Характеристики:
■■ Изменение■числа■оборотов■при■помо-
щи■эксцентрикового■механизма:■3.000,■
6.000,■12.000■об/мин.
■■ Защита■от■перегрузки.
■■ Плавный■пуск■для■защиты■человека,■
инструмента■и■привода.
■■ Трубчатый■кожух■защищает■привод.
■■ Возможно■использование■редуктора.

Комплект поставки: 
Сетевой■кабель■3■м,■2■штифтовых■ключа.■

Рекомендации по применению:
■■ Для■ежедневного■длительного■использо-
вания■в■одну■или■две■смены■мы■рекомен-
дуем■наши■трехфазные■машины■с■гибким■
валом■(см.■стр.■100–105).

Указания по оформлению заказа:
■■ Привод■поставляется■без■гибкого■вала■
(заказывается■отдельно).

PFERDVALUE:

Обозначение EAN
4007220

Число  
оборотов
[об/мин]

Напряжение 
[вольт] 

50–60 Гц

Потребляе-
мая мощность 

[ватт]

Мощность
[ватт]

Соединение 
гибкого вала

[DIN]

Размеры 
Д x Ш x В 

[мм]

Вес нетто 
[кг]

RUG■19/120■SI■230■V 348109 12.000,■
6.000,■■
3.000

230 1.700 1.250 10 530■x■95■x■175 9,200

Универсальные двигатели Rekord  
RUER 15/150 SI , RUER 15/60 SI , RUER 15/30 SI 

Характеристики:
■■ Бесступенчатая■регулировка■числа■обо-
ротов.
■■ Цифровая■электроника■для■постоянного■
числа■оборотов.
■■ Защита■от■перегрузки.
■■ Плавный■пуск■для■защиты■человека,■
инструмента■и■машины.
■■ Защита■от■повторного■включения■при■
падении■напряжения■(USP).
■■ Трубчатый■кожух■защищает■привод.

Комплект поставки: 
Сетевой■кабель■3■м,■2■штифтовых■ключа.

Указания по оформлению заказа:
■■ Привод■поставляется■без■гибкого■вала■
(заказывается■отдельно).

PFERDVALUE:

Обозначение EAN
4007220

Число  
оборотов
[об/мин]

Напряжение 
[вольт] 

50–60 Гц

Потребляемая 
мощность 

[ватт]

Мощность
[ватт]

Соединение 
гибкого вала

[DIN]

Размеры 
Д x Ш x В 

[мм]

Вес нетто 
[кг]

RUER■15/150■SI■230■V■ 101629 15.000–6.800 230 1.530 1.050 10 390■x■130■x■140 3,725

RUER■15/60■SI■230■V■ 101650 5.900–2.800 230 1.530 1.050 10 390■x■130■x■140 3,725

RUER■15/30■SI■230■V■ 101667 3.000–1.400 230 1.530 1.050 10 390■x■130■x■140 3,725

Приводные устройства с гибким валом
Многооборотные■приводные■устройства■RUER/RUG
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Обозначение EAN
4007220

Число  
оборотов
[об/мин]

Напряжение 
[вольт] 

50–60 Гц

Потребляе-
мая мощность 

[ватт]

Мощность
[ватт]

Соединение 
гибкого вала

[DIN]

Размеры 
Д x Ш x В 

[мм]

Вес нетто 
[кг]

ME■22/240■400V 101681 24.000–100 380–480 2.700 2.200 10 445■x■200■x■320 24,500

MEW■18/240■230■V 101674 24.000–100 200–240 2.000 1.500 10 445■x■200■x■320 24,500

Приводные устройства с гибким валом
Многооб.■прив.■устройство■Mammut■Electronic■и■принадлежности

Mammut Electronic ME 22/240 , MEW 18/240  

Характеристики:
■■ Макс.■число■оборотов■24.000■об/мин.
■■ Самый■мощный■и■стабильный■крутящий■
момент.
■■ Бесступенчатая■регулировка■числа■оборотов.
■■ Защита■от■перегрузки.
■■ Плавный■пуск■для■защиты■человека,■
инструмента■и■привода.
■■ Защита■от■повторного■включения■при■
падении■напряжения■(USP).
■■ Очень■низкое■шумообразование.
■■ Съемная■консоль■управления■с■возмож-
ностью■удлинения,■например,■подвесное■
исполнение■для■работ■в■котле.
■■ Высокое■тяговое■усилие■даже■при■низких■
оборотах.
■■ Удобное■обслуживание■за■счет■съемного■
корпуса■с■четырьмя■основными■модулями.

Комплект поставки:
ME 22/240 с трехфазным переменным 
током
Сетевой■кабель■4■м■без■штекера,■штифто-
вый■ключ.
MEW 18/240 с однофазным переменным 
током
Сетевой■кабель■4■м■со■штекером,■2■штиф-
товых■ключа.

Указания по оформлению заказа:
■■ Привод■поставляется■без■гибкого■вала■
(заказывается■отдельно).

PFERDVALUE:

■■ ■■ ■■

Принадлежности для Mammut Electronic

Обозначение EAN
4007220

Описание Соединение 
гибкого вала

[DIN]

Скользящее 
соединение

[G]

Вес нетто 
[кг]

FSTK■22 772812 (1)■Кабель■дистанционного■управления - - 0,635

FSE■22 772799 (2)■Ножной■выключатель - - 1,000

FME 617977 (3)■Опора - - 2,000

B1■ME 617984 (4)■Скоба■для■подвешивания - - 1,200

B2■ME 617991 (5)■Передвижная■скоба■для■подвешивания - - 1,800

WA■D■ME 618028 (6)■Тележка - - 14,200

WAL■4-12 618004 (7)■Подвеска■для■вала - - 0,460

DA■33■DIN■10/G28 179475 (8)■Непосредственное■подключение 10 28 0,305

SE■DA■33■DIN■10/G28 284179 (9)■Запасной■сердечник 10 28 0,107

(1) Кабель дистанционного управления 
FSTK 22
Для■удлинения■съемной■консоли■управ-
ления■с■крышкой■для■защиты■приводного■
устройства■(длина■кабеля■4■м).

(2) Ножной выключатель FSE 22
Для■удобного■включения■и■выключения■
приводного■устройства■(длина■кабеля■4■м).■
С■защитным■кожухом.

(3) Опора FME 
Устойчивая■опора■с■поворотным■приспосо-
блением.■

(4) Скоба для подвешивания B1 ME 
Возможность■использования■в■подвешен-
ном■состоянии,■есть■подвеска■для■вала.■

(5) Скоба для подвешивания B2 ME 
Возможность■использования■в■подвешен-
ном■состоянии■и■перемещения.■

(6) Тележка WA D ME 
Тележка■с■полкой■для■инструментов:■4■на-
правляющих■ролика,■в■т.■ч.■2■фиксируемых.■
Размеры■Д■x■Ш■x■В:■500■x■500■x■510■мм.■

(7) Подвеска для вала WAL 4-12 
Полка■для■гибкого■вала■для■бокового■мон-
тажа■на■машине.

(8) Непосредственное подключение 
DA 33 DIN 10/G28
Для■прямого■(жесткого)■соединения■держа-
телей■со■скользящим■соединением■G28■на■
двигателях■приводных■устройств■с■гибким■
валом■с■соединением■DIN■10.■

(9) Запасной сердечник в сборе
SE DA 33 DIN 10/G28■для■непосредствен-
ного■подключения■при■необходимости■
заказывается■отдельно.

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8+9)
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Приводные устройства с гибким валом
Многооборотные■приводные■устройства■RUER/MMEW

Принадлежности для приводных устройств RUER

Настольный штатив TS L 1400■со■струбци-
ной■для■крепления■на■рабочих■поверхно-
стях■толщиной■до■65■мм.■
Телескопический■механизм■позволяет■ин-
дивидуально■настраивать■высоту■до■макс.■
140■см.■Максимальная■грузоподъемность:■
до■10■кг.■

Полка TSA L 1400 
Полка■подходит■к■настольному■штативу■и■
позволяет■удобно■разместить■на■рабочем■
месте■разные■держатели.

Указания по оформлению заказа:
■■ Полка■заказывается■отдельно.

Обозначение EAN
4007220

Описание Вес нетто 
[кг]

TS■L■1400 657683 Настольный■штатив 2,170

TSA■L■1400 657690 Полка■для■держателей 0,450

Универсальный двигатель RUER 8/180 SI  
с комбинированным регулятором числа оборотов

Характеристики:
■■ Бесступенчатая■регулировка■числа■оборотов.■
■■ Электроника■для■постоянного■числа■об..
■■ Защита■от■перегрузки.
■■ Защита■от■повторного■включения■при■
падении■напряжения■(USP).
■■ Комбинированный■регулятор■числа■обо-
ротов■KDR■8/180■SI■может■использовать-
ся■как■настольный■или■ножной■регуля-
тор.■При■использовании■в■настольном■
режиме■потенциометр■регулирует■число■
оборотов■индивидуально.■Для■ножного■
режима■максимальное■число■оборотов■
предустанавливается■с■помощью■по-
тенциометра.■В■этом■случае■регулировка■
выполняется■ножной■педалью.■Использу-
ется■только■с■двигателем■RUER■8/180■SI.

■■ Очень■низкое■шумообразование.■
■■ Особенно■подходит■при■производстве■
инструментов■и■форм.■

Комплект поставки: 
Сетевой■кабель■2,5■м,■соединительный■
кабель■2,25■м,■2■штифтовых■ключа.■

Указания по оформлению заказа:
■■ Привод■поставляется■без■гибкого■вала■
(заказывается■отдельно).

PFERDVALUE:

■■■

■■ ■■

Обозначение EAN
4007220

Число  
оборотов
[об/мин]

Напряжение 
[вольт] 

50–60 Гц

Потребляе-
мая мощность 

[ватт]

Мощность
[ватт]

Соединение 
гибкого вала

[DIN]

Размеры 
Д x Ш x В 

[мм]

Вес нетто 
[кг]

RUER■8/180■SI■230■V 807408 18.000–500 230 1.020 600 10 222■x■98■x■98 1,650

Размеры■и■вес■нетто■относятся■к■двигателю.

Mini-Mammut Electronic MMEW 11/120 

Характеристики:
■■ Бесступенчатая■регулировка■числа■
оборотов.
■■ Защита■от■перегрузки.
■■ Плавный■пуск■для■защиты■человека,■
инструмента■и■привода.
■■ Защита■от■повторного■включения■при■
падении■напряжения■(USP).
■■ Очень■низкое■шумообразование.
■■ Шлифовальные■и■полировальные■ин-
струменты■ø■60■мм■и■более■не■подходят■
для■длительного■использования■с■Mini-
Mammut■Electronic.

Комплект поставки:
Сетевой■кабель■2,5■м,■2■штифтовых■ключа.

Указания по оформлению заказа:
■■ Привод■поставляется■без■гибкого■вала■
(заказывается■отдельно).■Подвесное■ис-
полнение:■по■запросу.■Вариант■с■ножным■
выключателем:■по■запросу.

PFERDVALUE:

■

■■ ■■

Обозначение EAN
4007220

Число  
оборотов
[об/мин]

Напряжение 
[вольт] 

50–60 Гц

Потребляе-
мая мощность 

[ватт]

Мощность
[ватт]

Соединение 
гибкого вала

[DIN]

Размеры 
Д x Ш x В 

[мм]

Вес нетто 
[кг]

MMEW■11/120■230■V 657478 12.000-800 230 1.100 800 10 270■x■160■x■180 7,900

TS L 1400

TSA L 1400
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Приводные устройства с гибким валом
Многооборотное■прив.■устр.■Mammut■Electronic■и■принадлежности

Mammut Electronic ME 22/150 , MEW 18/150 

Характеристики:
■■ Бесступенчатая■регулировка■числа■обо-
ротов■(с■редуктором■ST■103■DIN■10■с■макс.■
числом■оборотов■до■40.000■об/мин).■
■■ Защита■от■перегрузки.
■■ Защита■от■повторного■включения■при■
падении■напряжения■(USP).
■■ Съемная■консоль■управления■с■возмож-
ностью■удлинения,■например,■подвесное■
исполнение■для■работ■в■котле.■

Комплект поставки: ME 22/150 с  
трехфазным переменным током
Сетевой■кабель■4■м■без■штекера,■штифто-
вый■ключ.

MEW 18/150  
с однофазным переменным током
Сетевой■кабель■4■м■со■штекером,■■
2■штифтовых■ключа.

Указания по оформлению заказа:
■■ Привод■поставляется■без■гибкого■вала■
(заказывается■отдельно).

PFERDVALUE:

■

■■ ■■ ■■

Обозначение EAN
4007220

Число  
оборотов
[об/мин]

Напряжение 
[вольт] 

50–60 Гц

Потребляе-
мая мощность 

[ватт]

Мощность
[ватт]

Соединение 
гибкого вала

[DIN]

Размеры 
Д x Ш x В 

[мм]

Вес нетто 
[кг]

ME■22/150■400■V 758694 15.000–100 380–480 2.700 2.200 10 445■x■200■x■320 24,500

MEW■18/150■230■V 788738 15.000–100 200–240 2.000 1.500 10 445■x■200■x■320 24,500

Принадлежности для Mammut Electronic

(1) Кабель дистанционного управления 
FSTK 22
Для■удлинения■съемной■консоли■управ-
ления■с■крышкой■для■защиты■приводного■
устройства■(длина■кабеля■4■м).

(2) Ножной выключатель FSE 22
Для■удобного■включения■и■выключения■
приводного■устройства■(длина■кабеля■4■м).
С■защитным■кожухом.

(3) Опора FME 
Устойчивая■опора■с■поворотным■приспосо-
блением.■

(4) Скоба для подвешивания B1 ME 
Возможность■использования■в■подвешен-
ном■состоянии,■есть■подвеска■для■вала.■

(5) Скоба для подвешивания B2 ME 
Возможность■использования■в■подвешен-
ном■состоянии■и■перемещения.■

(6) Тележка WA D ME 
Тележка■с■полкой■для■инструментов:■4■на-
правляющих■ролика,■в■т.■ч.■2■фиксируемых.■
Размеры■Д■x■Ш■x■В:■500■x■500■x■510■мм.■

(7) Подвеска для вала WAL 4-12 
Полка■для■гибкого■вала■для■бокового■мон-
тажа■на■машине.

(8) Редуктор ST 103 DIN 10
Передает■число■оборотов■привода■в■
соотношении■1:3.■
В■комплект■поставки■входит■1■торцовый■ключ.

Число оборотов привода 
с Mammut Electronic:
36.000–15.000■об/мин

Число оборотов привода n макс. для 
редуктора:
12.000■об/мин

Подробная■информация■по■редуктору■
ST■103■представлена■на■стр.■115.

(9) Запасной сердечник■SE ST 103 DIN 10

(10) Непосредственное подключение 
DA 33 DIN 10/G28
Для■прямого■(жесткого)■соединения■держа-
телей■со■скользящим■соединением■G28■на■
двигателях■приводных■устройств■с■гибким■
валом■с■соединением■DIN■10.■

(11) Запасной сердечник в сборе
SE DA 33 DIN 10/G28■для■непосредствен-
ного■подключения■при■необходимости■
заказывается■отдельно.

Обозначение EAN
4007220

Описание Соединение со стороны 
держателя [DIN]

Скользящее  
соединение [G]

Вес нетто 
[кг]

FSTK■22 772812 (1)■Кабель■дистанционного■управления - - 0,635

FSE■22 772799 (2)■Ножной■выключатель - - 1,000

FME 617977 (3)■Опора - - 2,000

B1■ME 617984 (4)■Скоба■для■подвешивания - - 1,200

B2■ME 617991 (5)■Передвижная■скоба■для■подвешивания - - 1,800

WA■D■ME 618028 (6)■Тележка - - 14,200

WAL■4-12 618004 (7)■Подвеска■для■вала - - 0,460

ST■103■DIN■10 182673 (8)■Редуктор 10 - 1,600

SE■ST■103■DIN■10 190524 (9)■Запасной■сердечник 10 - 0,070

DA■33■DIN■10/G28 179475 (10)■Непосредственное■подключение 10 28 0,305

SE■DA■33■DIN■10/G28 284179 (11)■Запасной■сердечник 10 28 0,107

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8+9) (10+11)
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Приводные устройства с гибким валом
Многооборотное■приводное■устройство■Mammut■и■принадлежности

Тележка D 

Тележка,■исполнение■D■(без■машины).■4■на-
правляющих■ролика,■в■т.■ч.■2■фиксируемых■
ролика.■

Размеры■Д■x■Ш■x■В:■460■x■460■x■605■мм.■

Обозначение EAN
4007220

Вес нетто 
[кг]

WA■D 182666 23,000

Редуктор ST 103 DIN 10 

Редуктор■ST■103■DIN■10■передает■число■обо-
ротов■привода■в■соотношении■1:3.

Рекомендации по применению: 
■■ Число оборотов привода с Mammut 
2.550,■4.800,■6.300,■9.600,■17.100,■
24.000,■36.000■об/мин
■■ Число оборотов привода n макс.  
12.000■об/мин

Комплект поставки:
Сердечник■привода,■1■торцовый■ключ.

Указания по оформлению заказа:
■■ Подробная■информация■по■редуктору■
ST■103■представлена■на■стр.■115.

Указания по безопасности:
■■ Соблюдайте■указанное■макс.■число■обо-
ротов■используемого■гибкого■вала.

Обозначение EAN
4007220

Вес нетто 
[кг]

ST■103■DIN■10 182673 1,600

SE■ST■103■DIN■10 190524 0,070

Непосредственное подключение DA 33

Непосредственное■подключение■DA■33■
DIN■10/G28■для■прямого■(жесткого)■соедине-
ния■держателей■со■скользящим■соединени-
ем■G28■на■двигателях■приводных■устройств■
с■гибким■валом■с■соединением■DIN■10.

Указания по оформлению заказа:
■■ Запасной■сердечник■в■сборе■SE■DA■33■
DIN■10/G28■для■непосредственного■под-
ключения■при■необходимости■заказыва-
ется■отдельно.

Обозначение EAN
4007220

Соединение гибкого вала
[DIN]

Скользящее соединение
[G]

Вес нетто 
[кг]

DA■33■DIN■10/G28 179475 10 28 0,305

SE■DA■33■DIN■10/G28 284179 10 28 0,107

Mammut MD 10 

Характеристики:
■■ Изменение■числа■оборотов■при■помощи■
эксцентрикового■механизма:■850,■1.600,■
2.100,■3.200,■5.700,■8.000,■12.000■об/мин.
■■ Защита■от■повторного■включения■при■
падении■напряжения■(USP).

Рекомендации по применению: 
■■ Универсальное■использование■для■фре-
зерования,■шлифования■и■полирования.
■■ Инструменты■для■шлифования■и■полиро-
вания■ø■100■мм■и■более■не■подходят■для■
использования■с■Mammut.

Комплект поставки:
Сетевой■кабель■3■м■без■штекера,■2■штиф-
товых■ключа.

Указания по оформлению заказа:
■■ Исполнение■для■трехфазного■перемен-
ного■тока,■напряжения■от■42■вольт■до■
440■вольт■и■частоты■50■герц■или■60■герц■
поставляется■по■запросу■и■за■доп.■плату.■
■■ Приводной■двигатель■поставляется■без■
гибкого■вала■(заказывается■отдельно).

PFERDVALUE:

■■ ■■

Обозначение EAN
4007220

Исполнение Трехфазный 
ток 50 Гц 

[вольт]

Потребляемая 
мощность 

[ватт]

Мощность
[ватт]

Соединение 
гибкого вала

[DIN]

Вес нетто 
[кг]

MD■10■400■V■50■Гц 181324 с■опорой 400 1.000 736 10 16,500

MD■10■B1■400■V■50■Гц 181331 B1■подвесное 400 1.000 736 10 16,000

MD■10■B2■400■V■50■Гц 181348 B2■подвесное■передвижное 400 1.000 736 10 17,000

MD■10■D■400■V■50■Гц 181355 D■с■тележкой 400 1.000 736 10 39,000

MD 10 MD 10 B1

MD 10 B2 MD 10 D

SE ST 103 DIN 10

SE DA 33 DIN 10/G28
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Приводные устройства с гибким валом
Многооб.■прив.■устр.■Maxi-Mammut■Electronic■и■принадлежности

Maxi-Mammut Electronic MME 40/150 

Характеристики:
■■ Бесступенчатая■регулировка■числа■обо-
ротов■от■0■до■15.000■об/мин.
■■ MME■40/150■с■трехфазным■переменным■
током.■
■■ Интерфейс■ввода/вывода■для■дистанци-
онного■управления■с■защитным■сверх-
низким■напряжением.
■■ Защита■от■перегрузки.
■■ Плавный■пуск■для■защиты■человека,■
инструмента■и■привода.
■■ Защита■от■повторного■включения■при■
падении■напряжения■(USP).
■■ Очень■низкое■шумообразование.
■■ Съемная■консоль■управления■с■возмож-
ностью■удлинения,■например,■подвесное■
исполнение■для■работ■в■котле.
■■ Высокое■тяговое■усилие■во■всем■диапазо-
не■числа■оборотов.
■■ Опора■с■шарнирным■соединением■для■
упрощения■ведения■гибкого■вала■и■со-
блюдения■максимально■допустимого■
минимального■радиуса■изгиба.■
■■ Подходит■для■инструментов■до■ø■300■мм.

■■ Удобное■обслуживание,■съемный■корпус■
с■четырьмя■основными■модулями.

Рекомендации по применению:
■■ Maxi-Mammut■Electronic■–■самый■мощный■
приводной■двигатель■от■PFERD.■В■со-
четании■с■гибкими■валами■он■подходит■
для■шлифовальных■и■полировальных■
работ■в■условиях■высокой■потребляемой■
мощности.

Комплект поставки: 
Сетевой■кабель■4■м■без■штекера,■2■штиф-
товых■ключа.

Указания по оформлению заказа:
■■ Приводной■двигатель■поставляется■без■
гибких■валов■(заказываются■отдельно).

PFERDVALUE:

■■■

■■ ■■ ■■

Обозначение EAN
4007220

Число  
оборотов
[об/мин]

Напряжение 
[вольт] 

50–60 Гц

Потребляе-
мая мощность 

[ватт]

Мощность
[ватт]

Соединение 
гибкого вала

[DIN]

Размеры 
Д x Ш x В 

[мм]

Вес нетто 
[кг]

MME■40/150■400■V 832486 15.000–100 340–480 6.100 4.000 15 470■x■220■x■490 36,160

Принадлежности для Maxi-Mammut Electronic

(1) Кабель дистанционного управления 
FSTK 40 
Для■удлинения■съемной■консоли■
управления■с■крышкой■для■защиты■
двигателя■(длина■кабеля■4■м).

(2) Ножной выключатель FSE 22 
Для■удобного■включения■и■выключения■
приводного■устройства■(длина■кабеля■4■м)■
через■интерфейс■дистанционного■управле-
ния.■С■защитным■кожухом.■

(3) Тележка WA D ME 
Тележка■с■полкой■для■инструментов■
и■4■направляющими■роликами,■в■т.■ч.■
2■фиксируемых■ролика.
Размеры■Д■x■Ш■x■В:■500■x■500■x■510■мм.■

Обозначение EAN
4007220

Напряжение 
[вольт] 

Описание Вес нетто 
[кг]

FSTK■40 847053 24 (1)■Кабель■дистанционного■управления 0,635

FSE■22 772799 24 (2)■Ножной■выключатель 1,000

WA■D■ME 618028 - (3)■Тележка 14,200

(1) (2) (3)

Для многооборотных приводных 
устройств Mammut Electronic
Подвесное■устройство■с■плавным■регу-
лированием■высоты■консоли■управления■
предоставляется■по■требованию.
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Приводные устройства с гибким валом
Многооб.■приводное■устройство■Schleifmeister■и■принадлежности

Тележка D 

Тележка, исполнение D■(без■машины).■
4■направляющих■ролика,■в■т.■ч.■2■фиксиру-
емых■ролика.■
Размеры■Д■x■Ш■x■В:■460■x■460■x■605■мм.

Обозначение EAN
4007220

Вес нетто 
[кг]

WA■D 182666 23,000

Schleifmeister SD 25-40, SD 25-40 D  

Характеристики:
■■ Изменение■числа■оборотов■при■помо-
щи■эксцентрикового■механизма:■1.000,■
1.700,■2.700,■5.100,■7.300,■13.500■об/мин.

Рекомендации по применению:
■■ Устройство■Schleifmeister■предназначе-
но■для■сложных■шлифовальных■работ■
шлиф.■дисками■на■керамической■или■
усиленной■волокном■связке,■лепестковы-
ми■кругами■и■техническими■щетками■ø■
не■менее■100■мм.

Комплект поставки:
Сетевой■кабель■3■м■без■штекера,■2■штиф-
товых■ключа.

Указания по оформлению заказа:
■■ Если■требуемое■напряжение■не■указано,■
поставляется■трехфазный■электро-
двигатель■переменного■тока■на■50■Гц■и■
400■вольт.■
■■ Исполнение■для■трехфазного■перемен-
ного■тока■и■напряжения■от■42■вольт■до■
440■вольт■и■частоты■50■герц■или■60■герц■
поставляется■по■запросу■и■за■дополни-
тельную■плату.■
■■ Приводные■двигатели■поставляются■без■
гибкого■вала■(заказывается■отдельно).
■■ Специальные■исполнения■по■запросу:
■- B1■подвесное■исполнение
■- B2■передвижное■подвесное

PFERDVALUE:

■■ ■■

Обозначение EAN
4007220

Исполнение Трехфазный 
ток 50 Гц 

[вольт]

Потребляемая 
мощность 

[ватт]

Мощность
[ватт]

Соединение 
гибкого вала

[DIN]

Вес нетто 
[кг]

SD■25-40■400■V■50■Гц 181416 A■с■опорой 400 2.400 1.840 15 30,000

SD■25-40■D■400■V■50■Гц 181447 D■с■тележкой 400 2.400 1.840 15 57,000

SD 25-40 SD 25-40 D
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Приводные устройства с гибким валом
Гибкий■вал■4■ZG,■6■ZG■и■держатели

Рекомендации по применению:
■■ Запрещено■выходить■за■пределы■до-
пустимого■диапазона■числа■оборотов■и■
мощности.
■■ Гибкий вал 4 ZG 
Если■потребляемая■мощность■менее■
300■ватт,■число■оборотов■можно■снизить.■
Радиус■изгиба■не■менее■100■мм.
■■ Гибкий вал 6 ZG 
Если■потребляемая■мощность■менее■
660■ватт,■число■оборотов■можно■снизить.■
Радиус■изгиба■не■менее■140■мм.

Указания по оформлению заказа:
■■ Спец.■длина■по■запросу.

Обозначение EAN
4007220

Диапазон чис-
ла оборотов

[об/мин]

Диапазон 
мощности 

[ватт]

Муфта со сто-
роны привода 

DIN / ø [мм]

Муфта со сторо-
ны держателя 

G / ø [мм]

Размеры: диа-
метр x длина

[мм]

* Вес нетто 
[кг]

Гибкий вал (включая держатель 4 ZGB G16)

BW■4■ZG■DIN■10 181751 40.000–24.000 500–300 10■■■/■■■30 ■■■16■/■16 13■x■1.390 * 0,600

BW■6■ZG■DIN■10 658420 25.000–11.000 1.460–660 10■■■/■■■30 ■■■16■/■16 16■x■1.643 - 1,150

Запасной сердечник

SE■4■ZG■DIN■10/G16 182079 40.000–24.000 500–300 10■■■/■■■M10 ■■■16■■/■3,5/2,45 4■x■1.329 * 0,120

SE■6■ZG■DIN■10/G16 657829 25.000–11.000 1.460–660 10■■■/■■■M10 ■■■16■■/■3,5/2,45 6■x■1.583 - 0,270

Запасной защитный шланг

SCH■4■ZG■DIN■10/G16 182291 - - 10■■■/■■■30 ■■■16■/■16 13■x■1.300 * 0,330

SCH■6■ZG■DIN■10/G16 658390 - - 10■■■/■■■30 ■■■16■/■16 16■x■1.553 - 0,740

*■Сердечники■и■шланги■со■скользящим■соединением■с■обеих■сторон■по■запросу.

Наборы по уходу■для■технического■обслуживания■
гибких■валов■представлены■на■стр.■122.

Гибкий вал 4 ZG 40.000–24.000 об/мин / 500 ватт 
Гибкий вал 6 ZG 25.000–11.000 об/мин / 1.460 ватт

BW 4 ZG
BW 6 ZG

SE 4 ZG
SE 6 ZG

SCH 4 ZG
SCH 6 ZG

Держатели

Держатель HA 4 ZGE G16 INOX
■■ Защита■от■коррозии■и■прекрасный■внеш-
ний■вид■варианта■из■высококачественной■
стали.
■■ Шпиндель■с■амортизированной■опорой.

Угловой держатель WZ 4 A G16
■■ При■использовании■с■зажимной■цангой■
6■мм■максимально■допустимое■число■
оборотов■составляет■15.000■об/мин..

Обозначение EAN
4007220

Включая 
зажимную цангу 

ø [мм]

Макс. доп.  
чис. об.

Размеры: диа-
метр x длина

[мм]

Передаточное 
отношение

Группа 
зажимных 

цанг

Вес нетто 
[кг]

HA■4■ZGB■G16 313374 6 40.000 19,5■x■110 - 9 0,140

HA■4■ZGE■G16■INOX 101780 6 40.000 20■x■107 - 9 0,146

WZ■4■A■G16 323267 3 20.000 43■x■111 1:1 10 0,270

Все■поставляемые■зажимные■цанги■представлены■на■стр.■116.

Держатель насадной для 
ленточной шлифмашины 
BSVH 24
Исполнение■с■насадкой■для■
ленточных■шлифмашин■
представлено■на■стр.■121.

HA 4 ZGB G16 HA 4 ZGE G 16 INOX WZ 4 A G 16
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Приводные устройства с гибким валом
Гибкий■вал■6■ZG■и■держатели

Держатели

Все■держатели■подходят■для■муфт■со■
стороны■держателя■DPF■и■SRF.■

Держатель HA 6 Z SP 3.0
■■ Держатель■с■быстрозажимным■устрой-
ством.
■■ Исполнение■с■зажимной■цангой■2,34■мм■
по■запросу.

Угловые держатели с телескопическим 
механизмом
Телескоп фиксируется на максимальную 
длину 
■■ WZT■6■3.0■–■размер■35■x■255■мм.
■■ WZT■6■45°■6.0■–■размер■45■x■260■мм.

Обозначение EAN
4007220

Включая 
зажимную 

цангу 
ø [мм]

Макс. доп.  
чис. об.

Муфта со 
стороны 

держателя 
G / ø [мм]

Размеры:  
диаметр x длина

[мм]

Переда-
точное  

отноше-
ние

Группа 
зажимных 

цанг

Вес нетто 
[кг]

HA■6■Z■DPF/SRF 657751 6 24.000 DPF/SRF■/■10 24■x■140 - 13 0,131

HA■6■Z■SP■3.0■DPF/SRF 657768 3 24.000 DPF/SRF■/■10 22■x■139 - - 0,109

WZ■6■DPF/SRF 657775 6 18.000 DPF/SRF■/■10 50■x■170 1,25:1 13 0,225

WZT■6■3.0■DPF/SRF 657782 3 18.000 DPF/SRF■/■10 35■x■170 1,38:1 14 0,170

WZT■6■45°■6.0■DPF/SRF 657799 6 18.000 DPF/SRF■/■10 45■x■200 1,53:1 13 0,210

Все■поставляемые■зажимные■цанги■представлены■на■стр.■116.

Рекомендации по применению:
■■ Запрещено■выходить■за■пределы■до-
пустимого■диапазона■числа■оборотов■и■
мощности.■
■■ Если■потребляемая■мощность■менее■
660■ватт,■число■оборотов■можно■снизить.
■■ Радиус■изгиба■не■менее■140■мм.■

Указания по оформлению заказа:
■■ Спец.■длина■по■запросу.

Гибкий вал 6 Z 25.000–11.000 об/мин  / 1.460 ватт

Обозначение EAN
4007220

Диапазон числа 
оборотов
[об/мин]

Диапазон 
мощности 

[ватт]

Муфта со 
стороны  
привода 

DIN / ø [мм]

Муфта со  
стороны  

держателя 
G / ø [мм]

Размеры:  
диметр x длина

[мм]

Вес нетто 
[кг]

Гибкий вал (без держателя с дуплексным пружинным соединителем DPF)

BW■6■Z■DIN■10/DPF■oH 657720 24.000–11.000 1.460–600 10■/■30 DPF■/■10 12■x■1.250 0,800

Гибкий вал (без держателя с пружинным соединителем с распорным кольцом SRF)

BW■6■Z■DIN■10/SRF■oH 657737 24.000–11.000 1.460–600 10■/■30 SRF■/■10 12■x■1.250 0,800

Наборы по уходу■для■техниче-
ского■обслуживания■гибких■валов■
представлены■на■стр.■122.

BW 6 Z DIN 10

BW 6 Z DIN 10

DPF

SRF

WZ 6 DPF/SRF WZT 6 3.0 DPF/SRF WZT 6 45° 6.0 DPF/SRFHA 6 Z DPF/SRF HA 6 Z SP 3.0 DPF/SRF
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Приводные устройства с гибким валом
Гибкий■вал■7■ZG/ZGU■и■держатели

Рекомендации по применению:
■■ Запрещено■выходить■за■пределы■до-
пустимого■диапазона■числа■оборотов■и■
мощности.
■■ Если■потребляемая■мощность■менее■
800■ватт,■число■оборотов■можно■снизить.
■■ Радиус■изгиба■не■менее■140■мм.■
■■ Дополнительная■спираль■сердечника■SE■7■
ZGU■обеспечивает■гибкому■валу■BW■7■ZGU■
(2■м)■особую■плавность■хода,■в■частности,■
в■верхнем■диапазоне■числа■оборотов.

Указания по оформлению заказа:
■■ Спец.■длина■по■запросу.

Обозначение EAN
4007220

Диапазон числа 
оборотов
[об/мин]

Диапазон 
мощности 

[ватт]

Муфта  
со стороны 

привода 
DIN / ø [мм]

Муфта со 
стороны 

держателя 
G / ø [мм]

Размеры:  
диаметр x  

длина
[мм]

* Вес нетто 
[кг]

Гибкий вал (включая держатель 7 ZGA G22)

BW■7■ZG■DIN■10 181768 25.000–11.000 1.760–800 10■■■/■30 22■/■22 18■x■1.654 * 1,510

BW■7■ZGU■DIN■10■2■m 181775 25.000–11.000 1.760–800 10■■■/■30 22■/■22 18■x■2.154 - 2,000

Запасной сердечник

SE■7■ZG■DIN■10/G22 182086 25.000–11.000 1.760–800 10■■■/■M10 22■/■5/3,85 7■x■1.589 * 0,400

SE■7■ZGU■DIN■10/G22■2■m 182093 25.000–11.000 1.760–800 10■■■/■M10 22■/■5/3,85 7■x■2.089 * 0,600

Запасной защитный шланг

SCH■7■ZG■DIN■10/G22 182307 - - 10■■■/■30 22■/■22 18■x■1.553 * 0,850

SCH■7■ZGU■DIN■10/G22■2■m 182314 - - 10■■■/■30 22■/■22 18■x■2.053 * 1,100

*■Сердечники■и■шланги■со■скользящим■соединением■с■обеих■сторон■по■запросу.

Адаптер гибкого вала 
BWA G22/DIN 10
(EAN■4007220918944)
Для■соединения■гибких■валов■
или■в■качестве■соединения■с■
жесткими■удлинителями■STV.

Гибкий вал 7 ZG DIN с 
жестким удлинителем 
Размеры■по■желанию■
клиента.■Возможные■ра-
диусы■изгиба:■по■запросу.

Держатели

Обозначение EAN
4007220

Включая 
зажимную цангу 

ø [мм]

Макс. доп.  
чис. об.

Размеры:  
диаметр x длина

[мм]

Передаточное 
отношение

Группа 
зажимных 

цанг

Вес нетто 
[кг]

HA■7■ZGA■G22 181928 6 25.000 27■x■132 - 11 0,320

HA■7■ZGE■G22■INOX 101797 6 25.000 27■x■128 - 11 0,289

WZ■7■45°■G22 303900 6 17.100 57■x■175 1,3:1 6 0,665

WZ■7■B■G22 323250 6 17.100 55■x■157 1,3:1 6 0,600

Все■поставляемые■зажимные■цанги■представлены■на■стр.■116.

Угловое передаточное устройство WT 7 E M14 G22

Угловое передаточное устройство■сни-
жает■число■оборотов■с■25.000■об/мин■до■
9.300■об/мин.
■■ Для■фибродисков,■обдирочных■и■отрез-
ных■кругов■диаметром■до■115■мм■(80■м/с).
■■ Доп.■информация■на■стр.■115.

Угловое передаточное устройство  
WT 7 E M14 G22
Исполнение с насадным держателем 
для ленточной шлифмашины BSVH 41 
Держатель■насадной■для■ленточной■шлиф-
машины■представлен■на■стр.■121.■

Обозначение EAN
4007220

Макс. доп.  
чис. об.

Размеры: диа-
метр x длина

[мм]

Передаточ-
ное отноше-

ние

Резьба 
шпинделя

Крепление 
инструмента

[мм]

Вес нетто 
[кг]

WT■7■E■M14■G22 301708 25.000 72■x■178 2,7:1 M14 22,23 0,660

Гибкий вал 7 ZG/ZGU 25.000–11.000 об/мин / 1.760 ватт

Дистанционное управле-
ние TMS 
На■держателе■с■G22■(2■по-
люса)■■
(EAN■4007220101711)■в■со-
четании■с■валами■ME■и■TMS.

BW 7 ZG
BW 7 ZGU

SE 7 ZG

SCH 7 ZG
SCH 7 ZGU

SE 7 ZGU

WZ 7 45° G22 WZ 7 B G22HA 7 ZGA G22 HA 7 ZGE G22 INOX

WT 7 E M14 G22
 + BSVH 41
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Держатели

Держатели HA 10 ZGE G28, HA 10 ZGE 
G28 INOX, HA 12 ZGE G28 INOX
■■ Шпиндель■с■амортизированной■опорой.

Регулируемый специальный держатель 
FSH G28 
■■ Держатель■можно■согнуть■один■раз■с■
радиусом■изгиба■200■мм■(макс.■40°)■
(согласно■данным■заказчика).

Указания по оформлению заказа:
■■ Спец.■длина■по■запросу.

Приводные устройства с гибким валом
Гибкий■вал■ZG■и■держатели

Рекомендации по применению:
■■ Запрещено■выходить■за■пределы■до-
пустимого■диапазона■числа■оборотов■и■
мощности.■
■■ Радиус■изгиба■не■менее■170■мм.■

Указания по оформлению заказа:
■■ Спец.■длина■по■запросу.

Обозначение EAN
4007220

Диапазон чис-
ла оборотов

[об/мин]

Диапазон 
мощности 

[ватт]

Муфта со сто-
роны привода 

DIN / ø [мм]

Муфта со сторо-
ны держателя 

G / ø [мм]

Размеры:  
диаметр x длина

[мм]

* Вес  
нетто 

[кг]

Гибкий вал (включая держатель 10 ZGE G28)

BW■10■ZG■DIN■10 181782 18.000–750 2.450–140 10■■/■■30 ■■28■■/■■28 22■x■1.683 * 2,500

BW■10■ZG■DIN■10■2■m 181850 18.000–750 2.450–140 10■■/■■30 ■■28■■/■■28 22■x■2.173 * 2,950

BW■10■ZG■DIN■15 181874 18.000–750 2.450–140 15■■/■■40 ■■28■■/■■28 22■x■1.700 - 2,550

Запасной сердечник

SE■10■ZG■DIN■10/G28 182109 18.000–750 2.450–140 10■■/■■M10 ■■28■■/■■7,5/5,85 10■x■1.600 * 0,650

SE■10■ZG■DIN■10/G28■2■m 182116 18.000–750 2.450–140 10■■/■■M10 ■■28■■/■■7,5/5,85 10■x■2.100 * 0,950

SE■10■ZG■DIN■15/G28 182406 18.000–750 2.450–140 15■■/■■M14 ■■28■■/■■7,5/5,85 10■x■1.611 - 0,700

Запасной защитный шланг

SCH■10■ZG■DIN■10/G28 182321 - - 10■■/■■30 ■■28■■/■■28 22■x■1.553 * 1,400

SCH■10■ZG■DIN■10/G28■2■m 182338 - - 10■■/■■30 ■■28■■/■■28 22■x■2.053 * 1,550

SCH■10■ZG■DIN■15/G28 182444 - - 15■■/■■40 ■■28■■/■■28 22■x■1.570 - 1,400

*■Сердечники■и■шланги■со■скользящим■соединением■с■обеих■сторон■по■запросу.

Обозначение EAN
4007220

Включая 
зажимную цангу 

ø [мм]

Макс. доп.  
чис. об.

Размеры: диа-
метр x длина

[мм]

Передаточ-
ное отноше-

ние

Группа 
зажимных 

цанг

Вес нетто 
[кг]

HA■10■ZGE■G28 181966 6 18.000 33■x■163 - 11 0,515

HA■10■ZGE■G28■INOX 101803 6 18.000 33■x■165 - 12 0,540

HA■12■ZGA■G28 181959 12 18.000 33■x■162 - 12 0,510

HA■12■ZGE■G28■INOX 101827 12 18.000 33■x■165 - 12 0,530

WZ■10■45°■G28 303917 6 17.100 57■x■184 1,3:1 6 0,638

WZ■10■B■G28 323243 6 17.100 55■x■166 1,3:1 6 0,760

FSH■G28 182062 6 12.000 24■x■525 - 11 1,000

Все■поставляемые■зажимные■цанги■представлены■на■стр.■116.

Адаптер гибкого вала 
BWA G28/DIN 10
(EAN■4007220912515)■
Для■соединения■гибких■валов■
или■в■качестве■соединения■с■
жесткими■удлинителями■STV.

Гибкий вал 10 ZG с 
жестким удлинителем
Размеры■по■желанию■
клиента.■Возможные■ра-
диусы■изгиба:■по■запросу.

Наборы по уходу■для■
технического■обслужива-
ния■гибких■валов■пред-
ставлены■на■стр.■122.

Ленточно-шлифоваль-
ные устройства BSG
Дополнительная■инфор-
мация■представлена■на■
стр.■114.

Угловое передаточное 
устройство WT 10 H G28 
Дополнительная■инфор-
мация■представлена■на■
стр.■115.■

Дистанционное управление TMS 
На■держателе■с■G28■(2■полюса)■■■
(EAN■4007220460252)■в■сочетании■
с■валами■ME■и■TMS.

Гибкий вал 10 ZG 18.000–750 об/мин / 2.450 ватт

BW 10 ZG

SE 10 ZG

SCH 10 ZG

max. 40°

WZ 10 45° G28 WZ 10 B G28

FSH G28HA 10 ZGE G28 INOX HA 12 ZGE G28 INOX

HA 10 ZGE G28 HA 12 ZGA G28
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Приводные устройства с гибким валом
Гибкий■вал■12■ZGA■и■держатели

Рекомендации по применению:
■■ Запрещено■выходить■за■пределы■до-
пустимого■диапазона■числа■оборотов■и■
мощности.■
■■ Радиус■изгиба■не■менее■240■мм.■

Указания по оформлению заказа:
■■ Спец.■длина■по■запросу.

Обозначение EAN
4007220

Диапазон чис-
ла оборотов

[об/мин]

Диапазон 
мощности 

[ватт]

Муфта со 
стороны  
привода 

DIN / ø [мм]

Муфта со 
стороны 

держателя 
G / ø [мм]

Размеры: 
диаметр x  

длина
[мм]

* Вес нетто 
[кг]

Гибкий вал (включая держатель 12 ZGA G28)

BW■12■ZGA■DIN■10 181799 12.000–850 6.280–525 10■■/■30 28■/■28 25■x■2.173 * 4,250

BW■12■ZGA■DIN■15 181881 12.000–850 6.280–525 15■/■■40 28■/■28 25■x■2.187 - 4,300

Запасной сердечник

SE■12■ZGA■DIN■10/G28 182130 12.000–850 6.280–525 10■■/■M10 28■/■7,5/5,85 12■x■2.102 * 1,300

SE■12■ZGA■DIN■15/G28 182420 12.000–850 6.280–525 15■■/■M14 28■/■7,5/5,85 12■x■2.112 - 1,300

Запасной защитный шланг

SCH■12■ZGA■DIN■10/G28 182352 - - 10■■/■30 28■/■28 25■x■2.045 * 2,450

SCH■12■ZGA■DIN■15/G28 182468 - - 15■■/■40 28■/■28 25■x■2.059 - 2,500

*■Сердечники■и■шланги■со■скользящим■соединением■с■обеих■сторон■по■запросу.

Адаптер гибкого вала 
BWA G28/DIN 10
(EAN■4007220912515)■
Для■соединения■гибких■
валов■или■в■качестве■
соединения■с■жесткими■
удлинителями■STV.

Гибкий вал 12 ZGA с 
жестким удлинителем 
Размеры■по■желанию■
клиента.■Возможные■ра-
диусы■изгиба:■по■запросу.

Наборы по уходу■для■
технического■обслужива-
ния■гибких■валов■пред-
ставлены■на■стр.■122.

Гибкий вал 12 ZGA 12.000–850 об/мин / 6.280 ватт

Держатели

Держатели HA 10 ZGE G28, HA 10 ZGE 
G28 INOX, HA 12 ZGE G28 INOX
■■ Шпиндель■с■амортизированной■опорой.

Регулируемый специальный держатель 
FSH G28 
■■ Держатель■можно■согнуть■один■раз■с■
радиусом■изгиба■200■мм■(макс.■40°)■(со-
гласно■данным■заказчика).

Указания по оформлению заказа:
■■ Спец.■длина■по■запросу.

Обозначение EAN
4007220

Включая 
зажимную цангу 

ø [мм]

Макс. доп.  
чис. об.

Размеры:  
диаметр x длина

[мм]

Передаточ-
ное отноше-

ние

Группа 
зажимных 

цанг

Вес нетто 
[кг]

HA■10■ZGE■G28 181966 6 18.000 33■x■163 - 11 0,515

HA■10■ZGE■G28■INOX 101803 6 18.000 33■x■165 - 12 0,540

HA■12■ZGA■G28 181959 12 18.000 33■x■162 - 12 0,510

HA■12■ZGE■G28■INOX 101827 12 18.000 33■x■165 - 12 0,530

WZ■10■45°■G28 303917 6 17.100 57■x■184 1,3:1 6 0,638

WZ■10■B■G28 323243 6 17.100 55■x■166 1,3:1 6 0,760

FSH■G28 182062 6 12.000 24■x■525 - 11 1,000

Все■поставляемые■зажимные■цанги■представлены■на■стр.■116.

Ленточно-шлифоваль-
ные устройства BSG
Дополнительная■инфор-
мация■представлена■на■
стр.■114.

Угловое передаточное 
устройство WT 10 H G28 
Дополнительная■инфор-
мация■представлена■на■
стр.■115.■

Дистанционное управление 
TMS 
На■держателе■с■G28■(2■полюса)■■■
(EAN■4007220460252)■в■сочетании■
с■валами■ME■и■TMS.

max. 40°

WZ 10 45° G28 WZ 10 B G28

FSH G28HA 10 ZGE G28 INOX HA 12 ZGE G28 INOX

HA 10 ZGE G28 HA 12 ZGA G28

BW 12 ZGA

SE 12 ZGA

SCH 12 ZGA
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Приводные устройства с гибким валом
Гибкий■вал■12■KG,■15■KG■и■держатели

Рекомендации по применению:
■■ Запрещено■выходить■за■пределы■до-
пустимого■диапазона■числа■оборотов■и■
мощности.■
■■ Гибкий■вал■12■KG■–■радиус■изгиба■не■
менее■240■мм.■
■■ Гибкий■вал■15■KG■–■радиус■изгиба■не■
менее■300■мм.■

Указания по оформлению заказа:
■■ Спец.■длина■по■запросу.

Обозначение EAN
4007220

Диапазон числа 
оборотов
[об/мин]

Диапазон 
мощности 

[ватт]

Муфта со 
стороны  
привода 

DIN / ø [мм]

Муфта со 
стороны 

держателя 
G / ø [мм]

Размеры: 
диаметр x  

длина
[мм]

Вес нетто 
[кг]

Гибкий вал (включая держатель 12/15 KG MK1 G35)

BW■12■KG■DIN■10 181812 10.000–850 6.280–525 10■■/■■30 35■■/■35 25■x■2.205 5,150

BW■12■KG■DIN■15 181904 10.000–850 6.280–525 15■■/■■40 35■■/■35 25■x■2.205 5,200

BW■15■KG■DIN■15 181829 7.300–1.000 5.860–735 15■■/■■40 35■■/■35 30■x■2.205 6,500

Запасной сердечник

SE■12■ZG/KG■DIN■10/G35 182123 10.000–850 6.280–525 10■■/■■M10 35■■/■11/8,85 12■x■2.102 1,300

SE■12■ZG/KG■DIN■15/G35 182413 10.000–850 6.280–525 15■■/■■M14 35■■/■11/8,85 12■x■2.108 1,350

SE■15■KG■DIN■15/G35 182147 7.300–1.000 5.860–735 15■■/■■M14 35■■/■11/8,85 15■x■2.108 2,000

Запасной защитный шланг

SCH■12■ZG/KG■DIN■10/G35 182345 - - 10■■/■■30 35■■/■35 25■x■2.060 2,450

SCH■12■ZG/KG■DIN■15/G35 182451 - - 15■■/■■40 35■■/■35 25■x■2.060 2,500

SCH■15■KG■DIN■15/G35 182369 - - 15■■/■■40 35■■/■35 30■x■2.060 3,750

Гибкий вал 12 KG  10.000–850 об/мин / 6.280 ватт 
Гибкий вал 15 KG 7.300–1.000 об/мин / 5.860 ватт

BW 12 KG
BW 15 KG

SE 12 KG
SE 15 KG

SCH 12 KG
SCH 15 KG

Держатели

Обозначение EAN
4007220

Включая 
зажимную цангу 

ø [мм]

Макс. доп.  
чис. об.

Размеры: диа-
метр x длина

[мм]

Группа 
зажимных 

цанг

Резьба Крепление 
инструмента

[мм]

Вес  
нетто 

[кг]

HA■12/15■KG■MK1■G35 181973 - 10.000 42■x■143 - M16■x■1r. MK■1 1,100

HA■12■ZG■G35 181942 12 10.000 42■x■215 12 - - 1,280

Зажимные цанги

Группа Для ø хвостовика

6 
мм

8 
мм

10 
мм

12 
мм

1/4 
дюйма

EAN 4007220

12 195994 196014 196038 196045 196052

Размеры■представлены■в■таблице■на■стр.■116.

Дистанционное управление 
TMS 
На■держателе■с■G35■(2■полюса)■■■
(EAN■4007220101766)■в■сочета-
нии■с■валами■ME,■MME■и■TMS.

HA 12/15 KG MK1 G35 HA 12 ZG G35

Зажимной стержень

Обозначение EAN
4007220

Зажим  
хвостовика

Крепление инструмента
[мм]

Подходит для: Вес нетто 
[кг]

BO■MK1/18■15-35 182734 MK■1 ø■18■x■15-35 Держатель■12/15■KG 0,800

BO■12/14■1-30 182819 ø■12■мм■ ø■14■x■1-30 Держатель,■крепление■инструмента■12■мм■Хвостовик 0,200

BO■SPG■6/6■0-10 104590 SPG6 ø■6■x■0-10 Все■приводы■с■SPG6 0,035

BO■SPG■6/10■0-10 ■104606 SPG6 ø■10■x■0-10 Все■приводы■с■SPG6 0,035

BO 12/14 1-30 BO SPG 6/6 0-10 BO SPG 6/10 0-10BO MK1/8 15-35

Другие■ исполнения■ представлены■ в■ каталоге■ 4■ и■ каталоге■ 8.
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Приводные устройства с гибким валом
Спец.■гибкие■валы■для■внутреннего■шлифования■труб

Подходящие инструменты PFERD

Каталог 4

POLISTAR-TUBE
ø■50■мм■для■внутреннего■ø■трубы■35–40■мм
ø■60■мм■для■внутреннего■ø■трубы■40–45■мм
ø■70■мм■для■внутреннего■ø■трубы■45–50■мм

ø■80■мм■для■внутреннего■ø■трубы■50–55■мм
ø■90■мм■для■внутреннего■ø■трубы■55–60■мм
ø■100■мм■для■внутреннего■ø■трубы■60–65■мм

Шлифовальные звезды POLINOX
до■ø■50■мм

Следует■соблюдать■рекомендуемое■и■максимально■допустимое■число■оборотов■инструментов■при■настройки■числа■оборотов■двигателя.

Гибкие валы PST-T для внутреннего шлифования труб

В■данных■специальных■гибких■валах■не■предусмотрен■держатель■для■крепления■инструмен-
та,■передняя■часть■таких■валов■особенно■гибкая.■Шлифовальные■инструменты■POLISTAR-
TUBE■крепятся■при■помощи■винтов■непосредственно■на■сердечник■гибкого■вала■(исполне-
ние■INOX).■Шлифовальные■звезды■POLINOX■PNST■прикручиваются■с■адаптером■AD■M4■или■
адаптером■AD■M5■(принадлежности).■Такое■сочетание■подходит■для■поэтапного■тонкого■
шлифования■и■очистки■внутренних■поверхностей■труб■и■закруглений■труб.■Оба■конца■трубы■
зачищаются■со■стороны■ввода■инструмента.■

Рекомендации по применению:

■■ В■качестве■привода■рекомендуется■при-
менять■исполнение■с■бесступенчатой■
регулировкой■числа■оборотов.
■■ Перед■введением■инструмента■POLISTAR-
TUBE■с■валом■в■трубу■следует■придать■
инструменту■нужную■форму■и■подогнать■
его■под■диаметр■трубы.■
■■ В■начале■введения■число■оборотов■ин-
струмента■POLISTAR-TUBE■рекомендуется■
снизить.■

■■ Шлифование■труб■с■тремя■и■более■изги-
бами■следует■выполнять■с■обоих■концов■
трубы.
■■ Если■лепестки■инструмента■выходят■за■
конец■трубы,■их■можно■втянуть■обратно,■
не■останавливая■инструмент.■При■этом■
инструмент■POLISTAR-TUBE■обратной■
стороной■зачищает■конец■трубы■и■при■
движении■назад■одновременно■шлифует■
трубу■изнутри.
■■ Все■приводные■устройства■с■гибким■
валом■можно■использовать■в■диапазоне■
числа■оборотов■7.650–1.500■об/мин■и■с■
соединением■гибкого■вала■DIN■10.

Указания по оформлению заказа:

■■ Спец.■длина■по■запросу.

Гибкий вал 4 PST-T DIN 10/M4 (1,5 м)
Гибкий■вал■используется■с■POLISTAR-TUBE■
PST■диаметром■50,■60,■70■и■80■мм.
Набор■по■уходу■4■ZG■для■техниче-
ского■обслуживания■гибких■валов■
(EAN■4007220182970).

Гибкий вал 7 PST-T DIN 10/M5 (2,0 м)
Гибкий■вал■используется■с■POLISTAR-TUBE■
PST■диаметром■90■мм■и■100■мм.
Набор■по■уходу■7■ZG■для■техниче-
ского■обслуживания■гибких■валов■
(EAN■4007220182994).

Обозначение EAN
4007220

Диапазон чис-
ла оборотов

[об/мин]

Диапазон 
мощности 

[ватт]

Муфта со сто-
роны привода 

DIN / ø [мм]

Размеры: диа-
метр x длина

[мм]

Крепежная 
резьба

Крепление 
инструмента

[мм]

Вес  
нетто 

[кг]

Гибкий вал

BW■4■PST-T■DIN■10/M4■1,5■м 810804 7.650–1.500 450–100 10■■■/■30 13■x■1.550 M4 4 0,480

BW■7■PST-T■DIN■10/M5■2■м 811191 4.250–1.500 1.000–370 10■■■/■30 18■x■2.052 M5 5 1,320

Запасной сердечник в сборе

SE■4■PST-T■DIN■10/M4■1,5■м 835685 7.650–1.500 450–100 10■■■/■M10 4■x■1.540 M4 4 0,124

SE■7■PST-T■DIN■10/M5■2■м 835692 4.250–1.500 1.000–370 10■■■/■M10 7■x■2.042 M5 5 0,447

Запасной защитный шланг в сборе

SCH■4■PST-T■DIN■10/M4■1,5■м 835715 - - 10■■■/■30 13■x■1.550 - - 0,353

SCH■7■PST-T■DIN■10/M5■2■м 835722 - - 10■■■/■30 18■x■2.052 - - 0,871

Гибкий вал 4 PST-T 7.650–1.500 об/мин/ 450–100 ватт 
Гибкий вал 7 PST-T 4.250–1.500 об/мин/ 1.000–370 ватт

BW 4 PST-T
BW 7 PST-T

SE 4 PST-T
SE 7 PST-T

SCH 4 PST-T
SCH 7 PST-T

Принадлежности к гибкому валу BW 4 PST-T, 7 PST-T

Обозначение EAN
4007220

Крепление 
инструмента[мм]

Подходит 
для:

Вес нетто 
[кг]

AD■M4/8-32■UNC 922750 8-32■UNC BW■4■PST-T 0,002

AD■M5/8-32■UNC 922767 8-32■UNC BW■7■PST-T 0,003

FLS■M4 833667 4■мм■ BW■4■PST-T 0,002

FLS■M5 833674 5■мм■ BW■7■PST-T 0,003

EM■SW■7■mm 592885 - BW■4■PST-T 0,008

EM■SW■8■mm■G 206867 - BW■7■PST-T 0,014

AD M4/8-32 UNC
AD M5/8-32 UNC

FLS M4
FLS M5

EM SW 7 mm
EM SW 8 mm G
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Держатели

Держатели HA 6 Z SP 3.0 DPF/SRF
■■ Держатель■с■зажимной■цангой■2,34■мм■
по■запросу.

Угловой держатель WZ 4 A G16
■■ При■использовании■с■зажимной■цангой■
6■мм■макс.■дополнительное■число■обо-
ротов■составляет■15.000■об/мин.
■■ Держатель■насадной■для■ленточной■
шлифмашины■BSVH■24■представлен■на■
стр.■121.

Угловые держатели WZ 7B G22 и 
WZ 10 B G28 
■■ Держатель■насадной■для■ленточной■
шлифмашины■BSVH■36■представлен■на■
стр.■121.

Угловые держатели с телескопическим 
механизмом
Телескоп фиксируется на макс. длину 
■■ WZT■6■3.0■DPF/SRF■–■размер■35■x■255■мм.

■■ WZT■6■45°■6.0■DPF/SRF■–■размер■
45■x■260■мм.

Регулируемый специальный держатель 
FSH G28 
■■ Держатель■можно■согнуть■один■раз■с■
радиусом■изгиба■200■мм■(макс.■40°)■
(согласно■данным■заказчика).
■■ Спец.■длина■по■запросу.

Принадлежности для приводных устройств
Держатели

Обозначение EAN
4007220

Включая 
зажимную 

цангу 
ø [мм]

Макс. доп.  
чис. об.

Муфта со  
стороны  

держателя 
G / ø [мм]

Размеры:  
диаметр x  

длина
[мм]

Передаточ-
ное 

отношение

Группа 
зажимных 

цанг

Вес нетто 
[кг]

Прямые держатели

HA■4■ZGB■G16 313374 6 40.000 16■/■16 19,5■x■110 - 9 0,140

HA■4■ZGE■G16■INOX 101780 6 40.000 16■/■16 20■x■107 - 9 0,146

HA■6■Z■DPF/SRF 657751 6 24.000 DPF/SRF■/■10 24■x■140 - 13 0,131

HA■6■Z■SP■3.0■DPF/SRF 657768 3 24.000 DPF/SRF■/■10 22■x■139 - - 0,109

HA■7■ZGA■G22 181928 6 25.000 22■/■22 27■x■132 - 11 0,320

HA■7■ZGE■G22■INOX 101797 6 25.000 22■/■22 27■x■128 - 11 0,289

HA■10■ZGE■G28 181966 6 18.000 28■/■28 33■x■163 - 11 0,515

HA■10■ZGE■G28■INOX 101803 6 18.000 28■/■28 33■x■165 - 12 0,540

HA■12■ZGA■G28 181959 12 18.000 28■/■28 33■x■162 - 12 0,510

HA■12■ZGE■G28■INOX 101827 12 18.000 28■/■28 33■x■165 - 12 0,530

HA■12■ZG■G35 181942 12 10.000 35■/■35 42■x■215 - 12 1,280

HA■12/15■KG■MK1■G35 181973 - 10.000 35■/■35 42■x■143 - - 1,100

Угловые держатели

WZ■4■A■G16 323267 3 20.000 16■/■16 43■x■111 1:1 10 0,270

WZ■6■DPF/SRF 657775 6 18.000 DPF/SRF■/■10 50■x■170 1,25:1 13 0,225

WZ■7■B■G22 323250 6 17.100 22■/■22 55■x■157 1,3:1 6 0,600

WZ■7■45°■G22 303900 6 17.100 22■/■22 57■x■175 1,3:1 6 0,665

WZ■10■B■G28 323243 6 17.100 28■/■28 55■x■166 1,3:1 6 0,760

WZ■10■45°■G28 303917 6 17.100 28■/■28 57■x■184 1,3:1 6 0,638

Угловые держатели с телескопическим механизмом

WZT■6■3.0■DPF/SRF 657782 3 18.000 DPF/SRF■/■10 35■x■170 1,38:1 14 0,170

WZT■6■45°■6.0■DPF/SRF 657799 6 18.000 DPF/SRF■/■10 45■x■200 1,53:1 13 0,210

Регулируемый специальный держатель

FSH■G28 182062 6 12.000 28■/■28 24■x■525 - 11 1,000

HA 4 ZGE G16 INOX HA 7 ZGE G22 INOX HA 10 ZGE G28 INOX HA 12 ZGE G28 INOXHA 6 Z SP 3.0 DPF/SRF

HA 12 ZG G35 WZ 4 A G16 WZ 7 B G22 WZ 10 B G28

HA 12/15 KG MK1 G35 WZ 6 DPF/SRF WZ 7 45° G22 WZ 10 45° G28

WZT 6 3.0 DPF/SRF WZT 6 45° 6.0 DPF/SRF max. 40°
FSH G28

HA 4 ZGB G16 HA 6 Z DPF/SRF HA 7 ZGA G22 HA 10 ZGE G28 HA 12 ZGA G28

1139
Каталог Стр.

9



Принадлежности для приводных устройств
Ленточно-шлиф.■устройства,■прив.■устройства■для■шлиф.■валиков

Ленточно-шлифовальные 
устройства

Исполнения■«E»■с■плавающим■подшип-
ником.■Подключается■к■гибким■валам■без■
держателя.

Указания по оформлению заказа:
■■ Подробная■информация■и■данные■для■
заказа■абразивных■и■волоконных■лент■
представлены■в■каталоге■4.

Обозначение EAN
4007220

Макс. 
допуст.

число
оборотов
[об/мин]

Подходит для гибких 
валов типа

Подходит для 
муфты гибкого 
вала со сторо-
ны держателя 

G / ø [мм]

Подходящие ленты Размеры 
T x L 
[мм]

Вес нетто 
[кг]

BSG■10/35■E■G28 183212 7.000 BW■10■ZG,■BW■12■ZGA 28■/■28 VB■35/450,■BA■35/450 35■x■450 1,500

BSG■10/50■E■G28 183199 7.000 BW■10■ZG,■BW■12■ZGA 28■/■28 VB■50/450,■BA■50/450 50■x■450 1,580

Приводные■устройства■для■шлифовальных■валиков■для■гибких■валов

BSG 10/35 E G28 BSG 10/50 E G28

40

180

180
35

40G28
G28

180 50

195

Запасные ролики для ленточно-шлифовальных устройств

Рекомендации по применению:
■■ Приводные ролики, мягкие: 
Для■тонкого■шлифования■без■переходов■
при■обработке■высококачественной■стали■
(INOX)■рекомендуется■приводной■ролик■в■
мягком■исполнении■(ок.■25■по■Шору).

Обозначение EAN
4007220

Описание D x T
[мм]

Подходит для  
ленточно-шлифовальных устройств

Вес нетто 
[кг]

ULR■BSG■10/35■E 183229 Поворотный■ролик 50■x■30 BSG■10/35■E■G28 0,125

ATR■BSG■10/35■E 183236 Приводной■ролик 100■x■30 BSG■10/35■E■G28 0,250

ATR-W■BSG■10/35■E 801826 Приводной■ролик■мягкий 100■x■30 BSG■10/35■E■G28 0,250

ULR■BSG■10/50■E 183205 Поворотный■ролик 50■x■40 BSG■10/50■E■G28 0,145

ATR■BSG■10/50■E 183090 Приводной■ролик 100■x■40 BSG■10/50■E■G28 0,300

ATR-W■BSG■10/50■E 746424 Приводной■ролик■мягкий 100■x■40 BSG■10/50■E■G28 0,300

ATR ULR

Комплекты для валиков, держателей

Комплект для валиков для  держателей 
WRS 12 ZGA 
Данный■набор■позволяет■переоборудовать■
прямой■держатель■гибкого■вала■12■ZGA■
для■использования■со■шлифовальными■
валиками.■

Комплект для валиков, держателей 
 WRS WT 10 H 
Данный■набор■позволяет■переоборудовать■
угловое■передаточное■устройство■WT■10■
H■для■использования■со■шлифовальными■
валиками.■

Указания по оформлению заказа:
■■ Информация■о■лепестковых■валиках,■
шлифовальных■валиках■POLINOX,■
шлифовальных■валиках■для■структури-
рования■Poliflex,■щеточных■валиках■и■
данные■по■числу■оборотов■представлены■
в■каталогах■4■и■8.

Обозначение EAN
4007220

Диаметр 
шпинделя 

[мм]

Макс. ø  
инструмента 

[мм]

Подходит для Содержимое Вес нетто 
[кг]

WRS■12■ZGA 485859 19 125■x■100 BW■HA■12■ZGA Крепежный■адаптер,■■
защитный■кожух■с■рукояткой,■удлинитель■шпинделя

1,285

WRS■WT■10■H 649602 19 125■x■100 WT■10■H Защитный■кожух■с■рукояткой,■удлинитель■шпинделя 1,150

WRS 12 ZGA

WRS WT 10 H
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Принадлежности для приводных устройств
Угловое■передаточное■устройство,■редуктор

Угловое передаточное устройство WT 7 E M14 G22 
Принадлежности AF 14-1/4 CD

Подключаются■к■гибким■валам■7■ZG/7■ZGU■G22■(вместо■держателя).
Соединение■вала,■вращение■на■360°.

Комплект поставки: 
2■зажимных■ключа,■боковая■ручка,■крепеж-
ные■фланцы■и■защитный■кожух■диаметром■
115■мм.

Принадлежности: 
(заказывается■отдельно)
Держатель:■
AF■14-1/4■CD■для■COMBIDISC

Подложка:
GT■115■MF■M14,■
H-GT■115■MF■M14,■
CC-GT■115-125■M14■(см.■каталог■4).

Держатель■насадной■для■ленточной■
шлифмашины■с■насадными■плечами■для■
ленточных■шлифмашин■представлены■на■
стр.■121.

Обозначение EAN
4007220

Макс. доп.  
чис. об.

Передаточное 
отношение

Число оборотов 
на выходе

при n макс. 
[об/мин]

Резьба  
шпинделя

Крепление 
инструмента

[мм]

Вес нетто 
[кг]

WT■7■E■M14■G22 301708 30.000 2,7:1 11.100 M14 22,23 0,660

AF■14-1/4■CD 302026 - - - M14 1/4“-20■UNC 0,064

Угловое передаточное устройство WT 10 H G28

Подключаются■к■гибким■валам■10■ZG/12■ZGA■(вместо■держателя).■
Соединение■вала,■вращение■на■360°.

Комплект поставки: 
Зажимной■ключ,■боковая■ручка,■крепеж-
ные■фланцы■и■защитный■кожух■диаметром■
178■мм.

Принадлежности:
(заказываются■отдельно):■
Подложка:■
GT■178■MF■M14,■
CC-GT■180■M14,■
H-GT■178■MF■M14■(см.■каталог■4).

Подходящие инструменты: 
■■ Шлифовальные■круги■POLIVLIES
■■ Репейные■круги■POLIVLIES
■■ Фибродиски
■■ Обдирочные■круги■
■■ Лепестковые■шлифовальные■круги■
POLIFAN■
■■ Дисковые■щетки■
■■ Чашечные■щетки■

Подробная■информация■и■данные■для■за-
каза■представлены■в■каталогах■4,■6■и■8.

Обозначение EAN
4007220

Макс. доп.  
чис. об.

Передаточ-
ное отноше-

ние

Число оборотов на 
выходе при n макс. 

[об/мин]

Резьба  
шпинделя

Крепление 
инструмента

[мм]

Вес нетто 
[кг]

WT■10■H■G28 349250 10.200 1,2:1 8.500 M14 22,23 1,240

178

72

G22

AF 14-1/4 CD

178

108
G28

42

50

Редуктор ST 103 DIN 10 для приводных устройств с гибким валом

Передает■число■оборотов■привода■в■соотношении■1:3.■
Число■оборотов■зависит■от■скорости■машины■и■диаметра■гибкого■вала.■При■этом■
необходимо■учитывать,■что■при■увеличении■числа■оборотов■передаваемый■крутящий■
момент■увеличивается.■Мощность■ограничена■диаметром■вала.

Указания по безопасности:
■■ Число■оборотов■привода■не■должно■пре-
вышать■12.000■об/мин.■
■■ Макс.■число■оборотов:■■
40.000■об/мин■для■вала■4■ZG;■■
25.000■об/мин■для■вала■7■ZG/ZGU;■■
18.000■об/мин■для■вала■10■ZG.

Комплект поставки:
Сердечник■привода,■1■угловой■торцовый■
ключ.

Указания по оформлению заказа:
■■ Запасной■сердечник■в■сборе■SE■ST■103■
DIN■10■заказывается■при■необходимости■
отдельно.■Исполнение:■редуктор■ST■103■
DIN■15■по■запросу.

Обозначение EAN
4007220

Соединения 
со стороны двигателя, ø

Соединения 
со стороны вала, ø

Подходит для:
тип машины

Вес нетто 
[кг]

ST■103■DIN■10■ 182673 DIN■10,■ø■30■мм■ DIN■10,■ø■30■мм■ Mammut,■Mammut■Electronic,■■
RUG■19/120■SI

1,600

SE■ST■103■DIN■10■ 190524 DIN■10 DIN■10 Редуктор■ST■103 0,070

SE ST 103 DIN 10
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Принадлежности для приводных устройств
Зажимные■цанги

Группа зажимных  
цанг

➋  
Обозначение

EAN

➌ Дополнение обозначения и EAN
ø [мм] ø [дюйм]

2,34 3 5 6 8 10 12 3/32 1/8 1/4 3/8

  1 16°

15

57

SPZ■914913..

4007220

01

196342

02

196359

07

196373

03

196366

  2

12

M58

16°
SPZ■947016..

4007220

04

851999

01

207840

03

207864

02

207857

  3
7,5

16,6

1/4"-
28UNF

4°
SPZ■900002..

4007220

73

188262

85

188378

82

188354

  4
11

18

8°
SPZ■957717..

4007220

03

349311

01

349298

04

349328

02

349304

Продолжение■на■следующей■странице

Быстрый способ подбора оптимальной зажимной цанги

➊■■Группа■зажимных■цанг■выбранного■при-
водного■устройства■указана■в■представ-
ленном■далее■обзоре.

➋■По■группе■зажимных■цанг■определяется■
первая■часть■обозначения■и■EAN.

➌■По■необходимому■диаметру■определяет-
ся■вторая■часть■обозначения■и■EAN.

➍■Обозначение■и■EAN■представляют■
полную■информацию,■необходимую■для■
заказа.

➍■Пример заказа:
Группа■зажимных■цанг■6
SPZ 950325 03 = зажимная цанга 3 мм 
для пневматической шлифовальной 
машины PGAS 5/180 HV:■

Полное■обозначение следующее: 
SPZ 950325 03,■полный■
EAN 4007220 212875.

Стр. Приводные устройства/  
держатели

➊ 
Группа 
зажим-
ных 
цанг

12 PGTA■1/1010 1
12 PGT■1/1000 1
13 PGAS■2/800■E 1
13 PGAS■2/800■E-HV 1
14 PGAS■1/750 1
15 PGAS■1/700 15
15 PGAS■1/700■HV 15
16 PGTA■3/700 4
17 PGAS■1/600 1
18 PGAS■1/550 15
19 PG■3/500■S 5
19 PGAS■3/500■HV 5
20 PGAS■3/440■DH 6
20 PGZA■3/440 6
20 PGZA■3/440■E 6
21 PG■3/380■DH 6
22 PGAS■4/350■E 6
23 PGAS■5/280■HV 6
24 PG■3/250■S 5
25 PGAS■7/250■E-HV 16
26 PGAS■5/230■HV 6
26 PGAS■5/230■VE-HV 6
27 PG■8/220■HV 7
27 PGAS■8/220■HV 7
28 PG■8/220■V-HV 7
28 PGAS■8/220■VS-HV 5
29 PG■3/210■DH 6
30 PGAS■10/200■V-HV 8
31 PGAS■5/180■HV 6
31 PGAS■5/180■VE-HV 6
32 PGAS■9/180■V-HV 8
33 PG■8/160■HV 7
33 PGAS■8/160■VM-HV 7
34 PGAS■10/160■V-HV 8
35 PGAS■7/120■E-HV 16
36 PGAS■9/120■V-HV 8
37 PG■8/100■HV 7
37 PGAS■8/100■HV 7

Стр. Приводные устройства/  
держатели

➊ 
Группа 
зажим-
ных 
цанг

38 PG■8/100■V-HV 7
38 PGAS■8/100■V-HV 7
38 PGAS■8/100■VM-HV 7
39 PG■8/50■V-HV 7
40 PGAS■5/40■V-HV 6
40 PGAS■10/40■V-HV 8
41 PWS■1/800 2
41 PWSA■1/800 2
42 PWSA■1/250 3
43 PWSA■5/210■HV 6
44 PWSA■3/220■DH 6
44 PWS■3/200■DH 6
45 PWSA■4/200■HV 5
46 PWSA■5/170-45■HV 6
47 PWSA■5/160■HV 6
48 PWSA■5/130■HV 6
49 PWSA■4/45■HV 6

70
Держатель■микродвигателя■MIM■
HAS■3/800■SP3

17

62,■90 Жесткие■удлинители■STV9... 2
62,■90 Жесткие■удлинители■STV13... 10

73
Держатель■микродвигателя■MIM■
HAS■2/600■SP3

17

73
Держатель■микродвигателя■MIM■
HAS■3/600■SP3

17

73
Держатель■микродвигателя■MIM■
HAS■3/600■S3

19

73
Держатель■микродвигателя■MIM■
HAS■3/600■S6

19

73
Держатель■микродвигателя■MIM■
HAS■1/500■SP3

17

73
Держатель■микродвигателя■MIM■
HAS■3/500■VS-SP3

17

73
Держатель■микродвигателя■MIM■
WZS■3/300■90°■S3

18

73
Держатель■микродвигателя■■
MIM■WZS■3/300■45°■S3

18

74 UGER■11/330■SI■ 8
75 UGER■5/250■SI 11

Стр. Приводные устройства/  
держатели

➊ 
Группа 
зажим-
ных 
цанг

76 UGER■15/150■SI 12
77 UGER■5/90■SI■ 11
78 UGER■11/90■SI 12
79 UGER■15/60■SI 12
80 UGER■15/30■SI■ 12
113 Держатель■HA■4■ZGB■G16 9
113 Держатель■HA■4■ZGB■G16■INOX 9
113 Угловой■держатель■WZ■4■A■G16 10
113 Держатель■HA■6■Z■DPF/SRF 13
113 Угловой■держатель■WZ■6■DPF/SRF 13

113
Угловой■держатель■■
WZT■6■3.0■DPF/SRF

14

113
Угловой■держатель■■
WZT■6■45°■6.0■DPF/SRF

13

113 Держатель■HA■7■ZGA■G22 11
113 Держатель■HA■7■ZGE■G22■INOX 11
113 Угловой■держатель■WZ■7■45°■G22 6
113 Угловой■держатель■WZ■7■B■G22 6
113 Держатель■HA■10■ZGE■G28 11
113 Держатель■HA■10■ZGE■G28■INOX 12

113
Угловой■держатель■■
WZ■10■45°■G28

6

113 Угловой■держатель■WZ■10■B■G28 6

113
Регулируемый■специальный■
держатель■FSH■G28

11

113 Держатель■HA■12■ZGA■G28 12
113 Держатель■HA■12■ZG■G35 12
119 Удлинители■шпинделя■SPV■50-3... 2
119 Удлинители■шпинделя■SPV■75... 10

119
Удлинители■шпинделя■SPV■
36-6-S6

10

119
Удлинитель■шпинделя■SPV■50-6■
S8

10

119 Удлинители■шпинделя■SPV■100... 10

119
Удлинитель■шпинделя■SPV■50-1/8■
S1/4

2

119 Удлинители■шпинделя■SPVH9... 2

119 Удлинители■шпинделя■SPVH13... 10

Обзорная таблица групп зажимных цанг
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Принадлежности для приводных устройств
Зажимные■цанги

Группа зажимных  
цанг

➋  
Обозначение

EAN

➌ Дополнение обозначения и EAN
ø [мм] ø [дюйм]

2,34 3 5 6 8 10 12 3/32 1/8 1/4 3/8

  5
7,62

25,5

9,5

25°
SPZ■900003..

4007220

39

299944

40

299951

39

299944

01

606032

  6
M10 
x 0,75

28–30

15°

12,5

SPZ■950325..

4007220

03

212875

06

212899

01

212851

17

212936

16

234969

04

212882

02

212868

  7

13,6 11,34

30,5

25°
SPZ■900001..

4007220

45

187074

23

186855

43

187050

45

187074

44

187067

00

186633

  8

M14 
x 1

40

16,5

15° SPZ■952034..

4007220

02

213674

05

213704

07

213711

03

213681

09

213728

  9

27

812,1

11°
SPZ■914900..

4007220

09

195864

11

195888

16

195925

18

195932

09

195864

19

195949

20

195956

10

24

10

15°

M8 
x 0,75

SPZ■957663..

4007220

01

331279

04

398647

03

331262

02

331286

51

738719

11 11°

14,4

32,2

10

SPZ■914909..

4007220

09

196212

12

196236

17

196274

19

196281

23

196304

09

196212

27

196335

26

196328

12

20,6

40

16

17°
SPZ■914902..

4007220

03

195987

04

195994

06

196014

08

196038

09

196045

10

196052

11

196069

13
M8 
x 0,75

25

10

11°
SPZ■901018..

4007220

23

668252

30

668269

50

668306

60

668313

23

668252

18

668320

14

668337

14 20°

23

M5 
x 0,5

8

SPZ■901104..

4007220

23

668382

30

668399

23

668382

18

668405

15
8

15°

M5 
x 0,8

19,5

SPZ■989800..

4007220

00

851814

02

851838

01

851821

Продолжение■на■следующей■странице

1179
Каталог Стр.

9



Принадлежности для приводных устройств
Зажимные■цанги

RZH 63
RZH 6234

AF M5 CD 1/4-20UNC

Переходные зажимные гильзы и адаптеры

Переходные■зажимные■гильзы■подходят■к■
имеющейся■зажимной■цанге■для■инстру-
ментов■с■хвостовиком■6■мм■и■служат■для■

крепления■инструментов■с■хвостовиком■
3■мм■или■2,34■мм.

Обозначение EAN
4007220

Переходные  
размеры

подходит для Вес нетто 
[кг]

RZH■63 355862 ø■с■6■мм■на■3■мм - 0,004

RZH■6234 184486 ø■с■6■мм■на■2,34■мм - 0,004

AF■M5■CD■1/4-20■UNC 064702 - Аккумуляторные■угловые■шлифмашины■с■SBH/SBHR■20,■25,■38,■50 0,006■

Группа зажимных  
цанг

➋  
Обозначение

EAN

➌ Дополнение обозначения и EAN
ø [мм] ø [дюйм]

2,34 3 5 6 8 10 12 3/32 1/8 1/4 3/8

16 8°

17

28

SPZ■989801..

4007220

63

956984

64

957004

65

957028

66

957035

Группа зажимных  
цанг

➋  
Обозначение

EAN

➌ Дополнение обозначения и EAN
ø [мм] ø [дюйм]

2,35 3 5 6 8 10 12 3/32 1/8 1/4 3/8

17

39

M36,65

10°
4,5 4,1

SPZ■900140..

4007220

51

071465

50

071458

52

071472

18
4,75

10°

18,3

M4
x0,35

4,1
SPZ■900140..

4007220

61

071496

60

071489

62

071502

19

39,2

M7,5
x 0,510,9

15°
7,98

SPZ■900140..

4007220

73

102756

71

071526

70

071519

72

102565

74

104453

Направляющие■гильзы■и■направляющий■ролик

Направляющие■гильзы■для■пневматических■и■электрических■прямых■шлифмашин■PFERD■
для■обработки■кромок■и■краев,■концов■труб■(внутри■и■снаружи)■и■проемов■по■запросу.
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Принадлежности для приводных устройств
Удлинители

Удлинители приводных шпинделей

Удлинители■приводных■шпинделей■увели-
чивают■длину■хвостовиков■шлифовальных■
и■фрезерных■инструментов.■Они■позволяют■
обрабатывать■труднодоступные■места■и■
крепятся■в■зажимной■цанге■пневматическо-
го■или■электрического■приводного■устрой-
ства■или■в■держателе■гибкого■вала.
Удлинители■приводных■шпинделей■–■эко-
номичная■альтернатива■специальным■
исполнениям■борфрез■и■шлифовальных■
головок■с■длинным■хвостовиком.

Указания по безопасности: 
Внимание! При использовании удлини-
телей шпинделя необходимо соблюдать 
действующие положения и правила 
техники безопасности.
При■работе■с■длинными■хвостовиками■
перед■включением■приводной■машины■не-
обходимо■обязательно■ввести■инструмент■
в■заготовку■(например,■в■отверстия,■трубы,■
каналы■или■пазы).■Запрещено■запускать■
удлинитель■с■инструментом■вне■детали.
При несоблюдении этого требования ■
повышается■ опасность несчастного 
случая!■При■в■целом■неблагоприятных■
условиях■эксплуатации■есть■опасность■
обламывания■удлинителя■с■закрепленным■

инструментом.■Удлинитель предназначен 
только для использования вручную в■со-
четании■с■подходящими■пневматическими,■
электрическими■приводами■или■держате-
лями■гибкого■вала■для■инструментов■со■
стандартными■хвостовиками■.■Удлинитель■
с■соответствующим■по■числу■оборотов■
инструментом■крепится■в■работающей■без■
биения■зажимной■цанге■устройства.■Кре-
пление■на■переходном■радиусе■запрещено.■

Крепление второго удлинителя или ин-
струментов со сверхдлинными хвосто-
виками запрещено.

№ 
поз

Обозначение EAN
4007220

Макс. доп.  
чис. об.

Зажим 
хвосто-

вика ø S
[мм]

Крепле-
ние ин-

струмента
[мм]

Общая 
длина 

L
1

[мм]

Длина по-
садочной 
шейки L

2
 

[мм]

Макс. диа-
метр шпин-

деля D
[мм]

Включая 
ø зажим-

ной цанги   
[мм]

Группа 
зажим-

ных 
цанг

Вес  
нетто 

[кг]

Метрическое исполнение

1 SPV■50-3■S6 185285 44.000 6 3 76 30 9,5 3 2 0,028

1 SPV■50-3■S8■ 185254 44.000 8 3 78 30 9,5 3 2 0,035

2 SPV■75-6■SPG6■ 333143 20.000 SPG6■ 6 104 Спец.■ 12 6 10 0,073

3 SPV■36-6■S6 061411 20.000 6 6 58 18 12 6 10 0,025

3 SPV■50-6■S8 604205 20.000 8 6 95 30 12 6 10 0,055

3 SPV■75-6■S8■ 185278 20.000 8 6 120 30 12 6 10 0,076

4 SPV■100-6■SPG6■ 656051 20.000 SPG6■ 6 129 Спец.■ 12 6 10 0,096

5 SPV■100-6■S8■ 185261 20.000 8 6 144 30 12 6 10 0,100

6 SPV■150-3■S6■ 185308 10.000 6 3 150 30 11,5 -■ -■ 0,055

7 SPV■150-6■S8■ 185315 10.000 8 6 150 30 13,5 -■ -■ 0,082

8 SPV■150-8■S8■ 184400 10.000 8 8 150 30 15,9 -■ -■ 0,110

Все■поставляемые■зажимные■цанги■представлены■на■стр.■116–118.

№ 
поз

Обозначение EAN
4007220

Макс. доп.  
чис. об.

Зажим 
хвосто-

вика ø S
[дюйм]

Крепле-
ние ин-

струмента
[дюйм]

Общая 
длина 

L
1

[дюйм]

Длина по-
садочной 
шейки L

2
 

[дюйм]

Макс. диа-
метр шпин-

деля D
[дюйм]

Включая 
ø зажим-

ной цанги   
[дюйм]

Группа 
зажим-

ных 
цанг

Вес  
нетто 

[кг]

Исполнение в дюймах

1 SPV■50-1/8■S1/4■ 851913 44.000 1/4 1/8 3,07 1,18 0,37 1/8 2 0,028

2 SPV■75-1/4■SPG6■ 851944 20.000 SPG6■ 1/4 4,09 Спец.■ 0,47 1/4 10 0,073

2 SPV■75-1/4■S3/8■ 851937 20.000 3/8 1/4 4,72 1,18 0,47 1/4 10 0,077

4 SPV■100-1/4■SPG6■ 851951 20.000 SPG6■ 1/4 5,08 Спец.■ 0,47 1/4 10 0,096

5 SPV■100-1/4■S3/8■ 851982 20.000 3/8 1/4 5,67 1,18 0,47 1/4 10 0,100

6 SPV■150-1/8■S1/4■ 851890 10.000 1/4 1/8 5,91 1,18 0,45 - - 0,055

7 SPV■150-1/4■S3/8■ 851906 10.000 3/8 1/4 5,91 1,18 0,53 - - 0,082

L1

L2

SD

L1

L2

SD

L1

L2

SD

L1

L2

SD

L1

L2

SD

L1

L2

SD

L1

L2

SD

L1

L2

SD1

2

3

4

5

6

7

8
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Принадлежности для приводных устройств
Удлинители

Удлинители приводных шпинделей

№ 
поз

Обозначение EAN
4007220

Макс. доп.  
чис. об.

Зажим 
хвосто-

вика ø S
[мм]

Крепле-
ние ин-

струмента
[мм]

Общая 
длина 

L
1

[мм]

Длина по-
садочной 
шейки L

2
 

[мм]

Макс. диа-
метр шпин-

деля D
[мм]

Включая 
ø зажим-

ной цанги   
[мм]

Группа 
зажим-

ных 
цанг

Вес  
нетто 

[кг]

1 SPVH9■L300-3■S6 748718 25.000 6 3 406 28 9 3 2 0,130

1 SPVH9■L500-3■S6 907641 25.000 6 3 606 28 9 3 2 0,340

1 SPVH9■L800-3■S6 938218 25.000 6 3 906 28 9 3 2 0,520

1 SPVH9■L1000-3■S6 101926 25.000 6 3 1.106 28 9 3 2 0,640

2 SPVH13■L300-6■S6 971741 25.000 6 6 406 28 13 6 10 0,320

2 SPVH13■L500-6■S6 854365 25.000 6 6 606 28 13 6 10 0,500

2 SPVH13■L800-6■S6 101957 25.000 6 6 906 28 13 6 10 0,770

2 SPVH13■L1000-6■S6 936313 25.000 6 6 1.106 28 13 6 10 0,950

2 SPVH13■L300-6■S8 739105 25.000 8 6 406 28 13 6 10 0,322

2 SPVH13■L500-6■S8 730478 25.000 8 6 606 28 13 6 10 0,502

2 SPVH13■L800-6■S8 739129 25.000 8 6 906 28 13 6 10 0,772

2 SPVH13■L1000-6■S8 793602 25.000 8 6 1.106 28 13 6 10 0,952

Все■поставляемые■зажимные■цанги■представлены■на■стр.■116–118.

Удлинители■приводных■шпинделей■увели-
чивают■длину■хвостовиков■шлифовальных■
и■фрезерных■инструментов.■Они■позволяют■
обрабатывать■труднодоступные■места■и■глу-
бокие■отверстия.■Они■крепятся■в■зажимной■
цанге■пневматического■или■электрического■
приводного■устройства■или■в■держателе■
гибкого■вала,■в■дополнение■к■этому■выпол-
няется■ведение■вручную.
Удлинители■приводных■шпинделей■–■эко-
номичная■альтернатива■специальным■
исполнениям■борфрез■и■шлифовальных■
головок■с■длинным■хвостовиком.■

Указания по безопасности: 
Внимание! При использовании удлини-
телей шпинделя необходимо соблюдать 
действующие положения и правила тех-
ники безопасности. Не крепите на удли-
нитель слишком крупные инструменты, 
поскольку они приводятся в движение 
через сердечник. Необходимо вести 
удлинитель и машину по одной линии. 
Использование как рычага и перекос 
ведут к повреждению удлинителя.
При■работе■с■длинными■хвостовиками■
перед■включением■приводной■машины■
необходимо■ввести■инструмент■в■заготовку■
(например,■в■отверстия,■трубы,■каналы■или■
пазы).■

Удлинитель предназначен только ис-
пользования вручную■в■сочетании■с■под-
ходящими■пневматическими,■электрически-
ми■приводами■или■держателями■гибкого■
вала■для■инструментов■со■стандартными■
хвостовиками■.■Удлинитель■с■соответству-
ющим■по■числу■оборотов■инструментом■
крепится■в■работающей■без■биения■за-
жимной■цанге■устройства.■Крепление■на■
переходном■радиусе■запрещено.■

Крепление второго удлинителя или ин-
струментов со сверхдлинными хвосто-
виками запрещено.

L1

L2

SD
1 2

L1

L2

SD
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Насадные плечи и держатели для ленточных шлифмашин

Малые■насадки■для■ленточных■шлифмашин■
BSVH■25,5■и■BSVH■24■для■ленты■длиной■
305■мм.
Большие■насадки■для■ленточных■шлифма-
шин■BSVH■36■и■BSVH■41■для■ленты■длиной■
520■мм■и■610■мм.■

Характеристики:
■■ Насадка■для■ленточной■шлифмашины■
поворачивается■на■соответствующей■
приводной■машине■или■держателе■и■
позволяет■точно■учитывать■особенности■
ситуации■обработки.■

■■ Высокоточное■ведение■ленты■за■счет■ре-
гулируемой■силы■натяжения■и■блокируе-
мого■плеча■с■лентой.■
■■ Простая■быстрая■смена■лент■за■счет■на-
тяжения■пружины.

Принадлежности для приводных устройств
Насадные■плечи■и■держатели■для■ленточных■шлифмашин

Обозначение EAN
4007220

ø крепления
[мм]

Диаметр приводного 
ролика [мм]

Подходит для:
тип машины

Вес нетто 
[кг]

BSVH■24 544877 24 20 WZ■4■A■G16 0,155

BSVH■25,5 544860 25,5 20 PWS■3/200■DH,■PWSA■3/220■DH,■■
PBS■3/200■DH■99

0,175

BSVH■36 322970 36 30 WZ■7■B■G22,■WZ■10■B■G28,■■
PWSA■5/130■HV,■PWSA■5/160■HV,■
PWSA■5/210■HV,■PBSA■5/160■HV

0,420

BSVH■41 322963 41 30 WT■7■E■M14■G22,■PWAS■9/120■HV,■
UBS■5/70■SI-R,■UBS■5/100■SI■925

0,315

SDVH-K 544938 - - BSVH■25,5,■BSVH■24 0,027

SDVH-G 956861 - - BSVH■36,■BSVH■41 0,040

Обозначение EAN
4007220

Ширина x ø ролика 
[мм]

Рабочая  
ширина ленты [мм]

 Рабочая  
длина ленты [мм]

Вес нетто 
[кг]

Адаптер

BSAD■41/36■x■610 395967 - - 610 0,080

подходит для BSVH 36 и BSVH 41

BSVA■9/25■x■520 323007 9■x■25 3,■6,■9,■12,■16 520,■610 0,095

BSVA■9/25-1■x■520 494288 9■x■25 3,■6,■9,■12 520,■610 0,095

BSVA■4/16■x■520 322987 4■x■16 3,■6,■9 520,■610 0,060

BSVA■9/16■x■520 322994 9■x■16 9,■12 520,■610 0,096

BSVA■12/19■x■520 323014 12■x■19 12,■16 520,■610 0,107

BSVA■18/23■x■520 349267 18■x■23 20 520,■610 0,150

подходит для BSVH 25,5 и BSVH 24

BSVAK■9/25■x■305 544914 9■x■25 3,■6,■9,■12,■16 305 0,083

BSVAK■9/25-1■x■305 544921 9■x■25 3,■6,■9,■12 305 0,082

BSVAK■4/16■x■305 544884 4■x■16 3,■6,■9 305 0,052

BSVAK■9/9■x■305 544891 9■x■9 9,■12 305 0,075

BSVAK■9/16■x■305 544907 9■x■16 9,■12 305 0,088

*■Длина■ленты■610■мм■только■в■сочетании■с■адаптером■BSAD■41/36■x■610.

BSVAK 4/16

BSVAK 9/9

BSVAK 9/16

3.8

ø 16

8.8

ø 16

ø 9

8.8

BSVAK 9/25

BSVAK 9/25-1

8.8

ø 25

8.8

ø 25

BSVA 9/16

BSVA 12/19

BSVA 18/23

8.8

ø 16

11.5

ø 19

18

ø 23

BSVA 4/16

3.8

ø 16

BSVA 9/25

8.8

ø 25

BSVA 9/25-1

8.8

ø 25

BSAD 41/36 x 610

BSVH 36
BSVH 41

SDVH-G

BSVH 24
BSVH 25,5

SDVH-K 
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Принадлежности для приводных устройств
Антивибрационная■ручка■для■угловой■шлифмашины

Обозначение EAN
4007220

Вес нетто 
[кг]

SENSOHANDLE 901649 0,500

Принадлежности■для■ухода

(1+2) Специальное смазочное масло
Для■пневматических■устройств,■для■смазки■
масляным■туманом.■
Защищает■от■обледенения.■
Преимущества: 
■■ Хорошая■распыляемость.
■■ Высокая■смазочная■способность.■
■■ Низкая■вязкость.■
■■ Защита■о■коррозии.■
■■ Сильная■водоотталкивающая■способ-
ность.

(3) Трансмиссионная смазка FT 3 
Для■редукторов■машин■с■гибким■валом,■
угловых■передаточных■устройств,■угловых■
держателей.

(4) Смазка для шарикоподшипников FT 5 
Для■всех■шарикоподшипников.■Легкое■
смазывание■маслоотражающих■колец■для■
защиты■от■пыли.

(5) Смазка для валов FT 4 
Специальная■смазка,■обладающая■особыми■
смазочными■и■адгезионными■свойствами■
для■гибких■валов■от■4■ZG■до■15■KG.

Сердечник■гибкого■вала■необходимо■сма-
зывать■приблизительно■каждые■100■часов■
эксплуатации.■Сердечник■и■шланг■обезжи-
риваются,■на■сердечник■наносится■новая■
специальная■смазка■для■валов.

(6) Набор по уходу■включает:■
1■щетка■для■удаления■старой■смазки■из■за-
щитного■шланга.■
2■нетканые■салфетки■для■очистки■
(400■x■330■мм).■
Удалите■с■сердечника■старую■смазку■при■
помощи■средства■для■удаления■смазки■и■
салфетки■(не■использовать■ветошь!).■На-
несите■новую■смазку■на■вторую■салфетку■и■
протрите■сердечник.

Указания по оформлению заказа:
■■ При■необходимости■щетки■для■чистки■
шлангов■заказываются■дополнительно.

Обозначение EAN
4007220

Содержимое: Использование для Вес нетто 
[кг]

5■L■ONG■OEL 179321 (1)■Специальное■смазочное■масло■5■л Прибор■для■подготовки■масляного■тумана 1 4,900

1■L■ONG■OEL 179338 (2)■Специальное■смазочное■масло■1■л Прибор■для■подготовки■масляного■тумана 1 0,990

FT■3 182956 (3)■Трансмиссионная■смазка■450■г Редуктор 1 0,450

FT■5 181249 (4)■Смазка■для■шарикоподшипников■100■г Шарикоподшипник 1 0,100

FT■4 182963 (5)■Смазка■для■вала■450■г Гибкие■валы 1 0,450

P-SET■4■ZG 182970 ■(6)■2■салфетки,■смазка■для■вала■FT■4,■щетка■4■ZG■ BW■4■ZG,■BW■6■Z,■BW■6■ZG 1 0,770

P-SET■7■ZG 182994 (6)■2■салфетки,■смазка■для■вала■FT■4,■щетка■7■ZG■ BW■7■ZG 1 0,770

P-SET■10/12■ZG 182987 (6)■2■салфетки,■смазка■для■вала■FT■4,■щетка■10/12■ZG■ BW■10■ZG,■BW■12■KG 1 0,770

Смазочные средства

Антивибрационная ручка SENSOHANDLE

Антивибрационная■эргономичная■оптимизированная■ручка■для■использования■на■всех■
стандартных■угловых■шлифмашинах■с■внутренней■резьбой■M8,■M10,■M14.

Комплект поставки:
1■ручка
3■адаптера■(M8,■M10,■M14)

Адаптер M8■подходит■для■всех■стандарт-
ных■угловых■шлифмашин■с■внутренней■
резьбой■M8.
Подходящие■приводные■устройства■PFERD:
■■ PWAS■9/120■HV■
■■ PWAS■13/120■AVH■
■■ PWT■26/120■HV■M14
■■ PWT■26/100■HV■M14
■■ PWT■26/85■HV■M14
■■ UWER■18/120■SI
■■ UWER■18/110■SI■
■■ UWER■18/95■SI
■■ WT■7■E■M14■G22■
■■ WT■10■H■G28■

Адаптеры M10 и M14■подходят■для■всех■
стандартных■угловых■шлифмашин■с■вну-
тренней■резьбой■M10■или■M14.

Преимущества:
■■ Значительное■уменьшение■распростра-
нения■вибрации■за■счет■отсутствия■связи■
между■источником■вибрации■и■поверхно-
стью■ручки.■
■■ Энергию■вибрации■дополнительно■
поглощает■или■снижает■специальная■
резиновая■смесь.
■■ Безопасная■и■удобная■обработка■за■счет■
оптимальной■эргономики■формы■и■раз-
меров■ручки.
■■ Надежное■удерживание■за■счет■структу-
рированной■поверхности■рукоятки.

PFERDVALUE:

■■

(1) (2) (3) (4) (5) (6)
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Средства индивидуальной защиты (PSA)
Защитные■очки

Защитные очки SB TB-5

Комфортные■защитные■очки■современного■спортивного■дизайна■с■оптимальной■посадкой■
благодаря■дужкам■Twist.

Преимущества: 
■■ Высокая■степень■защиты■от■механических■
повреждений■(класс■F:■45■м/с;■низкоско-
ростной■удар).■
■■ Очень■высокая■устойчивость■к■царапинам■
и■воздействию■химикатов.
■■ Прекрасная■вентиляция■для■комфорта■
глаз,■очки■не■запотевают■изнутри.

■■ 100%-я■защита■от■УФ■(УФ■400),■очень■
легко■чистятся.
■■ Прекрасно■сочетаются■с■другой■защитной■
экипировкой.
■■ Оптимальная■посадка■на■голове■за■счет■
гибких■дужек■Twist.■
■■ Резиновая■накладка■на■носу■и■лбу■для■
надежной■посадки■без■скольжения..

Обозначение EAN
4007220

Вес нетто 
[кг]

SB■TB-5 101919 5 0,030

Защитные очки SB BT-5 

Очень■легкие■и■удобные■защитные■очки,■отлично■подходят■тем,■кто■носит■очки■постоянно.

Преимущества: 
■■ Высокая■степень■защиты■от■механических■
повреждений■(класс■F:■45■м/с;■низкоско-
ростной■удар).■
■■ Очень■высокая■устойчивость■к■царапинам■
и■воздействию■химикатов.
■■ Прекрасная■вентиляция■для■комфорта■
глаз,■очки■не■запотевают■изнутри.

■■ 100%-я■защита■от■УФ■(УФ■400),■очень■
легко■чистятся.
■■ Прекрасно■сочетаются■с■другой■защитной■
экипировкой.
■■ Подгоняемые■дужки■с■мягкими■концами.
■■ Свободный■боковой■обзор.

Обозначение EAN
4007220

Вес нетто 
[кг]

SB■BT-5 808689 5 0,037

Защитные очки SB M-2

Удобные■защитные■очки■с■панорамным■обзором.■Отлично■подходят■для■людей,■использу-
ющих■очки■постоянно.■Защита■со■всех■сторон,■не■сдавливают■голову.■

Преимущества: 
■■ Высокая■степень■защиты■от■механических■
повреждений■(класс■B:■120■м/с;■средне-
скоростной■удар).■
■■ Очень■высокая■устойчивость■обеих■
сторон■к■царапинам■и■воздействию■хими-
катов.

■■ Вентиляция■обеспечивает■комфорт■для■
глаз,■очки■долго■не■запотевают■изнутри.
■■ 100%-я■защита■от■УФ■(УФ■400),■очень■
легко■чистятся.
■■ Оптимальная■коррекция■по■полю■обзора.
■■ Прекрасно■сочетаются■с■другой■защитной■
экипировкой..

Обозначение EAN
4007220

Вес нетто 
[кг]

SB■M-2 808696 2 0,081

1239
Каталог Стр.

9



Средства индивидуальной защиты (PSA)
Защитные■перчатки,■наушники,■маски■для■защиты■органов■дыхания

Защитные перчатки SensoGrip

Защитные■перчатки■SensoGrip■обеспечивают■оптимальную■защиту,■максимальный■комфорт■
рук■и■подвижность■пальцев.■Вязкоупругие■подушечки■на■контактных■поверхностях■умень-
шают■вибрацию■на■30■%■и■позволяют■работать■в■течение■длительного■времени■(по■DIN■EN■
ISO■5349■Часть■1■и■2).■
Защитные■перчатки■SensoGrip■изготовлены■из■специальной■износостойкой■кожи■наппа.■
Швы■с■арамидным■волокном■устойчивы■к■воздействию■температуры■и■искр;■перчатки■
защищают■от■механических■травм■от■уколов,■щепы■и■трения.■Перчатки■подходят■людям■с■
аллергией■на■хром,■поскольку■не■содержат■шестивалентного■хрома.■Резинка■на■запястье■
плотно■закрывает■перчатку.■

Преимущества: 
■■ SensoGrip■HFS:■Оптимальная■защита■
кистей■рук■и■пальцев,■идеально■подходят■
для■шлифования,■резки,■сварки.
■■ SensoGrip■HS:■Оптимальная■защита■ки-
стей■рук,идеально■подходят■для■простого■
шлифования■и■полирования.

Указания по оформлению заказа:
■■ 3■размера:■M,■L,■XL.
■■ Защитные■перчатки■поставляются■по-
парно.
■■ Укажите■необходимый■размер■перчаток.

Обозначение Размер перчаток Вес нетто 
[кг]9 (M) 10 (L) 11 (XL)

EAN 4007220

HFS 809273 809280 809297 1 0,250

HS 809303 809310 809327 1 0,150

Наушники BGS

Наушники■со■складным■механизмом.■Незначительный■вес,■удобная■посадка■благодаря■мяг-
ким■пробкам■овальной■формы■из■пенопласта.■Гигиеничны,■т.■к.■при■надевании■прикасаться■
к■наушникам■не■требуется.■

Преимущества: 
■■ Использование■при■длительном■шумо-
вом■воздействии■до■95■дБ(А)■или■при■
импульсном■шуме■до■100■дБ(А).■

■■ Сокращение■уровня■шума■на■23■дБ(A)■до■
уровня■громкости■обычного■разговора.■
■■ Многоразовые.

Обозначение EAN
4007220

Коэффициент звукопоглощения SNR
[дБ(A)]

Вес нетто 
[кг]

BGS 808702 1 23 0,016

Маски для защиты органов дыхания ASM FFP

Надежные■удобные■маски■для■защиты■органов■дыхания■класса■защиты■2■и■3.■Используются■
при■сварке,■в■частности,■алюминия,■при■литье,■пайке■или■обработке■асбеста■и■материалов■
с■высоким■пылеобразованием.■Обеспечивают■оптимальную■защиту■от■пыли.■Выпускной■
клапан■минимизирует■застаивание■теплого■влажного■воздуха■при■дыхании.■

Преимущества: 
■■ ASM FFP 2-10:■Удобная■фиксация■ре-
мешком■на■голове;■защита■от■пыли■до 
10 раз выше■предельного■значения■MAK■
и■TRK.
■■ ASM FFP 3-5: Удобная■фиксация■на■
голове■4■дужками,■надежная■посадка■
благодаря■сплошной■уплотн.■кромке,■
гибкая■корректируемая■носовая■дужка■

обеспечивает■плотное■прилегание■в■т.■ч.■
на■носу;■защита■от■пыли■до 30 раз выше ■
предельного■значения■MAK■и■TRK.

MAK =■■макс.■концентрация■на■рабочем■
месте■

TRK =■■нормативная■техническая■концен-
трация■канцерогенных■веществ

Обозначение Класс защиты Вес нетто 
[кг]2 3

EAN 4007220

ASM■FFP■2-10 808719 - 10 0,018

ASM■FFP■3-5 - 808726 5 0,028

HFS

HS

124 9
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Материалы и их режущие свойства

Further information can be found in Каталогs 1 to 9.

Мате-
риал

Подгруппы  
материала

Примеры/марки Свойства Рекомендации по применению Дополнительная 
информация

С
та

л
ь 

и
 с

та
л

ьн
о

е
 л

и
ть

е

Сталь до  
1.200 Н/мм2  
(до 38 HRC)

Конструкционная, углеро-
дистая, инструментальная, 
нелегированная, цементиру-
емая, улучшенная сталь

 ■ Легко поддается 
обработке

 ■ Хороший прово-
дник тепла

 ■ Для макс. экономичного результата не-
обходимо использовать инструменты с макс. 
скоростью резания.

 ■ Высокая мощность повышает экономичность 
обработки.

 ■ Рекомендуется использовать инструменты с 
обозначениями STEEL, STEELOX, ST.

 ■ В каталоге 6 подходящие инструменты отме-
чены черным цветом, в каталоге 8 – серым 
цветом.

 ■ Стандарты
 ■ Код стали
 ■ Список сталей, 
железа

PFERD-PRAXIS 
Инструменты 
PFERD для 
обработки 
конструкци-
онной стали 

Закаленная 
улучшенная сталь 
выше 1.200 Н/мм2  
(более 38 HRC)

Инструментальная, улучшен-
ная, легированная сталь

 ■ Трудно поддается 
обработке

 ■ Хороший прово-
дник тепла

Стальное литье Нелегированное стальное 
литье, низколегированное 
стальное литье

 ■ Легко поддается 
обработке

 ■ Хороший прово-
дник тепла

В
ы

со
к
о

к
а

ч
е

ст
в

е
н

н
а

я
 с

та
л

ь 
(I

N
O

X
)

Нержавеющая и 
кислотостойкая 
сталь

Аустенитная и ферритная 
высококачественная сталь, 
например,  
Наим. EN AISI 
V2A 1.4301 304
V2A 1.4310 301
V4A 1.4401 316
V4A 1.4571 316Ti

 ■ Вязкий материал, 
плохо поддается 
обработке

 ■ Очень плохие про-
водники тепла

 ■ Меняет цвет 
при нагреве 
выше 300 °C

 ■ Опасность перегре-
ва при обработке  
=> коррозия

 ■ Для увеличения срока службы и экономич-
ности снизить скорость резания и прижим-
ное усилие.

 ■ Рекомендуется использовать инструменты с 
обозначением INOX, STEELOX, COOL, FREEZE, 
INOX-TOTAL.

 ■ Устранение цветопобежалости и налипших 
частиц предотвращает коррозию.

 ■ Во избежание коррозии не использовать 
одни и те же инструменты для обработки 
стали и стали INOX.

 ■ Подходящие инструменты  
изготовлены без использования 
наполнителей, содержащих 
железо, хлор, серу. 

 ■ В каталогах 6 и 8 подходящие инструменты 
отмечены синим цветом.

PFERD-PRAXIS 
Инструменты 
PFERD для 
обработки 
высокока-
чественной 
стали (INOX) 

Ц
в
е
тн

ы
е
 м

е
та

л
л

ы А
л

ю
м

и
н

и
й

Алюминиевые 
сплавы, мягкие

Неотверждаемые и отвер-
ждаемые деформируемые 
сплавы

 ■ Очень хорошие 
проводники тепла

 ■ Быстро засаливают 
инструмент

 ■ Для увеличения срока службы и экономич-
ности снизить скорость резания и прижим-
ное усилие.

 ■ Для макс. экономичного результата не-
обходимо использовать борфрезы с макс. 
скоростью резания.

 ■ Рекомендуется использовать инструменты с 
обозначениями ALU, COOL.

 ■ Осторожно! При шлифовании алюминия не-
обходима специальная вытяжная установка. 
Опасность взрыва!

 ■ В каталоге 6 подходящие инструменты от-
мечены серебристым цветом.

 ■ Стандарты
 ■ Код алюминия

PFERD-PRAXIS 
Инструменты 
PFERD для 
обработки 
алюминия 

Алюминиевые 
сплавы, вязкие

Алюминиевые литейные 
сплавы с низким содержани-
ем кремния

Алюминиевые 
сплавы, твердые

Алюминиевые литейные 
сплавы без кремния

Цветные металлы, 
мягкие

Латунь, медь, цинк  ■ Очень хорошие 
проводники тепла

Цветные металлы, 
твердые

Бронза, титан,  
титановые сплавы

 ■ Очень плохие про-
водники тепла

 ■ Для увеличения срока службы и экономич-
ности снизить скорость резания и прижим-
ное усилие.

 ■ Рекомендуется использовать инструменты 
с керамическим зерном CO, алмазом или 
обозначением COOL.

Жаропрочные 
материалы

Никелевые и кобальтовые 
сплавы (инконель, хастел-
лой), титан, изготовление 
двигателей и турбин

 ■ Очень плохие про-
водники тепла

Ч
у
гу

н

Чугун Чугун с пл. графитом EN-GJL 
(GG), с шар. графитом/вы-
сокопрочный чугун EN-GJS 
(GGG)

 ■ Относительно 
твердый материал

 ■ Короткая стружка, 
не засаливает 
инструмент

 ■ Хороший прово-
дник тепла

 ■ Для серого и высокопрочного чугуна под-
ходят инструменты с алмазом.

 ■ Для макс. экономичного результата не-
обходимо использовать инструменты с макс. 
скоростью резания.

 ■ Высокая мощность повышает экономичность 
обработки.

 ■ Рекомендуется использовать инструменты с 
обозначением CAST.

 ■ В каталоге 6 подходящие инструменты от-
мечены красным цветом.

EN 1561
EN 1562
EN 1563

Тематический 
проспект 
Алмазные 
инструменты 
с гальва-
нической 
связкой – 
экономичная 
обработка 
серого и высокопрочно-
го чугуна

Ковкий чугун Белосердечный EN-GJMW 
(GTW) и черносердечный 
ковкий чугун EN-GJMB (GTS)

П
л

а
ст

и
к
и

Термопласты Полипропилен (PP), полиэ-
тилен (PE), полиамид (PA), 
поливинилхлорид (PVC)

 ■ Очень плохие про-
водники тепла

 ■ Рекомендуется использовать макс. тонкие 
шлиф.-отрезные круги с карбидом кремния 
(C/SiC) (исполнение PSF CAST+STONE) или 
инструменты с зубом FVK, FVKS, PLAST.

 ■ Для обработки дюропластов рекомендуется 
использовать инструменты с алмазом (раз-
мер зерна D 357 и D 427).

 ■ Для обработки резины используются шлиф. 
головки с обозначением RUBBER.

PFERD-PRAXIS 
Инструменты 
PFERD для 
обработки 
пластиков

Дюропласты Эпоксидные смолы (EP), 
GFK, CFK

Эластомеры Резина, бутадиен-стироль-
ный каучук (SBR), этиленпро-
пиленовый каучук (EPDM)

К
а
м

е
н

ь

Плитка котто, пемза, легкий бетон, песчаник, 
бетон, армированный бетон, бетонные блоки, 
черепица, гранит, клинкер, мытый бетон, 
кафель, керамическая плитка, шифер

 ■ Очень плохие про-
водники тепла

 ■ Сильное пылео-
бразование при 
обработке

 ■ Рекомендуется использовать инструменты с 
алмазом или карбидом кремния (C/SiC).

 ■ Работать в маске для защиты от пыли!
 ■ В каталоге 6 подходящие инструменты 
отмечены зеленым цветом, в каталоге 5 – зе-
леным и оранжевым цветом (для универ-
сальных строительным материалов).

Каталог 5
Дополни-
тельная 
информация 
по алмазным 
шлиф.-
отрезным 
кругам

PFERD tools  
for use on construction steel

TRUST BLUE

Steel

PFERD tools 
for use on stainless steel

TRUST BLUE

INOX

PFERD tools for use on aluminium

Aluminium

TRUST BLUE

Electroplated diamond tools
Economical processing of grey and nodular cast iron

■■Sustainable process optimization when fettling

■■Maximum efficiency due to excellent tool life and stock removal rate

■■Comfortable working with low dust and vibration loads for the user

TRUST BLUE

PFERD Tools  
for Use on Plastics

TRUST BLUE

Plastics

Инструменты с алмазом и кубическим 
нитридом бора CBN

5
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Ключевые слова и синонимы

Термин Кат. Стр.

A
ALLROUND: дисковые щетки

 - см. Дисковые щетки, 
неплетеные, широкие, 
универсальное использование 8 24

ALLROUND: зуб
 - см. ALLROUND: зуб для 
разных видов обработки 2 26–32

ALLROUND: зуб для разных 
видов обработки 2 26–32

ALLROUND: щетки
 - см. Дисковые щетки, неплете-
ные, узкие, стационарные 8 23

ALU, NON-FERROUS: зуб для 
алюминия/цветных металлов 2 50–56

ALU: зуб
 - см. ALU: зуб для алюминия/
цветных металлов 2 50–56

ALU: шлиф. головки 3 31

ALUMASTER 2 102–105

ALUMASTER с покрытием HICOAT 2 104

ATB: тарельчатые щетки
 - см. Композитные тарельчатые 
щетки, неплетеные 8 29–31

B
BBQ: щетки

 - см. Ручные щетки, изогнутые 8 53
 - см. Ручные щетки, 
универсальное использование 8 53

Brite Rite
 - см. COMBIDISC: волоконные 
диски 4 39–41

C
CARBIDE: диски для шлиф. станков 3 43

CARBIDE: шлиф. и полир. бруски 3 45

CAST EDGE: шлиф. головки 3 34–37

CAST STEEL: шлиф. головки 3 38–39

CAST: зуб
 - см. CAST: зуб для чугуна 2 57–61
 - зуб для чугуна 2 57–61
 - шлиф. головки 3 32–33

CC-GRIND: набор крепежных 
фланцев 6 45, 46, 

49, 50

CC-GRIND: шлиф. круги
 - см. COMBICLICK 4 11–15
 - шлиф. круги 6 42–50

CC-GRIND-FLEX 6 46, 50

CC-GRIND-SOLID 6 45, 49

CC-GRIND-SOLID-DIAMOND 5 38

CC-GRIND-STRONG 6 47

CERAMIC
 - см. CERAMIC: шлиф.-
отрезные круги 6 21 

 - см. CERAMIC: обдирочные круги 6 46, 49

CHOPSAW 7 10–11

CHOPSAW HD 7 12–13

CHOPSAW: круги
 - см. CHOPSAW: стационарные 
шлиф.-отрезные круги 7 10–13

CHOPSAW: шлиф.-отрезные круги 
 - см. CHOPSAW: стационарные 
шлиф.-отрезные круги 7 10–13

COMBICLICK 4 11–19
 - войлочные диски 4 18
 - волоконные диски 4 16–17
 - набор 4 19
 - подложки 4 19
 - фибродиски 4 12–15

COMBIDISC 4 28–44
 - войлочные диски 4 42
 - волоконные диски 4 39–41
 - держатели 4 152
 - набор 4 44
 - подложки 4 43
 - принадлежности 9 115
 - шлиф. диски 4 31–38
 - Mini-POLIFAN и зажимные 
стержни

4 30

Термин Кат. Стр.

COMBITWIST 8 14, 16, 
19, 21, 

42

COMPACT
 - см. POLIFAN-POWER 6 35

Convolute Wheels
 - см. POLINOX: компактные 
шлиф. круги PNK 4 104–106

CORINOX
 - надфили 1 47
 - напильники 1 46

CURVE
 - см. POLIFAN-CURVE 6 40–41

D
DUODISC: комбинированный 
круг 6 15, 25

E
EDGE FINISH в футляре-чемодане 9 85

EDGE FINISH: система обработки 
кромок 2 106–108

9 85

EDGE, Z3, Z3 PLUS, Z5, спец. зуб 
для обработки кромок 2 80–86

F
FREEZE

 - см. POLIFAN-STRONG-FREEZE 6 39

FVK, FVKS, PLAST: зуб 
 - для GFK/CFK 2 66–67

G
GFK/CFK: зуб

 - см. FVK, FVKS, PLAST: зуб 2 66–67

H
HEAVY DUTY 7 16

HICOAT: наборы поворотных 
режущих пластин 2 105

I
INOX EDGE: шлиф. головки 3 28–30

INOX SHINER: средство для ухода 4 156

INOX: зуб
 - см. INOX: зуб для высококач. 
стали (INOX) 2 44–49

 - зуб для высококач. стали (INOX) 2 44–49

INOX: шлиф. головки 3 26–27

INOX-TOTAL 8 42–44

L
LAB: шлиф.-отрезные круги

 - см. LABOR: стационарные 
шлиф.-отрезные круги 7 15

LABOR
 - см. LABOR: стационарные 
шлиф.-отрезные круги 7 15

M
Mammut Electronic и 
принадлежности 9 100–102, 

104

Mammut и принадлежности 9 103

Maxi-Mammut Electronic 9 104

METALCORE: шлиф.-отрезной круг 7 20

MICRO: зуб
 - для тонкой обработки 2 74–79

Mini-Mammut Electronic 9 101

Mini-POLIFAN 4 30

N
NIROSTA: щетки 

 - см. Дисковые щетки, 
плетеные, INOX-TOTAL 8 19

NON-FERROUS: зуб
 - для алюминия/цветных 
металлов 2 50–54

Non-woven
 - см. POLINOX: шлиф. головки 4 108–109
 - см. Волоконные инструменты 4 97–125

Термин Кат. Стр.

P
Perfect File

 - см. Напильники в упаковке POS 1 8–15, 
18–19, 

28–31, 32, 
35–36, 
39–40

PLAST, FVK, FVKS: зуб для GFK/CFK 2 66–67

PLAST: зуб
 - для GFK/CFK 2 66–67

PLUS: напильники 1 12

PNER: диски 4 102

POLICAP
 - оправки шлиф. втулок 4 74–75,  

77–78, 80
 - шлиф. втулки 4 72–80

POLICLEAN 4 38,  
123–125

 - COMBIDISC: диски 4 38
 - диски 4 125
 - зажимные стержни 4 124
 - инструменты 4 123–125
 - инструменты с хвостовиком 4 125
 - круги 4 124

POLICO: шлиф. конусы 4 70

POLIFAN 6 30–41
 - POLIFAN CURVE 6 40–41
 - POLIFAN-POWER 6 35
 - POLIFAN-STRONG 6 38–39
 - POLIFAN-STRONG-FREEZE 6 39
 - инструменты 4 91–92
 - набор 4 92
 - лепестковые шлиф. круги 6 30–41
 - шлиф. лепестки 4 91

Poliflex 4 126–142
 - бруски 4 132
 - головки для марморирования 4 132
 - диски 4 131
 - инструменты 4 126–142
 - инструменты для 
структурирования 4 133–134

 - круги для тонкого шлифования 4 131, 137, 
142

 - линзы для тонкого шлифования 4 137
 - набор брусков 4 132
 - шлиф. валики для 
структурирования 4 134

 - шлиф. головки для 
структурирования 4 133

 - шлиф. головки для тонкого 
шлифования 4 130, 

135–136, 
138–141

POLINOX
 - волоконная лента на катушке 4 59
 - головки для марморирования 4 120
 - диски 4 118–119
 - диски для головок для 
марморирования 4 120

 - инструменты для 
марморирования 4 120

 - компактные шлиф. диски 4 101–106
 - компактные шлиф. круги 4 102
 - компактные шлиф. круги 
PNER 4 99–103

 - компактные шлиф. круги PNK 4 104–106
 - компактные шлиф. круги, 
набор 4 103

 - наборы 4 88, 90, 92
 - шлиф. валики 4 116–117
 - шлиф. головки 4 108–109
 - шлиф. диски 4 102, 115
 - шлиф. звезды 4 110
 - шлиф. круги 4 112–114
 - шлиф. круги 4 115
 - шлиф. круги с резьбой 4 114
 - шлиф. подушки 4 57

POLIROLL, POLICO 4 69–71

POLIROLL
 - набор 4 71
 - шлиф. ролики 4 70

POLISCRATCH 8 17

POLISTAR 4 94–96

POLISTAR-TUBE 4 95
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POLIVLIES
 - круги 4 122
 - лепестковые шлиф. диски 4 121
 - репейные круги 4 122
 - шлиф. круги 4 121

POWER
 - см. POLIFAN-POWER 6 35

R
RAIL 7 14

RAIL: шлиф.-отрезные круги
 - см. RAIL: стационарные 
шлиф.-отрезные круги 7 14

RAILCUT
 - см. RAIL: стационарные 
шлиф.-отрезные круги 7 14

Rekord: универсальная, 
многооборотная машина 9 98–99

RUBBER: шлиф. головки 3 40

S
Schleifmeister 9 105

Scotch Brite
 - см. COMBIDISC: волоконные 
диски 4 39–41

SENSOHANDLE: 
антивибрационная ручка 9 122

SINGLE, дисковые щетки, 
однорядные

 - см. Дисковые щетки, 
неплетеные, узкие 8 22–23

SINGLE: дисковые щетки
 - см. Дисковые щетки, 
неплетеные, узкие, 
стационарные 8 23

SINGLETWIST 8 34

SOLID
 - см. CC-GRIND-SOLID 6 45

STEEL EDGE
 - шлиф. головки 3 13–18
 - шлиф. головки, набор 3 21
 - шлиф. головки, серия B 3 20

STEEL: зуб
 - зуб для стали и стального 
литья 2 33–43

 - шлиф. головки 3 9–12
 - шлиф. головки, набор 3 12

Strip-it
 - см. POLICLEAN 4 123–125

STRONG
 - см. POLIFAN-STRONG 6 38–39
 - см. CC-GRIND-STRONG 6 47

T
TITANIUM: зуб для титана 2 62–65

TOOL-CENTER/Презентационные 
стенды для торговых 
представителей 1 4

2 3
3 3
4 5
5 4
6 3
8 11

TOUGH и TOUGH-S: 
 - зуб для сложных условий 
использования 2 68–73

 - зубья для сложных условий 
использования 2 68–73

 - шлиф. головки 3 22–24

U
Unitized wheels

 - см. POLINOX: компактные 
шлиф. диски PNER 4 100–103

 - см. POLINOX: компактные 
шлиф. круги PNK 4 106

UNIVERSAL
 - диски для шлиф. станков 3 42
 - шлиф. и полир. бруски 3 45

Термин Кат. Стр.

V
Valtitan: напильники

 - см. CORINOX: напильники 1 46

Vario: ножной выключатель 9 70–71

Velcro
 - см. POLIVLIES: круги 4 122

Velcro Disc
 - см. Репейные круги 4 25–26

VICTOGRAIN 4 12, 15, 
20, 23

6 48–50

W
WHISPER: обдирочные круги 6 57

А
Абразивная шкурка 4 55–56

Абразивная шкурка на 
бумажной основе 4 56

Абразивная шкурка на тканевой 
основе 4 55

Абразивное полотно
 - см. Абразивная шкурка 4 55–56

Абразивные ленты на катушках 4 58–59

Абразивные материалы на 
несущей основе 4 9–10

Адаптеры 9 58–59, 87
 - для COMBIDISC 4 43
 - для дисковых щеток 8 56
 - для корончатых фрез 2 117
 - для плеч с лентой 9 58–59
 - для щеток 8 56

Алмазное пильное полотно
 - см. Алмазные шлиф.-
отрезные круги 5 38

 - инструменты и инструменты 
CBN на связке из 
искусственных смол 5 40–47

 - инструменты и инструменты 
с кубическим нитридом бора 
CBN на гальванической связке 5 12–38

 - надфили и наборы 5 16
 - надфили и наборы 5 17
 - напильники 5 16–20, 22
 - напильники Handy и наборы 5 19
 - напильники для ручных опил. 
устройств 5 22

 - ножовочные полотна 5 38
 - полир. пасты 4 154
 - полотна 5 21
 - рифельные напильники и 
наборы 5 18

 - слесарные напильники 5 20

Алмазные фрезы 
 - см. Алмазные шлиф. головки 
(с грубым зерном) 5 24–28

Алмазные шлиф. 
 - головки 5 24–26
 - головки для серого и 
высокопрочного чугуна 5 36

 - инструменты 5 16–29, 
35–38, 
41–42, 
50–52

 - круги 5 29, 38
 - круги CC-GRIND-SOLID-
DIAMOND 5 38

 - отрезные круги 5 34–36
 - отрезные круги для серого и 
высокопрочного чугуна 5 36

 - отрезные круги для 
строительства 5 49–52

 - отрезные круги для сухой резки
 - отрезные круги 5 34–36
 - отрезные круги и шлиф. 
головки для литейных цехов 5 36

 - отрезные круги, исполнение 
сегментированное, для 
быстрой резки 5 50

 - трезные круги, исполнение 
сплошное, для очень тонкой 
резки 5 35, 52

 - отрезные круги, исполнение 
сплошное, для удобной резки 
(TURBO) 5 51

Термин Кат. Стр.

Алмазный карандаш для правки 3 46

Американская форма
 - см. Форма США 3 9–10  

14–15, 
19–20, 23, 

26–27,  
29–36, 38

Антенная борфреза из 
быстрорежущей стали (HSS) 2 96

Антивибрационная ручка для 
угловых шлифмашин 9 122

Арматура 9 65–67

Ассортимент
 - см. Наборы

Ассортимент инструментов
 - см. Наборы

Б
Блочные щетки, с ручкой 8 54

Болгарка
 - см. CC-GRIND-FLEX 6 46, 50
 - см. Электрические угловые 
шлифмашины 9 81–84

 - см. Углошлиф. машины 6 10–29
 - см. Обдирочные круги 6 51–61

Болты
 - см. Зажимные стержни 9 32

Большие шлиф.-отрезные круги
 - см. Шлиф.-отрезные 
круги для стационарного 
использования 7 1–20

Большие шлиф.-отрезные круги 
для стационарной резки

 - см. Шлиф.-отрезные 
круги для стационарного 
использования 7 1–20

Борфреза из быстрорежущей 
стали (HSS) для обработки 
кромок 2 96

Борфрезы
 - см. Твердосплавные борфрезы 2 6–86
 - см. Борфрезы 2 6–99
 - см. Борфрезы из 
быстрорежущей стали (HSS) 2 87–99

Борфрезы из быстрорежущей 
стали (HSS) 2 88–99

 - для легких металлов, с 
внутренней резьбой 2 97

 - для тонкой и грубой обработки 2 88–95
 - спец. формы 2 96–97

Борфрезы из твердого сплава
 - см. Твердосплавные 
борфрезы 2 6–86

Брусок 5 52

Быстрозажимная система для 
корончатых фрез, наборы 
адаптеров 2 116

Быстрорежущий диск 
ALUMASTER 2 102–105

Быстросменная рукоятка 8 49

Быстросменные шлиф. круги
 - см. COMBICLICK 4 11–19
 - см. COMBIDISC 4 28–44

Быстросменный круг
 - см. COMBICLICK 4 11–19
 - см. COMBIDISC 4 28–44

Быстросъемные рукоятки 1 57

В
Вал

 - см. Гибкий вал 9 96–97

Валики, набор 4 90

Ведущие подшипники 2 108

Верхний ролик
 - см. Поворотный ролик 9 114

Витрина
 - см. TOOL-CENTER

Вкручиваемые щетки
 - см. Трубчатые щетки 8 48–52

Войлочные головки 4 145–148
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Термин Кат. Стр.

Войлочные диски 4 18, 42

Войлочные круги и линзы 4 149

Войлочные пластины 4 150

Войлочные полир. головки
 - см. Войлочные головки 4 145–148

Волокно 4 97–125

Волоконная лента на катушке 4 59

Волоконные валики
 - см. POLINOX: шлиф. валики 4 116–117

Волоконные диски 4 16–17, 
39–41

Волоконные инструменты 4 16–17, 
39–41, 

97–125

Волоконные круги
 - см. COMBICLICK: волоконные 
диски 4 16–17

 - см. COMBIDISC: волоконные 
диски 4 39–41

Волоконные шлиф. круги
 - см. POLINOX: шлиф. круги 4 112–114

Вращающийся напильник
 - см. Борфрезы 2 6–99

Вращающийся напильник, HSS
 - см. Борфрезы из 
быстрорежущей стали (HSS) 2 88–99

Вращающийся напильник, 
твердый металл

 - см. Твердосплавные борфрезы 2 6–86

Втулки с обмоткой
 - см. Шлиф. втулки 4 64–68

Г
Гибкие абразивные материалы 4 45–62

Гибкие алмазные напильники 5 21

Гибкие втулки
 - см. Шлиф. втулки 4 63–68

Гибкий вал 9 96–97

Гибкий вал и держатели 9 106–113

Гибкий вал с пневматическим 
приводным устройством 9 12–67

Гибкий вал с приводным 
устройством с гибким валом 9 96–112

Глушители
 - см. Стабилизаторы частоты 9 67

Головки для марморирования
 - см. POLINOX: инструменты 
для марморирования 4 120

 - см. Poliflex: головки для 
марморирования 4 132

Головки для тонкого 
шлифования

 - см. Poliflex: головки для 
тонкого шлифования 4 130, 

135–141

Головки из волоконного 
материала

 - см. POLINOX: шлиф. головки 4 108–109

Гравировальные борфрезы из 
быстрорежущей стали (HSS) 2 97

Гравировальный резец
 - см. Маркировочный 
инструмент 9 64

Д
Двигатели для жестких 
удлинителей 9 63, 91

Двойной ниппель 9 61

Двухпрофильные напильники
 - см. Алмазные напильники 
для ручных опил. устройств 5 22

Декарбонизирующие щетки
 - см. Дисковые щетки, с 
хвостовиком, неплетеные 8 38–39

Декарбонизирующие щетки, на 
пластиковой связке

 - см. Дисковые щетки, с хво-
стовиком, неплетеные, вулк. 8 39

Деревянные рукоятки для напиль-
ников для заточки цепных пил 1 34

Термин Кат. Стр.

Держатели 9 113

Держатели для напильников из 
твердого сплава 1 27

Держатели для полотен 
напильников

 - Держатели для шлиф. и 
полир. брусков 3 45

Держатели катушки с абразив-
ной лентой 4 59

Держатели с микродвигателем 9 73

Держатели шлиф. ленты
 - см. Держатели катушки с 
абразивной лентой 4 59

 - см. Оправки шлиф. втулок 4 68, 80

Держатели шлиф. лепестков
 - см. COMBIDISC-Mini-POLIFAN 4 30
 - см. POLIFAN: лепестковые 
шлиф. круги 6 30–41

 - см. POLIVLIES: лепестковые 
шлиф. круги 4 121

Держатели шлиф. насадок
 - см. POLIFAN: лепестковые 
шлиф. круги 6 30–41

 - см. POLIVLIES: лепестковые 
шлиф. круги 4 121

Держатель насадной для 
ленточной шлифмашины 9 121

Держатель поворотной режущей 
пластины 2 108

Диски для грубой очистки
 - см. POLICLEAN 4 38,  

123–125

Диски для шлиф. станка 3 41–43

Диски из быстрорежущей стали 
(HSS) для шлиф. станков 3 42

Дисковые щетки 8 17–28, 
38–40,  
42, 44

Дисковые щетки Pipeline 8 20–21

Дисковые щетки для угловой 
шлифмашины 8 17

Дисковые щетки для удаления 
заусенцев

 - см. Дисковые щетки, непле-
теные, широкие, промышлен-
ное использование 8 25

Дисковые щетки с хвостовиком, 
плетеные

 - см. Дисковые щетки, с 
хвостовиком, плетеные 8 40, 44

Дисковые щетки, INOX-TOTAL 8 42, 44

Дисковые щетки, гофр. 
проволока, с хвостовиком

 - см. Дисковые щетки, с 
хвостовиком, неплетеные 8 38–39

Дисковые щетки, изогнутые
 - см. Конические щетки 8 15–16,  

37, 43

Дисковые щетки, неплетеные
 - узкие 8 22–23
 - узкие, стационарные 8 23
 - стационарные 8 23
 - широкие, промышленное 
использование 8 25

Дисковые щетки
 - плетеные 8 18–21, 

40, 42
 - плетеные, INOX-TOTAL 8 42, 44
 - плетеные, PIPE 8 20–21
 - плетеные, стационарные 8 21
 - промышленное 
использование 8 25

Дисковые щетки, с пластиковым 
корпусом

 - см. Композитные дисковые 
щетки, неплетеные 8 27–28

Дисковые щетки, с хвостовиком 8 38–40, 44
 - неплетеные 8 38–39
 - неплетеные, вулк. 8 39

Дисковые щетки, с хвостовиком, 
пластиковая связка

 - см. Дисковые щетки, с хво-
стовиком, неплетеные, вулк. 8 39

Термин Кат. Стр.

Дисковые щетки, с хвостовиком, 
плетеные 8 40, 44

Дисковые щетки, стационарные 8 21, 23

Длинные ленты 4 52–54

Ж
Жесткие удлинители 9 62, 90

З
Зажимные болты

 - см. Зажимные стержни 

Зажимные гайки для подложек 4 24

Зажимные ключи 9 12–61, 
63, 

73–89, 91

Зажимные крышки 
 - см. Крепежные фланцы 

Зажимные приспособления
 - см. Зажимные цанги 9 12–49

Зажимные стержни 9 32, 34, 
36, 40, 
42, 61

Зажимные стержни FR/VR 4 88

Зажимные стержни для 
 - Mini-POLIFAN 4 30
 - POLIROLL и POLICO 4 71
 - POLISTAR и POLISTAR-TUBE 4 96
 - алмазных шлиф.-отрезных 
кругов 5 35

 - войлочных кругов и 
матерчатых кругов 4 152

 - головок для марморирования 
Poliflex 4 132

 - головок для марморирования 
POLINOX 4 120

 - дисковых щеток 8 55
 - инструм. дисковых щеток  
см. Дисковые щетки, с хво-
стовиком 8 38–40

 - инструментов с внутренней 
резьбой 2 97

 - компактных шлиф. кругов 
POLINOX 4 102

 - кругов POLICLEAN 4 124
 - кругов POLINOX 4 119
 - кругов для тонкого 
шлифования Poliflex 4 131, 137, 

142
 - маленьких шлиф.-отрезных 
кругов 6 27

 - многослойных шлифовальных 
дисков 4 93

 - подложек для самоклеящихся 
шлиф. дисков 4 27

 - репейных кругов POLIVLIES 4 122
 - шлиф. звезд POLINOX 4 110
 - шлиф. инструментов 
COMBIDISC 4 43

 - шлиф. кругов 6 63
 - шлиф. кругов POLINOX 4 113
 - щеток POLISCRATCH 8 55

Зажимные цанги 9 116–118

Запасные ролики для ленточно-
шлиф. устройств 9 114

Запасные твердосплавные 
гравировальные игры для 
маркировочных инструментов 9 64

Заточной брусок для 
инструментов с алмазом и CBN 5 43

Заточные напильники 1 28–37

Защитная гильза шпинделя 9 12, 14, 17

Защитная крышка
 - см. Защитная гильза шпинделя 9 12, 14, 17
 - см. Защитные кожухи 9 57–59, 87

Защитная лента 4 119

Защитная экипировка
 - см. Индивидуальная 
защитная экипировка 9 123–124

Защитные кожухи 9 57–59, 87

Защитные очки 9 123

Защитные перчатки 9 124
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Термин Кат. Стр.

И
Изогнутые щетки

 - см. Конические щетки 8 15–16, 
37, 44

Индивидуальная защитная 
экипировка 9 123–124

Инструм. дисковые щетки, гофр. 
проволока

 - см. Дисковые щетки, с 
хвостовиком, неплетеные 8 38–39

Инструм. дисковые щетки, гофр. 
проволока, пластиковая связка

 - см. Дисковые щетки, с хво-
стовиком, неплетеные, вулк. 8 39

Инструменты для полирования 4 144–152

Инструменты для правки 3 46
 - см. Брусок 5 52

Инструменты для 
структурирования

 - см. Poliflex: инструменты для 
структурирования 4 133–134

Инструменты для тонкого 
шлифования

 - см. Poliflex: инструменты 4 126–142

Инструменты для тонкого 
шлифования и полирования 4 12–156

Инструменты для шлифования CBN 5 30–33, 42

Инструменты на эластичной связке
 - см. Poliflex: инструменты 4 126–142

Инструменты с алмазом и 
кубическим нитридом бора CBN 5 1–52

К
Кабинетные напильники 1 38

Кабинетные рашпили 1 40

Камень для определения твердости
 - см. Камень для правки 3 46

Камень для правки
 - см. Камни для правки 3 46

Камень шероховальный
 - см. Брусок 5 52

Камни для правки 3 46

Катушка волоконного материала
 - см. Волоконная лента на 
катушке 4 59

Керамические надфили 4 143

Кистевые щетки 8 31–35, 43

Кистевые щетки, гофр. 
проволока

 - См. Кистевые щетки, с 
хвостовиком, неплетеные 8 32–34, 43

Кистевые щетки, пластиковая 
связка

 - см. Кистевые щетки, с 
хвостовиком, вулк. 8 33

Кистевые щетки, плетеные
 - см. Кистевые щетки, с 
хвостовиком, плетеные 8 34–35

Кистевые щетки, с пластиковым 
корпусом

 - см. Композитные кистевые 
щетки, с хвостовиком, 
неплетеные 8 31

Кистевые щетки, с хвостовиком 8 31–35, 43
 - вулк. 8 33
 - неплетеные 8 31–34, 43
 - плетеные 8 34–35

Клапанные муфты 9 66–67

Ключевые напильники 1 18–19

Кнопочный клапан
 - см. Клапанные муфты 9 66–67

Комбинированная насадка
 - см. POLINOX: шлиф. головки 4 108–109
 - см. POLINOX: шлиф. круги 4 111–113
 - см. POLINOX: шлиф. валики 4 116–117

Комбинированные регуляторы 
числа оборотов 9 101

Компактные диски
 - см. POLINOX: компактные 
шлиф. круги 4 99–106

Термин Кат. Стр.

Комплекты для валиков для 
держателей 9 114

Композитные дисковые щетки, 
неплетеные 8 27–28

Композитные кистевые щетки, с 
хвостовиком, неплетеные 8 31

Композитные тарельчатые 
щетки, неплетеные 8 29–30

Композитные щетки 8 27–31

Конические алмазные 
напильники 5 19

Конические гибкие втулки
 - см. Шлиф. втулки 4 63–68

Конические дисковые щетки, с 
резьбой

 - см. Конические щетки, с резьбой 8 15–16

Конические дисковые щетки, с 
хвостовиком

 - см. Конические щетки, с 
хвостовиком 8 37–38

Конические щетки
 - см. Конические щетки 8 15–16

Конические щетки 8 15–16, 
37, 44

Конические щетки, гофр. 
проволока

 - см. Конические щетки, с 
резьбой, неплетеные 8 16

Конические щетки, гофр. 
проволока

 - см. Конические щетки, с 
хвостовиком, неплетеные 8 37, 44

Конические щетки, плетеные
 - см. Конические щетки, с 
резьбой, плетеные 8 15–16

Конические щетки, с резьбой
 - плетеные 8 15–16
 - неплетеные 8 16

Конические щетки, с 
хвостовиком 8 37, 44

Контактный напильник 1 21

Концевые щетки
 - см. Кистевые щетки 8 32–35
 - см. Миниатюрные щетки, 
кистевые щетки, неплетеные 8 45

Корончатые сверла
 - см. Корончатые фрезы 2 112–114

Корончатые фрезы
 - см. Корончатые фрезы из 
быстрорежущей стали (HSS) 2 112–114

Корончатые фрезы из 
быстрорежущей стали (HSS) 2 112–113

Корончатые фрезы из твердого 
сплава

 - см. Твердосплавные 
корончатые фрезы 2 119–120

Короткие ленты 4 48–50
 - исполнение: волокно 4 50

Корпусные напильники 1 22–23

Корпусные напильники с 
хвостовиком 1 23

Крацовочные щетки для тонкой 
обработки

 - см. Ручные щетки, для точной 
механики 8 54

Крепежные фланцы 4 88, 106, 
113

6 22
9 51,  

53–55, 
82–84, 89

Круги для настольных. шлиф. 
машин

 - см. Диски для шлиф. станков 3 41–43

Круги
 - см. POLIVLIES: репейные круги 4 122
 - TX 4 42

Круги для болгарок
 - см. Шлиф.-отрезные круги 6 10–29
 - см. Обдирочные круги 6 51–61

Круги для резки рельсов
 - см. RAIL: стационарные 
шлиф.-отрезные круги 7 14

Термин Кат. Стр.

Круги для резки рельсов для 
бензиновых машин с зажимным 
приспособлением

 - см. RAIL: стационарные 
шлиф.-отрезные круги 7 14

Круги для стационарных машин
 - см. Шлиф.-отрезные 
круги для стационарного 
использования 7 1–20

 - см. CHOPSAW: стационарные 
шлиф.-отрезные круги 7 10–13

Круги для угловой шлифмашины
 - см. COMBICLICK 4 11–19

Круги для шлиф. насадок
 - см. Лепестковые шлиф. 
инструменты 4 81–94

 - см. Лепестковые круги 4 86–89

Круглые шлиф. инструменты
 - см. Шлиф. головки 3 9–40
 - см. Poliflex: головки для 
тонкого шлифования,  
форма KU 4 136, 139, 

141

Круговые щетки
 - см. Дисковые щетки 8 17–28,  

38–40, 42
 - см. Трубчатые щетки 8 48–52

Л
Ленточно-шлиф. устройства 9 114

Ленточно-шлиф. устройства для 
гибких валов 9 114

Ленточные шлифмашины 9 57–60, 87

Ленточные шлифмашины для 
труб 9 88

Ленточный напильник
 - см. Ленточно-шлиф. 
устройства для гибких валов 9 114

 - см. Насадка для ленточной 
шлифмашины для углового 
держателя для гибкого вала 9 121

 - см. Пневматические угловые 
шлифмашины с насадкой для 
ленточной шлифмашины 9 41–56

 - см. Пневматические 
ленточно-шлиф. устройства 9 41–56

 - см. Электрические ленточные 
шлифмашины 9 87

 - см. Электрические ленточные 
шлифмашины для труб 9 88

Ленты SC
 - см. Короткие ленты, 
исполнение: волокно 4 50

Лепестковые валики 4 90

Лепестковые войлочные головки 4 148

Лепестковые войлочные диски 4 149

Лепестковые инструменты 4 81–96

Лепестковые круги 4 86–89
 - см. POLIFAN: лепестковые 
шлиф. круги 6 30–41

 - см. POLIVLIES: лепестковые 
шлиф. круги 4 121

Лепестковые круги для угловых 
шлифмашин 4 89

Лепестковые шлиф. валики
 - см. POLINOX: шлиф. валики 4 116–117
 - см. Лепестковые валики 4 90

Лепестковые шлиф. головки 4 83–85

Лепестковые шлиф. диски
 - см. POLIFAN: лепестковые 
шлиф. круги 6 30–41

 - см. POLIVLIES: лепестковые 
шлиф. круги 4 121

Лепестковые шлиф. 
инструменты 4 81–96

Лепестковые шлиф. круги
 - см. COMBIDISC-Mini-POLIFAN 4 30
 - см. POLIFAN: лепестковые 
шлиф. круги 6 30–41

 - см. POLIVLIES: лепестковые 
шлиф. круги 4 121

 - см. Лепестковые круги 4 86–89

Листы абразивного материала
 - см. Абразивная шкурка 4 55–56
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Указатель
Ключевые слова и синонимы

Термин Кат. Стр.

М
Малые дисковые щетки, гофр. 
проволока

 - см. Миниатюрные дисковые 
щетки, с хвостовиком, 
неплетеные 8 47

Малые лепестковые круги
 - см. COMBIDISC-Mini-POLIFAN 4 30

Малые тарельчатые шлиф. круги
 - см. COMBIDISC 4 28–44

Малые шлиф.-отрезные круги
 - см. Шлиф.-отрезные круги 
для прямых шлифмашин 6 26

Малые щетки
 - см. Миниатюрные щетки 8 45–47

Маркировочный инструмент 9 64

Маски для защиты органов 
дыхания 9 124

Масло
 - см. Прибор для подготовки 
масляного тумана 9 122

Матерчатые круги 4 150–151
 - с отверстием 4 151
 - с хвостовиком 4 150

Матерчатые полир. круги
 - см. Матерчатые круги 4 150–151

Матирующие щетки
 - см. Валики щетки, 
неплетеные, для машин для 
сатинирования 8 41

 - см. Дисковые щетки, с 
хвостовиком 8 38–40

Машины для сатинирования
 - см. Приводное устройство 
для шлиф. валиков 9 86, 114

Машины со стабилизатором 
частоты

 - см. Приводные устройства со 
стабилизатором частоты 9 16, 20, 

23, 26–28, 
30–34, 
36–38, 

40, 43–44, 
46–48, 51, 

58, 63

Машины, работающие на 
сжатом воздухе

 - см. Пневматические 
приводные устройства 9 12–68

Мечевой напильник 1 30

Миниатюрные кистевые щетки
 - см. Миниатюрные щетки, 
кистевые щетки, неплетеные 8 45

Миниатюрные кисти
 - см. Миниатюрные щетки, 
кистевые щетки, неплетеные 8 45

Миниатюрные кубковые щетки
 - см. Миниатюрные щетки, 
чашечные щетки, неплетеные 8 46

Миниатюрные чашеобразные 
щетки

 - см. Миниатюрные щетки, 
чашечные щетки, неплетеные 8 46

Миниатюрные щетки 8 45–47
 - дисковые щетки, неплетеные 8 47
 - кистевые щетки, неплетеные 8 45
 - чашечные щетки, неплетеные 8 46

Мини-щетки
 - см. Миниатюрные щетки 8 45–47
 - см. Миниатюрные щетки, 
дисковые щетки, неплетеные 8 47

Многооборотное приводное 
устройство Mammut Electronic и 
принадлежности 9 100–102, 

104

Многооборотное приводное 
устройство Maxi-Mammut 
Electronic и принадлежности 9 104

Многооборотное приводное 
устройство MME 9 104

Многооборотное приводное 
устройство Schleifmeister и 
принадлежности 9 105

Термин Кат. Стр.

Многооборотные приводные 
устройства 9 98–105

 - ME, MEW 9 100, 102
 - MMEW 9 101
 - RUER 9 98
 - RUG 9 99

Многослойные шлиф. диски 4 93

Многофункциональные 
напильники

 - см. PLUS: напильники 1 12

Муфтовые щетки
 - см. Трубчатые щетки, с резьбой 8 48

Н
Набор адаптеров 8 56

Набор адаптеров для шлиф. 
кругов 9 43, 47–48

Набор алмазных шлиф. головок 5 28

Набор борфрез из 
быстрорежущей стали (HSS) для 
тонкой и грубой обработки 2 95

Набор для ремонта хвостовиков 
корончатых фрез 2 117

Набор крепежных фланцев для 
тонких шлиф.-отрезных кругов 
180/230 мм 6 22

Набор лепестковых кругов 4 88

Набор лепестковых шлиф. 
головок 4 85

Набор надфилей-рашпилей 1 43

Набор напильников 1 13

Набор переоснастки
 - см. Комплекты для валиков 9 114

Набор прецизионных борфрез 
из быстрорежущей стали (HSS) 2 99

Набор рифельных напильников 1 54

Набор рифельных рашпилей 1 55

Набор соединительной 
арматуры 9 13–52, 

63, 64

Набор шлиф. лент 4 51

Наборы 1 13, 20, 
43, 49–50, 

54–55
2 23–24, 43, 

49, 56, 
73, 79, 
95, 99 

3 12, 21, 25
4 19, 44, 74, 

76, 77, 79, 
88, 90

8 40

Наборы винтов для поворотных 
режущих пластин 2 105

Наборы для техобслуживания 
ALUMASTER 2 105

Наборы инструментов 
 - см. Наборы

Наборы ключевых напильников 1 20

Наборы корончатых фрез 2 113–114
 - для монтеров 2 114
 - для ремесленников 2 113
 - для сантехников 2 113
 - для электриков (Германия) 2 114
 - для электриков (междунар.) 2 114

Наборы корончатых фрез из 
быстрорежущей стали (HSS) 2 113–114

 - для монтеров 2 114
 - для ремесленников 2 113
 - для сантехников 2 113
 - для электриков (Германия) 2 114
 - для электриков (междунар.) 2 114

Наборы крепежных фланцев 9 51, 53–55, 
82–84, 89

Наборы надфилей 1 49

Наборы напильников Handy 1 50

Наборы поворотных режущих 
пластин EDGE FINISH 2 108

Термин Кат. Стр.

Наборы твердосплавных 
борфрез для универсального 
использования 2 23–24

Наборы шлиф. головок 3 12, 21

Наборы щеток 8 40

Надфили 1 47–49 

Надфили-рашпили 1 43

Напильник Habilis
 - см. Напильники Handy 1 50
 - см. Алмазный напильник Handy 5 19

Напильник Handy, алмазный 5 19

Напильник Hobby 1 14

Напильник для заточки лобзиков 1 29

Напильник для заточки 
циркулярных пил 1 29

Напильник монтера 1 15

Напильники Handy 1 50

Напильники POS
 - см. Напильники в упаковке POS 1 8–15, 

18–19, 
28–31, 32, 

35–36, 
39–40

Напильники в упаковке POS 1 8–15, 
18–19, 

28–31, 32, 
35–36, 
39–40

Напильники для алюминия
 - см. Напильники для мягких 
металлов 1 16

Напильники для заточки 
ленточных пил 1 30

Напильники для заточки пил 1 28–30

Напильники для заточки рамных 
пил 1 31

Напильники для заточки цепных 
пил 1 32

 - в пластиковом футляре 1 33

Напильники для ключей и наборы
 - см. Ключевые напильники и 
наборы 1 18–19

Напильники для мягких 
металлов 1 16

Напильники для ограничителя 
глубины 1 37

Напильники для ограничителя 
глубины для CHAIN SHARP 1 37

Напильники для подков 1 41
 - с хвостовиком 1 41

Напильники для удаления 
заусенцев 1 17

Напильники и рашпили по дереву 1 38–43

Напильники из твердого сплава 1 27

Напильники по дереву 1 38

Напильники с рукояткой
 - см. Напильники в упаковке POS 1 8–15, 

18–19, 
28–31, 32, 

35–36, 
39–40

Напильники с ручкой 
 - см. Напильники в упаковке POS 1 8–15, 

18–19, 
28–31, 32, 

35–36, 
39–40

Напильники с хвостовиком 1 45

Напильники-рашпили 1 14

Напильник-рашпиль для 
скульптурных работ 1 42

Направляющая пластина и втулка 9 29

Направляющие гильзы и 
направляющий ролик 9 118

Насадка для ленточной 
шлифмашины 9 121

Насадка для ленточной 
шлифмашины для углового 
держателя для гибкого вала 9 121
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Ключевые слова и синонимы

Термин Кат. Стр.

Насадные плечи 9 57–60,  
87, 121

Насадные плечи для ленточных 
шлифмашин 9 121

Наушники 9 124

Непосредственное подключение 9 103

Нижний ролик
 - см. Приводной ролик 9 114

Ножевые заточные напильники 1 30

Ножевые напильники 1 12

Ножной выключатель 9 70

Обдирочные круги 6 51–61

Обдирочные круги для литейных 
цехов 6 60

Обдирочные круги для прямых 
шлифмашин

 - см. Шлиф. круги 6 63

Обдирочные круги для 
трубопроводов

 - см. Обдирочные круги, 
ширина 4,1 мм и 5,2 мм 6 53–54,  

59, 61

Обдирочные шлиф. круги
 - см. Обдирочные круги 6 51–61

Обработка поверхностей
 - см. COMBICLICK: волоконные 
диски 4 39–41

Обработка поверхностей
 - см. Короткие ленты, 
исполнение: волокно 4 50

Опил. устройства 9 61

Оправки для шлиф. колпачков 4 74–75, 
77–78

Оправки шлиф. втулок 4 68, 80

Отдельные дисковые щетки
 - см. Дисковые щетки, 
неплетеные, узкие 8 22–23

Охлаждающие смазывающие 
средства

 - см. Шлиф. масло 4 153–156

Очистители 4 156

Пары адаптеров 8 56

Передний фланец
 - см. Крепежный фланец 9 51

Переходные зажимные гильзы 9 118

Переходные кольца 7 18

Переходные фланцы для 
лепестковых шлиф. кругов 4 88

Переходные фланцы для шлиф. 
кругов POLINOX FR 4 113

Пластиковые рукоятки для 
напильников 1 56

Плетеные дисковые щетки
 - см. Дисковые щетки, 
плетеные 8 18–21, 

40, 42

Плетеные дисковые щетки
 - см. Дисковые щетки, 
плетеные, стационарные 8 21

 - см. Кистевые щетки, с 
хвостовиком, плетеные 8 32–34

Плетеные одинарные диски
 - см. Дисковые щетки, 
плетеные 8 18–21, 

40, 42

Плетеные чашечные щетки
 - см. Чашечные щетки, с 
резьбой, плетеные 8 13–14

Плечи с лентой
 - см. Насадные плечи для 
ленточных шлифмашин 9 57–60, 87

Плоские напильники для 
заточки цепных пил для 
ограничителя глубины 1 37

Пневматические ленточно-
шлиф. устройства 9 57–60

Пневматические полир. машины
 - см. Пневматические 
приводные устройства 9 12–68

Термин Кат. Стр.

Пневматические приводные 
устройства 9 12–68

Пневматические приводные 
устройства со стабилизатором 
частоты 9 16, 20, 

23, 26–28, 
30–34, 
36–38, 

40, 43–44, 
46–48, 51, 

58, 63

Пневматические приводные 
устройства со шпинделем с 
амортизированной опорой 9 13, 20, 22, 

25–26, 31, 
35, 106, 
109–110

Пневматические прямые 
шлифмашины

 - см. Пневматические прямые 
шлифмашины 9 12–40

 - с жестким удлинителем 9 62–63
 - с насадкой для ленточной 
шлифмашины 9 57–60

Пневматические угловые 
шлифмашины 9 41–56

Пневматические угловые 
шлифмашины с насадкой для 
ленточной шлифмашины 9 41–56

Пневмоблок для пневматиче-
ских приводных устройств

 - см. Арматура 9 65–67

Пневмодвигатели 9 62–63
 - см. Пневмодвигатели 9 63

Поворотный ролик 9 114

Подложки
 - см. COMBIDISC: подложки 4 43

Подложки для круга
 - см. POLIVLIES: репейные круги 4 122

Подложки для репейных кругов 4 6

Подложки для самоклеящихся 
шлиф. дисков 4 27

Подушки для шлифования 
вручную 4 57

Полир. головки
 - см. Войлочные головки 4 145–148

Полир. круги
 - см. Матерчатые круги 4 150–151

Полир. машины
 - см. Приводные устройства 
для шлиф. валиков 9 86, 114

Полир. пасты 4 153–154

Полир. пасты в брусках 4 153

Полир. шлиф. головки
 - см. Poliflex: инструменты 4 127–142
 - см. Войлочные головки 4 145–148

Полир. щетки
 - см. Миниатюрные щетки 8 45–47

Полотна корпусных напильников 1 23

Правильный камень
 - см. Камень для правки 3 46

Превосходные напильники
 - см. Напильники в упаковке POS 1 8–15, 

18–19, 
28–31, 32, 

35–36, 
39–40

Прессованные шлиф. диски
 - см. POLINOX: компактные 
шлиф. круги 4 99–103

Прецизионные борфрезы из 
быстрорежущей стали (HSS) 2 98–99

Прецизионные напильники 1 44–55

Прибор для подготовки 
масляного тумана 9 122

Приводное устройство для 
шлиф. валиков 9 86, 114

Приводные устройства для 
шлиф. валиков для гибких валов 9 114

Приводные устройства с гибким 
валом 9 93–112

Термин Кат. Стр.

Приводы со стабилизатором 
частоты 9 16, 20, 

23, 26–28, 
30–34, 
36–38, 

40, 43–44, 
46–48, 51, 

58, 63

Приводы со шпинделем с 
амортизированной опорой 9 13, 20, 22, 

25–26, 31, 
35, 106, 
109–110

Принадлежности для  
Mammut Electronic 9 100, 102

Принадлежности для  
Maxi-Mammut Electronic 9 104

Принадлежности для гибкого 
вала PST-T 9 112

Принадлежности для 
корончатых фрез 2 115–117

Принадлежности для 
корончатых фрез из 
быстрорежущей стали (HSS) 2 115–117

Принадлежности для приводных 
устройств 9 113–122

Принадлежности для приводных 
устройств RUER 9 101

Принадлежности для 
технического обслуживания

 - Принадлежности для щеток 8 49, 55–56

Приспособления для заточки 
цепных пил CHAIN SHARP 1 35

Проволочный наконечник для 
трубчатых щеток 8 49

Прямые шлифмашины
 - Пневматические 9 12–40
 - см. Пневматические прямые 
шлифмашины 9 12–40

 - см. Пневматические прямые 
шлифмашины с жестким 
удлинителем 9 62–63

 - Электрические 9 74–80
 - см. Электрические прямые 
шлифмашины 9 74–80

 - см. Электрические прямые 
шлифмашины с жестким 
удлинителем 9 90

Пустые пластиковые футляры 1 58

Р
Радиусные борфрезы 2 84

Ракушечник
 - см. Шлиф. головки, 
исполнение RUBBER 3 40

Рашпили по дереву 1 39

Регулируемые держатели для 
корпусных напильников 1 22

Редуктор 9 102–103, 
115

Редуктор для приводных 
устройств с гибким валом 9 115

Резиновые корпусы
 - см. Оправки шлиф. втулок 4 68, 80

Резиновые лепестки для шлиф. 
кругов POLIFLAP 4 92

Репейные диски 4 61–62

Репейные круги 4 25–26

Репейные шлиф. диски
 - см. POLIVLIES: круги 4 122
 - см. Репейные диски 4 61–62

Рифельные напильники 1 51–54

Рифельные рашпили 1 55

Ротационные фрезы из твердого 
сплава

 - см. Твердосплавные 
борфрезы 2 6–86

Рукоятки для надфилей 1 57

Рукоятки для напильников 1 56

Рукоятки для рифельных 
напильников 1 57
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Ручные проволочные щетки
 - см. Ручные щетки 8 53–54

Ручные шаберы 1 59

Ручные шлиф.-отрезные круги
 - см. Алмазные шлиф.-
отрезные круги 5 34–36, 

50–52

Ручные шлиф.-отрезные круги
 - см. Шлиф.-отрезные круги 6 12–29

Ручные щетки 8 53
 - изогнутые 8 53
 - Длинная ручка 8 53
 - для напильников 1 58
 - для напильников 8 54
 - для точной механики 8 54
 - для угловых сварных швов 8 53
 - для свечей зажигания 8 54
 - Универсальные 8 53
 - Блочные щетки, с ручкой 8 54
 - Пластиковый корпус 8 54

Ручные щетки Spid
 - см. Ручные щетки, изогнутые 8 53

Ручные щетки для пищевой 
промышленности

 - см. Ручные щетки с 
пластиковым корпусом 8 54

Ручные щетки с длинной ручкой
 - см. Ручные щетки 8 53–54

Ручные щетки с пластиковым 
корпусом 8 54

Ручные щетки с ручкой-скобой
 - см. Ручные щетки, блочные 
щетки с ручкой 8 54

С
Самоклеящиеся шлиф. диски 4 27

Сатинирующие валики
 - см. POLINOX: шлиф. валики 4 116–117

Связка GR/GHR 4 135–137

Связка LR/LHR 4 138–139

Связка PUR 4 130–132

Связка PU-STRUC 4 133–134

Связка TX 4 140–142

Система микродвигателей 9 70–72

Слесарные напильники 1 8–21

Слесарные напильники в гибком 
футляре 1 13

Слесарные напильники в гибком 
футляре и картонной упаковке 1 13

Слесарные напильники по DIN 1 8–13

Смазочные средства 9 122

Сопловые щетки
 - см. Трубчатые щетки, с 
хвостовиком 8 50–51

Спец. гибкие валы для 
внутреннего шлифования труб 9 112

Спец. исполнения: борфрезы из 
быстрорежущей стали (HSS) 2 100

Спец. напильники 1 14–17

Спец. приводные устройства: 
двигатели для жестких 
удлинителей 9 63, 91

Спец. приводные устройства: 
маркировочные инструменты 9 64

Спец. приводные устройства: 
опил. устройства 9 61

Спец. разбавитель для алмазных 
полир. паст 4 155

Спец. рашпили 1 42

Стабилизаторы частоты 9 67

Стационарные шлиф.-отрезные 
круги

 - см. Шлиф.-отрезные 
круги для стационарного 
использования 7 1-20

 - CHOPSAW 7 10–11
 - см. Шлиф.-отрезные 
круги для стационарного 
использования 7 1–20

Термин Кат. Стр.

 - CHOPSAW-HD 7 12–13
 - RAIL 7 14
 - LABOR 7 15
 - HEAVY DUTY 7 16

Стационарные шлиф.-отрезные 
круги CHOPSAW

 - см. CHOPSAW: стационарные 
шлиф.-отрезные круги 7 10–13

Стационарный шлиф.-отрезной 
круг для рельсов

 - см. RAIL: стационарные 
шлиф.-отрезные круги 7 14

Стенд
 - см. TOOL-CENTER 6 3

Столярный напильник-рашпиль 1 42

Столярный рашпиль 1 42

Струги 1 24

Ступенчатые зенкеры
 - см. Ступенчатые сверла из 
быстрорежущей стали (HSS) 2 110

 - см. Ступенчатые сверла из 
быстрорежущей стали (HSS) 2 110

Ступенчатые сверла из 
быстрорежущей стали (HSS) с 
покрытием HICOAT 2 110

Суппорт 9 20, 39, 75

Т
Тарельчатые щетки 8 29

Тарельчатые щетки, с 
пластиковым корпусом

 - см. Композитные тарельчатые 
щетки, неплетеные 8 29–30

Твердосплавные борфрезы 2 6–86
 - для высокопроизводительного 
использования 2 26–86

 - для гибкой и точной обработки 
кромок 2 80–86

 - для тонкой и грубой обработки 2 12–24
 - для универсального 
использования 2 12–24

Твердосплавные корончатые 
фрезы и принадлежности 2 118–120

Твердосплавные ротационные 
фрезы

 - см. Твердосплавные борфрезы 2 6–86

Тележка 9 100,  
102–105

Токарные напильники 1 17

Тонкие шлиф.-отрезные круги 6 12

Точильный камень
 - см. Брусок 5 52

Трехгранные напильники для 
заточки пил 1 28–30

Трубчатые щетки 8 48–52
 - с петлей 8 52
 - с резьбой 8 48
 - с хвостовиком 8 50

У
Угловые передаточные 
устройства 9 115

Угловые шлифмашины 9 41–56, 
81–84

 - с зажимной цангой 9 41–49
 - с резьбовым шпинделем 9 50–56, 

81–84
 - см. Электрические угловые 
шлифмашины 9 81–84

Удлинители для приводных 
шпинделей 2 25

3 8
9 50, 56, 81  

119–120

Удлинитель для трубчатых щеток 8 49

Удлинитель хвостовика
 - см. Удлинитель для 
приводных шпинделей 2 25

 - см. Удлинитель для 
приводных шпинделей 3 8

 - см. Удлинитель для 
приводных шпинделей 9 119–120

Термин Кат. Стр.

Удлинитель хвостовика для 
корончатых фрез 2 117

Узкие щетки
 - см. Дисковые щетки, 
неплетеные, узкие 8 22–23

Универс. заточной напильник 1 15

Универс. напильник для 
обработки кромок 1 24

Универс. очиститель 4 156

Универсальные щетки
 - см. Ручные щетки, изогнутые 8 53

Ф
Фибровые диски

 - см. Фибродиски 4 20–24

Фибродиск 4 20–24

Фильтры тонкой очистки 9 12–61, 
63–64, 
66–67

Фитинговые щетки
 - см. Трубчатые щетки, с резьбой 8 48

Фланец
 - см. Крепежные фланцы 9 51–55

Фланец для шлиф.-отрезных 
кругов

 - см. Набор крепежных фланцев 
для шлиф.-отрезных кругов 6 22

Форма США 3 9–10  
14–15, 

19–20, 23, 
26–27,  

29–36, 38

Фрезерные инструменты 2 102–108

Фрезерные инструменты с пово-
ротными режущими пластинами 2 102–108

Фрезерованные напильники 1 24–26

Фрезерованные напильники с 
хвостовиком 1 25

Фрезерованные полотна 
напильников 1 26

Фрезы
 - см. Борфрезы 2 6–99

Футляры для напильников 1 58

Х
Хвостовики для корончатых фрез 2 115

Хвостовики для корончатых фрез 
из быстрорежущей стали (HSS) 2 115

Ц
Центрирующие сверла 
из быстрорежущей стали 
(HSS) – корончатые фрезы из 
быстрорежущей стали (HSS) 2 116

Центрирующие сверла из 
быстрорежущей стали (HSS) для 
твердосплавных корончатых 
фрез 2 120

Цилиндрические щетки
 - см. Трубчатые щетки, с резьбой 8 48
 - см. Трубчатые щетки 8 48–52
 - см. Трубчатые щетки 8 48–52
 - см. Трубчатые щетки с петлей 8 52

Ч
Чашечные щетки 8 12–14

Чашечные щетки с хвостовиком
 - см. Чашечные щетки, с 
хвостовиком 8 36

Чашечные щетки, гофр. проволока
 - см. Чашечные щетки, 
неплетеные 8 12, 36

Чашечные щетки, плетеные
 - см. Чашечные щетки, с 
резьбой, плетеные 8 13–14

Чашечные щетки, с резьбой 8 12–14

Чашечные щетки
 - с резьбой, неплетеные 8 12
 - с резьбой, плетеные 8 13–14
 - с хвостовиком 8 36, 46
 - с хвостовиком, неплетеные 8 36, 46
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Указатель

Указа-
тель

Ключевые слова и синонимы

Термин Кат. Стр.

Чашечный шлиф. круг
 - см. Шлиф. чашки 6 62

Чистящее волокно
 - см. POLICLEAN 4 38,  

123–125

Ш
Шаберы

 - см. Ручные шаберы 1 59

Шаблон для проверки заточки 
цепной пилы 1 34

Шарнирный наконечник 9 53

Шарошки абразивные
 - см. Пневматические прямые 
шлифмашины 9 12–40

Шлиф. барабаны
 - см. POLINOX: шлиф. валики 4 116–117
 - см. Лепестковые валики 4 90

Шлиф. бумага
 - см. Абразивная шкурка 4 55–56

Шлиф. волокно
 - см. Волоконные инструменты 4 97–125

Шлиф. волоконные круги 
 - см. POLINOX: шлиф. круги 4 112–114

Шлиф. втулки 4 63–67, 80

Шлиф. втулки и оправки
 - см. Шлиф. втулки и оправки 4 63, 68
 - см. POLICAP: шлиф. колпачки 
и оправки 4 74–79

 - см. POLICAP: шлиф. втулки и 
оправки 4 80

Шлиф. головки
 - см. Poliflex: головки для 
тонкого шлифования 4 130, 

135–136, 
138–141

Шлиф. головки 3 9–40
 - CBN 5 30–32
 - для литейных цехов 3 36–38
 - для мягких цветных металлов 3 31
 - для обработки кромок по 
высококач. стали (INOX) 3 28–30

 - для обработки кромок по серо-
му и высокопрочному чугуну 3 34–37

 - для обработки кромок по 
стали и стальному литью 3 13–21

 - для обработки поверхностей 
из серого и высокопрочного 
чугуна 3 32–33

 - для пластиков 3 40
 - для серого и высокопрочного 
чугуна 3 32–33

 - для стали и литья 3 38–39
 - для тяжело обрабатываемых 
материалов 3 22–25

 - для универсальной обработки 
высококач. стали (INOX) 3 26–27

 - для универсальной обработки 
мягких цветных металлов 3 31

 - для универсальной обработки 
пластика 3 40

 - для универсальной обработки 
стали и стального литья 3 9–12

 - для универсальной обработки 
стального литья 3 38–39

 - для универсальной обработки 
тяжело обрабатываемых 
материалов 3 22–25

Шлиф. головки для плашек
 - см. Шлиф. головки 3 9–40

Шлиф. головки из волоконного 
материала

 - см. POLINOX: шлиф. головки 4 108–109

Шлиф. головки, серия A 
 - CAST 3 33
 - CAST EDGE 3 35
 - INOX 3 27
 - INOX EDGE 3 30
 - STEEL 3 12
 - STEEL EDGE 3 19

Шлиф. диски
 - см. COMBIDISC 4 28–44
 - см. COMBIDISC: шлиф. диски 4 31–38
 - см. POLINOX: диски 4 118
 - см. Абразивная шкурка 4 55–56
 - см. Фибродиски 4 20–24

Термин Кат. Стр.

Шлиф. звезды
 - см. POLISTAR 4 94–96

Шлиф. и полир. бруски 3 44–45

Шлиф. и полир. пасты 4 153

Шлиф. инструменты
 - см. Poliflex: инструменты 4 126–142
 - см. Шлиф. головки 3 9–40

Шлиф. камень
 - см. Диски для шлиф. станков 3 41–43
 - см. Шлиф. головки 3 9–40
 - см. Шлиф. круг 5 29, 33, 38

Шлиф. колпачки 4 74–79

Шлиф. круги
 - см. COMBICLICK 4 12–19
 - см. POLINOX: шлиф. диски 4 115
 - см. POLIVLIES: лепестковые 
шлиф. круги 4 121

 - см. Poliflex: головки для 
тонкого шлифования 4 131, 137, 

142
 - см. Диски для шлиф. станков 3 41–43
 - см. Лепестковые шлиф. головки 4 83–85
 - см. Репейные диски 4 61–62

Шлиф. круги
 - CBN 5 33
 - POLIFLAP 4 91
 - алмазные 5 29
 - см. CC-GRIND: шлиф. круги 6 42–50
 - см. POLIFAN: лепестковые 
шлиф. круги 6 30–41

 - см. Лепестковые круги 4 86–89
 - см. Обдирочные круги 6 51–61
 - см. Шлиф.-отрезные круги 6 12–29

Шлиф. ленты
 - см. Длинные ленты 4 52–54
 - см. Короткие ленты 4 48–52
 - см. Шлиф. втулки 4 64–67

Шлиф. лепестки
 - см. POLINOX: шлиф. головки 4 108–109
 - см. Лепестковые шлиф. 
головки  4 81–85

Шлиф. масло 4 155

Шлиф. напильник
 - см. Ленточно-шлиф. 
устройства для гибких валов 9 114

 - см. Насадка для ленточной 
шлифмашины для углового 
держателя для гибкого вала 9 121

 - см. Пневматические 
ленточно-шлиф. устройства 9 57–60

 - см. Пневматические прямые 
шлифмашины с насадкой для 
ленточной шлифмашины 9 57–60

 - см. Пневматические угловые 
шлифмашины с насадкой для 
ленточной шлифмашины 9 41–56

 - см. Электрические ленточные 
шлифмашины 9 87

 - см. Электрические ленточные 
шлифмашины для труб 9 88

Шлиф. насадка
 - см. POLIFAN: лепестковые 
шлиф. круги 6 30–41

 - см. POLIVLIES: лепестковые 
шлиф. круги 4 121

 - см. Лепестковые шлиф. 
головки 4 83–85

Шлиф. пасты 4 153

Шлиф. ролики
 - см. Абразивные ленты на 
катушках 4 58–59

 - см. Шлиф. круг 5 29, 33, 38

Шлиф. сегменты 3 46

Шлиф. цилиндры
 - см. Poliflex: инструменты 4 126–142
 - см. Шлиф. втулки 4 63–67, 80
 - см. Шлиф. головки 3 9–40

Шлиф. чашка, алмазная
 - см. Алмазные инструменты на 
связке на основе искусств. смол 5 41

Шлиф. чашки 6 62

Шлиф. шнур 4 60

Термин Кат. Стр.

Шлиф. эмульсия
 - см. Шлиф. масло 4 153–156

Шлиф.-отрезной круг, крупный
 - см. Шлиф.-отрезные круги для 
стационарного использования 7 1–20

Шлиф.-отрезные круги 5 34–36, 
50–52

6 12–29
7 10–20

Шлиф.-отрезные круги 
большого диаметра

 - см. Шлиф.-отрезные 
круги для стационарного 
использования 7 1–20

Шлиф.-отрезные круги для 
бензиновых и отрезных 
шлифмашин 6 28–29

Шлиф.-отрезные круги для 
использования вручную

 - см. Шлиф.-отрезные круги 5 48–52
6 12–29

Шлиф.-отрезные круги для 
лабораторий

 - см. LABOR: стационарные 
шлиф.-отрезные круги 7 15

Шлиф.-отрезные круги для 
портативных машин

 - см. Шлиф.-отрезные круги 
для бензиновых и отрезных 
шлифмашин 6 28–29

Шлиф.-отрезные круги для 
прямых шлифмашин 6 26

Шлиф.-отрезные круги для 
резки рельсов

 - см. RAIL: стационарные 
шлиф.-отрезные круги 7 14

Шлиф.-отрезные круги для 
ручной обработки 5 34–36, 

48–52

Шлиф.-отрезные круги для 
ручной обработки

 - см. Шлиф.-отрезные круги 6 12–29

Шлиф.-отрезные круги для 
стационарного использования 7 1–20

Шлиф.-отрезные круги для 
стационарной резки

 - см. Шлиф.-отрезные 
круги для стационарного 
использования 7 1–20

Шлиф.-отрезные круги для 
стационарных машин

 - см. Шлиф.-отрезные 
круги для стационарного 
использования 7 1–20

Шлиф.-отрезные круги для 
стационарных отрезных станков

 - см. Шлиф.-отрезные 
круги для стационарного 
использования 7 1–20

Шлиф.-отрезные круги для 
торцовых пил

 - см. CHOPSAW, CHOPSAW-HD, 
LABOR: стационарные шлиф.-
отрезные круги 7 10–15

Шлиф.-отрезные круги, 
алмазные 5 34–36, 

50–52

Шлиф.-отрезные круги, 
стационарные

 - см. Шлиф.-отрезные 
круги для стационарного 
использования 7 1–20

Шлифмашины
 - см. Ленточно-шлиф. 
устройства для гибких валов 9 114

 - см. Пневматические прямые 
шлифмашины 9 12–40

 - см. Пневматические угловые 
шлифмашины 9 41–56

 - см. Пневматические 
ленточно-шлиф. устройства 9 57–60

 - см. Электрические угловые 
шлифмашины 9 81–84

 - см. Электрические ленточно-
шлиф. устройства 9 87

 - см. Электрические прямые 
шлифмашины 9 87
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Ключевые слова и синонимы

Термин Кат. Стр.

Шлифмашины для угловых швов 9 89

Шлифмашины с пневмоприводом
 - см. Пневматические прямые 
шлифмашины 9 12–40

Шлифмашины с рукояткой
 - см. Шлиф. головки 3 9–40
 - см. Лепестковые шлиф. головки 4 83–85

Щетки CNC
 - см. Композитные щетки 8 27–31

Щетки Dremel
 - см. Миниатюрные щетки 8 45–47

Щетки POS
 - см. Щетки в упаковке POS 8 11–19, 

24, 32, 
35–36, 

38–40, 42

Щетки V2A
 - см. INOX-TOTAL 8 42–44

Щетки V4A
 - см. INOX-TOTAL 8 42–44

Щетки VA
 - см. INOX-TOTAL 8 42–44

Щетки для автоматизированной 
обработки

 - см. Композитные щетки 8 27–31

Щетки для барбекю
 - см. Ручные щетки, изогнутые 8 53
 - см. Ручные щетки, 
универсальное использование 8 53

Щетки для бутылок
 - см. Трубчатые щетки 8 48–52

Щетки для гриля
 - см. Ручные щетки, изогнутые 8 53
 - см. Ручные щетки, 
универсальные 8 53

Щетки для зачистных станков
 - см. Дисковые щетки, 
неплетеные, щетки для 
удаления заусенцев 8 26

Щетки для кипятильной трубы
 - см. Трубчатые щетки 8 48–52

Щетки для напильника 1 58
 - см. Ручные щетки, для 
напильников 8 54

Щетки для очистки поверхностей
 - см. Чашечные щетки 8 12–14, 36

Щетки для очистки 
поверхностей, гофр. проволока

 - см. Чашечные щетки, с 
резьбой, неплетеные 8 12

 - см. Чашечные щетки, с 
хвостовиком, неплетеные 8 36

Щетки для поверхностей
 - см. Чашечные щетки 8 12–14, 36
 - см. Чашечные щетки, с 
хвостовиком, неплетеные 8 36

Щетки для робототехники
 - см. Композитные щетки 8 27–31

Щетки для сатинирования
 - см. Щеточные валики, 
неплетеные, для машин для 
сатинирования 8 41

Щетки для сварных швов
 - см. Дисковые щетки, 
плетеные, PIPE 8 20–21

Щетки для сварщиков
 - см. Ручные щетки 8 53

Щетки для свечей зажигания
 - см. Ручные щетки для свечей 
зажигания 8 54

Щетки для структурирования
 - см. Щеточные валики, 
неплетеные, для машин для 
сатинирования 8 41

Щетки для тонкой обработки
 - см. Ручные щетки, для точной 
механики 8 54

Щетки для труб
 - см. Трубчатые щетки, с 
резьбой

8 48

 - см. Трубчатые щетки 8 48–52

Щетки для трубопроводов
 - см. Дисковые щетки, 
плетеные, PIPE 8 20–21

Термин Кат. Стр.

Щетки для угловых швов
 - см. Конические щетки 8 15–16
 - см. Ручные щетки, для 
угловых сварных швов 8 53

Щетки для удаления заусенцев 8 26

Щетки для шлиф. станка
 - см. Дисковые щетки, 
неплетеные 8 22–26

Щетки для штриховки
 - см. Щеточные валики, 
неплетеные, для машин для 
сатинирования 8 41

Щетки из шерсти животных
 - см. Миниатюрные щетки 8 45–47

Щетки с отверстием
 - см. Трубчатые щетки 8 48–52

Щетки с хвостовиком 8 30–40, 
43–47

 - см. Кистевые щетки, с 
хвостовиком 8 31–35, 43

 - см. Конические щетки, с 
хвостовиком 8 34, 44

 - см. Чашечные щетки, с 
хвостовиком 8 36

 - см. Дисковые щетки, с 
хвостовиком 8 38–40

 - см. Миниатюрные щетки 8 45–47
 - гофр. проволока 8 32–34, 

36–39, 
43–47

Щетки с хвостовиком, гофр. 
проволока

 - см. Дисковые щетки, с 
хвостовиком 8 38–39, 44

 - см. Кистевые щетки, с 
хвостовиком 8 32–34, 43

 - см. Конические щетки, с 
хвостовиком 8 37, 44

 - см. Миниатюрные щетки 8 45–47
 - см. Чашечные щетки, с 
хвостовиком, неплетеные 8 36

Щетки с хромом и никелем
 - см. Дисковые щетки, 
плетеные, INOX-TOTAL 8 42

Щетки, с пластиковым корпусом
 - см. Композитные щетки 8 27–31

Щеточные валики 8 41

Щеточные валики, неплетеные, 
для машин для сатинирования 8 41

Э
Экономичная катушка

 - см. Абразивная лента на 
катушке 4 58–59

Эксцентриковые шлиф. диски
 - см. Репейные шлиф. диски 4 61

Эластичная опора
 - см. Приводы со шпинделем с 
амортизированной опорой 9 13, 20, 22, 

25–26, 31, 
35, 106, 
109–110

Электрические ленточно-шлиф. 
устройства 9 87

Электрические ленточные 
шлифмашины 9 87

Электрические ленточные 
шлифмашины для труб 9 88

Электрические приводные 
устройства 9 70–92

Электрические прямые 
шлифмашины 9 74–80

Электрические прямые 
шлифмашины с жестким 
удлинителем 9 90

Электрические угловые 
шлифмашины 9 81–84

Электронапильник
 - см. Электрические ленточные 
шлифмашины 9 87

 - см. Электрические ленточные 
шлифмашины для труб 9 88

Эргономичные рукоятки для 
напильника 1 34, 56
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Рекомендации по замене артикула

В этой таблице представлены рекомендации по вариантам 
замены снятых с производства артикулов.

Артикул снят с производства >> Артикул на замену снятого с производства
Обозначение EAN 

4007220
>>

Обозначение EAN 
4007220

Каталог Стр.

Каталог 1

855 100 H 3 280546 >> 855 100 H 2 280539 1 45

860 150 H 3 280706 >> 860 150 H 2 280690 1 45

412 200x4,0 SMOOTH CUT 629079 >> 412 200 x 4,0 PREMIUM 021897 1 32

412 200x4,5 SMOOTH CUT 629086 >> 412 200 x 4,5 PREMIUM 021910 1 32

412 200x4,8 SMOOTH CUT 629093 >> 412 200 x 4,8 PREMIUM 021927 1 32

412 200x5,16 SMOOTH CUT 629109 >> 412 200 x 5,16 PREMIUM 021934 1 32

412 200x5,5 SMOOTH CUT 629116 >> 412 200 x 5,5 PREMIUM 021941 1 32

795 P 180 H 0 014936 >> 795P 180 H 2 014943 1 53

900 P 150 H 2 346075 >> - - - -

901 P 150 H 4 014967 >> 901P 150 H 2 014950 1 51

918 P 150 H 4 015087 >> 918P 150 H 2 015070 1 51

930 P 150 H 4 015100 >> 930P 150 H 2 015094 1 51

963 P 150 H 4 015186 >> 963P 150 H 2 015179 1 52

965 P 150 H 4 015209 >> 965P 150 H 2 015193 1 52

972 P 150 H 4 015223 >> 972P 150 H 2 015216 1 52

984 P 150 H 4 346242 >> 984P 150 H 2 346235 1 52

986 P 150 H 4 346266 >> 986P 150 H 2 346259 1 52

Каталог 2

ZYA 1225/8 Z4 045749 >> ZYA 1225/8 Z3 PLUS 045701 2 14

SPG 1225/8 Z4 048191 >> SPG 1225/8 Z3 PLUS 048153 2 19

SPG 0820/6 Z4 955536 >> SPG 0820/6 Z3 PLUS 955512 2 19

KEL 0820/6 Z3 955598 >> KEL 0820/6 Z3 PLUS 955581 2 20

SPG 0820/6 Z3 955529 >> SPG 0820/6 Z3 PLUS 955512 2 19

TRE 1220/8 Z4 049013 >> TRE 1220/6 Z3 PLUS 048962 2 22

KUD 0605/6 CAST 952498 >> KUD 0605/6 Z3 PLUS 046821 2 16

ZYA 0825/8 FVKS ZBS 869086 >> ZYA 0625/6 FVKS ZBS 869055 2 67

ZYA 0825/8 FVK ZBS 869079 >> ZYA 0625/6 FVK ZBS 869048 2 67

ZYA 0825/8 PLAST ZBS 900475 >> ZYA 0625/6 PLAST ZBS 900451 2 67

WRC 1225/8 TOUGH-S 770153 >> WRC 1225/6 TOUGH-S 770139 2 70

KUD 1009/6 TOUGH 953037 >> - - - -

TRE 1220/8 TOUGH 770368 >> TRE 1220/6 TOUGH 770351 2 73

A 0616ST/6 Z5 058633 >> - - - -

A 1225ST/6 Z5 058732 >> - - - -

G 0618/6 Z1 059197 >> - - - -

F 0403/6 Z1 058978 >> - - - -

K 0618/6 Z1 059371 >> - - - -

K 0618/6 Z5 059401 >> - - - -

985 058565 >> - - - -

LOS HM 5108 063262 >> - - - -

KUD 0302/3 Z4 HC-HT 533574 >> - - - -

RBF 0613/3 Z4 HC-HT 533581 >> - - - -

Каталог 3

ZY 1650 6 ADW 60 M 5V 659939 >> ZY 1650 6 ADW 30 M5V STEEL 659922 3 10

ZY 4010 6 ADW 60 M 5V 660072 >> ZY 4010 6 AR 60 O5V STEEL EDGE 099902 3 15

ZY 5013 6 ADW 60 M 5V 660089 >> ZY 5013 6 ADW 30 M5V STEEL 100189 3 10

WR 1320 6 ADW 80 M 5V 660102 >> WR 1320 6 AR 80 O5V STEEL EDGE 100912 3 16

SP 1320 6 ADW 80 M 5V 660249 >> SP 1320 6 AR 80 O5V STEEL EDGE 102169 3 17

KE 3250 8 ADW 24 M 5V 660355 >> KE 3250 8 AR 24 O5V STEEL EDGE 103098 3 18
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Артикул снят с производства >> Артикул на замену снятого с производства
Обозначение EAN 

4007220
>>

Обозначение EAN 
4007220

Каталог Стр.

TO 2016 6 ADW 60 M 5V 660942 >> TO 2016 6 AR 60 O5V STEEL EDGE 103135 3 18

TO 4032 6 ADW 24 M 5V 660959 >> TO 3225 6 AR 24 O5V STEEL EDGE 103173 3 18

A 31 6 ADW 30 M 5V 117347 >> TO 3225 6 AR 24 O5V STEEL EDGE 103173 3 18

ZY 0406 3 AR 100 O 5V 118153 >> ZY 0408 3 AR 100 O5V STEEL EDGE 094686 3 14

ZY 0506 3 AR 100 O 5V 118191 >> ZY 0510 3 AR 100 O5V STEEL EDGE 094884 3 14

ZY 0513 3 AR 60 O 5V 118245 >> ZY 0515 3 AR 60 O5V STEEL EDGE 534670 3 14

ZY 1003 3 AR 100 O 5V 118412 >> ZY 1002 3 AR 100 O5V STEEL EDGE 098660 3 14

ZY 1603 3 AR 100 O 5V 118573 >> ZY 1603 3 AR 60 O5V STEEL EDGE 118580 3 14

ZY 2013 6 AR 30 O 5V 099261 >> ZY 2010 6 AR 30 O5V STEEL EDGE 099216 3 15

ZY 3216 6 AR 24 O 5V 099674 >> ZY 3220 6 AR 24 O5V STEEL EDGE 099780 3 15

ZY 3216 6 AR 46 O 5V 099681 >> ZY 3220 6 AR 46 O5V STEEL EDGE 099797 3 15

ZY 2525 6,3 AR 30 O 5V 117019 >> ZY 2525 6 AR 30 O5V STEEL EDGE 097342 3 15

WR 0306 6 AR 100 O 5V 100714 >> ZY 0306 3 AR 100 O5V STEEL EDGE 094525 3 14

A 21 6,3 AR 30 O 5V 114766 >> A 21 6 AR 30 O5V STEEL EDGE 117279 3 19

B 104 3 AR 80 O 5V 117873 >> B 105 3 AR 100 O5V STEEL EDGE 117880 3 20

B 111 3 AR 80 O 5V 117910 >> B 114 3 AR 100 O5V STEEL EDGE 117958 3 20

ZY 1303 3 AWCO 46 J 5V 898567 >> ZY 1303 3 AWCO 60 J5V TOUGH 898574 3 23

SP 0408 3 AWCO 60 J 5V 898741 >> SP 0408 3 AWCO 80 J5V TOUGH 898758 3 24

702 6 AR 100 MOV 098370 >> ZY 0306 6 AR 100 O5V STEEL EDGE 094464 3 14

703 6 AR 100 MOV 098387 >> ZY 0306 6 AR 100 O5V STEEL EDGE 094464 3 14

704 6 AR 100 MOV 098394 >> ZY 0408 6 AR 100 O5V STEEL EDGE 094587 3 14

705 6 AR 80 MOV 098400 >> ZY 0510 6 AR 100 O5V STEEL EDGE 094761 3 14

706 6 AR 80 MOV 098417 >> ZY 0613 6 AR 100 O5V STEEL EDGE 095041 3 14

707 6 AR 80 MOV 098424 >> ZY 0810 6 AR 80 O5V STEEL EDGE 095287 3 14

708 6 AR 80 MOV 098431 >> ZY 0810 6 AR 80 O5V STEEL EDGE 095287 3 14

709 6 AR 80 MOV 098448 >> ZY 1013 6 AR 80 O5V STEEL EDGE 095645 3 14

710 6 AR 80 MV 098455 >> ZY 1013 6 AR 80 O5V STEEL EDGE 095645 3 14

712 6 AR 80 MV 098479 >> ZY 1313 6 AR 80 O5V STEEL EDGE 096116 3 14

Каталог 4

CC-FS 180 A 24 722091 >> CC-FS 180 CO-COOL 24 722534 4 14

CC-FS 180 A 36 722107 >> CC-FS 180 CO-COOL 36 722558 4 14

CC-FS 180 A 50 722121 >> CC-FS 180 CO-COOL 50 722565 4 14

CC-FS 180 A 60 722138 >> CC-FS 180 CO-COOL 60 722589 4 14

CC-FS 180 A 80 722145 >> CC-FS 180 CO-COOL 80 722602 4 14

CC-FS 180 A 120 722152 >> CC-FS 180 CO-COOL 80 722602 4 14

CC-FS 180 Z 24 722701 >> CC-FS 180 CO-COOL 24 722534 4 14

CC-FS 180 Z 36 722718 >> CC-FS 180 CO-COOL 36 722558 4 14

CC-FS 180 Z 50 722725 >> CC-FS 180 CO-COOL 50 722565 4 14

CC-FS 180 Z 60 722732 >> CC-FS 180 CO-COOL 60 722589 4 14

CC-FS 180 Z 80 722749 >> CC-FS 180 CO-COOL 80 722602 4 14

CC-FS 180 Z 120 722756 >> CC-FS 180 CO-COOL 80 722602 4 14

CC-FS 180 CO 24 722282 >> CC-FS 180 CO-COOL 24 722534 4 14

CC-FS 180 CO 36 722305 >> CC-FS 180 CO-COOL 36 722558 4 14

CC-FS 180 CO 50 722336 >> CC-FS 180 CO-COOL 50 722565 4 14

CC-FS 180 CO 60 722350 >> CC-FS 180 CO-COOL 60 722589 4 14

CC-FS 180 CO 80 722374 >> CC-FS 180 CO-COOL 80 722602 4 14

CC-FS 180 CO 120 722428 >> - - - -

CC-FS 180 A-COOL 120 722459 >> - - - -

CC-FS 180 A-COOL 150 722466 >> - - - -

CC-FS 180 A-COOL 180 722527 >> - - - -

CC-FS 180 A-COOL 220 722541 >> - - - -

CC-FS 180 A-COOL 50 722398 >> - - - -

CC-FS 180 A-COOL 60 722411 >> - - - -
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Артикул снят с производства >> Артикул на замену снятого с производства
Обозначение EAN 

4007220
>>

Обозначение EAN 
4007220

Каталог Стр.

CC-FS 180 A-COOL 80 722435 >> - - - -

CC-FS 125 Z-COOL 36 722763 >> CC-FS 125 CO-COOL 36 722473 4 14

CC-FS 125 Z-COOL 50 722770 >> CC-FS 125 CO-COOL 50 722480 4 14

CC-FS 125 Z-COOL 60 722787 >> CC-FS 125 CO-COOL 60 722497 4 14

CC-FS 125 Z-COOL 80 722015 >> CC-FS 125 CO-COOL 80 722503 4 14

CC-FS 180 Z-COOL 36 722022 >> CC-FS 180 CO-COOL 36 722558 4 14

CC-FS 180 Z-COOL 50 722046 >> CC-FS 180 CO-COOL 50 722565 4 14

CC-FS 180 Z-COOL 60 722114 >> CC-FS 180 CO-COOL 60 722589 4 14

CC-FS 180 Z-COOL 80 722053 >> CC-FS 180 CO-COOL 80 722602 4 14

CC-FS 180 CO-COOL 120 722626 >> CC-FS 180 CO-COOL 80 722602 4 14

CD-B 50 STAHL 0,35 780077 >> - - - -

BA 6/ 610 J A 60 585221 >> BA 12/610 A 60 585337 4 48

BA 6/ 610 J A 80 585238 >> BA 12/610 A 80 585344 4 48

BA 6/ 610 J A 120 585245 >> BA 12/610 A 120 585351 4 48

BA 6/ 610 X A 40 585535 >> BA 12/610 A 40 585580 4 48

FR 15030/25,4 A-COOL 120 469668 >> FR 15030/25,4 CO-COOL 120 104903 4 87

FR 15030/25,4 A-COOL 40 469576 >> FR 15030/25,4 CO-COOL 40 104859 4 87

FR 15030/25,4 A-COOL 60 469590 >> FR 15030/25,4 CO-COOL 60 104873 4 87

FR 15050/25,4 A-COOL 40 469743 >> FR 15050/25,4 CO-COOL 40 105467 4 87

FR 15050/25,4 A-COOL 60 469774 >> FR 15050/25,4 CO-COOL 60 105474 4 87

FR 15050/25,4 A-COOL 80 469798 >> FR 15050/25,4 CO-COOL 80 105481 4 87

FR 16530/25,4 A-COOL 120 470022 >> FR 16550/25,4 CO-COOL 120 105573 4 87

FR 16530/25,4 A-COOL 40 469989 >> FR 16550/25,4 CO-COOL 40 105542 4 87

FR 16530/25,4 A-COOL 60 470008 >> FR 16550/25,4 CO-COOL 60 105559 4 87

FR 16530/25,4 A-COOL 80 470015 >> FR 16550/25,4 CO-COOL 80 105566 4 87

FR 16550/25,4 A-COOL 120 469910 >> FR 16530/25,4 CO-COOL 120 105535 4 87

FR 16550/25,4 A-COOL 40 469866 >> FR 16530/25,4 CO-COOL 40 105504 4 87

FR 16550/25,4 A-COOL 60 469873 >> FR 16530/25,4 CO-COOL 60 105511 4 87

FR 16550/25,4 A-COOL 80 469903 >> FR 16530/25,4 CO-COOL 80 105528 4 87

KSB 0410 A 150 148860 >> GSB 0410 A 150 147610 4 65

KSB 0610 A 150 148884 >> GSB 0610 A 150 147634 4 65

KSB 0810 A 150 148907 >> GSB 0810 A 150 147658 4 65

PF ZY 1220 6 ANCN 46 GHR 145364 >> PF ZY 1530/6 ANCN 46 GHR 145555 4 136

PF ZY 1208 3 AW 120 LR 145906 >> PF ZY 1212/3 AW 120 LR 145210 4 138

PF ZY 7510 6 CU 16 PU-STRUC 752050 >> PF ZY 10030/8 CU 16 PU-STRUC 752074 4 133

PF ZY 7530 6 CU 16 PU-STRUC 752067 >> PF ZY 10030/8 CU 16 PU-STRUC 752074 4 133

PF SC 10010 20 CU 16 PU-STRUC 752135 >> PF ZY 10030/8 CU 16 PU-STRUC 752074 4 133

PF SC 10030 20 CU 16 PU-STRUC 752142 >> PF ZY 10030/8 CU 16 PU-STRUC 752074 4 133

STS 6 TRACKSCHLEIFER 265895 >> PF ZY 192,5 6 AN 80 TX 067857 4 140

12/330 T A 60 620229 >> BA 10/330 A 60 620151 4 48

16/480 X A 40 585597 >> BA 16/480 A 60 585368 4 48

20/480 T Z 60 586235 >> BA 20/480 CO-COOL 60 799758 4 49

20/480 T Z 80 586242 >> BA 20/480 CO-COOL 80 799772 4 49

20/480 X Z 40 586297 >> BA 20/480 CO-COOL 40 799741 4 49

Каталог 5

DF 4102 D 181 BARETT 016657 >> DF 4102 D 126 BARETT 016640 5 17

DF 4182 D 181 SCHWERT 016923 >> DF 4182 D 126 SCHWERT 016916 5 17

DF 4192 D 181 VOGELZUNGE 016954 >> DF 4192 D 126 VOGELZUNGE 016947 5 17

DF 5320 D 126 FLACHSTUMPF 257111 >> DF 5316 D 126 FLACHSTUMPF 257050 5 22

DF 5324 D 126 FLACHSTUMPF 257142 >> DF 5316 D 126 FLACHSTUMPF 257050 5 22

DF 5393 D 126 VIERKANT 257388 >> DF 5392 D 126 VIERKANT 257357 5 22

DZY-N 7,0-8/6 D 181 260951 >> DZY-N 7,0-8/6 D 126 119266 5 24

BZY-N 11,0-10/6 B 126 258439 >> BZY-N 10,0-8/6 B 126 119419 5 30
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Артикул снят с производства >> Артикул на замену снятого с производства
Обозначение EAN 

4007220
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Обозначение EAN 
4007220

Каталог Стр.

1A1W 3-5-0,75/3-50 D 126 PHNT C100 665817 >> - - - -

1A1W 4-5-1,0/3-50 D 126 PHNT C100 665763 >> - - - -

1A1W 5-5-1,5/3-50 D 126 PHNT C100 665770 >> - - - -

1A1W 6-6-1,5/6-50 D 126 PHNT C100 665787 >> - - - -

1A1W 8-8-2,0/6-50 D 126 PHNT C100 665794 >> - - - -

1A1W 10-8-2,0/6-50 D 126 PHNT C100 665824 >> - - - -

1A1W 3-5-0,75/3-50 B 126 PHNT C100 665695 >> - - - -

1A1W 4-5-1,0/3-50 B 126 PHNT C100 665701 >> - - - -

1A1W 5-5-1,5/3-50 B 126 PHNT C100 665718 >> - - - -

1A1W 6-6-1,5/6-50 B 126 PHNT C100 665725 >> - - - -

1A1W 8-8-2,0/6-50 B 126 PHNT C100 665732 >> - - - -

1A1W 10-8-2,0/6-50 B 126 PHNT C100 665749 >> - - - -

11V9 100-2-10-20 B 181 PHST C75 168684 >> - - - -

Каталог 6

E 178-7 A 30 K PSF 477724 >> E 180-7 PSF STEEL 470527 6 53

E 100-6 A 30 M PSF-INOX 16,0 471128 >> E 100-6 PSF STEELOX/16,0 643273 6 53

E 115-7 A 30 M PSF-INOX 470565 >> E 115-7 PSF STEELOX 640852 6 53

E 125-7 A 30 M PSF-INOX 471159 >> E 125-7 PSF STEELOX 640883 6 53

E 150-7 A 30 M PSF-INOX 471166 >> E 150-7 PSF STEELOX 641002 6 53

E 178-7 A 30 M PSF-INOX 470572 >> E 180-7 PSF STEELOX 640999 6 53

E 230-7 A 30 M PSF-INOX 470596 >> E 230-7 PSF STEELOX 640951 6 53

E 115-1,9 A 46 P PSF DUO 952771 >> E 115-1,9 PSF DUO STEELOX 835081 6 15

E 115-2,8 A 46 P PSF DUO 952788 >> E 115-2,8 PSF DUO STEELOX 754498 6 15

E 125-1,9 A 46 P PSF DUO 952795 >> E 125-1,9 PSF DUO STEELOX 835098 6 15

E 125-2,8 A 46 P PSF DUO 952801 >> E 125-2,8 PSF DUO STEELOX 754504 6 15

E 150-3,5 A 46 P PSF DUO 952818 >> E 150-3,5 PSF DUO STEELOX 952740 6 15

E 115-4 A 24 R SG 457634 >> E 115-4,1 SG STEEL 640845 6 54

E 178-4,1 A 24 R SG PIPE 640746 >> E 180-4,1 SG STEEL 478752 6 54

E 178-4,1 ZA 30 S SG PIPE 640777 >> E 180-4,1 CERAMIC SGP STEELOX 094143 6 59

E 178-4,6 ZA 30 S SG PIPE 807804 >> E 180-4,1 CERAMIC SGP STEELOX 094143 6 59

E 230-4,6 ZA 30 S SG PIPE 807811 >> E 230-4,1 CERAMIC SGP STEELOX 094150 6 59

E 115-5 A 46 H SGP-WHISPER 952849 >> E 115-7 SGP WHISPER STEELOX 827505 6 57

E 125-5 A 46 H SGP-WHISPER 952856 >> E 125-7 SGP WHISPER STEELOX 827512 6 57

E 115-7 A 46 H SGP-WHISPER-ALU 853443 >> E 115-7 SG ALU 475393 6 55

E 125-7 A 46 H SGP-WHISPER-ALU 853450 >> E 125-7 SG ALU 475409 6 55

CC-GRIND 115 STEEL 835876 >> CC-FS 115 CO-COOL 36 763315 4 14

CC-GRIND 125 STEEL 835883 >> CC-FS 125 CO-COOL 36 722473 4 14

CC-GRIND 115 INOX 835890 >> CC-FS 115 CO-COOL 36 763315 4 14

CC-GRIND 125 INOX 835906 >> CC-FS 125 CO-COOL 36 722473 4 14

CC GRIND-STEEL 115/125 M14 835852 >> CC-GT 115-125 M14 725764 4 19

SFS CC-GRIND-SOLID 100 3/8“ 932216 >> - - - -

PFC 115 A 24 SG 614969 >> PFF 115 A 40 SG STEELOX 167496 6 34

PFC 125 A 24 SG 614976 >> PFF 125 A 40 SG STEELOX 167502 6 34

PFC 180 A 24 SG 167793 >> PFF 180 A 40 SG STEELOX 167519 6 34

PFC 180 Z 80 SG 934289 >> PFC 180 A 80 SG STEELOX 167885 6 34

PFC 180 Z 120 SG 934296 >> PFC 180 A 120 SG STEELOX 167915 6 34

PFC 115 Z 40 SG COMPACT 614785 >> PFC 115 Z 40 SG POWER STEELOX 167922 6 35

PFC 115 Z 60 SG COMPACT 614846 >> PFC 115 Z 60 SG POWER STEELOX 167953 6 35

PFC 125 Z 40 SG COMPACT 614808 >> PFC 125 Z 40 SG POWER STEELOX 167939 6 35

PFC 125 Z 60 SG COMPACT 614860 >> PFC 125 Z 60 SG POWER STEELOX 167960 6 35

PFC 150 Z 40 SG COMPACT 953310 >> PFC 150 Z 40 SG POWER STEELOX 030363 6 35

PFC 150 Z 60 SG COMPACT 953327 >> PFC 150 Z 60 SG POWER STEELOX 030394 6 35

PFC 180 Z 40 SG COMPACT 614822 >> PFC 180 Z 40 SG POWER STEELOX 167946 6 35



15Указатель

Указатель

Указа-
тель

Рекомендации по замене артикула

Артикул снят с производства >> Артикул на замену снятого с производства
Обозначение EAN 
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Обозначение EAN 
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Каталог Стр.

PFC 180 Z 60 SG COMPACT 614891 >> PFC 180 Z 60 SG POWER STEELOX 167977 6 35

PFF 115 ZA 40 SG 800300 >> PFF 115 CO-FREEZE 36 SG INOX 104040 6 37

PFF 115 ZA 60 SG 800317 >> PFF 115 CO-FREEZE 50 SG INOX 104057 6 37

PFF 115 ZA 80 SG 800324 >> PFF 115 CO-FREEZE 80 SG INOX 104064 6 37

PFF 125 ZA 40 SG 800331 >> PFF 125 CO-FREEZE 36 SG INOX 104071 6 37

PFF 125 ZA 60 SG 800348 >> PFF 125 CO-FREEZE 50 SG INOX 104088 6 37

PFF 125 ZA 80 SG 800355 >> PFF 125 CO-FREEZE 80 SG INOX 104095 6 37

PFC 115 ZA 40 SG 800409 >> PFC 115 CO-FREEZE 36 SG INOX 104101 6 37

PFC 115 ZA 60 SG 800416 >> PFC 115 CO-FREEZE 50 SG INOX 104118 6 37

PFC 115 ZA 80 SG 800423 >> PFC 115 CO-FREEZE 80 SG INOX 104125 6 37

PFC 125 ZA 40 SG 800430 >> PFC 125 CO-FREEZE 36 SG INOX 104132 6 37

PFC 125 ZA 60 SG 800447 >> PFC 125 CO-FREEZE 50 SG INOX 104149 6 37

PFC 125 ZA 80 SG 800454 >> PFC 125 CO-FREEZE 80 SG INOX 104156 6 37

PFC 180 ZA 40 SG 800478 >> PFC 180 CO-FREEZE 50 SG INOX 104163 6 37

PFC 180 ZA 60 SG 800485 >> PFC 180 CO-FREEZE 50 SG INOX 104170 6 37

PFF 100 A 120 SG-COOL 934678 >> PFF 100 A-COOL 80 SG INOX+ALU/16,0 262788 6 34

PFF 115 A 120 SG-COOL 934685 >> PFF 115 A-COOL 80 SG INOX+ALU 222751 6 34

PFF 125 A 120 SG-COOL 934692 >> PFF 125 A-COOL 80 SG INOX+ALU 232958 6 34

PFF 180 A 120 SG-COOL 934708 >> PFF 180 A-COOL 80 SG INOX+ALU 233009 6 34

PFC 115 A 120 SG-COOL 934647 >> PFC 115 A-COOL 80 SG INOX+ALU 232903 6 34

PFC 125 A 120 SG-COOL 934654 >> PFC 125 A-COOL 80 SG INOX+ALU 232965 6 34

PFC 180 A 120 SG-COOL 934661 >> PFC 180 A-COOL 80 SG INOX+ALU 233016 6 34

PFC 115 Z 40 SGP-POWER 618578 >> PFC 115 Z 40 SG POWER STEELOX 167922 6 35

PFC 115 Z 60 SGP-POWER 758717 >> PFC 115 Z 60 SG POWER STEELOX 167953 6 35

PFC 125 Z 40 SGP-POWER 614631 >> PFC 125 Z 40 SG POWER STEELOX 167939 6 35

PFC 125 Z 60 SGP-POWER 758724 >> PFC 125 Z 60 SG POWER STEELOX 167960 6 35

PFC 180 Z 40 SGP-POWER 618585 >> PFC 180 Z 40 SG POWER STEELOX 167946 6 35

PFF 115 Z 40 SGP-COOL 611838 >> PFF 115 CO-FREEZE 36 SG INOX 104040 6 37

PFF 115 Z 60 SGP-COOL 611845 >> PFF 115 CO-FREEZE 50 SG INOX 104057 6 37

PFF 115 Z 80 SGP-COOL 611852 >> PFF 115 CO-FREEZE 80 SG INOX 104064 6 37

PFF 125 Z 40 SGP-COOL 611869 >> PFF 125 CO-FREEZE 36 SG INOX 104071 6 37

PFF 125 Z 60 SGP-COOL 611876 >> PFF 125 CO-FREEZE 50 SG INOX 104088 6 37

PFF 125 Z 80 SGP-COOL 611883 >> PFF 125 CO-FREEZE 80 SG INOX 104095 6 37

PFC 115 Z 40 SGP-COOL 611777 >> PFC 115 CO-FREEZE 36 SG INOX 104101 6 37

PFC 115 Z 60 SGP-COOL 611784 >> PFC 115 CO-FREEZE 50 SG INOX 104118 6 37

PFC 115 Z 80 SGP-COOL 611791 >> PFC 115 CO-FREEZE 80 SG INOX 104125 6 37

PFC 125 Z 40 SGP-COOL 611807 >> PFC 125 CO-FREEZE 36 SG INOX 104132 6 37

PFC 125 Z 60 SGP-COOL 611814 >> PFC 125 CO-FREEZE 50 SG INOX 104149 6 37

PFC 125 Z 80 SGP-COOL 611821 >> PFC 125 CO-FREEZE 80 SG INOX 104156 6 37

ABRACLEAN RG 30050 165225 >> - - - -

PFC 125 CO 40 SGP-STRONG 957134 >> PFC 125 Z 36 SGP STRONG STEEL 777886 6 38

PFC 180 CO 40 SGP-STRONG 953334 >> PFC 180 Z 36 SGP STRONG STEEL 827468 6 38

PFC 180 CO 36 SGP-STRONG-FREEZE 835333 >> PFC 180 CO-FREEZE 36 SG INOX 104163 6 37

PFC 180 CO 50 SGP-STRONG-FREEZE 835340 >> PFC 180 CO-FREEZE 50 SG INOX 104170 6 37

PFC 125 Z 40 SGP-CORNER 614648 >> PFR 125-L Z 40 SGP CURVE STEELOX 790175 6 40

EH 100-3,2 A 46 P PSF 522981 >> EH 100-2,4 PSF STEEL/16,0 163511 6 13

EHT 100-1,0 A 60 R SG-INOX 511787 >> EHT 105-1,0 SG STEELOX/16,0 039755 6 18

EHT 115-2,0 A 46 R SG-INOX 953402 >> EHT 115-1,6 SG STEELOX 355442 6 18

EHT 100-2,4 C 46 R SG 163016 >> EH 100-2,4 PSF ALU+STONE/16,0 523124 6 16

EHT 150-3,0 C 24 R SG 163047 >> EH 150-3,0 PSF ALU+STONE 523131 6 16

EHT 178-3,2 C 24 R SG 163092 >> EHT 180-3,2 PSF ALU+STONE 163641 6 16

EHT 230-3,2 C 24 R SG 163146 >> EHT 230-3,2 PSF ALU+STONE 163658 6 16

EH 115-2,4 C 30 R SG 163252 >> EH 115-2,4 PSF ALU+STONE 163665 6 16

EH 125-2,4 C 30 R SG 162996 >> EH 125-2,4 PSF ALU+STONE 163597 6 16

EH 230-3,2 C 24 R SG 163078 >> EH 230-3,2 PSF ALU+STONE 163627 6 16



16 Указатель

Указатель
Рекомендации по замене артикула

Артикул снят с производства >> Артикул на замену снятого с производства
Обозначение EAN 

4007220
>>

Обозначение EAN 
4007220

Каталог Стр.

EHT 105-1,0 A 60 T SGP 953440 >> EHT 100-1,3 CERAMIC SGP STEEL/16,0 103883 6 21

EHT 115-1,0 A 60 T SGP 538043 >> EHT 115-1,0 CERAMIC SGP STEEL 103890 6 21

EHT 115-2,4 A 30 T SGP 248133 >> EHT 115-2,0 CERAMIC SGP STEEL 103913 6 21

EHT 125-1,0 A 60 T SGP 538050 >> EHT 125-1,0 CERAMIC SGP STEEL 103920 6 21

EHT 125-2,4 A 30 T SGP 248140 >> EHT 125-2,0 CERAMIC SGP STEEL 103944 6 21

EHT 150-1,6 A 46 T SGP 953457 >> EHT 150-1,6 CERAMIC SGP STEEL 103951 6 21

EHT 178-2,5 A 24 T SGP 522707 >> EHT 180-2,5 CERAMIC SGP STEEL 103975 6 21

EHT 178-2,8 A 24 T SGP 162392 >> EHT 180-2,5 CERAMIC SGP STEEL 103975 6 21

EHT 230-2,5 A 24 T SGP 522721 >> EHT 230-2,5 CERAMIC SGP STEEL 103999 6 21

EHT 230-2,8 A 24 T SGP 162453 >> EHT 230-2,5 CERAMIC SGP STEEL 103999 6 21

EH 115-2,4 A 30 T SGP 248126 >> EH 115-2,4 SG STEEL 162606 6 17

EH 125-2,4 A 30 T SGP 248157 >> EH 125-2,4 SG STEEL 162217 6 17

EH 178-2,5 A 24 T SGP 522714 >> EH 180-2,5 SG STEELOX 162279 6 18

EH 178-2,8 A 24 T SGP 162293 >> EH 180-2,9 SG STEEL 522653 6 17

EH 230-2,8 A 24 T SGP 162330 >> EH 230-2,9 SG STEEL 522684 6 17

EHT 100-0,8 A 60 S SGP-INOX X-SLIM 845103 >> EHT 105-0,8 SGP STEELOX/16,0 953464 6 22

EHT 100-1,0 A 60 S SGP-INOX 538067 >> EHT 105-1,0 SGP STEELOX/16,0 953471 6 22

EHT 178-2,3 A 24 S SGP-INOX 522752 >> EHT 180-2,5 SG STEELOX 162378 6 18

EHT 178-2,8 A 24 S SGP-INOX 281994 >> EHT 180-2,5 SG STEELOX 162378 6 18

EH 115-2,2 A 46 S SGP-INOX 281963 >> EH 115-2,4 SG STEELOX 162613 6 18

EH 125-2,2 A 46 S SGP-INOX 281987 >> EH 125-2,4 SG STEELOX 162651 6 18

EH 178-2,8 A 24 S SGP-INOX 282007 >> EH 180-2,5 SG STEELOX 162279 6 18

EH 230-2,3 A 24 S SGP-INOX 522790 >> EH 230-2,5 SG STEELOX 162316 6 18

EH 230-2,8 A 24 S SGP-INOX 282021 >> EH 230-2,5 SG STEELOX 162316 6 18

EHT 230-3,4 ZA 24 Q SGP 522837 >> EHT 230-3,2 ZIRKON SG CAST 094983 6 24

EH 230-3,4 ZA 24 Q SGP 522844 >> EH 230-3,2 ZIRKON SG CAST 340875 6 24

Каталог 7

80 T 300-3,0 C 36 L SG-CHOP-HD 25,4 540268 >> 80 EHT 300-4,0 SG STONE/25,4 163191 6 29

Каталог 8

RBU 12520/14 ST 0,30 806852 >> POS RBU 12520/14,0 ST 0,30 956250 8 24

RBU 12528/14 ST 0,30 806869 >> POS RBU 12528/14,0 ST 0,30 956274 8 24

RBU 12520/14 INOX 0,30 806876 >> POS RBU 12520/14,0 INOX 0,30 956410 8 24

RBU 12528/14 INOX 0,30 806883 >> POS RBU 12528/14,0 INOX 0,30 956434 8 24

RBG 10006/M14 Pipe ST 750872 >> - - - -

RBG 10006/M14 Pipe INOX 751237 >> - - - -

RBG 17806/22,2 Pipe CT ST 56Z 751138 >> RBG 17806/22,2 PIPE CT ST 0,50 72Z 751190 8 21

RBG 17806/M14 Pipe CT ST 56Z 751169 >> RBG 17806/M14 PIPE CT ST 0,50 72Z 751206 8 21

RBU 25080/50,8 ST 0,50 807088 >> RBU 25080/50,8 ST 0,35 807071 8 26

RBU 25080/50,8 INOX 0,35 807163 >> RBU 25060/50,8 INOX 0,35 807149 8 26

RBU 25080/50,8 INOX 0,50 807170 >> RBU 25060/50,8 INOX 0,50 807156 8 26

RBU 25080/50,8 LIT INOX 0,35 807217 >> RBU 25060/50,8 LIT INOX 0,35 807200 8 26

POS PBG 1919/6 INOX 0,60 894460 >> PBG 1919/6 INOX 0,60 531082 8 35

POS PBG 3030/6 INOX 0,60 894484 >> PBG 3026/6 INOX 0,60 531105 8 35

POS RBG 7006/6 INOX 0,50 894576 >> RBG 7006/6 INOX 0,50 530603 8 40

POS TBU 100/M14 SiC 180 0,90 530870 >> POS TBU 100/M14 SiC 120 1,00 530856 8 12

HBB 50 ST Violin 0,35 572504 >> HBU 50 ST 0,35 153741 8 53

HBB 50 MES Violin 0,30 573020 >> HBU 50 MES 0,30 572559 8 53

BO 8/12-22,2 5-18 751923 >>
BO 12/22,2 150-180
BO 8/12-14 100-125

107850
107843

8 55

BO 12/22,2 10-30 561317 >>
BO 8/12-14 100-125
BO 12/22,2 150-180

107843
107850

8 55
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Рекомендации по замене артикула

Артикул снят с производства >> Артикул на замену снятого с производства
Обозначение EAN 

4007220
>>

Обозначение EAN 
4007220

Каталог Стр.

Каталог 9

PGZA 3/440 SU 348437 >>
PGZA 3/440
SU-D26

176580
 208410

9 20

PGAS 12/120 V-HV 177396 >> - - - -

PGAS 12/70 V-HV 177419 >> - - - -

BSG 3.10.40 183014 >> - - - -

SB-5 808665 >> SB TB-5 101919 9 123

SB V-5 808672 >> SB TB-5 101919 9 123

ATR BSG 3/10/40 183021 >> - - - -

ULR BSG 3/10/40 183038 >> - - - -
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Ссылки: каталоги 6 и 7

Для упрощения подбора правильного инструмента структура каталогов 6 и 7 изменена. 
Теперь обозначения инструментов содержат материал, для которого они подходят. В до-
полнение к этому система звездочек наглядно представляет три линейки изделий PFERD 
PSF ★ ★ , SG ★ ★ ★ , SGP ★ ★ ★ ★ . Все номера EAN сохранены. Далее представлено 
сопоставление старой и новой программы инструментов.

Инструментальное руководство 22 Инструментальное руководство 23

Рис. Обозначение старое >> Рис. Обозначение новое Стр.

Каталог 6

Обдирочные круги

A 30 K PSF

>> PSF STEEL 53

A 30 P PSF

A 30 M PSF-INOX

>> PSF STEELOX 53

A 24 L PSF

A 24 R SG >> SG STEEL 54

A 30 N SG-INOX >> SG INOX 55

A 24 N SG-ALU >> SG ALU 55

ZA 24 R SGP >> ZIRKON SGP STEEL 58

CO 24 Q SG >> CERAMIC SGP STEELOX 59

A 46 H SGP-WHISPER >> SGP WHISPER STEELOX 57

A 46 H SGP-WHISPER-ALU >>
Артикул снят с производства,  
замена на SG ALU

55

Cut-off wheels, flap discs and grinding wheels

6

Cut-off wheels for stationary applications

7
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Ссылки: каталоги 6 и 7

Инструментальное руководство 22 Инструментальное руководство 23

Рис. Обозначение старое >> Рис. Обозначение новое Стр.

PIPELINE: обдирочные круги для трубопроводов
Для наглядности все обдирочные круги представлены вместе.  
Обдирочные круги Pipeline помещены в раздел обычных обдирочных дисков.

A 24/30/46 M PSF-INOX-PIPE >> PSF STEELOX 53

A 24 R SG-PIPE >> SG STEEL 54

A 30 N SG-INOX-PIPE >> SG INOX 55

ZA 30 S SG-PIPE >> SG STEEL 54

Foundry grinding wheels

AC 30 S SG >> SG CAST+ALU 60

C 24 Q SG >> SG CAST+STONE 60

ZA 30 S SG >> ZIRKON SG CAST+STEEL 61

ZA 30 T SGP >> ZIKRON SG CAST 61

Комбидиски DUODISC для резки и шлифования торцом
Комбидиски DUODISC для резки и шлифования торцом помещены в раздел «Шлифовально-отрезные круги».

P PSF-DUO-INOX >>

PSF DUO STEELOX 15

P PSF-DUO >>

Шлифовальные круги CC-GRIND

CC-GRIND SG-STEEL >>
Артикул снят с производства, 
замена на COMBICLICK CO-COOL, 
Каталог 4

14

CC-GRIND SG-INOX >>
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Инструментальное руководство 22 Инструментальное руководство 23

Рис. Обозначение старое >> Рис. Обозначение новое Стр.

CC-GRIND-SOLID SG-STEEL >> CC-GRIND-SOLID SG STEEL 45

CC-GRIND-SOLID SG-INOX >> CC-GRIND-SOLID SG INOX 45

CC-GRIND-FLEX SG-STEEL >> CC-GRIND-FLEX SG STEEL 46

Шлифовальные чашки

A 16/24/36/80 Q SG >> SG STEELOX 62

C 16/24/30/60/80 Q SG >> SG CAST+STONE 62

Шлифовальные круги

A 24 M SG >> SG STEEL+INOX+CAST 63

POLIFAN: лепестковые шлифовальные круги

A PSF/ 
Исполнение PSF A

>> A PSF STEELOX 33

Z PSF/ 
Исполнение PSF Z

>> Z PSF STEELOX 33

A SG/ 
Исполнение SG A

>> A SG STEELOX 34

Z SG/Z SG-POWER/ 
Исполнение SG ZIRKON

>> Z SG POWER STEELOX 35

Z SG-COMPACT/ 
Исполнение SG ZIRKON-COMPACT

>>
Артикул снят с производства,  
замена на Z SG POWER STEELOX

35

ZA SG/ 
Исполнение SG ZA

>>
Артикул снят с производства,  
замена на CO-FREEZE SG INOX

37

A SG-COOL/ 
Исполнение SG A-COOL

>> A-COOL SG INOX+ALU 34

Ссылки: каталоги 6 и 7
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Инструментальное руководство 22 Инструментальное руководство 23

Рис. Обозначение старое >> Рис. Обозначение новое Стр.

Z SGP-POWER/ 
Исполнение SGP ZIRKON-POWER

>>
Артикул снят с производства,  
замена на Z SG POWER STEELOX

35

Z SGP-COOL/ 
Исполнение SGP ZIRKON-COOL

>>
Артикул снят с производства,  
замена на CO-FREEZE SG INOX

37

CO SGP-COOL/ 
Исполнение SGP CO-COOL

>> CO-COOL SG STEELOX 36

Z SGP-STRONG/ 
Исполнение SGP ZIRKON-STRONG

>> Z SGP STRONG STEEL 38

CO SGP-STRONG/ 
Исполнение SGP CO-STRONG

>>
Артикул снят с производства,  
замена на Z SGP STRONG STEEL

38

CO SGP-STRONG-FREEZE/ 
Исполнение SGP CO-STRONG-FREEZE

>>
Артикул снят с производства,  
замена на CO-FREEZE SGP STRONG INOX

39

Z SGP-CURVE/ 
Исполнение SGP ZIRKON-CURVE

>> Z SGP CURVE STEELOX 40

CO SGP-CURVE/ 
Исполнение SGP CO-CURVE

>> CO SGP CURVE STEELOX 41

A SGP CURVE-ALU/ 
Исполнение SGP CURVE-ALU

>> A SGP CURVE ALU 41

Z SGP-CORNER/ 
Исполнение SGP ZIRKON-CORNER

>>
Артикул снят с производства,  
замена на Z SGP CURVE STEELOX

40

Шлифовально-отрезные круги

A 24/46/60 P PSF >> PSF STEEL 13

A 24/46/60 P PSF-INOX >> PSF STEELOX 14

A 46/60 L PSF-INOX >>
PSF CLASSIC STEELOX  
(только в прейскуранте)

-



22 Указатель

Указатель

Инструментальное руководство 22 Инструментальное руководство 23

Рис. Обозначение старое >> Рис. Обозначение новое Стр.

C 24/30/46/60 P PSF >> PSF ALU+STONE 16

A 24/30/46/60 S SG >> SG STEEL 17

A 24/30/46/60 R SG-INOX >> SG STEELOX 18

A 46/60 Q SG-INOX >>
SG CLASSIC STEELOX  
(только в прейскуранте)

-

A 24/30/46/60 N SG-ALU >> SG ALU 20

C 24/30/46 R SG >>
Артикул снят с производства,  
замена на PSF ALU+STONE

16

A 24/30/46/60 T SGP >>
Артикул снят с производства,  
замена на CERAMIC SGP STEEL

21

A 24/46/60 S SGP-INOX >> SGP STEELOX 22

Шлифовально-отрезные круги для литейных цехов

A 24 P SG >> SG CAST+STEEL 23

A 24 Q SG-INOX-GUSS >> SG CAST+INOX 23

AC 24 Q SG >> SG CAST+ALU 24

ZA 24 Q SGP >>
Артикул снят с производства,  
замена на ZIRKON SG CAST

24

Шлифовально-отрезные круги для прямых шлифмашин

A 46/60 P SG >> SG STEELOX 26

Ссылки: каталоги 6 и 7
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Ссылки: каталоги 6 и 7

Инструментальное руководство 22 Инструментальное руководство 23

Рис. Обозначение старое >> Рис. Обозначение новое Стр.

Шлифовально-отрезные круги для бензиновых и отрезных шлифмашин

A 24 S SG >> SG STEEL 28

C 24 R SG >> SG STONE 29

AC 24 Q SG >> SG CAST+STONE 29

Алмазные шлифовально-отрезные круги

все >> См. Каталог 5 48-52

Каталог 7

Стационарные шлифовально-отрезные круги

A 36 K PSF-CHOP >> K PSF CHOP STEEL 10

A 36 K PSF-CHOP-INOX >> K PSF CHOP STEELOX 10

A 36 K SG-CHOP >> K SG CHOP STEEL 11

A 36 K SG-CHOP-INOX >> K SG CHOP STEELOX 11

A 30 L SG-CHOP-HD >> L SG CHOP HD STEEL 12

A 30 O SG-CHOP-HD >> O SG CHOP HD STEEL 12

A 30 L SG-CHOP-HD-INOX >> L SG CHOP HD STEELOX 12

C 36 L SG-CHOP-HD >> L SG CHOP HD CAST+STONE 13
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Инструментальное руководство 22 Инструментальное руководство 23

Рис. Обозначение старое >> Рис. Обозначение новое Стр.

A 24 Q SG-RAIL >> Q SG RAIL STEEL 14

A 60 H SG-LAB-INOX >> H SG LAB HD STEELOX 15

A 46 H SG-LAB >> H SG LAB STEEL 15

ZA 24 T SG-HD >> ZIRKON T SGP-HD CAST+STEEL 17

ZA 24 P SG-HD >> ZIRKON P SGP-HD CAST+STEEL 17

ZA 24 R SG-HD >> ZIRKON R SGP-HD CAST+STEEL 17

A 24 Q SG-HD >>
Q SGP HD STEEL 
(Q переходит в N при диаметре 
500 x 5,8 мм)

16

A 24 N SG-HD >>
N SGP HD STEEL 
(N переходит в Q при диаметре 
500 x 5,8 мм)

16

A 24 S SG-HD >> S SGP HD STEEL 16

A 24 L SG-HD >> L SGP HD STEEL 16

Ссылки: каталоги 6 и 7
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